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SumiReamer

SR Reamer

m SR Reibsystem

SR Small 9 7,600 - 13,100 mm
SR Medium @ 11,900 - 140,600 mm
SR Large @ 139,801 — 200,200 mm

— Modulares Schnellwechsel-Reibsystem mit Durchmesser 7,600 mm bis 200,200 mm

— Einfaches Handling fur schnelles und unkompliziertes Wechseln der Schneideinsétze

— Schneller Schneidenwechsel im pm-Bereich ohne zusétzlichen Einstellaufwand

— GroBtes Standardangebot mit kundenspezifischem Durchmesser ohne Aufpreis

— Die Kombination aus Schneidstoffen, Schneiden- und Schaftsystem sorgt fir maximale Flexibilit&t
— Bedeutende Einsparungen dank Hochleistungsdaten

— Niedrige Kosten pro Bohrung durch erhéhte Produktivitdt und minimale Maschinenstillstandzeiten

B Erkldrung der SR Reamer SystemgroBen

Typ SystemgroBe - Bereich Bezeichnung

SRS 08 7,600 - 8,100

SRS 10 8,101 - 9,600

SR SMALL SRS 11 9.601 - 11,100 SRS G/LO

SRS 13 11,101 - 13,100

SR 16 11,900 - 15,600

SR 19 15,601 - 18,600

SR 24 18,601 — 23,600

SR 29 23,601 — 28,600

SR 36 28,601 - 35,600

SR 44 35,601 — 43,600

SR MEDIUM SR 52 43,601 - 51.600 SRG/LO

SR 61 51,601 — 60,600

SR 81 60,601 — 80,600

SR 101 80,601 - 100,600

SR 121 100,601 - 120,600

SR 141 120,601 - 140,600

SRE 150 139,801 — 149,800

SRE 160 149,801 - 159,800

SRE 170 159,801 — 169,800

SR LARGE SRE 180 169,801 — 179,800 SREG/L O

SRE 190 179,801 - 189,800

SRE 200 189,801 — 200,200




SumiReamer

SR Reamer

m ISO- Bohrungstoleranz Fertigungstoleranz
SR S G 12.2H7 A06 F05 12R1

1) @ 6 (4a) ®) (6) ()

Bei Bestellungen mit Angaben der ISO- Bohrungstoleranz (z.B. H7) wird der Durchmesser durch
Sumitomo-Standard definiert.

Der Fertigdurchmesser liegt je nach GroBe der Toleranz bei 65% bis 80% im oberen Bereich des Toleranzfeldes.

m Freie Bohrungstoleranz
SR S G 8+20-10 A06 F05 12R1

1M @ 6 (4b) ®) (6) (7)
Bei Bestellungen mit Angaben einer freien Bohrungstoleranz wird der Durchmesser durch Sumitomo-Standard definiert.

Der Fertigdurchmesser liegt je nach GroBe der Toleranz bei 65% bis 80% im oberen Bereich des Toleranzfeldes.

B FestmaB (Q-Schneide)
SR S G 12.205 Q+3-3 A06 F05 12R1

1M @ 6 (4c) 5) (©) )
Wenn ein spezifisches SchneidenmaB bendtigt wird, muss eine Q-Schneide gewéhlt werden.

Bei Q-Schneiden (FestmaBschneide) wird im Gegensatz zu normalen Schneiden nicht der Bohrungsdurchmesser
und die Toleranz, sondern das gewtlinschte Schneidenendmal angegeben.

Q-Schneiden werden bei speziellen Bearbeitungsbedingungen eingesetzt, bei welchen definierte Standard-Toleranzen
nicht anwendbar sind.

(1) SR = SumiReamer

(2 S =Small (@ 7,600 -13,100)
(Leer) = Medium (11,900 - 140,600)

E = Large (@ 139,801 — 200,200)

(3) G = Gerade verzahnt (Schneidenform)
L = Linksschrag verzahnt (Schneidenform)

(4a) 12,2H7 = Durchmesser (mm) und Toleranzangabe nach ISO
20 20
(4b) 8t10 =08 tm Durchmeser
mit freier Toleranz ( +$8 pm)

(4c) 12.205 Q+3-3 =
Durchmesser als Festmass und Fertigungstoleranz
des Schneideinsatzes

(5) A06 = Standard Schneidengeometrie (45° Anschnittwinkel)
B06 = Standard Schneidengeometrie (25° Anschnittwinkel)

Viele weitere Geometrien verfligbar - Kontaktieren Sie Sumitomo.

(6) FO5 = Hartmetall (Schneidstoff)
F0500 = Hartmetall unbeschichtet (Schneidstoff)
T12 = Cermet (Schneidstoff)
T1200A = Cermet unbeschichtet (Schneidstoff)

(7) 12R1 = Beschichtung: AICrN Diinnschicht
(viele andere Beschichtungen mdglich)

e Eine Vielzahl an Kombinationen steht Ihnen zur Verfiigung. Bitte wenden Sie sich an Ihren Sumitomo-Ansprechpartner.



SR Reamer Small

SR Small @ 7,600 - 13,100 mm

Seite 5 Seite 5

ﬂ Ersatzteile auf Seite 26/27.



SumiReamer

SR Reamer Small

Schneideneinsatz

o SRSG Gerade verzahnt: fir Durchgangs- und Sacklochbohrungen
e SRSL Linksschrag verzahnt fiir Durchgangsbohrungen Cw

pJ

DC

SRSG / SRSL
Bezeichnun
SystemgroBe & 2 N G
Gerade verzahnt Linksschrag verzahnt DC (mm) (mm) | Zahne
SRS 08 SRSG08 SRSL08 7,600 - 8,100 4,5 4
SRS 10 SRSG10 SRSL10 8,101 - 9,600 4,5 6
SRS 11 SRSG11 SRSL11 9,601 - 11,100 4,5 6
SRS 13 SRSG13 SRSL13 11,101 - 13,100 4,5 6
Halter
LF
LUX
‘ < SUMITOMO BLECTRE
S H O 4 e BRI 00
2 | | O
SIE Halter SRSD / SRSB AbmaBe (mm)
Bezeichnung G ‘
esamt- =
SystemgroBe be ?mm) LSRSD (Durchgangsbohrung) _ SRSB (Sacklochbohrung) Slgréag ’\? lange Nu}_zllJ?ge
S Artikel Nr. $ Artikel Nr. LF
—
SRS 08 7,600 - 8,100 [ SRSD08-06-086 ° SRSB08-06-086 6 86 50
SRS 10 8,101 - 9,600 [ SRSD10-06-096 () SRSB10-06-096 6 96 60
SRS 11 9,601 - 11,100 ° SRSD11-08-106 ° SRSB11-08-106 8 106 70
SRS 13 11,101 - 13,100 [J SRSD13-08-120 [ SRSB13-08-120 8 120 84
ENEIEIN Halter SRSD / SRSB AbmaBe (mm)
Bezeichnung -
esamt- .
SystemgréBe oG ?mm) hSRSD (Durchgangsbohrung) _ SRSB (sacklochbohrung) Sgéag)t'\? linge NUT-ZLIJa)?ge
S Artikel Nr. S Artikel Nr. LF
- —
SRS 08 7,600 - 8,100 [ SRSD08-06-102HM [} SRSB08-06-102HM 6 102 66
SRS 10 8,101 - 9,600 [} SRSD10-06-116HM [} SRSB10-06-116HM 6 116 80
SRS 11 9,601 - 11,100 [ SRSD11-08-126HM [ ) SRSB11-08-126HM 8 126 90
SRS 13 11,101 - 13,100 [J SRSD13-08-150HM [J SRSB13-08-150HM 8 150 114

ﬂ Alle Halter kénnen auf Anfrage auf die optimale Lange gekirzt werden (gegen Aufpreis).

®: Lager Europa



SumiReamer

SR Reamer Small

Hydrodehn Ausrichtfutter (TENDOzero)

LF
) . LF
Fig 1 Fig 2
9 LU)EH 9 LUX
*’—« LH
’———
,,,,, . 50 — Ik 502
b S0 8 \J‘“- ] =018
Tx Ix
LF
LUX LLFUX
Fig 3 LH Fig 4 LH
7 T
== F O
S A2 (ﬂ) H1803
- Tx . Tx
DIN 69871-AD/B AbmaBe (mm) MAS-BT JIS 6339-AD/B AbmaBe (mm)
. 3 |Schnitt- Gewicht| .. . @ |Schnitt- Gewicht|.
Artikel Nr. _Ig stelle DC |[DCON |DMM| LF | LH |LUX kg) Fig Artikel Nr. §’ stelle DC | DCON |DMM| LF | LH |LUX] (kg) Fig
204266Z | @ SK40 | 42| 20 50 | 81 |34 |62 1,4 1 205636Z | ® BT30 | 42 20 45 | 90 | 48 | 63 1,5 2
204246Z | ® SK50 | 42 | 20 50 | 81 34|62 3,3 1 20444572 | o BT40 | 42 20 45 | 90 | 48 | 63 1,5 2
2044572 | @ BT50 | 42 20 45 | 90 | 34 | 52 4,0 2
DIN 69893-HSK-A AbmaBe (mm) Polygon DIN 26623-1-PSC AbmaBe (mm)
: 3 |Schnitt- Gewicht| . q 3 | Schnitt- Gewicht| .
Artikel Nr. _1% stelle DC |DCON DMM| LF |LH |LUX kg) Fig Artikel Nr. :lg stelle DC |DCON |DMM| LF | LH |LUX (kg) Fig
204056Z | ® | HSK63 | 42 20 50 | 90 |48 | 64 1,3 3 201846Z| @ | PSC50 | 42 20 50 |90 |52 | - 1,0 4
204066Z | ® |HSK100| 42 20 50 |105|59 | 76 2,8 3 201856Z| ® | PSC63 | 42 20 63 | 97 | 55| - 1,6 4

*KuhImittelrohr nicht inbegriffen.

®: Lager Europa
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SumiReamer

SR Reamer Small

Fig 1
LF 1
N
8 [ — B3
e | oe—=———=|""7
| |
Reduzierhiilsen fiir Hydrodehn Ausrichtfutter (TENDOzero) Abmae (mm)
Artikel Nr. °gf> BDX ad DCON LF I Fig
-
0207923 ° 24,0 6 20 50,5 2 1
0207925 ° 24,0 8 20 50,5 2 1
Fig 2 LF
| B
\
e N
\ A
- }7,
‘ =
~ [
&% 5 1@ |23
m Al m
(L]
| y
Tew
Ausrichthilsen AbmaBe (mm)
System- Bezeichnung S |DCON| BD1 | BD2| LF |LBi| SW | Fig
groBe &
SRS 08 MHS08/10-06-20-016 | ® 6 |20 16| 16 [ 3|25 ]| 2
SRS 10 MHS08/10-06-20-016 | ® 6 |20 |16 | 16 |3 |25 | 2
SRS 11 MHS11/13-08-22-018 | @ 8 | 22 16| 18 | 4|25 | 2
SRS 13 MHS11/13-08-22-018 | @ 8 |22 16| 18 | 4|25 | 2

Hinweis: nicht anwendbar fir Hartmetall-Halter

®: Lager Europa



SR Reamer Medium

SR Medium @ 11,900 - 140,600 mm

Seite 12 Seite 12

9 11,900 - 35,600 mm

Seite 16-17 Seite 15 Seite 15

Seite 13

@ 35,601 - 140,600 mm

ﬂ Ersatzteile auf Seite 26/27.
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SumiReam

er

SR Reamer Medium

Schneideneinsatz

e SRG Gerade verzahnt: fur Durchgangs- und Sacklochbohrungen
e SRL Linksschrag verzahnt: fir Durchgangsbohrungen

Fig 1

Fig 2

cw

ol | ,E, )
a a1
Y \
SRG / SRL
Bezeichnung
SystemgroBe %) CW _|Anzahl Fig
Gerade verzahnt Linksschrag verzahnt DC (mm) (mm)| Z&hne
SR 16 SRG16 SRL16 11,900 - 15,600 4,3 6 1
SR 19 SRG19 SRL19 15,601 — 18,600 4,3 6 1
SR 24 SRG24 SRL24 18,601 — 23,600 4,3 6 1
SR 29 SRG29 SRL29 23,601 - 28,600 4,3 8 1
SR 36 SRG36 SRL36 28,601 — 35,600 4,3 8 1
SR 44 SRG44 SRL44 35,601 — 43,600 4,3 8 2
SR 52 SRG52 SRL52 43,601 - 51,600 4,3 10 2
SR 61 SRG61 SRL61 51,601 - 60,600 4,3 10 2
SR 81 SRG81 SRL81 60,601 - 80,600 4,3 12 2
SR 101 SRG101 SRL101 80,601 - 100,600 4,3 12 2
SR 121 SRG121 SRL121 100,601 - 120,600 53 12 2
SR 141 SRG141 SRL141 120,601 - 140,600 5,3 12 2
e SRD (Durchgangsbohrung) e SRB (Sacklochbohrung)
Fig 1 Schneide Fig 2 Schneide
g T g 8 g
LUX LUX
LF ‘ LF ‘
Halter (Q11,900 - 35,600mm) AbmaBe (mm)
Halter Artikel Nr.
System- (%] SRD SRB Hartmetall-Schaft SRD Hartmetall-Schaft SRB
roBe DC (mm @ @ @ (0]
2 (mm) % Artikel Nr.  |Fig ;p Artikel Nr. | Fig §§> Artikel Nr. | Fig % Artikel Nr. | Fig | PCON | LF | LUX
SR 16 11,900 - 15,600 |®| SRD16-10-100| 1 |®| SRB16-10-100 | 2 - - 10 100 | 60
SR19 || 15,601-18,600 |®| SRD19-12-115| 1 |®| SRB19-12-115 | 2 - - 12 115 | 70
SR 24 E 18,601 - 23,600 |e®| SRD24-16-128| 1 |®| SRB24-16-128 | 2 — - 16 128 80
SR 29 23,601 - 28,600 |®| SRD29-20-145| 1 | @ | SRB29-20-145 | 2 - - 20 145 | 95
SR 36 28,601 - 35,600 | ® | SRD36-25-170| 1 | ® | SRB36-25-170 | 2 — — 25 170 | 110
SR 16 11,900 - 15,600 |® | SRD16-10-160| 1 |® | SRB16-10-160 | 2 | ® |SRD16-10-160HM| 1 | ® |SRB16-10-160HM| 2 10 160 | 120
SR19 |5 15,601-18,600 |e®| SRD19-12-185| 1 | @ | SRB19-12-185 | 2 | @ |SRD19-12-185HM| 1 | @ |SRB19-12-185HM| 2 12 185 | 140
SR24 |5| 18,601 -23,600 |®| SRD24-16-208 | 1 |® | SRB24-16-208 | 2 | @ |SRD24-16-208HM| 1 | @ |SRB24-16-208HM| 2 16 208 | 160
SR29 || 23,601-28,600 |®| SRD29-20-240 | 1 | ®| SRB29-20-240 | 2 | |SRD29-20-240HM| 1 | ® |SRB29-20-240HM| 2 20 240 | 190
SR 36 28,601 - 35,600 | ® | SRD36-25-274 | 1 | ® | SRB36-25-274 | 2 | ® |SRD36-25-274HM| 1 | ® |SRB36-25-274HM| 2 25 274 | 214

®: Lager Europa
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SumiReamer

SR Reamer Medium

o SRD-SD (Durchgangsbohrung)

o SRB-SD (Sacklochbohrung)

Fig 1 Schneide Fig 2 Schneide
st ET R =i
LFA LUX LFA LUX
LF LF
Halter SRD-SD/SRB-SD (Zentrale Spannschraube)
AbmaBe (mm)
Halter Artikel Nr.
. Q SRD (Durchgangsbohrung) SRB (Sacklochbohrung)
SystemgroBe DC (mm) 5 ) 5 , “IDCON| LF | Lux | D2 | LFA

= Artikel Nr. Fig| @ Artikel Nr. Fig

1 |
SR 16 11,900 - 15,600 ® | SRD16-10-100SD| 1 | @ | SRB16-10-100SD | 2 10 100 60 9,8 2,5
SR 19 N 15,601 - 18,600 ® | SRD19-12-115SD| 1 | @ | SRB19-12-115SD | 2 12 115 70 11,8 3,0
SR 24 E 18,601 - 23,600 ® | SRD24-16-128SD| 1 | @ | SRB24-16-128SD | 2 16 128 80 15,8 4,0
SR 29 23,601 - 28,600 ® | SRD29-20-145SD| 1 | @ | SRB29-20-145SD | 2 20 145 95 15,8 4,0
SR 36 28,601 - 35,600 ® | SRD36-25-170SD| 1 | @ | SRB36-25-170SD | 2 25 170 110 24,5 4,0
SR 16 11,900 - 15,600 ® | SRD16-10-160SD| 1 | @ | SRB16-10-160SD | 2 10 160 120 9,8 2,5
SR 19 o| 15,601 -18,600 ® | SRD19-12-185SD| 1 | @ | SRB19-12-185SD | 2 12 185 140 11,8 3,0
SR 24 S 18,601 - 23,600 ® | SRD24-16-208SD| 1 | @ | SRB24-16-208SD | 2 16 208 160 15,8 4,0
SR 29 - 23,601 - 28,600 ® | SRD29-20-240SD| 1 | @ | SRB29-20-240SD | 2 20 240 190 15,8 4,0
SR 36 28,601 - 35,600 ® | SRD36-25-274SD| 1 | @ | SRB36-25-274SD | 2 25 274 214 24,5 4,0

Halter SRD-SD/SRB-SD (Zentrale Spannschraube)
AbmaBe (mm)
Halter Artikel Nr.
. Q SRD (Durchgangsbohrung) SRB (Sacklochbohrung)
Systemgrofe DC (mm) - , % ) “IDCON| LF | LUX | D2 |LFA

o Artikel Nr. Fig| @ Artikel Nr. Fig

- -
SR 16 11,900 - 15,600 ® | SRD16-10-160HMSD | 1 | @ | SRB16-10-160HMSD | 2 10 160 120 98 | 25
SR 19 o| 15,601 -18,600 ® | SRD19-12-185HMSD | 1 | ® | SRB19-12-185HMSD | 2 12 185 140 | 11,8 | 3,0
SR 24 S 18,601 - 23,600 ® | SRD24-16-208HMSD | 1 | @ | SRB24-16-208HMSD | 2 16 208 160 | 15,8 | 4,0
SR 29 -1 23,601 - 28,600 ® | SRD29-20-240HMSD | 1 | ® | SRB29-20-240HMSD | 2 20 240 190 | 15,8 | 4,0
SR 36 28,601 - 35,600 ® | SRD36-25-274HMSD | 1 | @ | SRB36-25-274HMSD | 2 25 274 | 214 | 24,5 | 4,0

®: Lager Europa
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SumiReamer

SR Reamer Medium

Schunk «Tendo Zero» Hydrodehn Ausrichtfutter

Fig 1 - LF Fig 2 LF Fig 3 LEB Fig 4 LF
LB2 2 LB
= vl LB2 LB1 2
ﬂ@* LB1 LB1
V=l l/-"“— = o I’—— 1= | o W = |
fffff R EEE=E S| 28,8 HEE EREEL
S LJ i 3 @ Q
T LY ]|
Tx X Tx $LLX
DIN 69871-AD/B AbmaBe (mm) MAS-BT JIS 6339-AD/B AbmaBe (mm)
Artikel Nr. qé) GroBe DCON|BD1BD2| LF |LB1|LB2| Gewicht(kg) |Fig Artikel Nr. % GroBe | DCON|BD1|BD2| LF |LB1|LB2|Gewicht(kg)| Fig
- -
2042667 | e |SK40| 20 |42 |50 |81 |34 62 1,4 1 205636Z| ® BT30| 20 | 42| 45| 90| 48| 63 1,5 2
204267Z| ® |SK40| 32 |63 |80 |81 |26 |62 2,0 1 2044457 | e | BT40| 20 | 42| 45| 90| 48| 63 1,5 2
204246Z| ® |SK50| 20 |42 |50 |81 |34 62 3,3 1 204457Z| e | BT50| 20 | 42| 45| 90| 34| 52 4,0 2
204247Z| e |SK50| 32 |64 |70|104] 63 | 84 4,4 1 204458Z| e | BT50| 32 | 64| 70|120 63| 82 53 2
DIN 69893-HSK-A AbmaBe (mm) DIN 26623-1-PSC AbmaBe (mm)
Artikel Nr. :‘-f» GréBe [DCON|BD1 [BD2| LF [LB1|LB2|Gewicht(kg)|Fig Artikel Nr. % GroBe | DCON(BD1|BD2| LF |LB1|LB2|Gewicht(kg)| Fig
— -
204056Z| e |HSK63 | 20 | 42 |50 |90 | 48 | 64 1,3 3 201846Z| e |PSC50| 20 |42 50|90 |52 - 1,0 4
204057Z| e |HSK63 | 25 | 57 | 63 [120| 59 | 94 2,2 3 201856Z| @ |PSC63| 20 |42 |63|97 |55 - 1,6 4
204058Z| e |HSK63 32 64 | 75 |125| 63 | 99 2,7 3 201858Z ® |PSC63| 32 |63|63)110/62 | - 2,8 4
204066Z | @ |HSK100| 20 | 42 | 50 |105| 59 | 76 2,8 3
204067Z| e |HSK100| 25 | 57 |63 |110| 62 | 81 2,8 3
204068Z | e |HSK100| 32 | 64 | 75 |110| 62 | 81 3,8 3
*KuhImittelrohr nicht inbegriffen.
Reduzierhtilsen fiir Hydrodehn Ausrichtfutter (TENDOzero) AbmaBe (mm)
Artikel Nr. % BDX od |DCON LF ly | Fig Fig 1 LE |
| o
0207927 ° 24,0 10 20 50,5 211 T
0207929 ° 24,0 12 20 50,5 2| 1 g | —< =
0207933 ° 24,0 16 20 50,5 21 g | =™
0207947 ° 35,5 20 32 60,5 3] 1
0207948 ° 35,5 25 32 60,5 3] 1
Ausrichthllse AbmaBe (mm)
P o} Fig 1
System Artikel Nr. S |DCON|BD1|BD2| LF | LBt |sw |Fig 9
groBe &
SR 16 MH16-10-26-020 ° 10 |26|20(20| 5 | 3 |1 N
SR 19 MH19-12-28-020 ° 12 |28 |22|20| 5 | 3 |1 a
SR 24 MH24-16-32-025 ° 16 |32 |25(25| 7 | 3 |1 .‘
SR 29 MH29-20-40-032 ° 20 [40(32|32|10| 4 |1
SR 36 MH36-25-45-035 ° 25 (45|38 |35|13| 4 |1

Hinweis: nicht anwendbar flir Hartmetall-Halter

®: Lager Europa
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SumiReamer

SR Reamer Medium

Aufnahmen (mit integriertem Ausrichtmechanismus)

I —
LB1
LF
DIN 69871 -AD/B AbmaBe (mm)
SystemgroBe Artikel Nr. % GroBe| BD1 | LF | LB1 |Gewicht (kg)| Fig
-
SR 44 SRAD10-40A-44-065 ® | SK40| 32 | 65 | 46 1,1 1
SR 52 SRAD10-40A-52-065 ® | SK40| 39 | 65| 46 1,2 1
SR 61 SRAD10-40A-61-075 ® | SK40| 46 | 75| 56 1,4 1
SR 81 SRAD10-40A-81-080 ® | SK40| 56 | 80 | 61 1,6 1
SR 101 - SR 141 SRAD10-40A-101-095 ® | SK40| 76 | 95| 76 2,2 1
SR 44 SRAD10-50A-44-065 ® | SK50| 32 | 65| 46 2,9 1
SR 52 SRAD10-50A-52-065 ® | SK50| 39 | 65| 46 3,0 1
SR 61 SRAD10-50A-61-075 ® | SK50| 46 | 75| 56 3,2 1
SR 81 SRAD10-50A-81-085 ® | SK50) 56 | 85 | 66 3,6 1
SR 101 - SR 141 SRAD10-50A-101-095 ® [ SK50| 76 | 95| 76 4,6 1
MAS-BT JIS 6339-AD AbmaBe (mm)
SystemgréBe Artikel Nr. % GroBe| BD1 | LF | LB1 |Gewicht (kg)| Fig
-
SR 44 SRAT10-40A-44-060 e | BT40| 32 | 60 | 33 1,1 1
SR 52 SRAT10-40A-52-065 ® | BT40| 39 | 65 | 38 1,3 1
SR 61 SRAT10-40A-61-070 ® | BT40| 46 | 70 | 43 1,4 1
SR 81 SRAT10-40A-81-080 ® | BT40| 56 | 80 | 53 1,7 1
SR 101 - SR 141 SRAT10-40A-101-095 ® | BT40| 76 | 95 — 2,5 1
SR 44 SRAT10-50A-44-065 e | BT50| 32 | 65| 27 3,7 1
SR 52 SRAT10-50A-52-065 e | BT50| 39 | 65| 27 3,8 1
SR 61 SRAT10-50A-61-075 ® | BT50| 46 | 75| 37 4,0 1
SR 81 SRAT10-50A-81-085 [} BT50| 56 85 47 4,3 1
SR 101 - SR 141 SRAT10-50A-101-095 e |BT50| 76 | 95 | 57 5,1 1
DIN 69893-HSK-A AbmaBe (mm)
SystemgroBe Artikel Nr. qé) GroBe |BD1| LF | LB1 |Gewicht (kg)| Fig
-
SR 44 SRAH10-63A-44-085 ® |HSK63| 32 | 85 | 59 1,0 2
SR 52 SRAH10-63A-52-090 ® |HSK63| 39 | 90 | 64 1,2 2
SR 61 SRAH10-63A-61-100 ® |HSK63| 46 | 100 | 74 1,5 2
SR 81 SRAH10-63A-81-105 ® |HSK63| 56 | 105 | 79 1,8 2
SR 101 - SR 141 SRAH10-63A-101-120 ® |HSK63| 76 | 120 | 94 2,4 2
SR 44 SRAH10-100A-44-090 ® |HSK100| 32 | 90 | 61 2,3 2
SR 52 SRAH10-100A-52-095 ® |HSK100 39 | 95 | 66 2,6 2
SR 61 SRAH10-100A-61-100 ® |HSK100| 46 | 100 | 71 2,8 2
SR 81 SRAH10-100A-81-120 ® |HSK100| 56 | 120 | 91 3,5 2
SR 101 - SR 141 SRAH10-100A-101-130 ® |HSK100| 76 | 130 | 101 5,0 2

*KuhImittelrohr nicht inbegriffen.

®: Lager Europa
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SumiReamer

SR Reamer Medium

Schneidentrager

e SRKG (Durchgangsbohrung) o SRKB (Sacklochbohrung)
Fig 1 Schneide Fig 2 Schneide
. 1= [
= =
? ol e /) Slw 19 =) Sl w
al s> —J ola a — ol o
/O
LFS LS [ LFs LS
235,601 - 140,600 mm AbmaBe (mm)
o Artikel Nr.
SystemgroBe [ | '
HEEA DC (mm) g SRKG Figl B SRKB Fg| DF | DCON |LFS|LS| Schraube
- -
SR 44 35.601- 43,600 | ® | SRKG44-32-18-030 | 1| ® | SRKB44-32-18-030 | 2| 32 18 | 30 | 30 | C00-90-02 (4x)
SR52 43)601-51.600 | ® | SRKG52-39-20-035 | 1| @ | SRKB52-39-20-035 | 2| 39 20 | 35 | 30 | C00-90-02 (5%)
SR 61 51.601 - 60.600 | ® | SRKG61-46-25-040 | 1| @ | SRKB61-46-25-040 | 2| 46 25 | 40 | 35 | C00-90-02 (5%)
SR 81 60.601 - 80.600 | ® | SRKG81-56-32-050 | 1| @ | SRKB81-56-32-050 | 2| 56 32 | 50 | 40 | C00-90-04 (4x)
SR 101 80,601 - 100,600 | ® | SRKG101-76-40-060| 1| ® | SRKB101-76-40-060 | 2| 76 40 | 60 | 50 | C00-90-04 (8x)
SR 121 100,601 - 120,600 | ® | SRKG121-76-40-060| 1| ® | SRKB121-76-40-060 | 2| 76 40 | 60 | 50 | C00-90-04 (8x)
SR 141 120.601 - 140.600 | ® | SRKG141-76-40-060| 1| ® | SRKB141-76-40-060 | 2| 76 40 | 60 | 50 | C00-90-04 (8x)
Schaft (mit integriertem Ausrichtmechanismus)
o SRA Schaft
BM (Beta Modul) ZS (Zylinderschaft)
Fig 1 Fig 2
I - g =
; & © EL 5/ ! §
[=)
o it
= Ls LF LS
* LF
R—-— -
AbmaBe (mm)
Artikel Nr.
ST | 0 B DF |DCON| LF | Ls |Fig
Y Typ DC (mm) & SRA
-
® | SRA44-32-BM32-055 | 32 |BM-32| 55 | 230 | 1
SR44 35601-43,600 | o | SRA44-32-BM32-080 | 32 | BM-32| 80 | 230 | 1
e | SRA52-39-BM40-060 | 39 |BM-40| 60 | 26.0 | 1
SR52 43601-51,600 | o | SRA52-39-BM40-100 | 39 | BM-40| 100 | 26,0 | 1
® | SRA61-46-BM50-070 | 46 |BM-50| 70 | 31.0 | 1
SR 61 BM | 51,601-60,600 | o | SRAG1-46-BM50-120 | 46 |BM-50| 120 | 31.0 | 1
e | SRA81-56-BM50-080 | 56 |BM-50| 80 | 31.0 | 1
SR 81 60,601-80,600 | o | gRAgY-56-BM50-140 | 56 | BM-50| 140 | 31.0 | 1
o | SRA101-76-BM63-100| 76 |BM-63| 100 | 38.0 | 1
SR 101 80,601 -140,600 | o | SRA101-76-BM63-160| 76 | BM-63 | 160 | 38.0 | 1
e | SRA44-32-7S20-055 | 32 | ZS20 | 55 | 50.0 | 2
SR44 35,601-43,600 | o | SRA44-32.7520-080 | 32 | ZS-20 | 80 | 500 | 2
e | SRA52-39-7S25-060 | 39 | ZS-25| 60 | 56,0 | 2
SR52 43,601-51,600 | o | gRA52-39.7525-100 | 39 | ZS-25 | 100 | 56.0 | 2
e | SRA61-46-7S32-070 | 46 |Z7S-32| 70 | 600 | 2
SR 61 ZS | 51.601-60600 | o | SpAG1-46-7S32-120 | 46 | 2S-32 | 120 | 60,0 | 2
e | SRA81-56-7S40-080 | 56 | ZS-40| 80 | 70,0 | 2
SR 81 60,601-80,600 | o | gRAgY-56.7S40-140 | 56 | ZS-40 | 140 | 700 | 2
e | SRA101-76-2S40-100 | 76 | ZS-40 | 100 | 70,0 | 2
SR101-141 80,601 -140600 | o | SRA101-76-7S40-160 | 76 | ZS-40 | 160 | 70.0 | 2

®: Lager Europa
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SumiReamer

SR Reamer Medium

Beta-Module Reduktionen und Verlangerungen

. Fig 1 Fig 2
z K = A o e
O Y L g o
@ e, el I e ®
Ll i
LPR
[ C—
Reduktionen Beta-Modul Abmae (mm)
Artikel Nr. S| BD | DCB | DF | DCON LPR Lex |3 Fig
—
B12-40-32-045 | e 32 | BM-32 | 42 | BM-40 45 3 | 03 |1
B12-50-40-050 | 42| BM40 | 50 | BM-50 50 3 | 05 |1
B12-63-32-050 | 32 | BM32 | 63 | BM-63 50 3 | 09 |1
B12-63-40-055 | ® 42 | BM40 | 63 | BM-63 55 3 | 1,1 |1
B12-63-50-060 | 50 | BMS50 | 63 | BM-63 60 40 | 11 |1
B12-80-40-060 | ® 42 | BM40 | 80 | BM-80 60 3% | 22 |1
B12-80-63-060 | 63 | BM63 | 80 | BM-80 60 3 | 24 |1
B12-100-63-060 | ® 63 | BM-63 | 100 | BM-100 60 3 | 33 |1
B12-100-80-075 | ® 80 | BM-80 | 100 | BM-100 75 50 | 35 |1
Verlangerungen Beta-Modul AbmaBe (mm)
Artikel Nr. © | BD | DCB | DF | DCON LPR LBx |3 Fig
—
B13-32-32-035 | ® 32 | BM32 | 32 | BM-32 35 - 102 |2
B13-32-32-070 | 32 | BM32 | 32 | BM-32 70 - o4 |2
B13-40-40-045 | ® 42 | BM40 | 42 | BM-40 45 — [ 04 |2
B13-40-40-070 | ® 42 | BM40 | 42 | BM-40 70 - o7 |2
B13-50-50-065 | ® 50 | BM50 | 50 | BM-50 65 — 110 |2
B13-50-50-100 | ® 50 | BM50 | 50 | BM-50 100 - 115 |2
B13-63-63-060 | ® 63 | BM63 | 63 | BM-63 60 - 113 |2
B13-63-63-125 | ® 63 | BM63 | 63 | BM-63 125 - |29 |2
B13-80-80-080 | ® 80 | BM80 | 80 | BM-80 80 - 129 |2
B13-80-80-160 | ® 80 | BM-80 | 80 | BM-80 160 - | 60 |2
B13-100-100-080 | ® | 100 |BM-100| 100 | BM-100 80 — 149 |2
B13-100-100-180 | e | 100 |BM-100| 100 | BM-100 180 - 1109 ]2

®: Lager Europa
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SumiReamer

SR Reamer Medium

System-Aufnahmen Beta-Modul

LPR LPR
Fig 1 LBX Fig 2 LBX

=

4 ]
— Wy
" | @ l\ e
DIN 69871-AD AbmaBe (mm)
Artikel Nr. & | arose BD | DCON LPR LBx | s Fig
—
BD10-40A-32-050 | ® | SK40 32 | BM32 50 31 | 09 |1
BD10-40A-40-035 | ® | SK40 42 | BM-40 35 16 | 09 |1
BD10-40A-40-050 | ® | SK40 42 | BM-40 50 31 | 11 |1
BD10-40A-50-050 | ® | SK40 50 | BM-50 50 31 | 12 |1
BD10-40A-63-065 | @ | SK40 63 | BM-63 65 46 | 15 |1
BD10-50A-32-060 | ® | SK50 32 | BM-32 60 a1 | 29 |1
BD10-50A-40-060 | ® | SK50 42 | BM-40 60 a1 | 30 |1
BD10-50A-50-060 | ® | SK50 50 | BM-50 60 s | 32 |1
BD10-50A-63-060 | ® | SK50 63 | BM-63 60 a1 | 33 |1
BD10-50A-80-070 | ® | SK50 80 | BM-80 70 51 | 40 |1
BD10-50A-100-115| ® | SK50 100 | BM-100 115 9% | 69 |1
DIN 69871-B AbmaBe (mm)
Artikel Nr. & | Grose BD | DCON LPR Lex | e |Fig
—
BD10-40B-40-035 | ® | SK40 42 | BM-40 35 16 | 09 |2
BD10-40B-63-065 | ® | SK40 63 | BM-63 65 46 | 15 |2
BD10-50B-32-060 | ® | SK50 32 | BM-32 60 a1 | 29 |2
BD10-50B-40-060 | ® | SK50 42 | BM-40 60 a1 | 30 |2
BD10-50B-50-060 | ® | SK50 50 | BM-50 60 s | 32 |2
BD10-50B-63-060 | ® | SK50 63 | BM-63 60 a1 | 33 |2
BD10-50B-100-115| ® | SK50 100 | BM-100 115 9% | 69 |2

®: Lager Europa
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SumiReamer

SR Reamer Medium

System-Aufnahmen Beta-Modul

; ) LPR
Fig 1 LPEBX Fig 2 [BX

— ./

MAS-BT JIS 6339-AD AbmaBe (mm)
Artikel Nr. & | arose BD | DCON LPR Lex | e |Fig

—1
BT10-40A-32-060 | ® | BT40 32 BM-32 60 33 09 |1
BT10-40A-40-028 | ® | BT40 42 BM-40 28 1 09 |1
BT10-40A-40-060 | ® | BT40 42 BM-40 60 33 1.2 |1
BT10-40A-50-060 | ® | BT40 50 BM-50 60 33 1.3 |1
BT10-40A-63-055 | ® | BT40 63 BM-63 55 28 14 | 1
BT10-50A-32-070 | ® | BT50 32 BM-32 70 32 37 | 1
BT10-50A-40-070 | ® | BT50 42 BM-40 70 32 39 |1
BT10-50A-50-070 | e | BT50 50 BM-50 70 32 41 |1
BT10-50A-63-080 | e | BT50 63 BM-63 80 42 43 | 1
BT10-50A-80-100 | @ | BT50 80 BM-80 100 62 55 |1
BT10-50A-100-110| e | BT50 100 | BM-100 110 72 7,0 |1
DIN 69893-HSK-A AbmaBe (mm)
Artikel N. S | arose BD DCON LPR LBX Ge(‘é"é?ht Fig

-
BH10-63A-32-060 | ® | HSK63 32 BM-32 60 34 09 |2
BH10-63A-40-065 | ® | HSK63 42 BM-40 65 23 12 |2
BH10-63A-50-070 | ® | HSK63 50 BM-50 70 44 13 |2
BH10-63A-63-080 | ® | HSK63 63 BM-63 80 38 14 |2
BH10-100A-32-060| ® | HSK100 | 32 BM-32 60 31 37 |2
BH10-100A-40-080| ® | HSK100 | 42 BM-40 80 35 39 |2
BH10-100A-50-080| ® | HSK100 | 50 BM-50 80 35 41 |2
BH10-100A-63-080| ® | HSK100 | 63 BM-63 80 35 43 |2
BH10-100A-80-090| ® | HSK100 | 80 BM-80 90 45 55 |2
BH10-100A-100-100] e | HSK100 | 100 | BM-100 100 55 70 |2

*KuhImittelrohr nicht inbegriffen.

S—
ISO 26623-1-PSC AbmaBe (mm)
GroBe |Beta| & Artikel Nr. DF | LFs | LF | DooN | S9N IFig
—

PSC63 | 32 | ® | BC10-63-32-050 | 32 35 50 | BM-32 | 10 | 1
PSC63 | 42 | ® | BC10-63-40-055 | 42 30 55 | BM40 | 12 | 1
PSC63 | 50 | ® | BC10-63-50-060 | 50 35 60 | BM-50 | 12 | 1
PSC63 | 63 | ® | BC10-63-63-065 | 63 40 65 | BM-63 | 15 |1
PSC80 | 32 | ® | BC10-80-32-050 | 32 20 50 | BM-32 | 1.8 | 1
PSC80 | 40 | ® | BC10-80-40-055 | 42 25 55 | BM40 | 19 | 1
PSC80 | 50 | ® | BC10-80-50-060 | 50 30 60 | BM-50 | 20 | 1
PSC80 | 63 | ® | BC10-80-63-065 | 63 35 65 | BM-63 | 23 |1

®: Lager Europa
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S

SR Reamer Large

SR Large @ 139,801 - 200,200 mm

Seite 22-23 Seite 24 Seite 24

ca—d

ﬂ Ersatzteile auf Seite 26/27.
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SR Reamer Large

Seite 20 Seite 20
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SumiReamer

SR Reamer Large

Schneideneinsatz

CW
44 O
[m)
|
SRSG / SRSL
Bezeichnung
SystemgroBe o CW |Anzahl
Gerade verzahnt Linksschrag verzahnt DC (mm) (mm) | Z&hne
SRE 150 SREG150 SREL150 139,801 - 149,800
SRE 160 SREG160 SREL160 149,801 - 159,800
SRE 170 SREG170 SREL170 159,801 - 169,800 15 12
SRE 180 SREG180 SREL180 169,801 - 179,800
SRE 190 SREG190 SREL190 179,801 - 189,800
SRE 200 SREG200 SREL200 189,801 - 200,200
) LFS
Fig. 1
S
? = I o é o
w8 M)
5 -9 ) a
NS
%
Schneidentrager AbmaBe (mm)
" %} o} : Gewicht| .

SystemgroBe DC (mm) §7 Artikel Nr. DF DCON LFS (kg) Fig
SRE 150 - 160 139,801 - 159,800 | ® | SRKG150-115-40-050 115 40 50 2,6 1
SRE 170 - 180 159,801 - 179,800 ® SRKG170-135-40-050 135 40 50 3,4 1
SRE 190 - 200 179,801 - 200,200 [ SRKG190-155-40-050 155 40 50 4,5 1

®: Lager Europa
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SumiReamer

SR Reamer Large

X Fig. 1 LFS Fig. 2
— LFS
T
A4 lel . | L @,
hd [a]
: ® a1
Schaft (mit integriertem Ausrichtmechanismus) AbmaBe (mm)
R %] o] : Gewicht| ..
(o))
SystemgroBe DC (mm) § Artikel Nr. DF DCON LFS (ka) Fig
®| SRA101-76-BM63-100 76 BM-63 100 25 | 1
e | SRA101-76-BM63-160 76 BM-63 160 39 | 1
SRE 150 - 200 139,801 - 200200 | o SRA101-76-ZS40-100 76 7S-40 100 28 | 2
° SRA101-76-ZS40-160 76 7S-40 160 42 | 2
BM = Beta Modul
ZS = Zylinderschaft
Aufnahmen (mit integriertem Ausrichtmechanismus)
LF LF
LFS LFS
Fig. 1 Fig. 2
+ +
ol o5
\ |
\ \
DlN 69871 -AD AbmaBe (mm)
SystemgroBe | GroBe | & Artikel Nr. DF | LFS | LF Ge(‘lfé‘)’ht Fig
-
SRE 150 - 200| SK40 | ® |  SRAD10-40A-101-095 76 76 | 95 | 22 | 1
SRE 150 - 200| SK50 | ® | SRAD10-50A-101-095 76 76 | 95 | 46 | 1
DIN 69871-B AbmaBe (mm)
SystemgroBe | GroBe | & Artikel Nr. DF | LFS | LF Ge(‘li‘ght Fig
-
SRE 150 - 200| SK40 | ® |  SRAD10-40B-101-095 76 76 | 95 | 22 | 2
SRE 150 - 200| SK50 | ® | SRAD10-50B-101-095 76 76 | 95 | 46 | 2

®: Lager Europa
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SumiReamer

SR Reamer Large

Aufnahmen (mit integriertem Ausrichtmechanismus)

: LF _ LF
Fig. 1 LFS Fig. 2 LFS
| \
o —-H e 15
| |
T I
MAS-BT JIS 6339-AD AbmaBe (mm)
SystemgroBe | GroBe | & Artikel Nr. DF | LFS | LF Ge(‘lgfht Fig
—
SRE 150 -200| BT40 | e SRAT10-40A-101-095 76 - 95 2,5 1
SRE 150 - 200| BT50 | @ SRAT10-50A-101-095 76 57 95 5,1 1
DIN 69893-HSK-A AbmaBe (mm)
. . o} ) Gewicht | _.
SystemgréBe | GroBe | @ Artikel Nr. DF LFS LF (kg) Fig
.|
SRE 150 - 200 | HSK63 | ® SRAH10-63A-101-120 76 94 120 2,4 2
SRE 150 - 200 [HSK100| ® | SRAH10-100A-101-130 76 101 130 o) 2

*KuhImittelrohr nicht inbegriffen.

System-Aufnahmen Beta-Modul

LF Fig. 2 LF

Fig. 1

LFS

DIN 69871-AD AbmaBe (mm)

GroBe | Beta| Artikel NF. DF | LFS | LF |DCON Ge(‘évéfm Fig
—

63 |®|  BD10-50A-63-060 63 a1 60 |BM-63| 33 | 1

SK50| 80 |®|  BD10-50A-80-070 80 51 70 |BM-80| 40 | 1

100 | ®|  BD10-50A-100-115 10 | 9 | 115 |BM-100] 69 | 1

DIN 69871-B AbmaBe (mm)

GroBe | Beta| Artikel NF. DF | LFS | LF |DCON G‘?‘é”;fm Fig
—

okeo | 03 |®|  BD10-508-63-060 63 41 60 |BM-63| 33 |2

100 | ®|  BD10-50B-100-115 10 | 96 | 115 |BM-100| 69 | 2

®: Lager Europa
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SumiReamer

SR Reamer Large

LF
Fig. 1 LFS Fig. 2 LFS

}, —
DF
|
|
T
|

r
DF

MAS-BT JIS 6339-AD AbmaBe (mm)

GroBe |Beta| & Artikel Nr. DF LFS LF | DCON G"z‘é‘ght Fig
|

63 | ® BT10-50A-63-080 63 42 80 |BM-63| 43 |1

BT50 | 80 | ® BT10-50A-80-100 80 62 100 |BM-80| 55 | 1

100 | ®|  BT10-50A-100-110 100 72 110 |BM-100| 7,0 | 1

DIN 69893-HSK-A AbmaBe (mm)

GroBe |Beta| & Artikel Nr. DF | LFS | LF |DCON Ge(‘lfé‘):ht Fig
|

63 | ®|  BH10-100A-63-080 63 35 80 |BM-63| 43 | 2

HSK100| 80 | ®|  BH10-100A-80-090 80 45 90 |BM-80| 55 | 2

100 | ®|  BH10-100A-100-100 100 55 100 |BM-100| 7,0 | 2

*KuhImittelrohr nicht inbegriffen.

LF

LFS
Fig. 1
A
- L
Lo
] |
|SO 26623-1 -PSC AbmaBe (mm)
GroBe |Beta| & Artikel Nr. DF | LFS | LF |DCON Ge(‘lg’é)cm Fig
-
PSC63| 63 | ® BC10-63-63-065 63 40 65 |BM-63| 15 |1
PSC63| 63 | ® BC10-80-63-065 63 35 65 |BM-63| 23 | 1
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SumiReamer

SR Reamer Large

Verldngerungen und Reduktionen

.~ F
Fig. 1
>
‘ [T
e {@D-——{+
|
! |
o |
Verldngerungen Beta-Modul AbmaBe (mm)
Beta | & Artikel Nr. pF | L | BN poon | Gewicht| gy
4 @ (kg)
63 o B13-63-63-060 63 60 BM-63 BM-63 1,3 1
° B13-63-63-125 63 125 | BM-63 | BM-63 29 |1
80 o B13-80-80-080 80 80 BM-80 BM-80 2,9 1
° B13-80-80-160 80 160 | BM-80 | BM-80 60 |1
100 o B13-100-100-080 100 80 BM-100 | BM-100 4,9 1
e | B13-100-100-180 100 180 | BM-100 | BM-100 | 10,9 | 1
LF
Fig. 2 LFS
| ol |- e—f@n du
a = e
|
Reduktionen Beta-Modul AbmaBe (mm)
Beta|Beta| © . Bohrung Gewicht | .
1 o _'g Artikel Nr. DF DC LFS LF o DCON (kg) Fig
80 | 63 | @ | B12-80-63-060 63 80 35 | 60 | BM-80 |BM-63| 24 2
100 | 63 | ® | B12-100-63-060 | 63 100 | 35 | 60 | BM-100 |[BM-63| 3,3 2
100 | 80 | @ | B12-100-80-075 80 100 50 75 | BM-100 |BM-80 3,5 2

®: Lager Europa
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SumiReamer

SR Reamer Large

Empfohlene Schnittbedingungen

I1SO

. Aufmass Ap (mm)
Materialbezeichnung Sorte Sc\f/l(r:“;rtg/er:;f)lw. Yzo(r::::/uzb) SR Small SR Medium SR Large
J76-131 211,9-35,6 @35,6-140,6 | ©139,8 -200,2

Automatenstahle, Einsatzstahle, Niedrig legierte T1200A 140 - 220 0,15-0,25 0,05-0,10 0,07 -0,12 0,07 - 0,15 0,08 - 0,20
Baustahle C < 0.25% F0512R1 120 - 200 0,15-0,25 0,05-0,10 0,07 - 0,12 0,07 - 0,15 0,08 - 0,20
FostRr | 720180 | ois-08 | os-010 | oor-oiz | oor-ois | oos-0a0
Feder- und Lagerstahle, hartbare Stahle C > 0.67% F0512R1 70-120 0,14 -0,22 0,05 - 0,08 0,07 -0,12 0,07 -0,12 0,07 -0,12
Hoch legierte Werkzeugstéhle F0512R1 15-35 0,07 - 0,12 0,05 - 0,08 0,07 - 0,12 0,07 - 0,12 0,07 - 0,12
Ferritische-, Martensitische- und Austenitische rostfreie Stahle | FO512R1 50-80 0,12 -0,20 0,05-0,10 0,07 -0,12 0,07-0,12 0,07 -0,12
Legierte austenitische rostfreie Stahle F0512R1 30 - 60 0,08-0,15 0,05 - 0,08 0,05-0,10 0,07 - 0,12 0,07 - 0,12
"Hoch legierte rostfreie Stahle Austenit, Duplex und Super Duplex"| FO512R1 15-30 0,06 - 0,12 0,05 - 0,08 0,05-0,10 0,07 -0,12 0,07 - 0,12
Grauguss F0514R2 80 - 140 0,14-0,25 0,10-0,16 0,10-0,20 0,10 - 0,20 0,12-0,25
Sphéroguss und Kugelgrafitguss F0514R2 100 - 160 0,14-0,25 0,07 -0,12 0,08-0,15 0,10-0,20 0,10-0,20
"Warmebehandelter Kugelgrafitguss (ADI) Vermikularguss" F0514R2 50-90 0,12 - 0,22 0,07 -0,12 0,08 - 0,15 0,10-0,20 0,10 - 0,20
Aluminiumlegierungen Si < 7% F0510C 180 - 300 0,15-0,30 0,05-0,12 0,05-0,12 0,08 -0,15 0,08 -0,15
Aluminiumlegierungen Si > 7% F0521C 150 - 280 0,15-0,30 0,05-0,12 0,05-0,12 0,05-0,15 0,05-0,15
Kupferlegierungen gut zerspanbar F0521C 140 - 200 0,15-0,25 0,05-0,12 0,05-0,12 0,05-0,15 0,05-0,15
Kupferlegierungen schwieriger zerspanbar F0521C 50 - 100 0,12 -0,22 0,05 -0,12 0,05 - 0,12 0,05-0,15 0,05-0,15
Superlegierungen auf Fe-Basis F0512R1 20-40 0,06 - 0,12 0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,12 0,05-0,12
Superlegierungen auf Co-Basis und Ni-Basis FO512R1 15 - 30 0,05 - 0,10 0,05 - 0,08 0,05 - 0,10 0,05 -0,10 0,05 -0,10
Titan, niedrig legiert F0512R1 25-50 0,06 - 0,12 0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,12 0,05-0,12
Titan, hoch legiert F0512R1 15-30 0,05-0,10 0,05 - 0,08 0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,10
gehartete Stahle HRC 45 - 52 FO0507R1 15-30 0,06 - 0,12 0,05 - 0,08 0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,10
gehartete Stahle HRC 53 - 57 F0507R1 10-20 0,04 - 0,08 0,04 - 0,07 0,04 - 0,08 0,05-0,10 0,05-0,10
gehartete Stahle HRC 58 - 62 FO0507R1 8-15 0,04 - 0,08 0,04 - 0,07 0,04 - 0,07 0,05-0,10 0,05-0,10

Wir schlieBen jegliche Haftung fiir die Richtigkeit und Vollstandigkeit der aufgeflihrten Schnittdaten aus.
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SumiReamer

SR Reamer

e Zubehor/Ersatzteile - SumiReamer Small/Medium

Ersatzschraube fir SRSD/SRSB Halter

SRSD/SRD | SRSB/SRB
SystemgroBe T EE

SRS 08 C00-90-51 | CO00-90-51
SRS 10 C00-90-52 | (CO00-90-52
SRS 11 C00-90-53 | C00-90-53B
SRS 13 C00-90-54 | C00-90-54B
SR 16 C00-90-00| CO00-90-00
SR 19 C00-90-00| C00-90-00
SR 24 C00-90-01| CO00-90-01
SR 29 C00-90-01 | CO00-90-01
SR 36 C00-90-01 | CO00-90-01

Ersatzteile Ausrichthlilse

Sliiﬂrsgﬁltl;e O-Ring Schliissel

SystemgroBe @ &
SRS 08 C00-96-32 | D00-05-00 G00-02-03
SRS 10 C00-96-32 | D00-05-00 | GO00-02-03
SRS 11 C00-96-32 | D00-05-01 G00-02-03
SRS 13 C00-96-32 | D00-05-01 G00-02-03
SR 16 C00-96-29 | D00-05-03 G00-02-04
SR 19 C00-96-29 | DO00-05-04 | GO00-02-04
SR 24 C00-96-29 | D00-05-02 G00-02-04
SR 29 C00-96-31 | D00-05-05 G00-02-05
SR 36 C00-96-31 | D00-05-06 G00-02-05

*SRSD/SRSB: Small, SRD/SRB: Medium

Rundlauf Einstellkopf

Ersatzschraube flir SRD-SD/SRB-SD Halter

SystemgréBe Artikel Nr. SRD-SD SRB-SD
SRS 08 SRSC08-06-02
SRS 10 SRSC10-06-02 SystemgroBe ) )
SRS 11 SRSC11-06-03 E] ==Fi
SRS 13 SRSC13-06-03
SR 16 SRC016 SR 16 C00-90-22 C00-90-22
SR 19 SRCO019 SR 19 C00-90-23 C00-90-23B
SR 24 SRC024 SR 24 C00-90-24 C00-90-24B
SR 29 SRC029 SR 29 C00-90-24 C00-90-24B
SR 36 SRC036 SR 36 C00-90-25 C00-90-25B

e Zubehor/Ersatzteile - SumiReamer Medium/Large

Ersatzteile fir SRKG/SRKB Schneidentrager

26

Zentrumschraube
Schraube Schlussel Schlissel
SRKG SRGB
SystemgroBe
S AV e 6 s O
SR 44 C00-90-02 | GO00-20-02 | CO00-26-23 | C00-26-23B | GO00-02-07
SR 52 C00-90-02 | G00-20-02 | CO00-26-38 | C00-26-38B | G00-02-07
SR 61 C00-90-02 | G00-20-02 | CO00-24-26 | C00-24-26B | GO00-02-08
SR 81 C00-90-04 | G00-20-03 | CO00-26-37 | C00-26-37B | GO00-02-09
SR 101 C00-90-04 | GO00-20-03 | CO00-24-31 | C00-24-31B | GO00-02-16
SR 121 C00-90-04 | GO00-20-03 | CO00-24-31 | C00-24-31B | GO00-02-16
SR 141 C00-90-04 | G00-20-03 | CO00-24-31 | C00-24-31B | GO00-02-16
C00-22-07 - - - G00-02-05
SRE 150-200
- - C00-24-34 - G00-02-16

Ersatzteile Hydrodehn-Ausrichtfutter

Einstell-
schraube fur
Hydrodehn
Ausrichtsfutter
TENDOzero.

<

e

9954676

Ersatzteile fur SRAD/SRAT/
SRAH Aufnahme

Schraube Schlissel

SystemgroéBe R
SR 44 C00-90-08 | GO00-02-05
SR 52 C00-90-10 | GO00-02-06
SR 61 C00-90-10 | G00-02-06
SR 81 C00-90-12 | GO00-02-07
SR 101 C00-90-16 | GO00-02-08
SR 121 C00-90-16 | G00-02-08
SR 141 C00-90-16 | G00-02-08
SRE 150-200 | C00-90-16 | G00-02-08




SumiReamer

SR Reamer

Kuhlmittelrohr

fur SRAK Aufnahme Ersatzteile fir SRA Verlangerungsschéfte
Schraube | Schliissel Pin Posisttiic;?ier-

SystemgréBe GroBe @j SystemgréBe — ‘
[) |~ | D | @
SR 44 SR 44 C009008 | G000205 7003221 2003223
SR 52 SR 52 C009010 | G000206 2004021 2004023
SR 61 SR 61 C009010 | G000206 Z005021 2005023
SR 81 HSK-A63 H006301 SR 81 C009012 G000207 Z005021 2005023
SR 101 HSK-A100 | H0010001 SR 101 C009016 | G000208 2006321 Z006323
SR 121 SR 121 C009016 | G000208 2006321 Z006323
SR 141 SR 141 C009016 | G000208 7006321 2006323
SRE 150-200 SRE 150-200 | C009016 G000208 Z006321 2006323

e Zubehor/Ersatzteile Ersatzteile fiir BD10/

BT10/BH10
Kahlmittelrohr fur Systemaufnahme
Ersatzteile fur B12/B13 Reduktion/Verlédngerung Beta-Modul HSK-Aufnahmen Beta-Modul
Schraube Pin Pos;[;ic;[ner— Nutenstein | Schraube
Beta Beta | GroBe @zj Beta =
D | 2 | |©O | @m
25 7002524 | Z002521 | Z002523 - - - - -
32 7003224 | 7003221 | Z003223 = = 32 32 Z00-32-24
40 7004024 | 7004021 | Z004023 | Z004025 | C002258 40 | HSK-A50 | H00-50-01 40 Z00-40-24
50 Z005024 | Z005021 | Z005023 | Z005023 | C002260 50 | HSK-A63 | H00-63-01 50 Z00-50-24
63 7006324 | Z006321 | Z006323 | Z006323 | C002205 63 | HSK-A100 | H00-100-01 63 | Z00-63-24
80 7008024 | Z008021 | Z008023 | Z008023 | C002207 80 80 Z00-80-24
100 70010024 | z0010021| Z0010023 | Z0010023 | C002271 100 100 | Z00-100-24
Drehmomentschliissel
SystemgroBe Artikel Nr. | Torx GréBe @
SRS 08 G00-40-15 T6 0,6
SRS 10 G00-40-14 T7 0,9
SRS 11 G00-40-16 T9 1,4
SR 13 G00-40-17 T10 2
SR 16 G00-40-11 T6 0,9
SR 19 G00-40-11 T6 0,9
SR 24 G00-40-12 T8 1,5
SR 29 G00-40-12 T8 1,5
SR 36 G00-40-12 T8 1,5
SR 44 G00-40-12 T8 1,5
SR 52 G00-40-12 T8 1,5 /
SR 61 G00-40-12 T8 1,5
SR 81 G00-40-13 T15 3,5
SR 101 G00-40-13 T15 3,5
SR 121 G00-40-13 T15 3,5
SR 141 G00-40-13 T15 3,5
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SR Reamer - Anwendungsbeispiele

LKW-Motor - StéBelbohrung

@ 45H7 x 73 mm | 0,6025 / EN-GJL-250

Reibwerkzeug: SR Medium
Schneide: SR 44, HM beschichtet

Schnittdaten:
vc (m/min) 140
fz (mm) 0,20
z 10
vf (mm/min) 1980
ap (mm) 0,15
Anforderungen:
Oberflache Rz (um) | 6,3
Rundheit (um) 10
Standzeit ‘ 1.500 Bohrungen

Pleuel - kleines Auge

@ 25H7 x 20 mm | 1.0615 / C70, geschmiedet

Reibwerkzeug: SR Medium

Schneide: SR 29, Cermet unbeschichtet

Schnittdaten:
vc (m/min) 180
fz (mm) 0,15
z 8
vf (mm/min) 2750
ap (mm) 0,12
Anforderungen:

 Oberfléche Rz (um) | 10 |

‘ Standzeit

| 10.000 Bohrungen |
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SumiReamer

SR Reamer - Anwendungsbeispiele

Flugzeug Fahrwerk

@ 12H7 - @ 60H7 | 3,4365 / EN-AW-7075

Reibwerkzeug: SR Medium
Schneide: SR 16 — SR 61, HM beschichtet

Schnittdaten:
vc (m/min) 250
fz (mm) 0,26
ap (mm) 0,10
Anforderungen:
Oberfliche Ra (um) | 6,3
Hochste Prozesssicherheit

Getriebegehause

@ 150H7 x 45 mm | 0,6025 / EN-GJL-250

Reibwerkzeug: SR Large
Schneide: SRE 160, HM beschichtet

Schnittdaten:
vc (m/min) 140
fz (mm) 0,20
z 12
vf (mm/min) 713
ap (mm) 0,12
Anforderungen:

 Oberfliche Ra (um) | 3,2 |

‘ Standzeit ‘ 2.500 Bohrungen ‘
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SumiReamer

SR Reamer

m Problembehebung

Fehler

Behebung

Fehler

Behebung

Bohrung zu groB

W

- Rundlauffehler reduzieren, evtl

Ausgleichshalter einsetzen

- Schnittgeschwindigkeit reduzieren
- Vorschub erhéhen, Mischverhaltnis

KSS erhéhen

- Spantiefe reduzieren
- VerschleiB Uberprifen (Aufbauschneide)
- Werkzeugdurchmesser kontrollieren

Ruckzugsriefen
in der Bohrung

=

- Rundlauffehler reduzieren, evil.

Ausgleichshalter einsetzen

- VerschleiB Uberprifen (Aufbauschneiden)
- Spantiefe reduzieren

- Schéarfere Geometrie einsetzen

- Riickzugsgeschwindigkeit reduzieren

Bohrung konisch

0

- Rundlauffehler reduzieren, evtl.

Ausgleichshalter einsetzen

- Schnittgeschwindigkeit und Vorschub

reduzieren,KSS Uberprifen

- Vorbearbeitung verbessern
- Aufspannung verbessern
- Werkstlick messen im gespannten und

ungespannten Zustand

- Spanefluss priifen

pfeift

ﬁ_’.

- Mischverhéltnis KSS reduzieren
- Spantiefe erhdhen

- VerschleiB prifen

- Anschnittgeometrie wechseln

Bohrung zeigt
Rattermarken

- Rundlauffehler reduzieren, evtl.

Ausgleichshalter einsetzen

- Anschnittgeometrie wechseln

- Aufspannung verbessern

- Schnittgeschwindigkeit reduzieren
- Vorschub erhéhen

Bohrung zu klein

n

- Schneide ersetzen

- Mischverhéltnis KSS reduzieren
- Spantiefe erhéhen

- Schnittgeschwindigkeit erhéhen
- Vorschub reduzieren

Oberflachengtite

ungenligend

- VerschleiB prifen
- Rundlauffehler reduzieren, evtl.

Ausgleichshalter einsetzen, Schnittdaten
Uberprufen.

- Werkzeug mit IKZ verwenden
- Mischverhéltnis KSS erhéhen
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SR Reamer

m Sicherheitshinweis fiir Zentrumschraube SD

Dieses Produkt kann sowohl fur Durchgangsbohrungen als auch fur Sacklochbohrungen verwendet
werden. Die SD-Schraube ragt jedoch tber das Ende der SR-Schneide hinaus.
Stellen Sie daher einen Sicherheitsabstand her.

Fir Durchgangsbohrung Fir Sacklochbohrung

!

Stérkontur *_

m SR Reibahle - Einstellen des Rundlaufs

Um optimale Reibergebnisse zu erzielen, ist ein perfekter Rundlauf des Werkzeuges unumgénglich.
Um Rundlauffehler von Aufnahme und Maschinenspindel auszugleichen, werden ausrichtbare
Spannzangen-, Hydrodehnspann- oder Schrumpffutter eingesetzt. Der Rundlauf kann mit
verschiedenen Methoden gemessen werden:

1. Uber die markierte Rundlaufpriifstelle 2. Uber Schneidentrager Kurzkegel
am Schneidentrager

SR medium Werkzeuge werden in hoher Bei demontierter Schneide direkt auf
Toleranz gefertigt. Diese Methode dem Kurzkegel des Schneidentragers
liefert akzeptable Prazision und ist messen. Diese Messmethode liefert eine
einfach zu handhaben. hohe Préazision.
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SR Reamer

m Einstellung des Rundlaufs

Verfahren:

1. Zentrale Befestigungsschraube geméss Tabellenwert «A» (wenn nicht vorhanden Wert «B») anziehen.

2. Werkzeug in Maschinenspindel einwechseln.

3. Messtaster (mit 1 um / 0,0001 inch Aufldsung) auf der markierten Rundlaufkontrollstelle 1 des
Schaftes anstellen.

4. Rundlauf in den 2 Achsen der Justierschrauben 2 kontrollieren. Mit diesen Schrauben den halben Wert des
Rundlauffehlers korrigieren. Uber die vier Achspunkte Rundlauf kontrollieren und allenfalls wiederholen.
Nicht fest anliegende Justierschrauben unter Berlcksichtigung des Rundlaufs
< 0, 005 mm im Durchmesser festziehen.

5. Zentrale Befestigungsschraube gemass Tabellenwert «B» festziehen.

6. Rundlauf nochmals priifen und gegebenenfalls nachjustieren.

SystemgroBie A [Nm] B [Nm]
SR 44 - 35
SR 52 - 35
SR 61 - 55
SR 81 60 85
SR 101 70 120
SR 121 70 120
SR 141 70 120
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Bearbeitungsstudie — Reiben / Ausdrehen
Machining Study — Reaming / Boring

< SUMITOMO

Absender Nummer
Sender Number
Firma / Endkunde Vertretung
End user Company Distributor

Adresse Aussendienst
Address Sales Contact
Maschine

Machine

Hersteller und Typ
Manufacturer and Model

Horizontal Vertikal Werkzeug rotierend yes  no
Horizontal a Vertical a Tool rotating g a
Spindelaufnahme Grosse Ausfiihrung Max. Werkzeuggewicht

Spindle adaptor Size Type Max. Tool Weight kg

- A

DIN 69893 - HSK d 20 4 s 4 Q Max. Werkzeuglinge

Max. Tool Length mm
DIN 69871 - SK a 30 4 2 4 e Q4

Max. Kippmoment
JIS 6339 — MAS-BT D 40 D 50 D C D Max. Overturning Moment Nm
zylinderschaft DIN 1835 ] 63 W so O o L
Cylinder shank DIN 1835
DIN 69880 - VDI Q 0@ Q e M :
Kiihlung
Lubricant
(o]} MMmS Y Emulsion Mischungsverhaltnis
QOil D MQL " D Emulsion D Ratio of Mixture %
Innere Kiihimittelzufuhr yes  no KihImitteldruck b
Internal Coolant Supply D D Coolant Pressure ar
Werkstiick
Workpiece
Bezeichnung Werkstoffnummer Behandlungszustand (Hirte)
Component Name Material Number Material Condition (Hardness)
Bearbeitungsanforderungen
Machining Requirements
@ Bohrung Bohrungslange @ Vorbearbeitung
@ Bore Bore Length mm - g pre-Machining mm
Toleranz Stoérkonturen Vorbearbeitungsart
Tolerance Interference Length mm Method of Pre-Machining
Form- und Lagetoleranzen O Sacklochbohrung yes  no
Geometrical Tolerances L Blind Hole
Oberflachengiite Schnittunterbrechung yes  no
Surface Quality Hm Ra D Rz D Rt D Cutting Interruption D D
Datum
Date
Bemerkungen Jahrliche Produktion:
Notes Annual Production:

Dringlichkeit:

Urgency:

" Mindermengen-Schmierung

Minimum Quantity Lubrication

Beilage: Werkstiickzeichnung

Attachement: Part Drawing

www.sumitomotool.com
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