TooLING NEws D-183

< SUMITOMO

Beschichtete Sorten fur die Bearbeitung von Stahl

“AC8115P/AC8020P/AC8025P/AC8035P

Eine neue Ara von Stahlsorten fiir die
Bearbeitung von Stahl,
"Prozesssicheres Arbeiten"

EinfUhrung des
Hochgeschwindigkeitssubstrates AC8115P

P SUMITOMO
ELECTRIC
GROUP



B Anwendungsbereich
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B Merkmale von AC8020P/AC8025P/AC8035P

{
Hartmetall Substrat A

Spezielle Oberflachenbehandlung

Durch spezielle, auf die Anwendung absgestimmte Oberflachenbehand-
lungen, werden die Bruchfestigkeit und Adhasionsfahigkeit deutlich
verbessert.

Hochfeste AlL,O_-Schicht

Die Festigkeit der Al,O_-Schicht wird durch die Kontrolle der Kristallausrich-
tung erheblich verbessert

Feinkdrnige TICN-Antihaftschicht mit sehr hoher Harte

Verbesserte Beschichtungsharte durch eine feine und gleichmafige
Kristallstruktur

Verbesserte Adhasionstechnologie

Die Haftfestigkeit wird durch eine homogene Schnittstelle zwischen der
Beschichtung und dem Hartmetallsubstrat betrachtlich erhéht

Geglattete Oberfléche

Unterdrickt Abplatzungen/ Reduziert Verringert
verbesserte Verschleil3- Adhéasion/Ab- den Werk-
erkennung platzungen zeugbruch

Spannungskontrolle [l Goldfarbene Oberfléche Spannungskontrolle



Beschichtete Sorten fur die Stahl
AC8115P/AC8020P/AC8025P/

B Merkmale von AC8115P @

AC8115P [ABSO]| K}

Dank einer neuen hochharten Beschichtung, einer optimierten Kontrolle der kristallinen
Ausrichtung und einem neuen Hartmetallsubstrat mit einer ausgezeichneten Bestandigkeit
gegenuber plastischer Deformation, wurde eine Sorte mit ausgezeichneter Verschleil3-
festigkeit entwickelt. Diese Sorte ist in einem weiten Anwendungsbereich, inkl. hoch-
effizienter und trockener Bearbeitung einsetzbar.

Harte Deckschicht

Der Verschlei® wird von Anfang an geringer gehalten, als bei iblichen
Sorten. Die goldene Beschichtung macht es dem Kunden einfacher,
beginnenden Verschlei® zu erkennen.

Nach 8 Minuten

AC8115P Wettbewerber A
Material: 34CrMo4 Schnittparameter: V =270m/min f=0.3mm/U a =1.5mm Nass

o _ Ultra feine Al-Beschichtung mit kristalliner Ausrichtung

Verbesserte Beschichtungstechnologie.Verringert den Verschleifs durch die
engere Bindung der Kristalle in der Beschichtung.

Bild Bild

Kristalline Austichtu 8 Kristalline A @

| . 7 Kontrolle der Kristallorientierung Herkémmliche kristalline Ausrich-
8 At e — Ultrafeine Al,O,-Schicht tung der Al,O_-Schicht

Swaded > Hartmetallsubstrat

T
- TR B S

Hochharte, feinkornige TICN-Schicht

Signifikante Verbesserung der Beschichtungsharte durch Einsatz einer
feinen und gleichmaRigen Kristallstruktur

Neues Hartmetall-Substrat mit hervorragender Bestandigkeit gegen plastische Verformung

Die Bestandigkeit gegen plastische Verformung wurde durch verbesserte Hochtemperatureigenschaften mindestens
verdoppelt

Nach 4 Minuten

Nach 2 Minuten : Nach 2 Minuten

Kein Standzeitende

Freichflachenverschlei durch plastische Verformung Die Beschichtung geht durch die plastische Verformung verloren}
- sl -

AC8115P Konventionelles Werkzeug Wettbewerbsprodukt B

Werkstlick Material: C80U Schnittparameter: V =170m/min f=0.6mm/U ap=1 .5mm Trocken



tete Sorten fur die Stahlbearbeitung
SP/AC8020P/AC8025P/AC8035P

Hl AC8115P Schnittleistung
- S
cerssearveiong INC8115P  [ABSOLIE

Eine bessere Bruchbestandigkeit, sowie eine deutlich hohere
Standzeit wird durch die neue Beschichtung erzielt. Das Hart-
metall-Substrat wirkt plastischer Verformung entgegen.

m AC8115P Schnittleistung (Parameter gleich wie herkommlich)

VerschleilRbestéandigkeit 1.5 mal héher durch verbesserte Kontrolle gegen plastische Verformung

AC8115P

Nach 20 Minuten
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Herkdmmliches Werkzeug
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Freiliegendes Substrat Standzeitende durch  \erkzeugbruch
plastische Verformung

erreicht

Werkstiick Material: Rundmaterial (AuRenbearbeitung) Wendeschneidplatte: 34CrMo4 CNMG120408N-GE (AC8115P) Schnittparameter: f=0.3mm/U Nass
V_=270m/min f=0.3mm/U a_=1.5mm Nass

Hl AC8115P Schnittleistung (Hochgeschwindigkeitsbearbeitung)
Doppelte VerschleiRbestandigkeit durch die verbesserte Al-Beschichtung

AC8115P
0.4 1

Nach 8 Minuten* Nach 28 Minuten
Herkémmliches
0.3 Substrat AC8115P
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Herkommliches Substrat

Nach 8 Minuten Nach 12 Minuten

0 10 20 30 40 50 60

Bearbeitungszeit (min)

Freiliegendes Substrat Standzeitende Werkzeugbruch

Werkstlick Material: 34CrMo4 Rundmaterial (AuRenbearbeitung) Wendeschneidplatte: CNMG120408N-GE (AC8115P) Schnittparameter: V =350m/min f=0.3mm/U
a,=1.5mm Nass
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Ausgerichtete Kristalle in ) T
der Al203-Schicht Exzellente VerschleiRbestandigkeit —



Beschichtete Sorten fur die Stahlbearb
AC8115P/AC8020P/AC8025P/AC80

B ACB8115P Schnittleistung (Trockenbearbeitung)

Durch die verbesserte Bestandigkeit gegen plastische Verformung und die neue Beschichtung, werden 1.5fach héhere

AC8115P

Standzeiten erreicht.
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Geringer Verschleiy Kein Standzeit Ende

Herkommliches Substrat

Nach 15 Minuten

Nach 24 Minuten

A
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Nach 24 Minuten

\2

Nach 35 Minuten

Standzeit Ende

Bruch der Schneidkante

Werkstlick Material: 34CrMo4 Rundmaterial (AuRenbearbeitung) CNMG120408N-GE (AC8115P) Schnittparameter: V =270m/min f=0.3mm/U a_=1.5mm Trocken

Bl AC8115P Empfohlene Schnittparameter

Min. - Optimum - Max.

Kohlenstoffreicher Stahl (C45, etc.)
Baustahl (S235JR, etc.) Kohlenstoffarmer Stahl (C15, etc.) .
Niedrig legierter Stahl (15CrMo5, etc.) < 180H Foeh IegleﬂELS;gEL(g4CFM04: o)
Wendeplattenspezifikation Spanbrecher
Schnitttiefe Vorschub Schnitt_gesghwin- Schnitttiefe Vorschub Schnitt_gesphwin-
a, (mm) £ (mm/U) Skl a, (mm) £ (mm/U) glokelt

4 V. (m/min) 4 Ve (m/min)
FE 0.1-0.4-1.2 0.10-0.20-0.40 190-310-500 0.1-0.4-1.2 0.10-0.20-0.40 140-260-450
LU/SU/SE 0.5-1.5-2.0 0.10-0.20-0.40 170-310-500 0.5-1.5-2.0 0.10-0.20-0.40 130-260-450
CNM_12 TNM_16 SEW 0.5-1.5-2.0 0.10-0.40-0.60 170-310-500 0.5-1.5-2.5 0.10-0.40-0.60 130-260-450
DNM_15 TNM_22 GU/GE/UX 0.8-2.2-5.0 0.10-0.30-0.45 170-310-500 0.8-2.2-5.0 0.10-0.30-0.45 130-260-450
SNM_12 WNM_08 MU 1.8-3.0-6.0 0.20-0.35-0.60 140-280-440 1.8-3.0-6.0 0.20-0.35-0.60 110-240-380
ME 1.0-3.0-6.0 0.20-0.45-0.70 140-280-440 1.0-3.0-6.0 0.20-0.45-0.70 110-240-380
HG 3.0-4.5-8.0 0.35-0.50-0.80 140-280-440 3.0-4.5-8.0 0.35-0.50-0.80 110-240-380
GU/GE/UX 0.8-3.5-5.0 0.15-0.30-0.45 140-280-400 0.8-3.5-5.0 0.15-0.30-0.45 110-240-380
MU 1.8-4.5-6.0 0.20-0.40-0.60 140-240-360 1.8-4.5-6.0 0.20-0.40-0.60 110-200-300

CNM_16 SNM_15
ME 1.5-4.5-7.0 0.20-0.50-0.70 140-240-360 1.5-4.5-7.0 0.20-0.50-0.70 110-200-300
HG 3.0-5.0-8.0 0.35-0.60-0.80 120-210-330 3.0-5.0-6.0 0.35-0.60-0.80 90-170-270
CNM_19 SNM_19 MU 1.8-5.0-6.0 0.20-0.40-0.60 140-240-360 1.8-5.0-6.0 0.20-0.40-0.60 110-200-300
CNM_25 SNM_25 ME 2.0-5.0-8.0 0.20-0.50-0.70 140-240-360 2.0-5.0-8.0 0.20-0.50-0.70 110-200-300
DNM_19'TNM_27 HG 3.0-6.5-9.0 0.35-0.60-0.80 120-210-330 3.0-6.5-9.0 0.35-0.60-0.80 90-170-270




B Anwendungsbereich

tete Sorten fur die Stahlbearbeitung
SP/AC8020P/AC8025P/AC8035P
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Beschichtete Sorten fur die Stahlbea
AC8115P/AC8020P/AC8025P/AC

B Schnittleistung
Ausgewogenes Verhaltnis von hoher Verschleil’festigkeit und Stabilitat. 2,5fache Ausbruchbestandigkeit oder héher.

wecre:. AC8020P e

Aluminiumoxidschicht mit erhohter Festigkeit unterdrickt Abplatzungen.

Hohe Festigkeit der
Al203-Schicht

1.600 Schlage

| 400 Schlage

4000 Schlage

Rissbildung durch
héhere Festigkeit
unterdrickt

Normaler Verschleify

Minimale
Abplatzungen
Herkémmliches Werkzeug
................................ 400 Schiage 1.600 Schlage
Rissbildung durch un- —_
zureichende Ausbruch-
bestandigkeit Werkzeugbruch
Minimale Standzeitende
Abplatzungen
Werkstlickstoff: 34CrMo34 (Schmiedeteil mit Schnittunterbrechungen)

Schneidplatte:
Schnittdaten:

CNMG120408NGU AC8020P
Ve =250 m/min, f = 0,3 mm/U, ap = 1,5 mm, Emulsion

B Empfohlene Schnittparameter

Min - Optimum - Max

Unlegierter Stahl, kohlenstoffarmer Stahl, Kohlenstoffreicher Stahl, hochlegierter Stahl
Wendeplatten- s niedriglegierter Stahl < 180HB > 180HB
o panbrecher
spezifikation Schnitttiefe Vorschub Schnittgeschwin- Schnitttiefe Vorschub Schnittgeschwin-
a, (mm) f (mm/U) digkeit VV_ (m/min) a, (mm) f (mm/U) digkeit V_ (m/min)
NFE 0,1-0,4-12 | 0,10-0,20-0,40 | 180-290-450 0,1-0,4-1,2 | 0,10-0,20-0,40 | 130-240-400
NLU-NSU-NSE | 0,5-1,5-2,0 | 0,10-0,20-0,40 | 160-290-420 0,5-1,5-2,0 | 0,10-0,20-0,40 | 120-240-370
CNM 12 | TNM 16 NSEW 0,5-1,5-2,5 | 0,10-0,40-0,60 | 160-290-420 0,5-1,5-2,5 | 0,10-0,40-0,60 | 120-240-370
DNM_15 | TNM_22 | NGU-NGE-NUX | 0,8-2,2-5,0 | 0,10-0,30-0,45 | 160-290-420 0,8-2,2-50 | 0,10-0,30-0,45 | 120-240-370
SNM_12 | WNM_08 NMU 1,8-3,0-6,0 | 0,20-0,35-0,60 | 140-250-350 1,8-3,0-60 | 0,20-0,35-0,60 | 100-220-300
NME 1,0-3,0.6,0 | 0,20-0,45-0,70 | 140-250-350 1,0-3,0.60 | 0,20-0,45-0,70 | 100-220-300
NHG 3,0-4,5-80 | 0,35-0,50-0,80 | 120-230-330 3,0-4,5-80 | 0,35-0,50-0,80 | 100-220-300
NGU-NGE-NUX | 0,8-3,5-5,0 | 0,15-0,30-0,45 | 110-260-350 0,8-3,5-50 | 0,15-0,30-0,45 | 100-220-300
oM 16 | SN 15 NMU 1,86-4,5-6,0 | 0,20-0,40-0,60 | 120-220-300 | 1,8-4,5-6,0 | 0,20-0,40-0,60 | 100-180-250
- - NME 1,5-4,5-7,0 | 0,20-0,50-0,70 | 120-220-300 1,5-4,57,0 | 0,20-0,50-0,70 | 100-180—250
NHG 3,0-5,0-80 | 0,35-0,60-0,80 | 110-190-270 3,0-5,0-8,0 | 0,35-0,60-0,80 | 80-150-220
CNM 19 | SNM 19 NMU 1,8-5,0-6,0 | 0,20-0,40-0,60 | 120-220-300 1,8-5,0-6,0 | 0,20-0,40-0,60 | 100-180—-250
CNM 25 | SNM 25 NME 2,0-5,0-8,0 | 0,20-0,50-0,70 | 120-220-300 | 2,0-5,0-8,0 | 0,20-0,50-0,70 | 100-180-250
DNM_19 | TNM_27 NHG 3,0-6,5-9,0 | 0,35-0,60-0,80 | 110-190-270 3,0-6,5-9,0 | 0,35-0,60-0,80 | 80-150-220
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te Sorten fur die Stahlbearbeitung
P/AC8020P/AC8025P/AC8035P

B Schnittleistung
Verringert die Adhasion durch eine extrem glatte Oberflache. Doppelte und héhere Adhasionsbruchsicherheit.

Fﬁr. die allge- Extrem glatte Héchste
meing Stahl- AC 8 0 2 5 P ANUTECH Oberflache Zuverlassigkeit

bearbeitung

g
.“) ; N &
R Y

'S ;

Verbesserte Werkzeugoberflachenglatte und deutlich reduzierte Adhasion
durch spezielle Oberflachenbehandlung.

Ra 0,04 pm Normaler Kontrollierter gleichmaRiger Verschleil3,
Verschleily kein Standzeitende

Herkdmmliche Sorte

Standzeitende

A"

Ra 0,04 ym Adhasion Bruch
Werkstiickstoff: 15CrMo5 (Plandrehen)
Schneidplatte: CNMG120408NGU AC8025P
Schnittdaten: Ve = 100-300 m/min, f = 0,3 mm/U, ap = 1,5 mm, Emulsion
B Empfohlene Schnittparameter " .
in - Optimum - Max
Unlegierter Stahl, kohlenstoffarmer Stahl, Kohlenstoffreicher Stahl, hochlegierter Stahl
Wendeplatten- niedriglegierter Stahl < 180HB > 180HB
i Spanbrecher
spezifikation Schnitttiefe Vorschub Schnittgeschwin- | Schnitttiefe Vorschub Schnittgeschwin-
a, (mm) f (mm/U) digkeit V (m/min) a, (mm) f (mm/U) digkeit V (m/min)
NFE 0,1-0,4-1,2 0,10-0,25-0,45 150-250-350 0,1-0,4-1,2 0,10-0,25-0,40 120-210-300
NLU - NSU - NSE 0,5-1,5-2,0 0,10-0,20-0,40 150-250-350 0,5-1,5-2,0 0,10-0,20-0,40 120-210-300
CNM 12 | TNM 16 NSEW 05-15-25 | 0,10-0,40-0,60 | 150-250-350 | 0,5-1,5-25 | 0,10-0,40-0,60 | 120-210-300
DNM_15 | TNM_22 | NGU - NGE - NUX 0,8-2,2-5,0 0,10-0,30-0,45 150-230-300 0,8-2,2-5,0 0,10-0,30-0,45 100-180-270
SNM_12 | WNM_08 NMU 1,8-3,0-60 | 0,20-0,35-0,60 | 130-200-280 | 1,8-3,0-6,0 | 0,20-0,35-0,60 | 80-150-230
NME 1,0-3,0-6,0 0,20-0,45-0,70 130-200-280 1,0-3,0-6,0 0,20-0,45-0,70 80-150-230
NHG 3,0-4,5-8,0 0,35-0,50-0,80 100-180-260 3,0-4,5-8,0 0,35-0,50-0,80 60-130-200
NGU - NGE - NUX 0,8-3,5-5,0 0,15-0,30-0,45 130-200-280 0,8-3,5-5,0 0,15-0,30-0,45 100-160-230
NMU 1,8-4,5-6,0 0,20-0,40-0,60 100-180-260 1,8-4,5-6,0 0,20-0,40-0,60 80-140-210
CNM_16 | SNM_15 NME 1,5-4,5-7,0 0,20-0,50-0,70 100-180-260 1,5-4,5-7,0 0,20-0,50-0,70 80-140-210
NHG 3,0-5,0-8,0 0,35-0,60-0,80 80-160-240 3,0-5,0-8,0 0,35-0,60-0,80 70-120-180
NMU 1,8-5,0-6,0 0,20-0,40-0,60 100-180-260 1,8-5,0-6,0 0,20-0,40-0,60 80-140-210
gm-;g gm-;g NME 2,0-5,0-8,0 | 0,20-0,50-0,70 | 100-180-260 2,0-5,0-8,0 | 0,20-0,50-0,70 80-140-210
DNM 19 | TNM 27 NHG 3,0-6590 | 035-0,60-080 | 80-160-240 | 3,065-90 | 0,35-0,60-0,80 | 70-120-180
- - NHF 4,5-8,0-13,5 0,45-0,80-1,10 135-170-220 4,5-8,0-13,5 0,45-0,80-1,15 105-140-190




Beschichtete Sorten fur die Stahlbearbei
AC8115P/AC8020P/AC8025P/AC80

B Schnittleistung
Unterdrickt Rissausbreitung und Briiche durch Reduzierung der Zugspannung. Doppelte Bruchsicherheit oder grofer.

AC8035P ool

Durch eine spezielle Oberflachenbehandlung wird die Zugspannung in
der Beschichtung reduziert, wodurch Bruche deutlich verringert werden.

Unterbrochener
Schnitt

AC8035P

=)

Zugspannung um g 0,30
90 % reduziert 3

2025
e

2 0,20

S ‘ ‘
0 0,1 0,2 0,3 0 250 500 . .
Zugspannung in der Anzahl der Schlage Kein Standzeitende
Beschichtung (GPa)
Herkémmliches Werkzeug

=)

T 0,30
E

o 0,25
=}
S

® 0,20

S ‘ ‘
0 01 02 03 0 250 500

Standzeitende

Zugspannung in der
Beschichtung (GPa)

Anzahl der Schlage

Werkstlickstoff: 34CrMo4 (Unterbrochener Schnitt, extern)
Schneidplatte: CNMG120408NGU AC8035P
Schnittdaten: Ve =160 m/min, f = 0,2-0,3 mm/U, ap = 2,0 mm, trocken

B Empfohlene Schnittparameter Min - Optimurm - Max

Unlegierter Stahl, kohlenstoffarmer Stahl, Kohlenstoffreicher Stahl, hochlegierter Stahl
Wendeplatten- niedriglegierter Stahl < 180HB > 180HB
ifikati Spanbrecher
spezifikation Schnitttiefe Vorschub Schnittgeschwin- | Schnitttiefe Vorschub Schnittgeschwin-
a, (mm) f (mm/U) digkeit V (m/min) a, (mm) f (mm/U) digkeit VV_ (m/min)
NFE 0,1-0,4-1,2 0,10-0,25-0,45 120-200-300 0,1-0,4-1,2 0,10-0,25-0,45 120-180-250
NLU - NSU - NSE 0,5-1,3-2,0 0,10-0,20-0,40 120-200-300 0,5-1,3-2,0 0,10-0,20-0,40 120-180-250
CNM 12 | TNM 16 NSEW 0,8-2,2-5,0 0,10-0,30-0,45 120-200-300 0,8-2,2-5,0 0,10-0,30-0,45 100-150-200
DNM_15 | TNM_22 | NGU - NGE - NUX 1,8-3,0-6,0 0,20-0,35-0,60 100-180-250 1,8-3,0-6,0 0,20-0,35-0,60 80-130-180
SNM_12 | WNM_08 NMU 1,0-3,0-6,0 | 0,20-0,45-0,70 | 100-180-250 1,0-3,0-6,0 | 0,20-0,45-0,70 80-130-180
NME 3,0-4,5-8,0 0,35-0,50-0,80 100-150-200 3,0-4,5-8,0 0,35-0,50-0,80 70-100-160
NHG 3,0-4,5-8,0 0,15-0,30-0,45 100-180-250 3,0-4,5-8,0 0,15-0,30-0,45 90-130-170
NGU - NGE - NUX 0,8-3,5-5,0 0,20-0,40-0,60 100-150-200 0,8-3,5-5,0 0,20-0,40-0,60 70-110-150
CNM 16 | SNM 15 NMU 1,8-4,5-6,0 0,20-0,50-0,70 100-150-200 1,8-4,5-6,0 0,20-0,50-0,70 70-110-150
- - NME 1,5-4,5-7,0 0,35-0,60-0,80 80-130-180 1,5-4,5-7,0 0,35-0,60-0,80 60-100-140
NHG 3,0-5,0-8,0 0,20-0,40-0,60 100-150-200 3,0-5,0-8,0 0,20-0,40-0,60 70-110-150
NMU 2,0-5,0-8,0 0,20-0,50-0,70 100-150-200 2,0-5,0-8,0 0,20-0,50-0,70 70-110-150
gm-;g gm-;g NME 3,0-6,5-9.0 | 0,35-0,60-0,80 80-130-180 3,0-6,5-9.0 | 0,35-0,60-0,80 60-100—140
DNM:1 9 TNM:27 NHG 4,5-8,0-13,5 0,45-0,80-1,15 120-150-190 4,5-8,0-13,5 0,45-0,80-1,15 90-120-160
NHF 5,0-8,0-13,5 0,80-1,20-1,60 70-110-150 5,0-8,0-13,5 0,80-1,20-1,60 50— 80-120
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B Anwendungsbeispiele

42CrMo4 Achswelle

tete Sorten fur die Stahlbearbeitung

Unterdriickt den Kolkverschleil und erreicht eine 1.3fach héhere

Standzeit.

AC8115P + MU  Wettbewerber A
(5 Stiick/Schneide)(4 Stk./Schneide)

P110 Rohrbearbeitung

1.3fach héhere Standzeit bei Schwerzerspanung

AC8115P + EM

Wettbewerber B
(14 Stk./Schneide) (11 Stk./Schneide)

Wendeschneidplatte: TNMG220412N-MU (AC8115P) Schruppen
Schnittparameter: V_=220m/min f=0.4mm/U
a,=2.5mm Nass

Wendeschneidplatte: CNMG160616N-EM (AC8115P)
Schnittparameter: V_=185m/min f=0.6mm/U
ap=4.0mm Nass

42CrMo4 Rotorwelle

42CrMo4 Rotorwelle

Unterdriickt den Kolkverschleil und erreicht eine 1.3fach héhere
Standzeit.

(|
AC8115P + GE Wettbewerber C (P0§
(150 Stk./Schneide) (120 Stk./Schneide)

2fach langere Standzeit durch die bessere Verschleillbestandig-
keit

RE=0:8mm

ACB8115P + MU Wettbewerber D
(8 Stk. /Schneide) (4 Stk./Schneide)

Wendeschneidplatte: DNMG150612-GE (AC8115P) Schruppen
Schnittparameter: V_=310-340m/min f=0.4mm/U
ap=1 .0-2.5mm Nass

Wendeschneidplatte: CNMG120408N-MU (AC8115P)
Schnittparameter: V_=240m/min f=0.3mm/U
ap=3.0mm Nass

Getriebebauteil

C35 Motorwelle

Unterdriickt den Freiflachenverschleifs und erreicht so eine
1.3fach langere Standzeit

B
AC8115P + SU Wettbewerber E
(100 Stk./Schneide) (80 Stk./Schneide)

2fach langere Standzeit

AC8115P + ME Wettbewerber F
(250 Stk./Schneide) (250 Stk./Schneide)

Wendeschneidplatte: DNMG150408N-SU (AC8115P) Schlichten
Schnittparameter: V_=300m/min f=0.4mm/U
a,=0.8-1.0mm Nass

Wendeschneidplatte: CNMG120408N-ME (AC8115P) Schruppen
Schnittparameter: V_=280m/min f=0.5mm/U
ap=2.0mm Nass

42CrMo4 Rotorwelle

SKD61 Gesenk

1.2fach bessere Bestandigkeit gegen Ausbriiche an der
Schneidkante

Herkdmmliches Substrat
(150 Stk./Schneide)

ACB8115P + SE
(180 Stk./Schneide)

Weniger Verschleily bei doppelter Bearbeitungszeit

Wettbewerber G
(25 pcs/C)

AC8115P + GE
(25 Stk./Schneide)

Wendeschneidplatte: TNMG160408N-SE (AC8115P) Schlichten
Schnittparameter: V_=300m/min f=0.45mm/U
a,=0.2-0.3 mm Nass

Wendeschneidplatte: CNMG120408N-GE (AC8115P)
Schnittparameter: V_=120m/min f=0.2mm/U
a,=1.5 mm Nass




Beschichtete Sorten fur die Stahlbe

B Anwendungsbeispiele

AC

CVJ Bauteil, Cf53, 1.1213
ACB8020P - unterdriickte Abplatzungen, 1,7fach langere Standzeit

Bauteil fir Werkzeugmaschinen, C35, 1.0501

ACB8020P - unterdriickt sowohl den Kolk- als auch den Freifla-
chenverschleil, doppelte Standzeit

- [
NSE AC8020P Wettbewerber NSE AC8020P Wettbewerber
(100 Stck.) (60 Stck.) (1.600 Stck.) (800 Stck.)
Schneidplatte: DNMG150412 NSE Schneidplatte: WNMG080408 NSE
Schnittdaten: Ve =220 m/min, f = 0,35 mm/U, ap= 1,0 mm, Schnittdaten: Ve =240 m/min, f = 0,25 mm/U, ap= 1,0 mm,
Emulsion Emulsion

Getriebebauteil, 34CrMo4, 1.7220

ACB8020P - reduziert den Kolkverschlei3, 1,5fach langerer Stand-
zeit

NGU AC8020P

Lager, C45, 1.0503

ACB8020P - unterdrickt den Kolkverschleil und Abplatzungen,
1,4fach langere Standzeit

>
(0

:'r ;

NSU AC8020P

Herkémmlich
(40 Stck.) (26 Stck.)
Schneidplatte: CNMG120408 NGU
Schnittdaten: Ve= 250 m/min, f=0,3 mm/U, ap= 1,5 mm,

Emulsion

Herkdmmlich
(230 Stck.) (160 Stck.)
Schneidplatte: WNMG080408 NSU
Schnittdaten: Ve= 230 m/min, f=0,26 mm/U, a,= 1,0 mm,

Emulsion

Lager, 100Cr6, 1.3505

ACB8020P - verringert den Freiflachenverschlei, 1,2fach langere
Standzeit und stabile Bearbeitung

CVJ Bauteil, Cf53, 1.1213
ACB8020P - 1,3fach langere Standzeit und stabile Bearbeitung

Emulsion

<
2
n
<& © 100
=]
S
‘%3 50
r E
©
: g o0
NGE AC8020P Wettbewerber < NGE AC8020P Wettbewerber
(600 Stck.) (500 Stck.)
Schneidplatte: DNMG150412 NGE Schneidplatte: WNMG080412 NGE
Schnittdaten: Vce= 300 m/min, f =0,3 mm/U, ap= 0,3 mm, Schnittdaten: Ve= 260 m/min, f=0,45 mm/U, ap= 1,5 mm,

Emulsion

Automobilteil, 42CrMo4, 1.7225

ACB8020P - reduziert den Verschleil3, zweifach langere Standzeit
und eine stabile Bearbeitung

Borstahl-Welle

AC8020P - Unterdrickung von Kolkverschlei und von Ausbri-
chen, 3fach langerer Standzeit

<
i}
B £ 50
x
[=]
3
£ 25
5]
=
=
8 o
< NGE  \wetth.  Wetth.
AC8020P
Schneidplatte: CNMG120408 NGE
Schnittdaten: Ve=190 m/min, f = 0,3 mm/U, ap= 3,0 mm,

Emulsion

NGU AC8020P Herkdmmlich
(220 Stck.) (70 Stck.)
Schneidplatte: DNMG150412 NGU
Schnittdaten: Ve= 230 m/min, f = 0,55 mm/U, ap= 1,0 mm,

Emulsion

11
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B Anwendungsbeispiele

htete Sorten fur die Stahlbearbeitung

Nabe, C45, 1.0503
ACB8025P - héhere Schneidkantenstabilitat

Tellerrand, 15CrMo5, 1.7262
ACB8025P - 1,5fache Standmenge

ap=1,0-3,0 mm, Emulsion

i@ e —_ =
T - E‘
V,max: 0,15mm V. max: 0,83mm
NMP AC8025P Wettbewerber £
(150 Stck.) (150 Stek.) NME AC8025P Wettbewerber
(150 Stck.) (100Stck.)
Schneidplatte: CNMM120416 NMP Schneidplatte: WNMG080416 NME
Schnittdaten: Ve=180-200 m/min, f = 0,43-0,55 mm/U, Schnittdaten: Ve =250 m/min, f = 0,30-0,45 mm/U, ap= 2,5 mm,

Emulsion

Werkzeugaufnahme, 15CrMo5, 1.7262
ACB8025P - hohere Schneidkantenstabilitat

g

NEM AC8025P Wettbewerber
(100 Stck.) (100 Stck.)

Ring, C45, 1.0503
ACB8025P - 3fache Standmenge
[

NGE AC8025P
(450 Stck.)

Wettbewerber
(150 Stck.)

DNMG150608 NEM

Ve= 150 m/min, f = 0,4 mm/U, ap= 4,0 mm,
Emulsion

Schneidplatte:
Schnittdaten:

CNMG120408 NGE

¢=200-250 m/min, f = 0,25 mm/U, ap= 1,0 mm,
Emulsion

Schneidplatte:
Schnittdaten:

Zylinder, unlegierte Stahl
AC8025P - bessere Schichthaftung, doppelte Standmenge

\% malmm

NSU AC8025P

Buchse, 20MnCr5, 1.7147
ACB8025P - sehr gute FreiflachenverschleiRbestandigkeit

]

V,max: 0,14mm
NME AC8025P
(200 Stck.)

V,max: 0,21mm
Wettbewerber
(200 Stck.)

Wettbewerber
(200 Stck.) (100 Stck.)
Schneidplatte: DCMT11T308 NSU
Schnittdaten: Ve=210 m/min, f=0,15 mm/U, ap= 1,0 mm,

Emulsion

CNMG120416 NME

Ve =260 m/min, f=0,5-1,0 mm/U, ap=1,5-2,0 mm,
Emulsion

Schneidplatte:
Schnittdaten:

Werkzeugabdeckung, unlegierter Stahl

ACB8025P - sehr glatte Oberflache durch den NFE-Spanbrecher,
1,2fache Standzeit

Befestigungselement, 15CrMo5, 1.7262

Die stabile Konstruktion sorgt fir eine 1,5fach langere Standzeit.

Innendrehen: Ve =400 m/min, f = 0,2-0,3 mm/U, ap = 0,2-0,3 mm, Emulsion

50
0 NGU AC8025P Wettbewerber
NFE AC8025P Wettbewerber NFE AC8025P Wettbewerber
Schneidplatte: TNMG160408 NFE Schneidplatte: CCMTO09T308 NGU
Schnittdaten: Plandrehen: Ve = 450-480 m/min, f = 0,25-0,32 mm/U, ap= 0,05-0,25 mm, Emulsion Schnittdaten: ¢=190 m/min, f= 0,25 mm/U, ap=1,0 mm,

Emulsion
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B Anwendungsbeispiele

Beschichtete Sorten fur die Stahlbearbeitun

AC8035

Planetengetriebe, C35, 1.0501
ACB8035P - ausgezeichnete Bruchfestigkeit

Herkémmlich

Automobilteil, C25, 1.0406

ACB8035P - ausgezeichnete Bruchfestigkeit, zuverlassige Standzeit

V,max: 0,23mm

Emulsion

NUX AC8035P NUX AC8035P Herkémmlich
(300 Stck.) (200 Stck.) (120 Stck.) (120 Stck.)
Unterbrochener Schnitt Unterbrochener Schnitt
Schneidplatte: CNMG120412 NUX Schneidplatte: CNMG120408 NUX
Schnittdaten: Ve =180m/min, f = 0,3 mm/U, ap=2,0 mm, Schnittdaten: Ve=100-130 m/min, f = 0,2 mm/U, ap= 1,0-3,2 mm,

Emulsion

Flansch, 19Mn5, 1.0482

180

ACB8035P - bessere Schichthaftung, 3fache Standmenge

120

60

Anzahl Werkstlicke (Stck.)

0

—

Schruppen/unterbrochener Schnitt

NGU AC8035P \Wettbewerber

Zahnrad, 34CrNiMo6, 1.6582
ACB8035P - bessere Schichthaftung, 1,7fache Standmenge

450
350
250
150

50

Anzahl Werkstlicke (Stck.)

0
NUX AC8035P Wettbewerber
Schruppen/unterbrochener Schnitt

Schneidplatte: TNMG160408 NGU
Schnittdaten: Vc=100 m/min, f=0,3mm/U, ap=1,5 mm,
Emulsion

Schneidplatte: WNMG080408 NUX
Schnittdaten: Vc= 180 m/min, f = 0,15-0,40 mm/U, ap= 1,0 mm,
Emulsion

Zahnrad, 20Cr4, 1.7027

ACB8035P - bessere Schichthaftung, 1,6fache Standmenge

Flansch, 41Cr4, 1.7035
ACB8035P - bessere Schichthaftung, 1,5fache Standmenge

ACB8035P - bessere Schichthaftung, 1,3fache Standmenge

trocken

3
[&}
23
£ 150
S
£ 100
=
= 50
©
£ o
Vorgefraste Oberflache NMU AC8035P Wettbewerber
Vollschnitt—unterbrochener Schnitt
Schneidplatte: CNMG190616 NMU
Schnittdaten: Vce=140-280 m/min, f = 0,5 mm/U, ap=5 mm,

13

5
o
2
2 250
S
2 150
5]
= 50
§ NGU AC8035P Wettbewerber
=
Z NUX AC8035P Wettbewerber (90 Stck.) (60 Stck.)
Schruppen/unterbrochener Schnitt Schruppen/unterbrochener Schnitt
Schneidplatte: WNMG080408 NUX Schneidplatte: WNMG080412 NGU
Schnittdaten: V=230 m/min, f =0,15-0,30mm/U, ap = 1,0-2,0 mm, Schnittdaten: Ve=80-200 m/min, f=0,2 mm/U, ap= 1,5 mm,
Emulsion trocken
Achszapfen




Lagerbesténde Negative Schneidplatten

<&> 80° Rhombischer Typ <5> 80° Rhombischer Typ
- Lager Abmessungen (mm) . Lager Abmessungen (mm)
) ) Sl Schrau- ’ . SsS Schrau-
Form Artikelbezeichnung S| &| 8| Innen- |Platten- Ecken- Form Artikelbezeichnung S| K| B Innen- |Platten- Ecken-
818/ 8| Kreis | dicke ben | adius 88/ 8| kreis | dicke ben | adius
I << loch @ x| << loch @
.. |CNMG 090308NFL | | |0| |9525]3.18 | 3,81 | 08 CNMG 097304 NUG 5 0.4
&2 120404 NFL O 127 [aze [are |04 | |acoi 09T308NUG | | |o| |%529] 397|381 ] o8
- 120408 NFL o 7|4 16 | o8 CNMG 090404 NUG O| lgs2s| a76 | 381 | 04
CNMG 090304 NFE  |0[0[0[0 g as | 318 | 381 04 | | | 090408 NUG | | |o|o| 9920 4 76 | 38 08
,,,,,,,,,,,,,,, 090308 NFE__|0|0|0 0| ¥ 318 1 3811 g'g CNMG 120404 NUG olele 0.4
GNMG 090404 NFE [0 [0 |00 04 @ 120408 NUG olele 08
@ ,,,,,,,,,,,,,,, 090408 NFE |0|0|0|o| %525 | 476 | 3,81 5'g 120412 NUG ole|e| 127 | 476|516 4’5
N [GNMG 120402 NFE [0]0 0|0 o2 | | 120416 NUG o || 16
120404 NFE |00 /0[O0 157 | 476 | 516 | 04 CNMG 160608 NUG o 0.8
120408 NFE |0|0|o|o| 127 |4 161 08 160612 NUG 0|15,875| 6,35 | 6,35 | 1.2
120412NFE_ |o|0 0|0 12 160616 NUG lolo| | T 1'6
CNMG 090304 LU [0[0[O] | g a5 | 318 | 381 | 04 . |GNMG 190608 NUG ) 08
,,,,,,,,,,,,,,, 090308 NLU |0 0|0 : 318 1 3811 g'g @ 190612 NUG o|®|19,05| 635 | 7,94 | 1.2
@ 120404 NLU |O|e| @0 0.4 190616 NUG olo 1,6
120408 NLU |® |®|®|O| 127 | 476 | 516 | 0.8 CNMG 120404NEG |O|®|®|0 0.4
120412NLU |0/ e @|0 1.2 120408 NEG |O|®|@|0| 127 | 476 | 516 | 0.8
CNMG 120404 NLUW |®|® |® 04| || 120412 NEG |0 ol T 1.2
120408 NLUW |@ |@ |@| | 127 | 476 | 516 | 0.8 CNMG 160608 NEG |0 ) 08
Wiper 120412 NLUW | |@ | ® 1.2 160612 NEG |0 o 1.2
CNMG 090304NSU |o|e e 0.4 o o 16
,,,,,,,,,,,,,,, 090308 NSU |0 |0|o| | 9525|318 | 381 g8 G |o o 12
CNMG 097304 NSU ~ [0]0(0| [ o | 307 | 381 | 04 190616 NEG | O o 1.6
P 09T308NSU__ |0 |0 |0O ! S T ..108 ICNMG_ 120408 NEX | | | | 0,8
@ CNMG 090404 NSU |0 |00 0.4 @
090408 NSU |0 |o|o| |9525| 476 | 381 | 0.8
,,,,,,,,,,,,,,, 090412NSU__ |00 |00 R CNMG 120408NMU |@ @@ |® 0.8
CNMG 120404NSU (e |e @@ 0.4 120412NMU  |@ | @ |®|®| 127 | 476 | 516 | 12
120408NSU |e|e|@|®| 127 | 476 | 516 |08 | | | - 120416 NMU |0 |@|@|o| | | 16
120412NSU__|o|e | @|0 1.2 CNMG 160608 NMU |0 . 0.8
CNMG 120404NSE _|[o|e|®|0 0.4 160612NMU  |® |® | ®|®[15:875| 6,35 | 6,35 | 1.2
&P 120408 NSE | @ |®|@|O| 127 | 476 | 516 | 0.8 9 ,,,,,,,,,,,,,,, 160616 NMU__|@ |@|@|o| | | 16
120412NSE__|@ @ @@ 1.2 CNMG 190608 NMU . 0.8
CNMG 090404 NSEW 0|0 |00 0.4 190612NMU |0 | |@|® 12
o [ 090408 NSEW | 0|0 |0 | 0| 9525 | 476 | 3,81 58 190616 NMU |0 |@ | @ | @ | 1905 635 1 7.94 | 4'g
@ CNMG 120404 NSEW |@ |0 |0 o4 | | | 190624NMU__ |0 |0lolo| | | 24
120408 NSEW |® | |®| | 127 | 476 | 516 | 0.8 CNMG 250024 NMU~ [0 |00 e 254 [ 652 | 942 | 24
Wiper 120412 NSEW (O @ | @ 1.2 CNMG 120408 NEM |0 | e |®|0 0.8
—[CNMG 120404 NEF |0 |@ @0 0.4 120412NEM |0 |@|®|0| 127 | 476 | 516 | 1.2
@ 120408 NEF |0 |®|@|O| 127 | 476 | 516 | 0.8 :  120416NEM__|o|o|e|o| | T | 16
120412NEF |0 |@|® |0 1.2 CNMG 160608 NEM |00 [ @0 08
~_ |[CNMG 120404NSX |0 |0 |00 0.4 160612NEM |0 |® | ® |0 |15875 6,35 | 6,35 | 1.2
G@ 120408 NSX |O|e|e|e| 127 | 476 | 516 | 08 | | & | - 160616 NEM |0 |@|@|o| | | 16
120412NSX _ |o|o|o|o 1.2 @ CNMG 190612 NEM |0 e |@|0 12
CNMG 090304 NGU 0| ®[®10( g sre | 315 | 31 | 04 190616 NEM |0 |®|®|0|19,05| 6,35 | 7.94 | 1.6
,,,,,,,,,,,,,,, 090308 NGU |0 | @ |® O | ™ o108 | 190624NEM_ |0Q|O|O Q| | | |24
CNMG 090404 NGU o 0.4 CNMG 250024 NEM |50 254 652 912 24
090408 NGU |o| |o| |9525|476 | 381 | 0.8 CNMG 120408 NME |0 | @ |®|® 0.8
,,,,,,,,,,,,,,, 090412NGU |00 |00 Tl e 120412NME  |@ @ |@|®| 127 | 476 | 5,16 | 1.2
@ CNMG 120404NGU |@ | |@]|® o4 | || 120416 NME__|® |@|@|o| | | 16
120408NGU |@ @ |@|®| | . . |08 CNMG 160608 NME |0 e |@|0 08
120412NGU (@ |o|@ @ 127 |4 161 45 &, 160612 NME | O ®[15,875| 6,35 | 6,35 | 1.2
,,,,,,,,,,,,,,, 120416 NGU__ |0 e |® | ® 116 %/ | 160616NME _|O|®|/®|O| | | |16
CNMG 160608 NGU [0 e |e]0 0.8 CNMG 190612 NME |00 |00 12
160612NGU | ® |®|®|®|15:875| 6,35 | 6,35 | 1.2 190616 NME |0 |®|®|®|19,05| 6,35 | 7.94 | 16
160616 NGU |@ |e | ®|0 16 || 190624 NME |0 |ololo| | | 24
CNMG 120404NGE [0 | @@ @ 0.4 CNMG 250024 NME |50 |00 254 | 652 | 912 | 24
120408NGE |@ o |@|®| | | |08 CNMG 120408 NMX |0 | e @@ 0.8
120412NGE |e|e|e| @ ' 12 120412NMX |0 | @ |@|®| 127 | 476 | 516 | 1.2
N 120416 NGE_|O|®|®|O| | | 6] | 120416 NMX_ |0 e @ |®| | | 1,6
\’&-’ CNMG 160608 NGE |00 |00 0.8 CNMG 160608 NMX [0 @ |® 08
160612 NGE |® | ®|®|0|15:875| 6,35 | 6,35 | 1.2 .5,/ 160612 NMX |0 |®|®|®|15875 6,35 | 6,35 | 1.2
,,,,,,,,,,,,,,, 160616 NGE__|® |® |®|® 116 | 160616 NMX | O | ®| l.l..116
CNMG 190612 NGE [0 e |e]0 12 CNMG 190612 NMX [0 e @@ 12
190616 NGE__ |0 |@ | @ |0 | 1905 635 | 7.94 | 4’5 190616 NMX |0 |@ || @ | 1905 635 794 | ;¢
_F%. |CNMG 120408 NGUW (@ (@ (@ | | |, 708 CNMG 120404 NUZ o 0.4
5 | 120412 NGUW | @ | @ | ® ’ S o112 120408 NUZ ® 010 ss 476 516 | 08
Wipsr |CNMG 160612 NGUW |0 |0 |0 |G |15,875] 6,35 | 6,35 | 1.2 120412 NUZ olo ; 1.2
CNMG 090304 NUX Olgsos | ats | 31 | 94| | |eoo 120416N0Z | | ol ||| 16
,,,,,,,,,,,,,,, 090308 NUX | | | |o| ¥ 318 1 31 1 g8 CNMG 160608 NUZ 6|6 0.8
CNMG 120404 NUX [0 @ | @] 0.4 o 160612 NUZ 0|0 |15,875| 6,35 | 6,35 | 1.2
120408NUX @ @ @ @/ o |, ool o l0g | P 160616NUZ | | olo | T 16
120412NUX @ |o|@ @ 127 |4 16 1 CNMG 190608 NUZ olo 08
,,,,,,,,,,,,,,, 120416 NUX |0 | e |@|0 R 190612 NUZ 0]0|19,05| 635 | 7,94 | 1.2
160608 NUX |00 |00 0.8 190616 NUZ olo 1.6
160612 NUX |0 |®|®|®|15875 6,35 | 6,35 | 1.2 CNMM 120408 NMP_[@|® | @ ® 0.8
,,,,,,,,,,,,,,, 160616 NUX__|@|e|@|0 Tl e 120412NMP  |@ |@|@|®| 127 | 476 | 5,16 | 1.2
CNMG 190608 NUX |0 . o8| | 120416 NMP__ |0 e |@|e| | | 16
190612 NUX |o|o|o|o| 19,05 | 6,35 | 7,94 | 1.2 CNMM 160608 NMP . 0.8
190616 NUX |0 /e @|0 16 160612NMP  |@ |@|o|® 1.2
120404 NUP olo|e 0.4 160616 NMP |0 |@ | @ | @ |15:875 635 1635 | 4'g
120408 NUP olo|e| 127 | 476|516 | 08 o I 160624NMP | |ele| | | | 24
,,,,,,,,,,,,,,, 120412NUP | |e @@ ol 2 CNMM 190608 NMP ole 0.8
160608 NUP 0.8 190612NMP |0 | o |®|® 1.2
,,,,,,,,,,,,,,, 160612NUP__ | | | |e|15875 6351635 4% 190616 NMP |0 |@ | @ |@| 1905 635 7,94 | 4'g
190612 NUP o o]0 1905|635 | 7,94 12 190624 NMP |0 @ | @ | ® 24
CNMG 090304 NUG 00  5a05 | 318 | 381 | 04 ONMM 250724 NMP_| | [0 | 254 | 794 | 9.12 | 24
S 090308NUG | | 0| 0] 9525|318 | 381 g @ ,,,,,,,,,,,,,,, 250024 NMP || o 1254 | a2 912 | 24
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Negative Schneidplatten

<&>  80° Rhombischer Typ

Lagerbestande

<> 55° Rhombischer Typ

o Lager Abmessungen (mm) -, Lager Abmessungen (mm)
. . %% Schrau- : . 3% Schrau-
Form Artikelbezeichnung S| Q| | Innen- (Platten- ben- Ecken-| Form Artikelbezeichnung S| Q| & | Innen- |Platten- ben- Ecken-|
§ § § kreis | dicke loch @ radius § § § kreis | dicke loch @ radius
CNMM 160612 NMH ololol oo 535 | 12 DNMG 150404 NEF |0 |0 |00 0,4
,,,,,,,,,,,,,,, 160616 NMH | | @ |@|@|'2°/2] 099 1639 4 150408 NEF |0 |0 |0| 0| 12,7 | 4,76 | 5,16 | 0,8
{f-"-_, CNMM 190612 NMH ool 1,2 @ 150412 NEF__ |0 |0 |00 1.2
i 190616 NMH |® | @ |®|®|1905| 6,35 | 7,904 | 1.6 DNMG 150604 NEF |0 |® @ |0 0,4
,,,,,,,,,,,,,,, 190624 NMH | |eo|e® L 24 150608 NEF |0 |® |®|0Q| 12,7 | 6,35 | 5,16 | 0,8
CNMM 250924 NMH o|e|e [ 254 652|912 | 24 150612NEF__ |0 |e|® O 1.2
CNMM 120408 NHG |0 |e |e®]|® 0,8 DNMG 150404 NSX |0 |0 |00 0,4
120412NHG |0 | @ |®|®| 127 | 476 | 5,16 | 1.2 = 150408 NSX |0 |0|0 |0 08
ol |o| | | 1,6 0 o|ol|olo 1,2
. 0,8 0,8
s~ 160612NHG |0 |e|e|® 1,2 DNMG 110404 NGU |e|® @ |0 0,4
7 160616 NHG |0 | o |@| @ |15875 635 635 g 110408 NGU @ |@|e|@ 0.8
,,,,,,,,,,,,,,, 160624NHG | |o|@® 124 | 110412NGU_ |0 e e |O 112
CNMM 190612NHG  |[O|e| e e 1,2 DNMG 150404 NGU |0 |0 |00 0.4
190616 NHG |0 |e®|®|®|19,05| 6,35 | 7,94 | 1,6 150408 NGU |o|o|o]|o 0,8
190624 NHG |0 |e|e| @ 24 <> 150412NGU |0 |0 |0 o] 127 | 476 | 516 | 1)
CNMM 120408 NHP N0 08| | | 150416 NGU | | |o| | | | 16
120412 NHP o|e| 127 | 476|516 | 12 DNMG 150604 NGU |e|e|e|® 0,4
120416 NHP olo 1,6 150608 NGU |e|e|e® @ 0,8
|GNMIM 160608 NHP Sle| 0.8 150612NGU | |® o 0| 127 | 635516 | 49
@ 160612 NHP o|®|15875| 6,35 | 6,35 | 1.2 150616 NGU o 1.6
,,,,,,,,,,,,,,, 160616 NHP | |®|@|®| | | |1p DNMG 110408 NGE |0|0 |00 0,8
CNMM 190608 NHP ole o8| || 110412NGE__ |00 |0 |o| 9525 | 476 | 381 | 45
190612 NHP oo osl63s| 794 | 12 DNMG 150404 NGE |0 |0 |00 0.4
190616 NHP oo : : 1,6 150408 NGE |00 (0[0| 4157 | 476 | 516 | 08
190624 NHP olele 2.4 o 150412NGE |0 |o|o|o| % ; ' 1.2
CNMM 190616 NHF oo 16 | |~ @ 150416 NGE | | |o| | | | 16
0 ,,,,,,,,,,,,,,, 190624 NHF 0|0| 1905|635 7,94 5 DNMG 150604 NGE [0 e @0 0.4
[ AN BN BN ]
o 2503 E |10 s | o | 28 ISORENGE |2|8/2 2| 127 | 025 50 03
B |ICNMX 120408 L/IR o0 12,7.|.476.|.516| 0,8 150616 NGE |0 |® | @ |0 1,6
IDNMG 110408 NUX |0]|0|0[0]9,525| 4,76 | 3,81 | 0,8
rRES DNMG 150404 NUX |0 |0 |00 0.4
150408 NUX |o|o|o|o| 12,7 | 4,76 | 5,16 | 0.8
& ,,,,,,,,,,,,,,, 160412 NUX |9 Q|0 |O| | | 1.2
<8> 55° Rhombischer Typ DNMG 150604 NUX |O|e|e|0 0,4
150608 NUX (O |® |® @ (| (o | o |08
. |DNMG 150408 NFL o 127 | 476 | 516 | 04 150612NUX |o|e|e|e| & ; ' 1,2
<00 150412 NFL o S Moo 1% 108 150616 NUX el 16
1,2 DNMG 150604 NUP ool 0,4
DNMG 110404 NFE |0 |0 |00 0,4 .@ 150608 NUP e|e|e| 127 |635|516 | 08
110408 NFE |0 |0|0|0|9,525| 4,76 | 3,81 | 0.8 150612 NUP ° 1,2
,,,,,,,,,,,,,,, 110412NFE__|o|ololo| | | T |12 DNMG 110404 NUG O ®[ g | 476 | 381 04
DNMG 150402 NFE |o|o]|o|0o 02 | 110408 NUG lolol|® =70 9, S 108
150404 NFE |00 0|0 152 | 476 | 516 | 04 DNMG 150404 NUG o 0,4
- 150408 NFE |0 |0|0 |0 08 150408 NUG olo| 12,7 | 476 | 516 | 0,8
v 150412 NFE__|o|0o|o]o 1.2 . [T 150412 NUG olo| | | 1.2
IDNMG 150802 NFE |0 |o|olo| | | 0,2 WEE DNMG 150604 NUG o 0,4
150604 NFE |o|o|o|o 0,4 150608 NUG Py 0,8
150608 NFE |0 |0 |o|o| 127 | 835516 | g 150612 NUG o| | 127 |635]516) 4
150612NFE__|o|o|o|o 1,2 150616 NUG o 16
o|le|e® Ol e e®|O
OUMO H0M0BNLU |8 (5| 9525 | 470 | 381 | o OO TOiT2NEG |o|e 80| 9525|470 | 381 | 3
DNMG 150402 NLU |0 |0 |0 0,2 DNMG 150404 NEG |0 |0 |00 0,4
150404 NLU |o|o|o|o 0.4 150408 NEG |0 |0 |0|0| 12,7 | 4,76 | 5,16 | 0.8
<> 150408 NLU |0 |o|o|o| 127 | 4761516 5| ¥ | . 150412NEG |0 |o|olo| | | 12
,,,,,,,,,,,,,,, 150412NLU |0 |o|olo] | | |12 DNMG 150604 NEG |O|e|e|0 0,4
DNMG 150604 NLU |e|e|® 0.4 150608 NEG |O|e|®|0o| 12,7 | 6,35 | 5,16 | 0,8
150608 NLU |® |®|® 12,7 | 6,35 | 5,16 | 0,8 150612NEG |0 |e|® 0 1.2
150612NLU @ @ ® 1.2 DNMG 150408 NMU |0 |0 |00 08
DNMG 110404 NSU |e|e|e |0 0,4 150412NMU |0 |o|o|o| 12,7 | 4,76 | 5,16 | 1.2
110408 NSU |® | ® |®|0|9525| 4,76 | 381 | 0.8 ‘ ,,,,,,,,,,,,,,, 150416 NMU | | |olo| | | 1,6
,,,,,,,,,,,,,,, 110412NSU |0 |o|olo| | | |12 DNMG 150608 NMU |@|® | @ ® 0,8
DNMG 150404 NSU |00 o]0 0,4 150612 NMU  |® |® |@|®| 127 | 6,35 | 516 | 1.2
‘ 150408 NSU |0 |o|o|o| 12,7 | 4,76 | 5,16 | 0.8 150616 NMU ° 1,6
,,,,,,,,,,,,,,, 150412NSU |0 |00 L 12 DNMG 150408 NEM |0 |0 |0 |0 0,8
DNMG 150604 NSU |e|e|e|® 0.4 150412 NEM |0 |0 |0| 0| 12,7 | 4,76 | 5,16 | 1.2
150608 NSU |® | ® |®|®| 12,7 | 6,35 | 5,16 | 0,8 @ ,,,,,,,,,,,,,,, 150416 NEM | | |olo| | | 16
150612NSU__|e |@ @ | ® 1,2 DNMG 150608 NEM |0 @ [@]0 0,8
IDNMG_ 110408 NSE | ® |O OO 9,525 | 4,76 | 3,81 | 0,8 150612NEM |O|® |®|Q| 12,7 | 6,35 | 5,16 | 1,2
DNMG 150404 NSE |0 |o]|0o|0o 0,4 150616 NEM ole 1,6
150408 NSE |® |0|0|0| 12,7 | 4,76 | 5,16 | 0.8 DNMG 150408 NME |0 |0 |00 0,8
@ ,,,,,,,,,,,,,,, 150412NSE.__|o|o|o|o| | | 1,2 150412 NME |0 |0 |0| 0| 12,7 | 4,76 | 5,16 | 1.2
DNMG 150604 NSE |e|e|® 04 | || 150416 NME__ | | |o| | | | 1,6
150608 NSE @ |® | ® 12,7 | 6,35 | 5,16 | 0,8 0 DNMG 150608 NME |@ @@ ® 0,8
150612NSE__|@ |@ | ® 1,2 150612NME |® | ® |@|O| 12,7 | 6,35 | 5,16 | 1,2
DNMX 110404 NSEW |® |0 |00 0.4 150616 NME_|® |@|® O 1,6
110408 NSEW |0 |0 |0|0|9,525| 4,76 | 3,81 | 0.8 DNMG 150408 NMX [0[0[0 10 157 [ 476 | 516 | 08
,,,,,,,,,,,,,,, 110412NSEW |0 Q|0 |O| | | 112 =% 5|  150412NMX |O|Q|Q]|0Q ’ R I B 1
DNMX 150404 NSEW |0 |0 |0 04 2 DAMG 150608 NMX |0 @ | @ 127 | 635 | 516 | 08
@ 150408 NSEW |0 |0 |0 12,7 | 4,76 | 5,16 | 0.8 150612NMX__ |0 |e@ | ® : : : 1,2
,,,,,,,,,,,,,,, 150412 NSEW | @ |0 |0 L 12 DNMG 150404 NUZ o 0,4
DNMX 150604 NSEW | |e|® 0,4 150408 NUZ olo| 12,7 | 476 | 516 | 0,8
' 150608 NSEW |@ | ® | @ 12,7 | 6,35 | 5,16 | 0,8 <& 150412 NUZ olo| | | 1,2
Wiper 150612 NSEW 1,2 DNMG 150608 NUZ o 127 | 635 | 516 | 0.8
DNMG 110404 NEF |O|®|®|O 0,4 150612 NUZ o : ' ; 1.2
@ 110408 NEF |0 |®|®|0|9,525 | 4,76 | 3,81 | 0,8
110412NEF__|o|o|o|o 1,2
® Eurolager o Japanlager
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Lagerbestande

<> 55° Rhombischer Typ

[0] Quadratischer Typ

Negative Schneidplatten

o Lager Abmessungen (mm) - Lager Abmessungen (mm)
A ; SIS % Schrau- . . 2SS Schrau-
Form Artikelbezeichnung S| &| B | Innen- |Platten- Ecken- Form Artikelbezeichnung & | &| 8| Innen- |Platten- Ecken-
8|8 |8 kreis | dicke | 2" |radius 8|88 kreis | dicke | 22" |radius
2122 loch @ 2122 loch @
DNMG 150404 RHM O|0|0|0 0,4 SNMG 190612 NEG QOO0 19.05| 635 | 7.94 1,2
@ 150404 LHM o 127 476|516 | 94| |&F| - 190616 NEG | Q|Q|Q| Q| 7277 | 7 S SN )
150408 RHM O|0|0|0 ’ ! ’ 0,8
150408 LHM o 0,8 SNMG 120408 NMU e o o o 0,8
DNMM 150404 NMP Q|0 0,4 120412 NMU Ole|le|e®| 127 | 476 | 516 | 1,2
150408 NMP 1O 101010 | 4s2 | 47a | 546 | 08| | | 120416 NMU___|Q|Q|Q|Q| | | .. 1.6
150412 NMP QO|0|0|0 ’ ! ’ 1,2 SNMG 150608 NMU ® O|0|0 0,8
@ ,,,,,,,,,,,,,,, 150416 NMP__|o|olol| | | | 1.6 150612NMU |0 |0 |0 | @ |15,875| 6,35 | 6,35 | 1.2
DNMM 150604 NMP ole 04 |G| 150616NMU_ |e e e|e| | | 1,6
150608 NMP e o o o 127 1 635 | 516 0,8 1,2
150612 NMP [ BN BN BN} ’ ! ’ 1,2 190616 NMU Ole|le | ®| 1905|635 |794 | 16
150616 NMP [ AKX IK 2K ) 16! | | 190624 NMU  |O |O|O|O| | | 2,4
) DNMM 150608 NHG ° 0,8 SNMG 250924 NMU Q|O0|O|®| 254 | 952 | 912 | 24
@3‘; 150612 NHG 30 12,7 | 6,35 | 5,16 | 1.2 SNMG 120408 NEM (O ® [®[O] 1n7 | 476 | 546 | 08
150616 NHG [ JK] 16| | @& | 120412NEM  |O|@ |® |O| '~ L e T o 1,2
DNMM 150404 NHP Q|0 0,4 SNMG 150608 NEM QOlO|0|0O 0,8
150408 NHP Q|0 127 | 476 | 516 0,8 150612 NEM Q ® 015,875/ 6,35 | 6,35 | 1,2
150412 NHP olo| 127 |4 160402 _150816NEM__|ol|o| |o| | 16
@ ,,,,,,,,,,,,,,, 150416 NHP lol | 1 1 1,6 SNMG 190612 NEM |0 |e|e]|0 12
DNMM 150604 NHP o 0,4 190616 NEM O|®| ®|0|19,05| 635|794 | 1,6
150608 NHP ® 0l 571635516 |98 @ ,,,,,,,,,,,,,,, 190624 NEM 1O 1O Q1O | | | . 24
150612 NHP o0 ’ ’ ’ 1,2 SNMG 250924 NEM Q|O|0|0Q| 254 | 952 9,12 | 2,4
150616 NHP Q 1,6 SNMG 120408 NME Ole|le|e 0,8
120412 NME Q|O0|0|0| 12,7 | 476 | 516 | 1,2
,,,,,,,,,,,,,,, 120416 NME__|® /O /Q|OQ) | | |16
@ Quadratischer Typ 150608 NME Q|0|0|0 0,8
150612 NME O|e | ®|0|15875| 6,35 | 6,35 | 1,2
ISNMG 120408 NFL o 12,7 147651608 | | 9 | 150616 NME | O [Q|Q O] | .| .. 1.6
@ 190612 NME Q|00 |0O 1,2
190616 NME O|le e|® 1905|635 |794 | 1,6
7. |SNMG 120404NFE |0 |0|0 |0 o4 || 190624 NME _|o|o|olo| | | 2.4
¢ 120408 NFE O|O|0|O| 12,7 | 4,76 | 5,16 | 0,8 SNMG 250924 NME Q|0|0|0| 254 | 952 912 | 24
¥ 120412 NFE Q|0|9Q|0O 1,2 SNMG 120408 NMX Q|00 |0 0,8
_,"9_ SNMG 120408 NLU Q|0|0 127 | 476 | 5.16 0,8 120412 NMX Q|O|O|®| 12,7 | 476 | 516 | 1,2
\,/ ,,,,,,,,,,,,,,, 120412NLU 1O @ | ® S A S I 7 R I S 120416 NMX__ 1O 1Q Q| | | 1.6
@ SNMG 150612 NMX QOle|e 15.875| 6.35 | 6.35 1,2
’ ISNMG 120408 NSU__|O |® |® O | 12,7 | 476 | 516 |08 | | W | 150616 NMX |0 |® @ | |'™7"7| = S 16
SNMG 190612 NMX O|le|le|e 1,2
190616 NMX |0 |0|0 | @] 1905 635 | 7.94 | 4'g
% |SNMG 120408 NSE Q|0|0|0 127 | 476 | 516 0,8 SNMG 120408 NUZ Q|0 0,8
@ ,,,,,,,,,,,,,,, 120412NSE |O|® |® | O ’ R o 1,2 . 120412 NUZ O|0| 12,7 | 476 | 5,16 | 1,2
\Q/ ,,,,,,,,,,,,,,, 120416 NUZ JOlO 1.6
SNMG 120404 NEF | OO0 |0 155 | 476 | 546 | 04 \/ ISNMG 150612 NUZ 10]015,875| 6,35 | 6,35 | 1,2
‘ ,,,,,,,,,,,,,,, 120408 NEF _|O|® | ® | O S A 108 SNMG 190612 NUZ 019 4905|635 | 704 | 0:8
190616 NUZ Q|0 ’ ! ’ 1,2
SNMG 120408 NSX QO|0|0|0 0,8 SNMG 120408 RHM Q|0|0Q|0O 0,8
& 120412N8X_ |0 |0 |o|o] 127 | 476|516 | 15 @ ,,,,,,,,,,,,,,, 120408 LHM |0 |0 0|0 127 | 476 516 | g
SNMG 090304 NGU [} 9525 | 318 | 3.81 0,4 SNMM 120408 NMP Ole|le|e® 0,8
,,,,,,,,,,,,,,, 090308 NGU |0 |® | ® O ™ o108 120412NMP O[O 1O | @ | 1,5 | 40| g e | 1.2
SNMG 120404 NGU 0| e |e]|0 0.4 120416 NMP |0 |@ |@ 0| 127 | % 161 4%
120408 NGU |0 /@ @@ | | 0| o o 08 | 120420NMP__ | | |e|® | | | . 2,0
0 120412 NGU Ole|le|e ’ ! ’ 1,2 SNMM 150612 NMP Ole|le|e 15.875| 6.35 | 6.35 1,2
,,,,,,,,,,,,,,, 120416 NGU__ |0 |® | ® | O 18 o | 150616 NMP O |e e |® """~ =7~ | =77 | 16
SNMG 150608 NGU Q|0|Q|0O 0,8 SNMM 190612 NMP Olele|e 1,2
150612 NGU 0]0|0|0|15,875| 6,35 | 6,35 | 1,2 190616 NMP o ® 19,05 6,35 | 794 | 1,6
150616 NGU ® 0|00 1,6 190624 NMP 24
120408 NGE |0 |®|®|O 08 5} 2.4
120412NGE |o|e|e|e| 12,7 | 476 | 516 | 1.2 ) 2.4
,,,,,,,,,,,,,,, 120416 NGE |0 |®|® |0 R SNMM 310924 NMP__ |0 2.4
150608 NGE QO|0|0|0O 0,8 190612 NMH 1,2
150612 NGE Q0]0|0|0|15,875| 6,35 | 6,35 | 1,2 < 190616 NMH 1,6
150616 NGE |0 |0 |0 |0 1,6 ﬂ 2,4
[SNMG_ 090308 NUX__ 0| 9,525 3,18 | 3,81 | 0.8 SNMM 250924 NMH o|e|e| 254 952912 24
SNMG 120404 NUX o 0,4 SNMM 120408 NHG Q|00 |0O 0,8
@ 120408 NUX Ole|e|e® 127 | 476 | 516 0,8 120412 NHG O|e | ®@|O| 12,7 | 476 | 5,16 | 1,2
120412 NUX O|lele|e ’ ! ’ 1,2 120416 NHG [o}Ke) Q 1,6
,,,,,,,,,,,,,,, 120416 NUX |0 10|10 ] O 18 1.6
SNMG 190612 NUX Q|0|0Q|0 19.05 | 6.35 | 7.94 1,2 190612 NHG Q|O|0|e 1,2
190616 NUX Q|0|0]|0 i ! ’ 1,6 190616 NHG Ole| e ®| 1905|635 |794 | 1,6
SNMG 120404 NUP e o o 127 | 476 | 516 0,4 190624 NHG e o o o 2,4
@ ,,,,,,,,,,,,,,, 120408 NUP o|o|e| 127 47615 16 108 SNMM_ 190616 NHGS ®| 1905|635 | 7,04 1.6
SNMM 120408 NHP ole 0,8
[SNMG 090308 NUG _ 0| ®| 9525|318 | 3,81 | 038 120412 NHP o|e| 127 | 476 | 516 | 1.2
SNMG 120408 NUG ole 08| | | 120416 NHP olo 1.6
P 120412 NUG ole| 127 | 476 | 516 | 1.2 |SNMM 150612 NHP 0 1,2
{@a 120416 NUG ol |1 1.6 @ SNMM 190612 NHP ° 1.2
& 0 [15,875| 6,35 | 6,35 | 1.2 190616 NHP ° 16
SNMG 190612 NUG o 1,2 190624 NHP 2,4
,,,,,,,,,,,,,,, 190616 NUG __ o 1905] 635 | 7,94 | 1 24
SNMG 250924 NUG Q| 254 1952 1912 | 24 2,4
SNMG 120404 NEG O|e|®|O 0,4 310924 NHP 2,4
120408 NEG O|e|®|O| 12,7 | 476 | 5,16 | 0,8
,,,,,,,,,,,,,,, 120412NEG__|O|® |®|O 12
SNMG 150608 NEG Q|Q|0O|0 0,8
150612 NEG 0|10|0|0|15,875| 6,35 | 6,35 | 1,2
150616 NEG Q|00 |0 1,6
® Eurolager O Japanlager
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Negative Schneidplatten

[0]  Quadratischer Typ

Lagerbestande

Dreieckiger Typ

® Eurolager

O Japanlager

Lager Abmessungen (mm) Lager Abmessungen (mm)
o oo oaoo
Form Artikelbezeichnung S| S| & Innen- Ecken- Form Artikelbezeichnung S| &| 8| Innen- |Platten- Ecken-
31 8| 8| kreis radius 31 8| 8| kreis | dicke radius
lalg|g|< < <<
SNMM 250724 NHU |O e |® 24 TNMG 160408 NMU O [ @@ @ o oo, oo 08
0 SNMM 250924 NHU |Q|Q|O 24| | 160412NMU |0 |@ @ |O | ™ o 1,2
SNMM 310924 NHU Q|00 2,4 TNMG 220408 NMU Olele|e 0,8
SNMM 250724 NHW |0 |e | e 2.4 v 220412NMU |0 | @ |e@|e®| 12,7 | 476 12
0 SNMM_ 250924 NHW |O e | @ 24| | W | 220416 NMU |0 |e @ |®| | 1,6
SNMM 310924 NHW | O |Q | O 2,4 TNMG 270612 NMU o0 15.875| 6.35 1,2
SNMM 190616 NHF [eNe) 1,6 270616 NMU Q i ! 1,6
190624 NHF | | |o|e | 1905 2.4 N/ TNMG 160408 NEM O ® |®[0] g o 08
@ SNMM 250724 NHF 0(0] ,ey 2.4 v ola| |o|¥ 1,2
250732NHF._ | | |o]o]| *>* 3.2 oo 19,05 2.4
SNMM 250924 NHF ole 254 2,4 TNMG 160408 NME O|le|e®|O 9.525 0,8
250932 NHF | Qo] =57 32| \meedl.. 160412NME__|QO|® | @ |OQ | V7| &'~ 1,2
SNMM 310924 NHF Q|0]|31,75 24 v TNMG 220408 NME Q|00 |0O 0,8
220412 NME Q|O|Q|0O| 12,7 | 4,76 1,2
220416 NME Q|0|Q]|0O 1,6
i i TNMG 160408 NMX Q|O0|0Q|0O 0,8
A DreIeCkIger Typ 777777777777777 ‘16704127NMX ,Q, 7!7 3K ) 9’525 47’?67 1’2
TNMG 160404 NFL o 9525 0,4 TNMG 220408 NMX Q|O0|0Q|0O 127 | 476 0,8
160408 NFL | | |o 1020 08 220412NMX__|o|o|o|o]| 12! | 475 1.2
TNMG 160404 NUZ (0] 0,4
s [ TNMG 160402 NFE QO|0|0|0 0,2 160408 NUZ Q|0 0,8
160404 NFE O|0|0|0 0525 0,4 160412 NUZ 0|0]9,525 | 4,76 1,2
160408 NFE Q|O0|0|O|™ 0,8 160416 NUZ o 1,6
160412NFE__ |0|0|0 |0 12 | | e N 160420 NUZ lol || 2.0
TNMG 160404 NLU O|le|®| O 0,4 W TNMG 220408 NUZ ole 0,8
160408 NLU ® @ @ O|9525 0,8 220412 NUZ Q0| 12,7 | 4,76 1,2
160412NLU  |e|®|® |O| 12 | 220416 NUZ o|jo| | 1,6
TNMG 160404 NSU [ 2K B AN ] 0,4 TNMG 270608 NUZ o 0,8
160408 NSU ® o @0 0| 9525 0,8 270612 NUZ o 15,875| 6,35 1,2
160412 NSU oOle|e 1,2 270616 NUZ Q|0 1,6
TNMG 160404 NSE e o 0 O 0,4 TNMG 160404 RHM Q|0|0|0O 0,4
160408 NSE ® @ @ O|9525 0,8 160404 LHM Q|O0|0|0O 9.525 | 476 0,4
160412NSE__|o|e|@|0| 1.2 160408 RHM |o|o ool ; 08
TNMG 220404 NSE |0 |e|e|0 04| lewmsl 160408 LHM _|o|o|olo| | 08
220408 NSE Q|O0|0|0| 12,7 0,8 v TNMG 220404 RHM Q|O0|0Q|0O 0,4
220412 NSE Q|0|0 |0 1,2 220404 LHM Q|0|0Q|0O 127 | 476 0,4
TNMG 160404 NEF Ole|®| O 9525 0,4 220408 RHM Q|00 |0O ’ ! 0,8
160408 NEF |0 |® | @ |0 992 08 220408 LHM |0 |0 |00 08
TNMM 160404 NMP o] 0,4
TNMG 160304 NSX Q|0 9,525 0,4 160408 NMP ® | ®| 9525 476 0,8
160308 NSX |Q|O (o b 08 | |0 160412 NMP e ® | 1,2
TNMG 160404 NSX  [0[0/0 |0 g e 04 v TNMM 220408 NMP ole 0.8
160408 NSX__ |0 |e | e |o | 9% 08 220412 NMP o|e| 127 | 4,76 1.2
TNMG 220404 NSX |0 |o]o]o 04| | | 220416 NMP_ | | |e|e| | 1,6
220408 NSX Q|0 |0|0| 12,7 0,8 TNMM 270612 NMP o 15.875| 6.35 1,2
220412 NSX Q|0|0 |0 1,2 270616 NMP Q ’ ! 1,6
TNMG 160404 NGU [ AN B AN ] 0,4 TNMM 160408 NHG 9525 | 476 0,8
160408NGU (@ |® @ o | 0.8 R | 160412 NHG , 2| 476 12
160412 NGU Ol e|le e ™ 1,2 S TNMM 220408 NHG Q|0 0,8
160416 NGU |0 |e|e || 1.6 220412 NHG o|e| 127 | 476 1.2
TNMG 220404 NGU o 0,4 220416 NHG ® O 1,6
220408 NGU Ol e ®|O| 127 0,8 TNMM 160408 NHP o 9525 | 4.76 0,8
220412 NGU Q0|0 | @ 12y | | 160412 NHP |1o|e| ™ T 1,2
TNMG 160404 NGE Ole|e®| O 0,4 w2/ |TNMM 220408 NHP (o}Ke} 0,8
160408 NGE ® o @ O|9525 0,8 W 220412 NHP O|e| 12,7 | 4,76 1,2
160412NGE |0 |e |@|@®| 120 | ¥ | 220416 NHP ol 0 1,6
TNMG 220408 NGE O e|e | e 127 0,8 TNMM 270612 NHP ole 15.875 6.35 1,2
220412 NGE O|0|0 | e ! 1,2 270616 NHP Q|0 ’ ! 1,6
TNMG 160404 NUX O|le|e®| O 0,4
160408 NUX O|le| e @ 9525 0,8
160412 NUX O|le|®|O 1,2 ° 1
TNMG 220408 NUX O|0|0|0 12.7 0,8 @ 35° Rhombischer Typ
220412 NUX O|le|e® O ! 1,2 _ |VNMG 160404 NFL o 9525 | 4.76 0,4
TNMG 160404 NUP olelel . 0,4 e 160408 NFL oo : 1o 0.8
160408 NUP | |e @ @ | "7 0,8
TMMG 220408 NUP e 0|0 127 0,8 VNMG 160402 NFE Q|00 |0O 0,2
TNMG 160404 NUG ole 0,4 el 160404 NFE Q|00 |0 0,4
160408 NUG oo, 0.8 160408 NFE |® |0 |0 0| 9525 | 476 0.8
160412 NUG Qo™ 1,2 160412 NFE Q|0|Q]|0 1,2
160416 NUG | | |olo| 1.6 VNMG 160404 NLU |0 |e®|® 0,4
¥ [ TNMG 220408 NUG ole 127 0,8 * 160408 NLU o 0|0 9,525 | 4,76 0,8
220412NUG__ | | |olo]| 127 1.2 160412NLU__ |00 1.2
VNMG 160404 NSU O|le e O 9525 | 4.76 0,4
TNMG 160404 RUM 9525 0,4 - 160408 NSU [0 |e|e @ | 70 08
ﬂ; 160408 RUM | e 0,8
VNMG 160404 NSE Q|0|0Q|0O 9525 | 4.76 0,4
TNMG 160404 NEG |O|®|® |0 0,4 - 160408 NSE__ |0 | @ |@|0 | 7o 0,8
v 160408 NEG O|e|®|O|9525 0,8
160412 NEG Ole|e®|O 1,2 ) VNMG 160404 NSX Q|O0|0|0O 9.525 | 476 0,4
= 160408 NSX | ®|Q]|Q Q|7 L 0.8




Lagerbestande

<> 35° Rhombischer Typ

Negative Schneidplatten

[0\ Trigon Typ

o Lager Abmessungen (mm) - Lager Abmessungen (mm)
E . . 35S Schrau- . . %% Schrau-
orm Artikelbezeichnung & | o | @ | Innen- |Platten- Ecken-| Form Artikelbezeichnung & | o | @ | Innen- |Platten- Ecken-
8|88 kreis | dicke | °°" |radius 188 kreis | dicke ben | adius
2122 loch @ 222 loch @
VNMG 160402NEF  |0|0|0|0 0,2 WNMG 080404 NGE |0 |e®|®]|0 0,4
== 160404 NEF |0 |®|®|0|9,525 | 476 | 3,81 | 0.4 v 080408NGE |® |®|® ®| ., | .| . |08
160408 NEF |0 |®|® O 0.8 080412NGE |e |e|e|e| 127 |4 LARY:
VNMG 160404 NGU |O|e|e® |0 0.4 080416 NGE |0 |®|® |0 1.6
= 160408 NGU |O|®|®|0|9,525| 4,76 | 3,81 | 0.8 WNMG 080404 NUX |O|®|e®]|® 04
160412NGU |0 |e|® |0 1,2 v 080408 NUX |e|e|e®|®| 12,7 | 476 | 516 | 0.8
VNMG 160404 NGE |0|0|0|0 0,4 080412NUX _|o|e|e @ 1,2
(S 159 160408 NGE |O|®|®|0|9,525| 4,76 | 3,81 | 0.8 == |WNMG 080408 NUP olofe 08
160412NGE_|0|0 0|0 1.2 \”J 12,7 1476 | 516 | 1)
VNMG 160404 NUX |0|0 |0 |0 0,4
E= = 160408 NUX |o|0|0|0|9,525| 4,76 | 3,81 | 0.8 WNMG 067304 NUG O lgss| 397 | 381 | 04
160412NUX_|o|o|o|o 20 | 06T308 NUG lo| | P20 3 ST S 81108
VNMG 160404 NUP ole|e 0.4 WNMG 060404 NUG o 0.4
<= 160408NUP | |@|@|@|9025 | 476|381 | o5 | gy | 060408 NUG__ 0| | 9525|476 | 381 | g8
WNMG 080404 NUG oo 04
VNMG 160404 NUG o|o 0,4 080408 NUG o|e|e| 127 | 476|516 08
e 160408 NUG 0|0|9525| 476|381 |08 080412 NUG olele 1,2
160412 NUG 1,2 WNMG 060408 NEG |0 |® | ® O g coc| 476 | 381 | 08
VNMG 160404 NEG |0 |O|®|0 04 | |gmmmm | 060412NEG |0 |0 | |o| 9% | 4 763 81142
==Y 160408 NEG |0 |®|®|0|9,525| 4,76 | 3,81 | 0,8 v WNMG 080404 NEG |0 |e|®|0 0.4
160412NEG |0 |®|® |0 1.2 080408 NEG |O|e|e®|0| 12,7 | 476 | 5,16 | 0.8
VNMG 160404 NUZ o|o 0.4 080412NEG |0 |e®|® |0 1,2
- 160408 NUZ o|o|9525| 4,76 | 381 |08 WNMG 060408 NMU O[®[gers| 476 | 381 | 08
160412 NUZ o|o 12 | e | 060412NMU_ | | | | | 9924 763 81142
v WNMG 080408 NMU |@ |@ @] ® 0.8
080412NMU | |®|®|@®| 127 | 476 | 516 | 1.2
i 080416 NMU |0 |e|® 1,6
&\ Trigon Typ 5 |WNMG 080408 NEM O [® [0 1, | , | 15[ 08
. [WNMG 080404 NFL Ol 127 | 2761 516 | 04 \V/ ,,,,,,,,,,,,,,, 080412NEM |0 | e e 0| 127 | 476|516 | 45
| </ — 080408 NFL o A0 o8
WNMG 060408 NME |0 |0 |00 08
WNMG 060404 NFE  |0[0[0 (0] gsps | 476 | 361 | 04 | | G ... 060412NME _|0| @ @ |o| 9925 | 476 | 381 | 15
,,,,,,,,,,,,,,, 060408 NFE__ |0 |0 |0 |0 ™ w0 °° 108 g WNMG 080408 NME |O|e|e|® 08
’v‘ WNMG 080402 NFE |O|0 0|0 0,2 080412NME |®|®|®|®| 127 | 476 | 5,16 | 1,2
080404 NFE  [0[0/0|0| 1n7 | 476 | 546 | 04 080416 NME__|®|® |® |0 1.6
080408 NFE |o|o|o|o| &7 | % 1% 108 WNMG 080408 NMX [0 10 [0 [®[ o7 | 476 | 516 | 08
080412NFE |0|0[0 |0 12| | 080412NMX |0/ 00| 127 | 476|516 | 35 |
WNMG 060404 NLU |0 |0 |0 |0 0,4
060408 NLU |0|0|0|0| 9525|476 | 3,81 | 0.8 ; WNMG 080404 NUZ o 04
,,,,,,,,,,,,,,, 060412NLU |0 |0 0|0 T e @ 080408 NUZ olo| 127 | 476 | 516 | 0.8
WNMG 080404 NLU |O|e|®]|0 0.4 080412 NUZ o|o 1,2
080408 NLU |o|e|e|o| 12,7 | 476 | 5,16 | 0.8 2a= |WNMM 080408 NMP ololel 1, 08
080412NLU |0 |e®|® |0 1,2 =~ 080412NMP | |e@|e@|@| 127 | 476> 161 42
WNMG 060404 NLUW |0 |® | ® 04
@ ,,,,,,,,,,,,,,, 060408 NLUW | @ |@ | @| | 9525|476 | 381 ¢ 127 | 4761 5,16 | 1,2
Wipe
G5y |WNMG 080404 NLUW (@ '@ (@ 0,4
\y 080408 NLUW | |®|® 12,7 | 476 | 5,16 | 0,8
Wipe 080412 NLUW | @ |0 1,2
WNMG 06T304 NSU o 0.4
,,,,,,,,,,,,,,, 06T308NSU | | |o| 9525|397 381 g
WNMG 060404 NSU |0 |e|e|0 04
v 060408 NSU |0 |®|®|0|9,525| 4,76 | 3,81 | 0.8
,,,,,,,,,,,,,,, 060412NSU |90 |0 |Q 12
WNMG 080404 NSU |O|e|e]|e 0,4
080408NSU | |e|e|e®| 127 | 476 | 516 | 0.8
080412NSU |0 |e|e@|® 1,2
WNMG 080404 NSE |0 |e|®|0 04
v 080408 NSE |0 |e®|e®|0| 12,7 | 476 | 5,16 | 0.8
080412NSE__ |e|e®|® |0 1,2
WNMG 060404 NSEW |0 |0 |0 |0 04
,,,,,,,,,,,,,,, 060408 NSEW |0 |0 |0 |0 9525 | 476 | 381 | o8
v WNMG 080404 NSEW |0 | @ | ® 04 .
080408 NSEW |® | @ | ® 12,7 | 4,76 | 5,16 | 0,8 T-REX-Schneldeatten
Wiper 080412 NSEW |0 | e |® 1,2
060404 NEF |0 |®|®|0 0,4 ° Spj i
,,,,,,,,,,,,,,, 060408 NEF |0 | @ | @ | 0| 2525|476 | 3.81 | o'g 557 Spitzenwinkel
080404 NEF O|le| e O 0,4 L. r Abmessungen (mm
080408 NEF |0 |e|e@|0| 127 | 476|516 | g e %h( )
080404NSX |0[0 0|0 0.4 Form | Artikelbezeichnung S| &| 8| nnen- Plaften- > |Ecken-
080408 NSX |Oo|o|o|e| 12,7 | 476 | 5,16 | 0.8 2|88 kreis ditke " | radius
080412NSX |o|o |00 1,2 < I|< loch @
060404 NGU |O|e|®|0 0,4 TRM 551704 FL o 10.0 5o |04
060408 NGU |O|®|®|0|9525| 476 | 381 | 0.8 = 551708 FL o 0 s 0 08
,,,,,,,,,,,,,,, 060412NGU |0 | @ | @ |O 12
080404 NGU |0 e|e]|e 0.4 Wesp | TRM 551704 GU o 0,4
080408 NGU |®|e®|®|®| 127 | 476 | 516 | 0,8 ! 551708 GU o 10,0 50 |08
080412NGU e |@|@|® 1.2 W 551712 GU o 1,2
,,,,,,,,,,,,,,, 060408 NGUW |0 |0 |0 |0 9,525 | 4,76 | 3,81 | 0,8 W&y | TRM 551704 LU o 0.4
5/ |WNMG 080408 NGUW |O [ @ || 7", o1 08 b 551708 LU o 10,0 50 |08
Wiper 080412 NGUW |@ |® | ® ; : ; 1,2 v 551712 LU o 1.2
WNMG 060408 NGE  |0[0[0[0] g ers | 476 | 381 | 08 — TRM 551704 SU o 0.4
,,,,,,,,,,,,,,, 060412NGE |0 |e|® : A R ) '!wﬂ‘ 551708 SU o 10,0 50 |08
551712 SU o 1,2
® Eurolager O Japanlager
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Positive Schneidplatten Lagerbesti—inde

<> 80° Rhombischer Typ <> 55° Rhombischer Typ
_ | @ Lager Abmessungen (mm) _ | @ Lager Abmessungen (mm)
o oo @ alolo
Form _§ Artikelbezeichnung S| 8| 8| Innen- p|anen.s‘;hra”'Ecken. Form _§ Artikelbezeichnung S| &| 8| Innen- |Platten- S‘;hra”'gcken.
i B8 8| kreis | dicke | =" |radius ® B8 8| kreis | dicke | =" |radius
g | <|< loch @ s | << loch @
Q0|0
CCMT _060208NFP | | | | .|| 6351238 28 108 o DCMT g;gggi m‘ig lelele| | 635|238 28 8‘21
7°|DCMT 11T302NLU  |O e 0.2
060202NLU [0 [®[®[ | cac| 0| 5o |02 < 11T304NLU | |® |®| |9,525|3,97 | 44 |04
060204NLU (O |@ | ® : : 8 104 11T308NLU |@|e|® 08
""""""" 09T304NLU |O|e|@| 04 e DCMX_ 117308 NLUW | @ 9,525(3,97| 44 | 0,8
09T308 NLU |0 397 44 | og <
097304 NLUW | @ 0,4 Wiper
. 3971 44 1o DCMT 070202NLB |00 0|0 0,2
Wiper 070204NLB |0 |0|0|0| 6,35 | 2,38 | 2,8 | 0.4
CCMT 060202NLB | O 5 02 gol 070208NLB__|o|0|0|0o| 08
060204 NLB |0 o 238| 2,8 |04 o DCMT 11T302NLB [0 (0|00 0.2
é N 060208 NLB__ | O o 08 11T304NLB  |0|0|0|0|9,525|3,97 | 44 | 0.4
CCMT 09T302NLB |0 o 0.2 117308 NLB |0 |0 |00 08
09T304NLB | O o 397 44 |04 DCMT 070202NSU |0 |e|e e 0.2
09T308 NLB | O o 08 070204NSU  |e @ |@|@| 635|238 28 |04
CCMT 060202NSU |0 ° 0.2 ol 070208NSU e (e |e|@| 08
060204 NSU | ® ° 2,38| 28 |04 @ DCMT 11T302NSU~ |e e [e@ |0 0,2
,,,,,,,,,,,,, 060208 NSU | ® . 08 11T304NSU |@|® |®|®|9525|397 | 44 |04
@ 7+|CCMT 09T302NSU [0 ) 02 11T308NSU (e e @@ 08
09T304NSU | ® . 397| 44 |04 DCMT 070204NGU O ® [ @ .|, o0 o | 04
,,,,,,,,,,,,, 09T308NSU__ | @ L2 0,8. .. 070208 NGU__|O|®|Q|O| 77 |7 10,8
CCMT 120404 NSU |0 . 55 |04 @ 70[DCMT 11T302NGU |0 @ @0 0,2
120408NSU__|@ @ @@ S o8 11T304NGU |0 | |®|®|9525|397 | 44 | 0.4
CCMT 060204 NSC ol 28|04 11T308NGU |0 |e|e|® 08
e . 34704 117312 NGU o 1.2
4 ol 447108 DCMT 070204 NSK 30 04
5 5508 | 070208 NSK__ o|e 635|238] 28 49
CCMT 060204NGU O e e e g |04 NG | 70 [DEMT 117304 NSK ole 04
B |l 060208 NGU |0 |e |e|0| &35 % 8 o8 117308 NSK ®|e|0525(397| 44 |08
& |7|coniT 0sTs04NGU (0 e e e o ot 04 117312 NSK ° 1.2
,,,,,,,,,,,,, 09T308NGU |0 |e|® @ | """ | ™ 2108 DCMT 11T304NMU |0 |e @ @ 0525|397 | 44 |94
CCMT 120408 NGU |O|e|e®|®| 12,7 |4,76| 55 | 08 6 I 11T308NMU _|@ |@ | @ | @ | 70%° > 10,8
CCMT 060204 NSK ol®(®] o nag| 25 |04
P R 060208 NSK___ o T = ’ 8.
O, |5o|CCMT 09T304 NSK . 04
7 9525|397 | 44 | % ,
NP7 SonsoensK 29599 44 0 [G]  Quadratischer Typ
120408 NSK o| 127 |476| 55 |48 SCMT 09T304NLU 0[O0 0.4
2 CCMT 09T304NMU |0 @ @ @ /o |1~ "[04 & 09T308NLU |0 |0|o| |2525]3.97| 44 | g8
°' 7l 09T308NMU |0 |e |@| @ |99 3 4 108 SCMT 120412NLU_|O|e|e| | 127476 55 [ 1.2
SCMT 09T304NLB |0 |0 |0 |0 04
s |7+ COMT 0908 NUS LT ® 9525397 44| 08 0 . 09T308NLB |0 |0|0|0|%52| 397 44 | gg
P |70
g SCMT 09T304NSU (@ @ |® [ ® || |, , |04
A |, CEVT 080204 NLU- 1000 17,04 12381 34 |04 @ 7ol 09T308NSU (@ |@| e |e|>>0| 37| 4% o
@V |11°{CPMT 090304 NLU [0 [0 0 04 120404 NSU O] e e @ 04
N7 090308 NLU |0|o|o| |95253.18| 44 | 4'g 120408 NSU |0 @ |e e ]| 127|476 55 | 55
= | |CPMT 090304 NLUW |0 | 0|0 04 4 SCMT 09T304NGU |0 |e|e 0 04
= LG N 090308 NLUW |0 |0 |0 | [9925]318 44 |5 @ 7l 09T308NGU |0 | @ | |@|9925]397| 44 |gg
Wiper 120408 NGU O] e e [0 127 476 55 0.8
CPMT 080204NLB__ |0 [0 [0 (07,94 (238 34 | 04 SCMT 097304 NSK ®® orolaor| ag |04
é 11°CPMT 090304 NLB [0 (000 [ g sos | 518 | 24 |04 & | | 09T308 NSK @|@|7220]397] 44 g8
090308NLB |0 |00 0o |% : 4 o8 & |7°|SCMT 120404 NSK . 04
CPMT 060204 NSU 635 | 238| 28 | 04 - 120408 NSK o|e| 127 |476| 55 |08
,,,,,,,,,,,,, 060208NSU_ | | | | | ®3%]> 8 o8 120412 NSK ° 1.2
114{CPMT 080204 NSU ™ |5(0[0[0 [ 04 a5 | 34 |04 P SCMT 09T308 NMU |0 | @ |® | ®|9.525|397 | 44 | 0.8
L =~ AL 080208 NSU__|0|0|o|o| M94 298] 34 | g8 @ 7°|SCMT 120408 NMU [0 |@ @@ | -7, 1" 7|08
CPMT 090304 NSU 01010 0| g cne | 318 | 44 | 04 120412 NMU ole 74 R,
090308 NSU |0 |e|e 0| : 4 o8 SPMT 090304NLU  [0/010| [geps|341g| 34 | 04
@, | JCPNT 090304NGU 10701010 g 5515 15] 44 | 02 w7 090308 NLU |o|o|o| |99%%]3 4 108
v Mmoo 090308 NGU | Q|0 |0Q Q| ™77 108
|SPMT 090304NLE (0[5 (0[O g5 318 | 34 | 04
CPMT 080204NMU |G (00| | 794 |233| 34 | 04 mel 090308NLB |0 |0 0|0 |99 2 08
e . 080208 NMU |0 |0 |0 : : 4108
11 ,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, i i Sy SR DR, S 1~
CPMT 090304 NMU [0 [0 0 04 SPMT 090304 NSF oo 04
090308 NMU |0 |0 |o| |95253.18| 44 [4'g @ 1 090308 NSF _ 0 |e|95261318 | 33 | 4
P 2,38 28 |04 A
ﬁg&; 318] 3408
CPMT 097308 NUS 3074408
eﬁ\ CPMH_ 120408 NUS 4,76 55 /0,8
<7 11° @ Runder Typ
RCMT_1003MONRX_[O ] ® ] 36 -
,,,,,,, 10T3MONRX | e 362
- 1204MONRX @@’ 4477
TTTTTT1606MONRX @ | 50|
,,,,,,, 2006MONRX e e 0163565
2507MONRX |00 |00 250 |7.04 | 76 | -
— RCMT_1204MONRH_ |0 |0 |0 |0 12.0 | 4.76 | 4.4 | -_
e o . 1606MONRH O | @ |®|0 | 160 |6.35] 50 | -
2006MONRH |GG 0200 [6.35] 65 | -
1003MONRP |0 |@ |®|® | 100 | 3.18] 36 | -
_ 1204MONRP [0 ® a7
‘ 1606MONRP |0 @ 52 | -
Al 2006MONRP [0 ® 65 | <"
,,,,,,, 2507MONRP [0 [0 [0 79472 T
3200MONRP |00 0| 320952 9.5 | -
® Eurolager O Japanlager
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Lagerbesténde Positive Schneidplatten

JoN Dreieckiger Typ <G> 35° Rhombischer Typ
_ o Lager Abmessungen (mm) _ o Lager Abmessungen (mm)
9 oloo Sch 8 [N Sch
Form |£| Artikelbezeichnung S| 8| 8| Innen- |Platen- ;rau'Ecken- Form | £| Artikelbezeichnung S| &| 8| innen- |Piatten- Eer:_”'gcken_
E § § § kreis | dicke Io:hn-ﬂ radius g § § § kreis | dicke | " |radius
~am | _|TCMT 110204NLU [O|e|e® 0,4 VCMT 160404NLU |0 |0 |0 0,4
\?/ 7l 110208 NLU__| 0|0 o | 835|238 |28 |og| |casmai7| 160408 NLU__ |0 |0 |0 |9925|476] 44 | o5
TCMT 110204NLB 0|0 |00 0.4 VCMT 080202NLB |0|0|0]0 02
v 7 110208 NLB |0 |0 |0 |0 | 835 1238 28 | 4% - 080204NLB |0|0|0|o| #76|2:38] 23 | g%y
VCMT 160404 NLB ™ |00[0 [0 g ss | 476 | 44 | 04
TCMT 110204NSU |O|® | ® @ oo |, o] o | 04 160408 NLB |0 |00 |0 |2 76144 108
ol 110208 NSU | | @ |@ @ 635|238 2 8 08 VCMT 110304 NSU |00 |0 318 | 28 | 04
TCMT 167304 NSU ™[O @ 8@ o' 1™ 04 o e 110308 NSU |0 |0 |o| | 885318128 |4
16T308 NSU |0 | |@ @] : 3 log : VENIT 160404 NSU (@ (@@ @ o' 7 17 0
TCMT 110204 NSK o0 oo l2ag| 2g |04 160408 NSU__ | o @ @ @ | 76144 108
,,,,,,, 110208 NSK__ o|e|835]238) 28 | 4g VCMT 160404NGU |0 ® (0o sos | 476 | 24 | 04
\®/ 72| TCMT 167304 NSK ole 0.4 7| 160408 NGU |0 |@ | @ |0 |9525]4.76 44 | 5%
7 167308 NSK e 9525397 43 |08
16T312 NSK ° 12 VCMT 160404 NSK o o0 lizel aa 04
TPMT 080204 NLU _ 2,76 | 2,38 | 24 | 0.4 <=7 160408 NSK | |® @ @|9525 | 476] 44 | o'g.
cmmy | |TPMT 090202NLU~ [50|0 0.2
\f’/ (I 090204NLU |0|0|o| | 556 238] 28 | o)y
TPMT 110304 NLU |0 |00 0.4
110308 NLU _|0|o|o| | 63531834 |5 /A, Trigon Typ
TPMT 080202NLB 0[O0 (0| 4 7c 235 24 | 02
,,,,,,, 080204NLB |0|0|0 0| +76|238] 24 |}y WPMT 110204 NLB__ 28 104
TPMT 090202NLB [0]0[0 (0| £ s[5 35| 2g | 0.2 v 11°{WPMT 160308 NLB 44 08
,,,,,,, 090204 NLB_|0|0|0|o| ®%8 |2 8 |04
TMT 110302 NLB [0[0 (0[O 0.2
11° 110304 NLB  |0|0|0|0| 6,35 |3,18 | 34 | 04
110308 NLB__ |00 |0 |0 0.8 ;
TR 160304 NIB (615 [6[0 |3 oe 5 7a | 4a |04 ﬂ Quadratischer Typ (ohne Schraubenloch)
,,,,,,, 160308 NLB |0 |0 |0 | 0| 2525|318 44 | og SPMR 090304 NSF o[0]gamsla1a] - 04
TPMT 160404 NLB 0[O0 5 s (476 | 44 [04| | a | | 090308 NSF 0|0|9525)3, 08
160408 NLB |00 |0 |0 0.8 @ 11°/SPMR 120304 NSF o0 0.4
TPMT 110302NSU |00 |00 0.2 120308 NSF elele| 127|318 - |08
_ 110304 NSU |O| e |@|0| 635 |3,18| 34 |04 120312 NSF s 1.2
1o 110308 NSU |0 e |e|o| | | |os SPMR 090304 NUJ Ol loas 31a| . |04
TPMT 160404 NSU @000 g s [ 476 | 44 | 04 e 090308 NUJ 0]0|95%5)3, 08
160408 NSU | ® |0 |00 |2 : 4 los | |sPMR 120304 NUJ o1 | [a1sl T Toa
TPMT 110304 NGU |O|® | ® (0| cox |2 1a] 34 | 04 120308 NUJ o 73 08
P — 110308 NGU | Q|Q|O|O| 77 | = 7| ~ 7108
160404 NGU |00 (0[O g sps| 276 | 44 | 04
160408 NGU |0 0|00 |? : 0.8 iecki
TR 0304 N 01010 oe [ 1a | aq [04 /\  Dreieckiger Typ (ohne Schraubenloch)
v 1o 110308 \MU__ |0 |0 |o| | 83531813 4 o8 TPMR 110304 NSF o[o[® ool . 04
,,,,,,, 110308 NSF | |e|e|@| B35 |3 08
TPMT 160404NMU 0[O0 0| | o o5 476 a4 | 04 TPMR 160304 NSF olele 0.4
v 1 160408 NMU |0 |0 900 | 4,10 & 108 g 11° 160308 NSF e @ 9525/318| - |08
,,,,,,, 160312NSF_ | |e|e|®| | 12
| [TPMH 110304 NSF 00 0,4 TPMR 220408 NSF 08
\9/ e 110308 NSF | |e|@|e|8:35]3.18] 33 |5 220412 NSF 127 1476 - |45
TRMT 160404 NSF ole 0.4 TPMR 110304 NUJ oo 0.4
160408 NSF 0|0 |e|9525]476] 44 |og i1l 110308 NUJ__ 00|83 318 - los
\/ TPMR 160304 NUJ Y Py P R
160308 NUJ olel? : 08
<> 35° Rhombischer Typ
VBMT 110304NLU [0 e]e 0,4
N — 110308NLU | o|olo| | 30318128 |og
=5 \VBMT 160404 NLU | @[O0 0.4
160408 NLU | @ | @ |@| |9525/476] 44 |58
VBMT 110302NLB 0|0 |00 0.2
110304 NLB  |0|0|0|0| 635 |318| 2.8 | 04
-5 110308 NLB__ |0 o |olo| | | |os
VBMT 160404 NLB [0 (00 0.4
160408 NLB  |0|0 |0 |0 |9,525|4,76 | 4.4 |08
160412NLB |0 |0 |0 |0 1.2
VBMT 110204 NSU 0.4
,,,,,,, 110208NSU__| |e|e| |035]238] 28 o5
VBMT 110304 NSU [0 e ® 0.4
5| 110308NSU_ |0 |e e | 635318 28 | og
VBMT 160404 NSU [@ @@ ® 0.4
160408 NSU | ®|®|®|®|9525476| 44 |08
160412NSU__ |00 |0 12
VBMT 110304 NGU |00 |00 0.4
<o lmNeD 13]3(3]3 0% |ae 2 B3
VBMT 160404 NGU |o|@|®|0 0.4
160408 NGU |0 | @ | @ |@|9525| 476 44 | 5'g
VBMT 110204 NSK oo 0.4
,,,,,,, 110208 NSK o |635|238 28 |04
| o [VBMT 160404 NSK oo 0.4
===5 160406 NSK © 0 o oclazel ag |06
160408 NSK o o 761 44 108
160412NSK |e|e|e @ 12
VBMT 160408 NMU 9,625|4,76 | 44 108
-
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Stechplatten fur Einstechwerkzeuge

Lagerbestande

B Stechplatten fiir GND-Einstechwerkzeuge (Einstechen/Abstechen)

Abb. 1 Abb. 2 Abb. 3
4-RE 2-RE
L PSI | 4RE L
£ £ [ e !
Einstechen / Drehen Abstechen
Abmessungen (mm) 2 Abmessungen (mm) =2
cw 2 cw £
. ©
Bezeichnung | & | & | Ein- ReE | L | s | B [A0 Bezeichnung | % e re| L | s | 8 |Abb.
= N
§ § stech- | Toleranz 3 S stech- | Toleranz =
< | < | breite »n e breite &
GCMN3002MG | e | 3,0 | 0,03 02 | 21,1 | 3,8 1 GCMR2002CG 05| ® | | 5° | 2,0 | #0,03 | 0,2 | 21,1 | 3,6 2
N3004MG e |e| 3,0 | £0,03 | 04 | 21,1 | 3,8 A L2002 CG 05 | ® 5° 12,0 | #0,03 | 0,2 |21,1] 3,6 2.
GCM N4002 MG ® ®| 40 | +0,03 | 0,2 | 26,4 | 4,0 1 GCMR3002CG 05| @ 5°7173,0 | 20,03 | 0,2 |21,3] 3,8 5 2
N4004 MG ® ®| 40 | +0,03 | 0,4 | 26,4 | 4,0 1 L3002 CG 05 | @ 5°| 3,0 | +0,03 | 0,2 |21,3| 3,8 2
N4008 MG __|e|® | 40 | +0,03 | 08 | 26,4 | 4,0 Sl GCM R4002 CG 05| ® 5°| 4,0 | 0,04 | 0,2 26,7 | 4,0 2
GCM N5004 MG e o 50 | +0,03 | 04 | 264 | 4,1 1 L4002 CG 05 | ® 5° | 4,0 | 0,04 | 0,2 | 26,7 | 4,0 2
N5008 MG e ®| 50 | +0,03 | 0,8 | 26,4 | 4,1 5 | 1.
GCM N6004 MG e e 60 | t0,03 | 0,4 | 264 | 4,5 1
N600BMG |e®|®| 60 | 0,03 | 0,8 | 264 | 4,5 1
GCM N7004 MG e e 70 | +0,04 | 0,4 | 288 | 55 1 ili i
NYOOEMG ||| 70 | t00s | 08 | o0 | o0 - AuRenprofilieren / Aufdenradiusstechen
GCMN8004 MG |® || 80 | 0,04 | 04 | 288 | 6,0 1 Abmessungen (mm) =
N8008 MG e ®| 80 | +0,04 | 0,8 | 28,8 | 6,0 1 cw %
GCMN3002ML |® |®]| 3,0 | 20,03 | 0.2 | 21,1 | 38 1 _ olal— 8
N3004ML |e|e| 30 | 0,03 | 04 | 21,1 | 3,8 1 Bezeichnung |5 |13 | Ein- RE | L g | & |Adb.
GCM N4002 ML ® @ | 40 | 0,03 | 0,2 | 264 | 4,0 1 & | & | stech- | Toleranz ]
N4004ML |® |®| 40 | £0,03 | 04 | 264 | 4,0 1 2|2 breite &
N4008 MLl @ | @l 4,07 { £0,08711.0:8 126,471 °4,0 S GCMN3015RG |®|®| 30 | 0,03 | 15 | 21,1 | 38 3
GCM N5004 ML e ® 50 | t0,03 | 04 | 264 | 4,1 1
N4020 RG ® ® 40 | 0,03 | 20 | 264 | 4,0 3
N5008 ML ® ®| 50 | +0,03 | 0,8 | 26,4 | 41 5 | 1.
N5025 RG e ® 50 | 0,03 | 25 | 27,2 | 41 3
GCM N6004 ML e ® 60 | t0,03 | 04 | 264 | 45 1 S
N6O30RG |®|e®| 60 | 003 | 3.0 | 27.5 | 45 3
N6008 ML ® o 60 | +0,03 | 0,8 | 26,4 | 4,5 1
GCM N7035 RG e ® 70 | 0,04 | 35 | 291 | 55 3
GCMN7004 ML @ @ | 7,0 | 004 | 04 | 288 | 55 1 NSOIORG |e|e| 80 | 1004 | 20 | 293 | 8% 3
N7008 ML e o 70 | +0,04 | 0,8 | 28,8 | 55 1 * = * * *
GCM N8004 ML e o| 80 | +0,04 | 0,4 | 288 | 6,0 1
N8008 ML e ® 380 | 0,04 | 08 | 28,8 | 6,0 1
Profildrehen / Radiusstechen / Freistechen
. Abmessungen (mm 2
Einstechen / Abstechen o e () E
@©
Abmessungen (mm) g Bezeichnung % % Ery RE L s §- Abb.
CW S 28 stech- | Toleranz 2
Bezeichnung |& [% | Ein- S | Abb. < | <| breite &
e RE L S 2
S 12 | stech- | Toleranz 2 GCMN3015RN | ®|®| 3,0 | 0,03 | 1.5 | 22,6 | 338 3
2 2 breite e N4020 RN ® o 40 | +0,03 | 2,0 | 28,2 | 4,0 5 3
GCM N2002 GG ©] 20 [ 00302 | 21,1 | 36 A EZS%S RN |e|e 28 fggg §8 %22 3; g
GCM N3002 GG e 30 | +0,03 | 02 | 21,1 | 3,8 1 * = * * *
N3004 GG ®| 30 | +003 | 04 | 264 | 3,8 1 . " s .
GCMN4002 GG e| 40 +0.03 0.2 26,4 4.0 1 GCM R: Rechte Ausfiihrung GCM L: Linke Ausfiihrung
N4004 GG ®| 40 | +0,03 | 04 | 26,4 | 4,0 1 Verwenden Sie die gleiche Einstechbreite (CW) fiir Halter und Platten.
GCM N5002 GG ® 50 | +0,03 | 0,2 | 26,4 | 41 5 1
N5004 GG ®| 50 | +0,03 | 04 | 264 | 4,1 A
GCM N6002 GG ® | 60 | 0,03 | 0,2 | 264 | 45 1
N6004 GG ®| 60 | +0,03 | 04 | 264 | 45 1
GCM N7004 GG ®| 70 | 004 | 04 | 288 | 55 A
GCM N8004 GG ®| 80 | +0,04 | 04 | 288 | 6,0 1
GCM N2002 GL ®| 20 | 0,03 | 0,2 | 211 3,6 1
N2004 GL ®| 20 | +0,03 | 04 | 21,1 | 3,6 1
GCM N3002 GL ®| 30 | £0,03 | 0,2 | 21,1 3,8 1
N3004 GL ®| 30 | +0,03 | 04 | 21,1 | 38 1
GCM N4002 GL ® 40 | £0,03 | 0,2 | 26,4 | 4,0 1
N4004 GL ®| 40 | +0,03 | 04 | 264 | 4,0 5 1
GCM N5002 GL ®| 50 | 0,03 | 0,2 | 264 | 4,1 1
N5004 GL ®| 50 | +0,03 | 0,4 | 26,4 | 4.1 1
GCM N6002 GL ® 60 | 0,03 | 0,2 | 264 | 45 1 X .
NG04 GL ®| 60 | £003 | 04 | 264 | 45 1 Suffix-Code der Spanbrecherbezeichnung
GCMN7004 GL ®| 7,0 [ 20,04 [ 04 | 288 | 55 1
GCM N8004 GL | 80 | 0,04 | 04 | 288 | 6,0 1 Typ Symbol Anwendungen
GCM N3002 GF ®| 30 [2003] 02 211 |38 1 ltifunktional/allaemeine A
N3004 GF |30 | 003 | 04 | 211 |38 1| |Einstechen/Drehen MG | multifunktional/allgemeine Anwendung
GCM N4002 GF ®| 40 | 0,03 | 0,2 | 26,4 | 4,0 1 ML | multifunktional/geringer Vorschub
N4004 GF ®| 40 | +003 | 0,4 | 264 | 40 | | 1. GG | Einstechen/allgemeine Anwendung
GCM N5002 GF ®| 50 20,0302 [ 264 | 41 1 T Shasadaed plbalaiibalals .
N5004 GF ®| 50 | 003 | 04 | 264 | 41 5 |1 Einstechen/Abstechen _GL | Einstechen/geringer Vorschub
GCM N6002 GF ®| 60 | t0,03 | 0,2 | 264 | 45 1 GF | Einstechen/geringe Schnittkraft
N6004 GF ®| 60 | +0,03 | 04 | 264 | 45 1 -
GCM N7002 GF e 70 10,04 02288 |55 1 Abstechen CG | Abstechen/allgemeine Anwendung
N7004 GF ® | 70 ] 004 | 04 | 288 | 55 L1 AuRenprofilieren/AuRenradiusstechen| RG | Profdrehen/allgemeine Anwendung
GCM N8002 GF e 80 | 0,04 | 0,2 | 288 | 6,0 1 - - - ) - -
N8004 GF e| 80 | +004 | 04 | 288 | 6,0 1 Profildrehen/Radiusstechen/Freistechen| RN | Profildrehen/Freistechen/allgemeine Anwend.
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Scannen Sie die Codes und folgen Sie uns!

Vertretung:
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