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Innovative Allzweckbohrer

DER NACHSTE FUR ALLE

Geeignet fur eine breite Palette von Materialien, von kohlenstoffreichen
Stahlen und Matrizenstahlen bis hin zu rostfreien Stahlen.
Prozesssicheres Bohren fur kleine Bearbeitungszentren und Drehbanke.
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MDE Serie

m Allzweckbohrer fur eine Vielzahl von Werkstoffen
und Schnittbedingungen

RX Ausspitzung + bogenformige Schneidkante

Externe KihImittelzufuhr Interne Kihlmittelzufuhr
Spanbruch mit geringem Widerstand

B RX-Ausspitzung reduziert Vorschubkraft ideal auch fir kieine
Bearbeitungszentren und kleine Drehmaschinen.
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Werkstuckstoff: C50, Durchmesser: @ 9 mm, Bohrungstiefe: 5D
Schnittdaten: v; = 80 m/min, f = 0,15 mm/U, H = 38 mm (groRer), innere KihImittelzufuhr (Emulsion)

GS 1ype / HGS 1pe

« Effizienz
« Vorschubkraft

MDM
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NeX{EO MDE!ype

PuIVermetaII HSS-Bohrer

Exotische  Rostfreier  Legierter Kohlenstoffstahl Gusseisen Gesenkstahl
Legierung Stahl Stahl

Schwerpunkt auf Schneidkantenscharfe Schwerpunkt auf Schneidkantenstabilitat

VIDEO
uber

Bohren
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MDE Serie

B Gute Spankontrolle mit der neuen bogenférmigen Schneidkante

MULTIDRILL

NeXEOMDE wp Wetbewerber Produkt B
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Spéne werden in kleine Teile gebrochen Lange Spéne

Werkstuckstoff: C50, Durchmesser: @ 9 mm, Bohrungstiefe: 5D
Schnittdaten: v; = 80 m/min, f = 0,15 mm/U, innere KihImittelzufuhr (Emulsion)

B Stabile und lange Werkzeugstandzeiten in
einem breiten Spektrum von Bohranwendungen

Widerstandsfahig gegen Kantenabplatzungen

Allgemeine Sorte

ACT100

Feinkorniges Hartmetallsubstrat

Verschleil¥fest und bruchfest!

NX-Beschichtung

Absotech™Technologie flir hohe Qualitat, hohe Harte,
hohe Festigkeit und hervorragende Verschleil¥festigkeit
und thermische Bestandigkeit.

TIAICrSi-basierte Super
Mehrlagenbeschichtetes
Hartmetall

Harte HV: 46 GPa
Starttemperatur

fur Oxidation: 1.100°C

Hochadhasive Schicht

Eine hochwertige Schneidkanten Verarbeitung sorgt fur prozesssichere Standzeiten.

Wetbewerber Produkt A

Hochqualitative Schneidkante Absplitterungen in der
ohne Ausbriiche Kantenbeschichtung
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MDE Serie

B Stabile und lange Werkzeugstandzeiten in einem breiten
Spektrum von Bohranwendungen

Stabile Schneidkante auch fur Bohren von Kohlenstoffstahl

NeXEOMDE w, Wetbewerber Produkt B

Kantenausbriiche

Werkstoff: C50, Schnittdaten: v = 80 m/min, f = 0,15 mm/U, innere KihImittelzufuhr (Emulsion) ‘

Stabile Schneidkante auch fur Bohren von legiertem Stahl

NeXEOMDE 1, Wetbewerber Produkt C
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Ausbriiche an der Schneidkante

Werkstoff: 15CrMo5, Schnittdaten: ve= 110 m/min, f = 0,2 mm/U, innere Kiihimittelzufuhr (Emulsion) ‘

Stabile Schneidkante auch fur Bohren in Edelstahl

NeXEOMDE Tvp Wetbewerber Produkt D

Ausbriiche an der Schneidkante

‘ Werkstoff: X5CrNiS18 10, Schnittdaten: ve= 60 m/min, f = 0,1 mm/U, innere Kihlmittelzufuhr (Emulsion) ‘

B Bohrt Locher mit guter Prazision und hoher Qualitat

B Spezielle Doppelfuhrungsfase fur gute Bohrungsgenauigkeit
(innere Kuhlmittelzufuhr)

........

NeXEOMDE Typ Konventionelles Werkzeug

Doppel- |
fihrungsfase

Effiziente Nutzung der
Doppelfiihrungsfase beim Anbohren
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Innere Kuhimittelzufuhr: Doppelfiihrungsfase

B \ergleich der Lochprazision (Bohren von Gesenkstahl)

0.05
0.04 | /‘\‘L\l Standardbohrer des Mitbewerbers

0.03 - Eine Fuhrungsfase

0.02 MULTIDRILL
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0.20 Standardbohrer des Mitbewerbers
0.15 Eine FUhrungsfase
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0.05 m NeXEOMDE v,
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Bohrungsabweichung (mm) BohrlochvergréRerung (mm)

Anzahl der Bohrungen

Werkstoff: DH31S (49HRC), Werkzeug: MDE0800S08H05 (& 8 mm x5D) mit Kiihimittelbohrung
Schnittdaten: v¢= 17 m/min, f = 0,07 mm/U, innere Kihimittelzufuhr (Emulsion)

AuRere Kiihimittelzufuhr: Einfache Fiihrungsfase

B Im Vergleich zu pulvermetall HSS-Bohrern gute Bohrungsgenauigkeit (Matrizenstahlbohren)

NeXEO MDE Typ Pulvermetall HSS-Bohrer Gute Genawgkelt der
des Mitbewerbers Boh i
Referenz der Bearbeitung Referenz der Bearbeitung 0 rungSPOSItlon
e 0.021mm 0.053mm Minimale Bohrungsabweichung
Werkstuckstoff: NAK55
Werkzeug: MDE 0680S07E04
£ (26,8 mm x 4D)
g Schnittdaten: Ve = 50 m/min
N | F=0,1 mm/U
I H =20 mm
i Externe Kihimittelzufuhr
Bohrloch- i (Emulsion)
0.004mm | 0.596mm
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MDE Serie

B Vergleich der Bohrungswand

MULTIDRILL

NeXEOMDE 1, Pulvermetall HSS-Bohrer des Mitbewerbers

Ra=0.111pm Ra=0.513pm
Rz=0.926pm Rz=2.675pm
Glanzend und gut Triibung durch Unreinheiten
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B Anwendungsbeispiel: Stahl mit hohem Kohlenstoffgehalt
Die Sorte ACT100 bewirkt hohe Verscheil3- und Bruchfestigkeit an den Schneidkanten.

LLLLLLL

NeXEO
M DE Typ

Wettbewerber
Produkt A

Wettbewerber
Produkt B

! ! ! ! !
0 10 20 30 40 50

Bohrweg

MULTIDRILL

XEOMDE 1, Wetbewerber Produkt A Wetbewerber Produkt B

Periphere Kantenabplatzungen

Nach 46m Bohrweg Nach 46m Bohrweg Nach 27m Bohrweg

Arbeitsmaterial: S50C, Maschine: BT30 vertikales Bearbeitungszentrum Werkzeug: MDE 0800S08H05 (28mmx»5D)
mit mit Innenkiihlung. Schnittbedingungen: v. = 80 m/min, f = 0,15 mm/U, H = 38 mm (gréRer),
innere Kihimittelzufuhr (Emulsion)

B Anwendungsbeispiel: Kohlenstoffarmer Stahl
Gute Spankontrolle beim Bohren von kohlenstoffarmem Stahl

MULTIDRILL

Y
NeXEOMDE» Konventionelles Produkt A
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Kurze Spane Lange Spéane
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Werkstlickstoff: SM-Material (Werkzeugmaschinen-Rahmenteile), Maschine: GroRe Portalmaschine M/C Werkzeug:
MDE 1150S12H05 (211,5mmx5D) mit Kiihimittelbohrung
Schnittbedingungen: v.=100 m/min, f=0,25 mm/U, innere Kiihimittelzufuhr (Emulsion), Bohrlédnge: ca. 20 m bei 30 Min

6
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MDE Serie

B Anwendungsbeispiel: Ultraharter legierter Stahl

Sorte ACT100 und das neue Kantendesign verhindern das Abplatzen von Werkstliickanhaftungen

MULTIDRILL

NeXEO
MDE o

Wettbewerber
Produkt C

Wettbewerber
Produkt D

Bohrweg

MULTIDRILL

NeXEOMDE w, Wetbewerber Produkt C Wetbewerber Produkt D

Nach 34m Bohren Geringe Adhésion Nach 21m Bohren Nach 18m Bohren

Arbeitsmaterial: SCM440H (30HRC), Maschine: BT30 vertikales Bearbeitungszentrum Werkzeug: MDE 0800S08H05
(28mmx5D) mit Kiihimittelbohrung Schnittbedingungen: v. = 80 m/min, f = 0,15 mm/U, H = 40 mm (groRer), innere
KuhImittelzufuhr (Emulsion)

B Anwendungsbeispiel: Rostfreier Stahl
Stabiles Bohren von rostfreiem Stahl auf einer Drehmaschine

MULTIDRILL

NeXEOMDE wp Wetbewerber Produkt B

Abplatzung nach
Aufbauschneide

T Te—— i‘-i&_'_"""'

Werkstoff: SUS310, Maschine: NC-Drehmaschine (rotierendes Werkstiick) Werkzeug: MDE 0350S04H05 (23,5mmx5D) mit
Kuhimittelbohrung

Schnittbedingungen: v.=40 m/min, f=0,05 mm/U, H=14 mm, innere Kihlmittelzufuhr (nicht wasserloslich), Anzahl Werkstiicke 5.000

B Anwendungsbeispiel: Spharoguss
Die NX-Beschichtung reduziert Kantenbeschadigungen und Spanflachenverschleild

I\IeXEO MDE 1,5 Wetbewerber Produkt A

Beschéadigung Verschleif®

Arbeitsmaterial: FCD450, Maschine: M/C HSK63 Werkzeug: MDE 079S08H05 (27,9 mmx5D) mit Kiihimittelbohrung
Schnittbedingungen: v.=70 m/min f=0,1 mm/U, H=40 mm (durchgehend), innere Kihimittelzufuhr (Emulsion), Bohrléange: 64 m
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MDE Serie

B Anwendungsbeispiel: Austauschhaufigkeit im Vergleich zu
pulvermetall HSS-Bohrern
Lange Standzeit ca. 10-mal langer als pulvermetall HSS-Bohrer

Mitbewerberprodukt B: HSS-Bohrer aus Pulvermetall

Ausbriiche

Material: S15C (Automobilteile), Maschine: BT30 kleines Bearbeitungszentrum
Werkzeug: MDE 0680S07E04 (26,8 mmx4D) Mitbewerberprodukt B pulvermetall HSS-Bohrer (26,8 mmx4D)
Schnittbedingungen: v.=60 m/min, f=0,15 mm/U, V=40 m/min, f=0,15 mm/U

externe KihImittelzufuhr (nicht wasserléslich), externe KihImittelzufuhr (nicht wasserléslich),

Anzahl der Werkstiicke: 12.000 Lécher. Anzahl der Werkstiicke: 1.200 Locher

B Anwendungsbeispiel: Rostfreier Stahl, kleine Drehmaschine
Geringer Widerstand, gute Spankontrolle und lange, stabile Standzeit

uuuuuuuuuu

uuuuuuu . I\Ie)(EO M DE Typ
NeXEO i
Konventionelles |
Werkz. - -
0 2 4 6 8 E:d b

Anzahl der Werkst. (Tausend)

Werkstlickstoff: SUS316L (95 bis 100HRB) (Stecker), Maschine: CNC-Drehmaschine (Werkstlck rotiert) Werkzeug: MDE
0680S07E2 (96,8 mmx2D) Schnittbedingungen: v.=50 m/min, f=0,09 mm/U, externe KihIlmittelzufuhr (nicht wasserl&slich)

B Anwendungsbeispiel: Hochkohlenstoffhaltiger Stahl, kleines Bearbeitungszentrum
Erzielt eine lange, stabile Werkzeugstandzeit auch beim Bohren von Kohlenstoffstahl mit niedrigem Vorschub

NeXEO MDE wp Wetbewerber Produkt C

Periphere Kantenabplatzungen

Werkstlickstoff: S48C, Maschine: BT30 kleines Bearbeitungszentrum Werkzeug: MDE 0830S07E4 (28,3 mmx4D)
Schnittbedingungen: v.=30 m/min, f=0,08 mm/U, externe KuhImittelzufuhr (wasserldslich), Anzahl der Werkstlcke: 150
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MDE Serie

B Serienerweiterung von Bohrern mit kleinem Durchmesser!
Durchmesser: 1,0 mm bis 2,9 mm

B Anwendungsbeispiel: Kohlenstoffarmer Stahl

Wetbewerber Produkt A

Nach dem Bohren von 900 Lochern Nach dem Bohren von 900 Lochern

Werkstuckstoff: 15CrMo5, Maschine: BT30 vertikales Bearbeitungszentrum Werkzeug: MDE 0100S03H05
(21.0mmx5D) mit Kiihimittelbohrungen Schnittbedingungen: v.=40m/min, f=0,04mm/U, H=5mm
(durchgehend), innere Kihimittelzufuhr (Emulsion)

B Anwendungsbeispiel: Rostfreier Stahl
NeXEOMDE 1, Konventionelles Produkt A

GroRer Verschleiy

" o h_m&nﬂq

Nach 3.840 Bohrungen Nach 3.840 Bohrungen

Werkstlckstoff: SUS304, Maschine: BT30 vertikales Bearbeitungszentrum Werkzeug: MDE 0200S03H05
(22.0mmx5D) mit KihImittelbohrungen Schnittbedingungen: ve=40m/min, f=0,04mm/Umdrehung,
H=10mm (durchgehend), innere KihImittelzufuhr (wasserldslich)
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MDE Serie

m GroRen fur die Nabenbearbeitung sind ebenfalls erhaltlich!

Reduziert den Widerstand durch
Ausspitzung, und unterdrickt somit
den Verschleil® beim Nabenbohren.
Hervorragend geeignet fur flache
Bohrungen

*L/D=nur 2 GroRRen

B Anwendungsbeispiel: Bohrung fur Einpressbolzen in der Innenwelle der Nabe

LLLLLLLLLL

NeXEOMDE 1w, Wetbewerber Produkt B
|< 4 b ¢ “
Ausbriiche
T = --': { .
Nach dem Bohren von 2.500 Werkstiicken Nach dem Bohren von 1.000 Werkstiicken
(5 Bohrungen pro Werkstiick) (5 Bohrungen pro Werksttick)

Arbeitsmaterial: entspricht S55C, Maschine: Vertikales Bearbeitungszentrum Werkzeug: MDE
1397S14E02H (213.97mmx2D) Schnittbedingungen: v.=75m/min, f=0,2mm/U, H=15mm (durchgehend),
externe Kuhlmittelzufuhr (Emulsion)

10
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Koot gt S Vergiteter| Gehéiteter Stahl

MDE-E Typ (Externe Kiihimittelzufuhr) el %;mmmm @@
Einfache Fihrungsfase LU
o o
= 2 =z
-\ 8 S~ > §
LCF
OAL
Durchmesser: @1,0 bis 3,0 mm Durchmesser: @3,0 bis 5,0 mm
nlzg;gf;-r é,\ 5 Abmessungen (mm) gg;ggr éA 5 Abmessungen (mm)
B0 (55|  Bezeichrung i S [ B BC £ §|  Bezeichrung i sl g B
(mm) |8 |- LU | LCF | OAL | PL | DCON (mm) & |- LU | LCF | OAL | pL |DCON
10 2 | o | MDE 0100S03E02 | 5,7| 7,2|45,2| 0,2 | 3,0 31 2 |o | MDE 0310S04E02 | 15.0(19.6|54.6| 0.6 | 4.0
" |4|e| MDE 0100S03E04 | 7,7| 9,2|49,2| 0,2 | 3,0 " |4 |o | MDE 0310S04E04 |20.0|24.6(60.6| 0,6 | 4,0
11 2 | e | MDE 0110S03E02 | 5,6| 7,2|452| 0,2 | 3,0 3.2 2 |0 | MDE 0320S04E02 | 14.8|19.6|54.6| 0.6 | 4.0
" |4 |e| MDE 0110S03E04 | 7,6| 9,2|49,2| 0,2 | 3,0 " |4 |o | MDE 0320S04E04 |19.8|24.6(60.6| 0.6 | 4.0
12 2| e | MDE 0120S03E02 | 6,4| 8,2|45,2| 0,2 | 3,0 3.3 2 |0 | MDE 0330S04E02 [ 14.7(19.6|54.6| 0.6 | 4.0
" |4 | e | MDE 0120S03E04 | 8,4(10,2(49,2| 0,2 | 3,0 " |4 |o | MDE 0330S04E04 |19.7(24.6|60.6| 0.6 | 4.0
13 2 | o | MDE 0130S03E02 | 6,3| 8,2|45,2| 0,2 | 3,0 34 2 |0 | MDE 0340S04E02 |14.5|19.6|54.6| 0.6 | 4.0
" |4 |e| MDE 0130S03E04 | 9,3|11,249,2| 0,2 | 3,0 " |4 |o | MDE 0340S04E04 |19.5|24.6(60.6| 0.6 | 4.0
14 2| e | MDE 0140S03E02 | 7,2| 9,3|45,3| 0,3 | 3,0 35 2 |0 | MDE 0350S04E02 | 14.4(19.6|54.6| 0.6 | 4.0
"" |4 |e| MDE 0140S03E04 | 9,2(11,3/49,3| 0,3 | 3,0 " |4 |o | MDE 0350S04E04 |19.4(24.6|60.6| 0.6 | 4.0
15 2 | o | MDE 0150S03E02 | 7,1| 9,3|45,3| 0,3 | 3,0 36 2 |0 | MDE 0360S04E02 | 16.3|21.7|54.7| 0.7 | 4.0
" |4 | e | MDE 0150S03E04 |10,1|12,3|49,3| 0,3 | 3,0 " |4 |o | MDE 0360S04E04 |22.3|27.7|60.7| 0.7 | 4.0
16 2| e | MDE 0160S03E02| 7,9/10,3|45,3| 0,3 | 3,0 3.66 | 2 |0 | MDE 0366S04E02 |16.2(21.7|54.7| 0.7 | 4.0
" |4 | e | MDE 0160S03E04 |10,9(13,349,3| 0,3 | 3,0 3.68 | 2 |0 | MDE 0368S04E02 (16.2(21.7(54.7| 0.7 | 4.0
17 2 | « | MDE 0170S03E02 | 7,8/10,3|45,3| 0,3 | 3,0 3.7 2 |0 | MDE 0370S04E02 | 16.2|21.7|54.7| 0.7 | 4.0
" |4 |e|MDE 0170S03E04 |10,8|13,3|49,3| 0,3 | 3,0 " |4 |o | MDE 0370S04E04 |22.2|27.7(60.7| 0.7 | 4.0
18 2| e | MDE 0180S03E02 | 8,6|11,3|45,3| 0,3 | 3,0 3.8 2 |0 | MDE 0380S04E02 | 16.0(21.7|54.7| 0.7 | 4.0
" |4 | e | MDE 0180S03E04 | 11,6(14,3]49,3| 0,3 | 3,0 " |4 |o | MDE 0380S04E04 |22.0(27.7|60.7| 0.7 | 4.0
19 2 | o | MDE 0190S03E02 | 8,5|11,3|45,3| 0,3 | 3,0 3.9 2 |0 | MDE 0390S04E02 |15.9|21.7|54.7| 0.7 | 4.0
" |4 | e | MDE 0190S03E04 |12,5|15,3|49,3| 0,3 | 3,0 " |4 |o | MDE 0390S04E04 |21.9|27.7(60.7| 0.7 | 4.0
20 2| o | MDE 0200S03E02 | 9,4(12,4|45,4| 0,4 | 3,0 40 2 |0 | MDE 0400S04E02 |15.7(21.7|54.7| 0.7 | 4.0
" |4 | e | MDE 0200S03E04 |13,4(16,4|49,4| 0,4 | 3,0 " | 4|o | MDE 0400S04E04 |21.7(27.7|60.7| 0.7 | 4.0
21 2| e | MDE 0210S03E02 | 9,3|12,4|45,4| 0,4 | 3,0 41 2 |0 | MDE 0410S05E02 |17.6|23.7|61.7| 0.7 | 5.0
" |4 |e| MDE 0210S03E04 |13,3|16,4(49,4| 0,4 | 3,0 " |4 |o | MDE 0410S05E04 |25.6|31.7|76.7| 0.7 | 5.0
29 2| e | MDE 0220S03E02 | 10,1(13,4|45,4| 0,4 | 3,0 49 2 |0 | MDE 0420S05E02 |17.5(23.8|61.8| 0.8 | 5.0
" |4 | o | MDE 0220S03E04 | 14,1(17,4|49,4| 0,4 | 3,0 " | 4 |o | MDE 0420S05E04 |25.5(31.8|76.8| 0.8 | 5.0
23 2| e | MDE 0230S03E02 |10,0|13,4|45,4| 0,4 | 3,0 43 2 |0 | MDE 0430S05E02 |17.4|23.8|161.8| 0.8 | 5.0
" |4 | e | MDE 0230S03E04 |14,0|17,4|49,4| 0,4 | 3,0 " |4 |o | MDE 0430S05E04 |25.4|31.8(76.8| 0.8 | 5.0
24 2 | o | MDE 0240S03E02 | 10,8(14,4|45,4| 0,4 | 3,0 44 2 |0 | MDE 0440S05E02 |17.2(23.8|61.8| 0.8 | 5.0
"" |4 | e | MDE 0240S03E04 | 14,8(18,449,4| 0,4 | 3,0 " |4 |o | MDE 0440S05E04 |25.2(31.8|76.8| 0.8 | 5.0
25 2 | o | MDE 0250S03E02 | 10,8|14,5|45,5| 0,5 | 3,0 45 2 |0 | MDE 0450S05E02 |17.1]|23.8|61.8| 0.8 | 5.0
" |4 | e | MDE 0250S03E04 | 14,8|18,549,5| 0,5 | 3,0 " |4 |o | MDE 0450S05E04 | 25.1|31.8(76.8| 0.8 | 5.0
26 2| e | MDE 0260S03E02 | 11,6(15,5|45,5| 0,5 | 3,0 46 2 |o | MDE 0460S05E02 | 18.9(25.8|61.8| 0.8 | 5.0
" |4 | o | MDE 0260S03E04 | 15,6(19,5/49,5| 0,5 | 3,0 " |4 |o | MDE 0460S05E04 |31.9(38.8|76.8| 0.8 | 5.0
97 2| o | MDE 0270S03E02 | 11,5/15,5|45,5| 0,5 | 3,0 4.62 |2 |0 | MDE 0462S05E02 [18.9/25.8/61.8| 0.8 | 5.0
" |4|e| MDE 0270S03E04 | 15,5/19,549,5| 0,5 | 3,0 4.64 |2 |o | MDE 0464S05E02 [18.9/25.8/61.8| 0.8 | 5.0
2,76 | 2 | o | MDE 0276S03E02 | 11,3]15,5(45,5| 0,5 | 3,0 47 2 |o | MDE 0470S05E02 | 18.9(25.9|61.9| 0.9 | 5.0
2,78 | 2 | ¢ | MDE 0278S03E02 | 11,3 15,5/45,5| 0,5 | 3,0 " | 4|o | MDE 0470S05E04 |31.9(38.9|76.9| 0.9 | 5.0
28 2 | o | MDE 0280S03E02 | 11,3/ 15,5|45,5| 0,5 | 3,0 48 2 |0 | MDE 0480S05E02 |18.7|25.9|61.9| 0.9 | 5.0
" |4 | e | MDE 0280S03E04 | 15,3|19,549,5| 0,5 | 3,0 " |4 |o | MDE 0480S05E04 |31.7|38.9(76.9| 0.9 | 5.0
29 2 | o | MDE 0290S03E02 | 11,2(15,5|45,5| 0,5 | 3,0 49 2 |0 | MDE 0490S05E02 | 18.6(25.9|61.9| 0.9 | 5.0
" | 4| e | MDE 0290S03E04 |15,2|19,549,5| 0,5 | 3,0 " |4 |o | MDE 0490S05E04 |31.6(38.9|76.9| 0.9 | 5.0
30 2| e | MDE 0300S03E02 | 9,0/13,5|45,5| 0,5 | 3,0 5.0 2 |o | MDE 0500S05E02 |18.4|25.9|61.9| 0.9 | 5.0
" |4 | e | MDE 0300S03E04 |15,0/19,549,5| 0,5 | 3,0 " |4 |o | MDE 0500S05E04 |31.4|38.9(76.9| 0.9 | 5.0
Sorte ACT100 Sorte ACT100
Q= Lager Japan ® = Lager Europa

1
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MDE Series

MDE-E Typ (Externe Kiihimittelzufuhr) =5 Mﬁ” el ] 55 @@
Einfache Flhrungsfase LU
. o
gl 2 ~ =
-\ 8 S~ > §
LCF
OAL
Durchmesser: 5,1 bis 7,1 mm Durchmesser: 7,2 bis 9,1 mm
nlig;c;; é,\ 5 Abmessungen (mm) gg;tz;r éA 5 Abmessungen (mm)
DC |55 p| Bezeichnung |Efekiug Spie) (Gesamtsomace Sier DC |53 Q| Bezeichnung  [Eferie Spie |Gssamticomae | v
(mm) |8 |- LU | LCF | OAL | PL | DCON (mm) & |- LU | LCF | OAL | pL | DCON
5.1 2 |o | MDE 0510S06E02 | 18.3/25.9|65.9| 0.9 | 6.0 72 2 |0 | MDE 0720S08E02 |23.5|34.3| 79.3] 1.3 | 8.0
4 |o | MDE 0510S06E04 |32.3|139.9/81.9| 0.9 | 6.0 4 |o | MDE 0720S08E04 | 35.5|46.3| 91.3 1.3 | 8.0
5.2 2 |o | MDE 0520S06E02 | 18.1]25.9|65.9| 0.9 | 6.0 73 2 |0 | MDE 0730S08E02 |23.4|34.3| 79.3] 1.3 | 8.0
4 |0 | MDE 0520S06E04 |32.1/39.9/81.9| 0.9 | 6.0 4 |o | MDE 0730S08E04 |35.4|46.3| 91.3 1.3 | 8.0
53 2 |0 | MDE 0530S06E02 | 18.1|26.0|66.0| 1.0 | 6.0 7.36 | 2 |0 | MDE 0736S08E02 |23.2|34.3| 79.3| 1.3 | 8.0
4 |o | MDE 0530S06E04 |32.1/40.0|82.0| 1.0 | 6.0 7.38 |2 |0 | MDE 0738S08E02 |23.2|34.3| 79.3| 1.3 | 8.0
5.4 2 |o | MDE 0540S06E02 [ 17.9/26.0|66.0| 1.0 | 6.0 74 2 |o | MDE 0740S08E02 |23.2|34.3| 79.3] 1.3 | 8.0
4 |0 | MDE 0540S06E04 |31.9/40.0/82.0| 1.0 | 6.0 4 |o | MDE 0740S08E04 | 35.2|46.3| 91.3 1.3 | 8.0
55 2 |o | MDE 0550S06E02 | 17.8/26.0|66.0| 1.0 | 6.0 75 2 |0 | MDE 0750S08E02 |23.2|34.4| 79.4/ 1.4 | 8.0
4 |o | MDE 0550S06E04 |31.8/40.0/82.0| 1.0 | 6.0 4 |o | MDE 0750S08E04 |35.2|46.4| 91.4 1.4 | 8.0
5.52 | 2 |0 | MDE 0552S06E02 |19.6/28.0(66.0| 1.0 | 6.0 7.52 | 2 |0 | MDE 0752S08E02 |26.0|37.4| 79.4| 1.4 | 8.0
5.54 | 2 |0 | MDE 0554S06E02 |19.6/28.0(66.0| 1.0 | 6.0 7.54 |2 |0 | MDE 0754S08E02 [26.0|37.4| 79.4/ 1.4 | 8.0
5.6 2 |o | MDE 0560S06E02 | 19.6(/28.0|66.0| 1.0 | 6.0 76 2 |0 | MDE 0760S08E02 |26.0(37.4| 79.4) 1.4 | 8.0
4 |o | MDE 0560S06E04 |33.6/42.0|82.0| 1.0 | 6.0 4 |o | MDE 0760S08E04 |38.0(49.4| 91.4 1.4 | 8.0
57 2 |o | MDE 0570S06E02 | 19.5/28.0|66.0| 1.0 | 6.0 77 2 |0 | MDE 0770S08E02 |25.9|37.4| 79.4 1.4 | 8.0
4 |0 | MDE 0570S06E04 | 33.5/42.0(82.0| 1.0 | 6.0 4 |o | MDE 0770S08E04 |37.9|49.4| 91.4 1.4 | 8.0
58 2 |0 | MDE 0580S06E02 | 19.4|28.1|66.1| 1.1 | 6.0 78 2 |0 | MDE 0780S08E02 |25.7|37.4| 79.4) 1.4 | 8.0
" |4 |o | MDE 0580S06E04 |33.4(42.1/82.1| 1.1 | 6.0 " |4 |o | MDE 0780S08E04 |37.7 (49.4| 91.4 1.4 | 8.0
59 2 |o | MDE 0590S06E02 | 19.3/28.1|66.1| 1.1 | 6.0 79 2 |0 | MDE 0790S08E02 |25.6|37.4| 79.4 1.4 | 8.0
4 |0 | MDE 0590S06E04 | 33.3/42.1(82.1| 1.1 | 6.0 4 |0 | MDE 0790S08E04 |37.6|49.4| 91.4 1.4 | 8.0
6.0 2 |o | MDE 0600S06E02 | 19.1|28.1|66.1| 1.1 | 6.0 8.0 2 |o | MDE 0800S08E02 |25.5|37.5| 79.5 1.5 | 8.0
4 |o | MDE 0600S06E04 |33.1/42.1|82.1| 1.1 | 6.0 4 |o | MDE 0800S08E04 |37.5|49.5| 91.5 1.5 | 8.0
6.1 2 |o | MDE 0610S07E02 [23.0/32.1|74.1| 1.1 | 7.0 8.1 2 |o | MDE 0810S09E02 |25.4|37.5| 83.5 1.5 | 9.0
4 |0 | MDE 0610S07E04 |34.0/43.1|84.1| 1.1 | 7.0 4 |0 | MDE 0810S09E04 |42.4|54.5| 99.5 1.5 | 9.0
6.2 2 |0 | MDE 0620S07E02 |22.8/32.1|74.1| 1.1 | 7.0 8.2 2 |0 | MDE 0820S09E02 |25.2|37.5| 83.5/ 1.5 | 9.0
" |4 |o | MDE 0620S07E04 |33.8(43.1(84.1| 1.1 | 7.0 " |4 |o | MDE 0820S09E04 |42.2(54.5| 99.5( 1.5 | 9.0
6.3 2 |o | MDE 0630S07E02 [22.7(32.1|74.1| 1.1 | 7.0 8.3 2 |o | MDE 0830S09E02 |25.1|37.5| 83.5 1.5 | 9.0
4 |0 | MDE 0630S07E04 |33.7|43.1|84.1| 1.1 | 7.0 4 |0 | MDE 0830S09E04 |42.1|54.5| 99.5 1.5 | 9.0
6.4 2 |0 | MDE 0640S07E02 |22.6(32.2|74.2| 1.2 | 7.0 8.4 2 |0 | MDE 0840S09E02 |24.9|37.5| 83.5/ 1.5 | 9.0
" |4 |o | MDE 0640S07E04 |33.6(43.2184.2| 1.2 | 7.0 " |4 |o | MDE 0840S09E04 |41.9(54.5| 99.5( 1.5 | 9.0
6.5 2 |o | MDE 0650S07E02 [22.5/32.2|74.2| 1.2 | 7.0 8.5 2 |o | MDE 0850S09E02 |24.8|37.5| 83.5 1.5 | 9.0
4 |o | MDE 0650S07E04 |33.5|43.2|184.2| 1.2 | 7.0 4 |o | MDE 0850S09E04 |41.8|54.5| 99.5 1.5 | 9.0
6.6 2 |0 | MDE 0660S07E02 |24.3|34.2|74.2| 1.2 | 7.0 8.6 2 |0 | MDE 0860S09E02 |26.7|39.6| 83.6| 1.6 | 9.0
4 |0 | MDE 0660S07E04 |34.3|44.2|184.2| 1.2 | 7.0 4 |o | MDE 0860S09E04 |43.7|56.6| 99.6 1.6 | 9.0
6.7 2 |0 | MDE 0670S07E02 (24.2|34.2|74.2| 1.2 | 7.0 8.7 2 |o | MDE 0870S09E02 |26.6|39.6| 83.6| 1.6 | 9.0
4 |0 | MDE 0670S07E04 |34.2|144.2|84.2| 1.2 | 7.0 4 |0 | MDE 0870S09E04 |43.6|56.6| 99.6 1.6 | 9.0
6.8 2 |0 | MDE 0680S07E02 |24.0|34.2|74.2| 1.2 | 7.0 8.8 2 |0 | MDE 0880S09E02 |26.4|39.6| 83.6| 1.6 | 9.0
4 |0 | MDE 0680S07E04 |34.0|44.2|184.2| 1.2 | 7.0 4 |o | MDE 0880S09E04 |43.4|56.6| 99.6 1.6 | 9.0
6.9 2 |0 | MDE 0690S07E02 [24.0/34.3|74.3| 1.3 | 7.0 8.9 2 |o | MDE 0890S09E02 |26.3|39.6| 83.6| 1.6 | 9.0
4 |0 | MDE 0690S07E04 |34.0|44.3|84.3| 1.3 | 7.0 4 |o | MDE 0890S09E04 |43.3|56.6| 99.6 1.6 | 9.0
20 2 |0 | MDE 0700S07E02 |23.8/34.3|74.3| 1.3 | 7.0 9.0 2 |0 | MDE 0900S09E02 |26.1|39.6| 83.6| 1.6 | 9.0
4 |0 | MDE 0700S07E04 | 33.8|44.3|84.3| 1.3 | 7.0 4 |0 | MDE 0900S09E04 |43.1|56.6| 99.6 1.6 | 9.0
71 2 |0 | MDE 0710S08E02 [23.7|34.3|79.3| 1.3 | 8.0 9.1 2 |o | MDE 0910S10E02 |26.1|39.7| 88.7| 1.7 |10.0
4 |o | MDE 0710S08E04 | 35.7|46.3|91.3| 1.3 | 8.0 4 |0 | MDE 0910S10E04 |46.1|59.7 [106.7| 1.7 |10.0
Sorte ACT100 Sorte ACT100

O= Lager Japan
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MULTIDRILL

MDE Serie

MDE-E Typ (Externe Kiihimittelzufuhr) e aeer el i [ 4
@) ‘ ®|o®]|0 ‘ Coat
Einfache Fuhrungsfase LU
- o
°SJ'_ 2 ;
-\ 8 S~ §
LCF
OAL
Durchmesser: 9,2 bis 11,0 mm Durchmesser: 11,1 bis 13,0 mm
ne:;gfé—r é’\ 5 Abmessungen (mm) ggg«;’;r %’A 5 Abmessungen (mm)
D |25 8|  Bezeichrung i s [ By BC £ B  Bezeichrung i sl g B
(mm) |8 |- LU | LCF | OAL | PL | DCON (mm) & |- LU | LCF | OAL | pL | DCON
9.2 2 |0 | MDE 0920S10E02 [25.9|39.7| 88.7| 1.7 |10.0 11 2|0 | MDE 1110S12E02 {30.4|47.0/102.0] 2.0 |12.0
4 |o | MDE 0920S10E04 |45.9|59.7 [106.7| 1.7 [10.0 4 |o | MDE 1110S12E04 |56.4|73.0(123.0[ 2.0 |12.0
9.24 | 2 |0 | MDE 0924S10E02 |25.8|39.7| 88.7| 1.7 {10.0 12 2 |0 | MDE 1120S12E02 |30.2|47.0{102.0, 2.0 {12.0
9.26 | 2 |0 | MDE 0926S10E02 | 25.8|39.7| 88.7| 1.7 |10.0 |4 |0 | MDE 1120S12E04 |56.2| 73.0{123.0| 2.0 [12.0
93 2 |0 | MDE 0930S10E02 [25.8|39.7| 88.7| 1.7 |10.0 11.22| 2 |0 | MDE 1122S12E02 | 30.2|47.0{102.0} 2.0 |12.0
" |4 |o | MDE 0930S10E04 |45.8|59.7106.7| 1.7 |10.0 11.24| 2 |o | MDE 1124S12E02 |30.2|47.0{102.0| 2.0 [12.0
9.36 | 2 |0 | MDE 0936S10E02 |25.6|39.7| 88.7| 1.7 {10.0 13 2 |0 | MDE 1130S12E02 |30.2|47.1|102.1] 2.1 {12.0
9.38 | 2 |0 | MDE 0938S10E02 |25.6|39.7| 88.7| 1.7 |10.0 4 |0 | MDE 1130S12E04 |56.2| 73.1123.1] 2.1 [12.0
9.4 2 |0 | MDE 0940S10E02 [25.6|39.7| 88.7| 1.7 |10.0 11.36| 2 |0 | MDE 1136S12E02 | 30.0|47.1{102.1| 2.1 |12.0
" |4 |o | MDE 0940S10E04 |45.6|59.7 106.7| 1.7 |10.0 11.38| 2 [o | MDE 1138S12E02 {30.0|47.1{102.1| 2.1 [12.0
95 2 |o | MDE 0950S10E02 |25.5|39.7| 88.7| 1.7 |10.0 14 2 |0 | MDE 1140S12E02 |30.0|47.1|102.1] 2.1 {12.0
4 |o | MDE 0950S10E04 [45.5|59.7106.7| 1.7 |10.0 4 |0 | MDE 1140S12E04 |56.0| 73.1123.1] 2.1 [12.0
9.52 | 2 |0 | MDE 0952S10E02 | 28.3|42.7| 88.7| 1.7 |10.0 15 2|0 | MDE 1150S12E02 (29.9|47.1(102.1] 2.1 |12.0
9.54 | 2 |0 | MDE 0954S10E02 | 28.3|42.7| 88.7| 1.7 |10.0 " |4 |o | MDE 1150S12E04 |55.9| 73.1123.1| 2.1 [12.0
96 2 |0 | MDE 0960S10E02 |28.3(42.7| 88.7| 1.7 |10.0 16 2 |0 | MDE 1160S12E02 |31.7|49.1|102.1| 2.1 {12.0
4 |o | MDE 0960S10E04 (47.3|61.7106.7| 1.7 |10.0 4 |0 | MDE 1160S12E04 |57.7|75.1123.1] 2.1 [12.0
97 2 |0 | MDE 0970S10E02 [28.3|42.8| 88.8 1.8 |10.0 17 2|0 | MDE 1170S12E02 {31.6|49.1/102.1] 2.1 |12.0
4 |o | MDE 0970S10E04 |47.3|61.8(106.8/ 1.8 [10.0 4 |o | MDE 1170S12E04 |57.6| 75.1(123.1| 2.1 {12.0
98 2 |0 | MDE 0980S10E02 |28.1(42.8| 88.8 1.8 |{10.0 18 2 |0 | MDE 1180S12E02 |31.4|49.1|102.1| 2.1 {12.0
4 |o | MDE 0980S10E04 (47.1/61.8(106.8 1.8 |10.0 4 |0 | MDE 1180S12E04 |57.4|75.1123.1] 2.1 [12.0
9.9 2 |0 | MDE 0990S10E02 [28.0|42.8| 88.8 1.8 |10.0 19 2|0 | MDE 1190S12E02 {31.4]49.2(102.2] 2.2 |12.0
4 |o | MDE 0990S10E04 [47.0|61.8(106.8/ 1.8 [10.0 4 |o | MDE 1190S12E04 |57.4|75.2(123.2( 2.2 {12.0
10.0 2 |0 | MDE 1000S10E02 |27.8(42.8| 88.8 1.8 |{10.0 12.0 2 |0 | MDE 1200S12E02 |31.2|49.2|102.2 2.2 {12.0
4 |o | MDE 1000S10E04 (46.8|61.8(106.8 1.8 |10.0 4 |0 | MDE 1200S12E04 |57.2|75.2(123.2/ 2.2 [12.0
10.1 2 |0 | MDE 1010S11E02 |27.7|42.8| 94.8 1.8 |11.0 12.1 2|0 | MDE 1210S13E02 {31.1]49.2(102.2] 2.2 |13.0
" |4 |o | MDE 1010S11E04 (52.7 |67.8|115.8 1.8 | 11.0 " |4 |o | MDE 1210S13E04 |60.1|78.2139.2 2.2 |13.0
102 2 |0 | MDE 1020S11E02 |27.6(42.9| 949 1.9 |11.0 12.2 2 |0 | MDE 1220S13E02 |30.9|49.2|102.2 2.2 {13.0
4 |0 | MDE 1020S11E04 |52.6(67.9|115.9 1.9 |11.0 4 |0 | MDE 1220S13E04 |59.9(78.2|1139.2) 2.2 |13.0
10.3 2 |0 | MDE 1030S11E02 [27.5|42.9| 94.9 1.9 |11.0 123 2|0 | MDE 1230S13E02 [30.8|49.2(1102.2] 2.2 |13.0
4 |o | MDE 1030S11E04 |52.5|67.9(115.9| 1.9 |11.0 4 |0 | MDE 1230S13E04 |59.8|78.2(139.2( 2.2 {13.0
104 2|0 | MDE 1040S11E02 |27.3|42.9| 949 1.9 |11.0 124 2 |0 | MDE 1240S13E02 |30.7|49.3|102.3) 2.3 {13.0
4 |0 | MDE 1040S11E04 |52.3(67.9/115.9 1.9 |11.0 4|0 | MDE 1240S13E04 |59.7|78.31139.3 2.3 |13.0
105 2 |0 | MDE 1050S11E02 [27.2|42.9| 94.9 1.9 |11.0 125 2|0 | MDE 1250S13E02 [30.6|49.3/102.3| 2.3 |13.0
4 |o | MDE 1050S11E04 |52.2|67.9(115.9| 1.9 |11.0 4 |0 | MDE 1250S13E04 |59.6|78.3(139.3| 2.3 |13.0
106 2 |0 | MDE 1060S11E02 [31.0(46.9| 94.9 1.9 |{11.0 126 2 |0 | MDE 1260S13E02 |32.4|51.3|102.3) 2.3 |{13.0
4 |0 | MDE 1060S11E04 |54.0(69.9/115.9 1.9 |11.0 4|0 | MDE 1260S13E04 |61.4|80.31139.3 2.3 |13.0
10.7 2 |0 | MDE 1070S11E02 {30.9|46.9| 94.9 1.9 |11.0 12.7 2|0 | MDE 1270S13E02 [32.3|51.3[102.3| 2.3 |13.0
4 |o | MDE 1070S11E04 |53.9|69.9(115.9| 1.9 |11.0 4 |0 | MDE 1270S13E04 |61.3|80.3(139.3[ 2.3 |13.0
10.8 2 |0 | MDE 1080S11E02 |30.8(47.0| 95.0, 2.0 {11.0 128 2 |0 | MDE 1280S13E02 |32.1|51.3|102.3| 2.3 {13.0
4 |o | MDE 1080S11E04 |53.8|70.0(116.0, 2.0 {11.0 4|0 | MDE 1280S13E04 |61.1(80.3|139.3 2.3 |13.0
10.9 2 |0 | MDE 1090S11E02 {30.7|47.0| 95.0, 2.0 | 11.0 12.9 2|0 | MDE 1290S13E02 [32.0|51.3[102.3| 2.3 |13.0
4 |o | MDE 1090S11E04 |53.7|70.0(116.0| 2.0 | 11.0 4 |0 | MDE 1290S13E04 |61.0| 80.3(139.3| 2.3 |13.0
10 2 |0 | MDE 1100S11E02 |30.5(47.0| 95.0, 2.0 {11.0 13.0 2 |0 | MDE 1300S13E02 |31.9|51.4|102.4/ 2.4 {13.0
4 |o | MDE 1100S11E04 |53.5(70.0(116.0, 2.0 | 11.0 4|0 | MDE 1300S13E04 |60.9(80.4|139.4 2.4 |13.0
Sorte ACT100 Sorte ACT100

O= Lager Japan
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MULTIDRILL

MDE Serie

2

MDE-E Typ (Externe Kiihimittelzufuhr) o ke 14 o e 4 @ @

ole|le|o] [oJolole|e
Einfache Fuhrungsfase LU
ey o
gl 2 < >
-1 8 ~ > - 3
LCF
OAL
Durchmesser: 13,1 bis 15,2 mm Durchmesser: 15,3 bis 20,0 mm
32;(;2” é,\ 5 Abmessungen (mm) nﬂ:g;f;g-r %A 5 Abmessungen (mm)
DC §3 % Bezeichnung Eifacr%é LS:r:':el Iéinge‘ ei:sa«: E‘C‘;’;C:E DC ES« % BezeiChnung Lll_lécv';s: I_Saprzg Clénge' i:sa; EEEE",
(mm) |8 |- LU | LCF | OAL | PL | DCON (mm) |§ |- LU | LCF | OAL | pL |DCON
13.1 2 |0 | MDE 1310S14E02 [32.8|52.4[107.4) 2.4 [14.0 15.3 2 |o | MDE 1530S16E02 |32.9| 55.8114.8 2.8 |16.0
" |4 |0 | MDE 1310S14E04 |66.8|86.4[149.4) 2.4 |14.0 14 |o | MDE 1530S16E04 | 73.9| 96.8162.8| 2.8 |16.0
13.2 2 |0 | MDE 1320S14E02 |32.6|52.4107.4/ 2.4 |14.0 15.4 2 |0 | MDE 1540S16E02 |32.7 | 55.8114.8 2.8 |16.0
4 |0 | MDE 1320S14E04 |66.6|86.4|149.4 2.4 |14.0 4 |o | MDE 1540S16E04 | 73.7 | 96.8/162.8/ 2.8 |16.0
133 2 |0 | MDE 1330S14E02 [32.5(52.4[107.4) 2.4 |14.0 155 2 |o | MDE 1550S16E02 |32.6| 55.8114.8 2.8 |16.0
4 |0 | MDE 1330S14E04 [66.5(86.4|149.4 2.4 |{14.0 4 |o | MDE 1550S16E04 | 73.6| 96.8/162.8/ 2.8 |16.0
134 2 |0 | MDE 1340S14E02 |32.3|52.4107.4/ 2.4 [14.0 15.6 2 |0 | MDE 1560S16E02 |34.4| 57.8114.8 2.8 |16.0
4 |0 | MDE 1340S14E04 [66.3(86.4|149.4 2.4 |14.0 4 |o | MDE 1560S16E04 | 75.4| 98.8/162.8/ 2.8 |16.0
135 2 |0 | MDE 1350S14E02 [32.3|52.5[107.5 2.5 [14.0 15.7 2 |0 | MDE 1570S16E02 |34.4| 57.9114.9 2.9 {16.0
|4 |0 | MDE 1350S14E04 |66.3|86.5[149.5/ 2.5 | 14.0 " |4 |0 | MDE 1570S16E04 | 75.4| 98.9162.9 2.9 |16.0
136 2 |0 | MDE 1360S14E02 | 34.1|54.5[107.5/ 2.5 [14.0 15.8 2 |0 | MDE 1580S16E02 |34.2| 57.9114.9 2.9 |16.0
4 |o | MDE 1360S14E04 [68.1(88.5(149.5 2.5 |14.0 4 |o | MDE 1580S16E04 | 75.2| 98.91162.9 2.9 |16.0
13.7 2 |0 | MDE 1370S14E02 [ 34.0|54.5[107.5 2.5 [14.0 15.9 2 |0 | MDE 1590S16E02 |34.1| 57.9114.9 2.9 {16.0
" |4 |o | MDE 1370S14E04 |68.0|88.5(149.5/ 2.5 | 14.0 14 |o | MDE 1590S16E04 | 75.1| 98.9162.9 2.9 |16.0
138 2 |0 | MDE 1380S14E02 |33.8|54.5{107.5/ 2.5 [14.0 16.0 2 |0 | MDE 1600S16E02 [33.9| 57.9114.9 2.9 {16.0
4 |0 | MDE 1380S14E04 [67.8(88.5(149.5 2.5 |14.0 4 |o | MDE 1600S16E04 |74.9| 98.91162.9 2.9 |16.0
13.9 2 |0 | MDE 1390S14E02 [33.7|54.5[107.5 2.5 [14.0 165 2 |0 | MDE 1650S17E02 |34.3| 59.01119.0, 3.0 {17.0
4 |0 | MDE 1390S14E04 |67.7|88.5[149.5/ 2.5 (14.0 4 |o | MDE 1650S17E04 | 76.3[101.01170.0) 3.0 (17.0
140 2 |o | MDE 1400S14E02 |33.5|54.5[107.5/ 2.5 [14.0 16.8 | 4 |o | MDE 1680S17E04 |75.9[101.11170.1| 3.1 |17.0
4 |0 | MDE 1400S14E04 |67.5(88.5(149.5 2.5 |14.0 17.0 2 |o | MDE 1700S17E02 |34.6| 60.1/119.1| 3.1 |17.0
141 2 |o | MDE 1410S15E02 | 33.5|54.6|110.6/ 2.6 |15.0 4 |0 | MDE 1700S17E04 | 75.7 101.21170.2| 3.2 |17.0
4|0 | MDE 1410S15E04 | 70.5(/91.6|155.6) 2.6 |15.0 175 2 |o | MDE 1750S18E02 [35.0| 61.21123.2 3.2 |18.0
14.2 2 |o | MDE 1420S15E02 | 33.3|54.6|110.6/ 2.6 |15.0 4 |o | MDE 1750S18E04 |77.0[103.21170.2| 3.2 |18.0
4 |o | MDE 1420S15E04 [ 70.3|91.6(155.6) 2.6 |15.0 18.0 2 |o | MDE 1800S18E02 [35.3| 62.31123.3 3.3 |18.0
143 2 |0 | MDE 1430S15E02 |33.2|54.6|110.6/ 2.6 |15.0 4 |o | MDE 1800S18E04 |78.3[105.31170.3 3.3 |18.0
4 |0 | MDE 1430S15E04 | 70.2(91.6|155.6) 2.6 |15.0 185 2 |0 | MDE 1850S19E02 |34.7 | 62.4126.4) 3.4 |{19.0
144 2 |0 | MDE 1440S15E02 | 33.0| 54.6|110.6/ 2.6 |15.0 4 |o | MDE 1850S19E04 |79.7 107.41182.4| 3.4 |19.0
4 |0 | MDE 1440S15E04 | 70.0(91.6|155.6) 2.6 |15.0 19.0 2 |o | MDE 1900S19E02 |35.0| 63.5126.5 3.5 |19.0
145 2 |0 | MDE 1450S15E02 | 32.9|54.6|110.6/ 2.6 |15.0 4 |o | MDE 1900S19E04 {80.9109.41182.4| 3.4 |19.0
4 |0 | MDE 1450S15E04 [69.9(91.6|155.6) 2.6 |15.0 195 2 |o | MDE 1950S20E02 |35.3| 64.5130.5 3.5 |20.0
146 2 |o | MDE 1460S15E02 |33.8|55.7|110.7| 2.7 |15.0 4 |o | MDE 1950S20E04 |84.3|113.5(182.5 3.5 |20.0
4 |0 | MDE 1460S15E04 |71.8(93.7 155.7| 2.7 |15.0 19.7 | 4 |o | MDE 1970S20E04 |88.1(117.6(182.6| 3.6 |20.0
147 2 |0 | MDE 1470S15E02 |33.7|55.7|110.7| 2.7 |15.0 20.0 2 |0 | MDE 2000S20E02 |35.6| 65.6/130.6/ 3.6 {20.0
4 |0 | MDE 1470S15E04 | 71.7|93.7 155.7| 2.7 [15.0 4 |o | MDE 2000S20E04 |87.6|117.6(182.6| 3.6 |20.0
14.8 2 |0 | MDE 1480S15E02 | 33.5|55.7|110.7| 2.7 |15.0 Sorte ACT100
4 |0 | MDE 1480S15E04 |71.5(93.7155.7| 2.7 |15.0
149 2 |0 | MDE 1490S15E02 |33.4|55.7|110.7| 2.7 |15.0
4 |0 | MDE 1490S15E04 | 71.4|93.7155.7| 2.7 [15.0
15.0 2 |o | MDE 1500S15E02 |33.2|55.7|110.7| 2.7 |15.0
4 |0 | MDE 1500S15E04 |71.2|93.7 155.7| 2.7 |15.0
151 2 |0 | MDE 1510S16E02 | 33.1|55.7|114.7| 2.7 |16.0
4 |0 | MDE 1510S16E04 | 74.1|96.7 [162.7| 2.7 [16.0
15.2 2 |o | MDE 1520S16E02 | 33.0|55.8|114.8 2.8 |16.0
4 |0 | MDE 1520S16E04 | 74.0(96.8|162.8 2.8 |16.0

Sorte ACT100

O= Lager Japan
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MULTIDRILL

MDE Serie

MDE-E Typ fir Nabenbohrungen (externe Kiihimittelzufuhr)

Einfache Fiihrungsfase LU
PL
©
o o <
g 5 z
—\a o~ 2

OAL

Durchmesser: 8,80 bis 13,97 mm

Durch- |1 s Abmessungen (mm)

"BC[E3)§|  Bezechnung o] S o] S
(mm) — LU | LCF | OAL | pL | DCON
8.80 | 2 |0 |MDE 0880S09E02H|26.4|39.6| 83.6 1.6 | 9.0
10.00| 2 |0 |MDE 1000S10E02H | 27.8|42.8| 88.8/ 1.8 [10.0
10.80| 2 |0 |MDE 1080S11E02H | 30.8|47.0| 95.0 2.0 [11.0
12.04| 2 |0 |MDE 1204S13E02H|31.1|49.2{102.2] 2.2 [13.0
12.52| 2 |0 |MDE 1252S13E02H|32.4|51.3{102.3 2.3 |13.0
13.85| 2 |0 |MDE 1385S14E02H| 33.7 | 54.5[107.5/ 2.5 [14.0
13.92| 2 |0 |MDE 1392S14E02H | 33.5|54.5[107.5/ 2.5 |14.0
13.97| 2 |0 |MDE 1397S14E02H | 33.5|54.5[107.5/ 2.5 [14.0

Sorte ACT100

O= Lager Japan
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MULTIDRILL

MDE Serie

Empfohlene Schnittbedingungen
(MDE-ETyp, Externe Kihimittelzufuhr, 2D/4D) Inklusive Nabenbohrung

Baustahl/kohlenstoffarmer Stahl Kohlenstoffstahl Legierter Stahl Legierter Stahl
Werkstlickstoff $S400/S15C S35C/S50C SCM/SCr SCM/SCr
bis zu 160HB bis zu 230HB 20 bis 30 HRC 30 bis 38 HRC
Schnit- | Drm. < @3 30 bis 80m/min 30 bis 80m/min 30 bis 80m/min 30 bis 80m/min
dgkeit | Drm.2g3 60 bis 100m/min 60 bis 120m/min 50 bis 100m/min 40 bis 80m/min
Durchmesser DC | Spindeldrehzahl (min") | Vorschub (mm/U) | Spindeldrehzahl (min”) | Vorschub (mm/U) | Spindeldrehzahl (min") | Vorschub (mm/U) | Spindeldrehzahl (min”) | Vorschub (mm/U)
21.0 9,500 0,02 bis 0,04 9,500 0,02 bis 0,04 9,500 0,02 bis 0,04 9,500 0,02 bis 0,03
21.5 8,500 0,03 bis 0,06 8,500 0,03 bis 0,06 8,500 0,03 bis 0,06 8,500 0,03 bis 0,06
22.0 9,000 0,04 bis 0,08 8,000 0,04 bis 0,08 8,000 0,04 bis 0,08 8,000 0,04 bis 0,08
02.5 9,500 0,04 bis 0,08 9,000 0,04 bis 0,08 8,500 0,04 bis 0,08 7,600 0,04 bis 0,08
23.0 8,500 0,05 bis 0,12 8,500 0,05 bis 0,12 7,500 0,05 bis 0,12 6,400 0,05 bis 0,12
24.0 6,400 0,07 bis 0,17 6,400 0,07 bis 0,17 5,600 0,07 bis 0,17 4,800 0,07 bis 0,17
25.0 5,100 0,08 bis 0,20 5,100 0,08 bis 0,20 4,500 0,08 bis 0,20 3,900 0,08 bis 0,20
26.0 4,300 0,10 bis 0,20 4,300 0,10 bis 0,20 3,800 0,10 bis 0,20 3,200 0,10 bis 0,20
27.0 3,700 0,12 bis 0,23 3,700 0,12 bis 0,23 3,200 0,12 bis 0,23 2,800 0,12 bis 0,23
28.0 3,200 0,15 bis 0,25 3,200 0,15 bis 0,25 2,800 0,15 bis 0,25 2,400 0,15 bis 0,25
29.0 2,900 0,17 bis 0,25 2,900 0,17 bis 0,25 2,500 0,17 bis 0,25 2,200 0,17 bis 0,25
210.0 2,600 0,18 bis 0,28 2,600 0,18 bis 0,28 2,300 0,18 bis 0,28 2,000 0,18 bis 0,28
211.0 2,400 0,20 bis 0,30 2,400 0,20 bis 0,30 2,100 0,20 bis 0,30 1,800 0,20 bis 0,30
212.0 2,200 0,20 bis 0,30 2,200 0,20 bis 0,30 1,900 0,20 bis 0,30 1,600 0,20 bis 0,30
214.0 1,900 0,20 bis 0,30 1,900 0,20 bis 0,30 1,600 0,20 bis 0,30 1,400 0,20 bis 0,30
216.0 1,600 0,20 bis 0,30 1,600 0,20 bis 0,30 1,400 0,20 bis 0,30 1,200 0,20 bis 0,30
218.0 1,500 0,20 bis 0,30 1,500 0,20 bis 0,30 1,300 0,20 bis 0,30 1,100 0,20 bis 0,30
220.0 1,300 0,20 bis 0,30 1,300 0,20 bis 0,30 1,200 0,20 bis 0,30 1,000 0,20 bis 0,30

Grauguss Spharoguss Rostfreier Stahl (Bohren mit Spezialstahl/vorgeharteter Stahl
Werkstuckstoff FC250 FCD450/FCD600 Emulsion) SUS304/SUS410 SKS2/SKD61 (unverglitet)
bis 280HB bis 270HB bis 200HB 30 bis 38 HRC
Schnitt- | Drm. < @3 30 bis 80m/min 30 bis 80m/min 20 bis 50m/min 30 bis 60m/min
digkeit | Drm.2@3 60 bis 100m/min 50 bis 100m/min 20 bis 50m/min 30 bis 60m/min
Durchmesser DC | Spindeldrehzahl (min”) | Vorschub (mm/U) | Spindeldrehzahl (min”) | Vorschub (mm/U) | Spindeldrehzahl (min") | Vorschub (mm/U) | Spindeldrehzahl (min”) | Vorschub (mm/U)
21.0 9,500 0.02 to 0.04 9,500 0.02 to 0.04 9,500 0.02 to 0.03 9,500 0.02 to 0.03
21.5 8,500 0.03 to 0.06 8,500 0.03 to 0.06 8,500 0.02 to 0.05 8,500 0.02 to 0.04
22.0 8,000 0.04 to 0.08 8,000 0.04 to 0.08 6,300 0.03 to 0.06 7,100 0.03 to 0.06
22.5 9,000 0.04 to 0.08 8,500 0.04 to 0.08 5,100 0.03 to 0.07 5,700 0.03 to 0.06
23.0 8,500 0.06 to 0.15 7,500 0.05t0 0.12 4,300 0.05 t0 0.10 5,400 0.05t0 0.12
24.0 6,400 0.08 to 0.18 5,600 0.07 t0 0.17 3,200 0.05 t0 0.10 4,000 0.07 to 0.17
25.0 5,100 0.10 to 0.20 4,500 0.08 to 0.20 2,600 0.06 to 0.15 3,200 0.08 to 0.20
26.0 4,300 0.12t0 0.23 3,800 0.10 to 0.20 2,200 0.06 to 0.15 2,700 0.10 to 0.20
27.0 3,700 0.12t0 0.23 3,200 0.12 t0 0.23 1,900 0.06 t0 0.18 2,300 0.10 to 0.20
28.0 3,200 0.18 to 0.25 2,800 0.15 to 0.25 1,600 0.06 to 0.20 2,000 0.12t0 0.25
29.0 2,900 0.17 t0 0.25 2,500 0.17 to 0.25 1,500 0.08 to 0.20 1,800 0.12t0 0.25
210.0 2,600 0.18 t0 0.28 2,300 0.18 to 0.28 1,300 0.08 to 0.20 1,600 0.12 to 0.25
211.0 2,400 0.20 to 0.30 2,100 0.20 to 0.30 1,200 0.08 to 0.20 1,500 0.15t0 0.30
212.0 2,200 0.20 to 0.30 1,900 0.20 to 0.30 1,100 0.10 to 0.25 1,400 0.15 to 0.30
214.0 1,900 0.20 to 0.30 1,600 0.20 to 0.30 1,000 0.10 to 0.25 1,200 0.15 to 0.30
216.0 1,600 0.20 to 0.30 1,400 0.20 to 0.30 800 0.10 to 0.25 1,000 0.15 to 0.30
218.0 1,500 0.20 t0 0.30 1,300 0.20 to 0.30 800 0.10 t0 0.25 900 0.15 to 0.30
220.0 1,300 0.20 to 0.30 1,200 0.20 to 0.30 700 0.10 to 0.25 800 0.15 to 0.30

N

. Die unten empfohlenen Schnittbedingungen gelten fir Falle, in denen ein wasserldsliches Kiihimittel verwendet wird (ausgenommen Bohren von

Edelstahl).

Fuhren Sie der Schneide ausreichend wasserlosliches Kihimittel zu.

. Bei Verwendung von nicht wasserloslichem Kiihimittel ist die Schnittgeschwindigkeit um 20-30% zu reduzieren und fiir eine ausreichende

Kuhlmittelzufuhr zu sorgen.

Stellen Sie beim Montieren des Bohrers in der Spannzange sicher, dass der Rundlauffehler um die Schneidkante nicht gréRer als 0,02 mm ist.

. Stellen Sie sicher, dass die Spannut nicht in die Spannzange gelangt.

. Wenn die Oberflache des Werkstiicks ungewdhnlich geformt ist (schrag, unterbrochen usw.), reduzieren Sie die Vorschubgeschwindigkeit beim
Einflihren des Bohrers in das Werkstlick auf etwa die Halfte.* Ist ein stabiles Bohren dennoch nicht mdéglich, empfiehlt sich die Vorbearbeitung der
ebenen Flache mit dem MDF Flat MULTIDRILL.

. Reduzieren Sie beim unterbrochenen Durchbohren die Vorschubgeschwindigkeit auf etwa die Halfte der zuvor verwendeten
Vorschubgeschwindigkeit.
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MULTIDRILL

MDE Serie

_ . . mwm&r E:rfrteh;ﬁr: Sphé- Ao Kugler [ CFE . W/ i Hole U U U
MDE-H 1yp (Innere Kihimittelzufuhr) e Oﬁ‘ e NX * 3D 5D 8D
Doppelfiihrungsfase LU
o 2
o = S -— - —— = — . — e =
g ~ === —————— | 8
LCF
OAL
Durchmesser: 1,0 bis 2.4 mm Durchmesser: 2,5 bis 3.0 mm
Durch- %A 5 ‘ Abmessungen (mm) Durch- é/\ 5 Abmessungen (mm)
"Be |E3| |  Bezeionung ek Spiel memfsvee | SRF | | "D |55 | Bezeichnung ek il o] S5
(mm) |8 |- LU | LCF | OAL | PL |DCON (mm) |§ |- LU | LCF | OAL | pL | DCON
3| e | MDE 0100S03H03 | 6.7 | 8.2 |57.2| 0.2 | 3.0 3 | o | MDE 0250S03H03|13.8]17.5| 63.5 0.5 | 3.0
1.0 | 5| e | MDE 0100S03H05 | 8.7 |10.2159.2| 0.2 | 3.0 2.5 | 5| e | MDE 0250S03H05 | 18.8|22.5| 68.5 0.5 | 3.0
8 |o | MDE 0100S03H08 | 11.7 1132 162.2] 02 | 3.0 8 | o | MDE 0250S03H08 | 25.8|29.5| 75.5 0.5 | 3.0
3T+ TMDE 0110503103 | 66 182 5721 02 | 30 3 | o | MDE 0260S03H03 | 13.6(17.5| 63.5 0.5 | 3.0
11 5| e | MDE 0110S03H05 | 8.6 110.2/59.2| 0.2 | 3.0 2.6 | 5| | MDE 0260S03H05 | 18.6|22.5| 68.5 0.5 | 3.0
8 | 0 | MDE 0260S03H08 | 26.6(30.5| 75.5 0.5 | 3.0
8 | o | MDE 0110S03H08 |12.6 |14.2(62.2| 0.2 | 3.0 3« |MDE 0270S03H03 | 14.5/18.5 68.5 05 | 3.0
3 | ¢ | MDE 0120S03H03 | 7.4 | 9.2 |57.2 0.2 | 3.0 2.7 | 5| | MDE 0270S03H05 | 19.5(23.5| 78.5 0.5 | 3.0
1.2 | 5| e | MDE 0120S03H05| 9.4 |11.2|59.2| 0.2 | 3.0 8 | o | MDE 0270S03H08|27.5/31.5| 81.5 0.5 | 3.0
8 | o | MDE 0120S03H08 |13.4|15.2|62.2| 0.2 | 3.0 2.76 | 5 | o | MDE0276S03H05 | 20.3|24.5| 78.5/ 0.5 | 3.0
3| e | MDE 0130S03H03| 7.3 | 9.2 |57.21 0.2 | 3.0 2.78 | 5| e« | MDE0278S03H05 |20.3/24.5| 78.5 0.5 | 3.0
1.3 | 5| e | MDE 0130S03H05 |10.3|12.2|59.2| 0.2 | 3.0 3 | » | MDE 0280S03H03 | 14.3| 18.5| 68.5/ 0.5 | 3.0
s | o | MDE 0130S03H08 |14.3 1162 162.2] 0.2 | 3.0 2.8 | 5| e |MDE 0280S03H05 |20.3|24.5| 78.5 0.5 | 3.0
3|« [MDE 0140SUHU3 | 8.2 [10.3/57.3| 03 | 5.0 2 < TVDE 039050303 152/ 165/ 689 05 1 3.0
° . . . . .
e mgggngg:gg :;2 132 ggg gg gg 2.9 | 5| « | MDE 0290S03H05 | 21.2| 25.5| 78.5 0.5 | 3.0
: : : : : 8 | 0 | MDE 0290S03H08 | 29.2(33.5| 81.5 0.5 | 3.0
Sl e e e e e I 3|« | MDE 0300S03H03 | 14.0| 18.5] 68.5 0.5 | 3.0
1.5 | 5| | MDE 0150S03H05|12.1/14.3159.3| 0.3 | 3.0 3.0 | 5| e | MDE 0300S03H05 | 24.0|28.5| 78.5 0.5 | 3.0
8 | o | MDE 0150S03H08 |16.1|18.3|62.3| 0.3 | 3.0 8 | 0 | MDE 0300S03H08 | 29.0(33.5| 81.5 0.5 | 3.0
3| e |MDE 0160S03H03| 8.9 {11.3|59.3| 0.3 | 3.0
1.6 | 5|« | MDE 0160S03H05 | 11.9(14.3|62.3| 0.3 | 3.0 Sorte ACT100
8 | o | MDE 0160S03H08 |16.9|19.3|67.3| 0.3 | 3.0
3| e |MDE0170S03H03| 9.8 {12.3|59.3| 0.3 | 3.0
1.7 | 5| ¢ | MDE 0170S03H05 [ 12.815.3162.3| 0.3 | 3.0
8 | o | MDE 0170S03H08 |17.8|20.3|67.3| 0.3 | 3.0
3|« | MDE 0180S03H03 | 9.6 {12.3|59.3| 0.3 | 3.0
1.8 | 5| ¢ | MDE 0180S03H05 |13.6 ({16.362.3| 0.3 | 3.0
8 |0 | MDE 0180S03H08 |18.621.3|67.3| 0.3 | 3.0
3| e | MDE 0190S03H03|{10.5(13.3|59.3| 0.3 | 3.0
1.9 | 5| e | MDE 0190S03H05|14.5(17.3|62.3| 0.3 | 3.0
8 | 0 | MDE 0190S03H08 |19.5|22.3|70.3| 0.3 | 3.0
3 | e« | MDE 0200S03H03 |11.4{14.4|59.4| 0.4 | 3.0
2.0 | 5| e | MDE 0200S03H05 |15.4|18.4|62.4| 0.4 | 3.0
8 | o | MDE 0200S03H08 |21.4|24.4|70.4| 0.4 | 3.0
3 | o | MDE 0210S03H03 | 11.3 [14.4|59.4| 0.4 | 3.0
2.1 | 5| e|MDE 0210S03H05 [15.3|18.4|62.4| 0.4 | 3.0
8 |0 | MDE 0210S03H08 |22.3|25.4|70.4| 0.4 | 3.0
3 | o | MDE 0220S03H03 |12.1|15.4|59.4| 0.4 | 3.0
2.2 | 5| | MDE 0220S03H05 |16.1|19.4|62.4| 0.4 | 3.0
8 | o | MDE 0220S03H08 |23.1|26.4|70.4| 0.4 | 3.0
3 | e | MDE 0230S03H03|{12.0(15.4|63.4| 0.4 | 3.0
2.3 | 5| e | MDE 0230S03H05 [17.0|20.4|68.4| 0.4 | 3.0
8 | o | MDE 0230S03H08 |24.0|27.4(75.4| 0.4 | 3.0
3 | o | MDE 0240S03H03 |12.8(16.4 |63.4| 0.4 | 3.0
2.4 |5 | e | MDE 0240S03H05 |17.8|21.4|68.4| 0.4 | 3.0
8 | o | MDE 0240S03H08 |24.8|28.4|75.4| 0.4 | 3.0
Sorte ACT100
Q= Lager Japan ® = Lager Europa
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MULTIDRILL

MDE Serie

Empfohlene Schnittbedingungen
(Typ MDE-H, innere Kuhlmittelzufuhr, 3D/5D/8D)

Baustahl/kohlenstoffarmer Stahl Kohlenstoffstahl Legierter Stahl Legierter Stahl
Werkstuckstoff SS400/S15C S35C/S50C SCM/SCr SCM/SCr
bis zu 160HB bis zu 230HB 20 bis 30 HRC 30 bis 38 HRC
Schnitt- | Drm. < @3 30 bis 80m/min 30 bis 80m/min 30 bis 80m/min 30 bis 80m/min
digkeit | Drm.2g3 60 bis 100m/min 60 bis 120m/min 50 bis 100m/min 40 bis 80m/min
Durchmesser DC | Spindeldrehzahl (min) | Vorschub (mm/U) | Spindeldrehzahl (min) | Viorschub (mm/U) | Spindeldrehzahl (min”) | Viorschub (mm/U) | Spindeldrehzahl (min”) | Vorschub (mm/U)
21.0 9,500 0.02 to 0.04 9,500 0.02 to 0.04 9,500 0.02 to 0.04 9,500 0.02 to 0.03
21.5 8,500 0.03 to 0.06 8,500 0.03 to 0.06 8,500 0.03 to 0.06 8,500 0.03 to 0.06
22.0 9,000 0.04 to 0.08 8,000 0.04 to 0.08 8,000 0.04 to 0.08 8,000 0.04 to 0.08
22.5 9,500 0.04 to 0.08 9,000 0.04 to 0.08 8,500 0.04 to 0.08 7,600 0.04 to 0.08
23.0 9,600 0.05 to 0.12 8,500 0.05 to 0.12 7,500 0.05t00.12 6,400 0.05t0 0.12
Grauguss Spharoguss Rostfreier Stahl (Bohren mit Spezialstahl/vorgehérteter Stahl
Werkstuckstoff FC250 FCD450/FCD600 Emulsion) SUS304/SUS410 SKS2/SKD61 (unvergiitet)
bis 280HB bis 270HB bis 200HB 30 bis 38 HRC
Schnitt- | Drm. < @3 30 bis 80m/min 30 bis 80m/min 20 bis 50m/min 30 bis 60m/min
digkeit | Drm.2@3 60 bis 100m/min 50 bis 100m/min 20 bis 50m/min 30 bis 60m/min
Durchmesser DC | Spindeldrehzahl (min) | Vorschub (mm/U) | Spindeldrehzahl (min”) | Viorschub (mm/U) | Spindeldrehzahl (min”) | Viorschub (mm/U) | Spindeldrehzahl (min”) | Vorschub (mm/U)
21.0 9,500 0.02 to 0.04 9,500 0.02 to 0.04 9,500 0.02 to 0.03 9,500 0.02to 0.03
21.5 8,500 0.03 to 0.06 8,500 0.03 to 0.06 8,500 0.02 to 0.05 8,500 0.02 to 0.04
22.0 8,000 0.04 to 0.08 8,000 0.04 to 0.08 8,000 0.03 to 0.06 7,100 0.03 to 0.06
225 9,000 0.04 to 0.08 8,500 0.04 to 0.08 7,600 0.03 to 0.07 5,700 0.03 to 0.06
23.0 8,500 0.06 to 0.15 7,500 0.05t0 0.12 6,400 0.05t00.12 4,800 0.05 t0 0.10

1. Die nachstehend empfohlenen Schnittbedingungen gelten fiir Falle, in denen ein wasserlosliches Kiihimittel verwendet wird.
2. MMS-KuhlImittel ist ebenfalls verwendbar. Beachten Sie, dass externe MMS-Mischgerate bei einem Schaftdurchmesser (DCON) von g16mm
oder mehr keine MMS erzeugen diirfen.
3. Bei der Montage des Bohrers in der Spannzange ist darauf zu achten, dass der Rundlauf der Schneide nicht gréRer als 0,02 mm ist.
4. Achten Sie darauf, dass die Spannut nicht in die Spannzange eindringt.
5. Wenn die Oberflache des Werkstlicks ungewodhnlich geformt ist (geneigt, unterbrochen usw.), reduzieren Sie die Vorschubgeschwindigkeit auf
etwa die Halfte beim Eintritt des Bohrers in das Werksttick.
* Ist ein stabiles Bohren trotzdem nicht mdglich, empfiehlt sich eine Vorbearbeitung der ebenen Flache mit dem MDF Flat MULTIDRILL.
6. Reduzieren Sie bei unterbrochenen Bohrungen die Vorschubgeschwindigkeit auf etwa die Halfte der vorher verwendeten
Vorschubgeschwindigkeit.
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