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Kostengunstiges Bohren auf hochstem Niveau

MULTIDRILL SMD- serie

Indexable head
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Indexable head
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Indexable head | | Idexable head Indexatle head
MTL ||mSto| NAL

Serienerweiterung der Wechselkopfbohrer auf 148 Artikel
MSLD-Bohrkopf, ideal zum Bohren von Baustahl und rostfreiem Stahl
NAL-Bohrkopf, DLC beschichtet fur Nichteisen- und Al-Legierungen
12xD Halter fir hohe Auskraglangen

Je nach Anwendung wahlbare Schneide

Nachschleifbare Schneidkanten (aul3er MFS-Typ)

Durchmesserbereich Bohrkopfe
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Verbindung

H Produktpalette

Frontklemmung Radialverzahnung fir Bohrkopf | Anendung L/D: Bohrkérper DC-Bereich
eine sichere und prazise 1,6 1,50(F)-Typ/ S-Typ B0 12057y
Klemmung - 212,0-30,8
Kopf . " Alge- | 3 :M-Typ -3D(F)-Typ
Vernlckglter zaher A MTL meiner | 5 : L-Typ /-5D(F)-Typ M-Typ / L-Typ
Grundkdrper, extrem 212,0-42,5
i e Stehl | 8 :D-Typ /-8D(F)-T
MULTIDRILL Design und resistent gegen Verschleild :D-Typ 2
speziell entwickelte Hart- und Korrosion 12 : 12D-Typ 2135308

metallbeschichtung 1,5:-1,5D(F)-Typ / S-Typ | -15D(F-12D-Typ/
BVE - K M-Typ/L-Typ/S-Ty

:gs (55 :EIITTyp/3D(F) Typ Q1yzp,0—3)(lJp,5 P
: L-Typ /-5D(F)-Typ

FC |8 :D-Tyo/-8D(F)}Typ | pyyp

12 :-12D-Typ 13,5-30,8

Unlegiertert 3 : M-Typ /-3D(F)-Typ

Safl. "5 L-Typ /-5D(F)-Typ @12,0-30,5

Interne Kiihimittelversorgung Bohrkorper

B Merkmale

Der SMD- Wechselkopfbohrer mit exakt geschliffener
Radialverzahnung gewahrleistet eine hohe

; e - AHLegie-
Prozesssicherheit. Mit dem leicht auswechselbaren
rungen S D)= - -
Bohrkopf mit einer neuen Schneidengeometrie wird eine ng_ 8 : D-Typ -8D(F)-Typ
hoéhere Produktivitat und Kosteneffizienz erzeilt. A MFS fropesen 1,5:-1,5D(F)-Typ / S-Typ | @12,0-30,0
Stahlkon- .
Ein Nachschleifaufmaft von 1,5 mm bis 3 mm ermdglicht eine Reduzierung der swukion | 3 1B3-Typ 0245267
Werkzeugkosten. (Nachschliff ist nur fir MTL/MSLD/MEL/MB nutzbar.) *Der MES kann auch mit 3D-, 5D-, 8D- und 12D-Bohrk&rpern verwendet werden.
Der S-Typ-Bohrkdrper wurde in -1,5DF-Typ geandert.
. NAL-Typ — S9 MFS-Typ — S18 MB-Typ — S26
M Standzeit und Kosten
® V\ergleich der Standzeiten @ Kostenvergleich (Bohren von 1.000 Werkstlicken)| @ Ergebnis
Spezialbeschichtung und -substrat. L il Nachschiff {44 Zum Nachschleifen werden MTL-Typ bietet:
Da kein Nachschleifen erforderlich ist, kann das Werkzeug geldtete Bohrer nur bis zu Doppelte Standzeit
— bis zum maximalen Verschlei eingesetzt werden Neuer Bohrer 50-70% ihrer tatsachlichen gegeniiber geloteten
% 120 — . . Nachschliff (4x Standzeit genutzt. Bohrern!
% 2x Standzeit S‘C_’ Geringere } ) MTL-Typ kann bis zu 100% Kirzere Zeiten fir den
> 100 Bohrertoleranzund || & Kosten LIETE] genutzt werden! Werkzeugwechsel!
2 Standzeit sind nach éa Nachschliff (4x) N . . )
2 80 AN dem Nachschleifen —| g 50%f"~~=-"—— POSRO Tere ©® Werkstickbeispiel und Schnittbedingungen
i i onrkopre
§ 60 [Slatyoerng § P } Nachschiff (4 Bohrlochdrm.: 918,0 mm, Bohriefe: 50 mm
% 40 Neuer Bohrer MTL-Typ
N 5 }Nachschliﬁ (4x) Kopf: SMDT1800MTL
< Neuer Boher Bohrkérper: SMDH180M
0 - — Werkstiickstoff: C50
MTL HM-geloteter Bohrer MTL HM-geléteter Bohrer (Maschinenkomponente), nass
l Bohrungsprazision H Standfestigkeit des Werkzeugs
MTL: Normaler Verschleif
= MTLTyp K @ Lebensdauertest
—@- Wettbewerber A
18,10 —A— Wettbewerber B —,'
~o- HM-gel6teter Bohrer ]
’
18,05 i Nach 900 Bohrungen (<34 m) MTL

38 mm

y' » Wettbewerber A: GroRer Verschlei
e —= e SE PR ; .
18,00 .

geloteter
‘ ‘ ‘ Bohrer

NN
NN

Bohrer-Durchmesser (mm)

y 0 0.2 04 06 08 10 1,2
AL \ Nach 900 Bohrungen (-34 m)
I L S . - Vorschubgeschwindigkeit f (mm/U)
Y X ’ === B: Gckelung Vorschub, bei der eine Beschadigung der Schneide

0 200 400 600 800 1000

aufgetreten ist
Anzahl der Bohrungen

Werkstuickstoff: C50, Durchmesser: @18,0 mm
Schnittdaten: Ve = 70 m/min, f = 0,25 mm/U
Bohrtiefe 38 mm (Durchgangsbohrung), nass

Werkstiickstoff:  C50, Durchmesser: @16,0 mm
Schnittdaten: Ve = 80 m/min
Bohrtiefe 38 mm

=
(-25m)

Nach 670 Bohrungen

[ | Empfehlungen fUr Einsatz des 12D-Bohrers: vemwenden ie ein Hydrodehnspannfutter oder ein Prazisions-Spannzangenfutter, um eine hohe Rundlaufgenauigkeit zu gewahrleisten.

® SMDHooo -1,5D(F)-Typ (1,5D Bohrkérper) + MTL um eine Pilotbohrung zu setzen. (@) Drehzahl erhéhen, bis die geforderte Schnittgeschwindigkeit

Verwenden Sie fiir eine Pilotbohrung einen 1,5D-Bohrkérper und einen Bohrkopf mit erreicht ist und den normalen Bohrprozess starten.
dem gleichen Durchmesser wie der 12D-Bohrer.

H = Bohrerdurchm. x 1-1,5 Fache der Bohrtiefe
H

(@ Beginnen Sie den Bohrprozess mit dem SMDHooo -M12 MTLbei @) Nach dem Bohren - Reduzierung der Drehzahl und Herausfahren
einer geringen Drehzahl. des Bohrers aus dem Werkstuck.
Drehzahl: 500min-', Vorschub: 1.000 bis 2.000 mm/min Drehzahl: 500min-', Vorschub: 1.000 bis 2.000 mm/min

Das Herausfahren des Bohrers
Achtung: Bohren Sie nicht sofort mit bei hoher Drehzahl und Vorschub

der vorgegebenen hohen Drehzahl, kann zu Spanverklemmungen
<::| es konnte durch Rundlauffehler zu und Beschadigungen des Bohrers
Schaden am Bohrer kommen. fihren.

1 mm Stopp! Bohren Sie nur bis 1 mm vor dem Ende der Pilotbohrung. Verringern Sie die Drehzahl auf 500 min-!

Achtung: Verweilzeit!
Beginnen Sie erst dann mit dem

Bohrvorgang, wenn die volle Drehzahl
erreicht ist.

Erhéhen Sie die Drehzahl.




MTL-Typ FUr hocheffizientes Bohren von allgemeinem Stahl

X-Typ Ausspitzung

Zentrumsausspitzung
mit genauer
Zentrierung

GroRe Schneid-
= kantenverrundung

— Stabile Schneidenecke

M Langere Standzeit der Werkzeuge

® Ausgezeichnete Stabilitat der Schneidkante
Eine umfangreiche Kantenverrundung verringert den Bruch der Schneidkante.

® Zuverlassige Bohrungsgenauigkeit bei der Bearbeitung
Die X-Ausspitzung garantiert eine hervorragende Zentrierung am Bohreintritt sowie

ein stabiles Bohren.

B Hohe Bohrgenauigkeit

Verbesserte Standzeit und Hohe Bohrungsgenauigkeit auch Bohrungsdurchmesser (mm)
Effizienz. bei grofRen Durchmessern. 03315
N . . | == Messpunkt (1) e (1)
Werkstiickstoff: ~ C20 (Gehause) Werkstickstoff: ~ S355 i 233,10 i Messpunkt (2) o)
Bohrdurchmesser: @15 x 5D (Grundplatte fur 03305 |- —m===—====—=—-===
Schnittdaten: Ve = 107 m/min Baumaschinen)
f=0,3mm/U 033,00 e———e— gy -
Bohrlochtiefe: 32 mmx 12 Bohrdurchmesser:  @33x5D
Bohrungen Schnittdaten: Ve = 120 m/min J e
f=0,25 mm/U Eintritt 03290 + - — — ——— ——————— — — — —
Kuhimittel: Emulsion L_,_. -
MTL  Wettbewerber B 232,85 - -
Eintritt Mitte Austritt

MSLD-Typ Stabiles Bohren von Baustahl, rostfreiem Stahl, usw.

Spezielle R-

NX- Beschichtung

Ausspitzung

Lineare

® Optimale Schneidenscharfe beim Bohren von Baustahl und SUS
Die neu gestaltete lineare Schneidenausfiihrung und die spezielle R-Ausspitzung
ermdglichen eine verbesserte Spanabfuhr und stabiles Bohren.

® Stabile und lange Standzeiten

Die NX-Beschichtung basiert auf der ABSOTECH ™-Technologie flr verbesserte
Bruchsicherheit und Haftfestigkeit.

Schneidenausfiihrung
l Spankontrolle M Langere Standzeit der Werkzeuge
MSLD Wetbewerber A MSLD fortgesetzt
¥, % b "\N"{:‘ £] | enme e
%\ \Jt.“f&' ._;-ﬁ’& P :,:‘:i"“ Schnittiéinge (m) ”

RS
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Herkémmliches Werkzeug

Schnittdaten: v =

Kurze Spane

Vertikales Bearbeitungszentrum BT50, Innenkiihlung 2MPa
Werkstiickstoff: St44-2 Bohrdurchmesser: @14 x 5D
80 m/min, f=0,2mm/U, H=50 mm

Extrem beschadigte Schnittkante
Vertikales Bearbeitungszentrum BT50, Innenkiihlung 2MPa
Werkstiickstoff: X5CrNi18-9, Bohrdurchmesser: @14 x 5D
Schnittdaten: v¢ =65 m/min, f=0,15 mm/U, H =40 mm

B Empfohlene Schnittbedingungen (MSLD/ MTL)

v.- Schnittgeschwindigkeit (m/min), f: Vorschub (mm/U)

Werkstoffe Unlegierter Stahl Allgemeiner Stahl Geharteter Stahl | Rostfreier Stahl Grauguss Kugelaraphitauss Aluminium-
(bis 250HB) (250-320HB) (45HRC) (bis 200HB) 9 gelgrapnilg legierung
Bohrkopf MSLD MTL MSLD MTL MSLD MTL / MSLD MTL / MSLD (Special Cutting Edge)*
?mDn?) S::{::’ Min.—Optimum—-Max. | Min.—Optimum-Max. | Min.—Optimum-Max. | Min.—Optimum-Max. | Min.-Optimum-Max. | Min.-Optimum-Max. | Min.—Optimum-Max. | Min.—Optimum-Max.
v 80-100-120 70-100-120 70-100-120 40-60-90 30-50-70 50-70-90 50-60-80 200-240-260
<@16,0| ° (50-70-80) (50-70-80) (50-70-80) (30-50-70) (30-40-50) (40-60-80) (40-50-70) (180—-200-240)
f 0,15-0,20-0,25 0,15-0,20-0,30 0,10-0,15-0,20 0,10-0,15-0,20 0,10-0,15-0,20 0,20-0,25-0,30 0,20-0,25-0,30 0,35-0,45-0,55
80-100-120 70-100-120 70-100-120 40-60-90 30-50-70 60-80-100 50-70-90 200-240-260
<220,0 Ve (50-70-80) (50-70-80) (50-70-80) (30-50-70) (30-40-50) (50-70-90) (40-60-80) (180-200-240)
f 0,15-0,25-0,30 0,20-0,25-0,35 0,15-0,20-0,25 0,15-0,20-0,25 0,10-0,17-0,25 0,20-0,30-0,35 0,20-0,25-0,35 0,35-0,50-0,60
v 80-100-120 70-100-120 70-100-120 40-60-90 30-50-70 60-80-100 50-70-90 200-240-260
<@30,8| ° (50-70-80) (50-70-80) (50-70-80) (30-50-70) (30-40-50) (50-70-90) (40-60-80) (180-200-240)
f 0,20-0,25-0,30 0,20-0,25-0,35 0,15-0,20-0,25 0,15-0,20-0,25 0,10-0,17-0,25 0,20-0,30-0,40 0,25-0,30-0,35 0,35-0,50-0,60
Bohrkopf GrolRe Durchmesser: MTL (ab @31,0)
40-60-120 60-80-120 40-50-80 30-50-70 50-70-100 50-60-90
%3;205_ Ve (30-50-80) (40-50-80) (30-40-60) (30-40-50) (40-60-90) (40-50-70) 200-240-260
! f 0,25-0,35-0,45 0,25-0,30-0,40 0,15-0,25-0,30 0,15-0,20-0,25 0,25-0,35-0,45 0,25-0,30-,35 0,35-0,50-0,60
Hinweis: Durch eine stabile Werkzeug- und Werkstlickspannung ist eine Hocheistungszerspanung gewahrleistet.

(*) Informationen zu

Fir rostfreien Stahl empfehlen wir einen Vorschub f = 0,1 bis 0,15 mm/U fiir den Eintritt in die Bohrungstiefe bis zu 0,5xDC.
Fir 8D- und 12D-Bohrer gelten die in Klammern angegebenen Schnittgeschwindigkeiten als Richtwerte. Vor dem Bohren von 8D- und

12D-Bohrungen wird eine Pilotbohrung mit einem ahnlichen Durchmesser empfohlen.
Die blauen Werte sind gedndert worden. 3

Bohrern speziell fur
Aluminiumlegierungen
auf Anfrage



MULTIDRILLs

SM D-Typ (Innere Kuhimittelzufuhr)

B3 iap/s0ann

Hardened i
Tempered S ast lron Ductile
Steel | uptod5HRC) Cast Iron

Sorte: ACX70 (2DC: 12,0-30,8) ACX80 (JDC: 30,9-42,5)

Empfohlene Schnittbedingungen  S3

@ = Eurolager

Geeignete Bohrkorper

$12

Auswechselbarer Abb. 1 (DC < 30,8 mm)
Bohrkopf MTL ] =
ol € s B
I o S
Q N
pL~LtF
. DUrChmesser @ 12,0—1 7,3 mm Abmessungen (mm) . DUrChmesser Q 17,4—22,7 mm Abmessungen (mm)
@pc | & Bezeichnung LF | PL goehifgr%fr Atb. @oc |g  Bezeichnung LF | PL BGoeherngr?)t:r At
12,0 | ®|SMDT 1200 D MTL 1 17,4 | ®|SMDT 1740 D MTL 1
121 | ® | SMDT 1210 D MTL - 1 17,5 | ®|SMDT 1750 D MTL 8.2 3.2 SMDH1700 | 4
12,2 | ® | SMDT 1220 D MTL 6,9 ’ SMDH1200 | 1 17,6 | ®|SMDT 1760 D MTL 1
12,3 | ® | SMDT 1230 D MTL 1 17,7 | ®|SMDT 1770 D MTL 3,2 1
124 | ®|SMDT 1240 D MTL 23 1 17,8 | ®|SMDT 1780 D MTL 1
12,5 | ®|SMDT 1250 D MTL 1 17,9 | ®|SMDT 1790 D MTL 1
12,6 | ®|SMDT 1260 D MTL 1 18,0 | ®|SMDT 1800 D MTL 06 svpH1son | !
12,7 | ® | SMDT 1270 D MTL 7.1 23 SMDH1250 | 1 181 | ®|SMDT 1810 D MTL 33 1
12,8 | ® | SMDT 1280 D MTL 1 18,2 | ®|SMDT 1820 D MTL ’ 1
12,9 | ® | SMDT 1290 D MTL 1 18,3 | ®|SMDT 1830 D MTL 1
13,0 | ®|SMDT 1300 D MTL 1 18,4 SMDT 1840 D MTL 1
13,1 | ® | SMDT 1310 D MTL 1 18,5 |®|SMDT 1850 D MTL 3,4 1
13,2 | ® | SMDT 1320 D MTL 7.3 2,4 SMDH1300 | 1 18,6 | ®|SMDT 1860 D MTL 1
13,3 | ® | SMDT 1330 D MTL 1 18,7 | ®|SMDT 1870 D MTL 34 1
13,4 | ®|SMDT 1340 D MTL 1 18,8 | ®|SMDT 1880 D MTL ’ 1
13,5 | ®|SMDT 1350 D MTL 1 18,9 | ®|SMDT 1890 D MTL 1
13,6 | ®|SMDT 1360 D MTL 1 19,0 | ®|SMDT 1900 D MTL 1
13,7 | ® | SMDT 1370 D MTL 25 1 19,1 | ®|SMDT 1910 D MTL 10,1 SMDH1900 | 4
13,8 | ®|SMDT 1380 D MTL ' 1 19,2 | ®@|SMDT 1920 D MTL 35 1
13,9 | ®|SMDT 1390 D MTL 1 19,3 | ®|SMDT 1930 D MTL ' 1
14,0 | ® | SMDT 1400 D MTL 7.8 SMDH1400 | 1 19,4 | @|SMDT 1940 D MTL 1
14,1 | ® | SMDT 1410 D MTL 1 19,5 | ®|SMDT 1950 D MTL 1
14,2 | ® | SMDT 1420 D MTL 1 19,6 | ®|SMDT 1960 D MTL 1
14,3 | ® | SMDT 1430 D MTL 2,6 1 19,7 | @|SMDT 1970 D MTL 1
14,4 | ® | SMDT 1440 D MTL 1 19,8 | ®|SMDT 1980 D MTL 3,6 1
14,5 | ® | SMDT 1450 D MTL 1 19,9 | ®|SMDT 1990 D MTL 1
14,6 | ® | SMDT 1460 D MTL 1 20,0 |®|SMDT2000D MTL 1
14,7 | ® | SMDT 1470 D MTL 1 20,1 SMDT 2010 D MTL 105 SMDH2000 | 4
14,8 | ® | SMDT 1480 D MTL 57 1 20,2 SMDT 2020 D MTL 1
14,9 | ® | SMDT 1490 D MTL ' 1 20,3 SMDT 2030 D MTL 37 1
150 | ®|SMDT 1500 D MTL 1 20,4 SMDT 2040 D MTL 1
151 | ® | SMDT 1510 D MTL 83 SMDH1500 1 4 20,5 |®|SMDT 2050 D MTL 1
152 | ® | SMDT 1520 D MTL 1 20,6 SMDT 2060 D MTL 37 1
153 | ® | SMDT 1530 D MTL - 1 20,7 SMDT 2070 D MTL 1
154 | ® | SMDT 1540 D MTL ’ 1 20,8 SMDT 2080 D MTL 1
15,5 | ®|SMDT 1550 D MTL 1 20,9 SMDT 2090 D MTL 3,8 1
156 | ®|SMDT 1560 D MTL 2.8 1 21,0 |®|SMDT 2100 D MTL 1
157 | ® | SMDT 1570 D MTL 1 21,1 SMDT 2110 D MTL 1.0 SMDH2100 ) 4
158 | ®|SMDT 1580 D MTL 1 21,2 SMDT 2120 D MTL 1
159 | ®|SMDT 1590 D MTL 29 1 21,3 | ® | SMDT 2130 D MTL 39 1
16,0 | ®|SMDT 1600 D MTL 8.7 ' SMDH1600 | ! 214 SMDT 2140 D MTL ' 1
16,1 | ®|SMDT 1610 D MTL ' 1 21,5 |®|SMDT 2150 D MTL 1
16,2 | ®|SMDT 1620 D MTL 1 21,6 SMDT 2160 D MTL 39 1
16,3 | ® | SMDT 1630 D MTL 1 21,7 SMDT 2170 D MTL ' 1
16,4 | ®|SMDT 1640 D MTL 3,0 1 21,8 SMDT 2180 D MTL 1
16,5 | ®|SMDT 1650 D MTL 1 21,9 SMDT 2190 D MTL 1
16,6 ® | SMDT 1660 D MTL 30 1 22,0 ® | SMDT 2200 D MTL 4,0 1
16,7 | ® | SMDT 1670 D MTL ' 1 22,1 SMDT 2210 D MTL 1,0 SMDH2200 | ]
16,8 | ®|SMDT 1680 D MTL 1 22,2 SMDT 2220 D MTL 1
16,9 | ® | SMDT 1690 D MTL 1 22,3 SMDT 2230 D MTL 1
170 | ®|SMDT 1700 D MTL 0, SMDH1700 1 224 SMDT 2240 D MTL 1
17,1 ® | SMDT 1710 D MTL ’ 1 22,5 ® | SMDT 2250 D MTL 4.1 1
17,2 | ® | SMDT 1720 D MTL 1 22,6 SMDT 2260 D MTL 1
17,3 | ® | SMDT 1730 D MTL 1 22,7 SMDT 2270 D MTL 1

Sorte: ACX70 (@DC: 12,0-30,8) ACX80 (ZDC: 30,9-42,5)

Empfohlene Schnittbedingungen  S3

Geeignete Bohrkorper S12



MULTIDRILLs

SM D-Typ (Innere Kuhimittelzufuhr)

%) 19/3n/5D 8D/

DEX Indevable
MT

(Carbon Steel
Aloy Steel
upto028%

Hardened

iton Steel | i
e Tempered S ||castiro Ductile
2% || Seel | |uptodstRe Cast Iron

Auswechselbarer Abb. 1 (DC < 30,8 mm) Abb. 2 (DC 2 30,9 mm)
Bohrkopf MTL ] = o~ J
o E \ed i
-\ 8 ; I\ 8
pL—~—-LF pL—~—-LF

. DUrChmesser @ 22,8—28,1 mm Abmessungen (mm) . DUrChmesser Q 28,2—42,5 mm Abmessungen (mm)
opc | & Bezeichnung LF | PL goehifgrifr bl | @pc | B  Bezeichnung LF | PL goeher'lf’é‘r‘;t:r Ab
22,8 ® | SMDT 2280 D MTL 11,0 4.1 SMDH220o | 1 28,2 SMDT 2820 D MTL 5,1 1
22,9 SMDT 2290 D MTL 1 28,3 SMDT 2830 D MTL 1
23,0 ® | SMDT 2300 D MTL 1 28,4 SMDT 2840 D MTL 1
23,1 SMDT 2310 D MTL 4,2 1 28,5 ® | SMDT 2850 D MTL 12,6 59 SMDH2800 | 1
23,2 SMDT 2320 D MTL 1 28,6 SMDT 2860 D MTL ’ 1
23,3 SMDT 2330 D MTL 1 28,7 SMDT 2870 D MTL 1
23,4 SMDT 2340 D MTL n.o SMDH2300 1 28,8 SMDT 2880 D MTL 1
23,5 ® | SMDT 2350 D MTL 1 28,9 SMDT 2890 D MTL 1
23,6 SMDT 2360 D MTL 4,3 1 29,0 SMDT 2900 D MTL 1
23,7 SMDT 2370 D MTL 1 29,1 SMDT 2910 D MTL 53 1
23,8 SMDT 2380 D MTL 1 29,2 SMDT 2920 D MTL 1
23,9 SMDT 2390 D MTL 4,3 1 29,3 SMDT 2930 D MTL 1
24,0 SMDT 2400 D MTL 1 29,4 SMDT 2940 D MTL 13,1 SMDH2900 1
24,1 SMDT 2410 D MTL 1 29,5 ® | SMDT 2950 D MTL 1
242 SMDT 2420 D MTL 4,4 1 29,6 SMDT 2960 D MTL 54 1
24,3 SMDT 2430 D MTL 1 29,7 SMDT 2970 D MTL 1
24,4 SMDT 2440 D MTL 1.0 SMDH2400 1 29,8 SMDT 2980 D MTL 1
24,5 ® | SMDT 2450 D MTL 1 29,9 SMDT 2990 D MTL 54 1
24,6 SMDT 2460 D MTL 45 1 30,0 ® | SMDT 3000 D MTL 1
24,7 SMDT 2470 D MTL ’ 1 30,1 SMDT 3010 D MTL 1
24,8 SMDT 2480 D MTL 1 30,2 SMDT 3020 D MTL 55 1
24,9 SMDT 2490 D MTL 1 30,3 SMDT 3030 D MTL 1
25,0 ® | SMDT 2500 D MTL 45 1 30,4 SMDT 3040 D MTL 135 SMDH3000 1
25,1 SMDT 2510 D MTL 1 30,5 ® | SMDT 3050 D MTL 1
25,2 SMDT 2520 D MTL 1 30,6 SMDT 3060 D MTL 56 1
253 SMDT 2530 D MTL 13 4,6 SMDH2500 1 30,7 SMDT 3070 D MTL ’ 1
254 SMDT 2540 D MTL ’ 1 30,8 SMDT 3080 D MTL 1
25,5 ® | SMDT 2550 D MTL 1 31,0 SMDT 3100 D MTL 15,4 5,6 2
25,6 SMDT 2560 D MTL 1 31,5 SMDT 3150 D MTL 15,3 57 SMDH3200 | 2
257 SMDT 2570 D MTL 4,7 1 32,0 SMDT 3200 D MTL 15,2 5,8 2
25,8 SMDT 2580 D MTL 1 32,5 SMDT 3250 D MTL 15,1 59 2
25,9 SMDT 2590 D MTL 1 33,0 SMDT 3300 D MTL 15,0 6,0 SMDH3350 | 2
26,0 ® | SMDT 2600 D MTL 4,7 1 33,5 SMDT 3350 D MTL 14,9 6,1 2
26,1 SMDT 2610 D MTL 1 34,0 SMDT 3400 D MTL 16,8 6,2 2
26,2 SMDT 2620 D MTL 1 34,5 SMDT 3450 D MTL 16,7 6,3 SMDH3500 | 2
26,3 SMDT 2630 D MTL 17 SMDH2600 1 35,0 SMDT 3500 D MTL 16,6 6,4 2
26,4 SMDT 2640 D MTL 4,8 1 35,5 SMDT 3550 D MTL 16,5 6,5 2
26,5 ® | SMDT 2650 D MTL 1 36,0 SMDT 3600 D MTL 164 6.6 SMDH3650 | 2
26,6 SMDT 2660 D MTL 1 36,5 SMDT 3650 D MTL ’ ’ 2
26,7 SMDT 2670 D MTL 49 1 37,0 SMDT 3700 D MTL 18,3 6,7 2
26,8 SMDT 2680 D MTL ' 1 37,5 SMDT 3750 D MTL 18,2 6,8 SMDH3800 | 2
26,9 SMDT 2690 D MTL 1 38,0 SMDT 3800 D MTL 18,1 6,9 2
27,0 ® | SMDT 2700 D MTL 49 1 38,5 SMDT 3850 D MTL 18,0 7,0 2
271 SMDT 2710 D MTL ’ 1 39,0 SMDT 3900 D MTL 17,9 7.1 SMDH3950 | 2
27,2 SMDT 2720 D MTL 1 39,5 SMDT 3950 D MTL 17,8 7,2 2
27,3 SMDT 2730 D MTL 12,2 SMDH2700 1 40,0 SMDT 4000 D MTL 19,7 7,3 2
27,4 SMDT 2740 D MTL 1 40,5 SMDT 4050 D MTL 19,6 7.4 SMDH4100 | 2
27,5 ® | SMDT 2750 D MTL 5,0 1 41,0 SMDT 4100 D MTL 19,5 7,5 2
27,6 SMDT 2760 D MTL 1 41,5 SMDT 4150 D MTL 194 76 2
27,7 SMDT 2770 D MTL 1 42,0 SMDT 4200 D MTL ’ ’ SMDH4250 | 2
27,8 SMDT 2780 D MTL 5,1 1 42,5 SMDT 4250 D MTL 19,3 7,7 2
27,9 SMDT 2790 D MTL 1 Sorte: ACX70 (@DC: 12,0-30,8) ACX80 (IDC: 30,9-42,5)
28,0 ® | SMDT 2800 D MTL 12,6 5,1 SMDH2800 | 1 Empfohlene Schnittbedingungen ~ S3  Geeignete Bohrkérper  S12
28,1 SMDT 2810 D MTL 1

Sorte: ACX70 (JDC: 12,0-30,8) ACX80 (JDC: 30,9-42,5)

Empfohlene Schnittbedingungen  S3  Geeignete Bohrkorper  S12
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MULTIDRILLs

SM D-Typ (Innere Kuhimittelzufuhr)

@5~ 193050810

(Carbon Steel| | Carbon Steel
HoySes || Al
upto0.28% || from 0.

Stainless
Steel

Heat e

ast Iron le | |Aluminum
ast Iron||  Alloy

Auswechselbarer Abb. 1
Bohrkopf MSLD ars
=4 1S O
I o =
[m] g
PL LF
. DUrChmesser @ 12,0—1 7,3 mm Abmessungen (mm) . DUrChmesser Q 17,4—22,7 mm Abmessungen (mm)
@pc | & Bezeichnung LF | PL goehifgr%fr Atb. @oc |g  Bezeichnung LF | PL BGoeherngr?)t:r At
12,0 | ®|SMDT 1200 MSLD 1 17,4 | ®|SMDT 1740 MSLD 1
12,1 | ®|SMDT 1210 MSLD - 1 17,5 | ®|SMDT 1750 MSLD 8.2 3.2 SMDH1700 | 4
12,2 | ®|SMDT 1220 MSLD 6,9 ’ SMDH1200 | 1 17,6 | ®|SMDT 1760 MSLD 1
12,3 | ®|SMDT 1230 MSLD 1 17,7 | ®|SMDT 1770 MSLD 32 1
12,4 | ®|SMDT 1240 MSLD 2,3 1 17,8 | ® | SMDT 1780 MSLD 1
12,5 | ®|SMDT 1250 MSLD 1 17,9 | ®|SMDT 1790 MSLD 1
12,6 | ®|SMDT 1260 MSLD 1 18,0 |®|SMDT 1800 MSLD 06 sMpH1son ||
12,7 | ®|SMDT 1270 MSLD 71 2,3 SMDH1250 | 1 181 | ®|SMDT 1810 MSLD 23 1
12,8 | ®|SMDT 1280 MSLD 1 18,2 | ®|SMDT 1820 MSLD ’ 1
12,9 | ®|SMDT 1290 MSLD 1 18,3 | ®|SMDT 1830 MSLD 1
13,0 |®|SMDT 1300 MSLD 1 184 | ®|SMDT 1840 MSLD 1
13,1 | ®|SMDT 1310 MSLD 1 18,5 |®|SMDT 1850 MSLD 34 1
13,2 | ®|SMDT 1320 MSLD 7.3 2.4 SMDH1300 | 1 18,6 |®|SMDT 1860 MSLD 1
13,3 | ® | SMDT 1330 MSLD 1 18,7 | ®|SMDT 1870 MSLD 24 1
13,4 | ®|SMDT 1340 MSLD 1 18,8 | ®|SMDT 1880 MSLD ’ 1
13,5 | ®|SMDT 1350 MSLD 1 189 | ®|SMDT 1890 MSLD 1
13,6 | ®|SMDT 1360 MSLD 1 19,0 |®|SMDT 1900 MSLD 1
13,7 | ®|SMDT 1370 MSLD ”s 1 19,1 |®|SMDT 1910 MSLD 10.1 SMDH1900)
13,8 | ® | SMDT 1380 MSLD ’ 1 19,2 | ®|SMDT 1920 MSLD . 1
13,9 | ®|SMDT 1390 MSLD 1 19,3 | ®|SMDT 1930 MSLD ’ 1
14,0 | ®|SMDT 1400 MSLD 7.8 SMDH1400 | 1 19,4 | ®|SMDT 1940 MSLD 1
14,1 | ®|SMDT 1410 MSLD 1 195 | ®|SMDT 1950 MSLD 1
14,2 | ® | SMDT 1420 MSLD 1 19,6 | ®|SMDT 1960 MSLD 1
14,3 | ®|SMDT 1430 MSLD 2,6 1 19,7 |®|SMDT 1970 MSLD 1
14,4 | ®|SMDT 1440 MSLD 1 19,8 | ® | SMDT 1980 MSLD 3,6 1
14,5 | ®|SMDT 1450 MSLD 1 19,9 |®|SMDT 1990 MSLD 1
14,6 | ®|SMDT 1460 MSLD 1 20,0 | ®|SMDT 2000 MSLD 1
14,7 | ®|SMDT 1470 MSLD 1 20,1 | ®|SMDT 2010 MSLD 105 SMDH2000 | 4
14,8 | ®|SMDT 1480 MSLD 7 1 20,2 | ®|SMDT 2020 MSLD 1
14,9 | ®|SMDT 1490 MSLD ’ 1 20,3 |Q|SMDT 2030 MSLD 37 1
15,0 | ®|SMDT 1500 MSLD 1 20,4 | Q|SMDT 2040 MSLD 1
151 | ®|SMDT 1510 MSLD 83 SMDH1500 1 4 20,5 | ®|SMDT 2050 MSLD 1
15,2 | ®|SMDT 1520 MSLD 1 20,6 |Q|SMDT 2060 MSLD 37 1
15,3 | ® | SMDT 1530 MSLD - 1 20,7 |Q|SMDT 2070 MSLD 1
15,4 | ®|SMDT 1540 MSLD ’ 1 20,8 | Q|SMDT 2080 MSLD 1
15,5 | ®|SMDT 1550 MSLD 1 20,9 |Q|SMDT 2090 MSLD 38 1
15,6 | ®|SMDT 1560 MSLD 28 1 21,0 | ®|SMDT 2100 MSLD 1
15,7 | ®|SMDT 1570 MSLD 1 21,1 |Q|SMDT 2110 MSLD 1.0 SMDH21000 )
15,8 | ® | SMDT 1580 MSLD 1 21,2 |Q|SMDT 2120 MSLD 1
159 | ® |SMDT 1590 MSLD . 1 21,3 | Q| SMDT 2130 MSLD 30 1
16,0 | ®|SMDT 1600 MSLD ’ 1 214 |Q|SMDT 2140 MSLD ’ 1
8,7 SMDH1600
16,1 | ®|SMDT 1610 MSLD 1 21,5 | ®|SMDT 2150 MSLD 1
16,2 | ® | SMDT 1620 MSLD 1 21,6 |0|SMDT 2160 MSLD 30 1
16,3 | ®|SMDT 1630 MSLD 1 21,7 |Q|SMDT 2170 MSLD ’ 1
16,4 | ®|SMDT 1640 MSLD 3,0 1 21,8 |Q|SMDT 2180 MSLD 1
16,5 |®|SMDT 1650 MSLD 1 21,9 |0O|SMDT 2190 MSLD 1
16,6 | ®|SMDT 1660 MSLD 30 1 22,0 | ®|SMDT 2200 MSLD 4,0 1
16,7 | ®|SMDT 1670 MSLD ’ 1 22,1 |Q|SMDT 2210 MSLD 10 SMDH2200 | |
16,8 | ® | SMDT 1680 MSLD 1 22,2 | Q|SMDT 2220 MSLD ’ 1
16,9 | ®|SMDT 1690 MSLD 02 smpHi7on | ! 22,3 | Q| SMDT 2230 MSLD 1
17,0 | ®|SMDT 1700 MSLD 1 224 | Q| SMDT 2240 MSLD 1
17,1 | ®|SMDT 1710 MSLD 3.1 1 22,5 | ®|SMDT 2250 MSLD 41 1
17,2 | ® | SMDT 1720 MSLD 1 22,6 |Q|SMDT 2260 MSLD 1
17,3 | ® | SMDT 1730 MSLD 1 22,7 | ®|SMDT 2270 MSLD 1

Sorte: ACT100

Empfohlene Schnittbedingungen  S3

@ = Eurolager
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MULTIDRILLs

SM D-Typ (Innere Kuhimittelzufuhr)

@E %)~ 193050 8D 120

Carbon Steel|
Aloy
upto);

Carbon Steel |
Aloy
from

less
i Alloy|

st
Steel

Du (Aluminum
Aloy

Auswechselbarer Abb. 1
Kopf MSLD .
g
PL LF
. DUrChmesser @ 22,8—28,1 mm Abmessungen (mm) . DUrChmesser Q 28,2—30,5 mm Abmessungen (mm)
opc | & Bezeichnung LF | PL goehifgrit:r Atb. @pc |g  Bezeichnung LF | PL BGOehet’Egr?)t:r At
22,8 Q| SMDT 2280 MSLD 11,0 41 SMDH2200 1 28,2 Q | SMDT 2820 MSLD 51 1
22,9 Q| SMDT 2290 MSLD 1 28,3 Q | SMDT 2830 MSLD 1
23,0 ® | SMDT 2300 MSLD 1 28,4 Q| SMDT 2840 MSLD 1
23,1 Q| SMDT 2310 MSLD 4,2 1 28,5 ® | SMDT 2850 MSLD 12,6 52 SMDH2800 1
23,2 Q| SMDT 2320 MSLD 1 28,6 Q| SMDT 2860 MSLD ’ 1
23,3 Q| SMDT 2330 MSLD 1.0 SMDH2300 1 28,7 Q| SMDT 2870 MSLD 1
23,4 Q| SMDT 2340 MSLD 1 28,8 Q| SMDT 2880 MSLD 1
23,5 ® | SMDT 2350 MSLD 1 28,9 Q| SMDT 2890 MSLD 1
23,6 Q| SMDT 2360 MSLD 4,3 1 29,0 ® | SMDT 2900 MSLD 1
23,7 Q| SMDT 2370 MSLD 1 29,1 Q| SMDT 2910 MSLD 53 1
23,8 Q| SMDT 2380 MSLD 1 29,2 Q| SMDT 2920 MSLD 1
23,9 Q| SMDT 2390 MSLD 4,3 1 29,3 Q| SMDT 2930 MSLD 131 SMDH2900 1
24,0 ® | SMDT 2400 MSLD 1 29,4 Q | SMDT 2940 MSLD 1
241 Q| SMDT 2410 MSLD 1 29,5 ® | SMDT 2950 MSLD 1
24,2 Q| SMDT 2420 MSLD 4,4 1 29,6 Q| SMDT 2960 MSLD 54 1
243 Q| SMDT 2430 MSLD 1 29,7 Q | SMDT 2970 MSLD 1
24,4 Q| SMDT 2440 MSLD 1.0 SMDH2400 1 29,8 Q| SMDT 2980 MSLD 1
24,5 ® | SMDT 2450 MSLD 1 29,9 Q| SMDT 2990 MSLD 54 1
24,6 Q| SMDT 2460 MSLD 45 1 30,0 ® | SMDT 3000 MSLD 1
24,7 ® | SMDT 2470 MSLD ’ 1 30,1 Q| SMDT 3010 MSLD 1
24,8 Q| SMDT 2480 MSLD 1 30,2 Q| SMDT 3020 MSLD 13,5 55 SMDH30000 1
24,9 Q| SMDT 2490 MSLD 45 1 30,3 Q| SMDT 3030 MSLD 1
25,0 ® | SMDT 2500 MSLD ' 1 30,4 Q| SMDT 3040 MSLD 1
25,1 Q| SMDT 2510 MSLD 1 30,5 ® | SMDT 3050 MSLD 5,6 1
52 |a|swram s B | sonencrio
25:4 Q| SMDT 2540 MSLD 1.3 ' SMDH25000 1 Empfohlene Schnittbedingungen  S3  Geeignete Bohrkorper
25,5 ® | SMDT 2550 MSLD 1
25,6 Q| SMDT 2560 MSLD 1
25,7 Q| SMDT 2570 MSLD 47 1
25,8 Q| SMDT 2580 MSLD 14
25,9 Q| SMDT 2590 MSLD 1
26,0 ® | SMDT 2600 MSLD 47 1
26,1 Q| SMDT 2610 MSLD 1
26,2 Q| SMDT 2620 MSLD 1
26,3 Q| SMDT 2630 MSLD 1
26,4 Q| SMDT 2640 MSLD "7 4,8 SMDH2600 1
26,5 ® | SMDT 2650 MSLD 1
26,6 Q| SMDT 2660 MSLD 1
26,7 Q| SMDT 2670 MSLD 49 1
26,8 Q| SMDT 2680 MSLD ' 1
26,9 Q| SMDT 2690 MSLD 1
27,0 ® | SMDT 2700 MSLD 49 1
27,1 Q| SMDT 2710 MSLD ’ 1
27,2 Q| SMDT 2720 MSLD 1
27,3 Q| SMDT 2730 MSLD 1
27,4 Q| SMDT 2740 MSLD 12.2 SMDH2700 1
27,5 ® | SMDT 2750 MSLD 5,0 1
27,6 Q| SMDT 2760 MSLD 1
27,7 Q| SMDT 2770 MSLD 1
27,8 Q| SMDT 2780 MSLD 5,1 1
27,9 Q| SMDT 2790 MSLD 1
28,0 ® | SMDT 2800 MSLD 12,6 5,1 SMDH2800 1
28,1 Q| SMDT 2810 MSLD 1
Sorte: ACT100
Empfohlene Schnittbedingungen  S3  Geeignete Bohrkorper  S12
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MULTIDRILLs

SM D-Typ (Innere Kuhimittelzufuhr)

=

%) 190 3D sD/aD 20

Carbon Steel| | Carbon Ste
oy el || Al
wp100.28% | | from 0

Stainless
Steel

eatesitnt] Ductile |{Aluminum
Aloy

Auswechselbarer Abb. 1
Bohrkopf MEL ~ /
) € s B
o T
[a)] )
PL LF
. DUrChmesser @ 12,0—1 7,3 mm Abmessungen (mm) . DUrChmesser Q 17,4—22,7 mm Abmessungen (mm)
@pc | & Bezeichnung LF | PL goeherfgr%fr Atb. @oc |g  Bezeichnung LF | PL BGOeherEg‘r‘;t:r At
12,0 A | SMDT 1200 D MEL 1 17,4 A | SMDT 1740 D MEL 1
12,1 A | SMDT 1210 D MEL 29 1 17,5 A | SMDT 1750 D MEL 9.2 3.2 SMDH1700 1
12,2 A | SMDT 1220 D MEL 6,9 ’ SMDH1200 1 17,6 A | SMDT 1760 D MEL 1
12,3 A | SMDT 1230 D MEL 1 17,7 A | SMDT 1770 D MEL 3,2 1
12,4 A | SMDT 1240 D MEL 23 1 17,8 A | SMDT 1780 D MEL 1
12,5 A | SMDT 1250 D MEL 1 17,9 A | SMDT 1790 D MEL 1
12,6 A | SMDT 1260 D MEL 1 18,0 A | SMDT 1800 D MEL 96 SMDH1800 1
12,7 A | SMDT 1270 D MEL 7.1 23 SMDH1250 1 18,1 A | SMDT 1810 D MEL 33 1
12,8 A | SMDT 1280 D MEL 1 18,2 A | SMDT 1820 D MEL ’ 1
12,9 A | SMDT 1290 D MEL 1 18,3 A | SMDT 1830 D MEL 1
13,0 A | SMDT 1300 D MEL 1 18,4 A | SMDT 1840 D MEL 1
13,1 A | SMDT 1310 D MEL 1 18,5 A | SMDT 1850 D MEL 3,4 1
13,2 A | SMDT 1320 D MEL 7.3 2,4 SMDH1300 1 18,6 A | SMDT 1860 D MEL 1
13,3 A | SMDT 1330 D MEL 1 18,7 A | SMDT 1870 D MEL 34 1
13,4 A | SMDT 1340 D MEL 1 18,8 A | SMDT 1880 D MEL ’ 1
13,5 A | SMDT 1350 D MEL 1 18,9 A | SMDT 1890 D MEL 1
13,6 A | SMDT 1360 D MEL 1 19,0 A | SMDT 1900 D MEL 1
13,7 A | SMDT 1370 D MEL 25 1 19,1 A | SMDT 1910 D MEL 10.1 SMDH1900 1
13,8 A | SMDT 1380 D MEL ’ 1 19,2 A | SMDT 1920 D MEL 35 1
13,9 A | SMDT 1390 D MEL 1 19,3 A | SMDT 1930 D MEL ’ 1
14,0 A | SMDT 1400 D MEL 7.8 SMDH1400 1 19,4 A | SMDT 1940 D MEL 1
14,1 A | SMDT 1410 D MEL 1 19,5 A | SMDT 1950 D MEL 1
14,2 A | SMDT 1420 D MEL 1 19,6 A | SMDT 1960 D MEL 1
14,3 A | SMDT 1430 D MEL 2,6 1 19,7 A | SMDT 1970 D MEL 1
14,4 A | SMDT 1440 D MEL 1 19,8 A | SMDT 1980 D MEL 3,6 1
14,5 A | SMDT 1450 D MEL 1 19,9 A | SMDT 1990 D MEL 1
14,6 A | SMDT 1460 D MEL 1 20,0 A | SMDT 2000 D MEL 1
14,7 A | SMDT 1470 D MEL 1 20,1 SMDT 2010 D MEL 10,5 SMDH2000 1
14,8 A | SMDT 1480 D MEL 27 1 20,2 SMDT 2020 D MEL 1
14,9 A | SMDT 1490 D MEL ’ 1 20,3 SMDT 2030 D MEL 3,7 1
15,0 A | SMDT 1500 D MEL 1 20,4 SMDT 2040 D MEL 1
15,1 A | SMDT 1510 D MEL 83 SMDH1500 1 20,5 A | SMDT 2050 D MEL 1
15,2 A | SMDT 1520 D MEL 1 20,6 SMDT 2060 D MEL 3,7 1
15,3 A | SMDT 1530 D MEL 28 1 20,7 SMDT 2070 D MEL 1
15,4 A | SMDT 1540 D MEL ’ 1 20,8 SMDT 2080 D MEL 1
15,5 A | SMDT 1550 D MEL 1 20,9 SMDT 2090 D MEL 3,8 1
15,6 A | SMDT 1560 D MEL 2,8 1 21,0 A | SMDT 2100 D MEL 1
15,7 A | SMDT 1570 D MEL 1 21,1 SMDT 2110 D MEL 1.0 SMDH2100 1
15,8 A | SMDT 1580 D MEL 1 21,2 SMDT 2120 D MEL 1
15,9 A | SMDT 1590 D MEL 29 1 21,3 SMDT 2130 D MEL 39 1
16,0 A | SMDT 1600 D MEL 87 ’ SMDH1600 1 21,4 SMDT 2140 D MEL ’ 1
16,1 A | SMDT 1610 D MEL ’ 1 21,5 A | SMDT 2150 D MEL 1
16,2 A | SMDT 1620 D MEL 1 21,6 SMDT 2160 D MEL 39 1
16,3 A | SMDT 1630 D MEL 1 21,7 SMDT 2170 D MEL ' 1
16,4 A | SMDT 1640 D MEL 3,0 1 21,8 SMDT 2180 D MEL 1
16,5 A | SMDT 1650 D MEL 1 21,9 SMDT 2190 D MEL 1
16,6 A | SMDT 1660 D MEL 30 1 22,0 A | SMDT 2200 D MEL 4,0 1
16,7 A | SMDT 1670 D MEL 1 221 SMDT 2210 D MEL 1,0 SMDH2200 1
16,8 A | SMDT 1680 D MEL 1 22,2 SMDT 2220 D MEL 1
16,9 A | SMDT 1690 D MEL 1 22,3 SMDT 2230 D MEL 1
17,0 A | SMDT 1700 D MEL 9.2 31 SMDH1700 1 22,4 SMDT 2240 D MEL 1
17,1 A | SMDT 1710 D MEL ’ 1 22,5 A | SMDT 2250 D MEL 41 1
17,2 A | SMDT 1720 D MEL 1 22,6 SMDT 2260 D MEL 1
17,3 A | SMDT 1730 D MEL 1 22,7 SMDT 2270 D MEL 1
Sorte: ACX80 Sorte: ACX80

Empfohlene Schnittbedingungen
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MULTIDRILLs

SM D-Typ (Innere Kuhimittelzufuhr)

=

%) 19/3n/5D 8D/

inless
Steel

i Alloy

Ductile | |Aluminum
Aloy

Auswechselbarer AbD. 1
Bohrkopf MEL I~ J
=) 1] s B
I oo BT
[a] \
PL LF

. DUrChmesser @ 22,8 —28,1 mm Abmessungen (mm) . DUrChmesser Q 28,2—30,8 mm Abmessungen (mm)
opc | & Bezeichnung LF | PL goehifgrit:r Atb. @pc |g  Bezeichnung LF | PL goeher'lf’é‘rf)t:r At
22,8 SMDT 2280 D MEL 11,0 41 SMDH2200 1 28,2 SMDT 2820 D MEL 51 1
22,9 SMDT 2290 D MEL 1 28,3 SMDT 2830 D MEL 1
23,0 A | SMDT 2300 D MEL 1 28,4 SMDT 2840 D MEL 1
23,1 SMDT 2310 D MEL 4,2 1 28,5 A | SMDT 2850 D MEL 12,6 52 SMDH2800 1
23,2 SMDT 2320 D MEL 1 28,6 SMDT 2860 D MEL ’ 1
23,3 SMDT 2330 D MEL 1 28,7 SMDT 2870 D MEL 1
23,4 SMDT 2340 D MEL 1o SMDH2300 1 28,8 SMDT 2880 D MEL 1
23,5 A | SMDT 2350 D MEL 1 28,9 SMDT 2890 D MEL 1
23,6 SMDT 2360 D MEL 4,3 1 29,0 A | SMDT 2900 D MEL 1
23,7 SMDT 2370 D MEL 1 29,1 SMDT 2910 D MEL 53 1
23,8 SMDT 2380 D MEL 1 29,2 SMDT 2920 D MEL 1
23,9 SMDT 2390 D MEL 4,3 1 29,3 SMDT 2930 D MEL 1
24,0 A | SMDT 2400 D MEL 1 29,4 SMDT 2940 D MEL 13.1 SMDH2900 1
241 SMDT 2410 D MEL 1 29,5 A | SMDT 2950 D MEL 1
24,2 SMDT 2420 D MEL 4,4 1 29,6 SMDT 2960 D MEL 54 1
243 SMDT 2430 D MEL 1 29,7 SMDT 2970 D MEL 1
24,4 SMDT 2440 D MEL 1.0 SMDH2400 1 29,8 SMDT 2980 D MEL 1
24,5 A | SMDT 2450 D MEL 1 29,9 SMDT 2990 D MEL 54 1
24,6 SMDT 2460 D MEL 45 1 30,0 A | SMDT 3000 D MEL 1
24,7 SMDT 2470 D MEL ’ 1 30,1 SMDT 3010 D MEL 1
24,8 SMDT 2480 D MEL 1 30,2 SMDT 3020 D MEL 55 1
24,9 SMDT 2490 D MEL 1 30,3 SMDT 3030 D MEL 1
25,0 A | SMDT 2500 D MEL 45 1 30,4 SMDT 3040 D MEL 135 SMDH3000 1
25,1 SMDT 2510 D MEL 1 30,5 A | SMDT 3050 D MEL 1
25,2 SMDT 2520 D MEL 1 30,6 SMDT 3060 D MEL 56 1
25,3 SMDT 2530 D MEL 13 4,6 SMDH2500 1 30,7 SMDT 3070 D MEL ’ 1
25,4 SMDT 2540 D MEL ’ 1 30,8 SMDT 3080 D MEL 1
25,5 A | SMDT 2550 D MEL 1 Sorte: ACX80
256 SMDT 2560 D MEL 1 Empfohlene Schnittbedingungen  S3  Geeignete Bohrkérper
25,7 SMDT 2570 D MEL 47 1
25,8 SMDT 2580 D MEL 1
25,9 SMDT 2590 D MEL 1
26,0 A | SMDT 2600 D MEL 47 1
26,1 SMDT 2610 D MEL 1
26,2 SMDT 2620 D MEL 1
26,3 SMDT 2630 D MEL 1
26,4 SMDT 2640 D MEL "7 4,8 SMDH2600 1
26,5 A | SMDT 2650 D MEL 1
26,6 SMDT 2660 D MEL 1
26,7 SMDT 2670 D MEL 49 1
26,8 SMDT 2680 D MEL ' 1
26,9 SMDT 2690 D MEL 1
27,0 A | SMDT 2700 D MEL 49 1
27,1 SMDT 2710 D MEL ’ 1
27,2 SMDT 2720 D MEL 1
27,3 SMDT 2730 D MEL 1
27,4 SMDT 2740 D MEL 12.2 SMDH2700 1
27,5 A | SMDT 2750 D MEL 5,0 1
27,6 SMDT 2760 D MEL 1
27,7 SMDT 2770 D MEL 1
27,8 SMDT 2780 D MEL 5,1 1
27,9 SMDT 2790 D MEL 1
28,0 A | SMDT 2800 D MEL 12,6 5,1 SMDH2800 1
28,1 SMDT 2810 D MEL 1

Sorte: ACX80

Empfohlene Schnittbedingungen  S3  Geeignete Bohrkorper  S12
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A = wird durch neue Produkte ersetzt



Typ NAL DLC-Beschichtung fur Nichteisen- und Aluminiumlegierungen

Hocheffizientes Bohren von nicht eisenhaltigen Materialien
Weniger Adhasion, geringe Schnittkrafte, stabile Spanabfuhr aufgrund der sehr

DLC Aurora-
Beschichtung
scharfen Schneide, kombiniert mit unserer DLS Aurora Beschichtung.

B Empfohlene Schnittbedingungen - SMDT-NAL

v Schnittgeschwindigkeit (m/min), f: Vorschub (mm/U)

SMD Tip NAL
Material Aluminium-Guss Aluminium-Knetlegierung Aluminium-Bronze Messing Kupfer
Bohr@ (mm) 30 HB 180 HB 30 HB 180 HB 100-200 HB 200-250 HB 100 HB 60 HB

12 Ve 180-350 140-260 180-400 180-350 90-150 60-120 140-240 80-180

f 0,4-0,7-1,0 0,35-0,65-0,9 0,4-0,7-1,0 0,35-0,65-0,9 0,3-0,5-0,7 0,25-0,4-0,55 | 0,25-0,4-0,55 0,2-0,3-0,4
14 Ve 180-350 140-260 180-400 180-350 90-150 60-120 140-240 80-180

f 0,4-0,7-1,0 0,35-0,65-0,9 0,4-0,7-1,0 0,35-0,65-0,9 0,3-0,5-0,7 0,25-0,4-0,55 | 0,25-0,4-0,55 0,2-0,3-0,4
6 Y 180-350 140-260 180-400 180-350 90-150 60-120 140-240 80-180

f 0,4-0,7-1,0 0,35-0,65-0,9 0,4-0,7-1,0 0,35-0,65-0,9 0,3-0,5-0,7 0,25-0,4-0,55 | 0,25-0,4-0,55 0,2-0,3-0,4
18 Ve 180-350 140-260 180-400 180-350 90-150 60-120 140-240 80-180

f 10,45-0,75-1,05| 0,4-0,65-0,95 | 0,45-0,75-1,05 | 0,4-0,65-0,95 | 0,35-0,55-0,75| 0,3-0,45-0,6 0,3-0,45-0,6 |0,25-0,35-0,45
o0 Ve 180-350 140-260 180-400 180-350 90-150 60-120 140-240 80-180

f |0,45-0,75-1,050,4 - 0,65 - 0,95| 0,45-0,75-1,05 | 0,4-0,65-0,95 | 0,35-0,55-0,75| 0,3-0,45-0,6 0,3-0,45-0,6 |0,25-0,35-0,45
29 Ve 180-350 140-260 180-400 180-350 90-150 60-120 140-240 80-180

f 10,45-0,75-1,05|0,4 - 0,65-0,95|0,45-0,75-1,05 | 0,4-0,65-0,95 | 0,35-0,55-0,75| 0,3-0,45-0,6 0,3-0,45-0,6 |0,25-0,35-0,45

Ve 180-350 140-260 180400 180-350 90-150 60—120 140-240 80-180
24 f 0,5-0,8-1,1 0,4-0,7-0,95 0,5-0,8-1,1 0,4-0,7-0,95 |0,35-0,55-0,75| 0,3-0,45-0,6 0,3-0,45-0,6 |0,25-0,35-0,45
2 Ve 180-350 140-260 180400 180-350 90-150 60-120 140-240 80-180

f 0,5-0,8-1,1 0,4-0,7-0,95 0,5-0,8-1,1 0,4-0,7-0,95 |0,35-0,55-0,75| 0,3-0,45-0,6 0,3-0,45-0,6 |0,25-0,35-0,45

Vo 180-350 140-260 180400 180-350 90-150 60-120 140-240 80-180
28 f 0,5-0,8-1,1 0,4-0,7-0,95 0,5-0,8-1,1 0,4-0,7-0,95 |0,35-0,55-0,75| 0,3-0,45-0,6 0,3-0,45-0,6 |0,25-0,35-0,45
30 Ve 180-350 140-260 180400 180-350 90-150 60-120 140-240 80-180

f 0,5-0,8-1,1 0,4-0,7-0,95 0,5-0,8-1,1 0,4-0,7-0,95 |0,35-0,55-0,75| 0,3-0,45-0,6 0,3-0,45-0,6 |0,25-0,35-0,45
32 Ve 180-350 140-260 180-400 180-350 90-150 60-120 140-240 80-180

f 0,5-0,8-1,1 0,4-0,7-0,95 0,5-0,8-1,1 0,4-0,7-0,95 |0,35-0,55-0,75| 0,3-0,45-0,6 0,3-0,45-0,6 |0,25-0,35-0,45

10



Aurora "

)4 15 3D sD/aD 20

LF

Auswechselbarer AbD. 1
Bohrkopf NAL
=
i
. DUI’ChmeSSGr g 12,0—30,5 mm Abmessungen (mm)
ol . Geeignete
@ DC 8 Bezeichnung LF PL Bohrképfe Abb.
12,0 | Q| SMDT 1200 NAL 6,9 2,2 SMDH1200 | 1
12,5 Q| SMDT 1250 NAL 7.1 2,3 SMDH1250 | 1
13,0 |0 SMDT 1300 NAL 7.3 2,4 SMDH1300 | 1
14,0 | Q| SMDT 1400 NAL 2,5 1
14,2 Q| SMDT 1420 NAL 7,8 26 SMDH1400 | 1|
14,5 | Q| SMDT 1450 NAL ’ 1
14,7 | Q| SMDT 1470 NAL 27 1
15,0 Q| SMDT 1500 NAL 8,3 ’ SMDH1500 1
15,5 | 0| SMDT 1550 NAL 2,8 1
16,0 | Q| SMDT 1600 NAL 2,9 1
o
16,5 Q| SMDT 1650 NAL 8.7 3,0 SMDH160 1
17,0 | Q| SMDT 1700 NAL 3,1 1
O
17,5 | Q| SMDT 1750 NAL 8.2 3,2 SMDH170 1
18,0 Q| SMDT 1800 NAL 3,3 |1
18,5 | 0| SMDT 1850 NAL 86 3,4 SMDH1800 1
19,0 | Q| SMDT 1900 NAL 1
[m}
19,5 Q| SMDT 1950 NAL 101 35 SMDH190 1
20,0 |O|SMDT 2000 NAL 3,6 1
O
20,5 | 0O|SMDT 2050 NAL 10.5 3,7 SMDH200 1
21,0 Q| SMDT 2100 NAL 3,8 1
21,5 | 0| SMDT 2150 NAL 3,9 SMDH2100 1
22,0 |0O|SMDT 2200 NAL 4,0 1
[m}
22,5 Q| SMDT 2250 NAL 1.0 41 SMDH220 1
23,0 |0O|SMDT 2300 NAL ’ 42 1
O
23,5 | Q| SMDT 2350 NAL 4,3 SMDH230 1
24,0 0| SMDT 2400 NAL 4,4 1
24,5 | Q| SMDT 2450 NAL 45 SMDH2400 1
25,0 | 0O|SMDT 2500 NAL ’ 1
[m}
25,5 Q| SMDT 2550 NAL "3 4,6 SMDH250 1
26,0 |0O|SMDT 2600 NAL 47 1
O
26,5 | 0O|SMDT 2650 NAL ns 4,8 SMDH260 1
27,0 Q| SMDT 2700 NAL 49 1
27,5 | 0| SMDT 2750 NAL 12.2 5,0 SMDH2700 1
28,0 |0O|SMDT 2800 NAL 5,1 1
[m}
28,5 Q| SMDT 2850 NAL 126 5,2 SMDH280 1
29,0 Q| SMDT 2900 NAL 131 53 SMDH2900 1
29,5 | 0|SMDT 2950 NAL 54 1
30,0 Q| SMDT 3000 NAL ’ 1
O
30,5 Q| SMDT 3050 NAL 135 5,6 SMDH300 1

Sorte: DL1500

0 = Auf Anfrage
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MULTIDRILLs

SMD-Typ (innere KuhImittelzufuhr) Weldonschaft / ohne Flansch

IS (443D 5D /8D

Aurora

Coaung

Indexabe fead

Ducme |Aluminum| Copper
Aoy ,LZ",E"H‘QTS Aoy

Du
Cast\v

(Aluminum)
Aloy

Bohrkérper mit MTL-/MSLD-/MEL-/NAL-Bohrkopf
Abb. 1
R 5 5 =
S\ & o= 3
LU Ls
OAL
B Bohrkorper, Durchmesser @ 12,0-29,8 mm abmessungen (mm) Il Ersatzteile
Schraube Schlissel
Bofr- @ Geeignete
@ DC lochtiefel Bezeichnung | @| LU | OAL | LS | DCON .. |Abb. \\\\\\\ @
(L/D) — Bohrkopfe % m,

3 |SMDH 120M3 o | 42| 107 MTL, MSLD | 1

120<D <125 o loMDH 1200 o o | 13 | %8 16 Ve AL | 4 | BXD02208IP | 075-100 | TRDROSIP
3 |SMDH 125M3 o | 44 | 107 MTL, MSLD | 1

12,5<D < 13,0 o loDH 1920 o o | 13 | %8 16 Ve "GAL| { | BXD02208P | 075-100 |  TRDROSIP
3 |SMDH 130M3 o| 45 | 112 MTL, MSLD | 1

130<D <135 o |oMDH 1300 o | % 16 Ve AL | { | BXD02208IP | 075-100 |  TRDROSIP
3 |SMDH 140M3 o| 51| 119 1

135<D <145 5 |SMDH 140M5 o 80 | 149 | 48 16 MJELMNSA'-B 1| BXD02208IP | 075-1,00  TRDROSIP
8 |SMDH 140M8 o 123 | 104 1
3 |SMDH 150M3 o 54 | 129 1

145<D<155 5 |SMDH 150M5 e 85 | 159 | 50 20 MI\/ITIIE_IL,'\ANSAI_IP 1| BXD02208IP | 0,75-1,00| TRDROSIP
8 |SMDH 150M8 o | 131 | 204 1
3 |SMDH 160M3 o| 57 | 134 1

155<D<165 5 |SMDH 160M5 o 9 | 169 | 50 20 MJELMN%P 1| BXD02509IP | 093-124 | TRDR10IP
8 |SMDH 160M8 o | 140 | 214 1
3 |SMDH 170M3 e| 60 | 140 1

165<D <175 5 |SMDH 170M5 ®| 95| 175 | 50 20 MI\/ITIIE_IL,'\ANSAI_IP 1| BXD02509IP | 093-124 | TRDR10IP
8 |SMDH 170M8 o | 148 | 225 1
3 |SMDH 180M3 o| 63| 145 1

175<D<185 5 |SMDH 180M5 o | 100 | 180 | 50 20 MI\/ITIIE_IL,'\ANS,’-I\_IP 1| BXDO2509IP | 093-124 | TRDR10IP
8 |SMDH 180M8 e 156 | 230 1
3 |SMDH 190M2 o| 67 | 160 1

185<D<195 5 |SMDH 190M5 o | 106 | 195 | 56 25 MJELMN%F 1| BXD0301IP | 183244 | TRDRI5IP
8 |SMDH 190M8 e | 164 | 255 1
3 |SMDH 200M3 e| 70| 160 1

195<D<205 5 |SMDH 200M5 o| 111 | 200 | s6 25 MJELLMNS:P 1| BXD0301IP |183-244| TRDR15IP
8 |SMDH 200M8 o | 172 | 265 1
3 |SMDH 210M3 o| 73| 160 1

205<D<215 5 |SMDH 210M5 o | 116 | 200 | 56 25 MJELLMNS/:F 1| BXD03011IP |183-244| TRDR15IP
8 |SMDH 210M8 e | 180 | 270 1
3 |SMDH 220M3 o| 77 | 165 1

215<D<228 5 |SMDH 220M5 o| 123 | 205 | s6 25 MJELLMNS/:P 1| BXD03512IP |279-372| TRDR15IP
8 |SMDH 220M8 e | 191 | 275 1
3 |SMDH 230M3 e| 8 | 165 1

228<D<238 5 |SMDH 230M5 o| 128 | 215 | 56 25 MJELLMNS/:P 1| BXD03512IP |279-372| TRDR15IP
8 |SMDH 230M8 e | 109 | 285 1
3 |SMDH 240M3 e| 8 | 175 1

238<D <248 5 |SMDH 240M5 o| 133 | 225 | 60 32 MJELLMNS/:P 1| BXD03512IP |279-372| TRDR15IP
8 |SMDH 240M8 e | 207 | 300 1
3 |SMDH 250M3 o| 87 | 175 1

248<D<258 5 |SMDH 250M5 o| 138 | 230 | 60 32 MJELLMNS/:P 1| BXD04014IP |414-552| TRDR20IP
8 |SMDH 250M8 e | 216 | 305 1
3 |SMDH 260M3 e| 9% | 180 1

258 <D <268 5 |SMDH 260M5 o| 143 | 235 | 60 32 Mh;IrIIE_L,'\ANSAI_IP 1| BXD04014IP |414-552| TRDR20IP
8 |SMDH 260M8 o | 224 | 315 1
3 |SMDH 270M3 o| 93| 180 1

26,8 <D <27,8 5 |SMDH 270M5 o | 149 | 240 | 60 32 M,VTE'L"\"NSA-LD 1| BXD04014IP | 414-552 | TRDR20IP
8 |SMDH 270M8 o | 232 | 325 1
3 |SMDH 280M3 o| 9% | 185 1

27.8<D <288 5 |SMDH 280M5 o| 154 | 245 | 60 32 Mh;IrIIE_L,'\ANSAI_IP 1| BXD04515IP | 498664 | TRDR25IP
8 |SMDH 280M8 e | 240 | 330 1
3 |SMDH 290M3 o| 9 | 190 1

28,8 <D <298 5 |SMDH 290M5 e 159 | 250 | 60 32 MJELMNSA'-B 1| BXD04515IP | 4,98-6,64 |  TRDR25IP
8 |SMDH 290M8 o | 248 | 340 1

Empfohlene Schnittbedingungen S3  MTL-Bohrkopf S4 MSLD-Bohrkopf S6 MEL-Bohrkopf S8 NAL-Bohrkopf S10

® =Eurolager
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@ Empfohlenes Anzugsmoment (N-m)




@ = Eurolager
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@ Empfohlenes Anzugsmoment (N-m)

EEEERRE - IEEE
o o | 5 -
o o st v oy
Aurora d M (Coolant Hole
&0 T 4,4 3D 5D 8D
Bohrkérper mit MTL-/MSLD-/MEL-/NAL-Bohrkopf
Abb. 1
“@ =3 E = £ t g E
A0 g = — 7] 8
LU LS
OAL
B Bohrkorper, Durchmesser @ 29,8-42,5 mm Abmessungen (mm) I Ersatzteile
Schraube Schlissel
o 3 Geeignete N
@DC lochtiefel Bezeichnung % LU | OAL | LS | DCON g" Abb. \\\\\\\ ‘
(L/D) = Bohrképfe %‘\ @
3 |SMDH 300M3 ® | 103 | 190 1]
208<D<308 | 5 |SMDH 300M5 o | 164 | 260 | 60 22 MIENC[1] Bxoossise | 498664 |  TROR2SIP
8 |SMDH 300M8 ® | 257 | 350 1
3 |SMDH 320Mm3 106 | 201 1]
30,8<D <320 5 |SMDH 320M5 170 | 266 | 60 32 MTL | 1| BXDO04515IP | 4,98-6,64 TRDR25IP
8 |SMDH 320M8 266 | 361 1
3 |SMDH 335M3 11 | 206 1]
32,0<D<335 5 |SMDH 335M5 178 | 276 | 60 32 MTL | 1| BXDO04515IP | 4,98-6,64 TRDR25IP
8 |SMDH 335M8 279 | 376 1
3 |SMDH 350M3 16 | 221 1]
33,5<D <350 5 |SMDH 350M5 186 | 296 | 70 40 MTL [ 1] BX0515 7.2 HDO040
8 |SMDH 350M8 291 | 401 1
3 |SMDH 365M3 121 | 227 1]
350<D<365 5 |SMDH 365M5 194 | 302 | 70 40 MTL [ 1] BX0515 7.2 HDO040
8 |SMDH 365M8 303 | 412 1
3 |SMDH 380M3 125 | 232 1
36,5<D <380 5 |SMDH 380M5 201 | 312 | 70 40 MTL [ 1] BX0515 7,2 HD040
8 |SMDH 380M8 315 | 427 1
3 |SMDH 395M3 130 | 237 1]
380<D<395 5 |SMDH 395M5 209 | 322 | 70 40 MTL [ 1] BX0515 7,2 HD040
8 |SMDH 395M8 328 | 437 1
3 [SMDH 410M3 135 | 252 1
39,5<D<41,0 5 |SMDH 410M5 217 | 332 | 70 40 MTL [ 1] BX0515 7,2 HDO040
8 |SMDH 410M8 340 | 457 1]
3 |SMDH 425M3 140 | 258 1
41,0<D<42,5 5 |SMDH 425M5 225 | 343 | 70 40 MTL [ 1] BX0515 7.2 HDO040
8 |SMDH 425M8 352 | 468 1]
Empfohlene Schnittbedingungen S3  MTL-Bohrkopf S4  MSLD-Bohrkopf S6 = MEL-Bohrkopf S8  NAL-Bohrkopf S10




MULTIDRILLs

SMD-Typ (innere KuhImittelzufuhr) Weldonschaft / Flansch

Aurora

Coaung

Indexable head

T 103D 5DED

Ducme |Aluminum| Copper
fermus

Du

Cast\v

(Aluminum)
Aloy

Bohrkérper mit MTL-/MSLD-/MEL-/NAL-Bohrkopf

Abb. 1

®

140°

w
=
[
n
(&)
o
=l
1 _______] =
Er———118
()
LS

B Bohrkorper, Durchmesser @ 12,0-24,8 mm

Abmessungen (mm)

B Ersatzteile

*Die Bezeichnung SMDHoooS wurde in SMDHooo-1.5DF gedndert. Die technischen Spezifikationen bleiben unveréandert.

@ = Eurolager

O = Japanlager
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Schraube Schliissel
Bofr- @ Geeignete
@ DC lochtiefel Bezeichnung | @ LU | OAL | LS | DCSFMS | DCON g,_ Abb. \\\\\\
3 Bohrkdpfe AN N-m
(L/D) %}
1,5 |SMDH 120-1.5DF [} 23 91 1
MTL
8 SMDH 120-3DF o 42 | 107 i 1
< —
12,0sD<12,5 5 SMDH 120-50F o 67 | 132 48 20 16 MEAI_SINDAL 1 BXD02208IPC | 0,75-1,00 TRDRO8IP
8 SMDH 120-8DF o 98 | 164 1
1,5 |SMDH 125-1.5DF [ J 24 91 1
MTL
8 SMDH 125-3DF o 44 | 107 i 1
< —
12,56<D<13,0 5 SMDH 125-5DF o 69 | 132 48 20 16 MII;/ILSL’\‘DAL 1 BXD02208IPC | 0,75-1,00 TRDRO8IP
8 SMDH 125-8DF O| 102 | 170 1
1,5 |SMDH 130-1.5DF [} 25 92 1
MTL
3 SMDH 130-3DF o 45 | 112 i 1
< —
13,0sD<13,5 5 SMDH 130-50F o 79 | 142 48 20 16 MEAI_SLI\IDAL 1 BXD02208IPC | 0,75-1,00 TRDRO8IP
8 SMDH 130-8DF O| 106 | 178 1
1,5 |SMDH 140-1.5DF [} 29 96 1
MTL
8 SMDH 140-3DF o 51 119 i 1
<D< —
13,5<D<145 5 SMDH 140-50F o 80 | 149 48 20 16 Mlg/ll_SLNDAL 1 BXD02208IPC | 0,75-1,00 TRDRO8IP
8 SMDH 140-8DF O] 123 | 194 1
1,5 |SMDH 150-1.5DF [ J 31 100 1
MTL
3 SMDH 150-3DF o 54 | 129 i 1
< —
14,5<D=<155 5 SMDH 150-5DF o 85 | 159 50 25 20 MEAI_SLI\JDAL 1 BXD02208IPC | 0,75-1,00 TRDRO8IP
8 SMDH 150-8DF o 131 204 1
1,5 |SMDH 160-1.5DF [} 32 | 103 1
MTL
3 SMDH 160-3DF o 57 | 134 i 1
15,56<D<16,5 50 25 20 MSLD BXD02509IPC | 0,93-1,24 TRDR10IP
‘ 5 |SMDH 160-5DF O| 90 | 169 MEL. NAL | 1
8 SMDH 160-8DF O] 140 | 214 1
1,5 |SMDH 170-1.5DF [} 34 | 104 1
MTL
8 SMDH 170-3DF o 60 | 140 i 1
16,5<D=<17,5 50 25 20 MSLD BXD02509IPC | 0,93-1,24 TRDR10IP
’ ’ 5 |SMDH 170-5DF O| 95| 175 MEL NAL | 1 N
8 SMDH 170-8DF O] 148 | 225 1
1,5 |SMDH 180-1.5DF [} 36 | 107 1
MTL
3 SMDH 180-3DF o 63 | 145 i 1
175<D<1 2 2 MSLD BXD02 IP —1,24 TRDR10IP
5 8,5 5  |SMDH 180-5DF ol 100 | 180 50 5 0 MELS Dl 02509IPC | 0,931, 0
8 |SMDH 180-8DF O| 156 | 230 1
1,5 |SMDH 190-1.5DF [} 37 | 115 1
MTL
3 SMDH 190-3DF Q 67 | 160 i 1
18,5<D<19,5 56 30 25 MSLD BXD03011IPC | 1,83-2,44 TRDR15IP
‘ 5 |SMDH 190-5DF O| 106 | 195 MEL. NAL | 1
8 SMDH 190-8DF O] 164 | 255 1
1,5 |SMDH 200-1.5DF [} 39 | 118 1
MTL
3  |SMDH 200-3DF O| 70 | 160 ) 1
< -
19,56<D=<20,5 5 SMDH 200-50F ol 11 200 56 30 25 Mlg/ll_SLNDAL 1 BXD03011IPC | 1,83-2,44 TRDR15IP
8 SMDH 200-8DF Q| 172 | 265 1
1,5 |SMDH 210-1.5DF [ J 41 119 1
MTL
3 SMDH 210-3DF o 73 | 160 i 1
< -
205<D<215 5 SMDH 210-5DF ol 116 | 200 56 30 25 MEAEINDAL 1 BXD03011IPC | 1,83-2,44 TRDR15IP
8 SMDH 210-8DF O| 180 | 270 1
1,5 |SMDH 220-1.5DF [} 43 | 121 1
MTL
3 SMDH 220-3DF Q 77 | 165 i 1
< .
21,5<D<228 5 SMDH 220-50F ol 123 | 205 56 30 25 MI';AI_SLI\JDAL 1 BXD03512IPC | 2,79-3,72 TRDR15IP
8 SMDH 220-8DF O] 191 275 1
1,5 |SMDH 230-1.5DF [} 45 | 122 1
MTL
3 |SMDH 230-3DF O| 80 | 165 ) 1
< !
228<D<2338 5 SMDH 230-50F ol 128 | 215 56 30 25 Mlg/ll_SLr\JDAL 1 BXD03512IPC | 2,79-3,72 TRDR15IP
8 SMDH 230-8DF O] 199 | 285 1
1,5 |SMDH 240-1.5DF [} 46 | 129 1
MTL
3 SMDH 240-3DF o 83 | 175 i 1
< !
23,8<D<248 5 SMDH 240-5DF ol 133 | 225 60 37 32 MEAEINDAL 1 BXD03512IPC | 2,79-3,72 TRDR15IP
8 SMDH 240-8DF O| 207 | 300 1
Empfohlene Schnittbedingungen S3  MTL-Bohrkopf S4  MSLD-Bohrkopf S6  MEL-Bohrkopf S8 NAL-Bohrkopf S10

@ Empfohlenes Anzugsmoment (N-m)




Non-

e | e e oo e I {5 |
o )BT e e s e
Bohrkérper mit MTL-/MSLD-/MEL-/NAL-Bohrkopf @
NAL Abb. 1 8
o e —
i e E
LS
B Bohrkdpfe Durchmesser @ 24,8-30,8 mm abmessungen (mm) I Ersatzteile
Schraube Schlussel
Eells 3 Geeignete N
@ DC lochtiefe] Bezeichnung | $ LU | OAL | LS | DCSFMS | DCON g" IAbb. \\\\\\\
4 Bohrkdpfe AN N-m)
(L/D) %
15 |SMDH250-15DF |@| 48 | 129 L 1
3 |SMDH 250-3DF o| 87| 175 1
< —_
248<D<258 & |SMDH 250-5DF o 138 | 230 | 60 37 32 MII\E/ILSLNDAL 4 | BXDO4014IPC | 414-552 |  TRDR20IP
8 |SMDH 250-8DF Q| 216 | 305 1
15 |SMDH260-15DF |@| 50 | 132 L 1
3 |SMDH 260-3DF o| 90 | 180 1
< —_
258<D <268 5 |SMDH 260-5DF o 143 | 235 | 60 37 32 MII\E/ILSLNDAL 4 | BXDO4014IPC | 414-552 |  TRDR20IP
8 |SMDH 260-8DF Q| 224 | 315 1
15 |SMDH270-15DF |@]| 51 | 133 L 1
3 |SMDH 270-3DF o| 93| 180 1
< —_
26,8<D<278 5 |SMDH 270.5DF ol 129 | 240 | 60 37 32 MII\E/ILSLNDAL 1 | BXDO4014IPC | 414-552 |  TRDR20IP
8 |SMDH 270-8DF Q| 232 | 325 1
15 |SMDH280-15DF |@| 53 | 134 L 1
3 |SMDH 280-3DF o| 9 | 185 o1
<D< —
27,8<D<288 5 |SMDH 280.5DF ol 154 | 245 | 60 37 32 MII\E/ILSLNDAL 1 | BXDO4515IPC | 498-6,64 |  TRDR25IP
8 |SMDH 280-8DF Q| 240 | 330 1
15 |SMDH290-1.5DF |®| 55 | 136 L 1
3 |SMDH 290-3DF Q| 99 | 190 1
< < -
288<D<298 5 |SMDH 290.5DF ol 150 | 250 | 60 37 32 MII\E/ILSLNDAL 4 | BXDO4515IPC | 498664 |  TRDR25IP
8 |SMDH 290-8DF Q| 248 | 340 1
15 |SMDH300-1.5DF |@| 56 | 139 VL 1
3 |SMDH 300-3DF Q| 103 | 190 R
< < |
29,8<D <308 5 |SMDH 300.5DF ol 164 | 260 | ©° 37 32 MII\E/ILSLNDAL ;| BXDO4515IPC | 498664 |  TRDR25IP
8 |SMDH 300-8DF Q| 257 | 350 1

Empfohlene Schnittbedingungen S3  MTL-Bohrkopf S4  MSLD-Bohrkopf S6 = MEL-Bohrkopf S8  NAL-Bohrkopf S10
*Die Bezeichnung SMDHoooS wurde in SMDHooo-1.5DF geandert. Die technischen Spezifikationen bleiben unverandert.

B Umschlusselungstabelle alte/neue Bezeichnungen

Alte Bezeichnung Neue Bezeichnung
SMDH 120S SMDH 120-1.5DF
SMDH 125S SMDH 125-1.5DF
SMDH 130S SMDH 130-1.5DF
SMDH 140S SMDH 140-1.5DF
SMDH 150S SMDH 150-1.5DF
SMDH 160S SMDH 160-1.5DF
SMDH 170S SMDH 170-1.5DF
SMDH 180S SMDH 180-1.5DF
SMDH 190S SMDH 190-1.5DF
SMDH 200S SMDH 200-1.5DF
SMDH 210S SMDH 210-1.5DF
SMDH 220S SMDH 220-1.5DF
SMDH 230S SMDH 230-1.5DF
SMDH 240S SMDH 240-1.5DF
SMDH 250S SMDH 250-1.5DF
SMDH 260S SMDH 260-1.5DF
SMDH 270S SMDH 270-1.5DF
SMDH 280S SMDH 280-1.5DF
SMDH 290S SMDH 290-1.5DF
SMDH 300S SMDH 300-1.5DF

*Als Kopfschraube kann entweder BXDooooolPC ( mit
Antihaftbeschichtung) oder die bisherige Bezeichnung
BXDooooolP verwendet werden.

@ = Eurolager O = Japanlager 1 5 @ Empfohlenes Anzugsmoment (N-m)



MULTIDRILLs

SMD- =Typ (innere Kuhimittelzufuhr) Zylinderschaft / Flansch

Aurora

@

Coaung

Indexable head

% - 103050 8D

Ducme |Aluminum| Copper
fermus

Du

Cast\v

(Aluminum)
Aloy

Bohrkérper mit MTL-/MSLD/-MEL-/NAL-Bohrkopf @
[
Abb. 1 8
o
R s
LS
OAL
B Bohrkorper, Durchmesser @ 12,0-21,5 mm abmessungen (mm) I Ersatzteile
Schraube Schlissel
Bofr- @ Geeignete
@ DC lochtiefe| Bezeichnung | @ LU | OAL | LS | DCSFMS | DCON " |Abb. \\\\\\\ C
(L/D) — Bohrkdpfe % N-m
1,5 |SMDH 120-1.5D o 23| o1 1
3 |SMDH 120-3D Q| 42 | 107 MTL, |1
120<D<125 5 |SMDH 120-5D Q| 67 | 132 | 48 20 16 MSLD |1 | BXD02208IPC | 0,75-1,00 | TRDRO8IP
8 |SMDH 120-8D Q| 98 | 164 MEL, NAL | 1
12 |SMDH 120-12D Q| 146 | 213 1
1,5 |SMDH 125-1.5D o 24| o1 1
3 |SMDH 125-3D Q| 44 | 107 MTL, |1
125D <13,0 5 |SMDH 125-5D Q| 69 | 132 | 48 20 16 MSLD |1 | BXD02208IPC | 0,75-1,00 | TRDRO8IP
8 |SMDH 125-8D Q| 102 | 170 MEL, NAL | 1
12 |SMDH 125-12D Q| 152 | 219 1
1,5 |SMDH 130-1.5D o 25| 92 1
3 |SMDH 130-3D o| 45 | 112 MTL, |1
13,0<D<135 5 |SMDH 130-5D | 72| 142 | 48 20 16 MSLD | 1| BXD02208IPC | 0,75-1,00 | TRDRO8IP
8 |SMDH 130-8D Q| 106 | 178 MEL, NAL | 1
12 |SMDH 130-12D Q| 158 | 226 1
1,5 |SMDH 140-1.5D o 29| 9 1
3 |SMDH 140-3D o| 51| 119 MTL, |1
13,5<D<14,5 5 |SMDH 140-5D Q| 80 | 149 | 48 20 16 MSLD | 1| BXD02208IPC | 0,75-1,00 | TRDRO8IP
8 |SMDH 140-8D Ol 123 | 194 MEL, NAL | 1
12 |SMDH 140-12D ®| 170 | 239 1
1,5 |SMDH 150-1.5D Q| 31| 100 1
3 |SMDH 150-3D Q| 54| 129 MTL, |1
14,5<D<155 5 |SMDH 150-5D Q| 85| 159 | 50 25 20 MSLD | 1| BXD02208IPC | 0,75-1,00 | TRDRO8IP
8 |SMDH 150-8D Q| 131 | 204 MEL, NAL | 1
12 |SMDH 150-12D ®| 182 | 253 1
1,5 |SMDH 160-1.5D o| 32| 103 1
3 |SMDH 160-3D Q| 57 | 134 MTL, |1
15,5<D < 16,5 5 |SMDH 160-5D O| 90 | 169 | 50 25 20 MSLD |1 | BXD02509IPC | 0,93-1,24 | TRDR10IP
8 |SMDH 160-8D Ol 140 | 214 MEL, NAL | 1
12 |SMDH 160-12D ®| 195 | 266 1
1,5 |SMDH 170-1.5D Q| 34| 104 1
3 |SMDH 170-3D Q| 60 | 140 MTL, |1
16,5<D<17,5 5 |SMDH 170-5D Q| 95| 175 | 50 25 20 MSLD |1 | BXD02509IPC | 0,93-1,24 | TRDR10IP
8 |SMDH 170-8D Q| 148 | 225 MEL, NAL | 1
12 |SMDH 170-12D ®| 207 | 278 1
1,5 |SMDH 180-1.5D o| 36| 107 1
3 |SMDH 180-3D o| 63| 145 MTL, |1
17,5<D<18,5 5 |SMDH 180-5D Q| 100 | 180 | 50 25 20 MSLD |1 | BXD02509IPC | 0,93-1,24 | TRDR10IP
8 |SMDH 180-8D Q| 156 | 230 MEL, NAL | 1
12 |SMDH 180-12D ®| 219 | 290 1
1,5 |SMDH 190-1.5D ol 37| 115 1
3 |SMDH 190-3D Q| 67 | 160 MTL, |1
18,5<D<19,5 5 |SMDH 190-5D Q| 106 | 195 | 56 30 25 MSLD |1 | BXDO03011IPC | 1,83-2,44 | TRDR15IP
8 |SMDH 190-8D Q| 164 | 255 MEL, NAL | 1
12 |SMDH 190-12D ®| 231 | 309 1
1,5 |SMDH 200-1.5D Q| 39| 118 1
3 |SMDH 200-3D Q| 70 | 160 MTL, |1
19,5 <D <20,5 5 |SMDH 200-5D Q| 111 | 200 | 56 30 25 MSLD |1 | BXDO3011IPC | 1,83-2,44 | TRDR15IP
8 |SMDH 200-8D Q| 172 | 265 MEL, NAL | 1
12 |SMDH 200-12D ® | 243 | 321 1
1,5 |SMDH 210-1.5D o 41| 119 1
3 |SMDH 210-3D Q| 73| 160 MTL, |1
205<D<21,5 5 |SMDH 210-5D Q| 116 | 200 | 56 30 25 MSLD |1 | BXDO30MIPC | 1,83-2,44 | TRDR15IP
8 |SMDH 210-8D Q| 180 | 270 MEL, NAL | 1
12 |SMDH 210-12D ®| 255 | 334 1
Empfohlene Schnittbedingungen S3  MTL-Bohrkopf S4  MSLD-Bohrkopf S6  MEL-Bohrkopf S8 NAL-Bohrkopf S10

*Die Bezeichnung SMDHoooS wurde in SMDHooo-1.5DF gedndert. Die technischen Spezifikationen bleiben unverandert.

@ = Eurolager

O = Japanlager
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e e e ] s |
D G 3 e e e = o
Rt | %% [ty = s D |
. Coolant Hole
7 () t4+* 15D 3D 5D/ 8D 12D
Bohrkérper mit MTL-/MSLD-/MEL-/NAL-Bohrkopf @
= AL Abb. 1 8
o =
& =
LS
OAL
B Bohrkorper, Durchmesser @ 21,5-30,8 mm abmessungen (mm) I Ersatzteile
Schraube Schllssel
o 3 Geeignete N
@ DC lochtiefe] Bezeichnung % LU | OAL | LS | DCSFMS | DCON g" IAbb. \\\\\\\
(L/D) — Bohrkopfe %\ @
1,5 |SMDH 220-1.5D ol 43| 121 1
3 |SMDH 220-3D o| 77 | 165 MTL, |1
215<D<228 5 |SMDH 220-5D Q| 123 | 205 | 56 30 25 MSLD |1 | BXD03512IPC | 2,79-3,72 | TRDR15IP
8 |SMDH 220-8D ol 191 | 275 MEL, NAL | 1
12 |SMDH 220-12D ® | 268 | 347 1
1,5 |SMDH 230-1.5D o 45 | 122 1
3 |SMDH 230-3D Q| 80 | 165 MTL, |1
228<D<238 5 |SMDH 230-5D Q| 128 | 215 | 56 30 25 MSLD |1 | BXD03512IPC | 2,79-3,72 | TRDR15IP
8 |SMDH 230-8D Q| 199 | 285 MEL, NAL | 1
12 |SMDH 230-12D ® | 280 | 359 1
1,5 |SMDH 240-1.5D ol 46 | 129 1
3 |SMDH 240-3D o| 83| 175 MTL, |1
238<D<24,8 5 |SMDH 240-5D Q| 133 | 225 | 60 37 32 MSLD |1 | BXD03512IPC | 2,79-3,72 | TRDR15IP
8 |SMDH 240-8D Q| 207 | 300 MEL, NAL | 1
12 |SMDH 240-12D ®| 292 | 376 1
1,5 |SMDH 250-1.5D o| 48 | 129 1
3 |SMDH 250-3D o| 871|175 MTL, |1
248<D<258 5 |SMDH 250-5D Q| 138 | 230 | 60 37 32 MSLD |1 | BXD04014IPC | 4,14-552 | TRDR20IP
8  |SMDH 250-8D Ol 216 | 305 MEL, NAL | 1
12 |SMDH 250-12D ®| 304 | 388 1
1,5 |SMDH 260-1.5D o| 50 | 132 1
3 |SMDH 260-3D o| 9 | 180 MTL, |1
258<D<26,8 5 |SMDH 260-5D O| 143 | 235 | 60 37 32 MSLD |1 | BXD04014IPC | 4,14-552 | TRDR20IP
8  |SMDH 260-8D Ol 224 | 315 MEL, NAL | 1
12 |SMDH 260-12D O 316 | 401 1
1,5 |SMDH 270-1.5D o| 51133 1
3 |SMDH 270-3D o| 93| 180 MTL, |1
26,8<D<27,8 5 |SMDH 270-5D Q| 149 | 240 | 60 37 32 MSLD |1 | BXD04014IPC | 4,14-552 | TRDR20IP
8 |SMDH 270-8D Ol 232 | 325 MEL, NAL | 1
12 |SMDH 270-12D O 329 | 413 1
1,5 |SMDH 280-1.5D o| 53] 134 1
3 |SMDH 280-3D o| 9 | 185 MTL, |1
27,8<D<288 5 |SMDH 280-5D O| 154 | 245 | 60 37 32 MSLD |1 | BXD04515IPC | 4,98-6,64 | TRDR25IP
8  |SMDH 280-8D Ol 240 | 330 MEL, NAL | 1
12 |SMDH 280-12D Q| 341 | 426 1
1,5 |SMDH 290-1.5D o| 55| 136 1
3 |SMDH 290-3D o| 99 | 190 MTL, |1
28,8<D<29,8 5 |SMDH 290-5D O| 159 | 250 | 60 37 32 MSLD |1 | BXD04515IPC | 4,98-6,64 | TRDR25IP
8 |SMDH 290-8D Q| 248 | 340 MEL, NAL | 1
12 |SMDH 290-12D Q| 353 | 438 1
1,5 |SMDH 300-1.5D o| 56 | 139 1
3 |SMDH 300-3D o| 103 | 190 MTL, |1
29,8<D<30,8 5 |SMDH 300-5D O| 164 | 260 | 60 37 32 MSLD |1 | BXDO04515IPC | 4,98-6,64 | TRDR25IP
8 |SMDH 300-8D O| 257 | 350 MEL, NAL | 1
12 |SMDH 300-12D Q| 365 | 451 1
Empfohlene Schnittbedingungen S3  MTL-Bohrkopf S4  MSLD-Bohrkopf S6  MEL-Bohrkopf S8 NAL Type Head P10

*Die Bezeichnung SMDHoooS wurde in SMDHooo-1.5DF geandert. Die technischen Spezifikationen bleiben unverandert.

@ = Eurolager O = Japanlager @ Empfohlenes Anzugsmoment (N-m)
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I\/IFS-Typ Ideal zum Bohren auf geneigten Oberflachen und zur Gratkontrolle

RS

Ausspitzung

M Leistung

Bohrerdurchmesser (mm)

Vergleich der Bohrungsdurchmessergenauigkeit

RS-Ausspitzgeometrie
fur hohe Steifigkeit

Scharfe Schneide fiir einen
weichen Anschnitt in das Material

Verstarkte Schneidenecke

® Durch einen Spitzenwinkel von 180° fiir eine Vielzahl von Anwendungen einsetzbar
Anwendbar zum Plansenken, Anspiegeln, Bohren auf geneigten oder
zylindrischen Oberflachen sowie im unterbrochenen Schnitt.
Reduziert die Gratbildung an der Bohrungsaustrittseite.

und einen stabilen Kern.

14,05

14,04

Max.
A ] Durchschn,

14,03

Min.

14,02

14,01

14,00

13,99

13,98

MFS

Wettbewerber

Schnittkraftvergleich

MFS

® \erbesserte Bearbeitungsstabilitat
Der MFS-Bohrkopf hat aufgrund seiner RS-Geometrie eine sehr hohe Steifigkeit

B - 1 g o  m  { wT  rt

Wettbewerber

' Zeit (Sek)

Werkzeug:

Schnittdaten:

SMDH140-1,5DF + SMDT1400MFS

Werkstuckstoff: C50

Ve = 100 mm/min, f = 0,15 mm/U, Bohrtiefe 21 mm, nass

B Wichtige Hinweise fiir MFS-Bohrkdpfe

Anwendung

Bohren ins Volle (ohne Pilotbohrung)

bei vorhandener Pilotbohrung

Plansenken Bohrungsgrund

A

A

=

Pilot-

bohrungen

A

N

ebene Oberflache geneigte Oberflache
1,5D-Bohrkérper (@) QO (Pilotbohrung nicht erforderiich) O
3D-12D-Bohrkérper X X O
. Em pthlene SChn |ttbed | ngu ngen v,.: Schnittgeschwindigkeit (m/min) f: Vorschub (mm/U)
. Baustahl Unlegierter Stahl Geharteter Stahl Rostfreier . . ’ .
Worksttickstoff (< 250HB) (250-320HB) (45HRC) (< 200HB) GG Kugelgraphitguss | Aluminiumlegierung
Q(im[:nC; cm Min.-Optimum-Max. | Min.—Optimum-Max. | Min.-Optimum-Max. | Min.-Optimum-Max. | Min. - Optimum - Max.| Min. - Optimum - Max.| Min. - Optimum - Max.
216.0 \'A 60-100-120 70-100-120 40-60-90 50-60-80 50-70-90 50-60-80 200-240-260
’ f 0,15-0,20-0,35 0,15-0,20-0,30 0,10-0,15-0,20 0,10-0,15-0,20 0,20-0,25-0,30 0,20-0,25-0,30 0,35-0,45-0,55
320.0 V. 80-100-120 70-100-120 40-60-90 60-70-90 60-80-100 50-70-90 200-240-260
' f 0,15-0,25-0,35 0,15-0,25-0,35 0,15-0,20-0,25 0,15-0,20-0,25 0,20-0,30-0,35 0,20-0,25-0,35 0,35-0,50-0,60
230.8 Ve 80-100-120 70-100-120 40-60-90 60-70-90 60-80-100 50-70-90 200-240-260
’ f 0,20-0,30-0,35 0,20-0,25-0,35 0,15-0,20-0,25 0,15-0,20-0,25 0,20-0,30-0,40 0,25-0,30-0,35 0,35-0,50-0,60
Hinweis: Fir eine Pilotbohrung ist empfohlene Bohrungstiefe 2 x DC. Beim Bohren auf geneigten Oberflachen wird die Tiefe vom héchsten Punkt der

Bohrung gemessen. Die empfohlenen Schnittbedingungen (s. 0.) gelten fiir ebene Oberflachen.

Passen Sie beim Bohren auf einer geneigten Oberflache den Vorschub an den Neigungswinkel an. Bei einem Neigungswinkel von < 30°
reduzieren Sie den Vorschub auf < 70 %. Bei einem Neigungswinkel von = 30° reduzieren Sie den Vorschub auf < 50 %. Der MFS-Bohrkopf
ist ein reines Bohrwerkzeug. Der MFS-Bohrkopf ist nicht zum Frésen geeignet

18

(*) Informationen zu

Bohrern speziell fir
Aluminiumlegierungen
auf Anfrage




Carbon Steel| [ Carbon Steel | i il
o See || oy St Stainless Cast Iron Ductile
uplo028% | fom 0.28% Steel Cast Iron

B34 153050 60 120

Auswechselbarer Abb. 1
Bohrkopf MFS ==
< ey
(]
o
F
B Durchmesser @ 12,0—21 ,5 mm Abmessungen (mm) B Durchmesser @ 22,0—30,0 mm Abmessungen (mm)
o . Geeignete <] . Geeignete
(=2} (=]

@ DC 8 Bezeichnung LF Bohrképfe Abb. @DC g Bezeichnung LF Bohrképfe Abb.
12,0 | ®|SMDT 1200 MFS 71 SMDH1200 | 1 220 | ®|SMDT 2200 MFS 12 SMDH2200 |1
12,5 | ® | SMDT 1250 MFS 7.2 SMDH1250 |1 225 | ®|SMDT 2250 MFS 1
130 | ®|SMDT 1300 MFS 75 SMDH1300 | 1 230 | ®|SMDT 2300 MFS 2 SMDH2300 | |
135 |®|SMDT 1350 MFS 1 235 | ®|SMDT 2350 MFS 1
140 | ®|SMDT 1400 MFS 7.9 SMDH1400 | 1 240 | ®|SMDT 2400 MFS "3 SMDH2400 ||
145 | ® | SMDT 1450 MFS 1 245 | ®| SMDT 2450 MFS 1
150 | ® |SMDT 1500 MFS 1 250 | ®|SMDT 2500 MFS 1

a O
15,5 | ® | SMDT 1550 MFS 83 SMDH150 1 255 | ® | SMDT 2550 MFS nr SMDH250 1
16,0 | ® |SMDT 1600 MFS 1 260 | ®|SMDT 2600 MFS 1
m] O
16,5 | ® | SMDT 1650 MFS 8.8 SMDH160 1 265 | ®|SMDT 2650 MFS 122 SMDH260 1
17,0 | ®|SMDT 1700 MFS 1 270 | ®|SMDT 2700 MFS 1
17,5 | ® | SMDT 1750 MFS 93 SMpHT700 275 | ®| SMDT 2750 MFS 127 SMDH2700
180 |®|SMDT 1800 MFS 1 280 | ®|SMDT 2800 MFS 1
a O
18,5 | ® | SMDT 1850 MFS 98 SMDH180 1 285 | ®|SMDT 2850 MFS 132 SMDH280 1
190 | ® |SMDT 1900 MFS 1 290 | ®|SMDT 2900 MFS 1
(m} O
195 | ®|SMDT 1950 MFS 10.2 SMDH190 1 295 | ®|SMDT 2950 MFS 136 SMDH290 1
200 | ®|SMDT 2000 MFS 1 30,0 | ®|SMDT 3000 MFS 141 SMDH3000 | 1
a

205 _|® | SMDT 2050 MFS T P 4] GradeiACKT  Enploene Somitbesgingen 16 GeoigneteBoncple 518

210 | ®| SMDT 2100 MFS 1
a
215 | ®| SMDT 2150 MFS .2 SMDH210 1

Sorte: ACXTO  Emplolene Schnitbedngungen $16 Geeignete Bofrkcrfe  S18

ca. 0,01 xDC

.
I i s

Der Boden des Bohrlochs ist nicht ganz eben.
Fur weitere Details kontaktieren Sie uns bitte.

@ = Eurolager 1 9



MULTIDRILLs

SMD-Typ (innere Kuhimittelzufuhr) Weldonschaft / ohne Flansch

&% ¢ 305D 8D

(Carbon Steel| | Hardened i
Aoy Steel €55 |[castfron| | D1t
fom plodehiRe| Steel Cast Ir

Bohrkérper mit MSF-Bohrkopf
E Abb. 1
2
R FE= :
a
LU LS
OAL
B Bohrkorper, Durchmesser @ 12,0-29,8 mm aomessungenmm) I Ersatzteile
Schraube Schlissel
Bofr- @ Gesignete N
@DC lochtiefe| Bezeichnung | 2| LU | OAL | LS DCON | b, \\\\\\\\
(L/D) — Bohrkdpfe % N @
3 |SMDH 120M3 ®| 40 | 105 1
12,0sD<12,5 N R EEE e | e 48 16 MFS 7 BXD02208IP | 0,75-1,00 TRDRO8IP
3 |SMDH 125M3 ®| 41 | 105 1
12,55sD<13,0 N EEEE T ey | e 48 16 MFS 7 BXD02208IP | 0,75-1,00 TRDRO8IP
3 |SMDH 130M3 ®| 43 | 110 1
13,0sD<13,5 N EEEE G . = TG 48 16 MFS y BXD02208IP | 0,75-1,00 TRDROSIP
3 |SMDH 140M3 [ 48 117 1
135<D<14,5 5 |SMDH 140M5 ) 77 | 147 48 16 MFS 1 BXD02208IP | 0,75-1,00 TRDRO8IP
8 |SMDH 140M8 ® | 121 192 1
3 |SMDH 150M3 ° 51 | 127 1
145<D<155 5 |SMDH 150M5 ®| 82 | 157 50 20 MFS 1 BXD02208IP | 0,75-1,00 TRDRO8IP
8 |SMDH 150M8 ® | 129 | 202 1
3 |SMDH 160M3 ) 54 | 132 1
155<D<16,5 5 |SMDH 160M5 ®| 87 | 167 50 20 MFS 1 BXD02509IP | 0,93-1,24 TRDR10IP
8 |SMDH 160M8 ® | 137 | 212 1
3 |SMDH 170M3 ) 57 | 137 1
16,5<D<17,5 5 |SMDH 170M5 ° 92 | 172 50 20 MFS 1 BXD02509IP | 0,93-1,24 TRDR10IP
8 |SMDH 170M8 ® | 145 | 222 1
3 |SMDH 180M3 ® | 60 | 142 1
175<D<18,5 5 |SMDH 180M5 e | 97 | 177 50 20 MFS 1 BXD02509IP | 0,93-1,24 TRDR10IP
8 |SMDH 180M8 ® | 153 | 227 1
3 |SMDH 190M3 [ 63 157 1
185<D<19,5 5 |SMDH 190M5 e | 102 | 192 56 25 MFS 1 BXD03011IP 1,83-2,44 TRDR15IP
8 |SMDH 190M8 ® | 161 | 252 1
3 |SMDH 200M3 ®| 66 | 157 1
19,5<D<20,5 5 |SMDH 200M5 ® | 107 | 197 56 25 MFS 1 BXD03011IP 1,83-2,44 TRDR15IP
8 |SMDH 200M8 ® | 169 | 262 1
3 |SMDH 210M3 ®| 69 | 157 1
205<D<215 5 |SMDH 210M5 e | 112 | 197 56 25 MFS 1 BXD03011IP 1,83-2,44 TRDR15IP
8 |SMDH 210M8 ® | 177 | 267 1
3 |SMDH 220M3 ° 73 | 161 1
21,5<D<228 5 |SMDH 220M5 ® | 119 | 201 56 25 MFS 1 BXD03512IP | 2,79-3,72 TRDR15IP
8 |SMDH 220M8 ® | 187 | 271 1
3 |SMDH 230M3 ° 76 | 161 1
228<D<238 5 |SMDH 230M5 ® | 124 | 211 56 25 MFS 1 BXD03512IP | 2,79-3,72 TRDR15IP
8 |SMDH 230M8 ® | 195 | 281 1
3 |SMDH 240M3 ) 79 | 170 1
238<D<248 5 |SMDH 240M5 ® | 129 | 220 60 32 MFS 1 BXD03512IP | 2,79-3,72 TRDR15IP
8 |SMDH 240M8 ® | 203 | 295 1
3 |SMDH 250M3 ®| 82 | 170 1
248<D<258 5 |SMDH 250M5 ® | 134 | 225 60 32 MFS 1 BXD04014IP | 4,14-5,52 TRDR20IP
8 |SMDH 250M8 ® | 211 | 300 1
3 |SMDH 260M3 ®| 85 | 175 1
258<D<268 5 |SMDH 260M5 ® | 139 | 230 60 32 MFS 1 BXD04014IP | 4,14-5,52 TRDR20IP
8 |SMDH 260M8 ® | 219 | 310 1
3 |SMDH 270M3 ®| 88 | 175 1
26,8<D<27,8 5 |SMDH 270M5 ® | 144 | 235 60 32 MFS 1 BXD04014IP | 4,14-5,52 TRDR20IP
8 |SMDH 270M8 ® | 227 | 320 1
3 |SMDH 280M3 ° 91 | 180 1
27,8<D<288 5 |SMDH 280M5 ® | 149 | 240 60 32 MFS 1 BXD04515IP | 4,98-6,64 TRDR25IP
8 |SMDH 280M8 ® | 235 | 325 1
3 |SMDH 290M3 [ 94 185 1
28,8<D<298 5 |SMDH 290M5 ® | 154 | 245 60 32 MFS 1 BXD04515IP | 4,98-6,64 TRDR25IP
8 |SMDH 290M8 ® | 243 335 1
Empfohlene Schnittbedingungen S16  MFS-Bohrkopf S17

@ = Eurolager 20 @ Empfohlenes Anzugsmoment (N-m)



Caton e Cat Sl Stailess Ductile
mﬁ% e (Cast Iron

B34/« 3050/8D

Bohrkérper mit MSF-Bohrkopf
Abb. 1
= £
8 2
LU LS
OAL
M Bohrkoérper, Durchmesser @ 29,8-30,8 mm abmessungen mm) I Ersatzteile
Schraube Schliissel
o 3 Geeignete
@ DC lochtiefe| Bezeichnung | @| LU | OAL | LS DCON g,_ Abb. \\\\\\\\ ‘
(L/D) 4 Bohrképfe %‘\ @
3 |SMDH 300M3 ®| 97 | 185 ER
29,8<D<30,8 5 |SMDH 300M5 ® | 159 | 255 | 60 32 MFS | 1| BXD04515IP | 4,98-6,64 TRDR25IP
8 |SMDH 300M8 ® | 251 | 345 1
Empfohlene Schnittbedingungen  §16 ~ MFS-Bohrkopf  $17

@ = Eurolager 21 @ Empfohlenes Anzugsmoment (N-m)



MULTIDRILLs

SMD-Typ (innere Kuhimittelzufuhr) Weldonschaft / Flansch

@& 4 1305080

(Carbon Steel| | Hardened i
Aoy Steel €55 [Cast Iron )
fom plodehiRe| Steel Cast Ir

Bohrkérper mit MSF-Bohrkopf @
ﬁ Abb. 1 &
[}
~ B
= | I D | =
R 3 S=15
o a
LS
B Bohrkorper, Durchmesser @ 12,0-24,8 mm aomessungen mm) I Ersatzteile
Schraube Schliissel
Bofr- @ Geeignete
@DC lochtiefe] Bezeichnung 2 LU | OAL | LS | DCSFMS | DCON g" Abb. \\\\\\\
3 Bohrképfe AN N-m
(L/D) %
1,5 |SMDH 120-1.5DF e 21| 89 1
3 |SMDH 120-3DF Q| 40 | 105 1
12,0<D<125 48 20 16 MFS BXD02208IPC | 0,75-1,00 | TRDRO8IP
Vsb=1s 5  |SMDH 120-5DF o| 65| 130 1
8 |SMDH 120-8DF Q| 96 | 162 1
1,5 |SMDH 125-1.5DF e 22| 89 1
3 |SMDH 125-3DF O| 41 | 105 1
< —
12,55D<13,0 5 |SMDH 125.5DF ol 67 | 130 | *8 20 16 MFS | | BXD02208IPC | 0,75-1,00 | TRDROSIP
8 |SMDH 125-8DF Q| 100 | 168 1
1,5 |SMDH 130-1.5DF e 23| 9 1
3 |SMDH 130-3DF Q| 43| 110 1
< —
13,0<D< 13,5 5 |SMDH 130-5DF ol 70 | 140 | %8 20 16 MFS | | BXD02208IPC | 0,75-1,00 | TRDROSIP
8 |SMDH 130-8DF Q| 104 | 176 1
1,5 |SMDH 140-1.5DF e 26| 94 1
3 |SMDH 140-3DF Q| 48 | 117 1
<D< —
135<D<14,5 = |SMDH 140-50F ol 77 | 147 | %8 20 16 MFS || BXD02208IPC | 0,75-1,00 | TRDROSIP
8 |SMDH 140-8DF Q| 121 | 192 1
1,5 |SMDH 150-1.5DF ®| 28| 97 1
3 |SMDH 150-3DF Q| 51| 127 1
< —
145<D<155 5 |SMDH 150-5DF ol 82| 157 | % 25 20 MFS | | BXD02208IPC | 0,75-1,00 | TRDROSIP
8 |SMDH 150-8DF Q| 129 | 202 1
1,5 |SMDH 160-1.5DF ®| 29 | 100 1
3 |SMDH 160-3DF Q| 54 | 132 1
< -
155<D<16,5 5 |SMDH 160-5DF ol 87| 167 25 20 MFS | | BXD02509IPC | 093-1,24 | TRDR1O0IP
8 |SMDH 160-8DF Q| 137 | 212 1
1,5 |SMDH 170-1.5DF e 31| 101 1
3 |SMDH 170-3DF Q| 57 | 137 1
< -
16,5<D<17,5 = |SMDH 170-5DF ol 92| 172 %0 25 20 MFS || BXDO02509IPC | 0,93-1,24 | TRDR10IP
8 |SMDH 170-8DF Q| 145 | 222 1
1,5 |SMDH 180-1.5DF ®| 32| 104 1
3 |SMDH 180-3DF Q| 60 | 142 1
< —
175<D<18,5 5 |SMDH 180-5DF ol o7 | 177 50 25 20 MFS | | BXD02509IPC | 093-1,24 | TRDR1O0IP
8 |SMDH 180-8DF Q| 153 | 227 1
1,5 |SMDH 190-1.5DF e 34| 11 1
3 |SMDH 190-3DF Q| 63| 157 1
< -
18,5<D<19,5 5 |SMDH 190-5DF ol 102 | 192 | 8 30 25 MFS | | BXDO30MIPC | 183-2,44 | TRDRISIP
8 |SMDH 190-8DF Q| 161 | 252 1
1,5 |SMDH 200-1.5DF e 35| 114 1
3 |SMDH 200-3DF O| 66 | 157 1
< -
19,5<D<20,5 = |SMDH 200-5DF ol 107 | 197 | 8 30 25 MFS || BXDO30MIPC | 1,83-244 = TRDR15IP
8 |SMDH 200-8DF Q| 169 | 262 1
1,5 |SMDH 210-1.5DF ®| 37| 116 1
3 |SMDH 210-3DF Q| 69 | 157 1
< -
205<D<215 5 |SMDH 210-5DF ol 112 | 197 56 30 25 MFS | | BXDO30MIPC | 183-2,44 | TRDRISIP
8 |SMDH 210-8DF Q| 177 | 267 1
1,5 |SMDH 220-1.5DF e 39| 117 1
3 |SMDH 220-3DF Q| 73| 161 1
< !
21,5<D<228 5 |SMDH 220-5DF ol 119 | 201 | % 30 25 MFS | | BXD03512IPC | 279-3,72 | TRDRISIP
8 |SMDH 220-8DF Q| 187 | 271 1
1,5 |SMDH 230-1.5DF ®| 40 | 118 1
3 |SMDH 230-3DF Q| 76 | 161 1
< !
228<D<238 = |SMDH 230-50F ol 124 | 211 | %8 30 25 MFS || BXD03512IPC | 2,79-3,72 | TRDR15IP
8 |SMDH 230-8DF Q| 195 | 281 1
1,5 |SMDH 240-1.5DF ®| 42| 124 1
3 |SMDH 240-3DF Q| 79 | 170 1
< !
238<D<248 5 |SMDH 240-5DF ol 129 | 220 60 37 32 MFS | | BXD03512IPC | 279-3,72 | TRDRISIP
8 |SMDH 240-8DF Q| 203 | 295 1
Empfohlene Schnittbedingungen S16  MFS-Bohrkopf S17

*Die Bezeichnung SMDHoooS wurde in SMDHooo-1.5DF gedndert. Die technischen Spezifikationen bleiben unveréandert.
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(Caton e [Caton Sl [ Harened | [ st i
RoySea || AySes || Seet. || S2ESS | |cast ron|| Ductle
wl0028% || fon020% | {sptodBtiRe) { Steel Cast Iron

D% - 1mspisnian

Bohrkérper mit MSF-Bohrkopf @
o Abb. 1 2
3
= ~ [ —— )¢
g Siifee—— 8
()
LU LS
OAL
B Bohrkorper, Durchmesser @ 24,8-30,8 mm abmessungen mm) I Ersatzteile
Schraube Schlissel
Eells 3 Geeignete N
@ DC lochtiefe] Bezeichnung | @ LU | OAL | LS | DCSFMS | DCON g" IAbb. \\\\\\\
(L/D) = Bohrképfe @ N-m
1,5 |SMDH 250-1.5DF ®| 43| 125 1
3 |SMDH 250-3DF Q| 82 | 170 1
< —
24,8<D <258 5 |SMDH 250-5DF ol 134 | 225 | 60 37 32 MFS | | BXDO4014IPC | 4,14-552 |  TRDR20IP
8 |SMDH 250-8DF Q| 211 | 300 1
1,5 |SMDH 260-1.5DF [ 45 | 127 1
3 |SMDH 260-3DF Q| 85 | 175 1
< —
258<D<26,8 5 |SMDH 260-5DF ol 139 | 230 | ©° 37 32 MFS | | BXDO4014IPC | 4,14-552 |  TRDR20IP
8 |SMDH 260-8DF Q| 219 | 310 1
1,5 |SMDH 270-1.5DF [ 46 | 128 1
3 |SMDH 270-3DF Q| 88 | 175 1
< !
26,8<D<278 5 |SMDH 270-5DF ol 144 | 235 | € 37 32 MFS 1 BXD04014IPC | 4,14-5,52 | TRDR20IP
8 |SMDH 270-8DF Q| 227 | 320 1
1,5 |SMDH 280-1.5DF [ 48 | 129 1
3 |SMDH 280-3DF Q| 91 | 180 1
< |
27,8<D<288 5 |SMDH 280-5DF ol 149 | 240 | ©° 37 32 MFS | | BXDO4515IPC | 4,98-6,64 | TRDR25IP
8 |SMDH 280-8DF Q| 235 | 325 1
1,5 |SMDH 290-1.5DF ®| 49 | 131 1
3  |SMDH 290-3DF Q| 94 | 185 1
< —{
28,8<D<298 5 |SMDH 290-5DF ol 154 | 2a5 | € 37 32 MFS | | BXDO4515IPC | 4,98-664 | TRDR25IP
8 |SMDH 290-8DF Q| 243 | 335 1
1,5 |SMDH 300-1.5DF ®| 51| 133 1
3 |SMDH 300-3DF Q| 97 | 185 1
< |
29,8<D <308 5 |SMDH 300-5DF ol 1590 | 255 60 37 32 MFS | | BXDO4515IPC | 4,98-664 | TRDR25IP
8 |SMDH 300-8DF Q| 251 | 345 1
Empfohlene Schnittbedingungen S16  MFS-Bohrkopf S17

*Die Bezeichnung SMDHoooS wurde in SMDHooo-1.5DF geandert. Die technischen Spezifikationen bleiben unverandert.

B Umschlusselungstabelle alte/neue Bezeichnungen

Alte Bezeichnung Neue Bezeichnung
SMDH 120S SMDH 120-1.5DF
SMDH 125S SMDH 125-1.5DF
SMDH 130S SMDH 130-1.5DF
SMDH 140S SMDH 140-1,5DF
SMDH 150S SMDH 150-1.5DF
SMDH 160S SMDH 160-1.5DF
SMDH 170S SMDH 170-1.5DF
SMDH 180S SMDH 180-1.5DF
SMDH 190S SMDH 190-1.5DF
SMDH 200S SMDH 200-1.5DF
SMDH 210S SMDH 210-1.5DF
SMDH 220S SMDH 220-1.5DF
SMDH 230S SMDH 230-1.5DF
SMDH 240S SMDH 240-1.5DF
SMDH 250S SMDH 250-1,5DF
SMDH 260S SMDH 260-1.5DF
SMDH 270S SMDH 270-1.5DF
SMDH 280S SMDH 280-1.5DF
SMDH 290S SMDH 290-1.5DF
SMDH 300S SMDH 300-1.5DF

*Als Kopfschraube kann entweder BXDooooolPC ( mit
Antihaftbeschichtung) oder die bisherige Bezeichnung
BXDooooolP verwendet werden.
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MULTIDRILLs

SMD-Typ (innere Kihimittelzufuhr) Zylinderschaft / Flansch

B34 ian/s0lanin

Carbon Steel|
Aloy
upto);

Carbon Steel |
Aloy
from

Hardened i
Steel €55 [Cast Iron D
plodsHRe)| Steel Cast I

Bohrkérper mit MSF-Bohrkopf @
ﬁ Abb. 1 &
[}
@ ;
8 8
LS
OAL
B Bohrkorper, Durchmesser @ 12,0-21,5 mm aomessungen mm) I Ersatzteile
Schraube Schliissel
S 3 Geeignete N
@ DC lochtiefel Bezeichnung | @ LU | OAL | LS | DCSFMS | DCON " |nbb. \\\\\\\\
(L/D) | Bohrkopfe % \ @
1,5 |SMDH 120-1.5D ol 21 89 1
3 |SMDH 120-3D Q| 40 | 105 1
12,0sD<125 5 |SMDH 120-5D O| 65| 130 | 48 20 16 MFS | 1| BXD02208IPC | 0,75-1,00 TRDROS8IP
8 |SMDH 120-8D O| 96 | 162 1
12 |SMDH 120-12D Q| 144 | 211 1
1,5 |SMDH 125-1.5D o| 22| 89 1
3 |SMDH 125-3D o 41| 105 1
12,5<D<13,0 5 |SMDH 125-5D Q| 67 | 130 | 48 20 16 MFS | 1| BXD02208IPC | 0,75-1,00 TRDROS8IP
8 |SMDH 125-8D Q| 100 | 168 1
12 |SMDH 125-12D Q| 150 | 217 1
1,5 |SMDH 130-1.5D o 23| 90 1
3 |SMDH 130-3D O 43 | 110 1
13,0sD<13,5 5 |SMDH 130-5D Q| 70 | 140 | 48 20 16 MFS | 1| BXD02208IPC | 0,75-1,00 TRDRO8IP
8 |SMDH 130-8D Q| 104 | 176 1
12 |SMDH 130-12D Q| 156 | 223 1
1,5 |SMDH 140-1.5D O| 26| 94 1
3 |SMDH 140-3D o 48 | 117 1
13,5<D<14,5 5 |SMDH 140-5D Q| 77 | 147 | 48 20 16 MFS | 1| BXD02208IPC | 0,75-1,00 TRDRO8IP
8  |SMDH 140-8D Qf 121 | 192 1
12 |SMDH 140-12D ® | 168 | 236 1
1,5 |SMDH 150-1.5D | 28| 97 1
3 |SMDH 150-3D o 51| 127 1
145<D<155 5 |SMDH 150-5D O| 82| 157 | 50 25 20 MFS | 1| BXD02208IPC | 0,75-1,00 TRDRO8IP
8 |SMDH 150-8D Q| 129 | 202 1
12 |SMDH 150-12D ®| 180 | 250 1
1,5 |SMDH 160-1.5D O 29 | 100 1
3 |SMDH 160-3D o 54| 132 1
155<D<16,5 5 |SMDH 160-5D O| 87| 167 | 50 25 20 MFS | 1| BXD02509IPC | 0,93-1,24 TRDR10IP
8 |SMDH 160-8D ol 137 | 212 1
12 |SMDH 160-12D ®| 192 | 263 1
1,5 |SMDH 170-1.5D ol 31| 101 1
3 |SMDH 170-3D o| 57 | 137 1
16,5<D<17,5 5  |SMDH 170-5D o 92| 172 | 50 25 20 MFS | 1| BXD02509IPC | 0,93-1,24 TRDR10IP
8 |SMDH 170-8D O 145 | 222 1
12 |SMDH 170-12D ® | 204 | 275 1
1,5 |SMDH 180-1.5D O| 32| 104 1
3 |SMDH 180-3D O| 60 | 142 1
175<D<18,5 5 |SMDH 180-5D o 97 | 177 | 50 25 20 MFS | 1| BXD02509IPC | 0,93-1,24 TRDR10IP
8 |SMDH 180-8D O 153 | 227 1
12 |SMDH 180-12D ®| 216 | 287 1
1,5 |SMDH 190-1.5D ol 34| 11 1
3 |SMDH 190-3D O| 63| 157 1
185<D<19,5 5 |SMDH 190-5D Ol 102 | 192 | 56 30 25 MFS | 1| BXD03011IPC | 1,83-2,44 TRDR15IP
8 |SMDH 190-8D O 161 | 252 1
12 |SMDH 190-12D ® | 228 | 306 1
1,5 |SMDH 200-1.5D o| 35| 114 1
3 |SMDH 200-3D o| 66 | 157 1
19,5<D<20,5 5 |SMDH 200-5D Q| 107 | 197 | 56 30 25 MFS | 1| BXD03011IPC | 1,83-2,44 TRDR15IP
8 |SMDH 200-8D Q| 169 | 262 1
12 |SMDH 200-12D ® | 240 | 318 1
1,5 |SMDH 210-1.5D of| 37| 116 1
3 |SMDH 210-3D o| 69 | 157 1
20,5<D<215 5 |SMDH 210-5D o 112 | 197 | 56 30 25 MFS | 1| BXD03011IPC | 1,83-2,44 TRDR15IP
8 |SMDH 210-8D Q| 177 | 267 1
12 |SMDH 210-12D ® | 252 | 330 1
Empfohlene Schnittbedingungen S16  MFS-Bohrkopf S17

*Die Bezeichnung SMDHoooS wurde in SMDHooo-1.5DF gedndert. Die technischen Spezifikationen bleiben unverandert.
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(Caton e [Caton Sl [ Harened | [ st i
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Bohrkérper mit MSF-Bohrkopf @
Abb. 1 8
P =
8 3
LU LS
OAL
B Bohrkorper, Durchmesser @ 21,5-30,8 mm abmessungen mm) I Ersatzteile
Schraube Schlissel
Bofr- @ Geeignete N
@ DC lochtiefe] Bezeichnung % LU | OAL | LS | DCSFMS | DCON g" IAbb. \\\\\\\
(L/D) — Bohrkopfe @ @
1,5 |SMDH 220-1.5D Q| 39 | 117 1
3 |SMDH 220-3D Q| 73 | 161 1
21,5<D<228 5 |SMDH 220-5D Q| 119 | 201 | 56 30 25 MFS 1| BXDO03512IPC | 2,79-3,72 TRDR15IP
8 |SMDH 220-8D Q| 187 | 271 1
2 |SMDH 220-12D ® | 264 | 343 1
,5 |SMDH 230-1.5D Q| 40 | 118 1
3 |SMDH 230-3D Q| 76 | 161 1
22,8<D<238 5 |SMDH 230-5D Q| 124 | 211 56 30 25 MFS 1| BXD03512IPC | 2,79-3,72 TRDR15IP
8 |SMDH 230-8D Q| 195 | 281 1
2 |SMDH 230-12D ® | 276 | 355 1
, SMDH 240-1.5D Q| 42 | 124 1
3 |SMDH 240-3D Q| 79 | 170 1
238<D<248 5 |SMDH 240-5D Q] 129 | 220 60 37 32 MFS 1| BXD03512IPC | 2,79-3,72 TRDR15IP
8 |SMDH 240-8D Q| 203 | 295 1
12 |SMDH 240-12D ®| 2838 | 372 1
: SMDH 250-1.5D Q| 43 | 125 1
3 |SMDH 250-3D Q| 82 | 170 1
248<D<258 5 |SMDH 250-5D Q| 134 | 225 | 60 37 32 MFS 1| BXD04014IPC | 4,14-5,52 TRDR20IP
8 |SMDH 250-8D Q| 211 | 300 1
2 |SMDH 250-12D ® | 300 | 384 1
,5 |SMDH 260-1.5D Q| 45 | 127 1
3 |SMDH 260-3D Q| 85 | 175 1
258<D<26,8 5 |SMDH 260-5D Q| 139 | 230 | 60 37 32 MFS 1| BXD04014IPC | 4,14-5,52 TRDR20IP
8 |SMDH 260-8D Q| 219 | 310 1
12 |SMDH 260-12D Q| 312 | 39 1
1,5 |SMDH 270-1.5D Q| 46 | 128 1
3 |SMDH 270-3D Q| 88 | 175 1
26,8<D<27,8 5 |SMDH 270-5D Q| 144 | 235 | 60 37 32 MFS 1| BXDO04014IPC | 4,14-5,52 TRDR20IP
8 |SMDH 270-8D Q| 227 | 320 1
12 |SMDH 270-12D Q| 324 | 408 1
,5 |SMDH 280-1.5D Q| 48 | 129 1
3 |SMDH 280-3D Q| 91 | 180 1
27,8<D<288 5 |SMDH 280-5D Q| 149 | 240 | 60 37 32 MFS 1| BXDO04515IPC | 4,98-6,64 TRDR25IP
8 |SMDH 280-8D Q| 235 | 325 1
2 |SMDH 280-12D Q| 336 | 421 1
,5 |SMDH 290-1.5D Q| 49 | 131 1
3 |SMDH 290-3D Q| 94 | 185 1
28,8<D<29.8 5 |SMDH 290-5D Q| 154 | 245 | 60 37 32 MFS 1| BXDO04515IPC | 4,98-6,64 TRDR25IP
8 |SMDH 290-8D Q| 243 | 335 1
12 |SMDH 290-12D Q| 348 | 433 1
1,5 [SMDH 300-1.5D Q| 51| 133 1
3 |SMDH 300-3D Q| 97 | 185 1
29,8<D <308 5 |SMDH 300-5D Q| 159 | 255 | 60 37 32 MFS 1| BXDO04515IPC | 4,98-6,64 TRDR25IP
8 |SMDH 300-8D Q| 251 | 345 1
12 |SMDH 300-12D Q| 360 | 445 1
Empfohlene Schnittbedingungen S16  MFS-Bohrkopf S17

*Die Bezeichnung SMDHoooS wurde in SMDHooo-1.5DF geandert. Die technischen Spezifikationen bleiben unverandert.
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MB-Typ Ideal zum Bohren von Walzstahl fir Stahl

X-Typ Ausspitzung
DEX Beschichtung

+ Spankontrolle.

Stahlkonstruktionen

Ausgezeichnete Bruchsicherheit

Fasenausfiihrung speziell fur

konstruktionen (einlagig und mehrlagig)

B Spanabfuhr

MB-Typ

Gute Spankontrolle

Die weite und glatte Spannutform
verbessert die Spankontrolle und
die Spanabfuhr.

Neue Nut in "J"-Form

direkt zur

Bringt das KuhImittel

kante, auch bei Minimal-
mengenschmierung.

Schneid-
Werkstiickstoff: St 52-3
Schnittdaten:  v; =87 m/min, f = 0,29 mm/U

Reduziert die durch Schwingungen Zentrumsnahe
verursachten Ausbriche. Kihlbohrung
.. .. Wettb: b L Spé
Zahes Substrat & verstarkte ettbewerber ange spane
Schneidkanten
150° selbst-

zentrierende Spitze

Verbesserter Spantransport durch die
polierte Spannutoberflache.

Polierte Spannutoberflache

Werkstiickstoff: St 52-3

Schnittdaten:  v¢ = 87 m/min, f = 0,29 mm/U
M Schnittiangenvergleich fir MB-Typ
Versuche| Werkzeug Vergleich der Standzeiten (Schnittlange) Schnittdaten
Wettbeweber A ME . 42 m Ve = 46 m/min Vs ~
1 Bohrer mit f=0,35 mm/U 1 7 blS 3 X
Wechselkopf | Vetibeweber A 17m 2,5x Standzeit | Kihimittel: MQL ,
Wetibeweber B VB &7m Ve = 56 m/min langere Standzeit
2 | Bohrer mi = = 0,30 mmiU
Wechselkopf | '/elibeweber 8 S0m 1,7x Standzeit | Kihimittel: MQL
Wettbeweber C MB 95 m Ve = 54 m/min
3 Geldteter f=0,30 mm/U
Bohrer Wettbeweber C 32m 3,0x Standzeit | Kiihimittel: MQL
Werkzeugkosten
Wettbeweber D - :
MB Ve = 60 m/min ;
4 Bohrer mit 120m f=0,30 mm/U Erheb“Che_S
Wechselkopf | Vetibeweber D 70m { 7xStandzeit | Kihimittel: MQL L Sparpotenzial
[ | Empthlene SChnittbedingungen, MB-Typ v Schnittgeschwindigkeit (m/min) f: Vorschub (mm/U)
Werkstiickstoff Walzstahl fiir Schweilkonstruktionen | Walzstahl fiir Schweilkonstruktionen | Walzstahl fir Schweillkonstruktionen | Walzstahl fiir Schweikonstruktionen
u St44-2 St52-3 SM520 St60-2
?mDn,]C) S;:tr;irt]t- Min. - Optimum - Max. Min.—Optimum—Max. Min.—Optimum—Max. Min.—Optimum—-Max.
@24 5 A 60-70-80 55-65-75 55-65-75 55-65-75
—026,7 | ¢ 0,20-0,30-0,40 0,20-0,30-0,40 0,20-0,25-0,35 0,20-0,25-0,35
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S
w&yﬂlﬂ% fom 0.29%

DEX [ e Ceglantie ‘
(ndexable
Coat vB Der Spezialkopf des Typs MB darf nur mit einem Halter des Typs B3 verwendet werden.

Auswechselbarer Bohrkdrper n::)tl)vlg Bohrkopf
Bohrkopf MB
~| a S 14
= o
LU LS
OAL
B Durchmesser O 24,5/24,7 mm Abmessungen (mm) B Durchmesser @ 26,5/26,7 mm Abmessungen (mm)
o q Geeignete 5] q Geeignete
DC 8 Bezeichnung LF PL Bohrkopfe Abb, DC 8 Bezeichnung LF PL Bohrkdpfe IAbb,
24,5 O | SMDT 2450 MB 1 26,5 Q| SMDT 2650 MB
24,7 O | SMDT 2470 MB 108 33 SMDH 24083 1 26,7 QO | SMDT 2670 MB 7 36 SMDH 26083
Sorte: ACX80 Sorte: ACX80

B Bohrkorper, B3 Typ, Durchmesser @ 23,8-26,8 mm  aomessungenmm) I Ersatzteile

Schraube Schlissel
Bofr- @ Geeignete N
DC lochtiefe| Bezeichnung | 2| LU | OAL | LS | DCON e o \\\\\\\ ‘
(L/D) | Bohrkopfe @ @
238 <D <24,8 3 |SMDH 24083 of 84 [ 173 [ 2 VB 2 | BXD03512IP | 2,79-3,72 TRDR15IP
25,8 <D < 26,8 3 |SMDH 26083 o| 9 | 179 2 | BXDO04014IP | 4,14-552 TRDR20IP

Auf Anfrage kénnen wir Ihnen auch Halter anbieten, die wir nicht auf Lager haben.

B Position der KihImittelbohrungen

MTL /MSLD /MEL MB

Bohrkorper

Die Kiihlung ist nahe dem
Schneidenzentrum platziert.

7000 Erhoéhung der Schubkraft Stabiles Bohren sofort
’ am Eintritt des Bohrlochs bei Bohrereintritt
6.000' " 6.000¢
Z 5000 Z 5000
= l:. &=
£ 4.000 MTL/MSLD/MEL ‘ £ 4.000/ MB |
£ 3.000 . S 3.000 \
O ! O
@ 2000 @ 2,000
1.0001 1.000|
0 bt st 0
2 4 6 8 10 12 14 | 2 4 8 12 14
Bohrtiefe (mm) ) Bohrtiefe (mm)

Werkstiickstoff: St42-2, Durchmesser: @ 24,7 mm
Schnittdaten: V¢ = 70 m/min, f = 0,35 mm/U
KuhImittel: MQL

Aufgrund der unterschiedlichen Positionen der einzelnen Kiihlbohrungen und Nutenformen sind die Bohrképfe
des Typs MTL / MSLD / MEL nicht mit den Bohrkérpern des Typs B3 (fiir Briicken) kompatibel. Ebenso sind
die Bohrkdpfe des Typs MB (fur Briicken) nicht mit den Bohrkérpern des Typs -1,5D (F) bis 12D / M3 / M5/ M8
kompatibel.
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B Hinweise zum Austausch des Kopfes

(3) Vorsicht beim Anziehen des Kopfes, da der Bereich um das
Bohrloch méglicherweise beschadigt werden kann, wenn der

(1) Den benutzten Kopf abnehmen und (2) Fremdkorper, die nicht mit dem - .
o = x - Schraubenschliissel nachgibt.
mit einem Druckluftgeblase eventuelle Druckluftgeblase beseitigt werden . . )
Fremdkdrper aus der Radialverzahnung konnten, mit einer Drahtbirste (4) Schrauben sollten ersetzt werden, bevor sie deutliche Anzeichen

von Verschleil oder Formveranderung aufweisen.

(5) Als Richtwert fiir die Anzugskraft gilt das empfohlene
Anzugsmoment.

des Bohrkoérpers entfernen. entfernen.

&Vorsichtsmal&nahmen fir den Gebrauch
- Wird der Bohrer Uber einen langeren Zeitraum nicht benutzt, empfehlen wir, den Bohrkopf und den Bohrkorper getrennt zu lagern.

- Aufgrund der unterschiedlichen Positionen der einzelnen Kiihlbohrungen und Nutenformen sind die Bohrkdpfe des Typs MTL / MSLD / MEL nicht mit den
Bohrkdrpern des Typs B3 (furr Briicken) kompatibel. Ebenso sind die Bohrkdpfe des Typs MB (fiir Briicken) nicht mit den Bohrkérpern des Typs -1,5D (F) bis
12D / M3/ M5 / M8 kompatibel.

Die Bezeichnungen des Typs S wurde in Typ -1.5DF geéndert.

< SUMITOMO
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