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Niedrig <@ Schnittgeschw. (m/min) S Hoch

Anwendungsbereich

rungen

5/AC5025S

o

Fur hocheffiziente Bearbeitung
Hervorragende Verschleiltfestigkeit, 1,5-fach
hodhere Standmenge

(3 '

AC6040M

AC1030U |
i (M-Toleranz)

(G-Toleranz)

AC520U

Erste Empfehlung
Ausgezeichnete Verschleilfestigkeit, 2-fach héher
als bei herkémmlichen Sorten

s [TERITECH

Fiir unterbrochene Bearbeitung
1,5-fach héhere Bruchsicherheit

Leicht unterbrochener
Vollschnitt Schnitt

=

Unterbrochener Schnitt

Auch fiir nichtexotische Legierungen geeignet.

Geeignete fur Werkstuckstofte: ([ @ an

Bei hoherer Z&higkeit empfiehit sich der Einsatz von:

Merkmale der AC5000S Serie

[ Schneidplattien mit G-Toleranz > AC1030U
| Schneidplatten mit M-Toleranz_» AC6040M

Hohe Effizienz durch ein neu entwickeltes spezielles Subs-
trat mit hervorragender Hochtemperaturharte/-festigkeit.
Hervorragende Verschleillfestigkeit und Bestandigkeit

Neu entwickeltes hartme-
tallreiches Grundsubstrat

Neu entwickeltes hitze- gegen plastische Verformung wahrend der Bearbeitung.
besténdiges Hartmetall- AC5005S o oo Ao
substrat 1 i

Verformungen bei hohen Tem-

& |peraturen
50% weniger
als bei herkdommlichen Sorten
Ausgezeichnete Hoch- {B 1g der Hochternp mung
temperaturfestigkeit bei 800°C)
[TTECH Die hitzebestandige ultra diinne AITiSIN multi-layer Struktur

Neue PVD-Beschichtungs- bewirkt eine hervorragende Kolk- und Kerbverschleillbe-
technologie ,ABSOTECH™"* standigkeit.

Die Entwicklung eines revolutiondren neuen Sinterpro-
zesses ermoglicht es, die Harte und dabei die Z&higkeit
und Bruchfestigkeit deutlich zu verbessern, wahrend
gleichzeitig eine ausgezeichnete Bestdndigkeit gegen
Abplatzungen erreicht wird.

AC5005S-Serie

Herkdmmlich

Ausgezeichnete Schneid-
kantenqualitat

2




Drehbearbeitur

AC5005S/A

B Empfehlung Spanbrecher

Schnittbedingungen.

Schlichten Spanbrecher — Querschnitt
Hauptspanbrecher fur bessere Spankontrolle Ecke
NEF auch bei geringer Schnitttiefe yau 140
20°
7
Kante
(mm})
1,06
Scharfe Schneidkante mit 20°
einem Spanwinkel von 20°  Einkerbungen auf der Spanflache redu-
reduziert den Verschieif. zieren die Warmeentwicklung und unter- /’/’
stiitzen den Abtransport der Spéne. CNMG1204_ _
Mittlere bis schwere Zerspanung (Schruppen) Spanbrecher — Querschnitt
é Unter Beibehaltung einer hervorragenden Span- Ecke €
® N EG kontrolle wird der Fortschrit einer Auskolkung 2,20 ) E
- durch die runden Unebenheiten verhindert. 0,09 20° X
) 284 2 5
° 30° E
£ 7| | 2
[5] D
« Kante
g {mm})
2 175
o 009 [ 20° . : ) )
% 0 0.2 04
Kleinere Schutzfase fir besseres Kolkverhalten. % Vorschub (mm/U)
CNMG1204__
Schruppen Spanbrecher — Querschnitt
Die groft gerundete Spanfliche reduziert den EEks (mm)
NEM Kolkverschleilt unter Beibehaltung der Schneid- . 250
kantenfestigkeit. 0,05
—
’ 1,78 (mm)
0,30 | 25°
R —
Reduziert Kerbverschleilt durch gerade Schneidkante. ﬁé?; /
CNMG1204__
Schlichten bis leichte Zerspanung Spanbrecher — Querschnitt
Ecke
Bei groften Schnitttiefen halt die Noppenform die (mm)
Warmeentwicklung gering. 08
a -
Kante
(mm) 404+
5 14
_ﬁ.ﬁ. Scharfes Spanbrecherdesign 3 NSI
[=% (15° Spanwinkel). Die Reduzierung des Schnittdrucks E
% p ermdglicht eine bessere Kopierbear- A @
beitung. z
Z : — ng CCGT09T3__ 2
@ | Leichte bis mittlere Zerspanung Spanbrecher — Querschnitt | £
g Ecke @
:'g Unterdriickt den Spanestau bei hohen Vorschiiben 18 (mm}
]
2 NG U fiir eine ideale Spankontrolle 0.2 gﬁ
2] 0 02 0.4
Vorschub (mm/U)
Zuverlassige Spanflusskon-
trolle. Breite Spantasche fir eine Vielzahl von




von Superlegierungen

S/AC5015S/AC5025S

m Leistungsmerkmale AC5005S
Verschleiffestigkeit (bei hoher Drehzahl)

Mach 12 min
0.3 Das neu entwickelte
hitzebestandige Hart-
£ ACS003sS metallsubstrat und die
E PVD-Beschichtungs-
.';'3’ 0,2 technologie
F= ™
8 Wettbewerber ABSOTECH _
] Produkt A (505 PVD) AC5005S erhéhen die Verschleifs-
g . festigkeit.
= Nach 12 min
o
fe} 0.1 ’
@ VerschleiR-
w festigkeit 2x
1 | 1
0 5 10 15 20 25
Eingrifiszeit (min) Wettbewerber Produkt A
‘ Werkstiickstoff: Inconel 718 (44HRC)  Schneidplatte: DNMG150408 Schnittdaten: vc = 100 m/min, f= 0,15 mm/U, ap = 0,50 mm, nass

VerschleiRfestigkeit (bei hohen Vorschiiben)

Nach 13 min
03 Das neu entwickelte
— Wettbewerber AC5005S hrtz;ll::es:)ar;dl?e der_‘t-
E Produkt B (s05 PVD) metsisubsiat: und die
E l. PVD-Beschichtungs-
E 0,2 : . technologie
'% : . ABSOTECH™
e . erhohen die Verschleilk-
£ Verscheift- 15 AC5005S ) festigkeit.
5 festigkeit s X Nach 13 min
S 01
‘o
fri
0 5 10 15 20
Eingriffszeit (min) Wettbewerber Produkt B
‘ Werkstlckstoff: Inconel 718 (44HRC)  Schneidplatte: CNMG120408 Schnittdaten: vc = 50 m/min, f = 0,25 mm/U, ap = 1,50 mm, nass
Standzeit (V-T Diagramm, hohe Vorschiibe)
130 - g g :
£ Prod b:f c“'b :::pr?é;; S L Standeeit e Doppehe
£ Produkt G (S05PYD)  § i i E i ndzeit- i
Eqwo | i i Verhiltnis 2x Standzeit
E ! ! ! ; bei der
2 110 Wettbewerber { i i Hochge-
= 110 | Produkt D (505 PVD) i i ot
2 H C5005S | schwindig-
.g i AC5005S keitsbear-
= 100 H :
z beitung.
@
S 90
=]
£
B 80 |
70 i i R R N i i
1 3 5 7 10 30 50
Eingriffszeit (min) Standzeitkriterium VBmax. = 0,2 mm
Werkstiickstoff: Inconel 718 (45HRC)  Schneidplatte: CNMG120408 Schnittdaten: f = 0,15 mm/U, ap = 0,50 mm, nass




m Leistungsmerkmale AC5015S

Verschleiffestigkeit

Drehbearbeitun

AC5005S/AC5015

05
Wettbewerber . . .
PVD-Beschichtungstechnologie
Produkt E AC5015S Die _ _
_ e iU it ABSOTECH™ reduziert den VerschleiR.
E 04 ACS5015S erreicht eine 2-fach hohere
@ Verschleiltfestigkeit gegentiber vergleich-
% 03 Herkémmlich baren Sorten.
#
@
=
_g 0,2 Werkstiickstoff: Inconel 718 (44HRC)
:g Verschleift- 2x Schneidplatte: CNMG120408
IE festigkeit Schnittdaten: ve = 40 m/min,
0.1 f =0,1 mm/U,
ap=1,.5mm,
nass
5 10 15 20 25 30 35
Eingriffszeit (min)
Nach 13 min Nach 13 min Nach 13 min
AC5015S Herkdmmlich Wettbewerber Produkt E
Bruchfestigkeit
25
e N ickeltes hartes Basi ial mi
festigkeit 1,5x eu entwickeltes hartes Basismaterial mit
20 starker Bestandigkeit gegen Schneidkan-
tenausbriiche.
= AC5015S erzielt eine 1,5-fach héhere
€ 15 Bruchfestigkeit als herkommliche Sorten.
g _________________
% " Werkstiickstoff: Hastelloy (22HRC)
Schneidplatte: CNMG120408
5 Schnittdaten: ve = 50 m/min,
f =01 mm/U,
ap=15mm,
0 nass
i : Wettbewerber Produkt F
AC5015S Herkémmilich € (510 PVD) u
Nach 13 min Nach 13 min Nach 10 min

AC50158

Herkémmlich

Wettbewerber Produkt F



uperlegi

m Leistungsmerkmale AC5025S

VerschleiBfestigkeit

erungen

015S/AC5025S

04
Wettbewerber Die PVD-Beschichtungstechnologie

_ Firoduld b (b0 POy AC5025S ABSOTECH™ reduziert den Verschleil.

E 03 Herkommlich AC5025S erzielt eine 2,5-fach hohere

a VerschleilRfestigkeit im Vergleich zu her-

% kdmmlichen Sorten.

2 02

2 Werkstiickstoff: Inconel 718 (44HRC)

é Verschleilt- 2 5 Schneidplatte: CNMG120408

li‘i 01 festigkeit “» X Schnittdaten: ve = 40 m/min,

; f =01 mm/U,
ap=1,5mm,
nass
0 5 10 13 20 25
Eingriffszeit (min)
Nach 9 min Nach 9 min Nach 9 min

AC5025S Herkéimmlich Wettbewerber Produkt B
Bruchfestigkeit
60 —
mﬁr;fei; 1 ,5x Neu entwickeltes hartes Basismaterial mit
50 starker Bestandigkeit gegen Schneidkanten-
ausbriiche.
= 40 AC5025S erzielt eine 1,5-fach hohere
‘E Bruchfestigkeit als herkémmliche Sorten.
T 30
g
3 Werkstiickstoff: Hastelloy (22HRC)
@ 29 Schneidplatte: CNMG120408
Schnittdaten: ve =50 m/min,
10 f =0,1 mm/U,
ap=15mm,
0 nass
: Wettbewerber
AC5025S Herkémmlich Produkt A
Nach 37 min Nach 37 min Nach 37 min

AC5025S8

Herkémmlich

Wettbewerber Produkt A



M Anwendungsbeispiele AC5005S

Inconel 718, Bauteil fur die Luftfahrt B

Gute Verschleilkfestigkeit bei doppelter Standzeit.

2L

Stiick / Schneide

0

AC50055 Wettbewerber
NEG Produkt C
(S05 CVD)

Drehbearbeitung von

AC5005S/AC5015S

Inconel 718, Bauteil fir die Luftfahrt E

Reduziert den Verschleil und verlangert die Standzeit.

[o
-
-“"‘71
AC5005S8 Wettb. Prod.D
NUP (S05 PVD)

(1 UberlaufiSchneide)) (1 Ubedauf/Schneide)

CNMG 190616 NEG
vc= 55 m/min, f= 0,3 mm/U, ap= 3,0 mm,
nass

Schneidplatte:
Schnittdaten:

CNMG 120408 NUP
ve=45 m/min, f=0,15 mm/U, ap= 3,2 mm,
nass

Schneidplatte:
Schnittdaten:

Ni-basierte hitzebestandige Legierung, Bauteil fir Industriemaschinen B

Gute Verschleiltfestigkeit bei mindestens 5x langerer Standzeit.

B

Gehdrteter Stahl, Bauteil fir Industriemaschinen (50-55HRC) m

Gute Verschleilifestigkeit sorgt fir 13 % kiirzere Bearbeitungszeit.
Standzeitende nicht erreicht.

@

AC50055 Herkémmlich AC50055 Wettb. Prod E
NEF (810 PVD) NGU (805 PVD)
(16 UberaufelSchneide) (3 Uberlaufe/Schneide) (1 OberlaufiSchneide) (1 Uberlauf/Schneide)
Schneidplatte: TNMG 160408 NEF Schneidplatte: SNMG 120412 NGU
Schnittdaten: ve= 30m/min, f = 0,13 mm/U, ap= 0,8 mm, Schnittdaten: ve= 51 m/min, f= 04 mm/U, ap= 1,4 mm,
nass nass
15-5 PH Edelstahl, Bauteil fur Industriemaschinen M 15-5 PH Edelstahl, Bauteil fiir die Luftfahrt M
Gute Verschleiltfestigkeit bei 1,4x langerer Standzeit. Gute Verschleilfestigkeit mit 66% reduzierter Bearbeitungszeit
und 1,5x langerer Standzeit. e oloket 15
ittgeschwindigheit 1,
Vorschub: 1,3x s >
30 al
‘-—E]
& ] -
Q2 22
5 5
% w
- =
E 10 + s 1
& 7
0 0
AC5005s Wettbewerber AC50055 Wettbewerber
NEG Produkt F NME Produkt G
(M10 CVD) (S10 PVD)
Schneidplatte: CNMG 120408 NEG Schneidplatte: CNMG 120412 NME
Schnittdaten: ve= 100 m/min, f = 0,2 mm/U, ap= 0,6 mm, Schnittdaten: ve= 55 m/min, f = 0,36 mm/U,ap= 2,5 mm,
nass nass




) von Superlegierungen

M Anwendungsbeispiele AC5015S

AC5015S/AC5025S

Ni-basierte hitzebesténdige Legierung, Automobilbauteil

Gute Verschleiifestigkeit und eine 1,5-mal héhere Standmenge.

70 |

Stlick / Schneide

AC501558 Wetthewerber
NEX Produkt A

Inconel, Automobilbauteil S|

Reduzierung von Verschleil3.

AC50158 Herkdmmlich
NEF (21 Stck/Schneide)
(21 Stck./Schneide)

AC5015S reduziert den Verschleils und zeigt eine 2-fach héhere
Standmenge.

'-_E 10

Stiick / Schneide
(5]

(S10 PVD)
Schneidplatte: TNMG 160404 NEX Schneidplatte: TNMG 160408 NEF
Schnittdaten: ve= 82 m/min, f= 0,12 mm/U, ap= 0,5 mm, Schnittdaten: ve= 30 m/min, f= 0,04 mm/U, ap= 0,5 mm,
nass nass
Inconel 713C, Automobilbauteil Inconel 718, Bauteil fir die Luftfahrt 8

AC50158S erzielt eine gute Verschleiltfestigkeit und die 2-fache
Standmenge.

Stiick / Schneide

1}
0 l

ACS50158S zeigt eine gute Verschleiltfestigkeit und eine 1,6-fach
héhere Standmenge.

0
AC50158 Herkémmlich ACS501558 Wettbewerber
NEX NEG Produkt B
(S10PVD)
Schneidplatte: CNMG 120408 NEX Schneidplatte: SNMG 120408 NEG
Schnittdaten: ve= 100 m/min, f = 0,12 mm/U, ap= 0,3 mm, Schnittdaten: ve= 50 m/min, f=0,15 mm/U, ap= 2,0 mm,
nass nass

Inconel 625, Bauteil fur die Luftfahrt 8 Inconel 718, Bauteil fiir die Luftfahrt 8

Gute Verschleillfestigkeit und doppelte Standmenge.

nass

100 L
g -— =
h % % 2L
@ 50| o
= e
’ m l
0 0
AC50155 Wettbewerber AC50155 Wettbewerber
NGU Produkt C NEG Produkt D
(S10 PVD) (S10 PVD)
Schneidplatte: CNMG 120408 NGU Schneidplatte: CNMG 120408 NEG
Schnittdaten: ve= 50 m/min, f= 0,3 mm/U, ap= 0,5 mm, Schnittdaten: ve= 37 m/min, f= 0,2 mm/U, ap= 1.4 mm,

nass




Drehbearbeitung von

AC5005S/AC50158

B Anwendungsbeispiele AC5015S

100Cr, Automobilbauteil P ] Legierter Stahl, Bauteil fur Industriemaschinen [
Gute Verschleiltfestigkeit und doppelte Standzeit der Werkzeuge. Stabiler Prozess mit 1,6-fach htherer Standzeit.
) 1.000 | 800
N, A —0
-3 T 600 |
j= £
[5] (=3
0 500 D 400 |
-2 E 4
=3 [%]
5 & 20|
0 0
AC50158 Wettbewerber AC50158 Wetthewerber
RFY Produkt E NEM Produkt F
(S10 PVD) (510 PVD)
Schneidplatte: TNGG 160402 RFY Schneidplatte: CNMG 120408 NEM
Schnittdaten: ve= 120 m/min, f = 0,1 mm/U, ap= 0,3 mm, Schnittdaten: ve= 120 m/min, f= 0,25 mm/U, ap= 0,30 mm,
nass nass
GX10CrNi18-8 Ventilteil aus rostfreiem Stahlguss M En-GJS-450-10, Automobilbauteil m
Reduziert den Verschleil® bei 2,2-fach héherer Standzeit. Verringert den Verschleil} bei einer htheren Standzeit.
250 +
2005 @
] z
2 2w
3 3
~ 100 | =
% S 100
& &
0 0
AC50158 Wettbewerber AC50158 Herktmmlich
NEM Produkt G L/RSD
(810 PVD)
Schneidplatte: CNMG 120408 NEM Schneidplatte: SPGT 090308 L/IRSD
Schnittdaten: ve= 90m/min, f = 0,15 mm/U, ap= 2,0 mm, Schnittdaten: ve= 210 m/min, f= 0,19 mm/U, a,=0,25 mm,
nass nass
Automobilbauteil aus gehartetem Stahl (47 HRC) [} Gesinterte Eisenlegierung, Automobilbauteil ]
Verringert den Verschlei® und sorgt fir doppelte Standzeit. Reduziert den Kerbverschleill und verlangert die Standzeit um
das 1,7-fache.
2.000 | 250 |
3 § 200 |
g 3 %
7 = |
1 ot " | ) E 1.000 g "
\ . % 100
g 3
7] @ 50
0 0
AC50158 Herkommlich e AC50155 Herkdmmlich
NSI NGU
Schneidplatte: DCGT 070202 MNSI Schneidplatte: CNMG 120408 NGU
Schnittdaten: ve=T0 m/min, f= 0,03 mm/U, ap= 0,80 mm, Schnittdaten: ve= 170 m/min, f= 0,15 mm/U,ap= 0,30 mm,
nass nass




M Anwendungsbeispiele AC5025S

Inconel 718, Bauteil fUr die Luftfahrt

AC5025S reduziert den Verschleil? und erreicht eine 1,7-fach
héhere Standmenge.

Inconel 718, Bauteil fur die Luftfahrt B

1,5-fach héhere Standmenge bei reduziertem Verschleifs.

Stabiler Prozess mit AC5025S und doppelte Standmenge.

Wettbewerber
NSU Produkt A
(200 Stck./Schneide) (100 Stck [Schneide)

ACS50255

AC5025S Herkmmlich AC50255 Herkdmmlich
NEG (1,5 Stck /Schneide) RFY (12 Stck /Schneide)
(2,5 Stek /Schneide) (18 Stck/Schneide)
Schneidplatte: DNMG 150608 NEG Schneidplatte: TNGG 160402 RFY
Schnittdaten: ve=35 m/min, f= 0,1 mm/U, ap= 1,6 mm, Schnittdaten: ve= 37 m/min, f=0,1 mm/U, ap= 0,1 mm,
nass nass
Ni-basierte hitzebestandige Legierung, Automobilbauteil Inconel, Automobilbauteil 8

AC5025S reduziert den Verschleil.

AC50255 Herkdmmlich
NSU (200 Stck./Schneide)
(200 Stck./Schneide)

ACS5025S reduziert den Verschlei® und erzielt die 4-fache Stand-
menge.

Stiick / Schneide
L%

|

AC50255 Wettbewerber
NMU Produkt B
(310 PVD)

Schneidplatte:  TNGG 160402 NSU Schneidplatte:  DCMT 117308 NSU
Schnittdaten: ve= 70m/min, f= 0,1 mm/U, ap= 0,15 mm, Schnittdaten: ve= 49 m/min, f= 0,15 mm/U, ap= 0,5 mm,

nass nass
Hastelloy, Bauteil fur die Luftfahrt 8 Fe-basierte hitzebestandige Legierung, Ventil 8

ACS5025S erméglicht stabilen Bearbeitungsschritt bei doppelter
Standmenge.

CNMG 120412 NMU
ve= 100 m/min, f = 0,3 mm/U, ap= 3,0 mm,
nass

Schneidplatte:
Schnittdaten:

ud 3
o 4
=
P
]
sy
0
AC50255 Herksmmlich
NEM
Schneidplatte: WNMG 080408 NEM
Schnittdaten: ve= 90 m/min, f= 0,15 mm/U,ap= 1,5 mm,

nass

10




W Anwendungsbeispiele AC5025S

Drehbearbeitun

AC5005S/AC501

100Cr6, Bauteil fur Industriemaschinen

Gute Verschleiltfestigkeit sichert die 2,0-fache Standzeit.

B

1.500 -

:

Stiick / Schneide

AC50255 Wettbewerber

Warmfester rostfreier Stahl, Automobilbauteil M

Stabile Bearbeitung bei doppelter Standzeit.

Stick / Schneide
8

0
AC50255 Wettbewerber

RFY Produkt C
(S10 PVD)
Schneidplatte: TNGG 160402 RFY
Schnittdaten: ve= 110 m/min, f= 0,1 mm/U, ap= 1,5 mm,

nass

NEG Produkt D
(810 PVD)
Schneidplatte: CNMG 120408 NEG
Schnittdaten: ve= 80 m/min, f=0,3 mm/U, ap= 2,0 mm,

nass

X5CrNiMo17-12-2, Bauteil fir Industriemaschinen M

Reduziert den Verschleift fiir eine 1,5-fach héhere Standzeit.

[]

300

Sitick / Schneide

AC50255 Herkommlich
NEG

Gehdrteter Stahl, Bauteil fir Industriemaschinen (49 HRC) m

Gleiche Standzeit auch bei 1,4-fach htherer Schnittgeschwindig-
keit.

AC50255 Herkéimmilich
NMU (nach 60 min)
(nach 65 min)

CNMG 120408 NEG
ve= 120m/min, f= 0,3 mm/U, ap= 1,5 mm,
nass

Schneidplatte:
Schnittdaten:

CNMG 120412 NMU
ve= 350 m/min, f= 0,16 mm/U, ap= 1,50 mm,
trocken

Schneidplatte:
Schnittdaten:

"




Negative Schneidplatten

@ 80° Rhombischer Typ <C> 55° Rhombischer Typ
Lager Abmessungen (mm) Lager Abmessungen (mm)
ww w |
Form Bezeichnung g g § Innen- |Platten Sx:u'Edem- Form Bezeichnung g § § Innen- |Platten- S::u— Ecken
g 2 g kreis | dicke loch @ radius % 3 3 kreis | dicke loch @ radius
CNMG 120404 NFL |0|Q |0 04 DNMG 110404 NSU 0 04
@ ______________ 120408 NFL_|o|o|o| 27 | 479 | 519 | og . 110408NSU_| |@[@[%9% | 476 | 38T | o
DNMG 150402 NSU ™ |03 5 0.2
CNMG 120402NSU |@|e|® 02 ‘ 150404 NSU |o|o|o| 127 | 476 | 516 | 04
@ 120404 NSU LR AR 12 ?’ 4 "?G 5 15 0'4 .............. 1. SMDaNSU ..... Q ” Q \'? ................................. EE'E
120408 NSU @ |@|e| '@ | * 1% o8 DNMG 150604 NSU 0] 0.4
120412NSU_|e@ e |® 1,2 150608 NSU e|e| 127 | 635|516 | 08
CNGG 120402 NSU olo 0.2 150612 NSU ele 12
@ 120404 NSU olo| 127 | 476|518 | 04 DNGG 150402 NSU olo 0.2
120408 NsU | |olo 0.8 ‘ 150404 NSU | |o|o| 127 | 476 | 516 | 04
CNMG 090404 NEF [0[0[0[ g ooc | 476 | 261 | 04 150408 NSU olo 08
______________ 090408 NEF [0]0|o]|™ : 2 o DNMG 110404 NEF |00 |0 04
0 CNMG 120404 NEF ' |@ | @@ 04 110408 NEF |[0|0|@|9,525 | 4,76 | 3,81 | 0,8
120408 NEF |®|®|®| 127 | 476 | 516 | 0.8  MO0a12NEfF |ololo| | 12
120412 NEF (@ |@|® 1,2 DNMG 150404 NEF | 0|00 0.4
CNGG 120402 NEF oo 02 @ 150408 NEF [0|o|o| 12,7 | 476 | 516 | 0,8
o 120404 NEF olo| 127 | 476 | 5,16 | 0.4  150412NEF_|ololo| | 1.2
120408 NEF olo 0,8 DNMG 150604 NEF |e|@|® 0,4
CNMG 120404 NEX |@|®|® 0.4 150608 NEF |® |@|®| 12,7 [ 6,35 | 516 | 0.8
120408 NEX |(®@|®|®| 127 | 476 | 516 | 0.8 150612 NEF |® |®|® 1.2
Q 120412NEX_|@|@|®]| ~ |[DNGG 150404 NEF olol o a7 | s1s LOA
[oloelzensl s s i2| |<E»|......150008NEF | [ofo 127|470 | 5 | g
CNMG 190612 NEX |0 |00 79,05 6,35 | 7.04 [ 1.2
CNMG 120404 NUP |@|®|® 0.4 DNMG 110404 NEX ool T.rclzg 04
0 120408NUP |@|e@|e| 127 (476|516 (08| | | 110408 NEX | |@|@| 9925 476 | 381 | o4
120412 NUP_|o|o|0o 12 DNMG 150404 NEX |05 0.4
CNMG 120404 NGU [Ofofo 0,4 ‘ 150408 NEX |o|o|0| 12,7 | 476 | 516 | 0.8
@ 120408 NGU |o|a|o| 127 | 476 | 5,18 | 0,8 __150412NEX_|o|o]|o i
120412 NGU |00 |0 1,2 DNMG 150604 NEX 0 04
CNMG 090408 NEG [O[0[2 g 505 | 476 | 361 | O 150608 NEX e|e| 127 | 635|516 | 08
.............. 090412NEG (@] | 7777 | 7 [ T (12 150612 NEX el 1.2
CNMG 120404 NEG |0 0|0 0,4 DNMG 150404 NUP |0 |0|0O 04
120408 NEG |®|e|®| 127 | 476 [ 516 | 0,8 150408 NUP |e |@|o| 12,7 | 476 | 516 | 0,8
@ ______________ 120412NEG_ |00, izl @l 15041280P _[olalol | 12,
CNMG 160608 NEG ' [5]5|6 0.8 DNMG 150604 NUP ole 0.4
160612 NEG |o|o|®@ (15875 6,35 | 6,35 | 1,2 150608 NUP e|e| 127 | 635|516 | 0.8
______________ 160616 NEG_| 0|00 |18 150612NUP | |@|e 1.2
CNMG 190612 NEG ™ [5]9[9] 19 0 | 535 | 704 | 12 DNMG 150404 NGU |0 |00 04
190616 NEG @ |@|0]| '™ : 1,6 0 150408 NGU |0 |o|@| 127 | 476 | 516 | 0.8
CNMG 120408 NMU |® | @ |® 038 150412 NGU_|o|o|o 1,2
120412NMU |@|@|®| 127 | 476 | 518 | 1,2 DNMG 110808 NEG [0]9[9[ g 505 | 476 | 381 | 08
L 120416NMU 10O @) L Lofas | [ 110412NEG _(0|Q Q| """ | " T 1T 112
CNMG 160608 NMU  |®|O|0 0.8 DNMG 150404 NEG 0|00 0.4
160612 NMU | @ | @ |® [15:875] 6,35 | 6,35 | 1.2 @ 150408 NEG |0 |o|o| 127 | 476 | 516 | 08
o e 16061 LAl | 1B 150412 NEG 101010 12
CNMG 19067 1.2 DNMG 150604 NEG |6 ]5]5 0,4
190616 NMU |®@ |®|®|19,05| 635 | 7.94 | 1,8 150608 NEG |@ |@|®| 12,7 [ 6,35 | 516 | 0.8
.............. 190624 NMU_ |0 |0 2| e 2 150612 NEG |e |®|® 1.2
CNMG 250024 NMU | Q|00 254 9527 9,42 | 2.4 DNMG 150408 NMU |® |0 |0 0.8
CNMG 120408 NEM |0]0 |0 0.8 ‘ 150412NMU [@|o|o| 127 | 476 | 5,16 | 1,2
é 120412 NEM |o|o|o| 127 | 476 | 5,18 | 1,2 150416 NMU [0 |0 |0 1,6
120416 NEM |00 |0 16 DNMG 150408 NEM |0 |0 |0 08
CNMG 180608 NEM |0 |0 |0 038 . 150412 NEM [o|o|o| 127 [ 478 | 516 | 1.2
160612 NEM |Q|o|0|15875| 6,35 | 6,35 | 1,2 @ 150416 NEM |o|2]|o 1,6
.............. 160616 NEM (0|0 jo) | | . [18 DNMG 150608 NEM O Q Q| 1» o | pas | 56 | 08
CNMG 190612 NEM |O (0|0 4.2 150612 NEM |o|o|o ! 3 ' 12
0 190616 NEM |o|o|0|19,05| 635 | 7.94 | 18 ) DNMG 150408 NUZ (000 o7 [ 476 | 546 | 02
oo 100824 NEM [0l0lol | T | 20| | &GB|....... 150412NUz_[oofof 127 | 476 | 516 | 45
Q|O|O| 254 | 952 | 912 | 24
’ CNMG 120408NUZ [O[0[0] 157 | 476 | 5.15 | 0 DNGA 150404 O|o| 12,7 | 4.76 | 5,16 | 0.4
120412NUZ |o|olo| & | & i o
e SRR IS LB DL D L ——
CNMM 120408 NMP |O|0 |0 0.8
120412 NMP |o|o|o| 127 | 476 | 5116 | 1,2
e J20416 NMP (OO O | 16
Gl 160608 NMP |55 0.8
160612NMP || |0 |15,875| 6,35 | 6,35 | 1.2
o ABOBIENMP OJOYOQ) | ] 18,
CNMM 190608 NMP | Q|0 |0 0.8
190612 NMP |0 |0 |0 12
190616 NMP |0 |o|o| 1905|835 | 7,84 | 4'g
190624 NMP_|0 |0 |0 24
: E CNMA 120408 Q10(0) 127 | 476 | 516 | 0.8
® = Eurolager O =Japanlager
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Negative Schneidplatten

@ Quadratischer Typ A Dreieckiger Typ
Lager Abmessungen (mm) | Lager Abmessungen (mm)
= A Schrau- - A Bchrau-
Form Bezeichnung § § § Innen- |Platter- fa Ecken Form Bezeichnung § § § Innen- Platten- L Ecken-
3 3 2 kreis | dicke loch & radius 3 2 3 kreis | dicke loch @ radius
SNMG 120408NSU [e[e(e[ | .| 108 TNMG 160402 NSU |0 |00 0,2
’ 120412 NSU o . 12, v 160404 NSU (@ |® (@, | . |55, |04
160408 NSU (e @ (@] ' B
SNMG 120404 NEF [O[0[0] 1,7 [ 476 [ 546 | 04 160412 NSU |00 |0 1,2
0 .............. 120408 NEF |9 (0o " | " 7|7 | N 08, TNGG 160402 NSU Qo 02
v 160404 NSU 0|o|9525| 476 | 3,81 | 0.4
SNMG 120404 NEX [0 |Q|e 0,4 160408 NSU olo 08
120408 NEX |@|Q|®| 127 | 476 | 516 | 0.8 TNMG 160404 NEF |O[O[0]g 05| 476 | 381 | 04
. 120a12NEx [ofolel T || 12 v 160408 NEF |00 [0) 9525 | 476 | 381 | g
‘ SNMG 150612 NEX |9 |00 (15,875 6,35 | 6,35 | 1,2
SNMG 190612 NEX [O10(0 0 el 635 | 704 | 12 TNGG 160402 RFY ofo 0.2
190616 NEX o ™ ’ d 1,6 ‘V 160402 LFY 0100 o 55 | 476 | 381 |02
SNMG 120404 NUP oo 0,4 160404 RFY oo™ ' =04
@ 120408 NUP |@|®|0| 127 | 476 | 516 | 0,8 160404 LFY olo 0.4
120412 NUP |0 |0]0 1,2 TNGG 160402 RFX oo 0.2
SNMG 120404 NGU |0 0|0 0.4 v 160402 LFX OO & o | 476 | 31 [
0 120408 NGU |0 |0|0Q| 127 | 4,76 | 5,16 | 0,8 160404 RFX alo|™ ' o4
120412 NGU |0 0|0 1,2 160404 LFX alo 04
SNMG 120404 NEG [0 |O|0 0.4 TNMG 160404 NEX [O|O]|® 0.4
120408 NEG (@ |®|®| 127 [ 476 | 5,16 | 0,8 v 160408 NEX |®|®|®|9.525| 4,76 | 3,81 | 0,8
 120412NEG |2|olo| | | 1,2 160412 NEX |e®|® |0 1,2
SNMG 150608 NEG |0 |0|0 0.8 TNMG 160404 NUP |e|e O 04
é 150612 NEG |0 |0|0[15,875]| 6,35 | 6,35 | 1,2 o 160408 NUP |e|®|0|9525| 4,76 | 3,81 | 0,8
160616 NEG |o|olo| | | 16 v ) 160412 NUP |e @ |o| 1,2
SNMG 190612NEG 0|00 0 el g5 | 704 | 12 TNMG 220408 NUP |o|o|o| 12,7 | 4,76 | 5,16 | 0.8
190616 NEG Q|00 ™ ! : 1,6 TNMG 160404 NGU (o9 |0 04
P SNGG 120408 RUM Oto] oo | s 546 [ 08 v 160408 NGU |o|o|o|9525| 4,76 | 3,81 | 0,8
@ 120408 LUM | [ofo| = | ™7 | 08 160412 NGU |0 |0 |0 1,2
TNMG 160404 NEG |0 (0|0 04
SNMG 120408 NMU [e[efe| 1 [ . .08 v 160408 NEG |@|® |®|9525| 4,76 | 3,81 | 0.8
.............. 120412NMU_|® @ @ | " | "7 T 12 160412 NEG |0 |20 12
SNMG 150608 NMU |@ |00 0.8 TNMG 160408 NMU [00[0]g e | 476 [ 381 | 08
150612 NMU | @ |® |0 [15,875| 6,35 | 6,35 | 1,2 ' ) 160412 NMU |0 |00 | 757 ’ . 1,2
‘ 150616 NMU |o|olo| | | | 1,6 TNMG 220408 NMU |o|o|e]| 12,7 | 476 | 5.16 | 0,8
SNMG 190612 NMU |0 |0 |e 1,2 ~ TNMG 160408 NEM [010[0] g 0e | 476 | 381 | 08
190616 NMU |2 |0 |®|19,05|6,35 | 7,94 | 1,6 V ) 160412 NEM |92 || "% ' ) 1,2
190624 NMU |o|0lo| | 24 TNMG 330924 NEM |00 |0 | 1005[ 952 | 793 |24
SNMG 250924 NMU |o|o|o]| 254 [ 952 (912 | 2.4 TNMG 160404 RHM |0 oo 04
SNMG 120408 NEM |0 |00 0.8 160404 LHM |20 |0 04
......... 120412 NEM 101010 ...12'? ”s ..?'16 12 v 160408 RHM [0 |o|o|%92° [ 476 | 381 | g
SNMG 150608 NEM |0 |20 0,8 160408 LHM |0 |2 |0 0,8
150612 NEM |0 |0 |0 (15,875 6,35 | 6,35 | 1,2 TNMA 160404 ololo 04
@ 150616 NEM |ololo| | 16 \-/ 160408 olo|o| #9525 4.76 (381 [ 55
SNMG 190612 NEM |Q|0Q|Q 12
190616 NEM |0 |0|0|19,05|6,35 | 794 | 1.6 - TNGA 160404 009,525 4,76 | 381 | 04
10624 NEM [ofofo| | 7| 24| | &
SNMG 250924 NEM |0 |00 24
SNMG 120408 NUZ [0 |00 0.8
@ ,,,,,,,,, 120412NUZ _|ololo| 27 | 476 | 518 | 15
SNMM 120408 NMP [0 [0 |0 0,8
120412 NMP |0 |0 || 127 | 4,76 | 5,16 | 1,2
0 .............. 120416 NMP_|ololol ~' | 1| g
SNMM 190612 NMP |Q |Q|Q 1,2
190616 NMP |0 |o|o| 1905|635 | 7.94 | /'
® = Eurolager 0 = Japanlager
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1de

Negative Schneidplatten

<G> 35° Rhombischer Typ D Quadratischer Typ (ohne Schraubenloch)
Lager Abmessungen (mm) Lager Abmessungen (mm)
: a[2[g Schrau- . AR Schrau-
Form Bezeichnung § g § Innen- |Platten-|™ ™ |Ecken Form Bezeichnung § 2 ﬁ Innen- Platten- [ " [Ecken-
3 2 3 kreis | dicke loch @ radius % 2 2 kreis | dicke loch @ radius
VNMG 16040ZNSU |0| 0|0 02 SNMN 120408 ololo 08
= 160404 NSU |o|o|o|9525| 476 | 3,81 | 0.4 120412 ololo| 127 |a76| - |12
160408 NSU | @ |® [0 0.8 120416 olo|o 16
VNMG 160402NEF |o|0|0 0,2
~5- 160404 NEF |0|o|o|9525| 4,76 | 3.81 | 04
160408 NEF 0|00 0.8
VNGG 160402 NEF oo 0.2
< | 160404NEF | |0|o| 9020|476 | 381 g4
VNMG 160404 NEX |® e [0 04
wSh | 150408 NEX |e|e|e|9%2| 476 | 351 | gp
VNMG 160404 NUP 0.4
<= 160408 NUP_| @] @|952°( 476 | 381 ] g
VNMG 160404 NGU |0 0|0 04
e 160408 NGU | 0|0 |0 |9525| 4,76 | 381 | 0.8
160412NGU_|o|o|o 12
VNMG 160404 NEG |00 |0 0.4
— 160408 NEG |0|0|0|9,525 | 4,76 | 3,81 | 0.8
160412NEG |0|o|0 12
VNMG 160404 NUZ |o|0|0 04
< ... 180408 NUZ | 000|920 470 | 381 | g5
£\ Trigon Typ
| Lager Abmessungen (mm)
Form Bezeichnung | 8| 8|2 | 1men- |Platten S:'e:'_‘*em
B BB keis | dicke radius
| <|< loch @
WNMG 060404 NSU oo 04
. 060408NSU_| |e|e|®%%%]| 476 | 381 | og
v WNMG 080404 NSU || e 0.4
080408 NSU |@|e|e®| 127 [ 476 516 | 08
080412NSU_[0o|o|0 12
WNMG 060404 NEF |00 |0 04
v .............. 060408 NEF o]0l | %925/ 470 | 381 | g9
WG 080404 NEF |53 0 0.4
080408 NEF_|@ |@|@| 127 [ 476 | 518 | g
WNMG 080404 NEX oo 04
.............. 060408 NEX | |@|@|%%%° 476 | 381 | g
v WNMG 080404 NEX |@|® |0 0.4
080408 NEX [@|®|e| 127 | 476 | 516 | 08
080412 NEX [0|0|® 12
WNMG 080408 NUP |® @ e 038
¥ [ 080412NUP_|0|a 0| 127 476|516 | 45
WNMG 080404 NGU |0|0|0 04
v 080408 NGU [0|0|0| 127 | 476 | 516 | 0.8
080412NGU [o|a|o 1,2
WNMG 060408 NEG |00 |0 0.8
... O60412NEG |olo|o| 952|476 | 381 | 45
w WNMG 080404 NEG | 9|5 [0 0.4
080408 NEG [®|®|®| 127 | 476 | 516 | 0,8
080412 NEG _[0|0|0 1.2
WNMG 060408 NMU | |@|® 0,8
v ,,,,,,,,,,,,,, 060412NMU_| [0[o|952%] 476 | 381 | 45
WG 080408 NMU |5 |5 0.8
080412NMU_|0|o e 127 | 476|516 | 4
== |WNMG 080408 NEM |0|0 |0 0.8
¥ 0s0412NEM |ololo 27 | 478 | 516 | 17
WNMG 080404 NUZ |Q 04
w 080408 NUZ [0|0|0| 127 | 476 | 516 | 0,8
080412 NUZ o 12

® = Eurolager 0 = Japanlager
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Positive Schneidplatten Lag

@ 80° Rhombischer Typ @ 55° Rhombischer Typ
I Lager Abmessungen (mm) e Lager | Abmessungen (mm)
w | w;wiwv Schrau w v
Form é Bezeichnung E g § Innen- |Platten-|~ " fEcken- Form % Bezeichnung g Eg Innen- |Platten: s:::_u'fd:m
g 2 3 2 kreis | dicke loch @ radius é § % g kreis | dicke loch @ radius
CCMT 060202 NSU |0 |e®]|e 0.2 DCMT 070202NSU (@ @ |®@ 0.2
b 060204 NSU |®|®|®| 635 [ 238 | 28 | 0,4 T 070204 NSU |®#|®@|®| 635 | 238 | 28 | 04
... 060208 NSU |® 0|0 ) — 08 Q il 070208 NSU_|@| 1O) 08
o CCMT 09T302 NSU' |o 0.2 DCMT 11T302 NSU |e|e|0 0.2
7 09T304 NSU |e|®|®|9525|397 | 44 | 04 7" 1T304 NSU |@|® |@|9525 397 | 44 | 04
e|ele N 08 11T308NSU |e e @ 0.8
: ele|e 0,4 DCMT 117304 NGU o|e 04
! 120408 NSU |@|o]o| 127 [ 476 ] 55 | o @ 7| 117308 NGU 009525397 | 44 | 54
CCGT 09T301MNSI|O|®|® <01
o 7 09T302 MNSI|o|@|e|9525 | 397 | 44 |<02 DCGT 070201 MNFC| |o[0 <0,1
09T304 MNSI|0|e|® <04 7 070202 MNFC |0|o|o| 6,35 | 238 | 28 [<02
CCMT 060204 NGU ®0 04 070204 MNFC|alo|o <04
; 7]......... 060208 NGU_ o648 123828 g5 6’ " DEET 11T MNFC || Qo <0,1
CCMT 09T304 NGU ® /0| o | 307 | a4 |04 7" 11T302MNFC [0 |0 |0 |9525 | 397 | 44 |<02
097308 NGU o v 2 Tos8 1T304 MNFC |00 |0 <0,4
CPGT 080202 NSD alo 0,2 DCGT 0702003 RFX |00 |0 0,03
11° 080204 NSD o|lo| 704 |238| 34 | 04 0702003LFX | |o|o 0,03
~||.......080208 NSD | Qlol 08, 70 070201 RFX Q19| aas | 238 | 28 | 01
CPGT 000302 NSD olo 0,2 070201 LFX ool ™ 1 S 1o
@11" 090304 NSD Q|0|9525|318 | 44 | 04 070202 RFX ojo|o 0,2
090308NSD | [olo| | 08 & | 070202 LFX_| |o]o 0.2
CPGT 120402 NSD oo 0,2 DCGT 1173003 REX | 9|0 0,03
117 120404 NSD Q(Q| 127 | 476 | 55 | 04 1173003 LFX Q|0 0,03
120408 NSD olo 0,8 1 11T301 REX olo 0.1
|CPMT 080204 NSU™ [0 704 | 238 | 34 | 04 T 117301 LFX olo|9925| 387 | 44 | 4,
e 080208 NSU |0 ol e | B  |uGE 11T302 RFX olo 0,2
|CPMT 090304 NSU ™ |0 04 117302 LFX olo 0.2
i 090308 NSU_ |0 20251916 | 44 \eeg DCGT 0702003 RFY | [o]0 0,03
0702003LFY | |o|o 0,03
070201 RFY olo 01
: 070201 LFY olo 0,1
? 070202ReY | |o]o] 835|238 | 28 |2
070202 LFY Ql|Q 0,2
070204 RFY olo 04
070204 LFY olo 04
& leat TiTs0s ReV | 5[5 6,03
11T3003LFY | |0|O 0,03
117301 RFY olo 0.1
i 117301 LFY olo 0.1
T 1T302RFY | |o|o|®%%%| 397 | 44 | 02
117302 LFY Q|0 0,2
117304 RFY olo 04
11T304 LFY oo 04
DCGT 070201 MNSI|0|e|® 0,1
7° 070202 MNSI |0 |e|e| 635 | 238 | 28 |02
070204 MNSI |0 @ |®| 04
L [pceT 117301 MNSI[3[e e <01
. 11T302MNSI [0 e |® <02
! 117304 MNSI [0 | e |@] 2525 | 387 | 44 |44
11T308 MNSI [0 e |® <08
® = Eurolager 0 = Japanlager A = Auf Anfrage
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1de Positive Schneidplatten

@ Runder Typ /O\ Dreieckiger Typ
= Lager Abmessungen (mm) = Lager Abmessungen (mm)
2 w [0 wwm
Form |.£ Bezeichnung ..g E g Innen- [Platters s:::"'Edeen- Form é Bezeichnung E g § Innen- |Platten sg:_"'_&hen-
E EEH kreis | dicke loch @ radius E s 33 kreis | dicke loch @ radius
° RCMX 1204 MONRP |0|Q 0| 120 | 476 | 42 | — TBGT 060102 RFX olo 0.2
7°|RCMX 2006 MONRP [0]5|o| 200|635 | 65 | = vl i 060102 LFX olo 0.2
|5 060104 RFX | |ofo| 397 | 159] 22 |4
RCMT_ 1204 MONRX 476 | 42 | — 060104 LFX olo 04
’ 6,35 | 52 7+|TCMT 110204NSU [0[0[9] 635 | 233 | 28 | %4
RCMT 2006 MONRX 63565 | = V S 110208NsSU |olo|a| ® |7 ] 2 | o8
RPGW 0803 M0 318 | 33 | — L[TCMT 16T304 NSU |0 04
o | T ! 16T308 NSU |0 95251397 ) 43 108
v TCGT_110204 MNSI| _|®|®| 6,35 | 2.38 | 28 | <04
-
) ~ | [TPGT 110302MNFC| |o|0 <02
[0] Quadratischer Typ W 1° 110304 MNFC | oo 83° [318 ] 34 | g4
» _gl-ﬂ.ig.e:” Abmessungen (mm) TPGT 080202RFX | |o|o 0.2
Form | € Bezeichnun E A Pltten |- leckan ° 080202 LFX 919 0.2
H TR | Fim e [P ey [ M 080204RFX | [ofo| 478|238 | 24 | oy
i 2|22 e ol 080204 LFX S K51 I I 04
SCMT 09T304NSU (@ [® (@] o | 397 | 44 | 04 TPGT 110202 RFX olo 0.2
7| ........09T308NSU |e|® e " : |08 110202 LFX olo 0.2
A 110204 RFX olo 04
SCMT 08T304NGU | [®] |oss | 307 | aa | 04 v i 110204LFX | |o]o| &3 | 2% | 28 | o4
o L8 N 09T308NGU | e|®| " i 0B 110208 RFX Qla 0,8
| 110208 LFX olo 08
TPGT 110302 RFX ola 0,2
110302 LFX olo 0.2
J 110304 RFX olo 04
11 Hten il olo| 635 [318 | 34 | oy
110308 RFX olo 08
110308 LFX olo 08
TPGT 0802003 RFY | |2|Q 0,03
0802003 LFY | |o|o 0,03
080201 RFY oo 0,1
] 080201 LFY olo 0.1
i 080202RFY | |o|o| ®76 |23 | 24 | g5
080202 LFY ola 0.2
080204 RFY olo 04
... 080204 LEY 219 04
W TPGT 1103003 RFY | |90 0,03
1103003 LFY | |o]o 0,03
110301 RFY olo 0,1
110301 LFY olo 0.1
| 110302 RFY olo 0.2
i 110302LEY |o|o]o| 835 | 318 | 34 | o3
110304 RFY olo 04
110304 LFY |00 04
110308 RFY olo 08
110308 LFY olo 08
| |TPGT_ 110304 LSD 0|0 635 | 3,18 | 34 | 04
v 11°[TPGT 160404 LSD 0|0 6525 | 4,78 44 |04
T olo
® = Eurolager O =Japanlager
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Positive Schneidplatten Lag

<©O>> 35° Rhombischer Typ @ Trigon Typ
= Lager Abmessungen (mm) - Lager] Abmessungen (mm)
2 o 2 arar 3
Form ~'§: Bezeichnung E g g Innen- |Platter- s:nwEﬁen— Form E Bezeichnung E 2 § Innen- |Platten sz:au Sond
5 B||G| s | dote | oo [mis § 8 g G| weis | dicke oo |radius
e [
VBMT 110302 NSU |0 0.2 . WBGT 060102 RFX 0 02
57 110304 NSU O 6,35 [ 3,18 | 28 | 04 ¥ , il 060102 LFX Q|0]| 397 (159 ] 2,2 | 0,2
R 110308 NSU |0 08 060104 LFX olo 0.4
T et b S (N o8
5 teosmNot |elele] 250|478 | 44 [N
VBMT 160404 NSK ole 0.4
@ ls| 160408NSK | |e|@|%%%% | 476 | 44 | o5
VBMT 160404NGU | [®]® o270 | aa | 04 [ ] Quadratischer Typ (ohne Schraubenloch)
.# 5 s AN, L S i B L - _Lager Abmessungen (mm)
VBGT 110301 MNSI [0 |e e <0,1 Form % Bezeichnung g § § Soan- |Eidion sg.jr:_u-gwm
o| fmnsfolelel o | o | 20 |22 ; e e
R b I C10E 2 @ e Bl - B
& 160402 M NSI [0 ® (@ oo | 42| 44 <02 11°|SEMN 150408 5 5875|476 | 2 08
160404 MNsI |0 |e|e | ' 4 104 SPGN_090308 0|9l 9525 3,18 | - |08
160408 M NSI |0 @ | @ <0,8 . 11°
7°|VCGT 080204 MNFC |00 |O | 4,76 | 2,38 | 2,3 [<04
VGGT 110301 MNFC [A ]3]0 0.1
Q| - 110302 MNFC [a|o|o| 6.35 | 318 | 28 |<02
110304 MNFC O[O | O <0,4
VCGT 110301 RFX alo 0.1
-7 et ool 626 | 218 | 28 (0 /\ Dreieckiger Typ (ohne Schraubenloch)
110302 LFX alo 0.2 iy
VCGT 110301 RFY | [o]0 0,1 3 Gt e )
: % 110301 LFY [s] e} 0,1 Form |£ Bezeichnung s 4 | Innen- |Ptatten- Ecken-
U 110302RFY | |o]o| &3° | 318 | 28 | o5 $ 2 BB weis | dete e radiun
110302 LFY olo 0,2 - <|<
7°|VCMT 080204 NSU__ |0 476 [238 ] 23 [ 04 il EMIL 1ECRe ool 635 | 38| - |4
VCMT 110302 NSU |Q 0,2 O e B : =
- 110304 NSU |@ 635 | 318 | 28 | 04 vﬁ-TPMN :gggg; ggg 0525 |318| - g;
110308 NSU _|© 0.8 gl
T o o el I | TPMN 220408 ololo 0,8
VCMT 160404 NSK ° 0.4 I|TPGN 110304 010]635 318 - |04
K 9,525 | 476 | 44 \7 TPGN 160304 5|5 0.4
oz 77| 160408NSK | |e/e 08 y e 160308 ololeszs|ss| - | g
VCGT 110301 MNSI |[D|@ | ® <0,1
. 110302 MNSI |0 |@|® <0,2
f 110304 MNSI [0 | |@| &35 | 318 | 28 | o
- 110308 MNSI [0 | | @ <08
|VCGT 160401 MNSI |0 |e@|® <01
. 160402 M NSI | |@ | ® <0,2
7 160404 M NSI [0 |@|@ | 9525 | 476 | 44 | o4
160408 MNSI |0 @ |® <0,8
VCGT 160404 NMU | |®|2 0,4
<@ 7| 160408 NMU_ 0| 9925|476 | 44 | o8
® = Eurolager 0 = Japanlager A = Auf Anfrage
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Positive Schneidplatten

B Stechplatten der GND-Serie (Einstechen / Abstechen)

Abb, 1 4RE Abb. 2 Abb. 3 2.RE

Sp— T Sfp——

) S— o — 0

Einstechen/Drehen Ao T Abstechen AbmessingEn (mm)
L—;E Schnittbreite |Ecken-|Gesamt{Platten-| 3 ';;';" £ | Schittbreite [Ecken- ::‘_ ﬂ:‘_' 3
Bezeichnung z § cw radius | linge | dicke %ﬁhh Bezeichnung L g cw radius tinge | dicke @-%hhb
2|  [setittrete] oeranz | RE | L s |& 28 Psi Teerz| RE | L | S |®
GCM N3002 MG o|e| 30 [003] 02 [211 | 38 1 GCM R2002CG 05 |®|®[5°| 20 [£003] 02 [21,1] 36 2
N3004 MG ole| 30 |+003| 04 | 211 | 38 B 12002CG05 |e|®|5°| 20 |+003| 02 [21,1] 36 | |2]
GCM N4002 MG ®|®| 40 [003| 02 | 264 | 4.0 1 GCM R3002CG05 |®|e[5°| 30 [2003]02 [213] 38 |, |2
N4004 MG o|e®| 40 |:003| 04 | 264 | 40 1 L3002CG05 |e®|®|5°| 30 [+003| 02 [213]38 |7 |2]
N4008 MG e/e | 40 |:003] 08 | 264 | 40 1 GCM R4002CG05 |e|e®|5°] 40 [+004| 02 [267 | 4,0 2
GCM N5004 MG e|e| 50 [003| 04 | 264 | 4. 1] 14002CGO05 |e|®|5°| 40 [+004| 02 [267| 40 2
N5008 MG ®/®| 50 |:003| 08 | 264 | 41 |5|1 GCM R20002 CF 10 |®|®|10°] 20 [+0,08 003 [224 | 36 2
GCM N6004 MG ®|e| 60 |003| 04 | 264 | 45 ER L20003CF10 |®|®|10°| 20 | 4008|003 |224 | 36 | |2|
N6008 MG o|e| 60 |003| 08 | 264 | 45 1 GCM R30003CF 10 |®|®|10°] 30 | 0,08 | 0,03 | 224 | 38 2
GCM N7004 MG e|e| 70 [z004| 04 [ 288 | 55 Ed L30003 CF 10 |®|®|10°| 30 |+0,08 /003|224 |38 | |2 |
N7008 MG e|/®| 70 |:004| 08 | 288 | 55 1 GCM R20003CF 15 |e|e|15°] 20 [+0,08[003[224| 36 2
GCM N8004 MG ®|e| 80 (004| 04 | 288 | 6,0 | L20003CF15 |®|®|15°| 20 |+0,08[003 [224 | 36 | |2]
N8008 MG e|e| 80 |:004| 08 | 288 | 6,0 1 GCM R30002 CF 15 |@|®|[15°] 30 [£0,08 003|224 38 2
GCM N2002 ML ®|e| 20 [003] 02 [ 211 | 3.6 B L30003CF 15 |@|o|15°| 30 |:008|003[224| 38 2
GCM N3002 ML o|®| 30 |003| 02 211 3,8 1 GCMR: rechishandig, GCML: linkshandig
N3004 ML e|e| 30 |:003| 04 | 211 | 38 i)
GCM N4002 ML ®|e| 40 [003| 02 | 264 | 4,0 1 ) )
N4004 ML ®|®| 40 |003| 04 | 264 | 40 1 AubBenprofildrehen/Auenradiusnuten AbiTiesingi (i)
N4008 ML o|®| 40 |:003| 08 | 264 | 4.0 1 ;
GCM :gggg m ke gg tggg g; gg: :1 5 T| ';' ;’ Schnittbreite |Ecken-|Gesamt{Platten-| &
0|10, ; : ; ; s | icke. | &
GCM N6004 ML e[e| 60 [:003] 04 [ 264 | 45 | [1] Bezsihnimg, | & i OO || Mg | dicks | 5 Pn
NB008 ML e|®| 60 |2003| 08 | 264 | 45 1 2 |8 [schristee] Toleranz | RE L s |&
GCM N7004 ML ®|e| 70 [z004| 04 [ 288 | 55 1| [GCM N3015RG e|e| 30 [2003] 15 | 211 | 38 3
N7008 ML e|e| 70 |:004| 08 | 288 | 55 1 N4020 RG e|e®| 40 |:003| 20 | 264 | 40 3
GCM N8004 ML e|® 80 (+0,04| 04 | 288 | 6,0 5 GCM N5025 RG ®|e| 50 |£003| 25 | 272 | 41 |5|3
N8008 ML o|e| 80 |004| 08 | 288 | 6,0 1 N6030 RG e|e| 60 |+003| 30 | 275 | 45 13|
GCM N7035 RG ®|®| 70 (004 35 | 201 | 55 3
Einstechen/Abstechen e i SO RD B0} 80 ISRV RO F0S R0l 18
GCM _N2002 GG ®[®| 20 [+003] 02 | 211 | 36 1
GCM N3002 GG e|e| 30 [003| 02 [ 211 | 3.8 1
N3004 GG ®/®| 30 |:003| 04 | 211 | 38 1 Profildrehen/Radiusfrédsen/Freistechen Abmessun
gen (mm)
GCM N4002 GG ®|®| 40 [003| 02 | 264 | 40 Eq 3
N4004 GG e e 40 |1003]| 04 | 264 | 40 1 |Lager| Schnittbreite |Ecken- Gesam_pmuen.."g
GCM N5002 GG ®(e[ 50 [:003[ 02 [264 | 41 | [T] Bezeichnung g cwW radius | lange | dicke | |Abb
N5004 GG e|le| 50 |:003| 04 | 264 | 4.1 1 212 =
GCM N6002 GG e|e| 60 [003] 02 | 264 | 4.5 i 2 | 2 [somatete] Toleranz | RE L s |@
6004 GG o|e| 50 |+003| 04 | 264 | 45 1 GCM N2010 RN e|e®| 20 [z003] 10 | 217 | 36 3
GCM N7004 GG ®|e| 70 [+004| 04 | 288 | 55 EA N3015 RN e|e| 30 |:003| 15 | 226 | 38 3
|GCM _NB8004 GG e/® 80 |+004]| 04 | 288 | 6,0 1 GCM N4020 RN e|(®| 40 (2003| 20 | 282 | 40 |5|3
GCM N2002 GL e|e| 20 [003] 02 [ 211 | 36 1 N5025 RN e|e®| 50 |:003| 25 | 283 | 41 3
N2004 GL o|le| 20 |:003| 04 | 211 | 36 1 GCM N6030 RN e|le| 60 |:004| 30 | 283 | 45 3
GCM N3002 GL ®|e| 30 [003| 02 [211 | 3,8 [T]  Hinweis: Die blau markierten Werle wurden gegentber dem Gesamikatalog 20202021
N3004 GL o|e| 30 |:003| 04 | 211 | 38 1 geandert.
GCM N4002 GL e|®| 40 [:003| 02 | 264 | 40 1]
N4004 GL o ®| 40 |#003| 04 26,4 4.0 5 1 Verwenden Sie gleiche Einstechbreite (CW) flr Halter und Platten. Nicht verwendbar mit den
GCM N5002 GL e|e| 50 [003| 02 | 264 | 4.1 1|  Haltem des Typs GNDIS
N5004 GL ole| 50 |+003| 04 | 264 | 41 1
GCM N6002 GL e|e| 60 [003| 02 | 264 | 45 E3l
N6004 GL o|e| 650 |:003| 04 | 264 | 45 1
GCM N7004 GL ®|e| 70 [+004| 04 [ 288 | 55 Ea
GCM NB004 GL ®|e| 80 [004| 04 | 288 | 6,0 1
GCM N2002 GF eo|e| 20 [003] 02 | 211 | 36 1 Suffix Code (Spanbrecher)
N2004 GF ole| 20 |+003| 04 | 211 | 36 1
GCM N3002 GF e|e| 30 [003| 02 | 211 | 3.8 Ef Typ iSymbol Anwendungen
N3004 GF o|e| 30 |:003| 04 | 211 | 38 L| G| et
GCM N4002 GF ®|e®| 40 [003| 02 | 264 | 4,0 1 nktional/allgemeine Anwendung
N4004 GF ®|e| 40 |:003| 04 | 264 | 40 1 ——— ML _| Multifunktionaligeringer Vorschub
GCM N5002 GF e e 50 [+003]| 02 | 264 | 41 5 x| GG | Einstechen/allgemeine Anwendung
N5004 GF ®/®| 50 |+003| 04 | 264 | 41 1 Einstechen/Abstechen GL | Einstechen/geringer Vorschub
GCM N6002 GF ®|®| 60 |003| 02 | 264 | 45 B GF | Einstechen/geringe Schnittkraft
N6004 GF o|e| 60 |+003| 04 | 264 | 45 1 -
GCM N7002 GF e/e| 70 [2004| 02 [ 288 ] 55 | [1| |Abstechen ig :g:g:gz::ggﬁ\gfgzﬁﬁggum
N7004 GF o|e| 70 |+004| 04 | 288 | 55 1 -
GCM NB00Z2 GF ®(®| 80 [2004| 02 | 288 | 6.0 7] Aulenprofildrehen/AuBenradiusnuten | RG | Profildrehen/allgemeine Anwendung
N8004 GF e/e| 80 |004| 04 | 288 | 6.0 1 Profildrehen/Radiusfrasen/Freistechen| RN | Plandrehen/Freistechen/aligemeine Anwend.
® = Eurclager 0 =Japanlager
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AC5005S/ACE

B Empfohlene Schnittbedingungen

(Blauer Text bedeutet 1. Empfehlung)

Schnittbedingungen  (Min -Optimum-Max.
Werkstiickstoff Anwendung Spanbrecher Sorte Schnitttiefe Vorschub | Schnitigeschwindig-
ap (mm) f (mm/U) keit ve (m/min)
AC50058
Schlichten NEF ACS50155 0,2-0,5-1,5 0,10-0,12-0,20 50-70-110
AC50255
Hitzebestandige ) AC50058
kRN Leicht NEX AC5015S 0,5-1,0-3,0 0,10-0,20-0,30 40-60-90
AC50258
Ni-basierter Werkstoff ACS5005S
Fe—basilener Werkstoff Mittel NEG AC50155 0,5-2,0-4,0 0,15-0,25-0,30 40-60-90
Co-basierter Werkstoff AC5025S
AC50155
Schruppen NMU, NME peaton 1,0-2,0-4,0 0,20-0,25-0,40 30-55-80
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erlegierungen

015S/AC5025S
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