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Zaher Hartmetallkorper flr eine stabile Bearbeitung.

Innenklhlung fir eine ausgezeichnete Spanabfuhr.

Einsatz von AC1030U fiir eine hervorragende Oberflachenbearbeitung.
Zusatzlich zu den Einstechanwendungen umfasst unser Programm
12 Werkzeuge fiur die Bearbeitung von Sicherungsringnuten.
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B Anwendungsbereich
B 30
E CNDIS___ Schnittbreite: 0,74 mm — 3,00 mm
g SSH Min. Bohrungsdurchm: @ 8,0 mm
2 20 Max. Stechtiefe: bis 4,0 mm
S 15 Halter: Hartmetallkérper (innere Kihimittelzufuhr)
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SSH Wettbewerber
Stabile und gleichméaRige Abfuhr von eingerollten Spanen auch bei Die Entfernung der Spane aus den Nuten ist schwierig und fihrt damit
kleinen Durchmessern. zu Spanbriichen.

Werkstlckstoff: C45 Schnittdaten: ve =50 m/min, f = 0,02 mm/U, ap = 1,0 mm, nass (auf Olbasis)
Schnittdurchmesser: @ 13 mm

B Ratterfestigkeit

f=0,1 mm/U f=0,2 mm/U f=0,3 mm/U
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b Auftreten von
Rattermarken

Keine Rattermarken

Die hohe Schnitt-
scharfe und der
Hartmetallschaft

v Al Y ~ " 7| verhindern Vibra- J’ ] ; s
A i tionen. B g ] 1 W
SSH Wettbewerber
Werkstiickstoff: C45 Schnittdaten:

ve = 100 m/min, f = 0,01, 0,02, 0,03 mm/U, ap = 0,2 mm, nass (auf Olbasis)
Schnittdurchmesser: @ 13 mm

B Qualitat der bearbeiteten Oberflache

Ra=0,28 ym, Rz=2,39 um

Erzielt exzellente
Oberflachengiiten
durch verbesserten
- Reibkoeffizienten. 2 A P | W3 ol 1
SSH Wettbewerber

Werkstlickstoff: 42CrMo4 Schnittdaten: ve = 180 m/min, f = 0,02 mm/U, ap = 0,2 mm, nass (auf Olbasis)
Schnittdurchmesser: @ 30 mm
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Abb. 1

(Min. Bohrungs-
DMIN durchmesser)

Abb. 2

(Min. Bohrungs-
DMIN durchmesser)

Stechsystem

SSH

=Serie

DCON

e

B Halter bmessungenmm) M Ersatzteile
- Flachschraube Schlussel
@ TRX08IP
o)) D &S

Bezeichnung S IDCON| DN H LF* | LHD |DMIN Ccw Abb.| Geeignete Platte @
LT15IP

E08D SSHM N12508 | O | 8 6 7 60 |12,5| 8 |0,74-2,00| 1

EO8E SSHM N21008 | O | 8 6 7 70 | 21,0 8 |0,74-2,00| 1 BFTX02608IPS| 1,2 TRX08IP

c12F SSMNZ1008 | o | 12 | & | 1 | 80 |210| 8 |orn00] 1|8 .

E12G SSHM N30008 | O | 12 6 11 90 |30,0| 8 |0,74-2,00] 1 BFTX02608IPS| 1,2 TRX08IP

E12H SSHM N42008 | O | 12 6 11 100 | 42,0 | 8 |0,74-2,00 | 1

E12X SSHMN19514 | O | 12 9 11 75 | 19,5 | 14 |0,74-3,00| 2

E12H SSHM N340 14 | O | 12 9 11 100 | 34,0 | 14 |0,74-3,00 | 2

E12J SSHM N45014 | O | 12 9 11 110 | 45,0 | 14 |0,74-3,00 | 2 BFTX0412IPS |50 LT15IP

E12X SSHM N64014 | O | 12 9 11 130 | 64,0 | 14 |0,74-3,00 | 2 SSH RIL 14

E16F SSHM N19514 | O | 16 9 14 80 | 19,5| 14 |0,74-3,00| 2 - Y

E16H SSHM N34014 | O | 16 9 14 | 100 | 34,0 | 14 |0,74-3,00 | 2

E16J SSHM N45014 | O | 16 9 14 | 110 | 45,0 | 14 |0,74-3,00| 2 BFTX0412IPS 15,0 LT15IP

E16X SSHM N64014 | O | 16 9 14 | 130 | 64,0 | 14 |0,74-3,00| 2

* Die obigen LF-Abmessungen gelten fur Halter mit monierter Platte des Typs SSHG / SSHR. Die WF-Abmessungen sind in der Tabelle fir die Platten aufgefiihrt.

B Platten (E08_ SSHMN_ __ -08/E12_ SSHM N_ __ -08) pomessungen (mm)
AC1030U Abb. 1 (Einstechen)
Ak Bezeichnung Hatmetal | ~\ | cpx| RE |WF3| WE | s | E2 |Abb| Geeigneter Halter wi == g
dung RI| L [ ey p = — ——
2-C0.05\ o} =
SSHG R/L 0807400 | O | O |0,74| 1,0 3,2 (480| 36 | 04 | 1 __wf_ WO
R/L 0808400 | O | © | 0,84 | 1,0 3,2 (48036 | 04 |1 \
R/L 0809400 O | O |0,94| 1,0 3,2 |480| 36 |04 |1 (Min. Bohrungs-
R/L 0810000 | © | © |1,00| 1,0 3,2 (4,80 3,1 - |1 DMIN _durchmesser)
R/L 0810010 | © | © |1,00| 1,0 10,10 3,2 /14,80 31 - |2 (Einstechen)
. R/L 0811900 | O | O |1,19| 1,0 3,2 (4,80 3,1 - |1
Einste- g
chen R/L 0813900 | O | O |1,39| 1,0 3,2 (480 30| - |1
R/L 0815000 | © | © |1,50| 1,0 32 48030 | - |1
R/L 0815010 | © ] O |1,560| 1,0 |10,10| 3,2 |480| 30| — |2
R/L 0816900 | O | O [1,69| 1,0 32 (480 30| — |1 |E08 SSHMN___08
R/L 0820000 | © | © |2,00| 1,0 32 /480| 30 | — |1 |E12_SSHMN___08 J g\g‘gh?ﬂzzrsu;?s
R/L0820010 | 0 |0 [2,00] 1,0 [0,10] 32 [480] 30| - |2 DMIN
R/L 0820020 | © | © |2,00| 1,0 |0,20| 3,2 |4,80| 3,0 | — | 2
SSHR R/L 08080 o|o|080| 10 |040| 3,2 4,80 3,1 - |3
Radius- R/L 08100 O[O |1,00| 1,0 (0,50| 3,2 |4,80| 3,1 - |3
nuten/ R/L 08120 O[O0 |1,20| 1,0 [0,60| 3,2 |4,80| 3,1 - |3
Profil- R/L 08150 o|0O|150 1,0 |0,75| 3,2 |[480| 30| - |3
drehen R/L 08180 o|(0O|180| 1,0 {090 3,2 (480 30| - |3 (Min. Bohrungs-
R/IL08200 | O | O [2,00| 1,0 1,00| 32 48|30 - |3 DMIN durchmesser
Anfasen | SSHC R/L 08454502| O | O | — 14 10,20| 18 ([465| 36 | — | 4 Abb. 4 ] (Anfasen)
* Die DMIN-Abmessungen sind in der Tabelle fiir die Halter aufgefiihrt. 55, CDX
WF, WF3, E2: Schneidkantenabstand EI
“ RE
(Min. Bohrungs-
DMIN durchmesser)
Abb. zeigt Rechtsausfiihrung.

Q =Japanlager

@ Empfohlenes Anzugsmoment (N-m)




Stechsystem

SSH-Serie

B Platten (E12_SSHM N_ _ _ -14/E16_SSHM N_ _ _ -14) Abmessungen (mm)
AC1030U
Agl\:v:gn- Bezeichnung ::”metal_" CW |cDX| RE |WF3| WF | S | E2 |Abb| Geeigneter Halter ALD- 1 (Einstechen)
SSHG RIL 1407400 | O | 0 |0,74| 1,2 | — | 53 |90 | 55 | 02 | 1 o | sl
R/L 1408400 |0 | 0 |0,84| 13| - |53 |90 55|02 |1 2C00R
RIL 1409400 | O |0 |094| 15| — | 53|90 |55 |02 | 1 ‘
R/L 1410000 | O | O |1,00| 16 | — | 53 |90 |55 |02 | 1
R/L 1410010 | O | 0 |1,00| 1,6 |0,10| 53 | 9,0 | 55 | 02 | 2 (Vin. Bofrungs-
RIL1411900 (O |0 |1,19| 40| - |53 90|52 - |1 XDMIN durchmesser)
RIL 1413900 | O |0 [1,39|40 | - |53 /90|51 | — |1 (Einstechen)
R/L 1415000 | O |0 [1,50| 40 | — | 53|90 |51 | — |1
Einsto. R/L 1415010 | 0 | 0 [1,50| 4,0 [0,0] 53 | 9,0 | 51 | — |2 cox &
chon RIL1416900 |0 | 0 [1,69| 40| - |53 |90 51| - |1 NS
R/L 1420000 | O | 0 |2,00| 40 | — |53 90|51 | — |1 ik
RIL 1420010 | © | O [2,00| 4,0 |0,10| 53 | 90 | 51 | — | 2
R/L 1420020 | O | O |2,00| 4,0 |0,20| 53 | 90 | 51 | — |2 ,
RIL 1425000 | 0|0 250 40| = 5390 51| = 152—22% E———}i N i
RIL 1425010 | 0 | 0 |2,50| 4,0 |0,10| 53 | 90 | 51 | — | 2 - -—-
R/L 1425020 | O | 0 |2,50 | 4,0 |0,20| 53 | 90 | 51| — |2
R/L 1430000 | O | 0 [3,00] 40| - |53 /90 |51 | - [1
R/L 1430010 | 0 | 0 [3,00| 4,0 [0,10] 53 | 90 | 51| - |2
RIL 1430020 | © | O |3,00 4,0 |0,20| 53 | 90 | 51 | — | 2
SSHR R/L14100 |0 | o |1,00] 16 |050| 53 | 90 | 52 | - |3
RIL14120 | O |0 |1,20 40 |060| 53|90 |52 | - |3
Radius- RIL14150 | o |0 |150| 40 |0,75| 53 | 90 |51 | — |3 (Min. Bohrungs-
nuten/ RIL14180 | O |0 |1,80 40 |090| 53|90 |51 | — |3 7 X.DMIN durchmesser)
Profil- RIL14200 | O |0 |200| 40 [1,00/ 53 | 90 |51 | - |3
drehen RIL14220 | O |0 [220| 40 (11053 |90 |51 | - |3
RIL14250 | O |0 250 4,0 |125|53|90|51| - |3
R/L 14300 0|0 |300]|40[150|53|90/|51| — |3 Abb. zeigt Rechtsausflhrung.

* Die DMIN-Abmessungen sind in der Tabelle fiir die Halter aufgefiihrt. O = Japanlager
WF, WF3, E2: Schneidkantenabstand

B Empfohlene Schnittbedingungen

Schnittgeschwindigkeit vc (m/min) 20-200 15-80 20-160
Vorschub f (mm/U) 0,01-0,03 0,01-0,03 0,01-0,03
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