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B Merkmale von T1500Z und T2500Z

Brilliant Coat™-Beschichtung

AIN wird als Deckschicht aufgetragen, um einen ausgezeichneten Reibkoeffizienten und eine
exzellente Bearbeitungsqualitat zu erzielen.

| Schicht mit hoher Schmierfahigkeit

Schicht mit hoher Schmierfahigkeit verringert deutlich die Reaktionen mit Eisenmetallen,

- wodurch eine Aufbauschneidenbildung und das Risiko von Schichtablésungen stark reduziert
werden.

— Verschleil3feste Schicht
Die feinkdrnige Beschichtung gewahrleistet die Besténdigkeit gegen Abplatzungen und verbessert

die Verschleil¥festigkeit.
Werkstuickstoff: 15CrMo5
Schnittdaten: ve = 100 m/min,
] f =0,15 mm/U,
ap =1,00 mm,
nass
Brilliant Coat™ Wettbewerber Herkdmmlich
Glanzende Oberflache,
keine weilen Flecken
Cermet-Substrat mit hoher Warmeleitfahigkeit 921 125002
Neues Cermet-Substrat mit ausge- 920

zeichneter Warmeleitfahigkeit zur
Verbesserung der thermischen Riss-

bestandigkeit. L 919
; ke
Feines Korn und © fLzenestang
I
homogene Struktur 91,8 . digkeit
" . L Herkémmlich
20% héhere Biegebruchfestigkeit
50 % hohere Warmeleitfahigkeit 91,7
T2500Z Herkémmlich 6 8 10 12 14 18

Hitzebestandigkeit (KW/m)




B Merkmale der Brilliant Coat™-Beschichtung

Brilliant Coat™

- PVD-Beschichtung mit ausgezeichneter Verschleillfestigkeit
- minimiert die Haftreibung und erzielt glanzende Oberflachen

Verhindert Reaktionen mit Stahl, drastische Reduzierung der
Kontaktflache und der Adhasion

Gewicht

Kugel auf einer Testscheibe
Ball: 34CrMo4

Gewicht: 10 N
Lufttemperatur:
Raumtemperatur (rund 25°C)

Adhasion

o, “_,.‘.,"I_..-.-h_,-\..l" ‘w{.ﬂ.__ Tum .
Brilliant Coat™ ZX-Beschichtung Rotation

Stahlkugel

Material VerschleiRmarke

Brilliant Coat™ kann aufgrund von Lichtinterferenzen in Farbe oder Glanz variieren. Dies hat keinen Einfluss auf die Leistungsfahigkeit.

B Sortenauswahl

Hohe Verschleil¥festigkeit und erstklassige
Bearbeitung

Hohe Wirtschaftlichkeit bei zuverlassiger
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beitung

00Z

B Leistungsmerkmale T1500Z
VerschleiBfestigkeit

Hervorragende Verschleifl3festigkeit fir eine stabile Bearbeitung und fiir lange Standzeiten der Werkzeuge.
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Werksttickstoff: 34CrMo4 (Vollschnitt)
Schneidplatte: CNMG 120408 NSU (T15002)
Schnittdaten: vc = 250 m/min, f = 0,20 mm/U, ap = 1,00 mm, nass

Bearbeitete Oberflache

Brilliant Coat ™ verhindert die durch Rissbildung verursachten weiflten Flecke und erzielt super glanzende
Oberflachen.

TR

L

T1500Z ZX-Beschichtung
Werkstickstoff: STKM13A (Vollschnitt)
Schneidplatte: CNMG 120408 NLU (T1500Z)
Schnittdaten: ve =100 m/min, f = 0,15 mm/U, ap = 1,00 mm, nass
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Fur die

T15

B Leistungsmerkmale T2500Z
Bruchfestigkeit

Das neu entwickelte zahe Substrat gewahrleistet eine stabile Bearbeitung.

L e
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Mehr als die doppelte Bruch-
festigkeit

Anzahl der Schlage vor dem Bruch (je Schneide)

Werkstuickstoff: 34CrMo4 (unterbrochener Schnitt)

Schneidplatte: CNMG 120408 NSU (T25002)

Schnittdaten: ve = 260 m/min, f = 0,23 mm/U, ap = 1,50 mm, nass
VerschleiBfestigkeit

Brilliant Coat™ reduziert den Verschleil3.

0,25 -
Wettbewerber C
0,20 /; ZX-Beschichtung
[c] T2500Z
0,15 :
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Eingriffszeit (min)

Werkstuickstoff: 34CrMo4 (Vollschnitt)
Schneidplatte: CNMG 120408 NSU (T25002)
Schnittdaten: ve = 260 m/min, f=0,23 mm/U, ap = 1,50 mm, nass
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Fur die Stahlbearbeitung

T15002/T2500Z

<> 80° Rhombischer Typ/M-Toleranz

Negative Schneidplatten

<©o> 55° Rhombischer Typ/M-Toleranz

Lager, Abmessungen (mm) Lager| Abmessungen (mm)
N N N N
Form Bezeichnung S| 8| Innen- |Platten- Sehrau-e o end Form Bezeichnung S| 8| Innen- |Platten- Schrau-e o ond
WI8Q| kreis | dicke ben- | - gius W kreis | dicke ben- | - dius
== loch @ haf o loch @
CNMG 090304 NFB |0 |0 0.4 DNMG 110404 NFB |0 0 0.4
090308 NFB |0 |0 |%925) 318 13,81/ 4’ 110408 NFB |0 |0 |%525 476|381/ o'g
CNMG 090404 NFB |00 0.4 DNMG 150404 NFB |0 0 0.4
@ 090408 NFB |0 |0 | %525 476|381 o'g # 150408 NFB |0 | 0| 127 | 476 1516 | g
CNMG 120402NFB |00 0.2 DNMG 150604 NFB |00 o oo [ 15 | 04
120404 NFB |0 |0| 12,7 | 4,76 | 5,16 | 0.4 150608 NFB |0 |o| 127635 /516 | g
120408 NFB |0 |0 0.8 DNMG 150404 NFA 0[O o~ | , | o | 04
CNMG 120402NFA  |@ @ 0.2 B 150408 NFA  |o|o| 127 4761516 | g
@ 120404 NFA | ®|0| 12,7 | 476 | 516 | 0.4 DNMG 150604 NFA @ | > 17 o
120408 NFA _ |® O 0.8 150608 NFA | ® 76351516 | o8
CNMG 120404 NFL | ® O 0.4 DNMG 150404 NFL |0 |0 0.4
iy ) )
L5 120408 NFL | @ |@| 127|476 1516 | g . 150408 NFL |0 |o| 127 | 476516 | o'g
‘ ~ |DNMG 150604 NFL @] | 04
CNMG 090304 NFE 00 g ool 2 o | 551 | 04 150608 NFL | ® 76351516 | o8
090308 NFE |0 0% 181381 5’8 DNMG 110404 NFE |00 0.4
CNMG 090404 NFE ~[0]0 0.4 110408 NFE |0 |0 9,525 4,76 | 3,81 | 0.8
# 090408 NFE |0 o|9925| 476 | 3,81 5'g 110412NFE | 0|0 12
CNMG 120402 NFE [0]0 0.2 DNMG 150402 NFE 0|0 0.2
120404 NFE |0 |0 0.4 150404 NFE |0 |0 0.4
120408 NFE |0 |o| 127476516 | o' - 150408 NFE |0 |o| 127 476516 | g
120412NFE_ |0 |0 1.2 150412 NFE |0 |0 12
CNMG 090304 LU~ [0[0g ool o o | 551 | 04 DNMG 150602 NFE |00 0.2
@ 090308 NLU |00 | S Rt X 150604 NFE 0|0 oo | con | o4 | 04
150608 NFE |0 |o| 127635516 4’
CNMG 120402 NLU |00 02 150612 NFE |0 |0 1.2
120404NLU  |® |0 0.4 DNMG 110404 NLU | ® 0.4
° 120408NLU | @ 0| 127 | 4761516 | o' 110408 NLU (@ 9525/ 476 1381 g
120412NLU__ |® |0 12 DNMG 150402 NLU 0|0 0.2
CNMG 120404 NLUW | @ | ® 0.4 150404 NLU (010 | | | | 04
120408 NLUW |® |®| 12,7 | 4,76 | 5,16 | 0.8 <> 150408 NLU |0 |o| 127 476516 | 4’
120412 NLUW |0 |0 1.2 150412NLU |00 12
CNMG 090404 NSU |0 0.4 DNMG 150604 NLU | ® 0.4
090408 NSU | o| |9,525| 4,76 | 3,81 | 0.8 150608 NLU | ®| | 12,7 6,35 516 | 0.8
090412NSU |0 12 150612NLU | ® 1.2
CNMG 120402NSU |00 0.2 DNMG 110404 NSU |0 0.4
120404NSU (@0 | - o] 04 110408 NSU  |o| 9,525/ 4,76 | 3,81 | 0,8
120408 NSU  |@|o| 127|476 519 | 4’ 110412NSU | O 12
120412NSU_ |e |0 12 DNMG 150402NSU~ [0 0.2
CNMG 120404 NSE |0 | O 0.4 150404 NSU |0 |0 0.4
@ 120408 NSE__ |0 |o| 127|476 1516 | g S 150408 NSU |0 |o| 127 | 476516 | g
150412NSU |00 12
CNMG 120404 NSEW (0[O | - 04 DNMG 150604 NSU | @0 0.4
0 120408 NSEW | O 74701518 o8 150608 NSU | ® | 0| 12,7 | 6,35 | 5,16 | 0.8
150612NSU | ® 1.2
CNMG 120404 NSX (00| (| - 04 DNMG 150404 NSE |0 O 0.4
@ 120408 NSX |0 |o| 127 | 476516 o' Esa s 150408 NSE ~ |0|0| 12,7 | 476 | 5,16 | 0,8
150412NSE__ |0 |0 1.2
CNMG 090404 NGU |0 0.4 DNMX 150404 NSEW 0[O >~ | 4 76 | 5 15 | 04
090408 NGU  |O| |9,525| 4,76 | 3,81 | 0.8 0 150408 NSEW |0 |0 | 127 | 476|516 | o'
0 090412NGU |0 12
CNMG 120404NGU |00 0.4 DNMG 150404 NSX |0 |0 0.4
120408 NGU |0 |o| 127|476 516 | g {9 150408 NSX |0 | 0| 127|476 1516 | g
DNMG 150604 NSX |0 |0 0.4
150608 NSX |0 |o| 127635 /516 g
DNMG 110412NGU || 19,525| 4,76 | 3,81 | 1.2
<> 80° Rhombischer Typ/G-Toleranz I B e % ot 0.4
150408 NGU |0 |0 | 12,7 | 4,76 | 5,16 | 0.8
CNGG 120402NSU o]0 0.2 150412NGU |0 |0 1.2
‘ 120404NSU |0 |0| 12,7 | 476 | 516 | 0.4 DNMG 150404 RUM | o 0.4
120408 NSU |0 |0 0.8 @b 150404 LUM | O 0.4
150408 RUM  |o| | 127476516 4’
150408 LUM | O 0.8
<©> 55° Rhombischer Typ/G-Toleranz
DNGG 150402NSU |00 02
< 150404 NSU | 0|0 | 12,7 | 476 | 5,16 | 0.4
150408 NSU |0 |0 0.8

® = Eurolager

O =Japanlager




Fur die Stahlbearbeitung

Negative Schneidplatten T1500Z/T25007

[0] Quadratischer Typ/M-Toleranz A\ Dreieckiger Typ/M-Toleranz

Lager| Abmessungen (mm) Lager|  Abmessungen (mm)
N|N
Form Bezeichnung S| 8| Innen- |Platten- Sehral-e o on) Form Bezeichnung § § Innen- |Platten-| S Ecken]
08| kreis | dicke ben- | adius © 19| kreis | dicke ben- | cadius
ha i loch @ hai loch @
SNMG 120404 NFB (00| 1o~ | 42| 0 .o | 04 TNMG 160402 NFB |00 0.2
@ 120408 NFB |0 |o| 127 | 476 516 | 4 v 160404 NFB  |0|0|9,525| 476 | 3.81 | 05
160408 NFB |00 0.8
SNMG 120408 NFL |0 |0 | 12,7 | 4,76 | 5,16 | 0.8 TNMG 160402 NFA | @0 0.2
@ v 160404 NFA | ®|0|9,525| 476 | 3.81 | 0.4
160408 NFA | ®|0 0.8
SNMG 120404 NFE |0 O 0.4 e |TNMG 160404 NFL (@ | ® 0.4
Q 120408 NFE  |0|0| 12,7 | 476 | 516 | 08 ﬁ?.-" 160408 NFL | @ |0 |9925 476|381 5'g
120412NFE 0|0 1.2
s [SNMG 120408NLU (0[O 157 | 476 | 516 | 08 TNMG 160402 NFE |00 0.2
& 120412NLU 0|0 12 160404 NFE 0[O0 o 47| 5y | 04
160408 NFE 0|0 |% 76 13,81 | o'g
SNMG 120408 NSU |0 |0 | 12,7 | 4,76 | 5.16 | 0.8 160412NFE |0 |® 1.2
0 TNMG 160402 NLU |0 |0 0.2
160404NLU | ® | ® 0.4
SNMG 120404 NSX |00 1o~ | 470 | 5 15 | 04 v 160408 NLU | @ |0 |2925 476|381 | g
@ 120408 NSX |0 | 0| 127 | 476516 | yg 160412NLU  |®|® 12
TNMG 160402 NSU |00 0.2
SNMG 090308 NGU _ |O| 9525 3.18 | 3.81 | 0.8 160404 NSU | (0|0 o 4 7o | 5y | 04
SNMG 120404 NGU 015 o |4 7o | o 16 | 04 160408 NSU | o |® | % 76 13,81 | o'g
120408 NGU |0|o| 127|476 516 | o'g 160412NSU | ®|® 12
TNMG 160404 NSE |00 0.4
v 160408 NSE | 0|0 |9:925| 476 | 381 | o'
TNMG 160404 NSX |00 0.4
v 160408 NSX | 0|0 |9925| 476 | 381 o'
TNMG 160404 NGU |00 0.4
v 160408 NGU | 0|0 |9925| 476 | 381 | 5'g
TNMG 160404 RUM |00 0.4
: 160404LUM |00 0.4
W 160408 RUM | 0|0 |9925 476 | 381 | o'
160408LUM |00 0.8
/O\ Dreieckiger Typ/G-Toleranz
TNGG 160402NSU__ [o]e 0.2
v 160404 NSU |0 |0|9,525 476 | 3.81 | 0.4
160408 NSU |00 0.8
TNGG 160401 RFY |0 0.1
160401 LFY | O 0.1
160402 RFY |00 0.2
160402 LFY 0|0 0.2
L 160404 RFY |00 0.4
V 160404 LFY  |o|o %525/ 476381 4}
160408 RFY | O 0.8
160408 LRY | O 0.8
160412 RFY |0 12
160412 LFY  |O 1.2
TNGG 160402 RFX  |o|® 0.2
160402 LFX 0|0 0.2
E 160404 REX |0 0| 9525 476 | 381 | o)
160404 LFX 0|0 0.4
TNGG 160402RUM |00 0.2
_ 160402 LUM | O |0 0.2
160404 RUM |00 0.4
W 160404 LUM |0 0| 9525 476 3,81 1 )
160408 RUM |0 |0 0.8
160408 LUM | 0|0 0.8

@ = Eurolager O =Japanlager 7



Fur die Stahlbearbeitung

T1 50 OZITZ 5002 Negative Schneidplatten

<G> 35° Rhombischer Typ/M-Toleranz [0\ Trigon Typ/M-Toleranz
Lager, Abmessungen (mm) Lager| Abmessungen (mm)
NN N[N
Form Bezeichnung S| 8| Innen- |Platten- Sehrau-e oy ond Form Bezeichnung S| 8| Innen- |Platten- Schrau-e o ond
B 8| eis | dicke | °°™ |radius B 8| keis | dicke | ™ |radius
i loch @ == et
VNMG 160404 NFB |0 |0 0,4 WNMG060404 NFB |00 0.4
. 160408 NFB___ |0 | 0| %525 476 | 381 | g 060408 NFB | 0|0 9925 476|381 g
v WNMG080402 NFB |00 0.2
VNMG 160404 NFA |00 |0 ol y ool oot | 04 080404 NFB 0|0 | 12,7 | 476 | 5,16 | 0,4
PrII™ 160408 NFA o|% 761381 | 5’8 080408 NFB |00 0.8
v WNMG080402 NFA |00 0.2
VNMG 160404 NFL _ |®|® 0,4 080404 NFA  |®|0| 12,7 | 4,76 | 5,16 | 0.4
< 160408 NFL | @ | @|9:925/4.76 381 o' 080408 NFA |e@ 0 0.8
WNMG080404 NFL | @0 0.4
VNMG 160402NFE |00 0.2 @ 080408 NFL  |@ @ 127 476 /516 5g
160404 NFE |0 |0 0,4
o 160408 NFE |0 |o| 9925476 | 381 o' WNMGO60404 NFE |00 |0 ol y oo | 5 or | 04
160412NFE__ |0 |0 1.2 060408 NFE |0 0 |% 7613811 0'g
VNMG 160402NLU  |®|® 0.2 WNMG080402 NFE |00 0.2
<> 160404 NLU | ®|0|9,525| 4,76 | 3,81 | 0.4 080404 NFE  [0[0| | ool o\ | 04
160408 NLU | ® O 0.8 080408 NFE |0 0| 127 | 4761516 g
VNMG 160402NSU |0 |0 0.2 080412NFE  |0|0 1.2
-t 160404 NSU |0 |0|9,525| 4,76 | 3,81 | 0.4 WNMGO060404 NLU |00 0.4
160408 NSU |0 |0 0.8 060408 NLU  |0| 09,525 4,76 | 3,81 | 0.8
VNMG 160404 NSE 000 o |, | o 04 060412NLU |0 1.2
-~ 160408 NSE |0 |0 | 761381 148 WNMG080404 NLU | ®|0 0,4
080408 NLU |® 0| 127 | 4,76 | 5,16 | 0.8
|UNMG 160404 NSX | 0[0]g 5| 476 | 351 | 04 080412NLU | ®|0 12
e 160408 NSX |0 |o|% 761381 108 WNMG060404 NLUW |® 0| o |, 1|04
v 060408 NLUW | @ | o |% 761381108
VNMG 160404 NGU |0 |0 0,4
= 160408 NGU | 0|0 |9925| 476 1 381 | i'g === |WNMG080404 NLUW | ® | O 0.4
’@ 080408 NLUW | ®| 12,7 | 476 | 5,16 | 0.8
080412 NLUW |00 1.2
WNMG060404 NSU |00 0.4
060408 NSU 0|0 (9,525 4,76 | 3,81 | 0.8
35° Rhombischer Typ/G-Toleranz SD-I2IN ST 1.2
o= yp WNMG080404 NSU | @0 0,4
VNGG 160402NSU |00 02 080408 NSU |® 0| 127 | 4,76 | 5,16 | 0.8
- 160404 NSU 0|019,525| 4,76 | 3,81 | 0,4 080412 NSU ole 1,2
160408 NSU |0 |0 0.8 WNMG080404 NSE |00 0.4
v 080408 NSE | 0|0 | 127 | 476|516 | ;'
WNMG080404 NSEW |0 | O 0.4
v 080408 NSEW |0 | 0| 127 | 476516 g
WNMG080404 NSX |00 0.4
v 080408 NSX | 0|0 127 | 476|516 | g
WNMG060404 NGU |00 0.4
060408 NGU |0 09,525/ 4,76 | 3,81 | 0.8
060412NGU |0 1.2
WNMG080404 NGU |00 0.4
080408 NGU | 0| 0| 127 | 476|516 | g

[0\ Trigon Typ/G-Toleranz
v WNGG080404 NSU __[0]0] 12,7 | 4,76 | 5,16 | 0,4

® = Eurolager O =Japanlager 8



Fur die Stahlbearbeitung

Positive Schneidplatten T1500Z/T2500Z

@ 80° Rhombischer Typ/M-Toleranz @ 80° Rhombischer Typ/G-Toleranz

T I:"agzr Abmessungen (mm) T Lager| Abmessungen (mm)
Form :g Bezeichnung S| 8| Innen- |Platten- Siir:l_u' Ecken- Form j§ Bezeichnung § § Innen- |Platten- SEZT_U'Ecken-
E E E kreis | dicke | . Iradius L"s-l_’ E E kreis | dicke loch @ radius
CCMT 060202NFB (@@ (|l oo |02 CCGT 060201 RFX |0 01
@ 060204NFB |@|® O ’ 8 104 060201 LFX |® 01
\ 060202 RFX | ® 0.2
7'[CCMT 09T302NFB  |O|® 02 060202 LFX  |e| |©35]238) 28 |45
Q 09T304NFB |®|®|9525| 397 | 44 | 0.4 060204 RFX | ® 0.4
09T308NFB |®|® 0.8 . 060204 LFX | ® 0.4
] CCMT 060202NLU (00| g ax | 5ag | 25 | 02 @ CCGT 09T301 RFX | ® 0.1
& "|conit 0oTa0s NLO ole | o 09TI02RPX | 02
; ole , ° ,
09T308 NLU |00 |9925]3.97 | 44 | o'g 09T302 LFX  |e| |9925/3.97 | 44 |45
| |CCMT 09T304 NLUW |@ @ | I 1~ 04 09T304 RFX | ® 0.4
& 09T308 NLUW |@ | @ | ' 408 09T304LFX | ® 0.4
CCGT 03X101RFY |0 0.1
CCMT 060202NLB | ® |0 02 03X101LFY |0 01
060204NLE |®|® 635|238 28 |04 03X102RFY 10| | oo | ., | g |02
6 - 060208 NLB |® |0 0.8 03X102LFY |0 S 14118 g5
CCMT 09T302NLB | ® |0 0.2 03X104 RFY |0 04
09T304NLB |®|®|9525397 | 44 |04 N |- 03X104 LFY |0 04
09T308NLE |® |0 08| |\ "|CCGT 04x101RFY |0 04
CCMT 060202NSU @ | ® 0.2 04X101LFY  |o 01
060204NSU  |®|® 635|238 28 |04 04X102RFY (0| | o | 1 o| g |02
.ﬁ - 060208 NSU | ® | ® 0.8 04X102LFY  |o 3118123 145
' CCMT 09T302NSU | @0 0.2 04X104 RFY |0 04
09T304NSU |®|®|9525397 | 44 | 0.4 04X104LFY  |O 04
09T308NSU  |®|® 0.8 CCGT 09T301 MNSI | ® |0 <01
CCMT 060204NGU @0 oo L2 | o5 | 04 ¢ 7° 09T302 MNSI | ®|0|9,525 3.97 | 44 |<0.2
@ - 060208 NGU |0 |o| 8392 8 o8 09T304 MNSI | ® |0 <04
CCMT 09T304NGU (@@ ., |04 CCGT 060201 MNSC | ® |0 <01
09T308NGU |® oY ' 4 os 060202 MNSC |® |0 | 635 | 238 | 2.8 |<0.2
Q CPMT 080204 NFB _ |® 0| 7.94 | 238 | 34 |04 060204 MNSC | ® |0 <04
11°CPMT 090304 NFB | ® |0 0.4 CCGT 080201 MNSC | O <01
090308 NFB | ® |0 9525/ 318 | 44 | g 080202 MNSC | 0| | 71941238 | 34 | o)
] CPMT 080204 NLU |0 0| 7,94 | 2,38 | 34 | 04 @ 7°/CCGT 090301 MNSC 0| |g oos| 515 | 44 | <01
FY 17CPMT 000304 NLU 0] 0o oo a |, |04 090302 MNSC |o| |¥ : 4 <02
090308 NLU |00 |¥ ’ 4 o8 CCGT 097301 MNSC | ® |0 <01
| |CPMT 090304 NLUW |0 |0 0.4 09T302 MNSC | |0 <02
&5 090308 NLUW |0 |0 |2925]3.18 1 44 4’ 09T304 MNSC | @ |99253.97 | 44 | 47y
09T308 MNSC | ® <08
CPMT 080204 NLB |0 |0 | 7.94 | 238 | 34 |04 CPGT 060204 LFX _ |o| | 635|238 28 |04
6 119CPMT 090304 NLB |00 0.4 @ 11
090308 NLB | 0|0 |9525]3.18 | 44 '
CPMT 080204NSU |0 |0 0.4 CPGT 080204NSD | ® |0 04
'ﬁ e 888382 “28 o121 704|238 | 34 8’2 “3’ 080508 NSD | 9|0 | 794 318 3.4 | 0
R olo , .
090308 NSU |00 9525|318 | 44 | g M CPGT 090304NSD |00 o505 318 | aa | 04
CPMT 090304 NGU 000 oorl 5 1o | 4, | 04 . 090308 NSD |00 |¥ : 4 o8
@r 119 090308 NGU |00 |¥ ' 4 08 CPGT 120404 NSD 0| | 127|476 | 55 | 04
<0,... = Schneidenradius mit Minustoleranz

@ = Eurolager O =Japanlager 9



Fur die Stahlbearbeitung

T1500Z/T2500Z

<> 55° Rhombischer Typ/M-Toleranz

Positive Schneidplatten

[0] Quadratischer Typ/M-Toleranz

T Lager, Abmessungen (mm) T Lager| Abmessungen (mm)
Form j§ Bezeichnung g § Innen- |Platten-| % Eckan] Form :g Bezeichnung § § Innen- |Platten-|SC A% Ecken.
i< |18 reis | dicke | 22" |radius 2 B |8 reis | dicke | 2" |radius
w = ﬁ loch @ w = ﬁ loch @
DCMT 070202 NFB  |® | ® 0,2 SCMT 09T304NFB | @[O0 el s oo | 4, | 04
o 070204 NFB  |®|®|635|238 | 28 |04 @ 7 09T308NFB  |e|0 | : “ o8
,,,,,,,,,,,,,, - 070208 NFB @ |® ~ logs
DCMT 11T302NFB  |e|® 0,2 - SCMT 09T304NLU (0[O g el 97 | 44 | O
@ 11T304NFB | ®|®|9,525 397 | 44 |04 @ 7° 09T308 NLU |0 |0 ™ ' “ 10,8
11T308NFB  |®|® 0,8
DCMT 070202NLU |0 ® 0,2 SCMT 09T304NLB |0 |0 0,4
070204NLU |0 |o| 835238 28 | ) o 7° 09T308NLB |0 |0|%925/ 397 | 44 | g
%5 7°DCMT 11T302NLU |0 @ 0,2
11T304NLU  |®|®|9,525/ 397 | 44 | 0,4 SPMT 090304 NFB | @[0[g el 5 4g | 34 | 04
11T308NLU |0 |® 0,8 @11° 090308 NFB |0 |0 |™ ' “ 10,8
DCMT 070202 NLB | ®|0O 0,2
070204NLB  |®|0|6,35(2,38| 2,8 |04 ; SPMT 090304 NLU 955l 318 | 34 | 04
070 070208NLB @ |®| | | 08 @ 11° 090308 NLU o|® ' “ 108
DCMT 11T302NLB  |® |0 0,2
11T304NLB  |®|®|9,525| 397 | 44 | 0,4 0 SPMT 090304NLB (0[O g cre| 315 | 34 | 0%
11T308NLB @ O 0,8 119 090308 NLB |0 |0 |™ ' “ 10,8
DCMT 070202NSU | ®| 0 0,2
070204NSU |®|®|6,35 238 | 28 | 04
@70 070208NSU  |e®|o| | | 0,8
DCMT 11T302NSU~ |e|® 0,2
11T304NSU | ®|0|9,525| 3,97 | 44 | 0,4 i -
1Ta0sNSU  lele o8 [0] Quadratischer Typ/G-Toleranz
DCMT 070204 NGU | @[O0 .o , 50 | 55 | 04 SPGT 090302RSD |0 0,2
070208 NGU |0 0| > el e Y: 090302LSD |0 0,2
@vr DCMT 11T302NGU  |e |0 0,2 o~ e 090304 RSD 0| |gorel3qg | 34 | 04
11T304NGU  |®| @ 9525 397 | 44 04| |G 090304 LSD |0 |0 9925|318 | 34 1oy
11T308NGU |e|® 0,8 090308 RSD |0 08
090308LSD |00 08
<> 55° Rhombischer Typ/G-Toleranz
DCGT 070201 RFX |0 0,1
070201 LFX |O 0,1
070202 RFX | ® 0,2
070202LFX |®| |635(238| 28 |02
070204 RFX | ® 0,4
o |7° 070204LFX || | | | 0,4
“”| |DCGT 117301 RFX |® 0,1
11T302RFX | ® 0,2
11T302LFX  |®| |9,525/397| 44 |0,2
11T304 RFX | ® 0,4
11T304LFX |® 0,4
DCGT 070202RSD |0 0,2
070202LSD  |o 0,2
070204RSD |o| | 83523828 4}
oo 070204LSD |0 0,4
<=7 DCGT 11T304RSD  |O 0,4
11T304LSD |0 0,4
11T308RSD  |o| |2528 397 44 |4g
11T308LSD |0 0,8
DCGT 070201 MNSI | ® |0 <0.1
070202 MNSI |®|0|6,35 | 2,38 | 2,8 |<0,2
070204 MNSI (e o] | | <0,4
&> 7 DCGT 11301 MNSI | 8|0 <01
117302 MNSI  |® |0 <0,2
1T304 MNSI | @ |0 | %925 397 | 44| o)
11T308 MNSI | ® |0 <0,8
DCGT 070201 MNSC | ®| 0 <0,1
070202 MNSC | ® |0 6,35 | 2,38 | 2,8 |<0,2
070204 MNSC |e®|o| | | <0,4
@W DCGT 117301 MNSC |® |0 <0,1
117302 MNSC |® |0 <0,2
117304 MNSC | @ |0 |%925| 397 | 44 | oy
11T308 MNSC | ® |0 <08
<0,... = Schneidenradius mit Minustoleranz

® = Eurolager

O =Japanlager
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Fur die Stahlbearbeitung

Positive Schneidplatten T1500Z/T2500Z

/o\ Dreieckiger Typ/M-Toleranz /o\ Dreieckiger Typ/G-Toleranz

T I:"agzr Abmessungen (mm) T Lager, Abmessungen (mm)
Form j§ Bezeichnung 8| 8| Innen- |Platten- Sehrau-p o Form j§ Bezeichnung § § Innen- |Platten-| S [Eckend
2 BB | yreis | dicke | °" | radius o B B kreis | dicke | " | radius
w = ﬁ loch @ s = ﬁ loch @
TCMT 110204NFB @ @ | 0| oo | 04 - TBGT 060102RFW | O 0.2
v 7° 110208 NFB  |@ @] 8352 8 108 -/ .. 060102LFW (0| | 4o | 1sq | 5o | 02
060104 RFW |0 97 | 1, 2 04
. TCMT 110204NLU 010 ¢ e | 238 | 28 | 04 060104 LFW |0 04
V 7° 110208 NLU |0 0| 8352 8 108 - TBGT 060102RW |0 0.2
. 060102 LW olo 02
TCMT 110204NLB 00| g | a5 | 25 | 04 \/ > 060104RW |0 | 397159122 15y
v 7° 110208 NLB |0 0| 8352 8 08 060104 LW o 04
TCGT 110204 MNSI || 0| 6,35 | 2.38 | 2.8 <04
TCMT 110204 NSU | ®|0| 6,35 | 2.38 | 2.8 | 04 v 7°
-
s TPGT 080202 RFW | O 0.2
TPMT 080202NFB |0 |0 0.2 080202 LFW  |o 02
080204 NFB  |®|o| 476238 24 | oY 080204 RFW |o| | 476238 24 | oY
TPMT 090202NFB | @(0 oo 5 e 5p | 02 -/ 080204 LFW |0 |0 04
090204NFB |® |0 0.4 TPGT 110202REW |0 02
TPMT 110302NFB |00 0.2 10202LFW 0| | ol pan| 5q | 02
w 1 110304NFB  |®|0| 6,35 318 | 34 | 0.4 110204 RFW |0 35 2, 8 104
110308 NFE | ®|0O 08 110204 LFW |0 0.4
TPNIT 160304 NFB |00 o o 04 TPGT 110302REY  |o 02
160308 NFB 0|0 |® : 4 1oe w » 10302LFY |00 (o | ayg| 5, | 02
TPNIT 160404 NFB ™ |@ (0|0 o 04 110304 RFY | O 35 3, 4 104
160408 NFB | ®|0|% : 4 o8 110304 LFY 0|0 04
TPMT 080204 NLU ®| 476|238 | 24 |04 - TPGT 080202RW _ |0|0 02
TPMT 090202 NLU |00 0.2 | 080202 LW oo 02
" | 090204 NLU  |o|o| 56238 28 | o) \j 1 080204 RW |0 | 476|238] 24 | 4%
TPMT 110302NLU |00 02 080204 LW olo 04
110304NLU (0|0 | 6,35 | 3,18 | 3.4 | 0.4 TPGT 110302RSD |0 02
110308 NLU 0|0 0.8 110302LSD 0|0 02
TPMT 080202NLB  |0|0O 02 110304RSD  |0|o0 04
080204 NLB |0 |o| 476238 24 1Y 110304LSD 0|0 835318 34 |5y
TPMT 090202NLB  |o]0 02 am 110308 RSD | O 08
090204 NLB |0 |o| >%6 238 28 | 5% 'E,-/ 1 110308LSD |00 0.8
v TPMT 110302NLB |o]0 0.2 TPGT 160404 RSD  |0|0 04
19 110304NLB (0|0 6,35 | 3,18 | 3.4 | 0.4 160404LSD 0|0 04
110308 NLB |00 08 160408 RSD |o| |9928/ 476 44 | g
TPMT 160304 NLB (00|17 04 160408 LSD  |O 08
160308 NLB  |o|0|¥ : 4 108 TPGX 110304 RSDW | |o 0.4
TPMT 160404 NLB |0 |0 0.4 110304 LSDW ° 0.4
160408 NLB  |0|0|9520 476 | 44 | o'g 110308 RSDW | |o| 3% 318 34 | 5g
TPMT 110302NSU |00 02 w " 110308 LSDW o 038
V 110304NSU  |0|0| 6,35 | 3,18 | 3.4 | 0.4 TPGX 160404 RSDW |0 0.4
119 110308 NSU |00 08 160404 LSDW | O 0.4
TPMT 160404 NSU (00 ¢ |, o, | 04 160408 RSDW |o| |2925[4.76 | 44 | 4g
160408 NSU (0|0 |® : 4 1os 160408 LSDW |0 08
TPMT 110304 NGU Q|0 0,4 <0,... = Schneidenradius mit Minustoleranz
vﬂo 110308 NGU |0 o| 835|318 34 | g
TPMT 160404 NGU ~ |o]0 04
160408 NGU 0|0 |9525 476 | 44 | '

@ = Eurolager O =Japanlager 11



Fur die Stahlbearbeitung

T1500Z/T2500Z

<G> 35° Rhombischer Typ/M-Toleranz

Positive Schneidplatten

£\ Trigon Typ/M-Toleranz

0 Lager| Abmessungen (mm) 5 Lager| Abmessungen (mm)
z i NN Schrau- € ; NN Schrau-
Form |'s Bezeichnung S| 8| Innen- |Platten- Ecken- Form |s Bezeichnung S [8 | Innen- |Platten- Ecken-
L% 08| kreis | dicke Ic?:hn_@ radius E © 2| kreis | dicke l:;]n'g radius
|- |
VBMT 110302NFB | ®|O 0,2 WPMT 110204 NLB |0 |0 6,35 | 2,38 | 2,8 | 0,4
110304 NFB  |®|0| 6,35 | 3,18 | 2,8 | 0,4 V11°WPMT160308 NLB  |0|0]9,525| 3,18 | 4.4 | 0,8
- |5 110308 NFB | ® | O 0,8
VBMT 160404 NFB [ @| o [ 1" 04
160408 NFB _ |@ @ ™ ‘ “ 10,8
VBMT 110302NLU |0 |0 0,2
6,35|318 | 28 | .
P |50 110304 NLU 19} 9 04 /0 Trigon Typ/G-Toleranz
VBMT 160404 NLU [010]g [, 76| 44 |04
160408 NLU |00 ™ : “ 10,8 WBGT 060102 RFW |0 0,2
VBMT 110302NLB |0 |0 0,2 060102LFW |00 4 oo 4 eo | 5o | 02
110304 NLB |0 /0| 6,35 | 3,18 | 2,8 | 0,4 _ 060104 RFW |0 : : “ 104
- | 110308 NLB |0 |0 0,8 . 060104 LFW |o|o| | 0,4
S"VBMT 160404 NLB  |@|® 0,4 @ 5" \WBGT 080202 RFW | 0,2
160408 NLB | ®|0|9,525| 4,76 | 4,4 | 0,8 080202LFW |00, 0| hao| 5, | 02
160412NLB | ®|O 1,2 080204 RFW |0 ' : 104
VBMT 110304 NSU 0[6,35318| 28 |04 080204 LFW |o|o 0,4
P 5°VBMT 160404 NSU | |® 0,4
160408 NSU | @ | @|2525| 476 | 44 | g
VBMT 110304 NGU |0 |0 0,4
6,35 (3,18 28 | .
T 5 110308 NGU |00 08) [ ] Quadratischer Typ/M-Toleranz (ohne Schraubenloch)
VBMT 160404 NGU (@@ | 1" 104
160408 NGU  |@|0 ™ : “ o8 SPMR 090304 NFK — [O[ [ ocl 4| _ |04
VCMT 080202NFB @0, /o) ool o | 0,2 1o 090308 NFK |0 |o| 7240|218 0,8
-7 080204 NFB | ® |0 0,4 SPMR 120304 NFK 10| | oo |04
VCMT 160404 NFB @ 0|0 (ool 4 2| 4, | 04 120308 NFK |0 A 0,8
160408 NFB  |®|0 |~ ’ “ 10,8
VCMT 080202NLB (00| , o0 54 | 0.2
080204 NLB  |o|o| ™ , =104
-7 : L
VOMT 160404 NLB 10 01q 5p5) 476 | 44 | 04 /\ Dreieckiger Typ/M-Toleranz (ohne Schraubenloch)
RN 8 ] e D o - 6 PP P R
% TPMR 160304 NFK [0 [0|g 0o (04
160308 NFK |00 ™ ' 0,8
<o> 35° Rhombischer Typ/G-Toleranz
Dreieckiger Typ/G-Toleranz (ohne Schr. nloch
VBGT 110301 REX 15 o /\ Dreiec ger Typ/G-Toleranz (ohne Schraubenloch)
110301 LFX o 0,1 TPGR 110302 RW o 0,2
, 110302 RFX  |0O 0,2 110302 LW o 0,2
- > 110302LFX  |o| | 835|318 28 |45 110304 RW (0| |635|318| — |04
110304 RFX |0 0,4 110304 LW o 0,4
110304 LFX o 0,4 110308 LW ol | | 0,8
VBGT 110301 RFY  |O 0,1 v 11TPGR 160302 RW o 0,2
. 110301 LFY o 0,1 160302 LW o 0,2
-5 110302RFY  |o| |©835]318) 28 [, 160304 RW |0 0.4
9,525/ 318 | -
110302 LFY o 0,2 160304 LW o ’ ' 0,4
VCGT 110301 MNSI | ® |0 <0,1 160308 RW o 0,8
110302 MNSI  |® |0 <0,2 160308 LW o 0,8
110304 MNSI | |0 | 835|318 28 | o)
e |7° 110308 MNSI |® |0 <0,8
VCGT 160401 MNSI | ® |0 <0,1
160402 MNSI | ®|0|9,525| 4,76 | 4,4 |<0,2
160404 MNSI | @ |0 <0.4
<0,... = Schneidenradius mit Minustoleranz

® = Eurolager

O =Japanlager
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Fur die Stahlbearbeitung

Einsatze fiir Einstechwerkzeuge (GWC) T1500Z/T2500Z

TGA Typ (fur quadratische Nuten)

Abmessungen (mm)

T2500Z Maximale Schnitttiefe | Max. Ecken- Innen- | Platten-
Bezeichnung CcW AuRen- Stechtiefe| radius kreis dicke
RIL drehen | D | cpox | RE Ic s
TGARI/L 3033 [ e) 0,33 0,8 0,5 1,0 0,05 9,525 3,18
TGA R/L 3050 Q| O 0,50 1,2 0,8 1,4 0,05 9,525 3,18
TGARI/L 3075 Q| O 0,75
3095 Q| O 0,95
3100 Q|0 1,00
3110 o | O 1,10
3125 o]0 1,25
3135 o | O 1,35 2,0 1,5 2,5 0,1 9,525 3,18
3145 o]0 1,45
3150 o|o 1,50
3165 o | o 1,65
3175 o|o 1,75
3185 o | o 1,95
TGAR/L 3200 o | O 2,00
3220 o | o 2,20
3230 o| o 2,30
3250 o |0 2,50 2,5 2,0 3,0 0,1 9,525 3,18
3265 o| o 2,65
3270 o | o 2,70
3280 Q| O 2,80
TGAR/L 4125 o | o 1,25
4145 o | © 145 2,0 1,7 2,5 0,2 12,70 4,76
TGARI/L 4150 o | o 1,50
4165 o|o 1,65
4175 o | o 1,75
3;38 g 8 ;:gg 3,5 2,5 3.9 0.2 12,70 4,76 Abbildung zeigt Rechtsausfiihrung
4220 o | O 2,20
4230 Q|0 2,30
TGARI/L 4250 o| o 2,50
4265 Q| O 2,65 5,0 2,5 54 0,3 12,70 4,76
4270 Q| O 2,70
TGARI/L 4280 o | o 2,80
4300 G 3.00 5,0 2,5 54 0,3 12,70 4,76
TGARI/L 4320 o] O 3,20
4330 NG 3.30 5,0 2,5 54 0,3 12,70 4,76
TGARI/L 4350 o | O 3,50
4370 Q| O 3,70 0,3
4390 Q|0 3,90
4400 Q| O 4,00
4410 Q|0 4,10 4,76
4420 NG 420 5,0 2,5 54 12,70
4430 Q|0 4,30 0,4
4440 o | O 4,40
4450 Q|0 4,50
4480 oo 4,80 5,00
TGA Typ (fir Rundnuten) Abmessungen (mm)
. T2500Z Maximale Schnitttiefe | ;.. Ecken- Innen- | Platten- o o 0,025
Bezeichnung B AuRen- |p. Stechtiefe| radius kreis dicke ™ RE
drehen el CDX RE IC S ™ [ 5
TGAR/L 4050R e} 1,00 2,0 1,7 25 0,50 12,70 4,76 ] =
TGAR/L 4075R o 1,50 0,75 T
4100R o 200 3,5 2,5 3,9 1,00 12,70 4,76 .
TGAR/L 4125R o 2,50 1,25
4150R (e} 3,00 5,0 2,5 54 1,50 12,70 4,76 S
4200R (e} 4,00 2,00 Abbildung zeigt Rechtsausfiihrung
13
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hlbearbeitung

/T2500Z

B Anwendungsbeispiele T1500Z

15CrMo5, Welle

24CrMo5, Automobilteil

Hervorragende Verschleil3festigkeit, 7,5-fach hhere Standmenge.

150

Stiick / Schneide

20

@JH@
(=

T1500Z Herkdmmlich
NSU

Reduzierter Verschleil3, doppelte Standmenge.

/>
/>

1.200

600

Stiick / Schneide

T1500Z Wettbewerber A
NLU

Schneidplatte: TNMG 160408 NSU (T1500Z) Schneidplatte: TNMG 160408 NLU (T1500Z)

Schnittdaten: ve= 220 m/min, f = 0,26-0,34 mm/U, Schnittdaten: ve= 200 m/min, f = 0,15 mm/U,
ap=0,20-0,25 mm, nass ap= 1,00 mm, nass

C50, Buchse C45, Hilse

Gute Verschleil¥festigkeit, 1,9-fache Standmenge.

9.000

4.800

Stlick / Schneide

]

NN

NLU

T1500Z Wettbewerber B

Geringerer Verschleil, 2,4-fache Standmenge.

12.000

5.000

Stiick / Schneide

T1500Z Herkémmlich
NLU

Schneidplatte: TPMT 090204 NLU (T15002) Schneidplatte: DCMT 117304 NLU (T15002)

Schnittdaten: ve= 162 m/min, f = 0,13 mm/U, Schnittdaten: ve= 230 m/min, f = 0,10 mm/U,
ap= 0,55 mm, nass ap= 0,50 mm, nass

C40, Zapfen C40, Mechanische Bauteile

Gute Verschleil¥festigkeit, 2,8-fach hdhere Standmenge.

1.700

600

Stilick / Schneide

T1500Z Herkdmmlich
NSD

Geringerer Verschleil, 2,8-fach hdhere Standmenge.

1.700

2

[

- g £

w

= 600

3

177]
T1500Z Herkdmmilich
NFL

CPGT 080208 NSD (T15002)

ve= 140 m/min, f = 0,15 mm/U,
ap= 0,50 mm, nass

Schneidplatte:
Schnittdaten:

VNMG 160408 NFL (T1500Z)
ve= 180 m/min, f = 0,20 mm/U,
ap=0,20-0,90 mm, nass

Schneidplatte:
Schnittdaten:

14




Fur die Stahlbear

T1500Z2/T2

B Anwendungsbeispiele T1500Z

SAPH440, Gepresstes Kolbentell 24CrMo5, Kupplungsteil
Gute Spankontrolle bei Verwendung des NFB-Spanbrechers. Gute Spankontrolle beim Einsatz des NFB-Spanbrechers.
[ Ta=030(Schruppen)] e =030 g_Schrungen) ;
Tk gl @) i(3)
iy e X
[ TasmsHE]| a0 Selcer] M et
i . v T1500Z + NFB Herkémmlich
T1500Z + NFB Herkémmlich
Das Werkzeug hat das Ende seiner Standzeit erreicht, Das Werkzeug hat das Ende seiner Standzeit erreicht,
wenn Wellen in der Oberflachenbeschaffenheit wenn sich die Qualitét der Oberflachenbeschaffenheit
auftreten. verschlechtert (weile Flecken, Grate usw.).
Schneidplatte: DCMT 117308 NFB (T1500Z) Schneidplatte: DCMT 117304 NFB (T15002)
Schnittdaten: ve= 360 m/min, f = 0,14 mm/U, Schnittdaten: ve= 220 m/min, f = (1)0,15/(2)0,12/(3) 0,18 mm/U,
ap= 0,30 mm (Schruppen) 0,02 mm (Schlichten), nass ap= 0,25 mm, nass

C45, Drehscheibe

Gute Spankontrolle und doppelte Standmenge beim Einsatz von
T1500Z und des NLB-Spanbrechers.

3 { panoy

T1500Z + NLB (400 Stck.)

2110mm

5, A

e ___-_-"""--._____--

- Wettbewerber C (200 Stck.)

Schneidplatte: VBMT 160408 NLB (T1500Z)

Schnittdaten: ve= 240 m/min, f = 0,25-0,28 mm/U,
ap= 0,60 mm, nass

B Anwendungsbeispiele T2500Z

Stahlblech, Automobilteil SAPHA440, Tiefziehblech, Automobilteil
Brillant Coat™ reduziert den VerschleiR, 2,5-mal langere Stand- Verringert den Kerbverschleil3, doppelte Standmenge.
menge.

200
3
2
<
[
@ 80
% T2500Z + NLU
T2500Z Herkémmlich
NLU
Herkdmmlich Wettbewerber D (100 Stck.)
Schneidplatte: DCMT 117308 NLU (T25002) Schneidplatte: VBMT 160408 NLB (T25002)
Schnittdaten: ve =450 m/min, f = 0,10 mm/U, Schnittdaten: ve= 170 m/min, f = 0,16 mm/U,
ap=0,30-0,35 mm, nass ap= 0,15 mm, nass

15



ie Stahlbearbeitung

002/T2500Z

B AnwendungsbeispieleT2500Z

34CrMo4, Stange

C45, Bolzen

Gute VerschleiRfestigkeit durch Brillant Coat™, 1,9-fach héhere
Standmenge.

19

10

Stiick / Schneide

T2500Z Herkdmmlich
LSD

GroRere Bruchfestigkeit durch das neue zadhe Substrat, 2,5-fach

héhere Standmenge. v

T2500Z
RFY
(500 Stck.)

1

S

Herkémmlich
(350 Stck.)

Herkémmlich
(200 Stck.)

Schneidplatte: TPGT 110302 LSD (T2500Z) Schneidplatte: TNGG 160404 RFY (T2500Z)
Schnittdaten: ve= 115 m/min, f = 0,07 mm/U, Schnittdaten: ve= 150 m/min, f = 0,14 mm/U,
ap= 0,03 mm, nass ap= 0,30 mm, nass
B Empfohlene Schnittdaten Min. - Optimum - Max.
) . Schnittdaten
Werksttickstoff Anwendung Schneidstoff Schnitttiefe Vorschub Schnittgeschwindigkeit
(mm) (mm/U) (m/min)
Vollschnitt T1500Z 0,2-1,0-2,5 0,05-0,15-0,25 50-250-400
Allgemeiner Baustahl - T1500Z
(St44-2, usw.) Unterbrochener Schnitt T2500Z 0,2-1,0-2,5 0,05-0,15-0,30 50-200-350
Stark unterbrochen T2500Z 0,2-1,0-2,5 0,05-0,15-0,35 50-200-300
Vollschnitt T1500Z 0,2-1,0-2,5 0,05-0,15-0,25 50-200-350
Kohlenstoffarmer Stahl, T15002
niedrig legierter Stahl Unterbrochener Schnitt T2500Z 0,2-1,0-2,5 0,05-0,15-0,30 50-180-300
(C10, 15CrMo5, usw.)
Stark unterbrochen T2500Z 0,2-1,0-2,5 0,05-0,15-0,35 50-180-280
Vollschnitt T1500Z 0,2-1,0-2,5 0,05-0,15-0,25 50-180-300
Kohlenstoffstahl, T1500Z
Hochlegierter Stahl Unterbrochener Schnitt T2500Z 0,2-1,0-2,5 0,05-0,15-0,30 50-150-280
(C45, 24CrMo5, usw.)
Stark unterbrochen T2500Z 0,2-1,0-2,5 0,05-0,15-0,35 50-150-250
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