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H Produktpalette
Schulterfraser

umi Dual Mill“ Serie

Allgemeine Eigenschaften

Hocheffizienter und hochpraziser Eckfréaser mit tangential mon-
tierten Hartmetall-Wendeschneidplatten.

Eigenschaften

Zahe und scharfe Schneidkante

Das neue Design der Hartmetall-Wendeschneidplatten sorgt mit
der zahen und verbesserten Schneidkantengeometrie fiir ein
scharfes Schnittverhalten.

Sehr genaue und gute Oberflachengtite

Dank einer neu entwickelten Hartmetallpress- & Sintertechnolo-
gie sowie einer sehr genauen Schleiftechnik erzeugen die peri-
phar geschliffenen Schneidplatten sehr genaue und gute Ober-
flachengiten.

Vielfaltige Produktpalette

Zwei unterschiedliche WendeschneidplattengréRen, drei ver-
schiedene Schneidkantenausfihrungen und vielféltige Hartme-
tallsorten decken einen groRen Anwendungsbereich ab.

a . ) Durchmesserbereich / Anzahl Zéhne
) Bezeichnung Serie Form
@16 | 20 | @25 | @32 | @40 | @50 | @63 | @80 |@100/@125(@160|@200|B250 @315
. |TSX 08000RS |Standard-Zahnteilung 4156 |7
[
% |TSXF 08000RS | Enge Zahnteilung 6|8 (101 "\":‘_b-
G |TSX 13000RS | Standard-Zahnteilung 3|4 7|8 |12]14]|16 w
32 TSXM 13000RS | Mittlere Zahnteilung 4|5 1012 |16 |20 | 24 :
2
TSXF 13000RS | Enge Zahnteilung 5|6 8 |10 |14 | 16
TSX 08000E Standard-Zahnteilung | 2 | 2* | 3* | 3*| 4 | 5 | 6
% TSXF 08000E Enge Zahnteilung 3|4 6 |8 |10 11 - -
% TSX 13000E Standard-Zahnteilung 31455 .
é TSXM 13000E Mittlere Zahnteilung 4 | 5
TSXF 13000E Enge Zahnteilung 5|6
X . * Verschiedene Schaftdurchmesser auf Lager
Walzenstirnfraser
o Durchmesserbereich / Anzahl Zahne
= Bezeichnung Form
216|220 | @25 | @32 |@40| @50 763 @80 @100 @125
. £|TSXR 08000RS 213 4|5 )
3 0 e d
<(%TSXRBOOORS 2|3 3|44 /5 |5|6]|7 ] ','F
R
3 E|TSXR 13000E 2|3
B Vielseitige Anwendungen
Planfrasen Schulterfrasen Besaumen Nutfrasen Bohrungserweiterungs-
frasen
Empfohlen
<232 mm

> O o8




,»Sumi Dual Mill“ Se

TSX-T

B Schneidstoff-Auswahl

Zur Auswahl stehen:

ACP100- / ACP200- / ACP300-Sorten zur Stahlbearbeitung,
ACM200- / ACM300-Sorten zur Bearbeitung von rostfreiem Stahl und
ACK200- / ACK300-Sorten zur Bearbeitung von Grauguss; damit ist
die Zerspanung einer Vielzahl an Werkstoffen abgedeckt.

B Spanbrecherauswahl

Schlichten bis . Schruppen bis
IS0 mittlere Zerspanung Mittere Zerspanung schweres Schruppen < Leichte Bearbeitung
éﬂ Allgemeine Anwendung
ACP100 Y ? (Standard)
ﬂ AC P200 Schwere Bearbeitung
\ =
£ ACP300 °
£
@
@ ACM200 ¥
A ACM300
B Wendeschneidplatten
ACK200 VY
Bezeichnung R0,4|R0,8|R1,2|R1,6|R2,0|R2,4 |R3,2
AC K309 LNEX0804_ _PNER-L [ ] [ ] o o
| LNEX0804 PNER-G| ® | @ | @ | @
B ACMZO(? y LNEX1306_ PNERL | @ | ® | O | O | O | O | O
LNEX1 PNER- o [ ] o [ ] [ ] [ ] [ ]
A ACM300 / 306_ _PNERG
] LNEX1306_ _PNER-H | @ [ ] o [ ] [ ] [ ] [ ]
/A\PVD Y/ cvb
B Spanbrechergeometrien
Material ﬂ M m B
L-Typ G-Typ H-Typ
Spanbrecher-
geometrie
Merkmal geringe Schnittkraft allgemeine Bearbeitung stabile Schneidkante

LNEX08 30° !
Schneidkantengeometrie -
LNEX13 250
Schneidkantengeometrie

Leichte Bearbeitung bei instabilen |Hauptspanbrecher fir die allgemeine| Schruppen, schwere Schnittunterbre-
Prozessen, reduzierte Gratbildung Bearbeitung chungen und gehéarteter Stahl

N A
= a
J >

Anwendung




| Mill“ Serie

P

B Zahigkeit

Die Kombinatioin aus Fraskérper und Wendeschneidplatte erzeugt eine extrem stabile Schneidkante.

Schnittlange 4 Uberlaufe 8 Uberlaufe 12 Uberlaufe
TSX weiter einsatzfahig
|

Wettbewerber B Bruch

Werkstuickstoff: C50
Schneidplatte:

Bearb. zentrum: M/C BT-50, vertikal
Fraser: TSX13100RS
Schnittdaten:

Ve = 150 m/min, fz = 0,6 mm/Z, ap = 3 mm, ae = 40 mm, trocken

LNEX130608PNER-G (ACP200)

B Rechtwinkligkeit der bearbeiteten Schulter

Der TSX zeigt hervorragende Rechtwinkligkeit durch die ge-
schliffenen Schneidplatten und ein optimiertes Design.

B Oberflachengiite

Der TSX-Fraser zeichnet sich durch eine hervorragende Ober-
flachenrauhigkeit aus.

8,00

7,00

Oberflachenrauheit (um)

TSX  Wettbew. A Wettbew. B TSX Wettbew. A Wettbew. B

16
15 mm—;
14 | N A
HERPR R
€
£ | { 5mm
K 10 (\ 10 mm
o)
5o la 1\
=3
<
‘é 6 \\.
o} 3 5 mm 5mm
® | e R E

G 4 LT e sx

2 L —a— Wettbew. A

o —@—Wettbew. B 5 mm Y

-0 mm—1—
-80 -60 -40 -20 0 20 40 60 80
Abweichung (um) Schnittbreite

Bearb. zentr: M/C BT-50, vertikal ~ Werkstiickstoff: Kohlenstoffstahl
Fraser: TSX13100RS Schneidplatte:  LNEX130608PNER-G (ACP200)
Schnittdaten:
Ve = 200 m/min, f, = 0,2 mm/Z, ap = 5 mm x 3Uberlaufe, a. = 5 mm, trocken

Werkstiickstoff: C50
Schneidplatte:  LNEX130608PNER-G (ACP200)

Bearb. zentr: M/C BT-50, vertikal
Fraser: TSX13100RS
Schnittdaten:

Ve = 200 m/min, f; = 0,2 mm/Z, ap = 3 mm, ae = 60 mm, trocken

B Standzeit

Bestmdgliche Stabilitat und Iangere Standzeiten durch hervor-

ragende Verschleilfestigkeit.

0,14
0,12
Wettbewerber A
B
£ 0,10
% Wettbewerber B
= 0,08 s
2
g
& 0,06
S M TSX-Serie
3
'S 0,04
w
0,02
| | |
0 20 40 60
Standzeit (min)
Bearb. zentr: M/C BT-50, vertikal ~ Werkstiickstoff: C50
Fréser: TSX08025E Schneidplatte:  LNEX080408PNER-G (ACP200)
Schnittdaten:
Ve = 200 m/min, f; = 0,10 mm/Z, ap =2 mm, ae = 5 mm, trocken

TSX-Serie
(nach 60 Minuten)

Wettbewerber A
(nach 48 Minuten)

Wettbewerber B
(nach 60 Minuten)




B Auswabhlhilfe fur Schulterfraswerkzeuge

TSX Serie — Genauigkeit

WEX Serie — Hohe Scharfe

Schneidkantenfestigkeit

Oberflachengiite

Geschliffene Schneidplatte

Anzahl der Ecken

DFC Serie — Wirtschaftlich

Sechseckiger doppelseitiger Einsatz

Stark wellenférmige Schneide

Schultergenauigkeit

Schnittkraft

Spankontrolle

WEFX Serie — Allgmeine Anwendung

Viereckige Ausfiihrung auf einer Seite

% % % Erste Empfehlung

Oberfiéichengiite |Schultergenauigkeit|  Schnittkraft Spankontrolle | Anzahl der Ecken Scr‘fgzi?gklfgtte”'
TSX-Serie * * * * * * * * * It * * * * *
DFC-Serie * X * * * Jr * K * * * K
WEX-Serie * * * * %k % * %k % * * %
WFX-Serie * * * * * * * Kk * K *




”Sumi Dual Mill” Serie

TSX(F) 08000 RS

B Aufsteckfraser

Radial

20

o M 90°

Axial
DCSFMS
o DCB
Ry
o
2
O
® Fraskorper - TSX, Standard-Zahnteilung
Bezeichnun Lager Abmessungen (mm) Anzahl Gewicht
9 9 DC |DCSFMS| LF | DCB | KWW | KDP | CBDP | D1 D2 | Zahne | (kg)
TSX 08040 RS ° 40 33 40 16 | 84 | 56 18 14 9 0,21
08050 RS ° 50 41 40 22 | 104 | 63 | 20 18 1 0,30
08063 RS ° 63 50 40 22 | 104 | 63 | 20 18 11 0,53
08080 RS o 80* | 55 50 27 | 124 | 70 | 22 20 14 0,99

Frasplatten sind nicht im Lieferumfang enthalten.
*Bitte nutzen Sie die hexagonale Klemmschraube JIS B1176 (&80: M12x30-35mm) zur Befestigung der Fraser @80 auf der Aufnahme.

® Fraskorper - TSXF, enge Zahnteilung

BeZeiChnung Lager Abmessungen (mm) Anzahl Gewicht
DC |DCSFMS| LF DCB | KWW | KDP | CBDP D1 D2 Zahne | (kg)
TSXF 08040 RS ° 40 33 40 16 8,4 5,6 18 14 9 6 0,21
08050 RS ® 50 41 40 22 10,4 6,3 20 18 11 8 0,31
08063 RS [ 63 50 40 22 10,4 6,3 20 18 11 10 0,54
08080 RS o 80* 55 50 27 12,4 7,0 22 20 14 11 0,97

B Wendeschneidplatten

Frasplatten sind nicht im Lieferumfang enthalten.
*Bitte nutzen Sie die hexagonale Klemmschraube JIS B1176 (&80: M12x30-35mm) zur Befestigung der Fraser @80 auf der Aufnahme.

Sorte Beschichtetes Hartmetall| [ Stahl
Hochgeschw. / Leichtbearb. |l [d M M  Rostfreier Stahl
Anwendung|  Allgemeine Anwendung  |Ad [ 4% @ Guss
Schruppen @ |4 B Superlegierungen
olololo|lo|2 .
ol olo|al2| 2| Radius
Bezeichnung ygge s
Q|Q|Clo|o|C|o| RE
<< |<| <<
LNEX 080404 PNER-L e O|0OeO|le®| 04
080408 PNER-L e/0|0j@(O|®| 0,8
080412 PNER-L o] o|o|o| 1,2
080416 PNER-L ) Q|0|0O| 16 B
LNEX 080404 PNER-G Olelele/eO|® 04
080408 PNER-G e/eo/0o/0o 000 08
080412 PNER-G Ole|e/ e e O e 1,2 4,4
080416 PNER-G ole|e|lele|o|e| 16 ‘
B Empfohlene Schnittbedingungen Min. - Optimum - Max.
. N Schnittgeschwindigkeit TSX 08000 TSX 13000
e R Harte Ve (m/min) Vorschub f, (mm/Z) Vorschub f, (mm/Z) Sl
180-280HB 150-225-300 0,08-0,20-0,30 0,10-0,30-0,40
Kohlenstoffstahl ACP100
> 280HB 75-150-230 0,08-0,20-0,30 0,10-0,30-0,40 ACP200
ACP300
Legierter Stahl 180-280HB 100-175-250 0,08-0,15-0,25 0,10-0,25-0,35
. 220-280HB 90-135-180 0,08-0,15-0,25 0,10-0,20-0,30 ACM200
Rostfreier Stahl ACM300
>280HB 75-125-170 0,08-0,15-0,25 0,10-0,20-0,30
Grauguss ACK200
GGG 250HB 100-175-250 0,08-0,20-0,30 0,10-0,30-0,40 ACK300
. ACM200
Exotische Metalle - 30-60-90 0,05-0,10-0,15 0,05-0,15-0,20 ACM300
B Identifikation des Fraskorpers B Ersatzteile
TSX F 08 050 R S WSP-Schraube| Schliissel
Fréser- Zahnteilung Platten-  Fréser- Schneid- Metrisch
bezeichnung F: eng gréRe durchmesser richtung & G,
BFTX0308IP | 2,0 TRDRO8IP

® = Eurolager

O =Japanlager

@ Empfohlenes Anzugsmoment (N-m)



”Sumi Dual Mill” Serie

TSX 13000 RS

. Radial [23--15°[f,5
B Aufsteckfraser Axial | 90°
DCSFMS
Abb. 2 Abb. 3 DCSFMS Abb.4 _@1778
2101,6(1) 21016
o | _DCB DCB
S|xww] | _|ao182) & [kww 018 4 oo
4 M
o a
@l r =
© w o w
— —
b1 b1
DC DC

Fir den TSX 13160RS
*1:066,7/*2:4-3 14

® Fraskorper - TSX, Standard-Zahnteilung

Bezeichnung Lager Abmessungen (mm) Ar_1_zah| Gewicht Abb

DC |DCSFMS| LF DCB | KWW | KDP | CBDP | D1 D2 | Zéhne | (kg) :
TSX 13040 RS ° 40 33 40 16 8,4 5,6 18 14 9 3 0,20 1
13050 RS ° 50 41 40 22 10,4 6,3 20 18 11 4 0,30 1
13063 RS ° 63 50 40 22 10,4 6,3 20 18 11 5 0,50 1
13080 RS ° 80* 55 50 27 12,4 7,0 22 20 14 5 0,92 1
13100 RS ° 100* 70 50 32 14,4 8,0 32 46 - 6 1,35 2
13125 RS ° 125 80 63 40 16,4 9,0 29 52 29 7 2,55 1

13160 RS ° 160 130 63 40 16,4 9,0 29 90 - 8 4,97 3
13200 RS o) 200 160 63 60 25,7 14,0 35 135 - 12 6,20 3
13250 RS o 250 180 63 60 25,7 14,0 35 160 - 14 9,35 3
13315 RS ) 315 240 63 60 25,7 14,0 35 230 - 16 16,42 4

Frasplatten sind nicht im Lieferumfang enthalten.
*Bitte nutzen Sie die hexagonale Klemmschraube JIS B1176 (& 80: M12x30-35 mm, @& 100: M16x40-45 mm) zur Befestigung der Fraser @ 80 / @ 100 auf der Aufnahme.

B Wendeschneidplatten

Sorte Beschichtetes Hartmetall| [ Stahl
Hochgeschw. / Leichtbearb. | [ <P~ M Rostfreier Stahl
Anwendung| _ Allgemeine Anwendung [ 4 @ Guss
Schruppen [l "4 B Superlegierungen
8882888 i
Bezeichnung N ENERRIEE Radius
G|G|G|lu|Q|8|G| RE
I I I|I| <<
LNEX 130604 PNER-L e O|0OeO|le®| 04
130608 PNER-L e/0O/0O|@|O|®| 0,8
130612 PNER-L ) e o0 1,2
130616 PNER-L o Q|Oo|Oo| 16
130620 PNER-L o Q|O|Oo| 20
130624 PNER-L o Q|0|Oo| 24
130632 PNER-L o Q|0|0o| 3,2
LNEX 130604 PNER-G Olelee/eO@® 04
130608 PNER-G o o000 00 08
130612 PNER-G o o000 00 12
130616 PNER-G Ole|e/ e e O e 1,6
130620 PNER-G o|o|o|o|o|o|0o| 20
130624 PNER-G OleleleeO|® 24
130632 PNER-G O|le/le|/e e/ O 32
LNEX 130604 PNER-H Q|0|0|0 0,4
130608 PNER-H o o 00 0,8
130612 PNER-H o o0 o 1,2
130616 PNER-H [ AN BK BN ) 1,6
130620 PNER-H Q|0|0|0 2,0
130624 PNER-H o o 0 o 2,4
130632 PNER-H I K 3,2
B Empfohlene Schnittbedingungen
B Identifikation des Fraskorpers B Ersatzteile
TSX 13 100 R S WSP-Schraube| _Schliissel
Fréaser- Platten-  Fraser-  Schneid- Metrisch /p
bezeichnung  gréRe durchmesser richtung & &
BFTX035101P [3,0|  TRDR15IP

® = Eurolager O =Japanlager @ Empfohlenes Anzugsmoment (N-m)




”Sumi Dual Mill” Serie

TSXM 13000 RS

n Radial -23°--15° 12 mm
B Aufsteckfraser Al | e 90°
DCSFMS
Abb. 2 Abb. 3 DCSFMS Abb. 4 2177,8
2101,6¢1) 2101,6
DCB
él KWW | |4-218(2) s K\?V(\:l\? 4018 4 gm
<y 7
= 17 o
m| K g
o w o w
D1 D1
DC DC
Fiir den TSX 13160RS
. . . . *1. 2 66,7/*2: 4-0 14
® Fraskorper - TSXM, mittlere Zahnteilung
. Abmessungen (mm) Anzahl |Gewicht
Bezeichnung Lager ™ 5c TocsFms| LF | DCB | KWW | KDP [CBDP| D1 | D2 | Zahne | (kg) | "°™
TSXM 13040 RS . 40 33 40 16 84 | 56 18 14 9 4 0,19 1
13050 RS ° 50 41 40 22 | 104 | 63 20 18 11 5 0,28 1
13063 RS ° 63 50 40 22 | 104 | 63 20 18 11 6 0,50 1
13080 RS ° 80* | 55 50 27 | 124 | 70 22 20 14 7 0,92 1
13100 RS ° 100* | 70 50 32 | 144 | 80 32 46 - 8 1,36 2
13125 RS ° 125 | 80 63 40 | 164 | 90 29 52 29 10 | 2,57 1
13160 RS ° 160 | 130 | 63 40 | 164 | 90 29 90 - 12 | 502 3*
13200 RS o 200 | 160 | 63 60 | 257 | 140 | 35 135 - 16 | 6,32 3
13250 RS o 250 | 180 | 63 60 | 257 | 140 | 35 160 - 20 | 942 3
13315 RS o 315 | 240 | 63 60 | 257 | 140 | 35 | 230 = 24 | 1637 | 4

B Wendeschneidplatten

Frasplatten sind nicht im Lieferumfang enthalten.
*Bitte nutzen Sie die hexagonale Klemmschraube JIS B1176 (& 80: M12x30-35 mm, @ 100: M16x40-45 mm) zur Befestigung der Fraser @ 80 / @ 100 auf der Aufnahme.

Sorte Beschichtetes Hartmetall| [ Stahl
Hochgeschw. / Leichtbearb. | < [P M Rostfreier Stahl
Anwendung| _ Allgemeine Anwendung [ %4 @ Guss
Schruppen [{| "4 H Superlegierungen
8882888 i
Bezeichnung NI Radius
O|0|0|0|8|3|8| RE
I zz|I|I|<
LNEX 130604 PNER-L e O|0OeO|le®| 04
130608 PNER-L e/0O/0O|@|O|®| 0,8
130612 PNER-L ) LN BN ) 1,2
130616 PNER-L o Q0|0 1,6
130620 PNER-L o Q|0|O| 20
130624 PNER-L o Q|0|O0| 24
130632 PNER-L ) Q|0|0| 3,2
LNEX 130604 PNER-G OleleeeO® 04
130608 PNER-G o e/ 0o0o 000 08
130612 PNER-G o o000 00 12
130616 PNER-G [o3N BN BN AN BEORN ) 1,6
130620 PNER-G o|o|o|o|o|o|0o| 20
130624 PNER-G Ole|leleeO|® 24
130632 PNER-G Ole/le/e e/ O 32
LNEX 130604 PNER-H Q0|00 0,4
130608 PNER-H o o 00 0,8
130612 PNER-H [ BN BN AN ) 1,2
130616 PNER-H [ BN BN AN ) 1,6
130620 PNER-H Q0|00 2,0
130624 PNER-H [ BN BN AN ) 2,4
130632 PNER-H o o o0 3,2

B Empfohlene Schnittbedingungen

B Identifikation des Fraskorpers

TSX M 13

100

R S

Fraser- Zahnteilung Platten-

bezeichnung ~ M: mittel

® = Eurolager

Fraser-
gréRe  durchmesser richtung

Schneid- Metrisch

O =Japanlager

B Ersatzteil

e

WSP-Schraube

Schlissel

2

/ﬁ

BFTX03510IP ‘ 3,0

TRDR15IP

@ Empfohlenes Anzugsmoment (N-m)




”Sumi Dual Mill” Serie

TSXF 13000 RS

n Radial -23°--15° 12 mm
B Aufsteckfraser axial | 90°
Abb. 1 Abb. 2 Abb. 3 DCSFMS
66,7
DCB
5 il&wf‘ 414
o o
: Ik .
D1
DC
® Fraskorper - TSXF, enge Zahnteilung
. Abmessungen (mm) Anzahl |Gewicht
EREETIIG Lager | 1c pcsems| LF | DCB | KWW | KDP | CBDP | D1 | D2 | Zihne | (kg) | PP
TSXF 13040 RS o 40 33 40 16 84 | 56 18 14 9 5 0,18 1
13050 RS o 50 M 40 22 10,4 | 6,3 20 18 11 6 0,29 1
13063 RS o 63 50 40 22 10,4 | 6,3 20 18 11 7 0,50 1
13080 RS o 80* 55 50 27 | 124 | 7,0 22 20 14 8 0,92 1
13100 RS o 100* | 70 50 32 14,4 | 8,0 32 46 - 10 | 1,34 2
13125 RS o 125 80 63 40 | 164 | 90 29 52 29 14 | 2,58 1
13160 RS o 160 | 130 63 40 16,4 | 9,0 29 90 - 16 | 5,08 3

Frasplatten sind nicht im Lieferumfang enthalten.

*Bitte nutzen Sie die hexagonale Klemmschraube JIS B1176 (@ 80: M12x30-35 mm, @ 100: M16x40—-45 mm) zur Befestigung der Fraser & 80 / @ 100 auf der Aufnahme.

B Wendeschneidplatten

Sorte Beschichtetes Hartmetall| [ Stahl
Hochgeschw. / Leichtbearb. | [ <P~ M Rostfreier Stahl
Anwendung| _ Allgemeine Anwendung [ 4 @ Guss
Schruppen [l "4 B Superlegierungen
8882888 i
Bezeichnung N ENERRIEE Radius
O|0|0|0|G|3|8| RE
I zz|Z|I|<
LNEX 130604 PNER-L e O|0OeO|le®| 04
130608 PNER-L e/0O/0O|@|O|®| 0,8
130612 PNER-L ) LN BN ) 1,2
130616 PNER-L o Q0|0 1,6
130620 PNER-L o Q|O|Oo| 20
130624 PNER-L o Q|0|Oo| 24
130632 PNER-L o Q|0|0o| 3,2
LNEX 130604 PNER-G Olelee/eO@® 04
130608 PNER-G o o000 00 08
130612 PNER-G o o000 00 12
130616 PNER-G Ole e e ® Oe 1,6
130620 PNER-G o|o|o|o|o|o|0o| 20
130624 PNER-G OleleleeO|® 24
130632 PNER-G O|le/le|/e e/ O 32
LNEX 130604 PNER-H Q0|00 0,4
130608 PNER-H o o 00 0,8
130612 PNER-H [ A 2K BN ) 1,2
130616 PNER-H [ BN BN AN ) 1,6
130620 PNER-H Q0|00 2,0
130624 PNER-H [ AN AK BN ) 2,4
130632 PNER-H [ A AKX BN ) 3,2

B Empfohlene Schnittbedingungen

B Identifikation des Fraskorpers
TSX F 13 100 R

Fraser- Zahnteilung Platten-  Fraser-  Schneid-
bezeichnung F: eng gréRe  durchmesser richtung

S

Metrisch

® = Eurolager O =Japanlager

B Ersatzteile

WSP-Schraube| Schliissel
BFTX03510IP \ 3,0 TRDR15IP

@ Empfohlenes Anzugsmoment (N-m)



”Sumi Dual Mill” Serie

TSX(F) 08000 E

B Schaftfraser

Radial  |-36°--20°

ﬂl 90°

Axial °
Abb. 1 Abb. 2
8 e 8 \\\:‘ e E
-3 i a
' LH LS
k- LF
LH LS
\ LF
® Fraskorper - TSX, Standard-Zahnteilung
. Abmessungen (mm) Anzahl |Gewicht
Bezeichnung Lager DC DMM LH LS LF | zihne | (kg) Abb.
TSX 08016 E [ 16 16 25 75 100 2 0,13 1
08020 E [ ) 20 20 30 80 110 2 0,22 1
08020 E-16 o 20 16 30 80 110 2 0,15 2
08025 E ° 25 25 30 90 120 3 0,40 1
08025 E-20 o) 25 20 30 90 120 3 0,26 2
08032 E ° 32 32 30 90 120 3 0,67 1
08032 E-25 o) 32 25 30 90 120 3 0,43 2
08040 E ° 40 32 30 90 120 4 0,72 2
08050 E o) 50 32 30 90 120 5 0,85 2
08063 E o) 63 32 35 90 125 6 1,09 2
08080 E o) 80 32 35 90 125 7 1,44 2
Frasplatten sind nicht im Lieferumfang enthalten.
® Fraskorper - TSXF, enge Zahnteilung
. Abmessungen (mm) Anzahl |Gewicht
Bezeichnung Lager DC DMM LH LS LF | zahne | (kg) Abb.
TSXF 08020 E [ 20 20 30 80 110 3 0,22 1
08025 E [ ) 25 25 30 90 120 4 0,40 1
08032 E [ ) 32 32 30 90 120 5 0,67 1
08040 E [} 40 32 30 90 120 6 0,73 2
08050 E o 50 32 30 90 120 8 0,85 2
08063 E o) 63 32 35 90 125 10 1,10 2
08080 E o) 80 32 35 90 125 1 1,42 2
Frasplatten sind nicht im Lieferumfang enthalten.
B Wendeschneidplatten
Sorte Beschichtetes Hartmetall & Stahl
Hochgeschw. / Leichtbearb. [ [ < |IP] M Rostfreier Stahl
Anwendung| _Allgemeine Anwendung | @ 4% [@ Guss
Schruppen A M B Superlegierungen
8/8|8/28|8| 8|8 | Radius
Bezeichnung zaeLe s
o|lg|glo|o|a|a| RE
<< || <<
LNEX 080404 PNER-L e/0O/0O|@|O|®| 04
080408 PNER-L e O/0O|@|O|®@| 0,8
080412 PNER-L o olo|lo| 1,2
080416 PNER-L o Q|0|0O| 16 E
LNEX 080404 PNER-G OleleeeO® 04
080408 PNER-G e o o 0 0 00 08
080412 PNER-G Olelele®eOj® 12 4.4
080416 PNER-G oleleleleo|e| 16 ‘
B Empfohlene Schnittbedingungen
B Identifikation des Fraskorpers B Ersatzteile
WSP Schraube Schllssel
TSX FIM 08 032 E Fir Frasertyp
Fraser-  F:enge Platten-  Fréaser- Fraser- >
bezeich-  M: mittlere groRe  durchmes-  ausfiih- BFTX0306IP | TROROBIP TSX08016E, TSX08020E, TSXF08020E
nung Zahnteilung ser rung BFTX0308IP ’ TSX08025E-80E, TSXF08025E-80E

® = Eurolager

O =Japanlager

10

@ Empfohlenes Anzugsmoment (N-m)




B Schaftfraser

”Sumi Dual Mill” Serie

TSX(M/F) 13000

E

Radial  |-31°--15° 12 mm
Axial -6°

90°

/‘: Abb. 1 Abb. 2
e ) [
\ o e ] m = %
« e S S | 2 DI
L LH 5 \
= LF \
® Fraskorper - TSX, Standard-Zahnteilung
. Abmessungen (mm) Anzahl |Gewicht
Bezeichnung Lager DC DMM LH LS F Zshne | (kg) Abb.
TSX 13025E [ 25 25 35 85 120 2 0,38 1
13032 E () 32 32 85 85 120 2 0,66 1
13040 E () 40 32 30 90 120 3 0,71 2
13050 E ° 50 32 30 90 120 4 0,81 2
13063 E o 63 32 35 90 125 5 1,08 2
13080 E °) 80 32 35 90 125 5 1,40 2

® Fraskorper - TSXM,

mittlere Zahnteilung

Frasplatten sind nicht im Lieferumfang enthalten.

Abmessungen (mm) Anzahl |Gewicht

Bezeichnung Lager DC DMM LH LS LE | Zihne | (kg) Abb.
TSXM 13032 E ° 32 32 35 85 120 3 0,35 1
13040 E ) 40 32 30 90 120 4 0,71 2
13050 E ° 50 32 30 920 120 5 0,80 2
13063 E o 63 32 B85 90 125 6 1,07 2
13080 E o 80 32 35 90 125 7 1,41 2
. . . Frasplatten sind nicht im Lieferumfang enthalten.
® Fraskorper - TSXF, enge Zahnteilung
. Abmessungen (mm) Anzahl |Gewicht
Bezeichnung Lager DC DMM LH LS F Zshne | (kg) Abb.
TSXF 13040 E o 40 32 30 90 120 5 0,70 2
13050 E o 50 32 30 90 120 6 0,80 2
13063 E o 63 32 30 90 125 7 1,07 2
13080 E o 80 32 35 90 125 8 1,42 2
Frasplatten sind nicht im Lieferumfang enthalten.
[ |
Sorte Beschichtetes Hartmetall] [ Stahl
Hochgeschw. / Leichtbearb. |Fu @l [ M Rostfreier Stahl
Anwendung|  Allgemeine Anwendung @ "% I[@ Guss
Schruppen [l ("4 B Superlegierungen
38/ 8/2/8|8|8|Radius
Bezeichnung N R R
O|Q|O|O|O|C|C| RE
g g g <] <<
LNEX 130604 PNER-L e|lO0O|/0O|@e|O|@®| 04
130608 PNER-L e/0O/0Oj@|O|®| 0,8
130612 PNER-L ° e 00 12
130616 PNER-L o} o|o|0o| 1,6
130620 PNER-L o} o|o|o| 20
130624 PNER-L o o|o|0o| 24
130632 PNER-L o 0|0|0| 32
LNEX 130604 PNER-G Ol elele e Oe 04
130608 PNER-G e o000 00 08
130612 PNER-G o o000 00 12
130616 PNER-G Ol elele @ O|e 16
130620 PNER-G o|o|o|o|0o|0|0| 20
130624 PNER-G O elele e Ol 24
130632 PNER-G Ole|le|/e e/ O|@®| 32
LNEX 130604 PNER-H o|o|o|o 0,4
130608 PNER-H eleo0 o 0,8
130612 PNER-H (AN 2K BN 1,2
130616 PNER-H [ 2N BN BN ) 1,6
130620 PNER-H o|0o|0|0 2,0
130624 PNER-H eleo0 o 2,4
130632 PNER-H 0 3,2

B Empfohlene Schnittbedingungen

B Identifikation des Fraskorpers

® = Eurolager

O =Japanlager

Bl Ersatzteile WSP-Schraube  Schllssel

]

BFTX03510IP | 3,0 TRDR15IP

V.
@

1

@ Empfohlenes Anzugsmoment (N-m)



”Sumi Dual Mill” Serie

TSXR 08000 RS

- Radial |-20°--15° 34-60
B Aufsteckfraser caop - Al | o3 ™ 90°
- KDP
R
_ —
S
T [=]
® Fraskorper - TSXR
. Abmessungen (mm) Anzahl | Zahn- |Effektive
Bezeich L ! ; €
eesichinuing %€ "pc [ APMX DCSFMS| LF | DCB | KWW | KDP | CBDP | D1 | D2 |Zahne |reihen | Zahne
TSXR08032RS3416202| O | 32 | 34 | 33 | 55 | 160 | 84 | 56 | 180 | 14 | 9 10 | 5 2
08040RS4016203| O | 40 | 40 | 37 | 60 | 160 | 84 | 56 | 180 | 14 | 9 18 | 6 3
08050RS5422203| O | 50 | 54 | 47 | 75 | 220 | 104 | 63 | 200 | 18 | 11 | 24 | 8 3
08050RS5422204| O | 50 | 54 | 47 | 75 | 220 | 104 | 63 | 200 | 18 | 11 | 32 | 8 4
08063RS6027205| O | 63 | 60 | 60 | 80 | 27,0 | 124 | 70 | 220 | 20 | 14 | 45 | 9 5

Fréasplatten sind nicht im Lieferumfang enthalten.

B Frasplatten

Sorte Beschichtetes Hartmetall| [  Stahl
Hochgeschw. / Leichtbearb. |/l [l M M Rostfreier Stahl
Anwendung| Allgemeine Anwendung | @ MY [ Guss
Schruppen A "4 B Superlegierungenen
3/8/88|8 §‘§ Radius
Bezeichnung ool R ss
O|Q|olo|o|0|o| RE
<< || <<
LNEX 080404 PNER-L e|/oj0/@|O|@®| 04
080408 PNER-L e/0O|jO0|@O|@®| 0,8
080412 PNER-L o olo|o| 1,2
080416 PNER-L o) o|o|o| 1,6 -
LNEX 080404 PNER-G Olele|le|e|O|@®| 04
080408 PNER-G oo o 0000 08
080412 PNER-G Ole|lele|e 0@ 12 4,4
080416 PNER-G Ole/le/e|@eO® 16 ‘
B Empfohlene Schnittbedingungen Min. - Optimum - Max.
ISO|  Werkstiickstoff Harte SETHEEEE NI el Vorschub f, (mm/2) Sorte
Ve (m/min)
180-280HB 110-200-280 0,10-0,20-0,30
Kohlenstoffstahl ACP100
> 280HB 70-135-200 0,10-0,20-0,30 ACP200
—————————————— ACP300
Legierter Stahl 180-280HB 90-155-220 0,10-0,15-0,25
. 220-280HB 90-135-180 0,10-0,15-0,25 ACM200
Rostfreier Stahl ACM300
>280HB 70-115-160 0,10-0,15-0,25
Grauguss ACK200
GGG 250HB 125-175-225 0,10-0,20-0,30 AGK300
. ACM200
Exotische Metalle - 30-60-90 0,05-0,10-0,15 ACM300
B |dentifikation des Fraskorpers B Ersatzteile
Schllissel | WSP-Schraube  Schraub:
TSXR 08 050 R S 54 22 2703 . e chraibe peae
Fir Frésertyp
S
Fraser-  Platten- Fréaser- Schneid-  Metrisch Max. Bohrdurch-  Effektive D @
bezeichnung  gréRe  durchmesser  richtung Schnitttiefe ~ messer Zshne TSXR 08032RS3416202 BX0845
TSXR 08040RS4016203 BX0850
TSXR 08050RS5422203 | TROROBIP | BFTX0308IP | 2,0 | o (0
TSXR 08050RS5422204
TSXR 08063RS6027205 BX1265
® = Eurolager O =Japanlager 12 @ Empfohlenes Anzugsmoment (N-m)



”Sumi Dual Mill” Serie

TSXR 13000 RS

Radial |-23°--15°

- 41-60 m
B Aufsteckfraser cEoP - a0 90°
KDP
| a2
{ =87
® Fraskorper - TSXR
. Abmessungen (mm) Anzahl | Zahn- |Effektive
B h L. . - N
eesichnuing 8%°"pc [ APMX DCSFMS| LF | DCB | KWW | KDP | CBDP | D1 | D2 |Zahne |reihen | Zahne
TSXR 13040RS4116Z02 | O 40 41 37 60 16,0 8,4 5,6 18,0 14 9 8 4 2
13050RS6022Z03| O 50 60 47 80 22,0 | 104 6,3 20,0 18 11 18 6 3
13063RS5027203| O 63 50 60 75 27,0 | 124 7,0 22,0 20 14 15 5 3
13063RS6027204| O 63 60 60 80 27,0 | 124 7,0 22,0 20 14 24 6 4
13080RS6032204| O 80 60 77 80 32,0 | 144 8,0 32,0 25 18 24 6 4
13080RS6032205| O 80 60 77 80 32,0 | 144 8,0 32,0 25 18 30 6 5
13100RS6040Z05| O 100 60 88 85 40,0 | 16,4 9,0 29,0 32 21 30 6 5
13100RS6040Z06| O 100 60 88 85 40,0 | 164 9,0 29,0 32 21 36 6 6
13125RS6040207| O 125 60 100 85 40,0 | 16,4 9,0 29,0 32 21 42 6 7
Frasplatten sind nicht im Lieferumfang enthalten.
B Frasplatten
Sorte Beschichtetes Hartmetall| @ Stahl
Hochgeschw. / Leichtbearb. |Fu [dl M Rostfreier Stahl
Anwendung| _ Allgemeine Anwendung | [ % I[@ Guss
Schruppen [d| ("4 B Superlegierungen
32/ 8/2/8|8|8|Radius
Bezeichnung e gess
O|Q|o|o|o|C|lo| RE
g g << <<
LNEX 130604 PNER-L e|/oj0/@|O|®| 04
130608 PNER-L e/0O|0O/@(O|®| 0,8
130612 PNER-L ° oleeo 12
130616 PNER-L o) o|o|o| 1,6
130620 PNER-L 0] o|o|o| 2,0
130624 PNER-L o) o|o|0o| 24
130632 PNER-L 0] o|o|o| 32
LNEX 130604 PNER-G Olelele|je/O/@® 04
130608 PNER-G e/eo/eo/0o 00 e 08
130612 PNER-G oo 00000 12
130616 PNER-G Olelele|/@eO|@® 16
130620 PNER-G o|o|o|o|o|o|Oo| 20
130624 PNER-G OleleleleO|e 24
130632 PNER-G Ole/le/e|@e|O|@®@ 32
LNEX 130604 PNER-H olo|o|o 0,4
130608 PNER-H o o0 0 0,8
130612 PNER-H o o0 0 1,2
130616 PNER-H eoleo|o|0 1,6
130620 PNER-H olo|o|o 2,0
130624 PNER-H o o0 0 2,4
130632 PNER-H D) 3,2
B Empfohlene Schnittbedingungen B Ersatzteile
Schiiissel| WSP-Schraube | Schraubg
Geeignete Fraser
k- e
. . . . TSXR 13040RS4116Z02 BX0850
B Identifikation des Fraskorpers BX1060
BX1260
TSXR 13063RS6027204 BX1265
TSXR 13 050 R S 60 22 Z03 TSXR 13080RS6032204 | TROR1SIP BFTX03510P| 3,0 | oo\ o
Fraser-  Platten- Fraser- Schneid-  Metrisch Max. Bohrdurch-  Effektive
bezeichnung gréBe  durchmesser richtung Schnitttiefe ~ messer Zéhne BX2065
TSXR 13125RS6040207
13
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”Sumi Dual Mill” Serie

TSXR 08000 E

Radial

90°

. -33°--18 .
B Schaftfraser - e e I G
s
=
a
LS
LF
® Fraskorper - TSXR
Beoaichnin Lager Abmessungen (mm) Anzahl | Zahn- |Effektive
9 9 DC APMX | DMM LH LS LF | Zahne |reihen | Zéhne
TSXR 08020E2120Z01 o 20 21 20 30 80 110 3 3 1
08025E2725Z02 o 25 27 25 35 90 125 8 4 2
08032E3432202 o 32 34 32 50 90 140 10 5 2
08040E4032Z03 o 40 40 32 60 90 150 18 6 3
Frasplatten sind nicht im Lieferumfang enthalten.
B Frasplatten
Sorte Beschichtetes Hartmetall| [  Stahl
Hochgeschw. / Leichtbearb. [ [ < |IP%] M Rostfreier Stahl
Anwendung|  Aligemeine Anwendung [l Y44 @ Guss
Schruppen A 4] B Superlegierungen
g/8/8/2|8|8|2| Radius
Bezeichnung Y egess
O|QO|Qlo|O|0|C| RE
< << | < | <<
LNEX 080404 PNER-L e/0j0Oj@|O|@® 04
080408 PNER-L elO|0|®@|O|@®| 0,8
080412 PNER-L o) ojo|o| 1,2
080416 PNER-L o o|o|0o| 16 =
LNEX 080404 PNER-G Olelelele/O|e®| 04
080408 PNER-G o/leo/eo0o/0o00 08
080412 PNER-G OlelelelelO|e 12 4,4
080416 PNER-G OleleleleO/e® 16
B Empfohlene Schnittbedingungen Min. - Optimum - Max.
1SO Werkstiickstoff Harte Schnlttgeschwlndlgkelt Vorschub Sorte
V¢ (m/min) fz (mm/Z)
180-280HB 110-200-280 0,10-0,20-0,30
Kohlenstoffstahl ACP100
> 280HB 70-135-200 0,10-0,20-0,30 ACP200
—————————————— ACP300
Legierter Stahl 180-280HB 90-155-220 0,10-0,15-0,25
220-280HB 90-135-180 0,10-0,15-0,25
Rostfreier Stahl ﬁgm%gg
>280HB 70-115-160 0,10-0,15-0,25
Grauguss ACK200
GGG 250HB 125-175-225 0,10-0,20-0,30 ACK300
Exotische Metalle - 30-60-90 0,05-0,10-0,15 Mooy
B Identifikation des Fraskorpers B Ersatzteile
TSXR 08 025 E 27 25 202 Schliissel | WSP-Schraube
\\\\
Fréser- Platten- Fraser- Schaft- Max. Schaftdurch-  Effektive Q\‘\ @
bezeichnung groRe durchmesser  frdser ~ Schnitttiefe ~ messer Zéhne 0
TRDROSIP | BFTX0308IP | 2,0
14

® = Eurolager O =Japanlager

@ Empfohlenes Anzugsmoment (N-m)




”Sumi Dual Mill” Serie

TSXR 13000 E

a Radial |-23°--18°
B Schaftfraser - il 125161 feroooe] o,

DMM

LS
LF
® Fraskorper - TSXR
) Abmessungen (mm) Anzahl | Zahn- |Effektive
SN LA DC APMX | DMM LH LS LF | Zahne |reihen | Zéhne
TSXR 13040E4132202 o 40 41 32 60 90 150 8 4 2
13050E6042703 ) 50 60 42 80 90 170 18 6 3

Frasplatten sind nicht im Lieferumfang enthalten.

B Frasplatten

Sorte Beschichtetes Hartmetall| [  Stahl
Hochgeschw. / Leichtbearb. | [ <P~ M Rostfreier Stahl
Anwendung|  Aligemeine Anwendung @ "% [ Guss
Schruppen [ "4 B Superlegierungen
SEEEEEERY
Bezeichnung Ty egle s Radius
OO O|lO|O|O|C| RE
g g << <<
LNEX 130604 PNER-L e0O/0Oj@|O|@®| 04
130608 PNER-L e/0O/0O|@|O|®| 0,8
130612 PNER-L ° e o0 12
130616 PNER-L o o|o|0o| 1,6
130620 PNER-L o} o|o|0o| 20
130624 PNER-L o} o|o|o| 24
130632 PNER-L o 0|0|0o| 3,2
LNEX 130604 PNER-G Ol elele e Oe 04
130608 PNER-G o o000 00 08
130612 PNER-G o o000 00 12 ©
130616 PNER-G Ol elele e O|® 16 -
130620 PNER-G O|o|o|0o|0o|0|0| 20
130624 PNER-G OleleleeOje 24
130632 PNER-G Ole/le/e e 0@ 32
LNEX 130604 PNER-H olo|o|0o 0,4
130608 PNER-H oo 0o o 0,8
130612 PNER-H eoleo0 o 1,2
130616 PNER-H o o0 0 1,6
130620 PNER-H O|o|0|0 2,0
130624 PNER-H eleo0 o 2,4
130632 PNER-H (I K 3,2
B Empfohlene Schnittbedingungen
B Identifikation des Fraskorpers B Ersatzteile
TSXR 13 050 E 60 42 203 Schliissel | WSP-Schraube
S5
Fréser-  Platten-  Schneid- Schaft- Max.  Schaftdurch-  Effektive Q\? @
bezeichnung gréRe durchmesser  fraser  Schnititiefe ~ messer Zahne TRDRI5IP |BFTX03510/P | 3,0
15
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i Dual Mill*“ Serie

R

B Bestellformular fiir den Walzenstirnfraser

Bitte tragen Sie die gewiinschten Abmessungen in
die unten vorgegebene Skizze ein.

Wenn Sie andere Formen, Abmessungen oder Anforde-
rungen bendtigen, zégern Sie bitte nicht, uns zu kontak-
tieren.

Firmenname/Kontaktinformationen

Standardabmessungen
Einsetzbare | (mm) | ot | Anzanl | Zahn | Efioktive | AUSTiuNgEN
Frasplatte DC | Apmx | ZAMNe | reihen | 28NS ) roteck | Schatt
20 21 3 3 1 O
25 27 8 4 2 (@)
LNEX 08 32 34 10 5 2 0] 0]
(Siehe S. 6) 40 40 18 6 3 (6] (0]
50 54 32 8 4 (6]
63 60 45 9 5 O
40 41 8 4 2 O 0
50 60 18 6 3 O
LNEX 13 63 60 24 6 4 O
(Siehe S.7) 80 60 30 6 5 0
100 60 36 6 6 (6]
125 60 42 6 7 O

DMM

B Enthaltene Ersatzteile
Schllissel |WSP-Schraube

/f

2

Der Eckenradius (RE) der 1. Zahnreihe ist wahlbar.

Ab der 2. Zahnreihe verwenden Sie bitte RE < 0,8mm.
Anzahl der effektiven Zahne (1. Zahnreihe): E

Innenkihlung: Ja D NeinD

16




,Sumi Dual Mill“ Serie

TSXR

Bl Bestellformular fiir den TSX-Walzenstirnfraser

Bitte tragen Sie die gewiinschten Abmessungen in
die unten vorgegebene Skizze ein.

Wenn Sie andere Formen, Abmessungen oder Anforde-
rungen bendtigen, zégern Sie bitte nicht uns zu kontak-

tieren.

Firmenname / Kontaktinformationen

D Aufsteck

Bitte verwenden Sie die angegebenen Standardabmessungen (siehe S.16).

CBDP
o]

il

|
ocsrus| |

DCB

S
=
<

D Monoblock Bitte verwenden Sie die angegebenen Standardabmessungen (siehe S.16). Schnittstelle I:I

NI

B Enthaltene Ersatzteile

Schlissel

WSP-Schraube

Schraube

/ﬂ

2

)

&

Der Eckenradius (RE) der 1. Zahnreihe ist wahlbar.
Ab der 2. Zahnreihe verwenden Sie bitte RE < 0,8mm.
Anzahl der effektiven Zahne (1. Zahnreihe): E

Innenkihlung: Ja D Nein D




i Dual Mill*“ Serie
R

Bl Bestellformular fiir den TSX-Scheibenfraser

Bitte tragen Sie die gewiinschten Abmessungen in Firmenname / Kontaktinformationen
die unten vorgegebene Skizze ein.

Wenn Sie andere Formen, Abmessungen oder Anforde-
rungen bendtigen, zdgern Sie bitte nicht uns zu kontak-
tieren.

B Linksschneidende Frasplatten

. Eckenradius (mm) Breite CW - Standardspezifikation
Bezeichnung
R0,4 |R0,8 | R1,2|R1,6 | R2,0 | R2,4 | R3,2 14 mm LNEX 08 (siehe S. 6)
LNEXO080400PNEL-L | O | @ | Q | @ | - | - | - 18 — 22 mm LNEX 13 (siehe S.7)
LNEX 080400PNEL-G Q =) = a - - - * Bei groReren CW-Werten wird ein mehrstufiges Design verwendet
LNEX 130600PNEL-L | QO m] a m} m} m} u] B Ersatzteile
LNEX 130600PNEL-G | Q =] m] a a a a
O Auf Anfrage — nicht mdglich Schliissel Schraube
Hinweis
LNEX 08 Platten Eckenradius (RE) = 0,4 — 1,6 mm (linke und rechte Platten) S
LNEX 13 Platten Eckenradius (RE) = 0,4 — 3,2 mm (linke und rechte Platten) gﬁ\\\\

D Ohne Flansch (DIN 138)

DC
DCB

DCSFMS

=
=f

Fréser ist mit rechten und linken
Frasplatten zu bestiicken.

D Mit Flansch  (DIN 138)

o ] [/ ]

DC

[
DCSFMS

or[ |
coor| |

Fraser ist mit rechten und linken
Frasplatten zu bestiicken.

E Bitte tragen Sie die effektive Anzahl an Zahnen ein.

18



B Bestellformular fiir TSX-Sonderfraser

Bitte tragen Sie die gewiinschten Abmessungen in
die unten vorgegebene Skizze ein.

Wenn Sie andere Formen, Abmessungen oder Anforde-
rungen bendtigen, zégern Sie bitte nicht uns zu kontak-

tieren.

B Linksschneidende Frasplatten

TSX Sonderfraser

,»Sumi Dual Mill“ Serie

Firmenname / Kontaktinformationen

. Eckenradius (mm) Breite CW - Standardspezifikation
Bezeichnung
R0,4 | R0,8 | R1,2|R1,6 | R2,0 | R2,4 | R3,2 14 mm LNEX 08 (siehe S. 6)
LNEX 080400PNEL-L | O m] m] a - - - 18— 22 mm LNEX 13 (siehe S. 7)
LNEX 080400PNEL-G g g g u - - - * Bei groReren CW-Werten wird ein mehrstufiges Design verwendet
LNEX 130600PNEL-L | O a | Q a a o | o B Ersatzteile
LNEX 130600PNEL-G | QO a =] a a a a
O Auf Anfrage — nicht méglich Schliissel Schraube
Hinweis
LNEX 08 Platten Eckenradius (RE) = 0,4 — 1,6 mm (linke und rechte Platten) S
LNEX 13 Platten Eckenradius (RE) = 0,4 — 3,2 mm (linke und rechte Platten) (ﬁ\‘

D T-Nutenfraser

Fréaser ist mit rechten und linken
Frasplatten zu bestlicken.

el |

on[ ]

o]

ow|

]

o]

Anzahl der effektiven Zahne

[

B Weitere TSX-Sonderausfiihrungen:
TSX-Planfraser 45° (60°)

TSX-Hochvorschubfraser

Innenkuhlung: Ja D Nein D

TSX-Tauchfraser

Hochste Wirtschaftlichkeit bei der

Gusswerkstoffen

Planschruppbearbeitung von Stahl- und

Hohe Vorschubraten bei sehr guten
Oberflachen

Schruppbearbeitung mit hohen Auskrag-
langen, optimal fir Machinen mit schwa-
cher Antriebsleistung

19



”Sumi Dual Mill” Serie

TSX

B Anwendungsbeispiele

Werkstiick Sumitomo Wettbewerber Werkstiick Sumitomo Herkémmlich
Material: 25CrMo4 Fraser TSXM 13080RS - Material: 42CrMo4 Fraser TSXF 08020E
Sorte ACP200 - Sorte ACP200 -
Spanbrecher H - M @ @ Spanbrecher: G -
Werkzeug @ (mm) 80 80 Werkzeug @ (mm) 20 20
Anzahl Zahne 7 6 Anzahl Zahne 3 3
Ve (M/min) 180 180 Ve (M/min) 270 270
vi (mm/min) 950 950 | - vf (mm/min) 650 650
f, (mm/Z) 0,2 0,2 o f, (mm/Z) 0,05 0,05
ap (mm) 3,8 3,8 ) ap (mm) 8,0 8,0
ae (Mm) 50,0 50,0 ae (Mm) 0,64 0,64
Kiihlung trocken trocken (1) (2) Scheibenfrasen Kihlung nass nass
(3) Planfrasen Sehr gute Schultergenauigkeit
Ringe Ergebnis 3,3 x héhere Standzeit. Mechanische Bauteile Ergebnis g:é\;zrrgl-elch zu herkdmmlichen
Werkstiick Sumitomo Herkémmlich Werkstiick Sumitomo Herkémmlich
Material: GGG Fraser TSXM 13050RS Material: GG-25 Fraser TSX 13050RS -
Sorte ACK300 - Sorte ACK300 -
Spanbrecher G - Spanbrecher L -
Werkzeug & (mm) 50 50 Werkzeug @ (mm) 50 50
Anzahl Zahne 5 5 Anzahl Zahne 4 4
Ve (m/min) 240 240 Ve (m/min) 235 235
vi (mm/min) 1150 1150 vi (mm/min) 600 600
fz (mm/Z) 0,13 0,13 fz (mm/Z) 0,1 0,1
ap (mm) 1,0 1,0 ap (mm) 0,8 0,8
ae (Mm) 30,0 30,0 ae (Mm) 0,8 0,8
Kuhlung trocken trocken Kuhlung nass nass
Sehr hohe MaRgenauigkeit und
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