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Schnittgeschwindigkeit (m/min)
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e neue PVD-Beschichtung
+Absotech Bronze*“ in Kombina-
tion mit einem Hochleistungs-
hartmetall

® hervorragende Bestandigkeit
gegen Adhasion und Mikroab-
splitterungen durch hochwertig
geschliffene Schneidkanten

e erzielt ausgezeichnete Ober-
flachenqualitaten

e fiir das Hochleistungsdrehen

AC530U

AC6040M

J
/ ACZ150

von kleinen Prazisionsteilen
® geeignet fir kleine Innenein-
stechanwendungen

oW

Feinstschlichten

oW

Schlichten

Schnittbedingungen

Ausgezeichnete VerschleiB- und Ausbruchbestéandigkeit

Neue Mehrlagenbeschichtung

Glatte Schichtoberflache,
verbesserte Oberflachengite

Sehr harte Schicht,
hohe Verschlei¥festigkeit

Hohe Haftfestigkeit,
hervorragende Schichthaftung

Zahes Hartmetallsubstrat,
hohe Bruchbestandigkeit

N gi,f_-r". R
Neues Hartmetallsubstrat

AC1030U Herkémmliche Sorte Wettbewerber
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Gute VerschleiR- Schichtabplatzungen GroRer Verschlei®
festigkeit ohne
Schichtabplatzungen

Bearbeitete Oberflache

Hervorragende Oberflachenqualitat

Hochwertig geschliffene Spanbrecher

AC1030U

Herkdmmliche Sorte

Rz=0,65um

Rz=1,20pm
Hemmt Mikroabsplitterungen und
Aufbauschneidenbildung

Wettbewerber

i

Rz=4,3m
Unsauberer
Schnitt

Unsauberer
Schnitt

Exzellente Oberflache,
gleichmaRiger Schnitt

Schnittdaten:

Werkstlckstoff: 34CrMo4, AuBendurchmesser schlichten
Schneidplatte: DCGT11T302RFY (AC1030U)
ve=50m/min, f=0,05mm/U, ap=0,1mm, nass




FUr das Prazisionsdr:

AC10

B Schnittleistung

100mm

Verschleil}festigkeit

Oberflachengiite

0,045
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Werkstiickstoff: X5CrNiS18-10, 1.4301 0 50 100 150 0 50 100 150
Schneidplatte: DCGT11T302 RFY (AC1030U) Anzahl der Uberlaufe Anzahl der Uberlaufe
Schnittdaten:  ve=100m/min, f=0,05mm/U, ap=0,1mm, nass (Ol)
B Anwendungsbeispiele
STKM12C-EC, Rohr C45, Statorwelle
AC1030U Herkémmliche Sorte 200
B 140
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Rz 0,3|1000Stck. Rz>0,45

AC1030U Herkémmliche
Sorte

Schneidplatte: CCGT060201 LFX (AC1030U)
Schnittdaten:  ve=196m/min, f=0,04mm/U, ap=0,4mm, nass

Schneidplatte: VCGT110302 RFX (AC1030U)
Schnittdaten:  ve=195m/min, f=0,12mm/U, ap=0,175-0,25mm, nass

X5CrNiS18-10, 1.4301, Ventilkérper

X6Cr17, Sensorgehause

AC1030U Wettbew.
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Keine Aufbau-
schneide

Adhasion und
Mikroausbriiche

2.000
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e e
7]
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AC1030U Herkémmliche
Sorte

Schneidplatte: VCGT110301 RFY (AC1030U)
Schnittdaten:  ve=31,5m/min, f=0,025mm/U, ap=0,2mm, nass

Schneidplatte: DCGT11T304M NFC (AC1030U)
Schnittdaten:  ve=50m/min, f=0,06mm/U, ap=0,2mm, nass

B Anwendungsbereich

® G-Toleranz Spanbrecher (eingeschliffen)

Schnitttiefe (mm)

Vorschub (mm/U)

B Empfohlene Schnittbedingungen

® G-Toleranz (3D Spanbrecher)

NSI

Schnitttiefe (mm)

NFC

0,2
Vorschub (mm/U)

0,4

erkstickstoff ﬂ Automatenstahl ﬂ Kohlenstoffstahl M Rostfreier Stahl m Nichteisenmetalle
Sorte ve (m/min) f (mm/U) ve (m/min) f (mm/U) ve (m/min) f (mm/U) ve (m/min) f (mm/U)
AC1030U 50~200 | 0,02~0,15| 50~200 | 002~0,10| 50~150 | 0,02~0,10 | 70~300 | 0,05~0,20




Fur das Prazisionsdrehen

AC1030U

B Positive Schneidplatten

@ 80° Rhombischer Typ <0> 55° Rhombischer Typ
T Sorte| Abmessungen (mm) T Sorte|  Abmessungen (mm)
Platten- | £ Bezei 2 Schraud Platten- | = Bezeich 3 Schrau
ra— Z ezeichnung & | Innen- Plgﬂen- ben- Eckgn- form = ezeichnung 8 |Innen- Plgtten- ben- Eckgn-
[ o kreis | dicke loch @ radius i o kreis | dicke loch @ radius
CCGT 060201M NFC [ ] <0,1 DCGT|070201M NFC [ ] <0,1
060202M NFC ® | 635238 | 28 | <0,2 070202M NFC ® | 635|238 | 28 | <0,2
7 060204MNFC | @ | | | | 0| 070204MNFC | @ | | | | <04
CCGT 09T301M NFC [ <0,1 DCGT|11T301M NFC [ <0,1
09T302M NFC ® 9,525 3,97 | 44 | <0,2 11T302M NFC ® |9,525| 3,97 | 44 | <0,2
09T304M NFC [ <0,4 11T304M NFC [ <0,4
CCGT 0602003 RFX o 0,03 DCGT (0702003 RFX Q 0,03
0602003 LFX o 0,03 0702003 LFX o 0,03
060201 RFX o 0,1 070201 RFX [ 0,1
060201 LFX Q 0,1 070201 LFX [ ) 0,1
060202 RFX [ ] 6351238 28 0,2 070202 RFX [ ] 6351238 | 28 0,2
060202 LFX [ 0,2 070202 LFX [ ) 0,2
060204 RFX [ ] 0,4 070204 RFX [ ] 0,4
060204 LFX (] 0,4 " ) 70 070204 LFX [ ] 0,4
" 70 CCGT 09T3003 RFX [ ] 0,03 P DCGT[11T3003 RFX o 0,03
\) 09T3003 LFX o 0,03 1173003 LFX o 0,03
09T301 RFX [ ] 0,1 117301 RFX [ J 0,1
09T301 LFX ([ ] 0,1 117301 LFX [ ] 0,1
09T302 RFX [ 0525|397 | 44 0,2 117302 RFX [ J 9.525| 3,97 | 44 0,2
09T302 LFX e 7 ’ ’ 0,2 117302 LFX [ ] 0,2
09T304 RFX [ J 0,4 117304 RFX [ 0,4
09T304 LFX (] 0,4 117304 LFX [ 0,4
09T308 RFX o 0,8 DCGT0702003 RFYS | O 0,03
097308 LFX o 0,8 0702003 LFYS o 0,03
CCGT 03X1003 RFYS o 0,03 070201 RFYS o 0,1
03X1003 LFYS o 0,03 070201 LFYS o 635 | 238 | 28 0,1
03X101 RFYS o 0,1 070202 RFYS o ’ ’ ’ 0,2
03X101 LFYS o 35 14 18 0,1 070202 LFYS Q 0,2
03X102 RFYS o ’ ’ ’ 0,2 070204 RFYS o 0,4
03X102 LFYS o 0,2 ° 70 070204 LFYS o 0,4
03X104 RFYS o 0,4 DCGT[11T3003 RFYS o 0,03
Q 70 03X104 LFYS o 0,4 1173003 LFYS o 0,03
CCGT 04X1003 RFYS o 0,03 117301 RFYS Qo 0,1
A 04X1003 LFYS o 0,03 117301 LFYS o 0,1
04X101 RFYS o 0,1 117302 RFYS Q 9.525| 3,97 | 44 0,2
04X101 LFYS o 43 18 23 0,1 117302 LFYS o 0,2
04X102 RFYS o ! ’ ! 0,2 117304 RFYS Q 0,4
04X102 LFYS o 0,2 117304 LFYS Q 0,4
04X104 RFYS o 0,4 DCGT|0702003 RFY o 0,03
04X104 LFYS o 0,4 0702003 LFY o 0,03
CCGT 03X101 RFY o 0,1 070201 RFY o 0,1
03X101 LFY ) 0,1 070201 LFY o 0,1
03X102 RFY o 35 14 18 0,2 070202 RFY o 6351238 28 0,2
03X102 LFY o ! ! ! 0,2 070202 LFY o 0,2
03X104 RFY o 0,4 070204 RFY o 0,4
ﬁ 03X104 LFY o} 0,4 & | 7 070204LFY | O | | | |« 04
\/ CCGT 04X101 RFY o 0,1 v DCGT|[11T3003 RFY o 0,03
04X101 LFY o 0,1 1173003 LFY o 0,03
04X102 RFY o 43 18 23 0,2 117301 RFY o 0,4
04X102 LFY o ’ ’ ’ 0,2 117301 LFY o 0525|397 | 44 0,1
04X104 RFY o 0,4 117302 RFY o |7 ’ ! 0,2
04X104 LFY o 0,4 117302 LFY o 0,2
CCGT09T301M NSI [ J <0,1 117304 RFY o 0,4
@ 7° 09T302M NSI ® |9,525| 3,97 | 44 | <0,2 117304 LFY Q 0,4
09T304M NSI [ J <0,4 DCGT070201M NSI [ <0,1
CCGT 0602003 NSC O |6,35|238| 28 | 0,03 070202M NSI ® 635|238 | 28 | <0,2
CCGTO060201MNSC | O <0,1 070204MNSI | ® | | | |- <04
060202M NSC ® 635|238 | 28 | <0,2 @ 7° | DCGT[11T301M NSI [ ) <0,1
4@\ 060204M NSC [ ] <0,4 11T302M NSI [ ] 0525|397 | 44 <0,2
V 7° | CCGT 09T3003 NSC ® 9525|397 | 44 | 0,03 11T304M NSI [ ’ ’ <0,4
CCGT 09T301M NSC [ ] <0,1 11T308M NSI [ <0,8
09T302MNSC | @ |0 ol 2 oo | 4, | <0.2 DCGT[0702003NSC | O | 6,35 | 2,38 | 2,8 | 0,03
09T304M NSC e | ’ ’ <0,4 DCGT[070201M NSC [ ] <0,1
09T308M NSC [ ] <0,8 070202M NSC ® | 635|238 | 28 | <0,2
070204MNSC | @ | | | | <04
@ 7° | DCGT[11T3003NSC | O |9,525| 3,97 | 4,4 | 0,03
DCGT[11T301M NSC [ <0,1
11T302M NSC [ ) <0,2
11T304M NSC | @ | 9525|397 | 44 | oy
Hinweis: 11T308M NSC [ <0,8

Einige Platten haben einen Schneidenradius mit Minus-Toleranz (M).

DCGT 117304 M NSI

Minus-Toleranz

® Eurolager
O Japanlager



Fur das Prazisionsdrehen

AC1030U

B Positive Schneidplatten

B Quadratischer Typ o\ Dreieckiger Typ
° Sorte|  Abmessungen (mm) T Sorte| Abmessungen (mm)
Platten- | q = Schraud Platten- | = - = Schraud
form | = Bezeichnung & | Innen- PPlatten-~ ' " Ecken- form | = Bezeichnung g | Innen- Platten{™, ' "™ Ecken-
\C Q’ kreis | dicke loch @ radius s g kreis | dicke loch @ radius
SCGT 097302 RFX o) 0,2 TPGT 0802003 RFY | O 0,03
09T302 LFX o) 0,2 0802003 LFY 0 0,03
ol 097304 RFX o 9925|397 | 44 | 4y 080201 RFY o 0.1
\\/ 09T304LFX | o | | | | 04 080201 LFY O | 476|238 | 24 | OF
SCGT 120404 RFX O 197 | aze | 55 | 04 080202 RFY o |® ' “ 102
120404 LFX o| | * ~ | 04 080202 LFY 0 0,2
SCGTO070201MNSC | O | ;04 | oag | 54 | <01 080204 RFY o 0,4
7 070202MNsC | o | ' 4 <02 080204LFY | o | | | |« 04
SCGTO9TR0IMNSC | O |g s | 507 | 44 | <O TPGT 090201 RFY o 0,1
09T302MNsC | o |* : “ <02 090201 LFY 0 0,1
090202 RFY o 0.2
o 090202 LFY o |5%6]238 ) 23 | g5
A\ Dreieckiger Typ 090204 RFY o} 0,4
) Sote| Abmessungen (mm) 090204 LFY 0 RN T — 0.4 .
i 9 .| TPGT 1103003 RFY | O 0,03
Platten- | = . > Schraud = 1
form | 2 Bezeichnung 8 | Innen- Platten-"p 7@ | Ecken- > 1103003 LFY o 0,03
2 5 | kreis | dicke | 20| radius 110301 RFY o 0,1
) TBGT 060102 RFX ° 02 Hggg; '&':Ff( 8 8;
v . 060102 LFX ° 0,2 ;
/ ° 060104 RFX o 397159122 1 oy 110302 LFY o | &% 318 34 | g5
0B0104LFX | ® 04 MO304RFY | O 04
TBGT 060101 RFY o) 0,1 110304 LFY o 0,4
LA 5 o 110308 RFY o 08
=) .. 060102 RFY o 02 1MO08LFY | Q| | ] 08
- 5 e, S |397 159 | 22 | o TPGT 160302 RFY o 0,2
060104 RFY o) 0.4 160302 LFY o 0.2
: 160304 RFY o 04
060104 LFY o 04 ;
i TBGT 060102 RW ° 0.2 lggggg ;FF\\(( 8 9025|318 | 44 8'2
(o /AN 060102 LW ° 0.2 ;
\/ 5 060102 RW o | 397|159 22 | ) 160308 LFY o 0,8
e o 04 TPGT 080202 RW o 0.2
TCGT 090201 RFX o 0,1 gggggi ;‘C’V (.) 476 | 238 | 24 8’421
090201 LFX O | 5o | 03s | 25 | OF i ;
, 090202RFX | O | > S| 02 (o AR e e oo ISR SRR I o
v . 090202LFX  |o| | | | 0.2 = TPGT 110302 RW ° 0,2
TCGT 110201 RFX o 0.1 1oso2Lw ® 635|318 | 34 | 02
110201 LFX O | a5 | 238 | 28 | O 110304 RW o ' T 04
110202 REX 56 , 8 | 02 110304 LW ° 04
TR 5 02 TPGT 110302 RSD o 0,2
TCGT 090201 RFY o 0,1 — L e 02
090201 LFY 0] 0,1 11° 6,35 | 3,18 | 3.4 ’
090202 RFY o | 596|238 25 | 5 w 110304 LSD o} 0.4
090202 LFY o 0,2 110308 RSD o 08
TCGTM0201RFY | o | | [ 01 110308 LSD (&) 0.8
110201 LFY o 0.1
110202 RFY o |835]238 | 28 | 4,
110202 LEY 9 0.2 o> 35° Rhombischer T
TCGT 110204MNSI__ | ® | 6,35 | 2,38 | 2,8 | <04 = yp
- ° Sorte| Abmessungen (mm)
atien- | q > Hl
TCGT080201MNSC | O <0,1 form | 3 ST g |Innen- P'a“e”'sf)zrna.u Ecken-
080202M NSC o 4,76 | 2,38 | 2,3 <02 = 3 kreis | dicke loch & radius
TCGT090201MNSC | O 556 | 238 2'5 """ <01 VBGT 110301 RFX ) 0,1
090202MNSC | O | > ' ® <02 110301 LFX o 0,1
TCGT110201MNSC | O <0,1 S 110302 RFX 0 0,2
110202MNSC | ® | 6,35 | 238 | 2,8 | <0.2 i 110302 LFX o | 635|318 28 | 45
110204MNSC | ® <04 110304 RFX o 0,4
@ | 11-| TPGTHMO302MNFC | O [ (ool 5 0| 5, | <02 110304 LFX 0 0,4
5 110304MNFC__ | O | & ' 4 <04 VBGT 1103003 RFYS | O 0,03
1103003 LFYS | O 0,03
TPGT 080202 RFX o 0,2 110301 RFYS | O 0,1
080202 LFX O | 4761238 | 24 | 02 110301 LFYS o 0,1
080204 RFX o|* ' “ | 04 - 5 10302RFYS | O | (| 1o | og | 0.2
080204LFX | o | | | | 04 110302 LFYS o|® ' © | 02
TPGT 110302 RFX ° 02 110304 RFYS | O 0,4
V 110302 LFX ° 0,2 110304 LFYS o 0,4
. 110304 RFX ° 0,4 110308 RFYS | O 08
" 110304 LFX o 8353181341 oy 110308 LFYS | O 0.8
110308 RFX o 08 VBGT 110301 RFY o 0,1
110308LFX  |o | | | | 08 110301 LFY o 0,1
TPGT 160304 RFX o 04 - . 110302 RFY o 0,2
160304 LFX o 0.4 e 110302 LFY o | 635|318 28 | 45
9,525 3,18 | 4,4
160308 RFX o|¥ : “ | o8 110304 RFY 0 04
160308 LFX 0 08 110304 LFY 0 0,4
® Eurolager O Japanlager



Fur das Prazisionsdrehen

AC1030U

H Positive Schneidplatten Bl Negative Schneidplatten
<G> 35° Rhombischer Typ A Dreieckiger Typ
) Sorte|  Abmessungen (mm) Sorte|  Abmessungen (mm)
x
Platten- | = Bezeich 3 Schraud Platten- Bezeich 3 Schraul
form QEJ ezeichnung & | Innen- Platten- ben- Ecken- form ezeichnung 8 | Innen- Platten- ben- Ecken-
i 2 kreis | dicke loch @ radius 3 kreis | dicke loch @ radius
VBGT 110301M NSI o) <0,1 TNGG 160402 RFY o) 0,2
110302M NSI O | gas 318 | 28 | <02 160402 LFY o) 0,2
110304M NSI o> ' =] <04 b 160404 RFY O |gsos| a6 | 381 | 0%
- 110308M NSI 0 <08 160404 LFY o> : ' 0,4
VBGT 160401M NSI o <0,1 160408 RFY o) 0,8
160402M NSI o) <0,2 160408 LFY e 0,8
160404M NSI | O | %525 476 | 44 | o} TNGG 160402 RFX o 0.2
160408M NSI Qo <08 160402 LFX o) 0,2
VCGT080204MNFC | O | 4,76 | 238 | 23 | <04 \\, 160404 RFX O |gsos| a6 | 381 | 0%
- VCGT 110301M NFC ° <0,1 160404 LFX o> : ' 0,4
110302M NFC ® | 635318 | 28 | <02 160408 RFX o) 0,8
110304M NFC ° <04 160408 LFX e 0,8
VCGT 110301 RFX ° 0,1
110301 LFX ° 0,1
_ ) 110302 RFX ° 0,2
<@ 7 110302 LEX o | 635|318 28 0.2
110304 RFX o) 0,4
110304 LFX ° 0,4
VCGT 110301 RFY o) 0,1
110301 LFY o) 0,1
S 110302 RFY o) 0,2
- 7 110302 LFY o | 6353181 28 ) 45
110304 RFY o) 0,4
110304 LFY e 0,4
VCGT 110301M NSI ° <0,1
110302M NSI ° <0,2
110304MNsI | @ | 835 [ 3181 28 | 5y
- 7 110308M NSI ) <0,8
VCGT 160401M NSI ° <0,1
160402M NSI ° <0,2
160404M NSI o (9525|476 | 44 | 4y
160408M NSI e <08
[0\  TrigonTyp B Stechplatten fiir den GNDIS-Halter
- T Sorte|  Abmessungen (mm) Abmessungen (mm)
atten- | £ Bezeichnung 2 | innen- Pratten-""% Ecken- Platten- . Sore w
form | 3 S | ks | dicke | 2™ | adi ; Typ | Bezeichnung =
[ %() ICke loch @ radius orm § Schnitt-| Tole- re ¢ s
WBGT 060102 RFX ° 0,2 g breite | ranz
828182 I|i'|::)>(< : 397 | 159 | 2.2 8:‘21 . IML [GXMN2002SML | Q| 2,0 |£0,03[0,2[11,1]3,1
. : Hie=—2n - N3002SML | O | 3,0 |#0,03|0,2/11,1/3,1
W | s 060104 LFX ° 04 | | T | sl '
& WBGT 080202 RFX o) 0,2 1 T
080202 LFX Ol 476|238 | 24 | 92 re |GF  |GXMN1500058 GF| O | 1,5 |0,03 (0,05 11,1[3,1
080204 RFX o 0,4 SE— & N2002SGF | O | 20 |%0,03/0,2|11,1/3,1
080204 LFX S) 0,4 N3002SGF | O | 3,0 |£0,030,2]11,1/3,1
— WBGT 060102 RFY o 0.2 T Tn & '
=_7 | . 060102 LFY o) 0,2
\/, 5 060104 RFY o | 397|189 22 | 4y
060104 LFY °) 0,4
P WBGT 060102 RW ° 0,2
| 060102 LW ° 0,2
v 5 060104 RW o 397|159 22 |y e Eurolager
060104 LW [ ] 0,4 O Japanlager

Dieser Katalog wurde Ihnen Uberreicht von:

. MAS GmbH
Schmigalla Strale 1 - 71229 Leonberg

TOOLS & ENGINEERING Tel. +49 7152-6065-0 E E
Fax +49 7152-6065-65 .

zentrale@mas-tools.de -
www.mas-tools.de E r-:

D-143-03/17-MD-LU





