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Unbeschichtete Cermetsorten

T1000A / T1500A

T1000A - fiir das Hochgeschwindigkeitsschlichten
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Unbeschichtetes Cermet

T1000A / T1500A

B Anwendungsbereich
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T1500A

(3 T1000A

Unbeschichtete Cermetsorte mit ausgezeich-
neter Verschleil¥festigkeit fir lange Standzeiten
N beim Schlichten im Vollschnitt sowie beim
Konturdrehen.

Unbeschichtet

{3 T1500A

Unbeschichtetes Allzweck-Cermet mit einem

3 ausgezeichneten Preis-Leistungsverhaltnis.

Es erzielt eine gute Oberflachengiite und zeichnet
sich durch ein gutes Gleichgewicht zwischen
Verschlei®- und Bruchfestigkeit aus.

Unbeschichtet

A

! T3000Z

O T1500Z

Neue PVD-“Brilliant Coat“-Beschichtung firr ausge-
zeichnete Bearbeitungsqualitét und mit verbessertem
Reibungskoeffizienten bei Drehanwendungen.
Die beschichtete Cermet-Allzwecksorte erzielt

Beschichtet

Schlichten bis Vollschnitt

Vollschnitt bis
leicht unterbrochener Schnitt

Leicht bis stark unter-
brochener Schnitt

Schlichten Schruppen

Schnittbedingungen

B Verwendung von Cermet-Sorten

Unbeschichtetes Cermet mit ausgezeichnetem Preis-Leistungsverhaltnis

T1000A

VerschleiRfestes,
unbeschichtetes Cermet

T1500A

Unbeschichtetes Cermet

Unzureichende

Verschleil3-
festigkeit

exzellente Oberflachengiiten und bietet eine hervor-
ragende Verschleil¥festigkeit.

(3 T3000Z Beschichtet

Beschichtete Cermet-Sorte mit Gberlegener
Bruchfestigkeit.

Deckt eine breites Spektrum von der Schrupp-
bearbeitung bis zum Schlichten ab.

Hohe Verschleilfestigkeit, sehr gute Oberflachengiite

T1500Z

Beschichtetes Cermet
fur die allgemeine Anwendung

fur die allgemeine Anwendung

Bearbeitung

Lbei der stabilen

7

oder beim Schlichten von Gusseisen und Eisenmetall

Unzureichende VerschleiRlfestigkeit beim Vollschnitt oder Kontur-
drehen (geschliffene Platten, scharfe Schneidkanten)

pulver.

Probleme (Abplatzungen, \‘
Briiche, Adhéasionsbruch)

(

T3000Z

Zahes,
beschichtetes Cermet

B Einsatzbereiche der Spanbrecher

Negative Platten, M-Toleranz

Negative Platten, G-Toleranz

=> groR

Schnitttiefe
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Gute

Scharfe Stabile
/Spankontrolle

Schneidkante > Schneidkante

Scharfe — Stabile
Schneidkante Schneidkante

Positive Platten, M-Toleranz

Positive Platten, G-Toleranz

=> groB

Schnitttiefe

© g’ Gute Schneidkantenschérfe sorgt fir eine gute
ol Spankontrolle bei niedrigen Schnitttiefen und
S 5 | geringen Vorschubgeschwindigkeiten.
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Schérfere Schneidkante
ermdglicht grofRe Schnitt-
tiefenbandbreite.

[ ] Noppenspanbrecher
l:l Geschliffener Spanbr.

R/ILFX/ RILFY

Scharfe Stabile
Schneidkante > Schneidkante

Scharfe Stabile
Schneidkante N Schneidkante




Unbeschichtetes Cermet

T1000A / T1500A

B T1000A - Merkmale

Unbeschichtete Cermet-Sorte mit hoher Verschleil¥festigkeit, die beim Konturdrehen und bei der Hochgeschwindigkeitsbearbeitung
im Vollschnitt ideal einsetzbar ist.

- Neues Substrat bestehend aus Verbund-Hart-Phasen mit einer auRergewdhnlichen Zahigkeit und verbessertem Reibungskoeffizienten.
- Das Anwendungsgebiet liegt im Feinstschlichten in einem Bereich, bei dem Oberflachengiiten vergleichbar mit Schleifen erreicht werden.
- Neu entwickeltes Cermet mit dem Ziel, den Schleifprozess durch Drehen mit Cermet zu ersetzen.

Doppelstruktur-Hart-Phase

Py v}
oc
oc
33
&

2
ERs)
T
;3
o2
00
e
ol
1<)

P © 3

\

. © ¥
b 3
b g
% ’
& '

h 1
9 ’

X '

\
‘

TiCN wceC ]
i - Verbund-Hart-Phase
. Ausgezeichnete Ausgezeichnete Zahigkeit, Ausgezeichnete Harte und
; e P Verschleifestigkeit, aber anfallig fir Adhésion Zahigkeit
NS aber sprode
Verbund-Hart-Phase
B Schnittleistung
Vergleich der Verschleil¥festigkeit Vergleich der Bruchfestigkeit
E 020
£ Wettbewerber Ausgezeichnete
2 0,15 T110A T1000A Bruch- und Ver-
£ Herkémmlich schleilfestigkeit
5 -
$ 0.10 Wettbewerber : . ]
g T1000A -
% 0,05 Ausgezeichnete Verschleil3- T110A
-Fui festigkeit Herkommliche Sorte
2 0 5 10 15 20 25 0 1.000 2.000 3000 4000  5.000
Eingriffszeit (min) Eingriffszeit (min)
Werkstuickstoff: 34CrMo4 Werkstuickstoff: 34CrMo4
Schneidplatte: CNMG 120408 NSU Schneidplatte: CNMG 120408 NSU
Schnittdaten: Vc=320m/min, f=0,20mm/U, ap=1,5mm, trocken Schnittdaten: vc=230m/min, f=0,20mm/U, ap=1,0mm, nass

B T1500A - Merkmale

Unbeschichtetes Allzweck-Cermet fiir perfekt geschlichtete Oberflachen in den unterschiedlichsten Drehanwendungen.

- Die Verbundstruktur von harten Bindephasen unterschiedlicher Korngréf3en und Zusammensetzung tragt zu einer aus-
gewogenen Verschleil3- und Bruchbestandigkeit bei.

- Erfolgreicher Einsatz der 3D-Spanbrecher in Bereichen, die eine gute Spankontrolle erfordern.

- Erweiterte Angebotspalette ermdglicht den Einsatz in den vielfaltigsten Anwendungen im Schlichtbereich.

Feine TiCN Kornstruktur in der Bindephase Hoéhere Verschleil¥festigkeit
Verbund-Hart-Phase mit grober Kornstruktur Verbesserte Bruchfestigkeit

Bindephasenbereich: ‘ o

Zah und hart

Hoher Ti-Anteil

Hohe Verschleilfestigkeit,
hart, feine Kornstruktur

Feine TiICN-KorngroRe,
erhdhte VerschleiRfestigkeit +
Unterdriickung von Risserweiterung |.

Verbundphase

Zahe Verbundphase,
grobe Kornstruktur

B Schnittleistung

Vergleich der Verschleil¥festigkeit Vergleich der geschlichteten Oberflachen
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T1200A Herkémmliche Sorte
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T1500A

VerschleiBmarkenbreite (mm)

0,05 1,5 hohere
VerschleiRfestigkeit
0 I L . T1500A Cermet des Wettbewerbers
5 10 L 15 . 20 25 Nach dem Plandrehen
Eingriffszeit (min) sehr schon glanzende Oberflache

Werkstiickstoff: 34CrMo4 Werkstiickstoff: C45

Schneidplatte: CNMG 120408 NSU Schneidplatte: CNMG 150404 NLU

Schnittdaten: vc=230m/min, f=0,20mm/U, ap=1,0mm, nass Schnittdaten: v¢=150m/min, f=0,12mm/U, a,=0,1mm, nass




Unbeschichtetes Cermet
Schneidplattenauswahl

T1 OOOA / T1 500A Negative Schneidplatten

<©>  80° Rhombischer Typ, M-Toleranz, Lochplatte ~ <0>  55° Rhombischer Typ, G-Toleranz, Lochplatte

Sorte | Abmessungen (mm) Sorte | Abmessungen (mm)
. < | < . << <
Form Bezeichnung S | 8 Ic Platten-|Platten- Ecken- Form Bezeichnung 28|88 Ic Platten-|Platten- Ecken-
S | LB dicke |loch @ |radius ER=EY dicke |loch @ |radius
- | - P el
CNMG 120402 NFA o o 02 DNGG 150402 NSU oo 02
@ 120404 NFA ® | ® 127476516 04 @ 150404 NSU o | 0 127476516 04
120408 NFA X 0,8 150408 NSU oo 0.8
A< |CNMG 120404 NFL o o 0,4 DNGG 110404 RUM oo 0,4
&2 120408 NFL o | o 12747651614 110404 LUM oo 0,4
o ' 110408 RUM o | o |20%]476)381) g
oMM 090308 LU o (0525318381 05 || &8 biic Ts0i0sRUM | 0| O 04
4%, |[CNMG 120402 NLU oo 02 150404 LUM O | O |107la76 516 04
120404 NLU O | O |197]a76 516 04 150408 RUM o | o 5P > 0s
120408 NLU o | o | HEI>® o 150408 LUM o]0 0.8
120412 NLU o 1.2 DNGA 150404 o) 127|476 |516] 0%
A |CNMG 120404 NLUW o 0.4 -~ 150408 0 A R Y
\) 120408 NLUW O (127476516 0,8
120412 NLUW o 1.2
CNMG 120402 NSU oo 02 .
120404 NSU | @ | |, 04 @ Quadratischer Typ, M-Toleranz, Lochplatte
‘ e e o )08 SNMG 120408 NFL O [12,7]4,76]5,16] 0,8
120412 NSU X 1.2 @ ''''
CNMG 120404 NSE oo 0,4
127|476 5,16 |
é 120408 NSE QL9 0.8 £ |SNMG 120408 NLU O 1570476516 08
N 120412 NLU o) T 1,2
CNMG 120404 NSEW O 1570476 516 04 NV | °
L Q] D8 SNMG 120408 NSU O | O [127]476]516] 08
CNMG 120404 NSX o) 0.4 @
12,7 4,76 | 5,16 |
@ 120408 NSX Q 0.8 SNMG 090304 NSJ O [9,5253,18 3,81 0.4
SNMG 120404 NSJ O 127476 5,16 0,4
..@“'za CNMG 120404 NGU O [1p7larelssl 04| | N [T 7
W 120408 NGU 9 L2 SNMG 120404 NSX O 1070476516 0%
@ 120408 NSX o | &30 0s
@ 80° Rhombischer Typ, G-Toleranz, Lochplatte A, |SNMG 090308 NGU O |9,525/3,18 3,81 0,8
CNGG 120402 NSU oo 02 w SNMG 120404 NGU QO 127476516 %4
<> 120404 NSU O | 0 |127|476|516| 04 120408 NGU o 08
120408 NSU o] o 038 SNMG ggjgj m\'\/f 8 8’:
4 120408 RUM o 0.8
o H Py ’
<> 55° Rhombischer Typ, M-Toleranz, Lochplatte W 120408 LUM o | 127|476|518 | g'g
DNMG 150404 NFA oo 0,4 120412 RUM 0 12
150408 NFA o | o |127]476]516] gg 120412 LUM o 1,2
@ DNMG 150604 NFA o o | el 04
150500 NS L 08| [O] Quadratischer Typ, G-Toleranz, Lochplatte
DNMG 150404 NFL O [0 [1,70476l516| 0%
e 150408 NFL o | o "B > 08 SNGG 090304 RST oo 0.4
""" @-, 090304 LST O | O |ge5l318|381 | 0%
DNMG 110404 NLU o 0,4 7 090308 RST oo > 18128 08
110408 NLU o |9°29|4.76 /381 g 090308 LST oo 08
150402 NLU oo 02 SNGG 120404 RUM K 0,4
150404 NLU oo 0.4 2 120404 LUM ) 04
150408 NLU o | o |127|476)516) g @ 120408 RUM ® ® 12747651608
150412 NLU o 1,2 120408 LUM oo 038
DNMG 150402 NSU oo 02 120412 RUM oo 1,2
150404 NSU o 0 0,4 SNGA 120412 o) 12,7 4,76 5,16 | 1,2
150408 NSU o | o 1274761516 og &
150412 NSU 0 0 1,2
DNMG 150604 NSU o o 0,4
1282?2 Egﬂ : : 12.716,35 5,16 ‘1’2 O\ Dreieckiger Typ, M-Toleranz, Lochplatte
DNMG 150404 NSE oo 0,4 TNMG 160402 NFA K 02
150408 NSE o | o |127|476|516] 08 160404 NFA ® | ® (952547638104
150412 NSE oo 1,2 160408 NFA o o 0.8
DNMG 150604 NSE o 0,4 %y |TNMG 160404 NFL NI 04
120608 NSE S 12,7 6,35 516 o'z \27 160408 NFL o | o (9525476381 g
DNMX 150404 NSEW o 0,4 wey |TNMG 160402 NLU oo 02
12,7 4,76 | 5,16 | R :
i o o) | Q| om0 8 ol e 0
DNMG 150404 NSX O 1570476516 0% 160412 NLU ° 1,2
150408 NSX S A A X —_ |TNMG 160402 NSU oo 02
s S s o[98 | NG| S| @ o 08
DNMG 150404 NGU o 0,4 160412 NSU o e 1,2
150408 NGU O 127|476 516 08 TNMG 160404 NSE oo 0,4
150412 NGU o 1.2 v 160408 NSE o | o (9525476381 oy
DNMG 150404 RUM o 0,4
150404 LUM o 0,4
150408 RUM o |127|4761516 ¢
150408 LUM o 0.8




Schneidplattenauswabhl

Negative Schneidplatten

Unbeschichtetes Cermet

T1000A / T1500A

A

Dreieckiger Typ, M-Toleranz, Lochplatte

<G> 35° Rhombischer Typ, M-Toleranz, Lochplatte

Sorte | Abmessungen (mm) Sorte | Abmessungen (mm)
. < [ < . < [ <
Form Bezeichnung 28 Ic Platten- [Platten-|Ecken- Form Bezeichnung S Ic Platten- [Platten- Ecken-
S | © dicke |loch @ |radius S | © dicke |loch @ |radius
[l - | -
<#ay7) | TNMG 160404 NSX o 0,4 VNMG 160404 NFA oo 0,4
\/v 160408 NSX o |02 476|381 | 05 LI S | 2 |oses| 476|381 | O
== |TNMG 160404 NGU e} 0,4 160404 NFL o | o 0,4
W 160408 NGU O (9525476 3,81 g 160408 NFL o | o 9525476381 g
TNMG 160404 RUM oo 0,4 160402 NLU o | o 0,2
160404 LUM o | o 0,4 160404 NLU ® | ® (9525/476|3,81|04
160408 RUM o | o (95254761381 g 160408 NLU o | o 08
160408 LUM 0| o 08 VNMG 160402 NSU oo 0.2
A~ TNMG 220404 RUM o} 0,4 = 160404 NSU O | O |9,525/4,76 3,81 04
220404 LUM O | 157047651604 160408 NSU o | o 08
220408 RUM o | ¢TI o8 ~ |VNMG 160404 NSE O | O [gesla76/381| 04
220408 LUM o) 0,8 -_l 160408 NSE o | o |” ’ 108
o VNMG 160404 NSX o) 0,4
@ Dreieckiger Typ, G-Toleranz, Lochplatte . 160408 NSX o |9525/4.76 381 '
—v TNGG 160402 NSU oo 0.2 VNG 160404 NGU 5 o
160404 NSU o Q [9,525/4,76 | 3,81 | 0,4 . 9,525/ 4,76 | 3,81 | '
' 160408 NSU o] o 08 = 160408 NGU Q 08
TNGG 160401 RFY oo 0,1
160401 LFY oo 0,1
a2 S L <©O> 35° Rhombischer Typ, G-Toleranz, Lochplatte
160402 LFY oo 0,2 yp, ’ P
e 160404 RFY o o) 9525 476 | 3 81 0,4 VNGG 160402 NSU Q|0 0,2
160404 LFY ol ol|? : 811 04 160404 NSU olo 9,525/ 4,76 | 3,81 0,4
160408 RFY o | o 08 160408 NSU 0|0 08
160408 LFY o]0 08
160412 REY o 12 [\ Trigon Typ, M-Toleranz, Lochplatte
e} ,
TNGG 160402 RFX oo 02 WNMG 080402 NFA O |0 02
\s ’ w 080404 NFA ® | ® [127]476|516| 04
; 128282 IF_{'?)(( 8 8 9,525/ 4,76 | 3,81 S’i 080408 NFA o o 0.8
’ WNMG 080404 NFL o | o 0,4
160404 LFX o | 0 0,4 W 12,7 4,76 | 5,16 |
TNGG 110302 RFT oo 02 \/ 080408 NFL ol @ 08
\n? 110302 LFT o]0 0,2
110304 RFT o | o |885)318/226) ) ~gue | WNMG 080404 NLU e o 0.4
110304 LFT o] o 04 \.}’ gggj?g mtg L : 12,7 /4,76 | 5,16 ‘13'2
TNGG 160302 RST oo 0,2 ;
160602 LST O | O 0,2 vy WNMG gggjgg Etﬂw : 9,525/ 4,76 | 3,81 8";
160304 RST O | O |gss 318|381 04 = | 08 ,
160304 LST oo [” 201200 04
160308 RST ol o 0.8 A WNMG 080404 NLUW ° 0,4
160308 LST o le) 0,8 v 080408 NLUW ® |12,7|4,76 5,16 | 0,8
G/ [Tiee terer oo 07 TGORA0s NSy | @ e 04
160402 LST o]0 0,2 - '
RT3 O oa| |G| mmeons e |8 e jare]ae oo
160404 LST o|o 0,4 :
9,525/ 4,76 | 3,81 | '
160408 RST oo 038 WNMGgggjgg Egg O | 9 11571476 516 8’3
160408 LST OO0 08| | & | ¢ Q. 1.9 !
160412 RST o} 1,2
TNGG 160402 RUM o | o 02| | & | 8 :
160402 LUM o | o 0,2
160404 RUM o o 04 WNMGgggigg “§§ 8 127|476 | 516 g~g
160404 LUM e | o 04| | &G | % !
160408 RUM o | o 9525476381 44
160408 LUM e o 0.8 = | WNMG 080404 NGU O 157476516 | 0%
160412 RUM o] o 1.2 080408 NGU 0 08
160412 LUM o] o0 1,2
TNGG 220404 RUM oo 0,4 )
220404 LUM ol|o 0.4 @ Trigon Typ, G-Toleranz, Lochplatte
220408 RUM o | o |127|476)516| g
: . WNGG 080404 NSU O | O [127]476]5,16] 0.4
220408 LUM o] o 0.8 &y |NCC
@ ) |TNGA 110308 Qo 6,35 | 3,18 | 2,26 | 0,8
\ / TNGA 160404 o) 04
A 160408 o | o |%9%5476|381| g
D Quadratischer Typ, M-Toleranz, ohne Loch
® Eurolager
O Japanlager SNMM 120408 O [ O [12,7]4,76 08
D Quadratischer Typ, G-Toleranz, ohne Loch
SNGN 120408 O [ O [12,7]4,76 08




Unbeschichtetes Cermet

T1000A / T1500A

Schneidplattenauswahl

Positive Schneidplatten

©

80° Rhombischer Typ, M-Toleranz, Lochplatte

©

80° Rhombischer Typ, G-Toleranz, Lochplatte

© Sorte | Abmessungen (mm) ] Sorte | Abmessungen (mm)
c C
Form | S| Bezeichnung | S | & Platten, Platen! Ecken, Form |S| Bezeichnung | S | & Platten Piaten-Ecken
o = o IC dicke | loch @] radius B S ® IC dicke {loch @| radius
= - | - = - | -
CCMT 060202NFB | ® | @ 0.2 CCGT 090301MNSC| O | O <0,1
060204NFB | @ | @ |©35/238) 28 090302 MNsSC| o | o (9925318 44 | 45
CCMT 09T304NFB | @ | @ | CCGT 09T301MNSC| @ | ® <0,1
09T308NFB | @ | @ |7 09T302MNSC| @ | ® |ooolooo|,, <02
CCMT 060202 NLB ° 09T304 M NSC ® |~ ’ <04
060204 NLB ® |635 09T308 M NSC ° <0,8
060208 NLB ° CPGT 080202NSD | ® | @ 0,2
CCMT 097302 NLB ° 080204NSD | ® | ® |7,94|238| 34 | 04
09T304 NLB ® (9,525 080208NSD | O | O | | | | 08
09T308 NLB ° CPGT 090302NSD |0 |0 0,2
CCMT 060202NLU | O | O |40 090304NSD | ® | ® |9,525(3,18| 44 | 0,4
060204NLU | © | o | 2% 090308NSD | © | o | | | | 08
CCMT 09T304NLU | O | O |g s CPGT 120402NSD | O | O 0,2
09T308NLU | o | o |7 120404NSD | O | O |127|4,76| 55 | 0,4
CCMT 09T304 NLUW O o505 120408NSD | © | O 0,8
09T308 NLUW o |77
CCMT 060202NFP | @ | ® 0,2 @ 80° Rhombischer Typ, E-Toleranz, Lochplatte
060204NFP | ® | ® |6,35|2,38| 28 | 0,4 eEr e — —
060208NFP | @ | @ 0,8 ;
CCMT 09T302NFP | ® | ® 0.2 03X1003LFY | O | O 0,03
09T304NFP | @ | @ |9,525(397| 4.4 | 0,4 03X101RFY | O | O 0,1
09T308NFP | @ | ® 0,8 O3X101LFY 1 O | O 55 | 1418|921
CCMT 120404 NFP ° 0,4 03X102RFY | O | O 0.2
120408 NFP @ | 127 |476)55 g 03X102LFY | O | O 0.2
o 03X104RFY | O | O 0,4
CCMT 060202NSU | ® | @ 0.2 03X104LFY | Q | Q | L ol ] 04
060204NSU | ® | @ [6,35/|2,38|28 |04 CCET 04X1003RFY | O | O 0,03
CCMT 09T302NSU | @ @ | 777" 02 04X101RFY | O | O 0,1
09T304NSU | @ | @ [9,525(3,97| 44 | 0,4 =Ny |7 04X101LFY | O | O} 44| g 55|01
09T308NSU | ® | ® 08 v 04X102RFY | O | O 0,2
CPMT 080204NFB | O | O |7,94|238| 34 | 04 82?185 ;FF\:( 8 8 8"21
888283 EES 8 8 9,525/3,18| 4,4 8:; 04X104 LFY ol o | | | 1 04
CPMT 090304 NLB O |g 505 318| 44 | 04 CCET 828281 EFFJ 8 8 8’1
090308 NLB Q o S I 038 060202 RFY o | o |635]238) 28 )
e CPMT 080204NLU | O | O | 7,94 238]| 34 | 04 080202 LFY | Q | Q | | | ]/ 0.2
N 090304 NLU 1 O 1 O g o5 3,18 | 4,4 | 0% o TN fid
090308 NLU o] o |7 ’ ’ 0,8 9,525(3,97 | 4,4 ’
CPMT 090304 NLUW O |g 505 318| 44 | 04 83283 E‘Rf 8 8 8’3
@ 11° 090308 NLUW Q [P0 318) 4, “ o8 :
CPMT 080204NSU | O | O 0,4 .
_ e 080208NSU | O | o | 794|238 34 g5 <0>  55° Rhombischer Typ, M-Toleranz, Lochplatte
. CPMT 090304NSU | O | O Jggoglsqg| 44 | 04 DCMT 070202NFB | @ | @ 0.2
090308 NSU O | O |™ ' 108 070204 NFB ® | @ 635(238|28 |04
P 070208NFB | ® | ® 08
7° ,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, LAg
<G> 80° Rhombischer Typ, G-Toleranz, Lochplatte LS ot T 1 9 1S loss|507| 4a | o2
CCGT 060201 MNFC| O | O <01 11T308NFB_ | @ | @ 08
060202 MNFC| O | O |6,35 (2,38 2,8 |<0,2 DCMT 070202 NLB ° 0,2
oy | - 060204 MNFC| O | O <04 070204 NLB ® 635(238| 28 | 04
- CCGT 09T301MNFC| O | O <0,1 g 070208 NLB o | | | ] 08
09T302MNFC| O | O |9,525/3,97| 4,4 |<0,2 G&i DCMT 117302 NLB ° 0,2
09T304 MNFC| O | O <0,4 11T304 NLB ® 9,525/3,97| 4,4 | 0,4
CCGT 060201RFX | ® | @ 0,1 11T308 NLB ° 08
060201LFX | ® | ® 01 DCMT 070202NLU | O [ O [y anlaal 5 5] 02
0B0202RFX | @ | ® | on|,a0l o 02 = 070204NLU | O | O i e 04
060202LFX | ® | @ |2 |% © 10,2 %.» |7°[DCMT 11T302NLU | O | O 0,2
060204RFX | ® | ® 0,4 1T304NLU | O | O [9,525/3,97| 44 | 04
o - 060204LFX | ® | @ | | | | 04 11T308NLU | O | O 08
CCGT 09T301RFX | @ | ® 0,1 DCMT 070202 NFP ® | c35/238| 28|02
09T301 LFX e o 0,1 070204 NFP ® | & | T 104
09T302RFX | ® | ® 0,2 @ | . |DCMT 117302 NFP ° 0,2
09T302LFX | ® | @ |2525397 44 1 ¢ & MT304NFP | @ | @ |0 onloo| ,, |04
09T304RFX | ® | ® 0,4 11T308NFP | @ | @ |7 ’ “ 108
09T304LFX | @ | ® 04 117312 NFP ) 1,2
CCGT 09T301MNSI | O | O <0,1 DCMT 070202NSU | @ | @ 0,2
@ 7 09T302MNSI | O | O |9,525(3,97| 4.4 | <02 070204NSU | ® | ® |6,35(2,38| 28 | 04
09T304MNSI | O | O <04 @ . 070208NSU | © | o | | | | 0,8
CCGT 0602003NSC | O | O 0,03 7 I5eMT 11T302NSU | O | O 0.2
S MNSG 9 | 9 635238 28 0] 11T304NSU | ® | @ 9,525/397| 4,4 | 04
7 , 11T308NSU | @ | @ 08
O gt |
080202 MNSC| O | O | 7:94]238| 34 |0




Unbeschichtetes Cermet
Schneidplattenauswabhl

Positive Schneidplatten T1 OOOA I T1 500A

<C0> 55° Rhombischer Typ, G-Toleranz, Lochplatte @ Quadratischer Typ, G-Toleranz, Lochplatte

] Sorte | Abmessungen (mm) [ Sorte | Abmessungen (mm)
F ic ) < | < = ) < [ <
orm |3 Bezeichnung S | s I Platten-Platten-Ecken- Form |2 Bezeichnung S| s I Platten-Platten- Ecken-
E E E dicke {loch @| radius E E E dicke |loch @|radius
DCGT 070201 MNFC| O | O <0,1 SCGT 070201 MNSC| O | O |, g, [54a] 34 |<0.1
& 070202MNFC| O | O 635|238 2,8 |<0.2 070202 MNsc| o | o | 7923834 |45
070204 MNFC| O | O <04 , | 70|SCGT 090301 MNSC| O | O |gpoplaal 44 | <01
DCGT 11T301MNFC| O | O <0,1 <& 090302MNSC| Q | Q |77 ° | ™ " 1<02
@ 7° 11T302MNFC| O | O |9,525|397| 4,4 |<0,2 ’ SCGT 09T301MNSC| O | O |grelagr| 44 | <01
11T304MNFC| O | O <04 09T302MNSC| O | o | ’ <02
DCGT 070201 RFX o o 0,1 SPGT 090302RSD | O | O 0,2
070201 LFX o | o 090302 LSD oo 0,2
070202 RFX 'K . . 090304RSD | O | O 0,4
070202 LFX o o 0% @/‘7 " 090304 LSD o | o (%525)318] 34 oy
070204 RFX e o 090308RSD | O | O 0,8
. 070204 LFX o | @ 090308 LSD oo 0,8
< | " [DCGT 117301 RFX e o 2 SPGW 090304 T @ [9525/3,18| 34 | 0,4
117301 LFX e o 0 11°
117302 RFX e o
117302 LFX o | o 9%
117304 RFX e o
DEGT 817;38; ;FSXD 8 g @ Dreieckiger Typ, M-Toleranz, Lochplatte
070202 LSD o | o
| 070204RSD | O | O | %% QY |~ towenre | e | e |62 22| g8
\Q; 70 070204 LSD o | o 0 R
DCGT 11T304RSD | O | O
e R & |+ Y | S [ 3 oa|ase] 20| B8
11T308RSD | O | O |~ N R
117308 LSD Q.| 9 TCMT 090202 NFP ° 0,2
DCGT 070201 MNSI | O | O 090204 NFP ® |556|238| 25|04
070202 M NSI o O [6,35 ) 090208 NFP ) 0,8
- 070204 MNSI | O | Q WS . |TCMT 110202 NFP e | | | | 02
@ 7°|DCGT MT30TMNSI | O | O \ 7 110204 NFP ® |635|238|28 |04
MT302MNSI | O | O |g55p 110208 NFP ° 0,8
1T304 MNSI | O | O |™ TCMT 16T304 NFP ™ N I 04
11T308 MNSI | O | O 16T308 NEP o (952539743 | g
TPMT 080202 NFB o | O 0,2
080204 NFB o | o |476|2381 24 gy
<o> 55° Rhombischer Typ, G-Toleranz, Lochp TPMT 090202NFB | O | O |5 0l, 30 5g | 02
090204 NFB o | o 0,4
DCGT 0702003 NSC ©) Q TPMT 110302 NFB o le) R 0,2
DCGT 070201 MNSC| @ | @ |, i 11° 110304NFB | O | O |6,35|3,18| 3,4 | 0,4
070202MNSC| @ | @ | ™ 110308 NFB o |0 0,8
070204MNSC| @ | @ TPMT 160304 NFB Q| o N I 04
DCGT 090201 MNSC| O Qo 704 160308 NFB o e} 952? 3'18 4'4 08
F | 7° 090202MNSC| O | Q | """ TPMT 160404NFB | O | O | ool 76! 44 | 04
i DCGT 110301 MNSC| O Q 9.525 160408 NFB o) @) ' ’ ’ 0,8
110302MNSC| @ | @ |~ TPMT 090202 NLB 6) 0,2
DCGT 1173003NSC | O | © 090204 NLB O |296(238] 28 4,
DCGT 11T301 MNSC| @ [} TPMT 110302 NLB o) I N Y 02
1MT302MNSC| @ | @ 9,525 110304 NLB O [635|3,18|34 | 04
s Lo
TPMT 080202 NLU o o 0,2
080204NLU | O | o |476]238] 24 o}
_ — TPMT 090202 NLU O | O |cueloaglog |02
@ Quadratischer Typ, M-Toleranz, Lochplatte \ﬂ/ 11° 090204NLU | O | O |77 |77 .04
SCMT 097304 NFB QO | O 0,4 : TR Hgggi Eﬁﬂ CENG 6,35 [3,18| 3,4 8?21
@ 7 097308 NFB Q.9 9’52,75, 397 44 08 110308 NLU 8 8 i " |os
TPMT 110304 NFK oo [ . gl5,]04
A | |SCMT 09T304 NLU O | O 9505307 44 | %4 1o 110308 NFK e | @ T " 108
'-QQ.}'/ 7 09T308 NLU Q. .9 [ A 0.8 @ TPMT 160404 NFK ® | ® | liclasl04
SCMT 09T304NFP | ® | @ 0,4 TPMT 160302 EFK * e : : 0’2
& |- 09T308NFP | @ | @ |9°%°/397] 44 | g 030504 NSU | O | o | 476 238| 24 | 0%
\uj? SCMT 120404 NFP O | 1271476| 55| 94 TPMT 110302NSU | O | O 0,2
120408 NFP o 108 V 11° 110304NSU | O | @ |635|3,18| 3,4 | 0,4
7= SPMT 090304NFB | O | O | oslaqal 54 | 04 110308NSU_ | O | @ TSRO OO 08
o 110 090308 NFB Q QO | LT 108 TPMT 160404 NSU O | ® |oroclyz6laq |04
SPMT 090304 NLU o | o 0,4 1604080S0 |0 @ | : —Lo8
. AR 090308NLU | O | o 992531834 1 5g e Eurolager
v O Japanlager

Hinweis: Einige Platten haben einen Schneidenradius mit Minus-Toleranz (M).

DCGT 117304 M NSI

,M* = Minus-Toleranz




Unbeschichtetes Cermet

T1000A / T1500A

Schneidplattenauswahl

Positive Schneidplatten

A

Dreieckiger Typ, G-Toleranz, Lochplatte

/0. Dreieckiger Typ, G-Toleranz, Lochplatte

© Sorte | Abmessungen (mm) ] Sorte | Abmessungen (mm)
= . < [ < = . < [ <

Form |2 Bezeichnung S | 8 ic [Peten Platten-Ecken- Form |'s Bezeichnung S | 8 |c |Platen Platten-Ecken-

o (= o) dicke |loch @|radius o S | © dicke |loch @|radius
= - | - = - | -

_ TBGT 060102 RFW o) 0,2 TPGT 110302 RSD ol e 0,2
- . 060102 LFW o) 0,2 110302 LSD o| e 0,2
\'/ 5 060104 RFW o | 397159122 ¢y 110304 RSD O | ® | olaialay |04

060104 LFW Q 0,4 110304 LSD o| e |” K “ o4
TBGT 060102 RFY oo 0,2 110308 RSD oo 0,8
= . 060102 LFY Q| o 02 /R 110308 LSD olo | | 1 | 0,8
v 5 060104 RFY o [0 397 | 189] 22 1y 9 " ITpGT 160402RSD | O | O 0,2
060104 LFY oo 0,4 160402 LSD o | e 0,2
TBGT 060102 RW o e 0,2 160404RSD | O | @ 0,4
3 5 5 060102 LW O | ® |20l 69l 0|02 160404 LSD o | @ |¥525476| 44 oy
G 060104 RW o| e ™ ’ “ 104 160408RSD | O | @ 0,8
060104 LW o | e 0,4 160408 LSD oo 0,8
TBGW 060102 O [ag7]189] 20|02 TPGX 160404 R SDW 6) 0,4
v 5° 060104 Q 2|4 “ 104 V 110 160404 L SDW O |gs5la76| 44 | 04
160408 R SDW o | ’ o8
TCGT 080201 MNSC| O | O |, /) 40l 55 [<0.1 160408 L SDW o) 0,8
080202MNSC| Q | 9 |™'®|<%% < " 1<0,2 TPGW 080202 QO | O [476]238]24]02
TCGT 090201 MNSC| O | O <0,1 v 11°| TPGW 110304 oo 0,4
i 090202MNSC| @ | @ 5'5§ 238 25 <0,2 110308 o | o |5%5318]34 o8
v 7° [TCGT 110201 MNSC| O | © <0,1
110202MNSC| ® | ® |6,35(238| 2,8 |<0,2 .
110204 M NSC ° R 04| <O 35° Rhombischer Typ, M-Toleranz, Lochplatte
TCGT MOSOTMNSC | O | O | g35 318] 28 | 0] VBMT 110302NFB | O | O 0.2
110302MNSC| O | O <0,2
110304 NFB O | O |635(318]28 |04
TPGT 110302MNFC| O | O <0,2 .
> . 6,35 (3,18 3,4 5 110308 NFB o | O L 0,8
\‘ 11 110304 M NFC O O [ S S ,<Q‘4,' VBMT 160404 NFB . . o 4
160408 NFB o | o |¥5%H47644 g
TPGT 080202RFW | O | O 0.2 VBMT 110202 NFP o [ o 0.2
080202LFW | O | O 0,2 _— 6,35(2,38| 28 |
4,76 2,38 | 2,4 . 110204 NFP o | @ 0,4
080204RFW | O | O 0,4 5 et SR e e S i
- . 080204LFW | O | O 0,4 9525476 | 44 |
[ AR M o T S e EES 160408NFP | @ | ® 08
> TPGT 110202RFW | O | O 0,2,
e NG i VBMT 160404 NLB ° 0,4
6,352,38| 2,8 | .’ 5° 160408 NLB ® [9525/476| 44 | 08
110204RFW | O | O 0,4
110204 LFW o | o 0,4 12 WO L 1.2
TPGT 090204 LFX O | O |556238] 28| 04 VBMT 110302 NLU O | O lg35(318| 28 | 22
=/ . e | 5 10304NLU | © | O | > ]>7°] 2° | 04
S| |VBMT 160404 NLU oo 0,4
160408 NLU | O | o |%525/476| 44 | og
TPGT 080202 RFY oo 0,2 VBMT 160404 NSU o o 04
080202 LFY oo 0,2 _ . 9,525/476 | 44 |
080204 REY | O | O |478|238| 24 | oy s - B 160408NSU | | o =22 %B %% | 08
080204 LFY Q| 0 04
TPGT 110202 RFY oo 0,2 ) VemT 82828‘21 EES 8 8 476 2,38 | 2,3 g’i
110202LFY | O | O 02 - e e R r
: VCMT 160404 NFB oo 0,4
110204 RFY o|o 0,4 160408 NFB S | S |9525)476| 44 | o
. 110204 LFY o | o 6352381284, ~
&=y 11° : VCMT 160404 NLU oo 0,4
110208 RFY o) 0,8 | 7° 160408 NLU S | O |9525)476| 44 | o
110208 LFY o X I I 08 — R R =
TPGT 110302 RFY oo 0,2
110302 LFY o o 0,2 ® Eurolager
110304 RFY 0] o 0,4 Q Japanlager
110304 LFY o | o 635318134 44
110308 RFY o) 0.8
110308 LFY o) 038
TPGT gggggg E\XIV : gg Hinweis: Einige Platten haben einen Schneidenradius mit Minus-Toleranz (M).
080204 RW o |476]238 24 44 DCGT 11T304 M NSI
080204 LW ® | | 04 ,M* = Minus-Toleranz
v TPGT 110302 RW ° 0,2
e 110302 LW ° 0,2
110304 RW o 03531834 44
110304 LW e | | | 0,4
TPGT 160402 LW ° 0,2
160404RW ® [9,525/476| 44 | 0,4
160404 LW ° 0,4




Unbeschichtetes Cermet
Schneidplattenauswabhl

Positive Schneidplatten T1 OOOA I T1 500A

<o 35° Rhombischer Typ, G-Toleranz, Lochplatte m Quadratischer Typ, M-Toleranz, ohne Loch

] Sorte | Abmessungen (mm) [ Sorte | Abmessungen (mm)
E . < | < E . < [ <
Form |2 Bezeichnung S | s Platten-Platten-Ecken- Form |2 Bezeichnung =] S Platten-Platten- Ecken-
o S | Ic dicke |loch @|radius o S | ® Ic dicke |loch @|radius
w - | - T P
VBGT 110301 RFX | O | O 0,1 SPMR 090304 NFK [ O | @ | [ o) |04
110301 LFX Q| O 01 @ 110 090308 NFK | O | © [777°|= % = || 0,8
110302RFX | O | O 0,2 SPMR 120304NFK | O | O 04
110302LFX | o | o | 635|318 28 o5 120308NFK | o | o | 127|318 - | o8
. 110304RFX | O | O 04 SPMN 090304 oo 0,4
-~ |5 10304LFX | o | o | | | |« 04 11° 090308 0 | o %318 - |98
VBGT 160402RFX | O | O 0,2 \:}7 SPMN 120308 O 0 ,70318 . |08
160402 LFX O | O |ge0sa76l a4 | 02 120312 ol o S 1,2
160404RFX | O | O | ' 104
160404 LFX o] o 04
VBGT 10301RFY | O | O 0,1 D Quadratischer Typ, G-Toleranz, ohne Loch
. 110301 LFY o] o 0,1
=5 110302RFY | O | o |635(3.18] 28 | ) SPGN 090304 O [ ® [g5y534g] . |04
110302 LFY o | o 0,2 W 190 090308 Q| e B 08,
VCGT 110301 MNFC| O | O <01 \,}" SPGN 120304 Q| 9 lyp7/318] - |24
- | 70 110302MNFC| O | O |6,35|3,18| 2,8 |<0,2 120308 O |0 08
110304 MNFC| O | O <0,4
VCGT 110301 RFX | O | ® 0,1 A Dreieckiger Tvo. M.To Hne Loch
. 110301 LFX ol e 0,1 reieckiger , M-Toleranz, ohne Loc
=’ 110302RFX | O | @ |&3°|318 28 45 ger yp
110302 LFX o | e 0,2 TPMR 090204 NFK Q 556|238 - |04
VCGT 110301 MNSI | O | O <0,1 TPMR 110302 NFK ® 0,2
110302MNsl | & | & <02 — 110304 NFK ® [635(318 - |04
110304 MNSI | O | o |835]318128 1 o4 K ; e 110308 NFK °
= 110308 MNSI | © | O <0,8 ; TPMR 160304 NFK °
VCGT 160401 MNSI | © | o | | | | <0,1 160308 NFK o
160402 MNSI | O | O |9,525/4,76| 4,4 |<0,2 160312 NFK Q
160404 MNSI | O | O <04 TPMN_160308 Q.19
v 11°| TPMN 220408 o] o
O Trigon Typ, G-Toleranz, Lochplatte
WBGT 060102 RFW o 02 A Dreieckiger Typ, G-Toleranz, ohne Loch
060102 LFW 0 0,2
060104 RFW o |37 159122 oy TBGR 060104 LW Q 397 (159| - |04
ay - 060104 LFW ol 1l 04 V 5°
v WeGT TSR = 02 TBGN 060104 O | 397159 04
080202 LFW o 0,2 . 971159| - |04
080204 RFW o |476]238) 24 oy \/ 5
080204 LFW 0 0,4
WBGT 0601003 LFY Q 0,03 TPGR 090202 RW Q 0,2
060101 RFY o 0,1 090202 LW Q 0,2
060101 LFY o} 0,1 090204 RW O I556|238| - |24
060102RFY | O | O |397|159| 22|02 090204 LW o 0,4
060102 LFY o] o 0,2 090208 RW o 0.8
060104RFY | O | O 0,4 090208 LW Q |l 0.8
Ny | s 060104 LEY EREE 04 TPGR 110302 RW oo 0,2
v WBGT 080201 RFY oo T 01 . 110302 LW Q| O 0,2
080201 LFY o| o 0,1 V 1 Egggj [{\X/V 8 : 635|3,18| - g,j
080202RFY | O | O 0,2 :
080202 LFY o) o 4,76 12,38| 2,4 0,2 110308 LW Qo O | ] 0,8
080204 RFY le) o 0,4 TPGR 160302 RW o o 0,2
080204 LFY o] o 0,4 160302 LW o | O 0.2
WBGT 060102 RW ol e 0.2 1603041RWV O | ® |goosizqg| - |04
- . 060102 LW ol e 0.2 160304 LW o e |” : 0,4
@ 5 060104 RW o | @ |397 15922 Y 160308 RW O | @ 0,8
060104 LW ) Y 0,4 160308 LW Q [ ] 0,8
p— WPMT 110204 NLB O |6,35238| 28| 04 TPGN 090202 Q 0,2
@ 11°| WPMT 160308 NLB O [9,525/3,18| 4,4 | 0,8 090204 O 1556|238 - |04
i R I 090208 o | 1l 08
\ 7 TPGN 110302 ol o 0,2
7 e 110304 O | O |635(318| - |04
110308 olo | | 1 | 08
TPGN 160302 oo 0,2
160304 O | O |9525/318| - |04
160308 o | o 08
TEGN_ 160308 O |9,525/318| - | 08
\/ 20°




Unbeschichtetes Cermet

T1000A / T1500A

B Empfohlene Schnittbedingungen

Schnittbedingungen
Werkstuckstoff A d Spanbrech Sort i indi
erkstucksto nwendung panorecher e | Schnitttiefe a, (mm)| Vorschub f (mm/U) | SChnitigeschwindigk.
Ve (m/min)

Baustahl Feinstschlichten R/LFY / R/ILFX | T1000A 0,1-0,4-0,8 0,04 -0,10 - 0,20 | 150 - 280 - 400
Feinstschlichten ~ Schlichten NFL T1500A 0,2-0,5-1,0 0,05-0,15-0,25 | 150 - 280 - 400
Feinstschlichten R/LFY / NFA T1000A 0,1-0,4-0,8 0,04-0,10-0,20 | 100 - 200 - 300

Kohlenstoffstahl, .
Legierter Stahl Schlichten NSU / NSE T1500A 05-1,0-2,0 0,08 - 0,20 - 0,35 | 100 - 200 - 300
Mittel NGU T1500A 0,8-22-40 0,15-0,25-0,50 | 100 - 200 - 300
Stahl mit hohem | Feinstschlichten NFA T1000A 0,2-0,5-1,0 0,05-0,15- 0,25 50 - 150 - 250
Kohlenstoffgehalt, | Schlichten NSU / NSE T1500A 0,5-1,0-2,0 0,08 -0,20 - 0,35 50 - 150 - 250
Legierter Stahl | Mittel NGU T1500A 0,8-2,2-40 | 0,15-0,25-0,50 50 - 150 - 250

B Schneidplatten fur Mini-Werkzeughalter SBT-Typ / PBT-Typ

26,8
Wt o
[ep]
Te)
=)
" o
S 60°
0]
%)
. Lager Abmessungen (mm) Geeigneter
Bezeichnung T1500A L ar W re Werkzeughalter
BTR 3505 [ ] 15 3,5 2,5 0,05 SBT35RO000
BTR 3515 [ ] 15 3,5 2,5 0,15 PBT35RO0O0
@® Eurolager

10




Unbeschichtetes Cermet

T1500A

B Anwendungsbeispiele

T1500A — M-Toleranz

T1500A Wettbewerber
Cermet

34CrMo4, Getriebewelle C45, Welle
] 8
2 2
g @ b @
w
1 %:)’ 1,25 B %:)’
| - & 125 % +— = 1,2
3 >
[ 1 I

T1500A Wettbewerber
Cermet

Schneidplatte: DNMG 150404 NLU
Schnittdaten: vc=90~140m/min, f=0,15mm/U, a,=0,25mm, nass

Schneidplatte: TNMG 160404 NFL
Schnittdaten: vc=200m/min, f=0,12mm/U, ap=0,35mm, nass

5CrMo17122, Ventil

STKM, Rohr

Stiick / Schneide

1,3 x
Standzeit
[ |

T1500A Wettbewerber
Cermet

@§
Stiick / Schneide

e

T1500A Wettbewerber
Cermet

Schneidplatte: TNMG 160408 NSU

Schnittdaten: vc=140m/min, f=0,12mm/U, ap=0,15mm, nass

Schneidplatte: TNMG 160404 NSU
Schnittdaten: vc=150m/min, f=0,07mm/U, ap,=0,1mm, nass

T1500A —

G-Toleranz

SPH440, Trommelbremsenteil

34CrMo4, Pumpenteil

T 7=
R

Stiick / Schneide

e

T1500A Wettbewerber
Cermet

Stiick / Schneide

1,25 x
Standzeit
[ 1

T1500A Wettbewerber
Cermet

Schneidplatte: DNGG 150404 RUM
Schnittdaten: vc=280m/min, =0,07mm/U, ap,=0,25mm, nass

Schneidplatte: TNGG 160404 RUM
Schnittdaten: vc=100m/min, =0,25mm/U, ap=1,0mm, nass

C45, Hilse

C45, Maschinenbauteil

Stiick / Schneide

1,6 x
Standzeit
[ 1

T1500A Wettbewerber
Cermet

Stiick / Schneide

1,4 x
Standzeit
1

T1500A Wettbewerber
Cermet

Schneidplatte: TPGT 110304 LSD
Schnittdaten: vc=200m/min, f=0,15mm/U, a,=0,2mm, nass

Schneidplatte: DCGT 070202 LFX

Schnittdaten: vc=~240m/min, f=0,03mm/U, ap,=0,05mm, nass

1



Unbeschichtetes Cermet

T1000A

B Anwendungsbeispiele

T1000A — M-Toleranz

42CrMo4, Achse

FCD450, Differentialgehause

Stiick / Schneide

|

2,5x
Standzeit
[

T1500A Wettbewerber
Cermet

<
Stiick / Schneide

1,3 x
Standzeit
—

T1500A Wettbewerber
Cermet

Schneidplatte: DNMG 150408 NSU
Schnittdaten: vc=180m/min, f=0,10~0,25mm/U, a,=0,4mm, nass

Schneidplatte: TPMR 110404 NFK
Schnittdaten: vc=100m/min, f=0,10mm/U, ap,=0,5mm, nass

T1000A — G-Toleranz

S45, Flansch

SMF4040, Fahrzeugbauteil (Sinterlegierung)

Stiick / Schneide

1,3 x
Standzeit
[ 1

T1500A Wettbewerber
Cermet

Stiick/ Schneide

1,3 x
Standzeit
[ 1

T1500A Wettbewerber
Cermet

Schneidplatte: TPGT 110304 LSD
Schnittdaten: vc=180m/min, =0,08mm/U, ap=0,15mm, nass

Schneidplatte: TPGN 160308
Schnittdaten: v¢=85~170m/min, f=0,10mm/U, a,=0,5mm, nass

< SUMITOMO

CARBIDE - CBN - DIAMOND

SUMITOMO ELECTRIC Hartmetall GmbH
Siemensring 84, D - 47877 Willich
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