TOOLING NEws D-117 [PIMIKIN[SEE

SUMIBORON mit Spanbrecher-Serie

NSV / NFV / NLV

— perfekte Spankontrolle bei der Bearbeitung geharteter Teile

— drei Spanformgeometrien fiir alle Anwendungen beim Hartdrehen

— NFV / NLV Spanbrecher bestens geeignet zum Schlichten
von gehartetem Stahl

< SUMITOMO




SUMIBORON mit Spanbrecher

NSV / NFV / NLV

B Ohne
Spanbrecher

Mit
Spanbrecher [

B Eigenschaften
e SUMIBORON mit Spanbrecher

e direkt auf den CBN-Blank gesinterter Spanbrecher

e optimale Spankontrolle bei der Bearbeitung gehér-
teter Teile bis in weiche Schichten hinein

e NSV-Spanbrecher — ideal zum Entfernen einsatz-
geharteter Schichten

e NFV / NLV-Spanbrecher — bestens geeignet zum
Schlichten von gehéartetem Stahl

e erhéltlich in den CBN-Sorten:
- BNC200 fir die allgemeine Anwendung, hoch-
effiziente Bearbeitung
- BNC160 fur ausgezeichnete Verschlei3festigkeit
- BN2000 fur die allgemeine Anwendung

B SUMIBORON , Break Master“ NSV / NFV / NLV

NSV

B Schnittleistung

Entfernung einsatzgehérteter Schichten
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Werkstuickstoff: 42CrMo4
Platte: CNGG120408NSVNC4
Schnittdaten: Ve = 100m/min

f =0,13mm/U

ap = 0,4mm, 3 Schnitte, trocken

NFV NLV

B Anwendungsbereich
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Vorschub f (mm/U)

Zur Bearbeitung von geharteten Teilen (iber HRC50)
sollte die Schnitttiefe < 0,5mm sein.



SUMIBORON mit Spanbrecher

NLV

B Negative Schneidplatten, beschichtet

B Positive Schneidplatten, beschichtet

B Negative Schneidplatten, unbeschichtet

Platt Lager Abmessungen (mm) Platt < Lager Abmessungen (mm)
f?)rrin Bezeichnung 3|8 Qghﬂ' Innen- |Platten-| Loch- [Ecken- f?)rrin S Bezeichnung | 8 | 8 é\c’m'i{lnnen- Platten-| Loch- |Ecken-
% % den | kreis | dicke | @ |radius 2 % % den | kreis | dicke | @ |radius
CNGG120404 NLVNC4| @ | @ o4 | [ = | [ 1T T 1 1 1 T 1=
- 120408 NLVNC4| @ | @ | 4 | 12,7 |4,76|5,16]| 08 \?’, 7° [CCGTOST304NLVNC2| @ | @ | |0 o o], | 0.4
120412NLVNC4 @ | @ 1,2 09T308 NLVNC2| @ | @ ’ ’ ’ 0,8
DNGG150404 NLV NC4| O | O oa| [ T 11 1 1 1 1 1
150408 NLVNC4| O | O | 4 | 12,7 14,76 |5,16 | 0,8 L2 7° |DCGTI1T304NLVNC2| @ | @ 0,4
-~ 150412 NLVNC4| O | O 1,2 V 11T308NLVNC2| @ | @ 2 [9,525397) 4.4 0,8
DNGG150604 NLVNC4| @ | @ 0,4 VBGT160402 NLVNC2| O | O 2 lo525/4.76| 4.4 0,2
150608 NLVNC4| @ | @ | 4 |12,7|6,35|5,16 | 0,8 -s5 | 160404 NLVNC2| O | O e Y
150612NLVNC4 | @ | @ 1,2
- TNGG160404 NLVNC6| @ | @ 0,4 VCGT160402 NLVNC2| O | Q 2 lo525/4.76| 4.4 0,2
160408 NLVNC6| @ | @ | 6 |9,525(4,76 3,81 | 0,8 “w®_|7°|  160404NLVNC2| O | O eI 0
160412 NLVNC6| @ | @ 1,2
VNGG160404 NLVNC4 @ | @ 0,4
_—| 160408 NLVNC4| @ | @ 4 (9525476 3'8} 0,8

B Positive Schneidplatten, unbeschichtet

Lager Abmessungen (mm) ] Lager Abmessungen (mm)
Platten- . = Anzah Platten-| = . = Anzahl
e— Bezeichnung S nzahl| |nnen- Platten-| Loch- |Ecken- f = Bezeichnung S nzaft||nnen- Platten- Loch- [Ecken-
I Schnei- ; 7 ] orm |3 & Schnei-| , | ]
= den | kreis | dicke | @ |radius i = den | kreis | dicke | @ |radius
CNGM120404 NLV NU2| @ 04 | o~ | |
Lo 120408 NLV NU2| @ 2 112,714,776 5,16 | 0,8 (‘? k| 7° |CCGT09T304 NLVNU2| @ 2 lo525/3.97| 4.4 0,4
\\/ 120412 NLVNU2 | @ 1,2 09T308 NLVNU2| @ ' ' ' 0,8
DNGM150404 NLV NU2| O o4
150408 NLV NU2| Q 2 |12,7|4,76|5,16| 0,8 & & | 7° |DCGTIIT304 NLV NU2| @ 04
« s 150412 NLV NU2| O 1,2 11T308 NLV NU2| @ 2 |9.525/3.97| 4.4 0,8
" |DNGM150604 NLV NU2| @ 0,4 VBGT160402 NLV NU2| O 2 lo5254.76| 4.4 0,2
150608 NLV NU2| @ 2 |12,7|6,35|5,16 | 0,8 “® 7 5° |  160404NLVNU2 O T T 104
150612 NLV NU2| @ 1,2
r b ]
™ TNGM160404 NLV NU3| @ 0,4 . . VCGT160402 NLV NU2| O 2 19.5254,76| 4.4 0,2
v 160408 NLV NU3| @ 3 19525/4,76 13,81| 0,8 \”,a 7°|  160404NLVNU2) Q| | " | 04
160412 NLV NU3| @ 1,2
Ty VNGM160404 NLV NU2| @ 2 19,525(4,76 | 3,81 04 Q Auf Anfrage Q Japanlager @ Eurolager
2 160408 NLV NU2| @ 108
B Anwendungsbeispiel
Geharteter Stahl, HRC60, Automobilbereich
Vollschnitt
l@ Platte: CNGG120408NLVBNC200
Schnittdaten: vc=120m/min
f =0,15mm/U
ap=0,2mm
trocken
CNGG120408NLY Wettbewerber CBN NLV-Typ
enczoo | N 800Stck e
CNGA120408 g’ g
Wettbewerber CBN :l 500Stck jf {
0 250 500
Stiickzahl (Stck)
Die Spankontrolle ist besser als mit der Wettbewerberplatte.
Standzeit um das1,6-fache hoher.




SUMIBORON mit Spanbrecher

NFV

B Negative Schneidplatten, beschichtet

B Positive Schneidplatten, beschichtet

Lager Abmessungen (mm) ] Lager Abmessungen (mm)
Platten- . S 13 A Platten-| = . ST S (A
Bezeichnung g | § |2 |nnen-|Platten-| Loch- |Ecken- = Bezeichnung g | § |Anzalinnen- Platten-| Loch- [Ecken-
form S| S |scnei ol i i form |3 B | S [schnet) o ik i
Z | Z | den | kreis | dicke | @ |radius it Z | Z [ en | kreis | dicke | @ radius
CNGG120404 NFVNC4| @ | @ 0,4 CCGT060204 NFVNC2| @ | @ 6,35/2,38| 2,8 | 0,4
- 120408 NFVNC4| @ | @ | 4 12,7 4,76 |5,16| 0,8 @ 7° 09T304NFVNC2| @ | @ | 2 0525/397| 44 0,4
120412NFVNC4| @ | @ 1,2 09T308 NFVNC2| @ | @ ' ' 108
DNGG150404 NFV NC4| O | O 0,4 DCGT070204 NFVNC2| @ | @ 6,35|2,38| 2,8 | 0,4
150408 NFVNC4| O | O | 4 12,7 4,76 |5,16 | 0,8 1.,..I o 7° 11T304NFVNC2| @ | @ | 2 0,4
-~ 150412 NFVNC4| O | O 1,2 11T308 NFVNC2| @ | @ 9525397 44 0,8
DNGG150604 NFVNC4| @ | @ 0,4 TPGT110304NFVNC3| @ | @ 0,4
3 16,35/3,18| 34
150608 NFVNC4| @ | @ | 4 |12,7|6,35|516| 0,8 \‘./ 11°  110308NFVNC3| @ | @ B R I X
150612NFVNC4| @ | @ 1,2
- TNGG160404 NFVNC6| @ | @ 0,4 VBGT110302 NFVNC2| O | O 6.35/318| 2.8 0,2
_ 160408 NFVNC6| @ | @ | 6 |9,525/4,76 3,81 | 0,8 @ || MO3ANFVNC2 Q| Q| | 77T T 04
v 160412 NFVNC6| @ | @ 1,2 160402 NFVNC2| O | O 9525476 | 4.4 0,2
VNGG160404 NFVNC4| @ | @ 4 los25! 476 3.81 0,4 160404 NFVNC2| O | O ' ' 104
S 160408 NFVNC4| @ | @ ’ S RN VCGT110302 NFVNC2| O | O 6.35/318| 2.8 | 02
@ | 7o | MO3ANFVNC2| Q| Q| |77 T 04
O Auf Anfrage O Japanlager ® Eurolager C— 160402NFVNC2| Q| T | ° | o], o], [ 02
160404 NFVNC2| O | O ' ' 104
B Anwendungsbeispiel B Positive Schneidplatten, unbeschichtet
Platten ] Lager Abmessungen (mm)
- <
Geharteter Stahl, HRC60, Automobilbereich form | = Bezeichnung 8 é\gm‘l' Innen-|Platten- Loch-|Ecken-
2 2 den | kreis | dicke | @ | radius
Vollschnitt CCGT060204 NFV NU2| @ 6,35/2,38) 28 | 04
Platte: CCGT060204NFVBNC200 l,? b7 B RICRS 2 9,525/3,97| 4,4 oI
% 097308 NFV NU2| @ ' ' ' 0,8
F@ Schnittdaten: vc = 50m/min DCGT070204 NFVNU2| @ 6,35(2,38| 28 | 0,4
f =0,08mm/U = 7o | llT 4 NFV NU2 o | T 4
rrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrr ap=0,15mm - % V2 @ 9525 3,07 | 4.4 |
nass 117308 NFV NU2| @ 0,8
v y TPGT110304 NFV NU3| @ 0,4
\ 1 4
: 7 11° 110308 NFVNU3| @ 3 635 38 3 0,8
CCGTOB0204NFY CCGW060204LS CCGT060204NFV TSR ] 02
enczoo | N 300Stck. 6.35(3.18| 2.8 |
CCGW060204LS B 5 110304 NFVNU2! O e 04
BnC200| ] 300Stek 160402 NFV NU2| O 052514 76| 24 | 02
5 525 %0 160404 NFV NU2| O ' ' 104
Stiickzahl (Stck) VCGT110302 NFV NU2| O 6.35|3,18| 2.8 0,2
™ 7 110304 NFVNU2| O ol 0,4
R . - 160402 NFV NU2| O 0,2
Verbesserte Spankontrolle bei gleicher Standzeit. .
P ¢ 160404 NFV NU2| O 952476 44 0,4
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