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Beschichtetes SUMIBORON flr die Bearbeitung von
gehartetem Stahl

BNC2010/ BNC2020

— BNC2010 - fur die Hochprazisionsbearbeitung

— BNC2020 - fur die allgemeine Bearbeitung

— Sorten fur die hocheffiziente Bearbeitung und lange Standzeit

— Einwegplatten mit den Spanbrechern:
NFV - fir Schlichtbearbeitung / NLV - fUr die leichte Bearbeitung,
NSV - zum Entfernen einsatzgeharteter Schichten

— WG/WH Wiperplatte fur hohe Effektivitat, gute Oberflachenqualitat
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Beschichtetes SUMIBORON

BNC2010 / BNC2020

B Eigenschaften

BNC2010 - Hochprazisionsbearbeitung

Erste Wahl fir die Hochprazisionsbearbeitung fir sehr
gute Oberflachenguten und MaRgenauigkeit.

Bietet eine verbesserte Verschleil¥festigkeit dank des neu
entwickelten CBN-Substrats, das mit einer neuartigen
TiCN-Schicht beschichtet ist.

Die neue Beschichtungstechnologie reduziert den Kerb-
verschlei deutlich und erzielt ausgezeichnete Oberfla-
chenqualitaten.

BNC2020 - hocheffizient fiir die allgemeine Bearbeitung

Erste Wahl fir hocheffiziente und unterbrochene Bearbei-
tung von gehartetem Stahl.

Zahes CBN-Substrat mit verschlei3fester Beschichtung.
Hohe Prozesssicherheit und langere Standzeiten.
Vermeidung von Schichtablésungen durch die neue Be-
schichtungstechnologie.

Fir héchste Ver-

schleil¥festigkeit
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| Mehrlagenschicht
TICN-Schicht Hohe Verschleif-
) festigkeit
Kolkverschieitbestndige | Fiir ausgezeichnete
| Mehrlagenschicht | Oberflachen-
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| KolkverschleiRbestandige | Sehr hohe
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Exzellente KerbverschleiRbestandigkeit durch die neue Ausgezeichnete Stabilitat durch die Kombination der
Mehrlagenstruktur der TiCN-Schichten und der speziellen, TiAIN-Schicht mit der Haftschicht.
kolkverschleiBbestandigen Mehrlagenschichten.

B Anwendungsbereich Bl Empfohlene Schnittdaten
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Beschichtetes SUMIBORON

BNC2010 / BNC2020

B Schnittleistung
BNC2010
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Werkstuckstoff: 15CrMo5, 58-62HRC, Vollschnitt Werkstuckstoff: SCM415-5V, 58-62HRC, unterbrochener Schnitt
Schneidplatte: DNGA150408NC4 (BNC2010) Schneidplatte: CNGA120412NC4 (BNC2020)
Kantenausfiihrung: S01225 Kantenausfiihrung: S01225
Schnittdaten: v,=160m/min, f=0,08mm/U, a,=0,1mm, nass Schnittdaten: v,=130m/min, f=0,1mm/U, a,=0,6mm, trocken

B Anwendungsbeispiele

Abtriebswelle AuRBenbearbeitung

BNC2010 bietet eine ausgezeichnete Verschleillfestigkeit und erzielt eine
gute Oberflachengiite.
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Bearbeitung einsatzgehérteter Schichten
BNC2020 erzielt eine hdhere Standzeit im Bereich hoher Abtragungsraten.
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Oberflachenrauigkeit Ra=0,6um BNG2010 Herkmmliche
Sorte

Schneidplatte: DNGA150408NC4 (BNC2010)

Schnittdaten: v,;=200m/min, f=0,10mm/U, a,=0,35mm, trocken

DNGA120408NC4 (BNC2020)
v,;=100m/min, f=0,15mm/U, a =0,5mm, nass

Schneidplatte:
Schnittdaten:

CVJ AuBenbearbeitung

BNC2010 zeigt mit der Wiperplatte sehr gute Oberflachengiten bei hohen
Standzeiten.

CVJ Kafig AuRenbearbeitung

In Kombination mit der HS-Verfasung zeigt BNC2020 eine ausgezeichnete
Schneidkantenstabilitat.
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Wiperplatte kante: HS-Typ
Schneidplatte: CNGA120412NCWH2 (BNC2010) Schneidplatte: TNGA160420HSNC3 (BNC2020)
Schnittdaten: v,=150m/min, f=0,2mm/U, a =0,2mm, trocken Schnittdaten: v,;=120m/min, £=0,10mm/U, a,=0,15mm, trocken
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BNC2010 / BNC2020

B Sumiboron Break Master NFV-Typ / NLV-Typ / NSV-Typ

Diese Spanbrecher sind ideal fiir die kontrollierte Spanabfuhr bei der Bearbeitung von gehartetem Stahl.

Der Einsatzbereich der Spanbrechertypen NFV und NLV reicht von der Schlichtbearbeitung bis zur allgemeinen Bearbeitung.
Der NSV Typ ist optimal fiir das Enfernen einsatzgeharteter Schichten und ist dank seines einzigartigen Spanbrecherdesigns
sowohl in geharteten und als auch nichtgeharteten Materialien effektiv einsetzbar.

® Anwendungsbereich

NSV-Typ fiir einsatzgehartete Schichten

Perfekt zum Entfernen einsatzgeharter
Schichten.
Zeigt eine konstante Bearbeitung.

NLV-Typ fiir allgemeine Bearbeitung

Bietet eine herausragende Spankontrolle bei
der Bearbeitung mit Schnitttiefen < 0,3mm.
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NFV-Typ fiir Schlichtbearbeitung
Hervorragende Spankontrolle bei der Schlicht-

Vorschub (mm/U)

B Schneidkantenausfiihrung

NFV-Typ

bearbeitung mit Schnitttiefen < 0,2mm.

= Break Master NFV-Typ Break Master NLV-Typ Break Master NSV-Typ
orte

Kantenausfuihrung Kantenausfuihrung Kantenausfiihrung
BNC2010 - S00535 S01235
BNC2020 - S00535 S01235
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Identifikation Schneidkantenausfiihrung
S 0 1 2 2 5
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a: Negativer
Fasenwinkel

Schneidkante: T - Negativfase
S - Negativfase + R - Verrundung

B Sumiboron Einweg-Wiper-Schneidplatten WG-Typ / WH-Typ

Die Wiperschneidplatten erzielen beim Einsatz im geharteten Stahl ausgezeichnete Oberflachenrauigkeiten vergleichbar mit dem Schleifen.
Einsatz: WG-Typ fiir die Bearbeitung mit geringeren Vorschiben, WH-Typ fir die hdheren Vorschiibe empfohlen.

® Anwendungsbereich

®  Wiper” - Leistung im Vergleich
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Beschichtetes SUMIBORON
Schneidplattenauswahl

Negative Einwegschneidplatten B NCZO 10 / B NC2020

B Mehrschneidig B Mehrschneidig, Spanbrecher Break Master
Lager g < Abmessungen (mm) Lager g < Abmessungen (mm)
. SHEHER . SHEHER
Form Bezeichnung 8 8 g 28 Platten- [Schrauben|Ecken- Form Bezeichnung a 8 % B8 Platten- Schrauben- Ecken-
9191915 | © | dike |loch o |radus Q10|81 £7| ' | dicke | loch @ |redus
mm|&£|? nm <
CNGA 120404NC4  |e|e| |25 0,4 CNGG 120404NFVNC4 [@ [@| |25 0,4
@ 120408NC4 |e|®|4| 24| 12,7 | 476 | 516 | 0,8 \"/ 120408NFVNC4 | @ |® |4 | 2,4 | 12,7 | 4,76 | 516 | 0,8
120412NC4  |e|e| |23 12 120412NFVNC4 |@ |@ | |23 1,2
CNGA 120404NCWG4 | @ [@| | 2,4 0,4 CNGG 120404NLVNC4 [@ [®| |25 0,4
"\./" 120408NCWG4 | @ |@ |4 | 2,4 | 12,7 | 476 | 516 | 0,8 \"/ 120408NLVNC4 |@ |® |4 | 2,4 | 12,7 | 4,76 | 516 | 0,8
120412NCWG4 | @ |@| |23 12 120412NLVNC4 (@ |@| |23 12
CNGA 120404NCWH4 [@ |@ | |24 0,4 CNGG 120404NSVNC4| |o] |25 0,4
@ 120408NCWH4 | @ |® |4 | 2,3 | 12,7 | 476 | 516 | 0,8 \"/ 120408NSVNC4| |®|4| 24| 12,7 | 476 | 516 | 0,8
120412NCWH4 |@ |@ | | 2,2 12 120412NSVNC4 O | @ | | 2,4 1,2
DNGA 110404NC2 ol 124 5c5| 2176 | 301 | 04 DNGG 150404NFVNC4 [0 [0| |25 0,4
o> 110408NC2 e ‘|20 : ~*los <> 150408NFVNC4 |0 |0 |4 | 2,1 | 12,7 | 4,76 | 516 | 0,8
150412NFVNC4 |0 |0 | 2,0 1.2
DNGA 150404NC4 |0 |0| |24 0,4 DNGG 150404NLVNC4 |0 |0| |25 0,4
"N 150408NC4 |0|0|4|2,0| 12,7 | 4,76 | 516 | 0,8 & 150408NLVNC4 |0 |0 | 4| 2,1 | 12,7 | 4,76 | 516 | 0,8
150412NC4  |0|0| | 2,0 12 150412NLVNC4 |0 |0| | 2,0 1,2
DNGA 150604NC4  |e|e| |24 0,4 DNGG 150408NSVNC4 0[O [21] |, | ;50| 516 |08
o> 150608NC4 | @ |®|4 20| 12,7 | 6,35 | 516 | 0,8 & 150412NSVNC4 | 0|0 |4 | 2,0 | == : P12
150612NC4 e |e| | 2,0 12
DNGA 150604NCWG4| @ [@| |23 0,4 DNGG 150604NFVNC4 | @ |® | | 2.4 0,4
>~ 150608NCWG4 | ® |® |4 | 2,0 | 12,7 | 6,35 | 516 | 0,8 <> 150608NFVNC4 |@ | @ |4 | 2,0 | 12,7 | 6,35 | 516 | 0,8
150612NCWG4 @ || | 2,1 1.2 150612NFVNC4 (@ |®| | 1,9 1.2
DNGA 150604NCWH4 | @ [@| |21 0,4 DNGG 150604NLVNC4 |@ e[ [238 0,4
Noi2 150608NCWH4 |® |® |4 | 1,8 | 12,7 | 6,35 | 516 | 0,8 &> 150608NLVNC4 |® |® |4 | 2,0 | 12,7 | 6,35 | 516 | 0,8
150612NCWH4 |@ |® | | 1,5 12 150612NLVNC4 |@ |@ | | 1,9 1,2
SNGA 120408NC4 o [23 0,8 DNGG 150608NSVNC4| |e| 2,0 08
\“/ 120412NC4 o 4| 21| 127 | 476 | 516 | 475 &5 150612NSVNC4| (@ || 19| 127 | 635 | 516 | 45
e/ | TNGA 160404NC6 @@ |23 0,4 "@ TNGG 160404NFUNC6 @ (@[ [23 0,4
v 160408NC6 | ® |®|6 2,0 |9525| 4,76 | 3,81 | 0,8 v 160408NFVNC6 |® | ® |6 | 2,0 | 9,525 | 4,76 | 3,81 | 0,8
160412NC6 @ |®| | 2,0 1.2 160412NFVNC6 |@ |® | | 2,0 12
VNGA 160404NC2 o 128 0,4 7= | TNGG 160404NLVNC6 |@ |@| |23 0,4
e 160408NC2 o|2| 209525 476 | 381 | 5o v 160408NLVNC6 |® |® | 6| 2,0 | 9,525 | 4,76 | 3,81 | 0,8
160412NLVNC6 |@ |® | | 2,0 1,2
VNGA 160404NC4 o |28 0,4 7= | TNGG 160408NSVNC6| |®| |2, 0,8
S 160408NC4 o 20| 9525 | 476 | 381 145 V 160412NSVNC6| | 0|6 | 2,0 | 9525 | 476 | 381 |15
2= |WNGA 080404NC6 o [23 0,4 VNGG 160404NFVNC4 |@ | @ | 2,8 0,4
| -~ 080408NC6 ®6/20| 127 | 476 | 516 |08 <8 160408NFVNC4 | @ | @ |4 | 20 | 9525 | 476 | 381 | g
: 080412NC6 e |20 12
— |WNGA 080408NCWH6 |® @ |6 |19 | 12,7 | 476 | 516 | 0,8 VNGG 160404NLVNC4 (@@ | 2.8 0,4
L~ 4 < 160408NLVNC4 | @ @ |4 | 20 | 9525 | 476 | 381 | g
..\7 WNGA 080408NCWGE6|® @ |6 2,0 | 12,7 | 4,76 | 516 | 0,8

B Mehrschneidig, verstéarkte Schneidkante HS B Einschneidig

Lager % g Abmessungen (mm) Lager % § Abmessungen (mm)
. EINEER : SIHEER
Form Bezeichnung QIRIEIBS Platten- Schrauben|Ecken- Form Bezeichnung QIK[NE | B8 Platten-|Schrauben|Ecken-
9|9|%| = €| dicke | loch @ | radius 99| £ €| dicke | loch @ | radius
oo oo & @
CNGA 120404HSNC2 (@ | ® 2,5 0,4 ZNEX 040102NC ® 2,4 0,2
e 120408HSNC2 |® |@|2 | 2,4 | 12,7 | 476 | 516 | 0,8 ’} 040104NC o123 476 | 159 23 |47
120412HSNC2 (@ | ® 2,3 12 v
SNGA 120408HSNC4 o 2,3 0,8 e Eurolager
- 120412HSNC4 O|421)| 12,7 | 476 | 516 | 1,2
\/ ———————————— Q Japanlager
DNGA 150604HSNC2 (@ | ® 2,4 0,4
\':’ 150608HSNC2 (@ |® 2|20 | 12,7 | 6,35 | 5,16 | 0,8
150612HSNC2 (@ | ® 2,0 1,2
S TNGA 160404HSNC3 (@ | ® 2,3 0,4
v 160408HSNC3 |® (@ |3 | 2,0 (9,525 | 4,76 | 3,81 | 0,8
160412HSNC3 (@ | ® 2,0 1,2
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Schneidplattenauswabhl
Positive Einwegschneidplatten

B Mehrschneidig

B Mehrschneidig, Spanbrecher Break Master

< SUMITOMO

SUMITOMO ELECTRIC Hartmetall GmbH
Siemensring 84, D - 47877 Willich

5 Lager % < Abmessungen (mm) = Lager % < Abmessungen (mm)
E . SRR £ . SRR
Form -q% Bezeichnung SISIE|BE |c |Platten-|Schiauben- Ecken- Form -% Bezeichnung SIQEIRS |c |Platten-|Schrauben- Ecken-
i Q191215 dicke | loch @ |radius i Q191215 dicke | loch @ |radius
oo £ nm &P
CCGWO060202NC2 | @ |®| |2,4 0.2 CCGT 060204NFVNC2 | @ |®| 2 [2,3| 6,35 | 238 | 28 |04
'\‘) 7 060204NC2 |®|®|2(23| 635|238 | 2,8 |04 @ 7°
060208NC2 o |23 0,8
CCGW 09T302NC2 o [25 0,2 CCGT 09T304NFVNC2|® [®| (2.4 0,4
'\ﬂ) 7° 09T304NC2 |®|®|2(25|9525| 3,97 | 44 |04 @ 7 09T308NFVNC2 | @ | @ | 2 |2,3| 9525 | 397 | 44 159
09T308NC2 |e|e| |24 0,8
CCGW 09T304NCWG2| @ [@ ] [2,4 0.4 CCGT 09T304NLVNC2 |® |®| (2.4 0,4
'\“) 7° 09T308NCWG2| @ | @ | 2 |2,4| 9525|397 | 44 14 \ﬂ) 7° 09T308NLVNC2 | @ |@ | 2 |2,3| 9525|397 | 44 14g
CCGW 09T304NCWH2| @ | ® 0525|397 | 44 |04 DCGT 070204NFVNC2 |® |®| 25| 6,35 | 2,38 | 2.8 |04
'\‘) 7° 09T308NCWH2 | @ | ® S5 | 3 R “ o8 &5 LIT304NFUNC2 @ (@2 (240 o o o |, o4
11T308NFVNC2 (@ |®| [2,0 : “ 108
DCGWO070202NC2  |o|® 0,2 DCGT 11T304NLVNC2 [@ @], [24] o | o oo | ,, |04
»\ﬂ/ 7 070204NC2  |o|® 6,35 | 2,38 | 28 |04 S e 11T308NLVNC2 (@ |®| < [2,0| V™47 | © ch “ o8
070208NC2 ° 0,8 '
DCGW11T302NC2 |e|e 0.2 . TPGT 110304NFVNC3 |@|e| (23 0,4
\“/ 7 11T304NC2 | ®|® 9,525| 3,97 | 44 |04 \?/ 11° 110308NFUNC3 | @ (@ | 3 | 20| &35 | 397 | 34 |47
11T308NC2  |e|e 0,8
DCGW 11T304NCWG2 | ® | ® 0.4
& 11T308NCWG2| @ | ® 95251 397 | 44 |4g . -
B Einschneidig
DCGW 11T304NCWH2 [ @ | @ 0,4 =T,
\’ 70 11T308NCWH2 Py 9525 397 77777 4 4 08 T Lager g é Abmessungen (mm)
= Ol0 T | gco
= . | N| 3T |x D
T TCGW 16T304NC3 ° , 0,4 Form % Sty QRS [BE |c |Platten-|Schrauben- Ecken-
\?/ 7° 16T308NC3 ° 9525|397 | 43 g i Q|Q|%|s dicke | loch @ |radics
rrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrr L oo (7]
o= | | TCGW 090204NC o |22 0,4
VBGW 110204NC2 o 2 2 4 - : :
- GW 110204NC 635238 | 28 |0, \7 2 Pt o|l|1g| 556 | 238 | 28 |
: 9| T LT
VBGW 160404NC2 . 04 G ||V Loe0ane o122 eas | 2as | 28 |02
a5 160408NC2 ° 9,525| 4,76 | 4.4 |08 \/ 7 11020;‘NC = 2*4 35 | 2, ’ 0’;‘
L o & i TPGW cl)zlaozozmc ° 2%) 0.2
W .. 112° 476 | 2,39 | 23 |
. . . v 11 080204NC e| |24 TP 4o 40 0,4
B Mehrschneidig, verstéarkte Schneidkante HS
= ——— | [TPGW 110304NC o |24 0,4
T Lager| % & Abmessungen (mm) \7 11° 110308NC ° 1 22 6,35 | 3,18 | 34 08
= : sleEge [ [ [ | LY | [
Form .GE) Bezeichnung QIK|5[88| o |Platten-|Scivauben Ecken- VBGW 110202NC o (33 0.2
L 21245 dicke | loch @ |radius - |5° 110204NC ®|1(28]635|238| 28 |04
CCGW 09T304HSNC2 el 2,4 0,4 102080C ol 120 08
[ ) y s
_\‘) 7 09T308HSNC2 o? 24 9525 397 ,,,,, 4 4 038 ® Eurolager
QO Japanlager
DCGW 11T304HSNC2 | |®| (24 0,4
\Q/ 7° 11T308HSNC2 e “|21 9525 397 ,,,,, ‘f’ 4 0,8
VBGW 160404HSNC2 | |®| |32 0,4
= 160408HSNC2 | |® |2 |23/ 9525 476 | 44 |4g

180 0
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