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Neue schneidfreudige und stabile Schneidkantengeometrien

Mehrschneidige Wendeschneidplattenausfliihrung

Schneidet schnell - zerschneidet die Kosten
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CBN Werkzeuge

SUMIBORON Serie

BNC200 ist die erste Empfehlung zur Bearbeitung von geharteten Stahlen

B Eigenschaften
Aufbauend auf dem weltweiten Erfolg bei der Bearbeitung
geharteter Stéhle mit Sumiboron Wendeschneidplatten fihrte das
Hinzufigen von hitze- und verschleil3festen Beschichtungen zu
einer Vielzahl von neuen zdhen CBN Substraten zu einer neuen
Generation von Hochleistungs-Wendeschneidplatten.
Im Hinblick auf die Wirtschaftlichkeit wurden diese mehrschneidig
ausgefuhrt.
Wahlen Sie die passende Wendeschneidplatte fir lhre
Anwendung und fuhren Sie lhre Hartdrehbearbeitung hin zu die-
sem neuen Industriestandard.

B Beschichtete CBN Sorten und entsprechende Anwendungsbereiche

5 Biegebruch-
Sorte Anwendungsbereich Merkmale Harte (Hv) festigkeit
(E) (GPa)
© | Hochgeschwindig-
keitsbearbeitung im| Hochgeschwindigkeitssorte zum Schlichten
BNC100 Voll- und leicht fur Anwendungen im Voll- und leicht unter- 29~32 |1,00~1,10
unterbrochenem brochenen Schnitten
Schnitt
Hochorazisions- Sorte fir hochste Prazision im Vollschnitt -
bearbpeitun ideal bei der Anforderung an beste 31~33 |1,10~1,20
9 Oberflachengiten
. . Universalsorte im niedrigen bis hohen
Voll- und leicht bis : R - ;
- Schnittgeschwindigkeitsbereich mit - -
BNC200 g—gtfrt’i%lv:esrcmtitetr- erweiterter Standzeit - geeignet zur 33~35 1,10~ 1,20
Entfernung einsatzgeharteter Schichten
Stark unter- Zahe Sorte fur Anwendungen mit schweren
brochener Schnitt | Schnittunterbrechungen 33~35 1.15~1.25

B Anwendungsbereich

. 300} Bedingungen | Empfohlene Schnittgeschwindigkeit (m/min)
Q

> |2 Anwendung 50 100 200 300
SE 200 Hochprazisi i

Zz prazisionsbearbeitung

§§ (1y6~3y2 RZ) BNC | 20

o R

= 100 .

: BNC200 © HSC / BNCloO /
3 | 5

- e Allg. Anwendung BNC1OO /

Art der # £ | (Vollschnit bis leicht ENG160 /
Schnittunter- 5 | unterbrochener Schnitt) / BNC200  /

brechung Light Medium Heavy é

~25% 50% 75% 100% Unterbrochener Schnitt / BNC200 7

Haufigkeit der - - | ;
Schnittunter- Schwer unterbrochener T

e 1O q =T s

Schneidkantenbelastung in Abhéngigkeit von Form und i G x
Arat dor Unterbroshangon Einsatzgehartete Werkstiicke / BNC200 /




SUMIBORON

Auswahl CBN-WSP

GroRe Auswahl fiir verbesserte Leistungen durch verschiedene Schneidkantenausfiihrungen

Bl Eigenschaften

@ Wendeschneidplatten mit mehreren eingeléteten Einwegschneiden bieten
Kostenvorteile gegeniber einschneidigen Wendeschneidplatten

Mehrschneidige Einwegplatten

@ Beschichtetes SumiBoron ist auch als doppelseitige Wendeschneidplatte
verfuigbar. Bei rhombischen sowie vier- und dreickige Formen stehen bis zu
sechs Schneidecken usw. zur Verfiigung.

@ Aufgrund der geschliffenen Seitenflachen entsprechen die mehrschneidigen
Einweg-Wendeschneidplatten der G-Toleranz. Zusatzlich erleichtert die
Nummerierung der Schneiden die Handhabung fir den Anwender.

. Schneidkantenausfihrungen

@ "LS”- Typ Schneide zum weichen Schnitt

< Fur verbesserte Oberflachengiiten \ "Standard’- Schneidkanten
< Fur hohere Bearbeitungsgenauigkeit ] \ ,:g__ :

* LS o w
BNC100  15° 0,17
BNC160 20° 0,10
BNC200 15° 0,10

"Standard” o W
BNC100 25° 0,12
BNC160 25° 0,12
BNC200 25° 0,12

25° 0,12

- Neu

@ "HS”- Typ mit z&hen Schneidkanten

Standard - Typ

zum allg. Hartdrehe

Fir verbesserte Bruchfestigkeit )

Schnittverhalten
=3 weich

) HS o w
BNC160 30° 0,17
BNC200 35° 0,17

35° 0,17

Zahigkeit = hoch

Einweg-Wiper Schneidplatte W Eigenschaften

@ SumiBoron mit "Wiper" Einwegschneide fiir die Zerspanung gehérteter Stahle

@ Exzellente Oberflachenqualitat, vergleichbar mit Schieifqualitat

@ Diese mehrscheidigen Wendeschneidplatten haben geschliffene Seiten-
flachen und werden in einer G-Toleranz gefertigt. Zusatzlich bietet die
Nummerierung der Schneiden eine bessere Orientierung und Handhabung fiir
den Anwender.

"Break Master” mit "SV”- Typ W Eigenschaften
Spanbrecher

@ Weltweit erste CBN-Schneidplatten mit Spanbrecher.

@ Speziell fur die Entfernung einsatzgehérteter Schichten.

@ Der Spanbrecher ist in der CBN Schneide integriert, so dass durchweg eine gute
Spankontrolle erreicht wird. Die spezielle Spanbrechergeometrie bietet eine gute
Spankontrolle, insbesondere in gehérteten Werkstlicken bis in die weicheren
Schichten hinein.
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Beschichtete SUMIBORON

BNC100

Ein neu entwickelte Premium-Sorte fir die Bearbeitung von
gehartetem Stahl bei hohen Schnittgeschwindigkeiten

B Eigenschaften

Das bronzefarbene Sumiboron BNC100 zeichnet sich durch eine
exzellente plastische Deformationsbestandigkeit  und
Warmeleitfahigkeit aus. Ein neuartiges Substrat und eine speziel-
le TiCN-Beschichtung ermdglichen somit stabile und verlaBliche
Fertigungsgliten und hohe Standzeiten fir eine Vielzahl von
Anwendungen mit hohen Schnittgeschwindigkeiten.

Ideal im glatten Schnitt als auch bei leichten
Schnittunterbrechungen und hohen Schnittgeschwindigkeiten.

M Vorteile @ Hochgeschwindigkeitsbearbeitung!

Sumiboron eignet sich fiir Voll- und leicht unterbrochene Schnitte bei hohen
Schnittgeschwindigkeiten von v = 150 ~ 300 m/min.

@ Kalkulierbare Standzeit!
Die stabile lange Lebensdauer wird aufgrund der ausgezeichneten
Verschleillfestigkeit selbst bei der Hochgeschwindigkeitsbearbeitung realisiert.

@ Ausgezeichnete Oberflachengute!
Eine konstante Rauhigkeit von < 6,3Rz als Richtwert wird bei unterschiedlichsten
Bearbeitungen im Voll- und leicht unterbrochenem Schnitt einfach realisiert.

M Leistung
Vergleich Freiflachenverschleill | & wetbewerb Vergleich Oberflachengute )
=5 0,20~ besch. CBN .
Wettbwerb
% unbescr\:\.’ BN (Abplatzung) ;E% sl Wettbewerb unbesch. CBN R \ettbewerb
> 0,16~ N besch. CBN
= (Abplatzung) in)
5 o7 BNC100 3 2 BNC100
g 5
2 0,08 5
2 = 1r
é 0,04 3
[ o
[y 0 | | | 0 | | |
0 4 8 10 0 4 8 10
Schnittlange (km) Schnittlange (km)
Material: 15CrMo5 (Einsatzgehértet) HrC58-62 Material: 15CrMo5 (Einsatzgehértet) HrRC58-62
Plattentyp: CNGA 120408 NC-4 Plattentyp: CNGA 120408 NC-4
Schnittdaten: Ve =250 m/min, f=0,08 mm/U, a,=0,1 mm, trocken Schnittdaten: Ve = 250 m/min, f=0,1 mm/U, a,=0,1 mm, trocken
B Anwendung B Empfohlene Schnittbedingungen
® \ollschnitt e Unterbrochener Schnitt
= 5 a0l Ve (m/min) f ap
é 300l i%‘“ 100 150 200 250 300 | (mm/U) | (mm)
= BNC[100 So ol b
B opol| e ‘ £€ 200 - [003-02]0,03-03
g 1o : 5= 100 ~:::|:3:l:\l:c_:_é'00
£ 15011 % BNC300 s Kiihmittel beim Vollschnitt: trocken oder nass
§ 120k | »n beim unterbrochenen Schnitt: trocken
.‘é‘ 0 T T
S Art der ! K 3 ! ¥
@ Unterbrech ‘ ‘
50 . leicht mittel stark
ap (mm) 01 02 03 04 05 Haufigkeit | ~25% 50%  75% 100%
7 1 f | i der = ~ -
Vorschub I I I Unterbrech ‘
(mmil) 0,1 0,2 0,3 ung S §
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SUMIBORON
Neg. Platten

Beschichtete SUMIBORON

CN__ & DN__Typ neg. Schneidplatten

Einwegschneidplatten

Hardened Steel

Beschichtet
CNGA/CNGG 000000 Fomessingen o)
S32sE=E CN__| ¢ Jedao| s | d
® G-Klasse SumiBoron (CBN, "Multi-Corner” Einwegplatten ) gggcg 1204~ | 120 | 127 | 476 | 55
Plattenform ISO Kat.-Nr. r |omjmmm
CNGA 120404 NC-4 04 @ @0 e
CNGA 120408 NC-4 08 @ ®@®
CNGA 120412 NC-4 12 0 e e e
Standardtyp mit . @ CNGA 120404 NC-W-4 | 04 @ @@
"Allround’- Schneidkanten 4“ CNGA 120408 NC-W-4 08 @@ e
?\;‘\}?;;er—Typ)
- ' CNGA 120404 LS-NC2 | 04 |e|/@|®
W i ¥ CNGA 120408 LS-NC2 | 08 @@ ®
— CNGA 120412 LS-NC2 | 12 e|e/®
LS - Typ Schneidkante S el
zum weichen Schnitt Mit 2 CBN-Schneidecken
s | [T | CNGA 120404 HS-NC2 | 04 | |@/®|®
gy, l - CNGA 120408 HS-NC2 | 0,8 eoe0 e
— CNGA 120412 HS-NC2 | 12 | @ e|®
HS-T Mo e
mit zél¥:n Schneidkanten | Mit 2 CBN-Schneidecken
:
el 1| ONGG 120404 N-SV NC4 | 04
L a @ d‘rﬁﬁﬁ CNGG 120408 N-SV NC4 | 0,8 ®
: - CNGG 120412 N-SV NC4| 1.2 °
;Yt Sg‘;b echer Nit 4 CBN-Schneidecken
Beschichtet
D N GA / D N G G ..‘..' CBN Abmessungen (mm)
83388 DN._| ¢ |ed@c)| s | di
® G-Klasse SumiBoron (CBN, "Multi-Corner” Einwegplatten ) [0/0/0 & 104-- | 116 | 9.525 | 476 | 3,81
Plattenform 1SO Kat-Nr 2222 1506~ | 155 | 12,7 | 6,35 | 5,16
- - ! @ ; DNGA 110404 NC-2 0,4 °
“” | L&/ | DNGA110408NC-2 | 08 .
Standardtyp mit —i—l sl DNGA 110412 NC-2 1,2
Allround”- Schneidkanten | it 2 CBN-Schneidecken
.’ T
L ' DNGA 150604 NC-4 04 @ @0 e
< r A0/ | DNGA150608NC-4 | 05 |@e/e/e
.,*:_;,. =7 _.._ | DNGA 150612 NC-4 12 o e®
Standardtyp mi . .
"Allround™- Schneidkanten | Mit 4 CBN-Schneidecken
- ' DNGA 150604 LS-NC2 | 04 |@ @@
! i ,
u...* ?..: i @ e DNGA 150608 LS-NC2 | 0,8 (@@ ® %
y =/_ | .| | DNGA150612LS-NC2 | 12 |e e ®
LS - Typ Schneidkante . .
Zum weichen Schnitt Mit 2 CBN-Schneidecken
- ' DNGA 150604 HS-NC2 | 04 | e @@
o 5 ! i ,
"'"-.,_ & | Lo | DNGA 150608 HSNC2 | 05 | |e|ee
“” | =/ 1 I|. | DNGA150612HS-NC2 | 12 | (@ @@
HS-T
mit zétz’gn Schneidkanten | Mit 2 CBN-Schneidecken
— .| DNGG 150604 N-SV NC4| 0.4
- - ! @ ; DNGG 150608 N-SV NC4 | 0,8 °
o T""'h-"" L a DNGG 150612 N-SV NC4 | 1,2 °
mit Sp\gribrecher ) ' .~S+
Mit 4 CBN-Schneidecken

® = Euro-Lager

Packungseinheit, Bestellbeispiel ; 1 Stiick

8

CNGA 160404 NC-4, BNC100




SN__ & TN__Typ neg. Schneidplatten

Beschichtete SUMIBORON
Einwegschneidplatten

Gehérteter Stahl
Beschichtet
S N GA .‘..'. CBN Abmessungen (mm)
sEsz=E SN._| ¢ |edc)| s | di
® G-Klasse SumiBoron (CBN, "Multi-Corner” Einwegplatten ) (5100 1204~ | 127 | 127 | 476 | 5.6
Plattenform ISO Kat.-Nr. r % % % %
j @ SNGA 120408 NC-4 0,8 o0
A4 ! SNGA 120412 NC-4 1,2 (0
L, s
Mit 4 CBN-Schneidecken
Standardtyp mit
"Allround’- Schneidkanten
T @ ﬁ SNGA 120408 HS-NC2 | 0.8 oo %
51 wl 1o | SNGA 120412 HS-NC2 | 12 oo
mit zahen Schneidkanten | Mit 2 CBN-Schneidecken
Beschichtet
TNGA/TNGG 000000 Foressingen o)
33 § TN-_ | ¢ |edac)| s di
® G-Klasse SumiBoron (CBN, "Multi-Corner” Einwegplatten ) [5/0/O/& 1604~ | 165 | 9525 | 476 | 381
Plattenform ISO Kat.-Nr. r % % % %
BOL
. e, X' TNGA 160404 NC-6 04 | @e®
ft-./ YO TNGA 160408 NC-6 | 08 (@@ ®®
S—— f a TNGA 160412 NC-6 12 @00 e e
Standardtyp mit Mit 6 CBN-Schneidecken
"Allround”- Schneidkanten
AN TNGA 160404 LS-NC3 | 04 |®|@|®
i @ 4 TNGA 160408 LS-NC3 08 @ @@
A . f TNGA 160412 LS-NC3 12 @@ e
LS - Typ Schneidkante —! -
zum weichen Schnitt Mit 3 CBN-Schneidecken
- TNGA 160404 HS-NC3 | 04 | @ ®
W o) ! TNGA 160408 HS-NC3 | 08 | |@/®®
1 ¥ TNGA 160412 HS-NC3 | 1,2 30
HS- T ] -
mit zéfsllgn Schneidkanten Mit 3 CBN-Schneidecken
r— o TNGG 160404 N-SV NC6 | 0,4
- ; @ ; TNGG 160408 N-SV NC6 | 0.8 °
14 TNGG 160412 N-SV NC6 | 1,2
SV-Typ ' -

mit Spanbrecher

Mit 4 CBN-Schneidecken

@ = Euro-Lager

9

Packungseinheit, Bestellbeispiel ; 1 Stiick

SNGA 120408 NC-4, BNC200
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SUMIBORON
Pos. Platten

Beschichtete SUMIBORON
Einwegschneidplatten

CC__& DC__Typ 7° pos. Schneidplatten

CCGW 000000

Geharteter Stahl

Abmessungen (mm)

S32sE=E cC__| ¢ ledao| s | d
® G-Klasse SumiBoron (CBN, "Multi-Corner” Einwegplatten ) (500G 0602- | 645 | 635 | 238 | 28
Plattenform ISO Kat.-Nr. r % % % % 09T3--| 9,7 | 9525 | 397 | 44
CCGW 060202 NC-2 02 e ee
CCGW 060204 NC-2 04 @@ 0@
4 CCGW 060208 NC-2 0,8 o0
= CCGW 09T302 NC-2 0,2 °
& CCGW 09T304 NC-2 04 @O0 e
y E. :'H-', Mit 2 CBN-Schneidecken CCGW 09T308 NC-2 08 o eee
Standardtyp mit
"Allround”- Schneidkanten 5 @ CCGW 09T304 NC-W-2 04 @ @@
4‘_\_ CCGW 09T308 NC-W-2 | 08 @ @ @
Wiper
(Wiper-Typ)
CCGW 060202 LS-NC2 | 0,2 eo/@® @
L CCGW 060204 LS-NC2 | 04 @ @ @
s: CCGW 09T304 LS-NC2 | 04 o @@
LS - Typ Schneidkante CCGW 09T308 LS-NC2 | 08 @/ ® @
zum weichen Schnitt
= CCGW 09T304 HS-NC2 | 0.4 o0
O CCGW 097308 HS-NC2 | 0.8 oo

HS - Typ
mit zahen Schneidkanten

Mit 2 CBN-Schneidecken

DCGW 000000

(@)
o
=

Abmessungen (mm)

slzgs DC._| ¢ Jedao| s | d
® G-Klasse SumiBoron (CBN, "Multi-Corner” Einwegplatten ) |OO 36 0702-| 7,75 | 635 | 2,38 | 28
Plattenform 15O KaL-NT. 2222 173 | 11,6 | 9525 | 3,97 | 44
DCGW 070202 NC-2 02 oo e e
[ . DCGW 070204 NC-2 04 @0 0e
“;-';; DCGW 070208 NC-2 | 0.8 oo
- DCGW 11T302 NC-2 0,2 o0
Standardtyp mit Mit 2 CBN-Schneidecken | DCGW 117304 NC-2 04 © @0 e
"Aliround’- Schneidkanten DCGW 11T308 NC-2 08 ©©® e e
F DCGW 070202 LS-NC2 | 02 o/ ® ®
L " i DCGW 070202 LS-NC2 | 04 @ @ ®
[ _ﬁf.
g e DCGW 11T304 LS-NC2 | 04 (@@ ®
LS - Typ Schneidkante DCGW 11T308 LS-NC2 | 08 |e@|e®
zum weichen Schnitt
-
o = DCGW 117304 HS-NC2 | 04 o0
. DCGW 11T308 HS-NC2 | 0,8 o0
-Typ

mit zahen Schneidkanten

Mit 2 CBN-Schneidecken

® = Euro-Lager

Packungseinheit, Bestellbeispiel ; 1 Stiick

10

CCGW 060202 NC-2, BNC100



TP__, VB__ & ZN__Typ pos. Schneidplatten = Be€Schichtete SUMIBORON

Einwegschneidplatten

Gehérteter Stahl

Beschichtet
TPGW '....‘ CBN Abmessungen (mm)
838383 TP__| ¢ [educ)| s | di
® G-Klasse SumiBoron (CBN, Einwegplatten ) 5008 0802-- | 82 | 476 | 239 | 23
ZZZ= 1103 | 1,0 | 635 | 3,18 | 34
Plattenform ISO Kat.-Nr. r |mmmm
. ' Vi TPGW 080202 NC 0,2 ()
W ﬁ TPGW 080204 NC 04 | | o
d ) ”31_
Standardyp mi PEEL | TPGW 110304 NC 0.4 °
"Allround”- Schneidkanten TPGW 110308 NC 0,8 [ ]

Beschichtet
VBGW .‘..'. CBN Abmessungen (mm)
SBIES VB_._ | ¢ |ed@o)| s | di
® G-Klasse SumiBoron (CBN, Einwegplatten ) 5903 102-- | 1.0 | 635 | 238 | 28
Z\ZZ=z 1604-- | 16,6 | 9,515 | 4,76 | 44
Plattenform ISO Kat.-Nr. r |oo|omm
VBGW 110202 NC 0,2 ()
VBGW 110204 NC 0,4 ()
Standardtyp mit VBGW 110208 NC 0,8 ()
"Allround”- Schneidkanten
- -" -~ VBGW 160404 NC-2 04 © @0 e
%: - VBGW 160408 NC-2 08 @@ e e
Standardtyp mit Mit 2 CBN-Schneidecken

"Allround”- Schneidkanten

VBGW 160404 LS-NC2 | 0,4

b VBGW 160408 LS-NC2 | 08

b ._.—i;,

LS - Typ Schneidkante
zum weichen Schnitt

VBGW 160404 HS-NC2 | 0.4

- e - VBGW 160408 HS-NC2 | 0.8

HS - Typ
mit zahen Schneidkanten Mit 2 CBN-Schneidecken

Beschichtet
ZN EX ...“. CBN Abmessungen (mm)
838383 ZN_._ | ¢ |edac)| s | di
® G-Klasse SumiBoron (CBN, Einwegplatten ) S a0t | - | 476 | 150 | 23
Plattenform ISO Kat.-Nr. r % % % %
-~ Y L ZNEX 040102 NC 02 |@@®
- o~ ) ZNEX 040104 NC 04 @ @@
N e
' ZNEX 040108 NC 038
® = Euro-Lager Packungseinheit, Bestellbeispiel ; 1 Stiick TPGW 080202 NC, BNC200

11
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