< SUMITOMO Tooling News D-188

CARBIDE - CBN - DIAMOND

Beschichtete Sorten flr Titanlegierungen

ACITIST/ACO125T

Revolutionare Beschichtung:
Top-Standzeiten flr Titanbearbeitung.

SUMITOMO
ELECTRIC
GROUP

(PJMK](N] s (H]



Beschichtete Sorten fiir Titanlegierungen

AC9115T/AC9125T
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B Merkmale von AC9115T/AC9125T

— Weltneuheit: PVD Beschichtungstechnologie Absotech’

Durch die Verwendung einer neuartigen WC-Beschichtung,
o wird die chemische Reaktion mit dem Titan reduziert und die
VerschleiBbestandigkeit erheblich verbessert.
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Beschichtete Sorten flir Titanlegierungen

AC9115T/AC9125T

B Anwendungsbeispiele fiir AC9115T/AC9125T (Negative Wendeschneidplatten)
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Beschichtete Sorten fiir Titanlegierungen

AC9115T/AC9125T

B Anwendungsbereich der Spanbrecher
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B Vergleich der VerschleiBbestandigkeit von AC9115T
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AC9115T Wettbewerber A

(S10 Unbeschichtet)

Wettbewerber A
(S10 Unbeschichtet)

Werkstlckmaterial: Ti-6Al-4V Wendeschneidplatte: CNMG120408 Schnittparameter: Ve = 70m/min f = 0.3mm/U ap = 1.5mm Nass




Beschichtete Sorten flir Titanlegierungen

AC9115T/AC9125T

B Standzeit von AC9115T (V-T Diagramm)
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Eingriffszeit (min) Standzeit Kriterium: VB = 0,2mm Wetthewerber B (520 Unbeschichtet)

Werkstiickmaterial: Ti-6Al-4V Wendeschneidplatte: CNMG120408 Schnittparameter: vc = 50, 70, 90m/min f = 0.2mm/U ap = 1.5mm Nass (Interne Kiihimittelzufuhr 70 Bar)

B Bruchbestidndigkeit von AC9125T
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AC9125T Wettbewerber C
(520 Unbeschichtet)

Wettbewerber C (520 Unbeschichtet)

Werkstiickmaterial: Ti-6AI-4V 2 Unterbrechungen Wendeschneidplatte: CNMG120408 Schnittparameter: Ve = 40m/min f = 0.3mm/U ap = 1.5mm Nass




Beschichtete Sorten fiir Titanlegierungen

AC9115T/AC9125T

B Anwendungsbeispiele von AC9115T

a+B Typ Legierung (Ti-6Al-4V) Aerospace Bauteil @ a+f Typ Legierung (Ti-6Al-4V) Medizintechnik @

Bei gleicher Standmenge wie das herkdmmliche
Werkzeug, reduziert ACONST den Freiflachenver-
schlei3 um 60% und erhdht somit die Standzeit.

Herkémmliches
0 Werkzeug
(S10 PVD)

ACOTI5T+NEG

ACINST reduziert den Verschleil3 sowie die
Adhasion und erzielt die doppelte Stand-
menge.

ACON5T+NEF ~ Herkémmliches
(6 Stk./Schneide) Werkzeug
(S10 Unbe-
schichtet)

(3 Stk./Schneide)

Wendeschneidplatte: CNMG120408NEG (ACIT15T)
Schnittparameter: Vc = 90m/min f = 0.2mm/U
ap = 1.5mm Nass

Wendeschneidplatte: VNMG160404NEF (ACOTI5T)
Schnittparameter: V¢ = 30m/min f = 0.1mm/U
ap = 1.5mm Nass

a+B Typ Legierung (Ti-6Al-4V) Aerospace Bauteil @

a+g Typ Legierung (Ti-6Al-4V) Medizintechnik @

ACOT5T zeigt eine hervorragende Verschleil3-
bestandigkeit und erzielt eine 2.2-fach héhere

Standzeit.
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AC9115T Wettbewerber B
+NEG (S10 PVD)

Wendeschneidplatte: DNMG150408NEF (AC9115T)
Schnittparameter: Vc =120m/min f = 0.15mm/U
ap = 0.5mm Nass (Hochdruckinnenkihlung)

Wendeschneidplatte: DNMG150608NEG (ACOT15T)
Schnittparameter: Vc = 50m/min f = 0.3mm/U
ap =1.8mm Nass




Beschichtete Sorten flir Titanlegierungen

B AC9125T Anwendungsbeispiele

AC9115T/AC9125T

a+B Typ Legierung (Ti-6Al-4V) Aerospace Bauteil @ a+B Typ Legierung (Ti-6AI-4V) Komponente filr Industriemaschinenacsizst @

Bei gleicher Eingriffszeit zeigt AC9125T
deutlich reduzierten Verschleil3 und weniger
Adhasion im Vergleich zur herkdmmlichen
Sorte. [o]

Herkémmliche
Sorte
(520 PVD)

AC9125T+NEG

AC9125T zeigt verbesserte Verschleil3-
und Bruchbestandigkeit:
1.3-fache Standmenge

[

Standmenge (Stk./Schneide)
N

AC9125T wettbewerber

+NGU ¢
(S10 PVD)

Wendeschneidplatte: CNMG120408NEG (AC9125T)
Schnittparameter: Vc = 40m/min f = 0.12mm/U ap = 2.0mm
Nass

Wendeschneidplatte: CNMG120408NGU (AC9125T)
Schnittparameter: Vc = 50m/min f = 0.3mm/U ap =1.8mm
Nass




Beschichtete Sorten fiir Titanlegierungen

AC9115T/AC9125T
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Beschichtete Sorten fiir Titanlegierungen

AC9115T/AC9125T
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®: Eurolager O : Japanlager leer: auf Anfrage "<" neben dem Eckenradius zeigt eine negative Toleranz an.



Beschichtete Sorten fiir Titanlegierungen

AC9115T/AC9125T

B Platten fiir GNDM/GNDL-Halter

Beschichtetes Hartmetall

Fig. 1

Fig. 2
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B Einstechen/Drehen Abmessungen (mm B Einstechen/Abstechen Abmessungen (mm)
55 CW 5 E Cw
- | N X =X
i = | = |5 | ) Bezeichnun o | S IE i RE | L S | Abb.
Bezeichnung 3k Einstech Toleranz RE L S | Abb. 9 & 3 Einstech-| Tojeranz
< | < | breite < | < | breite
GCM N3004 MG ® | 300 | 003 | 04| 211 | 38 GCM N3002 GG ® | 300 | +003 | 02| 211 | 38
N4004 MG ® | 0 003 | 04 | 267 | 40 N3004 GG ® | 300 003 | 04 | 211 | 38
N4008 MG o | 003 | 08| 267 | 40 | N4004 GG ® | 400 | 003 | 04]264]| 40
GCM  N3002 ML ® | .0 003 | 02 | 211 38 GCM N3002 GL ® | 300 003 | 02| 211 | 38 1
N3004 ML [ ) ’ +003 | 04 | 211 38 N4004 GL ® | 400 003 | 0.4 | 264 | 40
N4004 ML ® | o0 | 003 |04 267 | 40 N2002 GF ® | 200 | 003 | 02264 |45
N4008 ML [ ' +003 | 08| 267 | 40 GCM N3002 GF ® | 300 003 | 02 | 211 | 38
N4002 GF ® | 400 +0.03 02 [ 264 | 40
. > Verwenden Sie die gleiche Einstechbreite (CW) fur Halter und Platten.
. Profildrehen Abmessungen (mm)
i E Cw
Bezeichnung | & | 5 |Einstech- RE | L S | Abb.
Q|0 N Toleranz
I | < | breite
GCM N3015. RG [ J 30 10,03 15 211 3.8 >
N4020 RG [ ] 4,0 +0,03 20 26.4 4.0
®: Eurolager O: Japanlager leer: auf Anfrage
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Beschichtete Sorten fiir Titanlegierungen

B Empfohlene Schnittparameter

ACI9115T/AC9125T

(Roter Text kennzeichnet die 1.Empfehlung)

Schnittdaten Min. - Optimum - Max.
Werkstlckmaterial | Anwendung | Anwendung | Schneidstoff . —
Schnitttiefe (mm Vorschub (mm/Uy |Schnittgeschwindigkeit
(m/min)
Schlichten NEF ACOTIST 02-05-15 0.10-0.15-0.20 50-75-100
Titanlegierung .
. . Vollschnitt | NEG/NEX ACONST 05-10-25 010-020-025| 40-60- 80
Reines Titan
(99.5%)
arBIve- leicht | NEG/NEM | ACONST | 05-20-35 |015-025-030| 35-50- 65
Legierungen unterbrochen ' ’ ' ' ' ’
ey NEM/NEG | AC9125T 10-20-35 |020-025-030| 20-40- 60
brochen
B Charakteristische Werte
Anwendung | Schneidstoff | Harte (HRA) TRS (GPa) | Beschichtungstyp BZ?EC‘QC?S’;%S Eigenschaften
* Erste Empfehlung fir die Bearbeitung von Titanlegierungen
ACI115T 92.6 2.6 Absotech 1 « Durch die neuartige Beschichtung, welche das Anhaften von Titan minimiert/verhindert,
S wird eine deutlich héhere Standzeit erreicht und der Verschlei3 verringert.
* Substrat fur das Bearbeiten von Titanlegierungen im unterbrochenen Schnitt
AC9125T 91.7 3.0 Absotech 1 * Erhdhte Stabilitat durch ein hoch zahes Substrat bei der Bearbeitung im
unterbrochenen Schnitt.

e : Eurolager
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