VHM Fraser & Bohrer

Solid Carbide mills & drills
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Menschen, Anspruch, Synergie

Wir sind MAS

Seit Uber 40 Jahren stellen wir uns
Aufgaben, die weit Uber den Verkauf
hochwertiger Werkzeuge hinausge-
hen. Gemeinsam mit lhnen entwi-
ckeln wir zukunftsfahige Werk-
zeugldsungen, Bearbeitungsstrate-
gien und Prozessoptimierungen fur
die Zerspanungstechnik von
morgen.

Linkedin
MAS GmbH
Tools & Engineering

People, Exigency, Synergy
We are MAS

For more than 40 years, we have
been tackling challenges that go
well beyond selling high-quality
tools. Together with you, we
develop future-proof tool
solutions, machining strategies,
and process optimizations for the
machining technology of tomor-

row.

YouTube
MASwebvideos

Instagram
mas_tools
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Ubersicht und Einsatzempfehlung /
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Ubersicht und Einsatzempfehlung /

@@@@
@ QE
(] (]

A:rg.‘c?e' ICE Dz2. Dz3. IDA. EIZ. IDE. DAB. BDF. AEZ. BCZ. BDC. BCA. HCA. GCA. GDA.
S,%‘;Z 32 32 33 34 3 35 36 36 37 38 38 39 39 40 41
ﬁ%“';?feae?ﬁ 68 1 2 2 24 3 3/4
ameenee A B (BB E] E]E]E]E]E]
Besc“‘ggta‘;;g @ :Tu-( :Tu-( InN :Tu-( N IN I @ bﬂ VRC-P

High Performance
General Purpose

daaiaTsaaa

C
9
=
=
y—

O
©

n

O
R

(]

| -
L
S~
1%

S

(@)
R
C
D
e
L
N

S

()]

(72)
Hy

S
=]
=
2
<

O
»

|
°
©
©

c

]

e
»n

O ®

o O e ¢ 6 o o o

ALU

i O © © © © © 0 o

(@)
O
C
®
-
-
O
€
(@)
o
(@)
Q@
o)
®©
e
wn
()
R%)
©
p -
LL
S~
%)
-
(@)
=
3=
>
@]
(0]
O
C
®
-
S
€
(@b)
o
e
[
T
S~
|
()
n
(T
} .-
(=
n
(@)
c
- |
]
o
Q
L=
(&)
o
T
|
(&)
o
T

plastic ® 6 6 ¢ ¢ O O

GFK/

K o O (@)

Graphit

INOX
VA

NCON
TITAN

TYP NNH W W W wW W W W H N N N-H N-H N-H N-H

(=] (s (28

MAS’



Ubersicht und Einsatzempfehlung /
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Ubersicht und Einsatzempfehlung /
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Ubersicht und Einsatzempfehlung /
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Standard Schlichtfraser

Finishing mills

VHM-Mini-Schaftfraser

Solid carbide mini end mill

HQEENETT
Artikel-Nr. ACB...
= BEuNE

‘ L1

Artikel-Nr./
0,20 3,00 0,50 38 2 ACB.020... 09 00
0,25 3,00 0,50 38 2 ACB.025... 09 .00
0,30 3,00 1,00 38 2 ACB.030... 09 00
0,40 3,00 1,00 38 2 ACB.040... 09 00
0,50 3,00 1,50 38 2 ACB.050... 09 00
0,60 3,00 1,50 38 2 ACB.060... 09 00
0,70 3,00 2,00 38 2 ACB.070... 09 00
0,80 3,00 2,00 38 2 ACB.080... 09 00
0,90 3,00 2,50 38 2 ACB.090... 09 00
1,00 3,00 3,00 38 2 ACB.100... 09 00
1,10 3,00 3,00 38 2 ACB.110... 09 00
1,20 3,00 4,00 38 2 ACB.120... 09 00
1,30 3,00 4,00 38 2 ACB.130... 09 .00
1,40 3,00 4,00 38 2 ACB.140... 09 00
1,50 3,00 4,00 38 2 ACB.150... .09 .00
1,60 3,00 4,00 38 2 ACB.160... 09 00
1,70 3,00 4,00 38 2 ACB.170... 09 .00
1,80 3,00 5,00 38 2 ACB.180... 09 .00
1,90 3,00 5,00 38 2 ACB.190... 09 .00
2,00 3,00 5,00 38 2 ACB.200... 09 00

MAS’ 19



Standard Schlichtfraser

Finishing mills

VVHM-Schaftfraser kurz
VHM-Schaftfraser kurz

| L
Artikel-Nr. AAB... "

Artikel-Nr./ BLANK TIALN
o .09 .00

1,60 3,00 3 38 2 AAB.O15

2,00 3,00 6 38 2 AAB.020... .09 .00
2,50 3,00 6 38 2 AAB.025... .09 .00
3,00 3,00 7 38 2 AAB.030... .09 .00
3,50 6,00 8 57 2 AAB.035... .09 .00
4,00 6,00 8 57 2 AAB.040... .09 .00
4,50 6,00 10 57 2 AAB.045... .09 .00
4,80 6,00 10 57 2 AAB.O48... .09 .00
5,00 6,00 10 57 2 AAB.050... .09 .00
5,50 6,00 10 57 2 AAB.055... .09 .00
5,75 6,00 10 57 2 AAB.057... .09 .00
6,00 6,00 10 57 2 AAB.06O... .09 .00
6,75 8,00 13 63 2 AAB.0G7 ... .09 .00
7,00 8,00 16 63 2 AAB.070... .09 .00
7,50 8,00 16 63 2 AAB.O75... .09 .00
7,75 8,00 16 63 2 AAB.O77... .09 .00
8,00 8,00 16 63 2 AAB.080... .09 .00
8,70 10,00 16 72 2 AAB.087 ... .09 .00
9,00 10,00 16 72 2 AAB.090... .09 .00
9,70 10,00 19 72 2 AAB.097... .09 .00
10,00 10,00 19 72 2 AAB.100... .09 .00
11,70 12,00 22 83 2 AAB.117... .09 .00
12,00 12,00 22 83 2 AAB.120... .09 .00
13,70 14,00 22 83 2 AAB.137... .09 .00
14,00 14,00 22 83 2 AAB.140... .09 .00
15,70 16,00 26 92 2 AAB.157... .09 .00
16,00 16,00 26 92 2 AAB.160... .09 .00
18,00 18,00 26 92 2 AAB.180... .09 .00
20,00 20,00 32 104 2 AAB.200... .09 .00

20 MAS’



Standard Schlichtfraser

Finishing mills

VHM-Schaftfraser lang

Solid carbide end mill long

EOUE BT
Artikel-Nr. ABB...
S - LU

3,00 3,00 20 75 2 ABB.030.00
4,00 4,00 25 75 2 ABB.040.00
5,00 5,00 30 75 2 ABB.050.00
6,00 6,00 30 75 2 ABB.060.00
8,00 8,00 40 100 2 ABB.080.00
10,00 10,00 40 100 2 ABB.100.00
12,00 12,00 45 150 2 ABB.120.00
16,00 16,00 65 150 2 ABB.160.00
20,00 20,00 65 150 2 ABB.200.00

VHM-Torusfraser extra lang

Solid carbide torus mill extra long

QuENETS

Artikel-Nr. ABF...

Artikel-Nr./
6,00 6,00 25 200 5,50 120 0,30 2 ABF.060.00
8,00 8,00 25 200 7,50 120 0,30 2 ABF.080.00
10,00 10,00 50 200 9,50 120 0,30 2 ABF.100.00
12,00 12,00 50 200 11,50 120 0,40 2 ABF.120.00
16,00 16,00 65 220 15,50 150 0,40 2 ABF.160.00
20,00 20,00 65 250 19,60 150 0,40 2 ABF.200.00

MAS’ 21



Standard Schlichtfraser

Finishing mills

VHM-Schaftfraser

Solid carbide end mill

Artikel-Nr. CCA... .

1,00 3,00 3 38 3 CCA.010... .00 =
1,50 3,00 5 38 3 CCA.015... .00 -
1,80 6,00 3 50 3 CCA.018... - 10
2,00 3,00 7 38 3 CCA.020... .00 -
2,50 3,00 7 38 3 CCA.025... .00 =
2,80 6,00 4 50 3 CCA.028... - 10
3,00 3,00 8 38 3 CCA.030... .00 =
3,60 4,00 11 50 3 CCA.035... .00 -
3,80 6,00 5 50 3 CCA.038... = 10
4,00 4,00 11 50 3 CCA.040... .00 -
4,50 5,00 1 50 3 CCA.045... .00 -
4,80 6,00 6 50 3 CCA.048... - 10
5,00 5,00 10 50 3 CCA.050... .00 -
5,50 6,00 10 50 3 CCA.055... .00 -
5,80 6,00 7 50 3 CCA.088... = .10
6,00 6,00 10 57 3 CCA.060... .00 10
6,75 8,00 13 63 3 CCA.067... .00 =
7,00 8,00 13 63 3 CCA.070... .00 -
7,75 8,00 16 63 3 CCA.077... .00 =
8,00 8,00 16 63 3 CCA.080... .00 .10
9,00 10,00 16 72 3 CCA.090... .00 =
9,70 10,00 19 72 3 CCA.097... .00 -
10,00 10,00 22 72 3 CCA.100... .00 .10
11,00 12,00 22 72 3 CCA.110... .00 -
11,70 12,00 22 83 3 CCA17... .00 =
12,00 12,00 22 83 3 CCA.120... .00 10
14,00 14,00 22 83 3 CCA.140... .00 10
16,00 16,00 26 83 3 CCA.160... .00 10
18,00 18,00 26 92 3 CCA.180... .00 10
20,00 20,00 32 104 3 CCA.200... .00 .10

22 MAS’



Standard Schlichtfraser

Finishing mills

VHM-Schaftfraser kurz

Solid carbide end mill short

ST

TYPE
Artikel-Nr. CEA...
| S - BUUE
. {
) L2

L1

HE R

1,00 6,00 4 3 CEA.010..

1,50 6,00 4 57 3 CEA.O15... - .00
2,00 6,00 6 57 3 CEA.020... .09 .00
2,50 6,00 6 57 3 CEA.025... .09 .00
3,00 6,00 7 57 3 CEA.030... .09 .00
3,50 6,00 8 57 3 CEA.035... - .00
4,00 6,00 8 57 3 CEA.040... .09 .00
4,50 6,00 10 57 3 CEA.045... .09 .00
5,00 6,00 10 57 3 CEA.050... .09 .00
5,50 6,00 10 57 3 CEA.055... - .00
6,00 6,00 10 57 3 CEA.060... .09 .00
6,50 8,00 16 63 3 CEA.065... .09 .00
7,00 8,00 16 63 3 CEA.070... .09 .00
7,50 8,00 19 63 3 CEA.075... .09 .00
8,00 8,00 19 63 3 CEA.080... .09 .00
9,00 10,00 19 72 3 CEA.090... - .00
10,00 10,00 19 72 3 CEA.100... .09 .00
12,00 12,00 22 83 3 CEA.120... .09 .00
14,00 14,00 22 83 3 CEA.140... .09 .00
16,00 16,00 26 92 3 CEA.160... .09 .00
20,00 20,00 32 104 3 CEA.200... - .00

MAS’ 23



Standard Schlichtfraser

Finishing mills

VHM-Schaftfraser lang

Solid carbide end mill long

STECERLE-

Artikel-Nr. BBC... "

EFX45

{IIIIIIIIII

- - L2 L1 e z | avtiketnis
2,00 6,00 8 57 0,05 3 BBC.020.00
3,00 6,00 14 57 0,05 3 BBC.030.00
4,00 6,00 18 57 0,10 3 BBC.040.00
5,00 6,00 20 57 0,10 3 BBC.050.00
6,00 6,00 22 57 0,10 3 BBC.060.00
8,00 8,00 30 63 0,15 3 BBC.080.00
10,00 10,00 33 72 0,15 3 BBC.100.00
12,00 12,00 34 83 0,20 3 BBC.120.00
16,00 16,00 38 92 0,20 3 BBC.160.00
20,00 20,00 47 104 0,30 3 BBC.200.00

24 MAS’



Standard Schlichtfraser

Finishing mills

VHM-Schaftfraser kurz

Solid carbide end mill short

- TG
Artikel-Nr. AAD...
| - LR

Artikel-Nr./

Article-No.
2,00 6,00 7 57 4 AAD.020.00
3,00 6,00 8 57 4 AAD.030.00
3,50 6,00 10 57 4 AAD.035.00
4,00 6,00 11 57 4 AAD.040.00
5,00 6,00 13 57 4 AAD.050.00
6,00 6,00 13 57 4 AAD.060.00
7,00 8,00 16 63 4 AAD.070.00
8,00 8,00 19 63 4 AAD.080.00
9,00 10,00 22 73 4 AAD.090.00
10,00 10,00 22 72 4 AAD.100.00
11,00 12,00 26 83 4 AAD.110.00
12,00 12,00 26 83 4 AAD.120.00
13,00 14,00 26 83 4 AAD.130.00
14,00 14,00 26 83 4 AAD.140.00
15,00 16,00 32 92 4 AAD.150.00
16,00 16,00 32 92 4 AAD.160.00
18,00 18,00 32 92 4 AAD.180.00
20,00 20,00 38 104 4 AAD.200.00

MAS’ 25



Standard Schlichtfraser

Finishing mills

VHM-Schaftfraser

Solid carbide end mill

Artikel-Nr. 1BD... D

- n L2 L1 z | artikerne HA

3,00 6,00 12 50 4 IBD.6OS... .00 10
4,00 6,00 15 50 4 IBD.604... .00 10
5,00 6,00 20 60 4 IBD.60S... .00 10
6,00 6,00 20 60 4 IBD.60G... .00 10
8,00 8,00 25 70 4 IBD.6OS... .00 10
10,00 10,00 30 90 4 IBD.610... .00 10
12,00 12,00 30 90 4 IBD.612... .00 10
16,00 16,00 50 110 4 IBD.616... .00 10
20,00 20,00 55 110 4 IBD.620... .00 10

26 MAS’



Standard Schlichtfraser

Finishing mills

VHM-Schaftfraser

Solid carbide end mill

L

Artikel-Nr. ABD... .
a [
- | L2

L1

3,00 3,00 20 60 4 ABD.030.00
4,00 4,00 25 60 4 ABD.040.00
5,00 5,00 25 75 4 ABD.050.00
6,00 6,00 30 75 4 ABD.060.00
6,00 6,00 45 100 4 ABD.060.02
8,00 8,00 45 100 4 ABD.080.00
10,00 10,00 45 100 4 ABD.100.00
12,00 12,00 45 100 4 ABD.120.00
12,00 12,00 65 150 4 ABD.120.02
14,00 14,00 45 100 4 ABD.140.00
16,00 16,00 45 100 4 ABD.160.00
16,00 16,00 65 150 4 ABD.160.02
18,00 18,00 45 100 4 ABD.180.00
18,00 18,00 65 150 4 ABD.180.02
20,00 20,00 45 100 4 ABD.200.00
20,00 20,00 65 150 4 ABD.200.02

MAS’ 27



Standard Schlichtfraser

Finishing mills

VHM-Schaftfraser kurz

Solid carbide end mill short

Artikel-Nr. BAD...

Artikel-Nr./

Article-No.
3,00 6,00 8 57 4 BAD.030.00
4,00 6,00 11 57 4 BAD.040.00
5,00 6,00 13 57 4 BAD.050.00
6,00 6,00 13 57 4 BAD.060.00
8,00 8,00 19 63 4 BAD.080.00
10,00 10,00 22 72 4 BAD.100.00
12,00 12,00 26 83 4 BAD.120.00
14,00 14,00 26 83 4 BAD.140.00
16,00 16,00 32 92 4 BAD.160.00
18,00 18,00 32 92 4 BAD.180.00
20,00 20,00 38 104 4 BAD.200.00

VHM-Schaftfraser lang

Solid carbide end mill long

Artikel-Nr. BBD...

EFx45°

¥
- NN
‘ | L2
I

z Artikel-Nr./
2,00 6,00 8 57 0,05 4 BBD.020.00
3,00 6,00 14 57 0,05 4 BBD.030.00
4,00 6,00 18 57 0,10 4 BBD.040.00
5,00 6,00 20 57 0,10 4 BBD.050.00
6,00 6,00 22 57 0,10 4 BBD.060.00
8,00 8,00 30 63 0,15 4 BBD.080.00
10,00 10,00 33 72 0,15 4 BBD.100.00
12,00 12,00 34 83 0,20 4 BBD.120.00
16,00 16,00 38 92 0,20 4 BBD.160.00
20,00 20,00 47 104 0,30 4 BBD.200.00

28 MAS’



Standard Schlichtfraser

Finishing mills

VHM-Schaftfraser

Solid carbide end mill

| L, -1 L
Artikel-Nr. IBH... o

EFx45°

I“ \]

- - L2 L1 e z | Artielnes
2,00 6,00 8 57 0,05 4 IBH.002.00
3,00 6,00 14 57 0,05 4 IBH.003.00
4,00 6,00 18 57 0,10 4 IBH.004.00
5,00 6,00 20 57 0,10 4 IBH.005.00
6,00 6,00 22 57 0,10 4 IBH.006.00
8,00 8,00 30 63 0,15 4 IBH.008.00
10,00 10,00 33 72 0,15 4 IBH.100.00
12,00 12,00 34 83 0,20 4 IBH.120.00
16,00 16,00 38 92 0,20 4 IBH.160.00
20,00 20,00 47 104 0,30 4 IBH.200.00

MAS’ 29



Standard Schlichtfraser

Finishing mills

VHM-Schlichtfraser

Solid carbide finishing mill

1%'5‘7 ALTIN
long

Artikel-Nr. GCF...

Artikel-Nr./
3,00 6,00 8 57 - - 0,05 5 GCF.030.00
3,00 6,00 8 57 2,80 11 0,05 5 GCF.031.00
4,00 6,00 8 57 - - 0,10 6 GCF.040.00
4,00 6,00 8 57 3,70 16 0,10 6 GCF.041.00
5,00 6,00 10 57 - 0,10 6 GCF.050.00
5,00 6,00 10 57 4,70 18 0,10 6 GCF.051.00
6,00 6,00 13 57 0,10 6 GCF.060.00
6,00 6,00 22 65 5,50 29 0,10 6 GCF.061.00
8,00 8,00 19 63 - - 0,10 6 GCF.080.00
8,00 8,00 28 80 7,50 44 0,10 6 GCF.081.00
10,00 10,00 22 72 - - 0,10 6 GCF.100.00
10,00 10,00 32 100 9,50 60 0,10 6 GCF.101.00
12,00 12,00 26 83 - 0,10 6 GCF.120.00
12,00 12,00 40 100 11,50 55 0,10 6 GCF.121.00
16,00 16,00 32 92 0,20 6 GCF.160.00
16,00 16,00 50 115 15,50 67 0,20 6 GCF.161.00
20,00 20,00 42 104 - - 0,20 6 GCF.200.00
20,00 20,00 62 125 19,50 75 0,20 6 GCF.201.00
25,00 25,00 42 110 - - 0,20 6 GCF.250.00

30 MAS’



Standard Schlichtfraser

Finishing mills

VHM-Schlichtfraser

Solid carbide finishing mill %
Artikel-Nr. GDF... G o) | Lk Lo
:

EFx45°

¥
- —SSSSNNS
‘ | L2

L1

6,00 6,00 0,10 6 GDF.060.00
8,00 8,00 0,10 6 GDF.080.00
10,00 10,00 0,10 6 GDF.100.00
12,00 12,00 100 0,10 6 GDF.120.00
16,00 16,00 123 0,20 6 GDF.160.00
20,00 20,00 140 0,20 6 GDF.200.00

VHM-Schlichtfraser

Solid carbide finishing mill

DIN
I 6527 |l TIALN [ universat
o — long

Artikel-Nr. BZH...

L1 D3 L3 V4 Artikel-Nr./
3,00 6,00 8 57 2,70 11 6 BZH.030.00
4,00 6,00 11 57 3,70 16 6 BZH.040.00
5,00 6,00 13 S 4,60 18 6 BZH.050.00
6,00 6,00 13 57 5,50 18 6 BZH.060.00
8,00 8,00 19 63 7,50 24 6 BZH.080.00
10,00 10,00 22 72 9,50 32 6 BZH.100.00
12,00 12,00 26 83 11,50 36 6 BZH.120.00
14,00 14,00 26 83 13,50 36 6 BZH.140.00
16,00 16,00 32 92 15,50 42 6 BZH.160.00
18,00 18,00 32 92 17,50 42 8 BZH.180.00
20,00 20,00 38 104 19,50 48 8 BZH.200.00
25,00 25,00 45 121 24,50 65 8 BZH.250.00

MAS’ 31



Standard Schlichtfraser

Finishing mills

VHM-Schlichtfraser

Solid carbide end mill

TYPE |
Artikel-Nr. ICF... i1k E IR (R 2]
w

Artikel-Nr./
6,00 6,00 13 57 6 ICF.206... .00 10
8,00 8,00 19 63 6 ICF.208... .00 10
10,00 10,00 22 72 6 ICF.210... .00 10
12,00 12,00 26 83 6 ICR212... .00 10
16,00 16,00 32 92 6 ICF216... .00 .10
16,00 16,00 65 120 6 ICF.21601... .00 .10
20,00 20,00 38 104 8 ICF.220... .00 .10
20,00 20,00 75 135 8 ICF.22001... .00 .10

VHM-Einzahnfraser

Solid carbide single tooth mill

. - a
Artikel-Nr. DZ2... e L |22 L5 0 57 0 L

Artikel-Nr./
1,00 3,00 4 50 1 DZz2.010.00
1,50 3,00 6 50 1 DZz2.015.00
2,00 3,00 8 50 1 DZ2.020.00
3,00 3,00 12 50 1 DZ2.030.00
4,00 4,00 15 60 1 DZ2.040.00
5,00 5,00 17 60 1 DZ2.050.00
6,00 6,00 20 65 1 DZ2.060.00
8,00 8,00 22 65 1 Dz2.080.00
10,00 10,00 25 75 1 DZ2.100.00
12,00 12,00 30 80 1 DZ2.120.00

32 MAS’



Standard Schlichtfraser

Finishing mills

VHM-Schaftfraser

Solid carbide end mill %
Artikel-Nr. DZ3... v 1@, 2 %’3
» (R

D3¢ EFx45°

Va
- G
\ A L2
} L3
‘ L1
D3 Artikel-Nr./

2 50 0,55 5 0,05 2 DZ3.006... .00 -
1,00 6,00 3 50 0,90 8 0,05 2 DZ3.010... .00 -
1,50 6,00 4 50 1,40 10 0,05 2 DZ3.015... .00 -
2,00 6,00 6 50 1,90 12 0,05 2 DZ3.020... .00 -
3,00 6,00 8 57 2,90 18 0,10 2 DZ3.030... .00 10
4,00 6,00 11 57 3,90 18 0,10 2 DZ3.040... .00 10
5,00 6,00 13 51 4,90 20 0,10 2 DZ3.050... .00 10
6,00 6,00 13 57 5,80 20 0,10 2 DZ3.060... .00 10
8,00 8,00 19 63 7,80 26 0,10 2 DZ3.080... .00 10
10,00 10,00 22 72 9,70 29 0,20 2 DZ3.100... .00 10
12,00 12,00 26 83 11,70 36 0,20 2 DZ3.120... .00 10
14,00 14,00 26 83 13,70 36 0,20 2 DZ3.140... .00 10
16,00 16,00 32 92 15,70 42 0,20 2 DZ3.160... .00 10
18,00 18,00 32 92 17,70 45 0,20 2 DZ3.180... .00 10
20,00 20,00 38 104 19,50 52 0,20 2 DZ3.200... .00 10

MAS’ 33



Standard Schlichtfraser

Finishing mills

VHM-Schaftfraser

Solid carbide end mill

QEUSnuEaac

- W
Artikel-Nr. IDA... 6P @

D3¢ EFx45°

Artikel-Nr./
200 6,00 8 57 1,90 16 005 2 IDA102... .00 10
300 6,00 8 57 290 18 0,0 2 IDA103... 00 10
400 600 11 57 390 18 0,0 2 IDA104... 00 10
500 600 13 57 490 20 0,10 2 IDA105... 00 10
600 600 13 57 590 20 0,10 2 IDA106... 00 10
800 800 19 63 7,70 26 0,10 2 IDA10B... 00 10
10,00 1000 22 72 970 29 0110 2 IDA110... .00 10
1200 1200 26 83 11,70 36 0,10 2 IDA112. 00 10
1400 1400 26 83 1370 36 0,10 2 IDA114.. .00 10
1600 1600 32 92 1570 42 0,10 2 IDA116... .00 10
1800 1800 32 92 17,50 42 010 2 IDA118... .00 10
20,00 20,00 38 104 1950 52 0,10 2 IDA120... 00 10

34 MAS’



Standard Schlichtfraser

Finishing mills

VVHM-Schaftfraser TSC
Solid carbide end mill TSC

Artikel-Nr. EIZ... L8l Ll LLGLE Lec
» HEGEEVIY

3,00 3,00 11 50 2,90 14 2 ElZ.030... .00 =

4,00 4,00 13 54 3,70 16 2 ElZ.040... .00 -

5,00 5,00 15 54 4,70 18 2 ElZ.050... .00 -

6,00 6,00 16 64 5,70 21 2 ElZ.060... .00 10
8,00 8,00 22 70 7,50 27 2 ElZ.080... .00 10
10,00 10,00 25 72 9,60 32 2 ElZ.100... .00 10
12,00 12,00 28 83 11,60 38 3 ElZ.120... .00 .10
14,00 14,00 30 83 13,50 42 3 ElZ.140... .00 .10
16,00 16,00 36 92 15,50 44 3 ElZ.160... .00 .10
18,00 18,00 36 92 17,50 50 3 ElZ.180... .00 .10
20,00 20,00 41 104 19,50 54 4 ElZ.200... .00 .10
25,00 25,00 43 110 24,50 63 4 ElZ.250... .00 .10

VHM-Schaftfraser

Solid carbide end mill

Artikel-Nr. IDE... WA L ot Lo [
Q- QUaENEU

. HA HB HA HB
3,00 6,00 12 38 = = 3 IDE.O30... .00 .10 1 19
4,00 6,00 15 54 3,80 18 3 IDE.040... .00 .10 A1 19
5,00 6,00 15 54 4,80 18 3 IDE.050... .00 .10 A1 19
6,00 6,00 16 57 5,80 21 3 IDE.OGO. .. .00 10 A1 19
8,00 8,00 22 64 7,80 28 3 IDE.080... .00 10 A1 19
10,00 10,00 25 73 9,70 33 3 IDE.100... .00 10 A1 19
12,00 12,00 28 84 11,70 39 3 IDE.120... .00 10 A1 19
16,00 16,00 35 93 15,70 45 3 IDE.160... .00 10 A1 19
20,00 20,00 40 104 19,70 54 3 IDE.200... .00 .10 A1 19
25,00 25,00 45 121 24,00 65 3 IDE.250... .00 .10 1 19

MAS’ 35



VHM-Schaftfraser

Solid carbide end mill

Artikel-Nr. DAB...

3,00 6,00 8
4,00 6,00 11
5,00 6,00 13
6,00 6,00 13
8,00 8,00 20
10,00 10,00 22
12,00 12,00 26 100
16,00 16,00 36 115
20,00 20,00 41 125

VHM-Schlichtfraser
Solid carbide finishing mill

Artikel-Nr. BDF...

- --

6,00 6,00 15 5,70
6,00 6,00 15 80 5,70
8,00 8,00 20 63 7,40
8,00 8,00 20 100 7,40
10,00 10,00 25 73 9,20
10,00 10,00 25 100 9,20
12,00 12,00 30 83 11,00
12,00 12,00 30 120 11,00
16,00 16,00 40 93 15,00
16,00 16,00 40 150 15,00
20,00 20,00 50 104 19,00

36 MAS’

2,70
3,70
4,70
5,70
7,40
9,20
11,00
15,00
19,00

20
43
26
62
32
58
37
73
45
100
53

N

(Ol oNoNoONoNMoORNe Moo Mo Re))

Standard Schlichtfraser

Finishing mills

ALU

A A D WO WWWWW

Artikel-Nr./

DAB.030.09
DAB.040.09
DAB.050.09
DAB.060.09
DAB.080.09
DAB.100.09
DAB.120.09
DAB.160.09
DAB.200.09

NWEWMU.

Artikel-Nr./

BDF.060...
BDF.O61...
BDF.080...
BDF.081...
BDF.100...
BDF.101...
BDF.120...
BDF.121...
BDF160...
BDF.161...
BDF.200...

| & RAE

lished IN
anaad

e

HA

.00
.00
.00
.00
.00
.00
.00
.00
.00
.00
.00



VHM-Schaftfraser

Solid carbide end mill

Artikel-Nr. AEZ...

2,00
3,00
4,00
5,00
6,00
8,00
10,00
12,00
16,00
20,00
25,00

4,00
6,00
6,00
6,00
6,00
8,00
10,00
12,00
16,00
20,00
25,00

12
15
20
20
25
30
30
50
55
75

40
50
50
60
60
70
90
90
110
110
140

Standard Schlichtfraser

Finishing mills

R L T T S T S S SN SN SN SN

Artikel-Nr./

AEZ.020.00
AEZ.030.00
AEZ.040.00
AEZ.050.00
AEZ.060.00
AEZ.080.00
AEZ.100.00
AEZ.120.00
AEZ.160.00
AEZ.200.00
AEZ.250.00

MAS’

37



HPC Hochleistungsfraser

High performance cutting mills

VHM-Schaftfraser HPC
Solid carbide end mill HPC

Artikel-Nr. BCZ...

EFX45°

{n B)

‘ T

L1

. . Artikel-Nr./

3,00 6,00 = = 0,06 3 BCZ.031... .00 .10
4,00 6,00 - - 0,08 3 BCZ.041... .00 .10
5,00 6,00 = = 0,10 3 BCZ.051... .00 .10
6,00 6,00 5,60 21 0,13 3 BCZ.060... .00 .10
8,00 8,00 7,50 27 0,15 3 BCZ.080... .00 .10
10,00 10,00 9,50 32 0,20 3 BCZ.100... .00 .10
12,00 12,00 11,50 38 0,25 3 BCZ.120... .00 .10
16,00 16,00 15,50 44 0,35 3 BCZ.160... .00 10
20,00 20,00 104 38 19,50 54 0,40 3 BCZ.200... .00 10

VHM-Schaftfraser HPC
Solid carbide end mill HPC

& 1 8 ) G G

Artikel-Nr. BDC... " w @....

E Fx45°

I-I

‘ |_3
I
L1

Artikel-Nr./
3,00 6,00 8 57 2,80 11 0,05 3 BDC.031... .00 .10
4,00 6,00 11 57 3,70 16 0,05 3 BDC.041... .00 10
5,00 6,00 13 57 4,70 18 0,08 8 BDC.051... .00 .10
6,00 6,00 13 57 5,60 18 0,08 3 BDC.061... .00 .10
7,00 8,00 16 63 6,50 24 0,08 8 BDC.071... .00 .10
8,00 8,00 19 63 7,50 24 0,10 3 BDC.081... .00 .10
9,00 10,00 19 72 8,50 24 0,10 8 BDC.091... .00 .10
10,00 10,00 22 72 9,50 32 0,10 3 BDC.101... .00 .10
12,00 12,00 26 83 11,00 36 0,15 8 BDC.121... .00 10
16,00 16,00 32 92 15,00 42 0,20 3 BDC.161... .00 10
20,00 20,00 38 104 19,00 50 0,20 8 BDC.201... .00 .10

38 MAS’



HPC Hochleistungsfraser

High performance cutting mills

VHM-Schaftfraser HPC
Solid carbide end mill HPC

. .%%%Imm@w
Artikel-Nr. BCA... p w@..

p EFx45°

o

L1

“ H Artikel-Ne/
3,00 6,00 0,06 4 BCA.030... .00 .10
4,00 6,00 8 54 0,08 4 BCA.040... .00 10
5,00 6,00 9 54 0,10 4 BCA.050... .00 10
6,00 6,00 10 54 0,13 4 BCA.060... .00 .10
8,00 8,00 12 58 0,15 4 BCA.080... .00 .10
10,00 10,00 14 66 0,20 4 BCA.100... .00 .10
12,00 12,00 16 73 0,25 4 BCA.120... .00 .10
16,00 16,00 22 82 0,35 4 BCA.160... .00 10
20,00 20,00 26 92 0,40 4 BCA.200... .00 10

VHM-Schaftfraser HPC
Solid carbide end mill HPC

QESaganuaa

- N-H
Artikel-Nr. HCA... v (Y A VRS

EFX45

{— B

3,00 6,00 6 54 0,10 4 HCA.030..

4,00 6,00 8 54 0,13 4 HCA.O40... .OO .10
5,00 6,00 9 54 0,18 4 HCA.050... .00 10
6,00 6,00 10 54 0,20 4 HCA.060... .00 10
7,00 8,00 12 58 0,20 4 HCA.070... .00 10
8,00 8,00 12 58 0,20 4 HCA.080... .00 10
9,00 10,00 14 66 0,30 4 HCA.090... .00 .10
10,00 10,00 14 66 0,30 4 HCA.100... .00 .10
11,00 12,00 16 73 0,30 4 HCA.110... .00 .10
12,00 12,00 16 73 0,30 4 HCA.120... .00 10
13,00 14,00 18 75 0,30 4 HCA.130... .00 10
14,00 14,00 18 75 0,30 4 HCA.140... .00 10
16,00 16,00 22 82 0,40 4 HCA.160... .00 10
18,00 18,00 24 84 0,40 4 HCA.180... .00 10
20,00 20,00 26 92 0,50 4 HCA.200... .00 .10

MAS’ 39



HPC Hochleistungsfraser

High performance cutting mills

VHM-Schaftfraser HPC
Solid carbide end mill HPC

HGUGeauaa

Artikel-Nr. GCA.. €l VRS

¥ EFx45
. —
L2
|

L1

I

3,00 6,00 6 54 0,10 4 GCA.030.00
4,00 6,00 8 54 0,13 4 GCA.040.00
5,00 6,00 9 54 0,18 4 GCA.050.00
5,50 6,00 10 54 0,20 4 GCA.055.00
6,00 6,00 10 54 0,20 4 GCA.060.00
7,00 8,00 12 58 0,20 4 GCA.070.00
7,50 8,00 12 58 0,20 4 GCA.075.00
8,00 8,00 12 58 0,20 4 GCA.080.00
9,00 10,00 14 66 0,30 4 GCA.090.00
9,50 10,00 14 66 0,30 4 GCA.095.00
10,00 10,00 14 66 0,30 4 GCA.100.00
11,00 12,00 16 73 0,30 4 GCA.110.00
11,50 12,00 16 73 0,30 4 GCA.115.00
12,00 12,00 16 73 0,30 4 GCA.120.00
13,00 14,00 18 75 0,30 4 GCA.130.00
13,50 14,00 18 75 0,30 4 GCA.135.00
14,00 14,00 18 75 0,30 4 GCA.140.00
15,50 16,00 22 82 0,30 4 GCA.155.00
16,00 16,00 22 82 0,40 4 GCA.160.00
17,50 18,00 24 84 0,40 4 GCA.175.00
18,00 18,00 24 84 0,40 4 GCA.180.00
19,50 20,00 26 92 0,40 4 GCA.195.00
20,00 20,00 26 92 0,50 4 GCA.200.00
25,00 25,00 32 92 0,50 4 GCA.250.00

40 MAS’



HPC Hochleistungsfraser

High performance cutting mills

VHM-Schaftfraser HPC
Solid carbide end mill HPC

HREGRENEBEAA

Artikel-Nr. GD1... & .@@..

EFx45

I—j

I I S L
3,00 6,00 6 54 0,10 4 GD1.030..

4,00 6,00 8 54 0,13 4 GD1.040... .OO .10
5,00 6,00 S 54 0,18 4 GD1.050... .00 10
6,00 6,00 10 54 0,20 4 GD1.060... .00 10
8,00 8,00 12 58 0,20 4 GD1.080... .00 10
10,00 10,00 14 66 0,20 4 GD1.100... .00 10
12,00 12,00 16 73 0,30 4 GD1.120... .00 10
14,00 14,00 18 75 0,30 4 GD1.140... .00 10
16,00 16,00 22 82 0,30 4 GD1.160... .00 10
18,00 18,00 24 84 0,40 4 GD1.180... .00 10
20,00 20,00 26 92 0,40 4 GD1.200... .00 10

MAS’ 41



HPC Hochleistungsfraser

High performance cutting mills

VHM-Schaftfraser HPC
Solid carbide end mill HPC

il G2l & & A 1
T Z TIALN
HQUEEBE

Artikel-Nr. GCB... » Y

EFx45°
y
R TA =
A

¥
Dﬂ
L2
L1

3,00 6,00 8 57 0,10 4 GCB.030.00
4,00 6,00 11 57 0,13 4 GCB.040.00
5,00 6,00 13 57 0,18 4 GCB.050.00
6,00 6,00 13 57 0,20 4 GCB.060.00
7,00 8,00 19 63 0,20 4 GCB.070.00
8,00 8,00 19 63 0,20 4 GCB.080.00
9,00 10,00 22 72 0,30 4 GCB.090.00
10,00 10,00 22 72 0,30 4 GCB.100.00
11,00 12,00 26 83 0,30 4 GCB.110.00
12,00 12,00 26 83 0,30 4 GCB.120.00
13,00 14,00 26 83 0,30 4 GCB.130.00
14,00 14,00 26 83 0,30 4 GCB.140.00
16,00 16,00 32 92 0,40 4 GCB.160.00
18,00 18,00 32 92 0,40 4 GCB.180.00
20,00 20,00 38 104 0,50 4 GCB.200.00
25,00 25,00 38 104 0,50 4 GCB.250.00

42 MAS’



HPC Hochleistungsfraser

High performance cutting mills

VHM-Schaftfraser HPC

Solid carbide end mill HPC E
el EEE GREE@NnuEd
rtikel-Nr. :
» @ EUE

EFX45

{- B

‘ T
\

-l : ll

3,00 6,00 8 2,80 18 0,06 4 BCC.030... .00 .10
3,00 6,00 8 57 - - 0,06 4 BCC.031... .00 .10
4,00 6,00 11 57 3,60 21 0,08 4 BCC.040... .00 .10
4,00 6,00 11 57 - - 0,08 4 BCC.041... .00 .10
5,00 6,00 13 57 4,60 21 0,10 4 BCC.050... .00 .10
5,00 6,00 13 57 - - 0,10 4 BCC.051... .00 10
6,00 6,00 13 57 5,50 21 0,13 4 BCC.060... .00 10
8,00 8,00 19 63 7,50 27 0,15 4 BCC.080... .00 10
10,00 10,00 22 72 9,50 32 0,20 4 BCC.100... .00 10
12,00 12,00 26 83 11,50 38 0,25 4 BCC.120... .00 10
16,00 16,00 32 92 15,50 44 0,35 4 BCC.160... .00 10
20,00 20,00 38 104 19,560 54 0,40 4 BCC.200... .00 10

MAS’ 43



HPC Hochleistungsfraser

High performance cutting mills

VHM-Schaftfraser HPC
Solid carbide end mill HPC

Artikel-Nr. HCC...

EFx45°

D{— B

. . Artikel-Nr./

3,00 6,00 8 57 2,80 18 0,10 4 HCC.030... .00 .10
4,00 6,00 11 57 3,60 21 0,13 4 HCC.040... .00 .10
5,00 6,00 13 57 4,60 21 0,18 4 HCC.050... .00 .10
6,00 6,00 13 57 5,50 21 0,20 4 HCC.060... .00 10
7,00 8,00 19 63 6,50 27 0,20 4 HCC.070... .00 .10
8,00 8,00 19 63 7,50 27 0,20 4 HCC.080... .00 .10
9,00 10,00 22 72 8,50 32 0,30 4 HCC.090... .00 .10
10,00 10,00 22 72 9,50 32 0,30 4 HCC.100... .00 10
11,00 12,00 26 83 10,50 38 0,30 4 HCC.110... .00 10
12,00 12,00 26 83 11,50 38 0,30 4 HCC.120... .00 10
13,00 14,00 26 83 12,50 42 0,30 4 HCC.130... .00 10
14,00 14,00 26 83 13,560 42 0,30 4 HCC.140... .00 10
16,00 16,00 32 92 15,50 44 0,40 4 HCC.160... .00 10
18,00 18,00 32 100 17,50 50 0,40 4 HCC.180... .00 10
20,00 20,00 38 104 19,50 54 0,50 4 HCC.200... .00 .10

44 MAS’



HPC Hochleistungsfraser

High performance cutting mills

VHM-Schaftfraser HPC
Solid carbide end mill HPC

Artikel-Nr. GCC...

EFX45°

{— )

. . Artikel-Nr./

3,00 6,00 8 57 2,80 18 0,10 4 GCC.030... .00 98
4,00 6,00 11 57 3,60 21 0,13 4 GCC.040... .00 .99
5,00 6,00 13 57 4,60 21 0,18 4 GCC.050... .00 g8
6,00 6,00 13 57 5,50 21 0,20 4 GCC.060... .00 .99
7,00 8,00 19 63 6,50 27 0,20 4 GCC.070... .00 LS
8,00 8,00 19 63 7,50 27 0,20 4 GCC.080... .00 .99
9,00 10,00 22 72 8,50 32 0,30 4 GCC.090... .00 L)
10,00 10,00 22 72 9,50 32 0,30 4 GCC.100... .00 .99
11,00 12,00 26 83 10,50 38 0,30 4 GCC.110... .00 .99
12,00 12,00 26 83 11,50 38 0,30 4 GCC.120... .00 .99
13,00 14,00 26 83 12,50 42 0,30 4 GCC.130... .00 G
14,00 14,00 26 83 13,560 42 0,30 4 GCC.140... .00 .99
16,00 16,00 32 92 15,50 44 0,40 4 GCC.160... .00 899
18,00 18,00 32 100 17,50 50 0,40 4 GCC.180... .00 .99
20,00 20,00 38 104 19,50 54 0,50 4 GCC.200... .00 L
25,00 25,00 42 121 24,00 65 0,50 4 GCC.250... .00 .99

MAS’ 45



HPC Hochleistungsfraser

High performance cutting mills

VHM-Schaftfraser HPC
Solid carbide end mill HPC

Artikel-Nr. GD3...

EFx45°

s

ﬂ

D3 Artikel-Nr./
18

3,00 6,00 8 57 2,80 0,13 4 GD3.030... .00 .10
4,00 6,00 11 57 3,60 21 0,13 4 GD3.040... .00 .10
5,00 6,00 13 57 4,60 21 0,20 4 GD3.050... .00 .10
6,00 6,00 13 57 5,60 21 0,20 4 GD3.060... .00 .10
8,00 8,00 19 63 7,50 27 0,20 4 GD3.080... .00 .10
10,00 10,00 22 72 9,50 32 0,20 4 GD3.100... .00 .10
12,00 12,00 26 83 11,50 38 0,30 4 GD3.120... .00 10
14,00 14,00 26 83 13,50 42 0,30 4 GD3.140... .00 10
16,00 16,00 32 92 15,50 44 0,30 4 GD3.160... .00 10
18,00 18,00 32 92 17,50 50 0,40 4 GD3.180... .00 10
20,00 20,00 38 104 19,60 54 0,40 4 GD3.200... .00 .10

VHM-Schruppschlichtfraser HPC
Solid carbide semi-roughing mill HPC

Artikel-Nr. GBG Eg!ﬁ
_ »  CE@E

L1

L2 Artikel-Nr./
4,00 6,00 11 57 3,70 16 0,13 4 GBG.041.10
5,00 6,00 13 57 4,70 18 0,18 4 GBG.051.10
6,00 6,00 13 57 5,60 18 0,20 4 GBG.061.10
8,00 8,00 19 63 7,50 24 0,20 4 GBG.081.10
10,00 10,00 22 72 9,60 32 0,30 4 GBG.101.10
12,00 12,00 26 83 11,00 36 0,30 4 GBG.121.10
14,00 14,00 26 83 13,00 38 0,30 4 GBG.141.10
16,00 16,00 32 92 15,00 42 0,40 4 GBG.161.10
20,00 20,00 38 104 19,00 48 0,50 4 GBG.201.10

46 MAS’



HPC Hochleistungsfraser

High performance cutting mills

VHM-Schaftfraser HPC
Solid carbide end mill HPC

TIEECEERE
35°/38°) long

Artikel-Nr. GBI...
rtikel-Nr W.M@QJIII

D3¢

EFx45°

Artikel-Nr./

6,00 6,00 5,50 18 0,20 4 GBI.061.10
8,00 8,00 19 7,50 24 0,20 4 GBI.081.10
10,00 10,00 22 9,50 32 0,30 4 GBI.101.10
12,00 12,00 26 11,00 36 0,30 4 GBl.121.10
16,00 16,00 32 15,00 42 0,40 4 GBI.161.10
20,00 20,00 38 104 19,00 48 0,50 4 GBI.201.10

MAS’ 47



HPC Hochleistungsfraser

High performance cutting mills

VHM-Torusfraser HPC
Solid carbide torus mill HPC

A t-k I N GCD NKIIE 7 47 gk ° {‘# l=ﬁ I;:Sk"; TALN
rtikel-Nr. 2 g Z 1{
He w @ xylz) . . .

Artikel-Nr./
4,00 6,00 11 57 3,70 21 0,25 4 GCD.040.10
4,00 6,00 11 57 3,70 21 0,50 4 GCD.041.10
4,00 6,00 11 57 3,70 21 1,00 4 GCD.042.10
5,00 6,00 13 57 4,70 21 0,50 4 GCD.050.10
5,00 6,00 13 57 4,70 21 1,00 4 GCD.051.10
5,00 6,00 13 57 4,70 21 1,50 4 GCD.052.10
6,00 6,00 13 57 5,50 21 0,50 4 GCD.060.10
6,00 6,00 13 57 5,50 21 1,00 4 GCD.061.10
6,00 6,00 13 57 5,50 21 1,50 4 GCD.062.10
6,00 6,00 13 57 5,50 21 2,00 4 GCD.063.10
8,00 8,00 19 63 7,50 27 0,50 4 GCD.080.10
8,00 8,00 19 63 7,50 27 1,00 4 GCD.081.10
8,00 8,00 19 63 7,50 27 1,50 4 GCD.082.10
8,00 8,00 19 63 7,50 27 2,00 4 GCD.083.10
10,00 10,00 22 72 9,50 32 0,50 4 GCD.100.10
10,00 10,00 22 72 9,50 32 1,00 4 GCD.101.10
10,00 10,00 22 72 9,50 32 1,50 4 GCD.102.10
10,00 10,00 22 72 9,50 32 2,00 4 GCD.103.10
12,00 12,00 26 83 11,00 38 0,50 4 GCD.120.10
12,00 12,00 26 83 11,00 38 1,00 4 GCD.121.10
12,00 12,00 26 83 11,00 38 1,50 4 GCD.122.10
12,00 12,00 26 83 11,00 38 2,00 4 GCD.123.10
14,00 14,00 26 83 13,00 38 1,00 4 GCD.140.10
14,00 14,00 26 83 13,00 38 2,00 4 GCD.141.10
16,00 16,00 32 92 15,00 44 1,00 4 GCD.160.10
16,00 16,00 32 92 15,00 44 1,50 4 GCD.161.10
16,00 16,00 32 92 15,00 44 2,00 4 GCD.162.10
16,00 16,00 32 92 15,00 44 2,50 4 GCD.163.10
18,00 18,00 32 92 17,00 44 1,50 4 GCD.180.10
18,00 18,00 32 92 17,00 44 2,50 4 GCD.181.10
20,00 20,00 38 104 19,00 54 1,00 4 GCD.200.10
20,00 20,00 38 104 19,00 54 1,50 4 GCD.201.10
20,00 20,00 38 104 19,00 54 2,00 4 GCD.202.10
20,00 20,00 38 104 19,00 54 2,50 4 GCD.203.10
20,00 20,00 38 104 19,00 54 3,00 4 GCD.204.10
20,00 20,00 38 104 19,00 54 4,00 4 GCD.205.10
20,00 20,00 38 104 19,00 54 5,00 4 GCD.206.10

48 MAS’



HPC Hochleistungsfraser

High performance cutting mills

VHM-Schaftfraser HPC

Solid carbide end mill HPC %
Artikel-Nr. BCE uu@

| =NFI.
R - QERE

EFx45°

¥
D SNSNRY
‘ L2
I

Artikel-Nr./

6,00 6,00 22 0,13 4 BCE.060... .00
8,00 8,00 28 0,15 4 BCE.080... .00
10,00 10,00 33 0,20 4 BCE.100... .00
12,00 12,00 42 0,25 4 BCE.120... .00
16,00 16,00 53 108 0,35 4 BCE.160... .00
20,00 20,00 68 126 0,40 4 BCE.200... .00

VHM-Schaftfraser HPC
Solid carbide end mill HPC

. L e
Artikel-Nr. BCD... ip w @

Artikel-Nr./

6,00 6,00 22 80 5,50 42 0,13 4 BCD.060... .00 .10
8,00 8,00 28 100 7,50 62 0,15 4 BCD.080... .00 10
10,00 10,00 33 100 9,50 58 0,20 4 BCD.100... .00 10
12,00 12,00 42 120 11,50 73 0,25 4 BCD.120... .00 10
16,00 16,00 53 150 15,50 100 0,35 4 BCD.160... .00 10
20,00 20,00 68 150 19,50 98 0,40 4 BCD.200... .00 10

MAS’ 49



HPC Hochleistungsfraser

High performance cutting mills

VHM-Schaftfraser HPC
Solid carbide end mill HPC

i Z,
] . - A ! (igm| [ long

Artikel-Nr. GBH... » (I EA

EFx45°

Artikel-Nr./

5,00 6,00 21 0,18 4 GBH.051.10
6,00 6,00 22 0,20 4 GBH.061.10
8,00 8,00 28 0,20 4 GBH.081.10
10,00 10,00 33 0,30 4 GBH.101.10
12,00 12,00 42 0,30 4 GBH.121.10
14,00 14,00 48 0,30 4 GBH.141.10
16,00 16,00 53 0,40 4 GBH.161.10
20,00 20,00 68 0,50 4 GBH.201.10
25,00 25,00 85 165 24,00 100 0,50 4 GBH.251.10

VHM-Schaftfraser HPC
Solid carbide end mill HPC

I\ N Lo @ extra
I E

Artikel-Nr. GB4... G v o Lo | 22 T

EFx45°
¥

Eﬂ

D3 L3 EF V4 Artikel-Nr./
6,00 6,00 22 63 5,50 30 0,20 4 GB4.060.10
8,00 8,00 28 80 7,50 36 0,20 4 GB4.080.10
10,00 10,00 33 100 9,50 54 0,20 4 GB4.100.10
12,00 12,00 42 100 11,50 54 0,30 4 GB4.120.10
16,00 16,00 53 150 15,560 69 0,30 4 GB4.160.10
20,00 20,00 68 150 19,50 84 0,40 4 GB4.200.10

50 MAS’



HPC Hochleistungsfraser

High performance cutting mills

VHM-Schaftfraser HPC

Solid carbide end mill HPC %

| 3. . | & 8 E
Artikel-Nr. BHE... . » ST

EFX45°

I“I

| |_3
I

3,00 6,00 8 57 = = 0,06 3 BHE.O031... .00 .10
4,00 6,00 11 57 - - 0,08 3 BHE.O41... .00 10
5,00 6,00 13 57 = = 0,10 3 BHE.051... .00 10
6,00 6,00 13 57 5,50 21 0,13 3 BHE.O60... .00 10
8,00 8,00 19 63 7,50 27 0,15 3 BHE.080... .00 10
10,00 10,00 22 72 9,60 32 0,20 3 BHE.100... .00 10
12,00 12,00 26 83 11,50 38 0,25 3 BHE.120... .00 .10
16,00 16,00 32 92 15,50 44 0,35 3 BHE.160... .00 10
20,00 20,00 38 104 19,50 54 0,40 3 BHE.200... .00 10

VHM-Schaftfraser HPC
Solid carbide end mill HPC

| ey L;i mEec
Artikel-Nr. 1B9... 6P ....

DB¢ EFx45°
-
A L2
| L3
L1
L2 L1 D3 L3 EF Z Artikel-Nr./ HA
3,00 6,00 8 57 2,80 11 0,10 3 IB9.031... .00 .10
4,00 6,00 11 57 3,70 16 0,10 3 IB9.041... .00 10
5,00 6,00 13 57 4,70 18 0,15 3 IB9.051... .00 .10
6,00 6,00 13 57 5,60 18 0,20 3 IB9.061... .00 .10
8,00 8,00 19 63 7,50 26 0,20 3 1B9.081... .00 .10
10,00 10,00 22 72 9,50 32 0,20 3 1B9.101... .00 10
12,00 12,00 26 83 11,00 36 0,30 3 B9.121... .00 .10
16,00 16,00 32 92 15,00 42 0,30 3 1B9.161... .00 10
20,00 20,00 38 104 19,00 48 0,40 3 IB9.201... .00 .10

MAS’ 91



HPC Hochleistungsfraser

High performance cutting mills

VHM-Schaftfraser HPC

Solid carbide end mill HPC %

_ 2 [FEELLIEL-
Artikel-Nr. BHG... "

EFx45°

¥
D —N
L2

Artikel-Nr./
3,00 6,00 6 54 0,06 4 BHG.030... .00 .10
4,00 6,00 8 54 0,08 4 BHG.040... .00 .10
5,00 6,00 9 54 0,10 4 BHG.050... .00 .10
6,00 6,00 10 54 0,13 4 BHG.060... .00 .10
8,00 8,00 12 58 0,15 4 BHG.080... .00 10
10,00 10,00 14 66 0,20 4 BHG.100... .00 .10
12,00 12,00 16 73 0,25 4 BHG.120... .00 10
16,00 16,00 22 82 0,35 4 BHG.160... .00 10
20,00 20,00 26 92 0,40 4 BHG.200... .00 .10

VHM-Schaftfraser HPC
Solid carbide end mill HPC

GRdaauEaa

Artikel-Nr. CHS... i

EFx45°

¥
-

L2

L1

Artikel-Nr./
3,00 6,00 6 54 0,10 4 CH8.030.10
4,00 6,00 8 54 0,13 4 CH8.040.10
5,00 6,00 9 54 0,18 4 CH8.050.10
6,00 6,00 10 54 0,20 4 CH8.060.10
8,00 8,00 12 58 0,20 4 CH8.080.10
10,00 10,00 14 66 0,20 4 CH8.100.10
12,00 12,00 16 73 0,30 4 CH8.120.10
16,00 16,00 22 82 0,30 4 CH8.160.10
20,00 20,00 26 92 0,40 4 CH8.200.10

52 MAS’



HPC Hochleistungsfraser

High performance cutting mills

VHM-Schaftfraser HPC

Solid carbide end mill HPC %
. .Il!ﬂl_ﬁ
Artikel-Nr. BHH... . .

Artikel-Nr./
3,00 6,00 8 57 2,80 18 0,06 4 BHH.030... .00 .10
3,00 6,00 8 57 - - 0,06 4 BHH.031... .00 .10
4,00 6,00 11 57 3,60 21 0,08 4 BHH.040... .00 .10
4,00 6,00 11 57 0,08 4 BHH.041... .00 10
5,00 6,00 13 57 4,60 21 0,10 4 BHH.050... .00 .10
5,00 6,00 13 57 - - 0,10 4 BHH.051... .00 10
6,00 6,00 13 57 5,50 21 0,13 4 BHH.060... .00 .10
8,00 8,00 19 63 7,50 27 0,15 4 BHH.080... .00 10
10,00 10,00 22 72 9,50 32 0,20 4 BHH.100... .00 10
12,00 12,00 26 83 11,50 38 0,25 4 BHH.120... .00 10
16,00 16,00 32 92 15,50 44 0,35 4 BHH.160... .00 .10
20,00 20,00 38 104 19,50 54 0,40 4 BHH.200... .00 .10

VHM-Schaftfraser HPC
Solid carbide end mill HPC

. R E
Artikel-Nr. BHL... —

6,00 6,00 5,50 21 4 BHI.060... .00 .10
8,00 8,00 19 63 7,50 27 4 BHI.080... .00 10
10,00 10,00 22 72 9,50 32 4 BHI.100... .00 10
12,00 12,00 26 83 11,50 38 4 BHI.120... .00 .10
16,00 16,00 32 92 15,50 44 4 BHI.160... .00 10
20,00 20,00 38 104 19,50 54 4 BHI.200... .00 10

MAS’ 53



HPC Hochleistungsfraser

High performance cutting mills

VHM-Torusfraser HPC

Solid carbide torus mill HPC %
. ..l!ﬁl_ﬁ
Artikel-Nr. BIZ... - . . .

Artikel-Nr./

8,00 8,00 19 63 7,50 27 0,50 4 BlZ.081... .00 .10
8,00 8,00 19 63 7,50 27 1,00 4 BlZ.082... .00 10
8,00 8,00 19 63 7,50 27 1,60 4 BIZ.083... .00 10
8,00 8,00 19 63 7,50 27 2,00 4 BlZ.084... .00 10
10,00 10,00 22 72 9,50 32 0,50 4 Blz.101... .00 10
10,00 10,00 22 72 9,60 32 1,00 4 Blz.102... .00 10
10,00 10,00 22 72 9,50 32 1,50 4 BIZ.108... .00 10
10,00 10,00 22 72 9,50 32 2,00 4 BIZ.104... .00 10
12,00 12,00 26 83 11,50 38 0,50 4 Blz.121... .00 .10
12,00 12,00 26 83 11,50 38 1,00 4 Blz.122... .00 10
12,00 12,00 26 83 11,50 38 1,50 4 Blz.123... .00 .10
12,00 12,00 26 83 11,50 38 2,00 4 Blz.124... .00 .10
12,00 12,00 26 83 11,50 38 3,00 4 Blz.125... .00 .10
16,00 16,00 32 92 15,50 44 0,50 4 BlZz.161... .00 .10
16,00 16,00 32 92 15,50 44 1,00 4 Blz.162... .00 10
16,00 16,00 32 92 15,50 44 2,00 4 BIZ.163... .00 10
16,00 16,00 32 92 15,50 44 2,50 4 Blz.164... .00 10
16,00 16,00 32 92 15,50 44 3,00 4 BlZ.165... .00 10
16,00 16,00 32 92 15,50 44 4,00 4 BlZ.166... .00 10
20,00 20,00 38 104 19,50 54 0,50 4 BlZ.201... .00 10
20,00 20,00 38 104 19,50 54 1,00 4 Blz.202... .00 10
20,00 20,00 38 104 19,50 54 2,00 4 BIZ.203... .00 10
20,00 20,00 38 104 19,50 54 4,00 4 BlZ.204... .00 .10

54 MAS’



HPC Hochleistungsfraser

High performance cutting mills

VHM-Schaftfraser HPC
Solid carbide end mill HPC

Artikel-Nr. CGG Eﬁ
rtikel-Nr. .

4,00 6,00 12 55 3,70 16 0,13 4 CGG.041.10
5,00 6,00 13 57 4,70 18 0,20 4 CGG.051.10
6,00 6,00 13 57 5,60 18 0,20 4 CGG.061.10
8,00 8,00 16 63 7,50 24 0,20 4 CGG.081.10
10,00 10,00 22 72 9,50 32 0,20 4 CGG.101.10
12,00 12,00 26 83 11,00 36 0,30 4 CGG.121.10
16,00 16,00 32 92 15,00 44 0,30 4 CGG.161.10
20,00 20,00 38 104 19,00 48 0,40 4 CGG.201.10
25,00 25,00 45 121 24,00 55 0,50 4 CGG.251.10

VHM-Schaftfraser HPC
Solid carbide end mill HPC
. R
Artikel-Nr. CIO... =

EFx45°

¥
D1

L3 EF V4 Artikel-Nr./ HA

18 0,10 4 Cl0.030... .00 .10
21 0,13 4 Cl0.040... .00 10
21 0,20 4 Cl0.050... .00 10
21 0,20 4 Cl0.060... .00 10
24 0,20 4 Cl0.070... .00 .10
27 0,20 4 Cl0.080... .00 10
29 0,20 4 Cl0.090... .00 .10
32 0,20 4 CI0.100... .00 10
35 0,30 4 Cl0.110... .00 10
38 0,30 4 ClI0.120... .00 10
40 0,30 4 ClI0.130... .00 .10
42 0,30 4 Cl0.140... .00 .10
44 0,30 4 Cl0.160... .00 .10
54 0,40 4 Cl0.200... .00 .10

MAS’ 95



HPC Hochleistungsfraser

High performance cutting mills

VHM-Schaftfraser HPC
Solid carbide end mill HPC

Artikel-Nr. CI2 L,
. Cl2... -

Artikel-Nr./
3,00 6,00 8 57 2,75 18 4 CI2.030.10
4,00 6,00 11 57 3,50 21 4 Cl2.040.10
5,00 6,00 13 57 4,50 21 4 Cl2.050.10
6,00 6,00 13 57 5,50 21 4 Cl2.060.10
8,00 8,00 19 63 7,50 27 4 Cl2.080.10
10,00 10,00 22 72 9,60 32 4 Cl2.100.10
12,00 12,00 26 83 11,50 38 4 Cl2.120.10
16,00 16,00 32 92 15,50 44 4 Cl2.160.10
20,00 20,00 38 104 19,50 54 4 Cl2.200.10

56 MAS’



VHM-Torusfraser HPC
Solid carbide torus mill HPC

Artikel-Nr. CI3...

63
63
63
63
63
72
72
72
72
72
72
72
83
83
83
83
83
83
83
92
92
92
92
92
92
92
104
104
104
104
104
104
104

7,50
7,50
7,50
7,50
7,50
9,50
9,50
9,50
9,50
9,50
9,50
9,50
11,50
11,50
11,50
11,50
11,50
11,50
11,50
15,50
15,50
15,50
15,50
15,50
15,50
15,50
19,50
19,60
19,60
19,50
19,50
19,50
19,50

0,50
1,00
1,60
2,00
2,50
0,50
1,00
1,50
2,00
2,50
3,00
4,00
0,50
1,00
1,50
2,00
2,50
3,00
4,00
0,50
1,00
1,50
2,00
2,50
3,00
4,00
0,50
1,00
1,50
2,00
2,50
3,00
4,00

TCTIEECE

FEEERE
INOX

U« OaEaEa

B T T e T S S S S e S e e S e e S S S I S S S N e N A NN

HPC Hochleistungsfraser

High performance cutting mills

Artikel-Nr./

ClI3.081.10
ClI3.082.10
ClI3.083.10
ClI3.084.10
ClI3.085.10
CI3.101.10
CI3.102.10
CI3.103.10
CI3.104.10
CI3.105.10
CI3.106.10
CI3.107.10
CI3.121.10
CI3.122.10
CI3.123.10
CI3.124.10
CI3.125.10
CI3.126.10
CI3.127.10
CI3.161.10
Cl3.162.10
CI3.163.10
CI3.164.10
CI3.165.10
CI3.166.10
CI3.167.10
CI3.201.10
Cl3.202.10
Cl3.208.10
Cl3.204.10
ClI3.205.10
ClI3.206.10
CI3.207.10

MAS’

DIN
6527
long

57



HPC Hochleistungsfraser

High performance cutting mills

VHM-Schaftfraser HPC

Solid carbide end mill HPC %
. A R
Artikel-Nr. BIA... w "

Artikel-Nr./

6,00 6,00 22 62 0,13 4 BIA.060.00 .00 .10
8,00 8,00 28 68 0,15 4 BIA.080.00 .00 10
10,00 10,00 33 80 0,20 4 BIA.100.00 .00 10
12,00 12,00 42 93 0,25 4 BIA.120.00 .00 10
16,00 16,00 53 108 0,35 4 BIA.160.00 .00 10
20,00 20,00 68 126 0,40 4 BIA.200.00 .00 10

VHM-Schaftfraser HPC
Solid carbide end mill HPC

Artikel-Nr. CI5 GUCAEHEaH
i . CI5... -

Artikel-Nr./
6,00 6,00 22 63 5,60 30 0,20 4,00 Cl15.060.10
8,00 8,00 28 80 7,50 36 0,20 4,00 Cl5.080.10
10,00 10,00 33 100 9,50 54 0,20 4,00 Cl15.100.10
12,00 12,00 42 100 11,50 54 0,30 4,00 C15.120.10
14,00 14,00 48 100 13,50 54 0,30 4,00 C15.140.10
16,00 16,00 53 150 15,50 69 0,30 4,00 Cl5.160.10
18,00 18,00 65 150 17,50 84 0,40 4,00 Cl5.180.10
20,00 20,00 68 150 19,50 84 0,40 4,00 Cl5.200.10

58 MAS’



HPC Hochleistungsfraser

High performance cutting mills

VHM-Torusfraser HPC

Solid carbide torus mill HPC %
o FEEELCE
rtikel-Nr. i

Artikel-Nr./

6,00 6,00 13 63 5,50 21 0,25 5 BIE.060... .00 .10
8,00 8,00 19 76 7,50 27 0,50 5 BIE.080... .00 10
10,00 10,00 22 76 9,50 32 0,50 5 BIE.100... .00 10
12,00 12,00 26 83 11,50 38 0,75 5 BIE.120... .00 10
16,00 16,00 32 100 15,50 48 0,75 5 BIE.161... .00 10
16,00 16,00 32 100 15,50 48 2,00 5 BIE.162... .00 10
16,00 16,00 32 100 15,50 48 4,00 5 BIE.168... .00 .10
20,00 20,00 38 115 19,50 60 1,00 5 BIE.201... .00 10
20,00 20,00 38 115 19,50 60 2,00 5 BIE.202... .00 10
20,00 20,00 38 115 19,50 60 4,00 5 BIE.20S... .00 10

VHM-Schaftfraser HPC
Solid carbide end mill HPC

wlall Q'LMLE &
/35" = ! ! ]
T QOEQaEa

Artikel-Nr. BFF...

Artikel-Nr./
300 6,00 8 57 - - 0,10 4 BFF.031... .00 10
400 6,00 11 57 - - 0,10 4 BFF.041... .00 10
500 6,00 13 57 - - 0,10 4 BFF.051... 00 10
600 6,00 13 57 5,50 21 0,10 4 BFF.060... 00 10
800 8,00 19 63 7,50 27 0,20 4 BFF.080... .00 10
1000 1000 22 72 9,50 32 0,20 4 BFF.100... 00 10
1200 1200 26 83 1,50 38 0,20 4 BFF.120... .00 10
1600 1600 32 92 1550 44 0,30 4 BFF.160... .00 10
2000 2000 38 104 1950 54 0,30 4 BFF.200... .00 10

MAS’ 59



HPC Hochleistungsfraser

High performance cutting mills

VHM-Schaftfraser HPC
Solid carbide end mill HPC

Artikel-Nr. DZ6...

D3 o
- - ¢ /EFx45
.
) i L2
| L3
L1
L2 L1 DX L3 EF V4 Artikel-Nr./ HA
3,00 6,00 12 57 2,90 16 0,10 8 Dz6.030... .00 10
4,00 6,00 12 57 3,90 18 0,10 3 DZ6.040... .00 10
5,00 6,00 15 57 4,90 18 0,10 3 DZ6.050... .00 10
6,00 6,00 15 57 5,80 21 0,10 3 DZ6.060... .00 10
8,00 8,00 22 64 7,80 28 0,10 3 DZ6.080... .00 10
10,00 10,00 25 72 9,70 33 0,20 3 DZ6.100... .00 10
12,00 12,00 28 84 11,70 39 0,20 3 D76.120... .00 .10
14,00 14,00 32 89 13,70 42 0,20 3 D76.140... .00 10
16,00 16,00 86 93 15,70 45 0,20 8] DZ6.160... .00 .10
20,00 20,00 41 104 19,50 52 0,20 3 DZ6.200... .00 10

VHM-Schaftfraser HPC
Solid carbide end mill HPC

Artikel-Nr. B.DA5 Ak LL L L

EFx45°

Dﬂ

L3 EF V4 Artikel-Nr./ HA
3,00 6,00 12 S 2,90 14 0,10 3 B.B.DA5.030... .00 =
4,00 6,00 12 57 3,90 15 0,10 3 B.DA5.040... .00 -
5,00 6,00 15 57 4,90 18 0,10 3 B.DA5.050... .00 =
6,00 6,00 15 57 5,80 21 0,10 3 B.DA5.060... .00 10
8,00 8,00 22 64 7,80 28 0,10 3 B.DA5.080... .00 10
10,00 10,00 25 73 9,70 33 0,20 3 B.DA5.100... .00 10
12,00 12,00 28 84 11,70 39 0,20 3 B.DA5.120... .00 .10
16,00 16,00 35 93 15,70 45 0,20 3 B.DA5.160... .00 10
20,00 20,00 41 104 19,50 52 0,20 3 B.DA5.200... .00 10

80 MAS’



HPC Hochleistungsfraser

High performance cutting mills

VHM-Torusfraser HPC

Solid carbide end mill HPC %

Artikel-Nr. B.DA6 %ﬂ |!M |!ﬂ @
| . B.DAG... . @

L2 L1 D3 L3 V4 Artikel-Nr./ HA

5,00 6,00 15 57 4,90 18 0,50 3 B.B.DAG.050... .00 .10
5,00 6,00 15 57 4,90 18 1,00 3 B.DAB.051... .00 10
6,00 6,00 15 57 5,80 21 0,50 3 B.DAG.060... .00 10
6,00 6,00 15 57 5,80 21 1,00 3 B.DAG.061... .00 10
8,00 8,00 22 64 7,80 28 0,50 3 B.DAB.080... .00 10
8,00 8,00 22 64 7,80 28 1,00 3 B.DAG.081... .00 10
10,00 10,00 25 73 9,70 33 0,50 3 B.DA6.100... .00 10
10,00 10,00 25 73 9,70 33 1,00 3 B.DAG.101... .00 10
12,00 12,00 28 84 11,70 39 0,50 3 B.DAG.120... .00 .10
12,00 12,00 28 84 11,70 39 1,00 3 B.DAG.121... .00 10
12,00 12,00 28 84 11,70 39 2,00 3 B.DA6.122... .00 .10
16,00 16,00 35 93 15,70 45 1,00 3 B.DA6.160... .00 .10
16,00 16,00 35 93 15,70 45 2,00 3 B.DAG.161... .00 .10
20,00 20,00 41 104 19,50 52 1,00 3 B.DABG.200... .00 10
20,00 20,00 41 104 19,60 52 2,00 3 B.DA6G.201... .00 .10

MAS’ B1



HPC Hochleistungsfraser

High performance cutting mills

VHM-Schaftfraser HPC
Solid carbide end mill HPC

.Léi.l!m_ﬁ@

Artikel-Nr. BDD... . " A ERAYI

EFx45°

{_gg B

‘ L3
I

Artikel-Nr./
300 6,00 8 57 2,80 12 0,10 3 BDD.030... 00 10
400 6,00 11 57 3,80 18 0,10 3 BDD.040... 00 10
500 6,00 13 57 4,80 18 0,10 3 BDD.050... 00 10
600 6,00 13 57 5,80 18 0,20 3 BDD.060. . 00 10
600 6,00 13 80 5,80 42 0,20 3 BDD.061... 00 10
800 8,00 21 63 7,80 25 0,20 3 BDD.080... .00 10
800 8,00 21 100 7,80 62 0,20 3 BDD.081 ... .00 10
1000 1000 22 72 9,70 30 0,20 3 BDD. 100... .00 10
1000 1000 22 100 9,70 58 0,20 3 BDD.101... .00 10
1200 1200 26 83 1,70 36 0,20 3 BDD.120... 00 10
1200 1200 26 120 11,70 73 0,20 3 BDD.121... 00 10
1600 1600 36 92 1570 42 0,20 3 BDD. 160... 00 10
1600 1600 36 150 1570 100 0,20 3 BDD.161... .00 10
1800 1800 36 92 17,60 42 0,20 3 BDD. 180... 00 10
1800 1800 36 150 1760 100 0,20 3 BDD.181... .00 10
2000 2000 41 104 1950 52 0,20 3 BDD.200... 00 10
2000 2000 41 150 1950 98 0,20 3 BDD.201... 00 10
2500 2500 50 121 2450 65 0,30 3 BDD.250... 00 10

62 MAS’



HPC Hochleistungsfraser

High performance cutting mills

VHM-Schaftfraser HPC
Solid carbide end mill HPC

.L@i.%@!l!hl!ﬁ

- w
Artikel-Nr. BDG... @

D3¢ /EFX45°

Artikel-Nr./
300 6,00 8 57 2,80 10 0,06 3 BDG.030... 00 -
400 6,00 11 57 3,80 14 0,08 3 BDG.040... 00 -
500 6,00 13 57 4,80 16 0,10 3 BDG.050... 00 -
600 6,00 13 57 5,80 18 0,20 3 BDG.060... 00 10
600 6,00 13 80 5,80 42 0,20 3 BDG.061... 00 10
800 8,00 21 63 7,80 25 0,20 3 BDG.080... .00 10
800 8,00 21 100 7,80 62 0,20 3 BDG.081... .00 10
1000 1000 22 72 9,70 30 0,20 3 BDG.100... .00 10
1000 1000 22 100 9,70 58 0,20 3 BDG.101... .00 10
1200 1200 26 83 1,70 36 0,20 3 BDG.120... 00 10
1200 1200 26 120 11,70 73 0,20 3 BDG.121... 00 10
1600 1600 36 92 1570 42 0,20 3 BDG.160... 00 10
1600 1600 36 150 1570 100 0,20 3 BDG.161... .00 10
1800 1800 36 92 17,60 42 0,20 3 BDG.180... .00 10
1800 1800 36 150 1760 100 0,20 3 BDG.181... .00 10
2000 2000 41 104 1950 52 0,20 3 BDG.200... 00 10
2000 2000 41 150 1950 98 0,20 3 BDG.201... 00 10
2500 2500 50 121 2450 65 0,30 3 BDG.250... 00 10

MAS’ 63



HPC Hochleistungsfraser

High performance cutting mills

VHM-Schaftfraser HPC

Solid carbide end mill HPC %

Artikel-Nr. DZ4 d@ésgecuneaa
rtikel-Nr. n @

EFx45°

D2I D1
L2
| L3

| L1
1,00 4,00 3,00 50 0,90 8 0,05 3 Dz4.010... .00 =
1,50 4,00 5,00 50 1,40 13 0,05 3 DZ4.015... .00 -
1,80 4,00 5,00 50 1,70 13 0,05 3 Dz4.018... .00 =
2,00 4,00 6,00 50 1,90 15 0,05 3 DZ4.020... .00 -
3,00 6,00 6,50 80 2,90 20 0,10 3 DZ4.030... .00 =
4,00 6,00 6,50 80 3,90 24 0,10 3 DZ4.040... .00 10
5,00 6,00 8,00 80 4,90 30 0,10 3 DZ74.050... .00 10
6,00 6,00 10,00 80 5,80 42 0,20 3 Dz4.060... .00 10
8,00 8,00 13,00 100 7,80 62 0,20 3 Dz4.080... .00 10
10,00 10,00 16,00 100 9,70 58 0,20 3 Dz4.100... .00 10
12,00 12,00 19,00 120 11,70 73 0,20 3 DZ4.120... .00 10
16,00 16,00 25,00 150 15,70 92 0,20 3 DZ4.160... .00 .10
20,00 20,00 32,00 150 19,50 100 0,20 3 DZ4.200... .00 10

VHM-Schaftfraser HPC
Solid carbide end mill HPC

A tk I N D25 w L %3 .% la .{é}gﬁ l! .pulished lM lﬁ "EII
rtukel-INr.
U EHEREAE

EFx45°

o

}7
L3
‘ L1
L2 L1 D3 L3 EF Z Artikel-Nr./ HA
6,00 6,00 10 80 5,80 42 0,10 8 DZ5.060... .00 10
8,00 8,00 13 100 7,80 62 0,10 3 DZ5.080... .00 10
10,00 10,00 16 100 9,70 58 0,20 3 DZ5.100... .00 10
12,00 12,00 19 120 11,70 73 0,20 3 Dz5.120... .00 10
16,00 16,00 25 150 15,70 92 0,20 3 Dz5.160... .00 .10
20,00 20,00 32 150 19,50 100 0,20 3 Dz5.200... .00 10

64 MAS’



HPC Hochleistungsfraser

High performance cutting mills

VHM-Schaftfraser HPC

Solid carbide end mill HPC %

Artikel-Nr. DZ7 I!M!E@
rukel-Nr.

» QAR EEUY

D3¢ y EFx45°
A L2

‘ L3

L1

L2 Artikel-Ne/
3,00 6,00 6 2,90 10 0,10 4 DZ7.030... .00 .10
4,00 6,00 8 3,90 14 0,10 4 DZ7.040... .00 10
5,00 6,00 10 4,90 16 0,10 4 DZ7.050... .00 10
6,00 6,00 12 5,80 19 0,20 4 DZ7.060... .00 10
8,00 8,00 16 7,80 25 0,20 4 DZ7.080... .00 .10
10,00 10,00 20 9,70 30 0,20 4 DZ7.100... .00 .10
12,00 12,00 24 11,70 36 0,20 4 Dz7.120... .00 10
14,00 14,00 30 13,70 38 0,20 4 DZ7.140... .00 10
16,00 16,00 32 15,70 42 0,20 4 Dz7.160... .00 .10
20,00 20,00 40 104 19,50 52 0,20 4 Dz7.200... .00 10

MAS’ 65



HPC Hochleistungsfraser

High performance cutting mills

VHM-Schaftfraser HPC
Solid carbide end mill HPC

Artikel-Nr. DAD... v (4

EFx45°

D3¢
. S
: 1

ya
D
L2

‘ L3
I

L1

L2 Artikel-Nr./

8 2,80 0,10 4 DAD.030... .00
11 3,80 0,10 4 DAD.040... .00
18 4,80 0,10 4 DAD.050... .00
13 5,80 0,20 4 DAD.060... .00
13 5,80 0,20 4 DAD.061... .00
21 7,80 0,20 4 DAD.080... .00
21 100 7,80 0,20 4 DAD.081... .00
22 72 9,70 0,20 4 DAD.100... .00
22 100 9,70 0,20 4 DAD.101... .00
26 83 11,70 0,20 4 DAD.120... .00
26 120 11,70 0,20 4 DAD.121... .00
36 92 15,70 0,20 4 DAD.160... .00
36 150 15,70 100 0,20 4 DAD.161... .00
41 104 19,50 52 0,20 4 DAD.200... .00
41 150 19,50 98 0,20 4 DAD.201... .00
50 121 24,50 65 0,30 4 DAD.250... .00

66 MAS’



HPC Hochleistungsfraser

High performance cutting mills

VHM-Schaftfraser HPC

Solid carbide end mill HPC %

ArtieloNr. CAZ GOCIanBEm
rukel-Nr.

"

Artikel-Nr./
2,50 6,00 4 57 2,30 7 0,10 8 CAZ.025... .00
3,00 6,00 5 57 2,80 7 0,10 3 CAZ.030... .00
4,00 6,00 11 57 3,80 21 0,10 4 CAZ.040... .00
5,00 6,00 13 57 4,80 21 0,10 4 CAZ.050... .00
6,00 6,00 13 57 5,80 21 0,10 4 CAZ.060... .00
8,00 8,00 19 63 7,80 27 0,15 4 CAZ.080... .00
10,00 10,00 22 72 9,80 32 0,15 4 CAZ.100... .00
12,00 12,00 26 83 11,80 38 0,20 4 CAZ.120... .00
14,00 14,00 26 83 13,80 42 0,20 4 CAZ.140... .00
16,00 16,00 32 92 15,80 44 0,20 4 CAZ.160... .00
18,00 18,00 32 92 17,80 44 0,30 4 CAZ.180... .00
20,00 20,00 38 104 19,80 54 0,30 4 CAZ.200... .00

VHM-Mini-Schaftfraser HSC
Solid carbide mini end mill HSC

MTLEERE
- -1

Artikel-Nr. CAB...

Artikel-Nr./

1,00 6,00 3 57 0,90 10 4 CAB.010.00
2,00 6,00 4 57 1,90 12 4 CAB.020.00
3,00 6,00 5 57 2,80 15 4 CAB.030.00
4,00 6,00 6 57 3,60 21 4 CAB.040.00
5,00 6,00 7 57 4,60 21 4 CAB.050.00
6,00 6,00 10 57 5,60 21 4 CAB.060.00
8,00 8,00 12 63 7,50 27 4 CAB.080.00
10,00 10,00 15 72 9,50 32 4 CAB.100.00
12,00 12,00 18 83 11,50 38 4 CAB.120.00
16,00 16,00 24 92 15,50 42 4 CAB.160.00

MAS’ 67



HPC Hochleistungsfraser

High performance cutting mills

VHM-Torusfraser HPC

Solid carbide torus mill HPC %
CEREEE

Artikel-Nr. CAE... "

by L ER
.
: A L2

‘ L3
I
L1

Artikel-Nr./

3,00 6,00 8 S 2,90 18 0,20 3 CAE.031... .00 .10
3,00 6,00 8 57 2,90 18 0,50 3 CAE.032... .00 10
4,00 6,00 11 57 3,80 21 0,30 4 CAE.041... .00 10
4,00 6,00 11 57 3,80 21 0,50 4 CAE.042... .00 10
4,00 6,00 11 57 3,80 21 1,00 4 CAE.043... .00 10
5,00 6,00 13 57 4,80 21 0,30 4 CAE.051... .00 10
5,00 6,00 13 57 4,80 21 0,50 4 CAE.052... .00 .10
5,00 6,00 13 57 4,80 21 1,00 4 CAE.053... .00 10
6,00 6,00 14 57 5,80 21 0,30 4 CAE.061... .00 10
6,00 6,00 14 57 5,80 21 0,50 4 CAE.062... .00 10
6,00 6,00 14 57 5,80 21 1,00 4 CAE.068... .00 .10
6,00 6,00 14 57 5,80 21 1,50 4 CAE.064... .00 .10
6,00 6,00 14 57 5,80 21 2,00 4 CAE.065... .00 .10
8,00 8,00 20 63 7,80 27 0,50 4 CAE.081... .00 .10
8,00 8,00 20 63 7,80 27 1,00 4 CAE.082... .00 .10
8,00 8,00 20 63 7,80 27 1,50 4 CAE.083... .00 10
8,00 8,00 20 63 7,80 27 2,00 4 CAE.084... .00 10
10,00 10,00 24 72 9,80 32 0,50 4 CAE.101... .00 10
10,00 10,00 24 72 9,80 32 1,00 4 CAE.102... .00 10
10,00 10,00 24 72 9,80 32 1,50 4 CAE.103... .00 10
10,00 10,00 24 72 9,80 32 2,00 4 CAE.104... .00 .10
12,00 12,00 28 83 11,80 38 0,50 4 CAE.121... .00 10
12,00 12,00 28 83 11,80 38 1,00 4 CAE.122... .00 .10
12,00 12,00 28 83 11,80 38 1,50 4 CAE.123... .00 .10
12,00 12,00 28 83 11,80 38 2,00 4 CAE.124... .00 .10
16,00 16,00 34 92 15,80 44 0,50 4 CAE.161... .00 .10
16,00 16,00 34 92 15,80 44 1,00 4 CAE.162... .00 .10
16,00 16,00 34 92 15,80 44 1,50 4 CAE.163... .00 .10
16,00 16,00 34 92 15,80 44 2,00 4 CAE.164... .00 10
16,00 16,00 34 150 15,80 44 1,00 4 CAE.165... .00 .10
20,00 20,00 40 104 19,80 54 0,50 4 CAE.201... .00 10
20,00 20,00 40 104 19,80 54 1,00 4 CAE.202... .00 10
20,00 20,00 40 104 19,80 54 1,60 4 CAE.208... .00 10
20,00 20,00 40 104 19,80 54 2,00 4 CAE.204... .00 10
20,00 20,00 40 150 19,80 54 1,00 4 CAE.205... .00 .10
25,00 25,00 40 160 24,80 54 2,00 4 CAE.206... .00 10

68 MAS’



MTC Kordelfraser

Roughing mills

VHM-Schruppfraser
Solid carbide roughing mill

QESRBET

. : -
Artikel-Nr. CZD... i

EFx45°

s

Artikel-Nr./
3,00 6,00 6 S 0,10 4 CZD.030.00
4,00 6,00 8 57 0,13 4 CZD.040.00
5,00 6,00 10 57 0,18 4 CZD.050.00
6,00 6,00 13 57 0,20 4 CZD.060.00
8,00 8,00 16 63 0,20 4 CZD.080.00
10,00 10,00 22 72 0,30 4 CZD.100.00
12,00 12,00 26 83 0,30 4 CZD.120.00
14,00 14,00 26 83 0,40 4 CZD.140.00
16,00 16,00 32 92 0,40 4 CzD.160.00
18,00 18,00 32 92 0,50 4 CzD.180.00
20,00 20,00 38 104 0,50 4 CzD.200.00
25,00 25,00 45 121 0,60 4 CzD.250.00

VHM-Schruppfraser

Solid carbide roughing mill

_ I 28 Q |_M sz
Artikel-Nr. IEC... v R 2E)

N N N R

3,00 6,00 6 57 3 I[EC.108..

4,00 6,00 8 57 3 IEC.104... .OO .10
5,00 6,00 10 57 3 I[EC.105... .00 10
6,00 6,00 16 57 3 IEC.106... .00 10
8,00 8,00 16 63 3 I[EC.108... .00 10
10,00 10,00 22 72 4 I[EC.110... .00 10
12,00 12,00 26 83 4 [EC.112... .00 .10
16,00 16,00 32 92 4 I[EC.116... .00 .10
20,00 20,00 38 104 4 I[EC.120... .00 10

MAS’ 69



MTC Kordelfraser

Roughing mills

VHM-Schruppfraser
Solid carbide roughing mill

TTEECE

- N 3
Artikel-Nr. CCD... "

EFx45°

%IIIIIIIIII

L1

Artikel-Nr./

6,00 6,00 57 0,20 4 CCD.060.00
8,00 8,00 63 0,20 4 CCD.080.00
10,00 10,00 72 0,30 4 CCD.100.00
12,00 12,00 83 0,30 4 CCD.120.00
16,00 16,00 92 0,40 4 CCD.160.00
20,00 20,00 104 0,50 4 CCD.200.00

VHM-Schruppfraser

Solid carbide roughing mill

_ 2, . kﬂ @ & W E
Artikel-Nr. CZE... Gv28]

EFx45°

Dlllllllllllll{

Artikel-Nr./
6,00 6,00 22 80 5,70 40 0,40 4 CZE.060.00
8,00 8,00 27 100 7,40 50 0,40 4 CZE.080.00
10,00 10,00 32 100 9,20 60 0,40 4 CZE.100.00
12,00 12,00 42 120 11,00 60 0,40 4 CZE.120.00
16,00 16,00 52 150 15,00 100 0,40 4 CZE.160.00
20,00 20,00 62 150 19,00 100 0,40 4 CZE.200.00
25,00 25,00 82 150 24,00 100 0,50 4 CZE.250.00

70 MAS’



MTC Kordelfraser

Roughing mills

VHM-Torus-Schruppfraser

Solid carbide torus roughing mill %

. BEREeE
Artikel-Nr. CDG... N w

I“I

‘ T

“-----ﬂ- v,

6,00 6,00 5,50 0,50 4 CDG.060.00
8,00 8,00 16 63 7,50 27 0,50 4 CDG.080.00
10,00 10,00 22 72 9,50 32 0,50 4 CDG.100.00
12,00 12,00 26 83 11,50 38 0,50 4 CDG.120.00
16,00 16,00 32 92 15,50 44 1,00 5 CDG.160.00
20,00 20,00 38 104 19,50 54 1,00 5 CDG.200.00

VHM-Schruppfraser

Solid carbide roughing mill

- FEFELRLE
rtikel-Nr. w " w

Artikel-Nr./
4,00 6,00 11 57 0,15 3 |[EC.204... .00 .10
5,00 6,00 13 57 0,15 4 IEC.205... .00 .10
6,00 6,00 16 57 0,15 4 IEC.206... .00 .10
8,00 8,00 16 63 0,15 4 IEC.208... .00 10
10,00 10,00 22 72 0,20 4 I[EC.210... .00 10
12,00 12,00 28 83 0,20 4 [EC.212... .00 10
16,00 16,00 32 92 0,25 5 I[EC.216... .00 10
20,00 20,00 38 104 0,25 6 IEC.220... .00 10

MAS’ 71



MTC Kordelfraser

Roughing mills

VHM-Schruppschlichtfraser

Solid carbide semi-roughing

| GQUBBBEDT
Artikel-Nr. GBC... " w

Artikel-Nr./
6,00 6,00 24 68 5,60 32 0,30 4 GBC.061.10
8,00 8,00 38 88 7,50 50 0,30 4 GBC.081.10
10,00 10,00 45 95 9,50 55 0,40 4 GBC.101.10
12,00 12,00 53 110 11,00 65 0,50 4 GBC.121.10
16,00 16,00 63 123 15,00 75 0,60 4 GBC.161.10
20,00 20,00 75 141 19,00 90 0,60 4 GBC.201.10

VHM-Schruppfraser

Solid carbide roughing mill %
. €3 Q7 WA I &
Artikel-Nr. CDE... "

D3¢  EFxas®

Artikel-Nr./
400 6,00 11 57 3,80 18 0,15 3 CDE.040... 00 10
500 6,00 13 57 4,70 20 0,15 4 CDE.050... 00 10
600 6,00 16 57 5,50 20 0,15 4 CDE.O60... 00 10
7,00 8,00 16 63 6,50 25 0,15 4 CDE.O70... 00 10
800 8,00 16 63 7,50 26 0,15 4 CDE.080... .00 10
9,00 10,00 19 72 8,50 30 0,20 4 CDE.090... 00 10
1000 1000 22 72 9,50 31 0,20 4 CDE.100... .00 10
1200 1200 26 83 1,50 37 0,20 4 CDE.120... .00 10
1400 1400 26 83 1350 42 0,20 5 CDE.140... .00 10
1600 1600 82 100 1550 51 0,25 5 CDE.160... .00 10
2000 2000 38 110 1920 59 0,25 6 CDE.200... 00 10
2500 2500 45 121 2400 65 0,30 6 CDE.250... - 10

72 MAS’



MTC Kordelfraser

Roughing mills

VHM-Schruppfraser

Solid carbide roughing mill %
GQaEUGEnneE

Artikel-Nr. DA3... "

EFx60°

D3¢
e naR
3 i

Ve
D1
L2
| L3

L1

Artikel-Nr./
6,00 6,00 14 S 5,70 20 0,20 3 DA3.060... .00 .10
8,00 8,00 21 63 7,40 26 0,25 3 DA3.080... .00 10
10,00 10,00 23 72 9,50 31 0,30 3 DA3.100... .00 10
12,00 12,00 27 83 11,00 37 0,35 3 DA3.120... .00 10
16,00 16,00 36 92 15,00 43 0,40 3 DA3.160... .00 10
20,00 20,00 41 104 19,00 52 0,40 3 DA3.200... .00 10

VHM-Schruppfraser

Solid carbide roughing mill

GOEUSBAT UG

Artikel-Nr. BEA... .
D3¢

oS O B
\ i

¥
L2

EFx60°

L3

L1

Artikel-Nr./
6,00 6,00 14 57 5,70 20 0,20 3 BEA.06O. .. .00 .10
8,00 8,00 21 63 7,40 26 0,25 3 BEA.080... .00 .10
10,00 10,00 23 72 9,50 31 0,30 3 BEA.100... .00 10
12,00 12,00 27 83 11,00 37 0,35 3 BEA.120... .00 10
16,00 16,00 36 92 15,00 43 0,40 3 BEA.160... .00 10
20,00 20,00 41 104 19,00 52 0,40 3 BEA.200... .00 10

MAS’ 73



MTC Kordelfraser

Roughing mills

VHM-Schruppfraser

Solid carbide roughing mill

GEEUGREC N

Artikel-Nr. BEB... 2 -

D3¢ EFx45°
A

»
DI
’ L2
L3

L1

Artikel-Nr./
6,00 6,00 13 70 5,70 18 0,40 3 BEB.060... .00 =
8,00 8,00 21 80 7,40 25 0,40 3 BEB.080... .00 -
10,00 10,00 22 80 9,20 30 0,40 3 BEB.100... .00 =
12,00 12,00 26 90 11,00 36 0,40 3 BEB.120... .00 -
16,00 16,00 36 100 15,00 42 0,40 3 BEB.160... = 10
20,00 20,00 41 120 19,00 52 0,40 3 BEB.200... - 10

VHM-Schruppfraser

Solid carbide roughing mill

g

- w
Artikel-Nr. BEC... » C

D3¢ EFx45°

) ¥
| NG
h - * i

A L2
“

[
L3

|
L1

Artikel-Nr./
6,00 6,00 10 5,50 24 0,30 3 BEC.060.00
8,00 8,00 12 7,50 29 0,40 3 BEC.080.00
10,00 10,00 14 9,50 €5 0,50 3 BEC.100.00
12,00 12,00 16 100 11,40 50 0,60 3 BEC.120.00
16,00 16,00 20 115 15,20 63 0,80 3 BEC.160.00
20,00 20,00 20 125 19,00 70 1,00 3 BEC.200.00
25,00 25,00 25 135 23,75 75 1,25 3 BEC.250.00

74 MAS’



MTC Kordelfraser

Roughing mills

VHM-Torus-Schruppfraser

Solid carbide torus roughing mill

o TR
rtike r. ip E

Artikel-Nr./
600 6,00 16 60 4,70 25 0,40 3 DZE.060... .00 10
800 8,00 25 78 6,30 33 0,50 3 DZE.080... 00 10
1000 1000 28 78 8,20 35 0,60 3 DZE.100... 00 10
1200 1200 32 89 10,20 40 0,80 3 DZE.120... 00 10
1400 1400 32 89 1200 40 1,00 3 DZE.140... .00 10
1600 1600 36 96 1400 45 1,00 3 DZE.160... .00 10
2000 2000 45 1M1 1750 60 1,20 3 DZE.200... .00 10
2500 2500 50 121 21,80 65 1,50 3 DZE.250... .00 10

MAS’ 75



TSC Trochoidalfraser

Trochoidal speed cutting mills

VHM-Hybridfraser TSC
Solid carbide hybrid mill TSC

snEEa

Artikel-Nr. EIE...

I—u

‘ L3
L1

D
HEERE
o L e ol L LR L

EFx45°

or

-. Artikel-Nr/

6,00 6,00 = = 0,08 4 EIE.060... .00 .10
6,00 6,00 5,60 36 0,08 4 EIE.063... .00 .10
8,00 8,00 = = 0,10 4 EIE.080... .00 10
8,00 8,00 100 7,50 55 0,10 4 EIE.083... .00 10
10,00 10,00 70 = = 0,10 4 EIE.100... .00 10
10,00 10,00 100 9,50 58 0,10 4 EIE.103... .00 10
12,00 12,00 83 = = 0,15 4 EIE.120... .00 .10
12,00 12,00 110 11,00 65 0,15 4 EIE.123... .00 10
16,00 16,00 92 = = 0,20 4 EIE.160... .00 10
16,00 16,00 150 15,00 90 0,20 4 EIE.163... .00 10
20,00 20,00 104 - - 0,25 4 EIE.200... .00 .10
20,00 20,00 150 19,00 100 0,25 4 EIE.208... .00 .10

VHM-Dynamikfraser TSC
Solid carbide dynamic end mill TSC

Artikel-Nr. EIA 3 & & A A 2
'm O QERE@EAY

L3 EF V4 Artikel-Nr./ HA
6,00 6,00 18 62 5,80 25 0,10 5 EIA.060... .00 10
8,00 8,00 24 68 7,80 30 0,15 5 EIA.080... .00 10
10,00 10,00 30 80 9,80 35 0,20 5 EIA.100... .00 10
12,00 12,00 36 93 11,80 45 0,20 5 EIA.120... .00 10
16,00 16,00 48 108 15,80 55 0,30 5 EIA.160... .00 .10
20,00 20,00 60 126 19,80 70 0,40 5 EIA.200... .00 .10

78 MAS’



TSC Trochoidalfraser

Trochoidal speed cutting mills

VHM-Dynamikfraser TSC 2xD
Solid carbide dynamic end mill TSC 2xD %

aqdacaunnaa

Artikel-Nr. EIG... s | e oo

D3¢
- I\

v
D
L2
L3

EFx45°

Artikel-Nr./
6,00 6,00 13 57 5,80 19 0,12 7 EIG.060... .00 .10
8,00 8,00 19 63 7,80 25 0,16 7 EIG.080... .00 .10
10,00 10,00 22 72 9,80 30 0,20 7 EIG.100... .00 10
12,00 12,00 26 83 11,80 36 0,24 7 EIG.120... .00 10
16,00 16,00 32 92 15,80 42 0,32 7 EIG.160... .00 10
20,00 20,00 41 104 19,80 52 0,40 7 EIG.200... .00 10

VHM-Dynamikfraser TSC 3xD
Solid carbide dynamic end mill TSC 3xD

Qdaauunueas

Artikel-Nr. EIH... v Y €] O G & 4§

EFx45°

D3¢
) ¥
2 i
‘ L2
[

L3

|
L1

L2 L1 D3 L3 EF Z Artikel-Nr./ HA

6,00 6,00 18 62 5,80 25 0,12 7 EIH.060... .00 .10
8,00 8,00 24 68 7,80 30 0,16 7 EIH.080... .00 10
10,00 10,00 30 80 9,80 35 0,20 7 EIH.100... .00 10
12,00 12,00 36 93 11,80 45 0,24 7 EIH.120... .00 10
16,00 16,00 48 108 15,80 55 0,32 7 EIH.160... .00 10
20,00 20,00 60 126 19,80 70 0,40 7 EIH.200... .00 10

MAS’ 77



TSC Trochoidalfraser

Trochoidal speed cutting mills

VHM-Dynamikfraser TSC 4xD
Solid carbide dynamic end mill TSC 4xD %

Artikel-Nr. EIl e
o T - GUCERE

EFx45

I@IIIIIIIIIII

L1

“----- e, .n

10,00 10,00 0,20 6 Ell.100..

12,00 12,00 48 100 0,24 6 EII.120... .OO .10
16,00 16,00 64 123 0,32 6 Ell.160... .00 10
20,00 20,00 80 140 0,40 6 Ell.200... .00 10

VHM-Dynamikfraser TSC 5xD
Solid carbide dynamic end mill TSC 5xD

Artikel-Nr. FZZ W (0R ER 2
_ T ARGV aEn

EFX45°

MDIIIIIIIIIIII

L1

D1 D2 L2 L1 EF V4 Artikel-Nr./ HA HB
10,00 10,00 50 96 0,20 6 FZZ.100... .00 .10
12,00 12,00 60 112 0,24 6 FZz.120... .00 .10
16,00 16,00 80 136 0,32 6 FZZ.160... .00 .10
20,00 20,00 100 160 0,40 6 Fzz.200... .00 .10

/8 MAS’



TSC Trochoidalfraser

Trochoidal speed cutting mills

VHM-Dynamikfraser TSC
Solid carbide dynamic end mill TSC

rlalo LRl L Lt

Artikel-Nr. GHI... i

EFX45°

D{— o

‘ |_3
I

6,00 6,00 13 57 5,50 21 0,20 4 GHI.060... .00 .10
8,00 8,00 19 63 7,50 27 0,20 5 GHI.080... .00 10
10,00 10,00 22 72 9,50 32 0,30 5 GHI.100... .00 10
12,00 12,00 26 83 11,50 38 0,30 5 GHI.120... .00 10
16,00 16,00 32 92 15,50 44 0,40 5 GHI.160... .00 .10
20,00 20,00 38 104 19,50 54 0,50 5 GHI.200... .00 .10

VHM-Dynamikfraser TSC
Solid carbide dynamic end mill TSC

GQESEnnneE

Artikel-Nr. EIB... =

EFx45°

I“I

| L3

Artikel-Nr./
6,00 6,00 18 62 5,80 25 0,10 S EIB.060... .00 .10
8,00 8,00 24 68 7,80 30 0,15 5 EIB.080... .00 10
10,00 10,00 30 80 9,80 35 0,20 5 EIB.100... .00 10
12,00 12,00 36 93 11,80 45 0,20 5 EIB.120... .00 10
16,00 16,00 48 108 15,80 55 0,30 5 EIB.160... .00 10
20,00 20,00 60 126 19,80 70 0,40 5 EIB.200... .00 10

MAS’ 79



TSC Trochoidalfraser

Trochoidal speed cutting mills

VHM-Dynamikfraser TSC

Solid carbide dynamic end mill TSC %
%-@Iwwmma

Artikel-Nr. DAA4...

EFx45°

DE

Artikel-Nr./
6,00 6,00 62 0,20 3 DA4.060... .00 10
8,00 8,00 28 68 0,20 3 DA4.080... .00 .10
10,00 10,00 85 80 0,20 3 DA4.100... .00 .10
12,00 12,00 42 93 0,20 3 DA4.120... .00 .10
16,00 16,00 56 108 0,20 8 DA4.160... .00 .10
20,00 20,00 70 126 0,20 3 DA4.200... .00 10

VHM-Torus-Dynamikfraser TSC

Solid carbide torus-dynamic mill TSC

Artikel-Nr. DAO...

Artikel-Nr./
600 6,00 25 5,80 31 0,50 3 DA0.060... 00 10
600 6,00 25 5,80 31 1,00 3 DA0.061... 00 10
800 8,00 33 7,80 41 0,50 3 DA0.080... 00 10
800 8,00 33 7,80 41 1,00 3 DA0.081... 00 10
800 8,00 33 7,90 41 2,00 3 DA0.082... .00 10
1000 1000 41 9,70 51 0,50 3 DA0.100... 00 10
1000 1000 41 9,70 51 1,00 3 DA0.101... .00 10
10,00 1000 41 9,70 51 2,00 3 DA0.102... .00 10
1200 1200 49 109 11,70 6t 0,50 3 DA0.120... .00 10
1200 12,00 49 109 11,70 6t 1,00 3 DAO.121... .00 10
1200 1200 49 109 11,70 61 2,00 3 DA0.122... 00 10
1600 1600 65 132 1570 81 2,00 3 DAO.160... 00 10
1600 1600 65 182 1570 81 3,00 3 DAO.161... 00 10
20,00 2000 82 154 1950 101 2,00 3 DA0.200... 00 10
2000 2000 82 154 1950 101 3,00 3 DA0.201... 00 10

80 MAS’



TSC Trochoidalfraser

Trochoidal speed cutting mills

VHM-Dynamikfraser TSC oxD
Solid carbide dynamic end mill TSC 5xD %

GRugaatnuneag
- QUEE@GE

Artikel-Nr. B.DA9...

DIIIIIIIIIIIII

| L3
I

“-----ﬂ- v

10,00 10,00 100 9,80 0,10 4 B.DA9.100.00
12,00 12,00 61 120 11,80 72 0,10 4 B.DA9.120.00
16,00 16,00 81 150 15,80 96 0,20 4 B.DA9.160.00
20,00 20,00 101 175 19,80 120 0,20 4 B.DA9.200.00

VHM-Dynamikfraser TSC

Solid carbide dynamic end mill TSC %
N LR
rukeli-iNr.

v

EFx45°

Artikel-Nr./
6,00 6,00 18 62 5,80 25 0,10 ) EIC.060.10
8,00 8,00 24 68 7,80 30 0,15 5 EIC.080.10
10,00 10,00 30 80 9,80 35 0,20 5 EIC.100.10
12,00 12,00 36 93 11,80 45 0,20 5 EIC.120.10
16,00 16,00 48 108 15,80 55 0,30 5 EIC.160.10
20,00 20,00 60 126 19,80 70 0,40 5 EIC.200.10

MAS’ 81



HSC Schlichtfraser

Finishing mills

VHM-Schlichtfraser HSC
Solid carbide finishing mill HSC

Artikel-Nr. BAH...

L2

! L1
4,00 6,00 10 54 6 BAH.040.00
5,00 6,00 10 54 6 BAH.050.00
6,00 6,00 10 54 6 BAH.060.00
7,00 8,00 12 58 6 BAH.070.00
8,00 8,00 12 58 6 BAH.080.00
9,00 10,00 14 66 6 BAH.090.00
10,00 10,00 14 66 6 BAH.100.00
12,00 12,00 16 73 6 BAH.120.00
16,00 16,00 20 82 8 BAH.160.00
20,00 20,00 25 92 8 BAH.200.00

VHM-Schlichtfraser HSC
Solid carbide finishing mill HSC

, L
Artikel-Nr. BBZ... %& |!M @
QB

Artikel-Nr./
3,00 6,00 8 57 2,80 11 6 BBZ.031.00
4,00 6,00 11 57 3,70 16 6 BBZ.041.00
5,00 6,00 13 57 4,70 18 6 BBZ.051.00
6,00 6,00 13 57 5,60 18 6 BBZ.061.00
8,00 8,00 19 63 7,50 27 6 BBZ.081.00
10,00 10,00 22 72 9,50 32 6 BBZ.101.00
12,00 12,00 26 83 11,00 36 6 BBZ.121.00
16,00 16,00 32 92 15,00 42 8 BBZ.161.00
20,00 20,00 38 104 19,00 48 8 BBZ.201.00

82 MAS’



HSC Schlichtfraser

Finishing mills

VHM-Schlichtfraser HSC
Solid carbide finishing mill HSC

Artikel-Nr. BBA...

‘ L2

L1

D2 L2 L1 Z Artikel-Nr./
6,00 6,00 18 57 6 BBA.060.00
8,00 8,00 24 63 6 BBA.080.00
10,00 10,00 30 75 6 BBA.100.00
12,00 12,00 36 83 6 BBA.120.00
12,00 12,00 36 150 6 BBA.120.02
16,00 16,00 48 104 8 BBA.160.00
16,00 16,00 65 150 8 BBA.160.02
20,00 20,00 55 110 8 BBA.200.00
20,00 20,00 65 150 8 BBA.200.02

VHM-Torus-Schlichtfraser HSC
Solid carbide torus finishing mill HSC

Artikel-Nr. CZH...

I—I

Artikel-Nr./
6,00 6,00 13 57 0,50 6 CZH.060.05
6,00 6,00 13 57 1,00 6 CZH.060.10
8,00 8,00 19 63 0,50 6 CZH.080.05
8,00 8,00 19 63 1,00 6 CZH.080.10
10,00 10,00 22 72 0,50 6 CZH.100.05
10,00 10,00 22 72 1,00 6 CZH.100.10
12,00 12,00 26 83 0,50 6 CZH.120.05
12,00 12,00 26 83 1,00 6 CZH.120.10
12,00 12,00 26 83 1,50 6 CZH.120.15
12,00 12,00 26 83 2,00 6 CZH.120.20
12,00 12,00 26 83 2,50 6 CZH.120.25
16,00 16,00 32 92 0,50 8 CZH.160.05
16,00 16,00 32 92 1,00 8 CZH.160.10
16,00 16,00 32 92 2,00 8 CZH.160.20
20,00 20,00 38 104 2,00 8 CZH.200.20

MAS’ 83



HSC Schlichtfraser

Finishing mills

VHM-Torus-Schlichtfraser HSC
Solid carbide torus finishing mill HSC

. GQEEame
Artikel-Nr. CZI... p

Artikel-Nr./

6,00 6,00 18 5,60 26 0,50 6 CZ1.061.05
8,00 8,00 24 7,50 32 0,50 6 CZ1.081.05
8,00 8,00 24 7,50 32 1,00 6 CZ1.081.10
10,00 10,00 30 9,50 40 0,50 6 CZ1.101.05
10,00 10,00 30 9,60 40 1,00 6 CZ1.101.10
10,00 10,00 30 9,50 40 1,50 6 CZ1.101.15
12,00 12,00 36 11,00 48 0,50 6 CZ1.121.05
12,00 12,00 36 11,00 48 1,00 6 CZ1.121.10
12,00 12,00 36 11,00 48 1,50 6 Cz1121.15
12,00 12,00 36 11,00 48 2,00 6 CzZ1.121.20
16,00 16,00 48 103 15,00 55 0,50 8 CZ1.161.05
16,00 16,00 48 103 15,00 55 1,00 8 Cz1.161.10
16,00 16,00 48 103 15,00 55 1,50 8 CZI.161.15
16,00 16,00 48 103 15,00 55 2,00 8 CZ1.161.20
20,00 20,00 60 126 19,00 76 2,00 8 CZ1.201.20

84 MAS’



HSC Kopierfraser

Profile mills

VHM-Mini-Torusfraser HSC

Solid carbide mini torus mill HSC

_ Hoavaamam
Artikel-Nr. EEG... p

Artikel-Nr./ BLANK | TIALCN

-
w

0,40 3,00 0,50 55 0,38 2 0,05 2 EEG.041... .09 .55
0,40 3,00 0,50 55 0,38 4 0,05 2 EEG.042... .09 .55
0,50 3,00 0,60 55 0,48 3 0,05 2 EEG.051... .09 .55
0,50 3,00 0,60 55 0,48 5 0,05 2 EEG.052... .09 .55
0,60 4,00 0,80 55 0,58 4 0,06 2 EEG.062... .09 .55
0,60 4,00 0,80 55 0,58 6 0,06 2 EEG.068... .09 .55
0,80 4,00 1,00 55 0,77 4 0,08 2 EEG.081... .09 151)
0,80 4,00 1,00 55 0,77 6 0,08 2 EEG.082... .09 .55
0,80 4,00 1,00 55 0,77 8 0,08 2 EEG.083... = .55
0,80 4,00 1,00 55 0,77 10 0,08 2 EEG.084... .09 .55
1,00 4,00 1,20 55 0,95 5 0,10 2 EEG.101... .09 .55
1,00 4,00 1,20 55 0,95 10 0,10 2 EEG.102... .09 .55
1,00 4,00 1,20 55 0,95 15 0,10 2 EEG.108... .09 .55
1,00 4,00 1,20 55 0,95 20 0,10 2 EEG.104... .09 .55
1,00 4,00 1,20 60 0,95 25 0,10 2 EEG.105... .09 1515)
1,20 4,00 1,40 55 1,15 6 0,12 2 EEG.121... .09 .55
1,20 4,00 1,40 55 1,15 12 0,12 2 EEG.122... - .55
1,50 4,00 1,80 55 1,44 4 0,15 2 EEG.151... .09 .55
1,50 4,00 1,80 55 1,44 8 0,15 2 EEG.152... .09 .55
1,50 4,00 1,80 55 1,44 12 0,15 2 EEG.153... .09 .55
1,50 4,00 1,80 55 1,44 16 0,15 2 EEG.154... .09 .55
1,50 4,00 1,80 55 1,44 20 0,15 2 EEG.155... .09 .55
1,50 4,00 1,80 60 1,44 25 0,15 2 EEG.156... .09 .55
2,00 4,00 2,00 65 1,92 5 0,20 2 EEG.201... .09 .55
2,00 4,00 2,00 65 1,92 10 0,20 2 EEG.202... .09 .55
2,00 4,00 2,00 65 1,92 15 0,20 2 EEG.208... .09 .55
2,00 4,00 2,00 75 1,92 20 0,20 2 EEG.204... .09 .55
2,00 4,00 2,00 75 1,92 25 0,20 2 EEG.205... .09 .55
2,00 4,00 2,00 75 1,92 30 0,20 2 EEG.206... .09 1515)
3,00 4,00 3,00 65 2,90 5 0,30 2 EEG.301... .09 .55
3,00 4,00 3,00 65 2,90 10 0,30 2 EEG.302... .09 .55
3,00 4,00 3,00 65 2,90 15 0,30 2 EEG.308... .09 .55
3,00 4,00 3,00 65 2,90 20 0,30 2 EEG.304... .09 .55
3,00 4,00 3,00 75 2,90 25 0,30 2 EEG.305... .09 .55
3,00 4,00 3,00 75 2,90 30 0,30 2 EEG.306... .09 .55
4,00 6,00 4,00 65 3,90 10 0,30 2 EEG.401... - .55
4,00 6,00 4,00 65 3,90 15 0,30 2 EEG.402... .09 .55
4,00 6,00 4,00 65 3,90 20 0,30 2 EEG.408... .09 .55
4,00 6,00 4,00 75 3,90 25 0,30 2 EEG.404... = .55
4,00 6,00 4,00 75 3,90 30 0,30 2 EEG.405... .09 .55
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HSC Kopierfraser

Profile mills

VHM-Mini-Torusfraser HSC

Solid carbide mini torus mill HSC

goananne

Artikel-Nr. EEG... b €2 &

Artikel-Nr./ BLANK | TIALCN

0,30 2 EEG.501..

0,30 2 EEG.502... .09 .55
0,30 2 EEG.508... .09 .55
0,30 2 EEG.504... .09 .55
0,30 2 EEG.602... .09 .55
0,30 2 EEG.608... .09 .55
0,30 2 EEG.604... .09 .55
0,30 2 EEG.605... .09 .55

VHM-Mini-Vollradiusfraser HSC

Solid carbide mini ball nose mill HSC

- P
*°8z"o° =

_ C 3 8
Artikel-Nr. EEF... w

D3 L3 4 Artikel-Nr./ BLANK j TIALCN

0,40 3,00 0,50 55 0,38 2 0,20 2 EEFO41..

0,40 3,00 0,50 55 0,38 4 0,20 2 EEF.O42... .09 .55
0,50 3,00 0,60 55 0,48 3 0,25 2 EEFO51... .09 .55
0,50 3,00 0,60 55 0,48 5 0,25 2 EEF052... .09 .55
0,60 4,00 0,80 55 0,58 2 0,30 2 EEF.061... .09 .05
0,60 4,00 0,80 55 0,58 4 0,30 2 EEFR062... .09 .55
0,60 4,00 0,80 55 0,58 6 0,30 2 EEF068S... .09 .55
0,80 4,00 1,00 55 0,77 4 0,40 2 EEFO81... .09 .55
0,80 4,00 1,00 55 0,77 6 0,40 2 EEF082... = .55
0,80 4,00 1,00 55 0,77 8 0,40 2 EEF.083... - .55
0,80 4,00 1,00 55 0,77 10 0,40 2 EEF.084... .09 .55
1,00 4,00 1,20 55 0,95 5 0,50 2 EEF101... .09 .55
1,00 4,00 1,20 1) 0,95 10 0,50 2 EER102... .09 .59
1,00 4,00 1,20 55 0,95 15 0,50 2 EEF103... .09 .55
1,00 4,00 1,20 55 0,95 20 0,50 2 EER104... .09 .55
1,00 4,00 1,20 60 0,95 25 0,50 2 EEFR105... .09 .55
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VHM-Mini-Vollradiusfraser HSC

Solid carbide mini ball nose mill HSC

Artikel-Nr. EEF...

HSC Kopierfraser

Profile mills

VL
0,000 0,005 >
00 % d o]

1,20
1,20
1,20
1,50
1,60
1,50
1,50
1,50
1,50
2,00
2,00
2,00
2,00
2,00
2,00
3,00
3,00
3,00
3,00
3,00
3,00
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00
5,00
5,00
5,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00

4,00
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00

1,40
1,40
1,40
1,80
1,80
1,80
1,80
1,80
1,80
2,00
2,00
2,00
2,00
2,00
2,00
3,00
3,00
3,00
3,00
3,00
3,00
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00
5,00
5,00
5,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00

55
55
55
55
55
55
55
55
60
65
65
65
65
75
75
65
65
65
65
75
75
65
65
65
75
75
65
65
75
65
65
75
90
90

1,15
1,15
1,15
1,44
1,44
1,44
1,44
1,44
1,44
1,92
1,92
1,92
1,92
1,92
1,92
2,90
2,90
2,90
2,90
2,90
2,90
3,90
3,90
3,90
3,90
3,90
4,90
4,90
4,90
5,90
5,90
5,90
5,90
5,90

12
18

12
16
20
25

10
15
20
25
30

10
15
20
25
30
10
15
20
25
30
10
20
30
10
20
30
40
50

0,60
0,60
0,60
0,75
0,75
0,75
0,75
0,75
0,75
1,00
1,00
1,00
1,00
1,00
1,00
1,50
1,60
1,60
1,60
1,50
1,50
2,00
2,00
2,00
2,00
2,00
2,50
2,50
2,50
3,00
3,00
3,00
3,00
3,00

NN NN MNNNNNDNNDNDMNNDNDMNNDNDRNDNNNNMNNNNDNNDNDNDNDDNDMNDDNDMNDNDMNDDNDDNDDND

EEF121

EEF122...
EEF123...
EEF151...
EER152...
EEF153...
EEF154...
EEF155...
EEF156...
EEF201...
EEF202...
EEF208...
EEF204...
EEF205...
EEF206...
EER301...
EER302...
EER.303...
EER304...
EEF.305...
EEF.306...
EEF401...
EEF402...
EEF403...
EEF404...
EEF405...
EER501...
EEFR502...
EEFR508S...
EEFRG01...
EEF.602...
EEF.G03...
EEFG04...
EEFG05...

Artikel-Nr./ BLANK | TIALCN
" = .55

.09
.09
.09
.09
.09
.09
.09
.09
.09
.09
.09
.09
.09
.09
.09
.09
.09
.09
.09
.09
.09
.09
.09
.09
.09
.09
.09
.09
.09

MAS’

.55
.55
.55
.55
.55
.55
.55
1518
.55
.65
.55
.55
.55
.55
.55
.55
.55
.55
.55
.55
.55
.55
.55
.55
.55
.55
.55
.55
.55
55
.55
.55
.55
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HSC Kopierfraser

Profile mills

VHM-Vollradiusfraser HSC
Solid carbide ball nose mill HSC

G 7 T
=L L
HP HSC [ univERSAL .

yz

Artikel-Nr. ECA...

0,25 4,00 0,50 50 0,13 2 ECA.002.00
0,30 4,00 1,00 50 0,15 2 ECA.003.00
0,40 4,00 1,00 50 0,20 2 ECA.004.00
0,50 4,00 1,60 50 0,25 2 ECA.005.00
0,60 4,00 1,60 50 0,30 2 ECA.006.00
0,70 4,00 2,00 50 0,35 2 ECA.007.00
0,80 4,00 2,00 50 0,40 2 ECA.008.00
0,90 4,00 2,50 50 0,45 2 ECA.009.00
1,00 4,00 3,00 50 0,50 2 ECA.010.00
1,10 4,00 3,00 50 0,55 2 ECA.011.00
1,20 4,00 3,00 50 0,60 2 ECA.012.00
1,40 4,00 4,00 50 0,70 2 ECA.014.00
1,50 4,00 4,00 50 0,75 2 ECA.015.00
1,60 4,00 5,00 50 0,80 2 ECA.016.00
1,80 4,00 5,00 50 0,90 2 ECA.018.00
2,00 4,00 5,00 50 1,00 2 ECA.020.00
2,50 4,00 5,00 50 1,25 2 ECA.025.00
3,00 6,00 6,00 50 1,50 2 ECA.030.00
4,00 6,00 8,00 54 2,00 2 ECA.040.00
5,00 6,00 9,00 54 2,50 2 ECA.050.00
6,00 6,00 10,00 54 3,00 2 ECA.060.00
8,00 8,00 12,00 58 4,00 2 ECA.080.00
10,00 10,00 14,00 66 5,00 2 ECA.100.00
12,00 12,00 16,00 73 6,00 2 ECA.120.00
14,00 14,00 18,00 75 7,00 2 ECA.140.00
16,00 16,00 20,00 82 8,00 2 ECA.160.00
20,00 20,00 24,00 92 10,00 2 ECA.200.00
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HSC Kopierfraser

Profile mills

VHM-Mini-Vollradiusfraser HSC

Solid carbide mini ball nose mill HSC

FRELELR
T ARl
XyZ

Artikel-Nr. ECB...

= .00

0,20 3,00 0,50 38 0,10 2 ECB.020

0,30 3,00 1,00 38 0,15 2 ECB.030... .09 .00
0,40 3,00 1,00 38 0,20 2 ECB.040... .09 .00
0,50 3,00 1,60 38 0,25 2 ECB.050... .09 .00
0,60 3,00 1,60 38 0,30 2 ECB.060... .09 .00
0,70 3,00 2,00 38 0,35 2 ECB.070... .09 .00
0,80 3,00 2,00 38 0,40 2 ECB.080... .09 .00
0,90 3,00 2,50 38 0,45 2 ECB.090... - .00
1,00 3,00 3,00 38 0,50 2 ECB.100... .09 .00
1,10 3,00 3,00 38 0,55 2 ECB.110... - .00
1,20 3,00 3,00 38 0,60 2 ECB.120... .09 .00
1,40 3,00 4,00 38 0,70 2 ECB.140... - .00
1,50 3,00 4,00 38 0,75 2 ECB.150... .09 .00
1,60 3,00 5,00 38 0,80 2 ECB.160... .09 .00
1,80 3,00 5,00 38 0,90 2 ECB.180... .09 .00
2,00 3,00 5,00 38 1,00 2 ECB.200... .09 .00
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HSC Kopierfraser

Profile mills

VHM-Vollradiusfraser HSC extra kurz

Solid carbide ball nose mill HSC extra short

| 23 [0 &
Artikel-Nr. EAA... Ul s o

Artikel-Nr./
1,00 6,00 8 50 0,50 2 EAA.010.00
2,00 6,00 4 50 1,00 2 EAA.020.00
2,50 6,00 4 50 1,25 2 EAA.025.00
3,00 6,00 5 50 1,50 2 EAA.030.00
3,50 6,00 B 50 1,75 2 EAA.035.00
4,00 6,00 6 54 2,00 2 EAA.040.00
4,50 6,00 6 54 2,25 2 EAA.045.00
5,00 6,00 7 54 2,50 2 EAA.050.00
6,00 6,00 9 54 3,00 2 EAA.060.00
8,00 8,00 12 58 4,00 2 EAA.080.00
10,00 10,00 14 66 5,00 2 EAA.100.00
12,00 12,00 14 73 6,00 2 EAA.120.00
14,00 14,00 16 75 7,00 2 EAA.140.00
16,00 16,00 18 82 8,00 2 EAA.160.00
18,00 18,00 20 88 9,00 2 EAA.180.00
20,00 20,00 22 92 10,00 2 EAA.200.00
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HSC Kopierfraser

Profile mills

VVHM-Vollradiusfraser HSC kurz
Solid carbide ball nose mill HSC short

_ el Ll
Artikel-Nr. EAB... w

Artikel-Nr./
3,00 3,00 7 38 1,50 2 EAB.030... - .00
4,00 4,00 14 50 2,00 2 EAB.040... .09 .00
5,00 6,00 16 50 2,50 2 EAB.050... .09 .00
6,00 6,00 19 57 3,00 2 EAB.060... .09 .00
8,00 8,00 20 63 4,00 2 EAB.080... - .00
10,00 10,00 21 72 5,00 2 EAB.100... .09 .00
12,00 12,00 25 83 6,00 2 EAB.120... - .00
16,00 16,00 32 92 8,00 2 EAB.160... - .00
20,00 20,00 38 104 10,00 2 EAB.200... - .00

VHM-Vollradiusfraser HSC
Solid carbide ball nose mill HSC

I
Al’tike|-Nl'. GCI... ) 35°/36° = ong &
. AUCTDEaR

Artikel-Nr./ BLANK | TIALN
3,00 6,00 8 S 2,80 18 1,50 4 GCI.031... .09 .10
4,00 6,00 10 57 3,70 21 2,00 4 GCI.041... .09 10
5,00 6,00 13 57 4,70 21 2,50 4 GCI.051... - 10
6,00 6,00 13 57 5,50 21 3,00 4 GCl.061... .09 10
8,00 8,00 16 63 7,50 27 4,00 4 GCl.081... .09 10
10,00 10,00 22 72 9,60 32 5,00 4 GClL.101... - 10
12,00 12,00 26 83 11,00 38 6,00 4 GCl.121... = .10
14,00 14,00 26 83 13,00 38 7,00 4 GCl.141... - 10
16,00 16,00 32 92 15,00 44 8,00 4 GCl.161... = 10
20,00 20,00 38 104 19,00 54 10,00 4 GCl.201... - 10
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HSC Kopierfraser

Profile mills

VHM-Torusfraser HSC kurz

Solid carbide torus mill HSC short %

L EECEET
Artikel-Nr. DZ9...
. QUDENENE

Artikel-Nr./ BLANK | TIALN
3,00 6,00 4 50 2,90 14 0,30 2 DZ9.030... .00 .10
4,00 6,00 5 50 3,90 16 0,30 2 DZ9.040... .00 .10
5,00 6,00 6 54 4,90 18 0,30 2 DZ9.050... .00 10
6,00 6,00 7 57 5,80 21 0,30 2 DZ9.060... .00 10
6,00 6,00 7 57 5,80 21 1,00 2 DZ9.061... .00 10
6,00 6,00 7 57 5,80 21 2,00 2 DZ9.062... .00 10
8,00 8,00 g 63 7,80 27 0,30 2 Dz9.080... .00 10
8,00 8,00 9 63 7,80 27 1,00 2 Dz9.081... .00 10
8,00 8,00 9 63 7,80 27 2,00 2 Dz9.082... .00 10
10,00 10,00 11 72 9,70 32 0,30 2 Dz9.100... .00 10
10,00 10,00 11 72 9,70 32 1,50 2 Dz9.101... .00 .10
10,00 10,00 11 72 9,70 32 3,00 2 Dz9.102... .00 .10
12,00 12,00 13 83 11,70 38 1,50 2 Dz9.120... .00 .10
12,00 12,00 13 83 11,70 38 4,00 2 Dz9.121... .00 .10
16,00 16,00 17 92 15,70 44 2,00 2 DZ9.160... .00 .10
16,00 16,00 17 92 15,70 44 5,00 2 Dz9.161... .00 .10
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VHM-Torusfraser HSC lang
Solid carbide torus mill HSC long

Artikel-Nr. DZ8...

3,00
4,00
5,00
6,00
6,00
6,00
8,00
8,00
8,00
10,00
10,00
10,00
12,00
12,00
16,00
16,00

6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
8,00
8,00
8,00
10,00
10,00
10,00
12,00
12,00
16,00
16,00

©O© O© N N N O o>

—_ 4 A A 4 4
NNow=o o oo

75
75
75
80
80
80
100
100
100
100
100
100
120
120
150
150

2,90
3,90
4,90
5,80
5,80
5,80
7,80
7,80
7,80
9,70
9,70
9,70
11,70
11,70
15,70
15,70

32
36
40
44
44
44
54
54
54
60
60
60
75
75
92
92

0,30
0,30
0,30
0,30
1,00
2,00
0,30
1,00
2,00
0,30
1,50
3,00
1,50
4,00
2,00
5,00

vee f A
W

NN NN MNDNDNDNDNNNDNDDNDNDDNDNDDND

HSC Kopierfraser

Profile mills

aEanuna

» QO REBEUNE

Artikel-Nr./

DZ8.030...
DZ8.040...
DZ8.050...
DZ8.060...
DZ8.061...
DZz8.062...
Dz8.080...
Dz8.081...
Dz8.082...
Dz8.100...
Dz8.101...
Dz8.102...
Dz8.120...
Dz8.121...
DZz8.160...
Dz8.161...

BLANK | TIALN
.00 .10
.00 .10
.00 10
.00 10
.00 10
.00 10
.00 .10
.00 10
.00 .10
.00 10
.00 .10
.00 .10
.00 .10
.00 .10
.00 .10
.00 .10
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HSC Kopierfraser

Profile mills

VHM-Vollradiusfraser HSC kurz

Solid carbide ball nose mill HSC short %

| vl Lkl L L
Artikel-Nr. DAT... naus

Artikel-Nr./
3,00 3,00 6 50 2,90 16 2 DA1.030... .00 -
4,00 4,00 7 54 3,90 17 2 DA1.040... .00 -
5,00 5,00 8 54 4,90 18 2 DA1.050... .00 -
6,00 6,00 10 54 5,80 21 2 DA1.060... .00 .10
8,00 8,00 12 59 7,80 27 2 DA1.080... .00 .10
10,00 10,00 13 67 9,80 32 2 DA1.100... .00 10
12,00 12,00 16 73 11,70 38 2 DA1.120... .00 .10
16,00 16,00 20 83 15,70 44 2 DA1.160... .00 .10

VHM-Vollradiusfraser HSC lang
Solid carbide ball nose mill HSC long

| GEECEHEE
Artikel-Nr. DA2... . 2 e |4 Lo [ 25 ] 1 B

Artikel-Nr./
1,00 3,00 2 60 0,90 15 2 DA2.010... .00 =
2,00 3,00 4 60 1,90 20 2 DA2.020... .00 -
3,00 3,00 10 75 2,90 32 2 DA2.030... .00 =
4,00 4,00 13 75 3,90 36 2 DA2.040... .00 -
5,00 5,00 15 75 4,90 40 2 DA2.050... .00 -
6,00 6,00 16 100 5,80 44 2 DA2.060... .00 10
8,00 8,00 22 100 7,80 54 2 DA2.080... .00 .10
10,00 10,00 25 100 9,80 60 2 DA2.100... .00 10
12,00 12,00 26 100 11,70 60 2 DA2.120... .00 10
16,00 16,00 30 150 15,70 92 2 DA2.160... .00 10
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HSC Kopierfraser

Profile mills

VHM-Mini-Schaftfraser HSC

Solid carbide mini end mill HSC %
TEECEER

- H
Artikel-Nr. EGA... i L oo

D3

D2Ji - D[

L3

Artikel-Nr./
0,10 4,00 0,15 40 0,095 0,30 2 EGA.010.01
0,10 4,00 0,15 40 0,095 0,50 2 EGA.010.02
0,20 4,00 0,20 40 0,180 0,50 2 EGA.020.01
0,20 4,00 0,20 40 0,180 1,00 2 EGA.020.02
0,20 4,00 0,20 40 0,180 1,50 2 EGA.020.03
0,20 4,00 0,20 40 0,180 2,00 2 EGA.020.04
0,20 4,00 0,20 40 0,180 2,50 2 EGA.020.05
0,20 4,00 0,20 40 0,180 3,00 2 EGA.020.06
0,30 4,00 0,30 40 0,280 1,00 2 EGA.030.01
0,30 4,00 0,30 40 0,280 1,50 2 EGA.030.02
0,30 4,00 0,30 40 0,280 2,00 2 EGA.030.03
0,30 4,00 0,30 40 0,280 2,50 2 EGA.030.04
0,30 4,00 0,30 40 0,280 3,00 2 EGA.030.05
0,30 4,00 0,30 40 0,280 3,50 2 EGA.030.06
0,30 4,00 0,30 40 0,280 4,00 2 EGA.030.07
0,40 4,00 0,40 40 0,380 1,00 2 EGA.040.01
0,40 4,00 0,40 40 0,380 1,50 2 EGA.040.02
0,40 4,00 0,40 40 0,380 2,00 2 EGA.040.03
0,40 4,00 0,40 40 0,380 2,50 2 EGA.040.04
0,40 4,00 0,40 40 0,380 3,00 2 EGA.040.05
0,40 4,00 0,40 40 0,380 3,50 2 EGA.040.06
0,40 4,00 0,40 40 0,380 4,00 2 EGA.040.07
0,40 4,00 0,40 40 0,380 5,00 2 EGA.040.08
0,40 4,00 0,40 40 0,380 6,00 2 EGA.040.09
0,40 4,00 0,40 40 0,380 8,00 2 EGA.040.10
0,50 4,00 0,50 40 0,480 1,00 2 EGA.050.01
0,50 4,00 0,50 40 0,480 2,00 2 EGA.050.02
0,50 4,00 0,50 40 0,480 3,00 2 EGA.050.03
0,50 4,00 0,50 40 0,480 4,00 2 EGA.050.04
0,50 4,00 0,50 40 0,480 5,00 2 EGA.050.05
0,50 4,00 0,50 40 0,480 6,00 2 EGA.050.06
0,50 4,00 0,50 45 0,480 8,00 2 EGA.050.07
0,50 4,00 0,50 45 0,480 10,00 2 EGA.050.08
0,60 4,00 0,60 40 0,580 1,00 2 EGA.060.01
0,60 4,00 0,60 40 0,580 2,00 2 EGA.060.02
0,60 4,00 0,60 40 0,580 3,00 2 EGA.060.03
0,60 4,00 0,60 40 0,580 4,00 2 EGA.060.04
0,60 4,00 0,60 40 0,580 5,00 2 EGA.060.05
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VHM-Mini-Schaftfraser HSC
Solid carbide mini end mill HSC

TYPE

H
=

Artikel-Nr. EGA...

HSC Kopierfraser

Profile mills

FECEE
==L

Artikel-Nr./

0,60 4,00 0,60 40 0,580 6,00
0,60 4,00 0,60 45 0,580 8,00
0,60 4,00 0,60 45 0,580 10,00
0,70 4,00 0,70 40 0,680 2,00
0,70 4,00 0,70 40 0,680 4,00
0,70 4,00 0,70 40 0,680 6,00
0,70 4,00 0,70 45 0,680 8,00
0,70 4,00 0,70 45 0,680 10,00
0,80 4,00 0,80 40 0,770 1,00
0,80 4,00 0,80 40 0,770 2,00
0,80 4,00 0,80 40 0,770 3,00
0,80 4,00 0,80 40 0,770 4,00
0,80 4,00 0,80 40 0,770 5,00
0,80 4,00 0,80 40 0,770 6,00
0,80 4,00 0,80 45 0,770 8,00
0,80 4,00 0,80 45 0,770 10,00
0,80 4,00 0,80 45 0,770 12,00
0,90 4,00 0,90 40 0,870 4,00
0,90 4,00 0,90 40 0,870 6,00
0,90 4,00 0,90 45 0,870 8,00
0,90 4,00 0,90 45 0,870 10,00
1,00 4,00 1,00 45 0,950 2,00
1,00 4,00 1,00 45 0,950 3,00
1,00 4,00 1,00 45 0,950 4,00
1,00 4,00 1,00 45 0,950 5,00
1,00 4,00 1,00 45 0,950 6,00
1,00 4,00 1,00 45 0,950 8,00
1,00 4,00 1,00 45 0,950 10,00
1,00 4,00 1,00 50 0,950 12,00
1,00 4,00 1,00 50 0,950 14,00
1,00 4,00 1,00 50 0,950 16,00
1,00 4,00 1,00 50 0,950 18,00
1,00 4,00 1,00 50 0,950 20,00
1,00 4,00 1,00 60 0,950 22,00
1,00 4,00 1,00 60 0,950 25,00
1,20 4,00 1,20 45 1,150 4,00
1,20 4,00 1,20 45 1,150 6,00
1,20 4,00 1,20 45 1,150 8,00
1,20 4,00 1,20 45 1,150 10,00
1,20 4,00 1,20 50 1,150 12,00
1,20 4,00 1,20 50 1,150 16,00
1,20 4,00 1,20 50 1,150 20,00
1,20 4,00 1,20 60 1,150 25,00
1,40 4,00 1,40 60 1,350 8,00
1,40 4,00 1,40 45 1,350 10,00
1,40 4,00 1,40 50 1,350 14,00

96 MAS’

NN MNMNMNDNDMNDNDMNDNDNNNNNNNMNONNNNNNDNNDNDMNDNDNDNDNDNNNNNNODNDNDNDNDNDNDNDNDNDNDNDMNDDNDDNDDNDDNDDND

EGA.060.06
EGA.060.07
EGA.060.08
EGA.070.01
EGA.070.02
EGA.070.03
EGA.070.04
EGA.070.05
EGA.080.01
EGA.080.02
EGA.080.03
EGA.080.04
EGA.080.05
EGA.080.06
EGA.080.07
EGA.080.08
EGA.080.09
EGA.090.01
EGA.090.02
EGA.090.03
EGA.090.04
EGA.100.01
EGA.100.02
EGA.100.03
EGA.100.04
EGA.100.05
EGA.100.06
EGA.100.07
EGA.100.08
EGA.100.09
EGA.100.10
EGA.100.11
EGA.100.12
EGA.100.13
EGA.100.14
EGA.120.01
EGA.120.02
EGA.120.03
EGA.120.04
EGA.120.05
EGA.120.06
EGA.120.07
EGA.120.08
EGA.140.01
EGA.140.02
EGA.140.03



HSC Kopierfraser

Profile mills

VHM-Mini-Schaftfraser HSC

Solid carbide mini end mill HSC %

GOEEBAmET -
Artikel-Nr. EGA...
e = SZLT

Artikel-Nr./
1,40 4,00 1,40 50 1,350 16,00 2 EGA.140.04
1,40 4,00 1,40 50 1,350 20,00 2 EGA.140.05
1,50 4,00 1,50 45 1,350 4,00 2 EGA.150.01
1,50 4,00 1,50 45 1,450 6,00 2 EGA.150.02
1,50 4,00 1,50 45 1,450 8,00 2 EGA.150.03
1,50 4,00 1,50 50 1,450 10,00 2 EGA.150.04
1,50 4,00 1,50 50 1,450 12,00 2 EGA.150.05
1,50 4,00 1,50 50 1,450 14,00 2 EGA.150.06
1,50 4,00 1,50 50 1,450 16,00 2 EGA.150.07
1,50 4,00 1,50 50 1,450 18,00 2 EGA.150.08
1,50 4,00 1,50 50 1,450 20,00 2 EGA.150.09
1,50 4,00 1,50 60 1,450 22,00 2 EGA.150.10
1,50 4,00 1,50 60 1,450 25,00 2 EGA.150.11
1,60 4,00 1,60 45 1,550 6,00 2 EGA.160.01
1,60 4,00 1,60 50 1,550 10,00 2 EGA.160.02
1,60 4,00 1,60 50 1,550 14,00 2 EGA.160.03
1,60 4,00 1,60 50 1,550 18,00 2 EGA.160.04
1,80 4,00 1,80 50 1,750 10,00 2 EGA.180.01
1,80 4,00 1,80 50 1,750 14,00 2 EGA.180.02
1,80 4,00 1,80 50 1,750 18,00 2 EGA.180.03
2,00 4,00 2,00 45 1,920 6,00 2 EGA.200.01
2,00 4,00 2,00 45 1,920 8,00 2 EGA.200.02
2,00 4,00 2,00 50 1,920 10,00 2 EGA.200.03
2,00 4,00 2,00 50 1,920 12,00 2 EGA.200.04
2,00 4,00 2,00 50 1,920 14,00 2 EGA.200.05
2,00 4,00 2,00 50 1,920 16,00 2 EGA.200.06
2,00 4,00 2,00 50 1,920 18,00 2 EGA.200.07
2,00 4,00 2,00 50 1,920 20,00 2 EGA.200.08
2,00 4,00 2,00 60 1,920 22,00 2 EGA.200.09
2,00 4,00 2,00 60 1,920 25,00 2 EGA.200.10
2,00 4,00 2,00 60 1,920 30,00 2 EGA.200.11
2,00 4,00 2,00 70 1,920 35,00 2 EGA.200.12
2,00 4,00 2,00 80 1,920 40,00 2 EGA.200.13
2,50 4,00 2,50 50 2,400 10,00 2 EGA.250.01
2,50 4,00 2,50 50 2,400 12,00 2 EGA.250.02
2,50 4,00 2,50 50 2,400 16,00 2 EGA.250.03
2,50 4,00 2,50 50 2,400 20,00 2 EGA.250.04
2,50 4,00 2,50 60 2,400 25,00 2 EGA.250.05
2,50 4,00 2,50 70 2,400 30,00 2 EGA.250.06
2,50 4,00 2,50 70 2,400 35,00 2 EGA.250.07
2,50 4,00 2,50 80 2,400 40,00 2 EGA.250.08
3,00 6,00 3,00 45 2,900 6,00 2 EGA.300.01
3,00 6,00 3,00 45 2,900 8,00 2 EGA.300.02
3,00 6,00 3,00 50 2,900 10,00 2 EGA.300.03
3,00 6,00 3,00 50 2,900 12,00 2 EGA.300.04
3,00 6,00 3,00 55 2,900 16,00 2 EGA.300.05

MAS’ 97



VHM-Mini-Schaftfraser HSC
Solid carbide mini end mill HSC

TYPE

H
=

Artikel-Nr. EGA...

HSC Kopierfraser

Profile mills

FECEE
==L

Artikel-Nr./

3,00 6,00 3,00 100 2,900 50,00
4,00 6,00 4,00 50 3,900 8,00
4,00 6,00 4,00 50 3,900 10,00
4,00 6,00 4,00 50 3,900 12,00
4,00 6,00 4,00 55 3,900 16,00
4,00 6,00 4,00 60 3,900 20,00
4,00 6,00 4,00 65 3,900 25,00
4,00 6,00 4,00 70 3,900 30,00
4,00 6,00 4,00 75 3,900 35,00
4,00 6,00 4,00 80 3,900 40,00
4,00 6,00 4,00 90 3,900 45,00
4,00 6,00 4,00 100 3,900 50,00

5,00 6,00 6,00 60 4,900 16,00
5,00 6,00 6,00 60 4,900 20,00
5,00 6,00 6,00 65 4,900 25,00
5,00 6,00 6,00 70 4,900 30,00
5,00 6,00 6,00 75 4,900 35,00
5,00 6,00 6,00 80 4,900 40,00
5,00 6,00 6,00 100 4,900 50,00
6,00 6,00 10,00 60 5,900 20,00
6,00 6,00 10,00 75 5,900 30,00
6,00 6,00 10,00 80 5,900 40,00
6,00 6,00 10,00 90 5,900 50,00
6,00 6,00 10,00 110 5,900 60,00

98 MAS’

NN NN NDNNDNDNDNDNNDNDDNDDNDDNDDNDDND

NN NN MNDNDDNDNDDNDDNDDNDDND

EGA.300.06
EGA.300.07
EGA.300.08
EGA.300.09
EGA.300.10
EGA.300.11
EGA.300.12
EGA.400.01
EGA.400.02
EGA.400.03
EGA.400.04
EGA.400.05
EGA.400.06
EGA.400.07
EGA.400.08
EGA.400.09
EGA.400.10
EGA.400.11

EGA.500.01
EGA.500.02
EGA.500.03
EGA.500.04
EGA.500.05
EGA.500.06
EGA.500.07
EGA.600.01
EGA.600.02
EGA.600.03
EGA.600.04
EGA.600.05



HSC Kopierfraser

Profile mills

VHM-Mini-Torusfraser HSC

Solid carbide mini torus mill HSC m
T EECERE
» WU GRS

Artikel-Nr. EGZ...

0,20 4,00 0,20 40 0,18 0,50 0,02 2 EGZ.020.01
0,20 4,00 0,20 40 0,18 1,00 0,02 2 EGZ.020.02
0,20 4,00 0,20 40 0,18 1,50 0,02 2 EGZ.020.038
0,20 4,00 0,20 40 0,18 0,50 0,05 2 EGZ.020.04
0,20 4,00 0,20 40 0,18 1,00 0,05 2 EGZ.020.05
0,20 4,00 0,20 40 0,18 1,50 0,05 2 EGZ.020.06
0,30 4,00 0,30 40 0,28 1,00 0,02 2 EGZ.030.01
0,30 4,00 0,30 40 0,28 2,00 0,02 2 EGZ.030.02
0,30 4,00 0,30 40 0,28 3,00 0,02 2 EGZ.030.08
0,30 4,00 0,30 40 0,28 1,00 0,05 2 EGZ.030.04
0,30 4,00 0,30 40 0,28 2,00 0,05 2 EGZ.030.05
0,30 4,00 0,30 40 0,28 3,00 0,05 2 EGZ.030.06
0,40 4,00 0,40 40 0,38 1,00 0,02 2 EGZ.040.01
0,40 4,00 0,40 40 0,38 2,00 0,02 2 EGZ.040.02
0,40 4,00 0,40 40 0,38 3,00 0,02 2 EGZ.040.08
0,40 4,00 0,40 40 0,38 4,00 0,02 2 EGZ.040.04
0,40 4,00 0,40 40 0,38 1,00 0,05 2 EGZ.040.05
0,40 4,00 0,40 40 0,38 2,00 0,05 2 EGZ.040.06
0,40 4,00 0,40 40 0,38 3,00 0,05 2 EGZ.040.07
0,40 4,00 0,40 40 0,38 4,00 0,05 2 EGZ.040.08
0,40 4,00 0,40 40 0,38 1,00 0,10 2 EGZ.040.09
0,40 4,00 0,40 40 0,38 1,50 0,10 2 EGZ.040.10
0,40 4,00 0,40 40 0,38 2,00 0,10 2 EGZ.040.11
0,40 4,00 0,40 40 0,38 3,00 0,10 2 EGZ.040.12
0,40 4,00 0,40 40 0,38 4,00 0,10 2 EGZ.040.13
0,50 4,00 0,50 45 0,48 1,00 0,02 2 EGZ.050.01
0,50 4,00 0,50 45 0,48 1,60 0,02 2 EGZ.050.02
0,50 4,00 0,50 45 0,48 2,00 0,02 2 EGZ.050.08
0,50 4,00 0,50 45 0,48 2,50 0,02 2 EGZ.050.04
0,50 4,00 0,50 45 0,48 3,00 0,02 2 EGZ.050.05
0,50 4,00 0,50 45 0,48 4,00 0,02 2 EGZ.050.06
0,50 4,00 0,50 45 0,48 5,00 0,02 2 EGZ.050.07
0,50 4,00 0,50 45 0,48 6,00 0,02 2 EGZ.050.08
0,50 4,00 0,50 45 0,48 1,00 0,05 2 EGZ.050.09
0,50 4,00 0,50 45 0,48 1,60 0,05 2 EGZ.050.10
0,50 4,00 0,50 45 0,48 2,00 0,05 2 EGZ.050.11
0,50 4,00 0,50 45 0,48 2,50 0,05 2 EGZ.050.12
0,50 4,00 0,50 45 0,48 3,00 0,05 2 EGZ.050.13
0,50 4,00 0,50 45 0,48 4,00 0,05 2 EGZ.050.14
0,50 4,00 0,50 45 0,48 5,00 0,05 2 EGZ.050.15

MAS’ 99



HSC Kopierfraser

Profile mills

VHM-Mini-Torusfraser HSC

Solid carbide mini torus mill HSC %
T EECERE
» WU GRS

Artikel-Nr. EGZ...

0,50 4,00 0,50 45 0,48 6,00 0,05 2 EGZ.050.16
0,50 4,00 0,50 45 0,48 1,00 0,10 2 EGZ.050.17
0,50 4,00 0,50 45 0,48 1,60 0,10 2 EGZ.050.18
0,50 4,00 0,50 45 0,48 2,00 0,10 2 EGZ.050.19
0,50 4,00 0,50 45 0,48 2,50 0,10 2 EGZ.050.20
0,50 4,00 0,50 45 0,48 3,00 0,10 2 EGZ.050.21
0,50 4,00 0,50 45 0,48 4,00 0,10 2 EGZ.050.22
0,50 4,00 0,50 45 0,48 5,00 0,10 2 EGZ.050.23
0,50 4,00 0,50 45 0,48 6,00 0,10 2 EGZ.050.24
0,60 4,00 0,60 45 0,58 2,00 0,02 2 EGZ.060.00
0,60 4,00 0,60 45 0,58 3,00 0,02 2 EGZ.060.01
0,60 4,00 0,60 45 0,58 4,00 0,02 2 EGZ.060.02
0,60 4,00 0,60 45 0,58 6,00 0,02 2 EGZ.060.038
0,60 4,00 0,60 45 0,58 8,00 0,02 2 EGZ.060.04
0,60 4,00 0,60 45 0,58 2,00 0,05 2 EGZ.060.05
0,60 4,00 0,60 45 0,58 3,00 0,05 2 EGZ.060.06
0,60 4,00 0,60 45 0,58 4,00 0,05 2 EGZ.060.07
0,60 4,00 0,60 45 0,58 6,00 0,05 2 EGZ.060.08
0,60 4,00 0,60 45 0,58 8,00 0,05 2 EGZ.060.09
0,60 4,00 0,60 45 0,58 2,00 0,10 2 EGZ.060.10
0,60 4,00 0,60 45 0,58 3,00 0,10 2 EGZ.060.11
0,60 4,00 0,60 45 0,58 4,00 0,10 2 EGZ.060.12
0,60 4,00 0,60 45 0,58 6,00 0,10 2 EGZ.060.13
0,60 4,00 0,60 45 0,58 8,00 0,10 2 EGZ.060.14
0,70 4,00 0,70 45 0,67 2,00 0,10 2 EGZ.070.00
0,70 4,00 0,70 45 0,67 4,00 0,10 2 EGZ.070.01
0,70 4,00 0,70 45 0,67 6,00 0,10 2 EGZ.070.02
0,80 4,00 0,80 45 0,77 2,00 0,02 2 EGZ.080.00
0,80 4,00 0,80 45 0,77 4,00 0,02 2 EGZ.080.01
0,80 4,00 0,80 45 0,77 6,00 0,02 2 EGZ.080.02
0,80 4,00 0,80 45 0,77 8,00 0,02 2 EGZ.080.03
0,80 4,00 0,80 45 0,77 2,00 0,05 2 EGZ.080.04
0,80 4,00 0,80 45 0,77 4,00 0,05 2 EGZ.080.05
0,80 4,00 0,80 45 0,77 6,00 0,05 2 EGZ.080.06
0,80 4,00 0,80 45 0,77 8,00 0,05 2 EGZ.080.07
0,80 4,00 0,80 45 0,77 2,00 0,10 2 EGZ.080.08
0,80 4,00 0,80 45 0,77 4,00 0,10 2 EGZ.080.09
0,80 4,00 0,80 45 0,77 6,00 0,10 2 EGZ.080.10
0,80 4,00 0,80 45 0,77 8,00 0,10 2 EGZ.080.11
0,80 4,00 0,80 45 0,77 2,00 0,20 2 EGZ.080.12
0,80 4,00 0,80 45 0,77 4,00 0,20 2 EGZ.080.13
0,80 4,00 0,80 45 0,77 6,00 0,20 2 EGZ.080.14
0,80 4,00 0,80 45 0,77 8,00 0,20 2 EGZ.080.15
1,00 4,00 1,00 45 0,95 4,00 0,02 2 EGZ.100.00
1,00 4,00 1,00 45 0,95 6,00 0,02 2 EGZ.100.01
1,00 4,00 1,00 45 0,95 8,00 0,02 2 EGZ.100.02

100 MAS’



HSC Kopierfraser

Profile mills

VHM-Mini-Torusfraser HSC

Solid carbide mini torus mill HSC m
T EECERE
» WU GRS

Artikel-Nr. EGZ...

1,00 4,00 1,00 50 0,95 10,00 0,02 2 EGZ.100.08
1,00 4,00 1,00 50 0,95 12,00 0,02 2 EGZ.100.04
1,00 4,00 1,00 50 0,95 16,00 0,02 2 EGZ.100.05
1,00 4,00 1,00 50 0,95 20,00 0,02 2 EGZ.100.06
1,00 4,00 1,00 45 0,95 4,00 0,05 2 EGZ.100.07
1,00 4,00 1,00 45 0,95 6,00 0,05 2 EGZ.100.08
1,00 4,00 1,00 45 0,95 8,00 0,05 2 EGZ.100.09
1,00 4,00 1,00 50 0,95 10,00 0,05 2 EGZ.100.10
1,00 4,00 1,00 50 0,95 12,00 0,05 2 EGZ.100.11
1,00 4,00 1,00 50 0,95 16,00 0,05 2 EGZ.100.12
1,00 4,00 1,00 50 0,95 20,00 0,05 2 EGZ.100.13
1,00 4,00 1,00 45 0,95 4,00 0,10 2 EGZ.100.14
1,00 4,00 1,00 45 0,95 6,00 0,10 2 EGZ.100.15
1,00 4,00 1,00 45 0,95 8,00 0,10 2 EGZ.100.16
1,00 4,00 1,00 50 0,95 10,00 0,10 2 EGZ.100.17
1,00 4,00 1,00 50 0,95 12,00 0,10 2 EGZ.100.18
1,00 4,00 1,00 50 0,95 16,00 0,10 2 EGZ.100.19
1,00 4,00 1,00 50 0,95 20,00 0,10 2 EGZ.100.20
1,00 4,00 1,00 45 0,95 4,00 0,20 2 EGZ.100.21
1,00 4,00 1,00 45 0,95 6,00 0,20 2 EGZ.100.22
1,00 4,00 1,00 45 0,95 8,00 0,20 2 EGZ.100.23
1,00 4,00 1,00 50 0,95 10,00 0,20 2 EGZ.100.24
1,00 4,00 1,00 50 0,95 12,00 0,20 2 EGZ.100.25
1,00 4,00 1,00 50 0,95 16,00 0,20 2 EGZ.100.26
1,00 4,00 1,00 50 0,95 20,00 0,20 2 EGZ.100.27
1,00 4,00 1,00 45 0,95 4,00 0,30 2 EGZ.100.28
1,00 4,00 1,00 45 0,95 6,00 0,30 2 EGZ.100.29
1,00 4,00 1,00 45 0,95 8,00 0,30 2 EGZ.100.30
1,00 4,00 1,00 50 0,95 10,00 0,30 2 EGZ.100.31
1,00 4,00 1,00 50 0,95 12,00 0,30 2 EGZ.100.32
1,00 4,00 1,00 50 0,95 16,00 0,30 2 EGZ.100.33
1,00 4,00 1,00 50 0,95 20,00 0,30 2 EGZ.100.34
1,20 4,00 1,20 45 1,15 4,00 0,02 2 EGZ.120.00
1,20 4,00 1,20 45 1,15 6,00 0,02 2 EGZ.120.01
1,20 4,00 1,20 45 1,15 8,00 0,02 2 EGZ.120.02
1,20 4,00 1,20 50 1,15 10,00 0,02 2 EGZ.120.08
1,20 4,00 1,20 50 1,15 12,00 0,02 2 EGZ.120.04
1,20 4,00 1,20 50 1,15 16,00 0,02 2 EGZ.120.05
1,20 4,00 1,20 50 1,15 20,00 0,02 2 EGZ.120.06
1,20 4,00 1,20 45 1,15 4,00 0,05 2 EGZ.120.07
1,20 4,00 1,20 45 1,15 6,00 0,05 2 EGZ.120.08
1,20 4,00 1,20 45 1,15 8,00 0,05 2 EGZ.120.09
1,20 4,00 1,20 50 1,15 10,00 0,05 2 EGZ.120.10
1,20 4,00 1,20 50 1,15 12,00 0,05 2 EGZ.120.11
1,20 4,00 1,20 50 1,15 16,00 0,05 2 EGZ.120.12
1,20 4,00 1,20 50 1,15 20,00 0,05 2 EGZ.120.13

MAS 101



HSC Kopierfraser

Profile mills

VHM-Mini-Torusfraser HSC

Solid carbide mini torus mill HSC %
T EECERE
» WU GRS

Artikel-Nr. EGZ...

1,20 4,00 1,20 45 1,15 4,00 0,10 2 EGZ.120.14
1,20 4,00 1,20 45 1,15 6,00 0,10 2 EGZ.120.15
1,20 4,00 1,20 45 1,15 8,00 0,10 2 EGZ.120.16
1,20 4,00 1,20 50 1,15 10,00 0,10 2 EGZ.120.17
1,20 4,00 1,20 50 1,15 12,00 0,10 2 EGZ.120.18
1,20 4,00 1,20 50 1,15 16,00 0,10 2 EGZ.120.19
1,20 4,00 1,20 50 1,15 20,00 0,10 2 EGZ.120.20
1,20 4,00 1,20 45 1,15 4,00 0,20 2 EGZ.120.21
1,20 4,00 1,20 45 1,15 6,00 0,20 2 EGZ.120.22
1,20 4,00 1,20 45 1,15 8,00 0,20 2 EGZ.120.23
1,20 4,00 1,20 50 1,15 10,00 0,20 2 EGZ.120.24
1,20 4,00 1,20 50 1,15 12,00 0,20 2 EGZ.120.25
1,20 4,00 1,20 50 1,15 16,00 0,20 2 EGZ.120.26
1,20 4,00 1,20 50 1,15 20,00 0,20 2 EGZ.120.27
1,20 4,00 1,20 45 1,15 4,00 0,30 2 EGZ.120.28
1,20 4,00 1,20 45 1,15 6,00 0,30 2 EGZ.120.29
1,20 4,00 1,20 45 1,15 8,00 0,30 2 EGZ.120.30
1,20 4,00 1,20 50 1,15 10,00 0,30 2 EGZ.120.31
1,20 4,00 1,20 50 1,15 12,00 0,30 2 EGZ.120.32
1,20 4,00 1,20 50 1,15 16,00 0,30 2 EGZ.120.33
1,20 4,00 1,20 50 1,15 20,00 0,30 2 EGZ.120.34
1,50 4,00 1,50 45 1,44 4,00 0,02 2 EGZ.150.00
1,50 4,00 1,50 45 1,44 6,00 0,02 2 EGZ.150.01
1,50 4,00 1,50 45 1,44 8,00 0,02 2 EGZ.150.02
1,60 4,00 1,50 50 1,44 10,00 0,02 2 EGZ.150.08
1,60 4,00 1,50 50 1,44 12,00 0,02 2 EGZ.150.04
1,60 4,00 1,50 50 1,44 16,00 0,02 2 EGZ.150.05
1,50 4,00 1,50 50 1,44 20,00 0,02 2 EGZ.150.06
1,50 4,00 1,50 45 1,44 4,00 0,05 2 EGZ.150.07
1,50 4,00 1,50 45 1,44 6,00 0,05 2 EGZ.150.08
1,60 4,00 1,50 45 1,44 8,00 0,05 2 EGZ.150.09
1,60 4,00 1,50 50 1,44 10,00 0,05 2 EGZ.150.10
1,60 4,00 1,50 50 1,44 12,00 0,05 2 EGZ.150.11
1,50 4,00 1,50 50 1,44 16,00 0,05 2 EGZ.150.12
1,50 4,00 1,50 50 1,44 20,00 0,05 2 EGZ.150.13
1,50 4,00 1,50 45 1,44 4,00 0,10 2 EGZ.150.14
1,50 4,00 1,50 45 1,44 6,00 0,10 2 EGZ.150.15
1,50 4,00 1,50 45 1,44 8,00 0,10 2 EGZ.150.16
1,50 4,00 1,60 50 1,44 10,00 0,10 2 EGZ.150.17
1,50 4,00 1,60 50 1,44 12,00 0,10 2 EGZ.150.18
1,50 4,00 1,50 50 1,44 16,00 0,10 2 EGZ.150.19
1,50 4,00 1,50 50 1,44 20,00 0,10 2 EGZ.150.20
1,50 4,00 1,50 45 1,44 4,00 0,20 2 EGZ.150.21
1,50 4,00 1,50 45 1,44 6,00 0,20 2 EGZ.150.22
1,50 4,00 1,50 45 1,44 8,00 0,20 2 EGZ.150.23
1,50 4,00 1,50 50 1,44 10,00 0,20 2 EGZ.150.24

102 MAS’



HSC Kopierfraser

Profile mills

VHM-Mini-Torusfraser HSC

Solid carbide mini torus mill HSC m
T EECERE
» WU GRS

Artikel-Nr. EGZ...

1,50 4,00 1,50 50 1,44 12,00 0,20 2 EGZ.150.25
1,50 4,00 1,50 50 1,44 16,00 0,20 2 EGZ.150.26
1,60 4,00 1,50 50 1,44 20,00 0,20 2 EGZ.150.27
1,60 4,00 1,50 45 1,44 4,00 0,30 2 EGZ.150.28
1,50 4,00 1,50 45 1,44 6,00 0,30 2 EGZ.150.29
1,50 4,00 1,50 45 1,44 8,00 0,30 2 EGZ.150.30
1,50 4,00 1,50 50 1,44 10,00 0,30 2 EGZ.150.31
1,50 4,00 1,50 50 1,44 12,00 0,30 2 EGZ.150.32
1,50 4,00 1,50 50 1,44 16,00 0,30 2 EGZ.150.33
1,50 4,00 1,50 50 1,44 20,00 0,30 2 EGZ.150.34
1,50 4,00 1,60 45 1,44 4,00 0,50 2 EGZ.150.35
1,50 4,00 1,50 45 1,44 6,00 0,50 2 EGZ.150.36
1,50 4,00 1,50 45 1,44 8,00 0,50 2 EGZ.150.37
1,50 4,00 1,50 50 1,44 10,00 0,50 2 EGZ.150.38
1,50 4,00 1,50 50 1,44 12,00 0,50 2 EGZ.150.39
1,50 4,00 1,50 50 1,44 16,00 0,50 2 EGZ.150.40
1,50 4,00 1,60 50 1,44 20,00 0,50 2 EGZ.150.41
2,00 4,00 2,00 45 1,92 6,00 0,02 2 EGZ.200.00
2,00 4,00 2,00 45 1,92 8,00 0,02 2 EGZ.200.01
2,00 4,00 2,00 50 1,92 10,00 0,02 2 EGZ.200.02
2,00 4,00 2,00 50 1,92 12,00 0,02 2 EGZ.200.03
2,00 4,00 2,00 50 1,92 16,00 0,02 2 EGZ.200.04
2,00 4,00 2,00 50 1,92 20,00 0,02 2 EGZ.200.05
2,00 4,00 2,00 60 1,92 25,00 0,02 2 EGZ.200.06
2,00 4,00 2,00 45 1,92 6,00 0,05 2 EGZ.200.07
2,00 4,00 2,00 45 1,92 8,00 0,05 2 EGZ.200.08
2,00 4,00 2,00 50 1,92 10,00 0,05 2 EGZ.200.09
2,00 4,00 2,00 50 1,92 12,00 0,05 2 EGZ.200.10
2,00 4,00 2,00 50 1,92 16,00 0,05 2 EGZ.200.11
2,00 4,00 2,00 50 1,92 20,00 0,05 2 EGZ.200.12
2,00 4,00 2,00 60 1,92 25,00 0,05 2 EGZ.200.13
2,00 4,00 2,00 45 1,92 6,00 0,10 2 EGZ.200.14
2,00 4,00 2,00 45 1,92 8,00 0,10 2 EGZ.200.15
2,00 4,00 2,00 50 1,92 10,00 0,10 2 EGZ.200.16
2,00 4,00 2,00 50 1,92 12,00 0,10 2 EGZ.200.17
2,00 4,00 2,00 50 1,92 16,00 0,10 2 EGZ.200.18
2,00 4,00 2,00 50 1,92 20,00 0,10 2 EGZ.200.19
2,00 4,00 2,00 60 1,92 25,00 0,10 2 EGZ.200.20
2,00 4,00 2,00 45 1,92 6,00 0,20 2 EGZ.200.21
2,00 4,00 2,00 45 1,92 8,00 0,20 2 EGZ.200.22
2,00 4,00 2,00 50 1,92 10,00 0,20 2 EGZ.200.23
2,00 4,00 2,00 50 1,92 12,00 0,20 2 EGZ.200.24
2,00 4,00 2,00 50 1,92 16,00 0,20 2 EGZ.200.25
2,00 4,00 2,00 50 1,92 20,00 0,20 2 EGZ.200.26
2,00 4,00 2,00 60 1,92 25,00 0,20 2 EGZ.200.27
2,00 4,00 2,00 45 1,92 6,00 0,30 2 EGZ.200.28

MAS’ 103



HSC Kopierfraser

Profile mills

VHM-Mini-Torusfraser HSC

Solid carbide mini torus mill HSC %
T EECERE
» WU GRS

Artikel-Nr. EGZ...

2,00 4,00 2,00 45 1,92 8,00 0,30 2 EGZ.200.29
2,00 4,00 2,00 50 1,92 10,00 0,30 2 EGZ.200.30
2,00 4,00 2,00 50 1,92 12,00 0,30 2 EGZ.200.31
2,00 4,00 2,00 50 1,92 16,00 0,30 2 EGZ.200.32
2,00 4,00 2,00 50 1,92 20,00 0,30 2 EGZ.200.33
2,00 4,00 2,00 60 1,92 25,00 0,30 2 EGZ.200.34
2,00 4,00 2,00 45 1,92 6,00 0,50 2 EGZ.200.35
2,00 4,00 2,00 45 1,92 8,00 0,50 2 EGZ.200.36
2,00 4,00 2,00 50 1,92 10,00 0,50 2 EGZ.200.37
2,00 4,00 2,00 50 1,92 12,00 0,50 2 EGZ.200.38
2,00 4,00 2,00 50 1,92 16,00 0,50 2 EGZ.200.39
2,00 4,00 2,00 50 1,92 20,00 0,50 2 EGZ.200.40
2,00 4,00 2,00 60 1,92 25,00 0,50 2 EGZ.200.41
2,50 4,00 2,50 50 2,42 10,00 0,10 2 EGZ.250.00
2,50 4,00 2,50 50 2,42 16,00 0,10 2 EGZ.250.01
2,50 4,00 2,50 50 2,42 20,00 0,10 2 EGZ.250.02
2,50 4,00 2,50 50 2,42 10,00 0,20 2 EGZ.250.038
2,50 4,00 2,50 50 2,42 16,00 0,20 2 EGZ.250.04
2,50 4,00 2,50 50 2,42 20,00 0,20 2 EGZ.250.05
2,50 4,00 2,50 50 2,42 10,00 0,30 2 EGZ.250.06
2,50 4,00 2,50 50 2,42 16,00 0,30 2 EGZ.250.07
2,50 4,00 2,50 50 2,42 20,00 0,30 2 EGZ.250.08
2,50 4,00 2,50 50 2,42 10,00 0,50 2 EGZ.250.09
2,50 4,00 2,50 50 2,42 16,00 0,50 2 EGZ.250.10
2,50 4,00 2,50 50 2,42 20,00 0,50 2 EGZ.250.11
3,00 6,00 3,00 50 2,90 10,00 0,10 2 EGZ.300.00
3,00 6,00 3,00 50 2,90 12,00 0,10 2 EGZ.300.01
3,00 6,00 3,00 55 2,90 16,00 0,10 2 EGZ.300.02
3,00 6,00 3,00 60 2,90 20,00 0,10 2 EGZ.300.03
3,00 6,00 3,00 65 2,90 25,00 0,10 2 EGZ.300.04
3,00 6,00 3,00 70 2,90 30,00 0,10 2 EGZ.300.05
3,00 6,00 3,00 75 2,90 35,00 0,10 2 EGZ.300.06
3,00 6,00 3,00 80 2,90 40,00 0,10 2 EGZ.300.07
3,00 6,00 3,00 50 2,90 10,00 0,20 2 EGZ.300.08
3,00 6,00 3,00 50 2,90 12,00 0,20 2 EGZ.300.09
3,00 6,00 3,00 55 2,90 16,00 0,20 2 EGZ.300.10
3,00 6,00 3,00 60 2,90 20,00 0,20 2 EGZ.300.11
3,00 6,00 3,00 65 2,90 25,00 0,20 2 EGZ.300.12
3,00 6,00 3,00 70 2,90 30,00 0,20 2 EGZ.300.13
3,00 6,00 3,00 75 2,90 35,00 0,20 2 EGZ.300.14
3,00 6,00 3,00 80 2,90 40,00 0,20 2 EGZ.300.15
3,00 6,00 3,00 50 2,90 10,00 0,30 2 EGZ.300.16
3,00 6,00 3,00 50 2,90 12,00 0,30 2 EGZ.300.17
3,00 6,00 3,00 55 2,90 16,00 0,30 2 EGZ.300.18
3,00 6,00 3,00 60 2,90 20,00 0,30 2 EGZ.300.19
3,00 6,00 3,00 65 2,90 25,00 0,30 2 EGZ.300.20

104 MAS’



HSC Kopierfraser

Profile mills

VHM-Mini-Torusfraser HSC

Solid carbide mini torus mill HSC m
T EECERE
» WU GRS

Artikel-Nr. EGZ...

3,00 6,00 3,00 70 2,90 30,00 0,30 2 EGZ.300.21
3,00 6,00 3,00 75 2,90 35,00 0,30 2 EGZ.300.22
3,00 6,00 3,00 80 2,90 40,00 0,30 2 EGZ.300.23
3,00 6,00 3,00 50 2,90 10,00 0,50 2 EGZ.300.24
3,00 6,00 3,00 50 2,90 12,00 0,50 2 EGZ.300.25
3,00 6,00 3,00 55 2,90 16,00 0,50 2 EGZ.300.26
3,00 6,00 3,00 60 2,90 20,00 0,50 2 EGZ.300.27
3,00 6,00 3,00 65 2,90 25,00 0,50 2 EGZ.300.28
3,00 6,00 3,00 70 2,90 30,00 0,50 2 EGZ.300.29
3,00 6,00 3,00 75 2,90 35,00 0,50 2 EGZ.300.30
3,00 6,00 3,00 80 2,90 40,00 0,50 2 EGZ.300.31
3,00 6,00 3,00 50 2,90 10,00 1,00 2 EGZ.300.32
3,00 6,00 3,00 50 2,90 12,00 1,00 2 EGZ.300.33
3,00 6,00 3,00 55 2,90 16,00 1,00 2 EGZ.300.34
3,00 6,00 3,00 60 2,90 20,00 1,00 2 EGZ.300.35
3,00 6,00 3,00 65 2,90 25,00 1,00 2 EGZ.300.36
3,00 6,00 3,00 70 2,90 30,00 1,00 2 EGZ.300.37
3,00 6,00 3,00 75 2,90 35,00 1,00 2 EGZ.300.38
3,00 6,00 3,00 80 2,90 40,00 1,00 2 EGZ.300.39
4,00 6,00 4,00 50 3,90 12,00 0,10 2 EGZ.400.00
4,00 6,00 4,00 55 3,90 16,00 0,10 2 EGZ.400.01
4,00 6,00 4,00 60 3,90 20,00 0,10 2 EGZ.400.02
4,00 6,00 4,00 65 3,90 25,00 0,10 2 EGZ.400.038
4,00 6,00 4,00 70 3,90 30,00 0,10 2 EGZ.400.04
4,00 6,00 4,00 75 3,90 35,00 0,10 2 EGZ.400.05
4,00 6,00 4,00 80 3,90 40,00 0,10 2 EGZ.400.06
4,00 6,00 4,00 50 3,90 12,00 0,20 2 EGZ.400.07
4,00 6,00 4,00 55 3,90 16,00 0,20 2 EGZ.400.08
4,00 6,00 4,00 60 3,90 20,00 0,20 2 EGZ.400.09
4,00 6,00 4,00 65 3,90 25,00 0,20 2 EGZ.400.10
4,00 6,00 4,00 70 3,90 30,00 0,20 2 EGZ.400.11
4,00 6,00 4,00 75 3,90 35,00 0,20 2 EGZ.400.12
4,00 6,00 4,00 80 3,90 40,00 0,20 2 EGZ.400.13
4,00 6,00 4,00 50 3,90 12,00 0,30 2 EGZ.400.14
4,00 6,00 4,00 55 3,90 16,00 0,30 2 EGZ.400.15
4,00 6,00 4,00 60 3,90 20,00 0,30 2 EGZ.400.16
4,00 6,00 4,00 65 3,90 25,00 0,30 2 EGZ.400.17
4,00 6,00 4,00 70 3,90 30,00 0,30 2 EGZ.400.18
4,00 6,00 4,00 75 3,90 35,00 0,30 2 EGZ.400.19
4,00 6,00 4,00 80 3,90 40,00 0,30 2 EGZ.400.20
4,00 6,00 4,00 50 3,90 12,00 0,50 2 EGZ.400.21
4,00 6,00 4,00 55 3,90 16,00 0,50 2 EGZ.400.22
4,00 6,00 4,00 60 3,90 20,00 0,50 2 EGZ.400.23
4,00 6,00 4,00 65 3,90 25,00 0,50 2 EGZ.400.24
4,00 6,00 4,00 70 3,90 30,00 0,50 2 EGZ.400.25
4,00 6,00 4,00 75 3,90 35,00 0,50 2 EGZ.400.26

MAS’ 105



HSC Kopierfraser

Profile mills

VHM-Mini-Torusfraser HSC

Solid carbide mini torus mill HSC %
T EECERE
» WU GRS

Artikel-Nr. EGZ...

Artikel-Nr./
4,00 6,00 4,00 80 3,90 40,00 0,50 2 EGZ.400.27
4,00 6,00 4,00 50 3,90 12,00 1,00 2 EGZ.400.28
4,00 6,00 4,00 55 3,90 16,00 1,00 2 EGZ.400.29
4,00 6,00 4,00 60 3,90 20,00 1,00 2 EGZ.400.30
4,00 6,00 4,00 65 3,90 25,00 1,00 2 EGZ.400.31
4,00 6,00 4,00 70 3,90 30,00 1,00 2 EGZ.400.32
4,00 6,00 4,00 75 3,90 35,00 1,00 2 EGZ.400.33
4,00 6,00 4,00 80 3,90 40,00 1,00 2 EGZ.400.34

D1 D2

5,00 6,00 6,00 60 4,90 15,00 0,20 2 EGZ.500.00
5,00 6,00 6,00 70 4,90 25,00 0,20 2 EGZ.500.01
5,00 6,00 6,00 70 4,90 30,00 0,20 2 EGZ.500.02
5,00 6,00 6,00 80 4,90 40,00 0,20 2 EGZ.500.03
5,00 6,00 6,00 60 4,90 15,00 0,50 2 EGZ.500.04
5,00 6,00 6,00 70 4,90 25,00 0,50 2 EGZ.500.05
5,00 6,00 6,00 70 4,90 30,00 0,50 2 EGZ.500.06
5,00 6,00 6,00 80 4,90 40,00 0,50 2 EGZ.500.07
5,00 6,00 6,00 60 4,90 15,00 1,00 2 EGZ.500.08
5,00 6,00 6,00 70 4,90 25,00 1,00 2 EGZ.500.09
5,00 6,00 6,00 70 4,90 30,00 1,00 2 EGZ.500.10
5,00 6,00 6,00 80 4,90 40,00 1,00 2 EGZ.500.11
6,00 6,00 7,00 60 5,90 20,00 0,10 2 EGZ.600.00
6,00 6,00 7,00 80 5,90 40,00 0,10 2 EGZ.600.01
6,00 6,00 7,00 60 5,90 20,00 0,20 2 EGZ.600.02
6,00 6,00 7,00 80 5,90 40,00 0,20 2 EGZ.600.03
6,00 6,00 7,00 60 5,90 20,00 0,30 2 EGZ.600.04
6,00 6,00 7,00 80 5,90 40,00 0,30 2 EGZ.600.05
6,00 6,00 7,00 60 5,90 20,00 0,50 2 EGZ.600.06
6,00 6,00 7,00 80 5,90 40,00 0,50 2 EGZ.600.07
6,00 6,00 7,00 60 5,90 20,00 1,00 2 EGZ.600.08
6,00 6,00 7,00 80 5,90 40,00 1,00 2 EGZ.600.09
6,00 6,00 7,00 60 5,90 20,00 1,50 2 EGZ.600.10
6,00 6,00 7,00 80 5,90 40,00 1,50 2 EGZ.600.11

106 MAS’



HSC Kopierfraser

Profile mills

VHM-Mini-Torusfraser HSC

Solid carbide mini torus mill HSC

Aganannes

Artikel-Nr. EEC...

0,20 6,00 0,45 55 0,18 1,00 0,05 2 EEC.020.01
0,20 6,00 0,45 55 0,18 1,50 0,05 2 EEC.020.02
0,20 6,00 0,45 55 0,18 2,00 0,05 2 EEC.020.03
0,30 6,00 0,45 55 0,28 1,00 0,05 2 EEC.030.10
0,30 6,00 0,45 55 0,28 2,00 0,05 2 EEC.030.11
0,30 6,00 0,45 55 0,28 3,00 0,05 2 EEC.030.12
0,30 6,00 0,45 55 0,28 5,00 0,05 2 EEC.030.13
0,40 6,00 0,60 55 0,38 1,20 0,05 2 EEC.040.09
0,40 6,00 0,60 55 0,38 2,00 0,05 2 EEC.040.10
0,40 6,00 0,60 55 0,38 4,00 0,05 2 EEC.040.11
0,40 6,00 0,60 55 0,38 6,00 0,05 2 EEC.040.12
0,40 6,00 0,60 55 0,38 3,00 0,05 2 EEC.041.10
0,40 6,00 0,60 55 0,38 5,00 0,05 2 EEC.041.11
0,40 6,00 0,60 55 0,38 7,00 0,05 2 EEC.041.12
0,50 6,00 0,70 55 0,48 2,00 0,05 2 EEC.050.10
0,50 6,00 0,70 55 0,48 4,00 0,05 2 EEC.050.11
0,50 6,00 0,70 55 0,48 6,00 0,05 2 EEC.050.12
0,50 6,00 0,70 55 0,48 6,50 0,05 2 EEC.050.13
0,50 6,00 0,70 55 0,48 8,50 0,05 2 EEC.050.14
0,50 6,00 0,70 65 0,48 10,00 0,05 2 EEC.050.15
0,50 6,00 0,70 55 0,48 2,50 0,05 2 EEC.051.11
0,50 6,00 0,70 55 0,48 3,50 0,05 2 EEC.051.12
0,50 6,00 0,70 55 0,48 4,50 0,05 2 EEC.051.13
0,60 6,00 0,90 55 0,58 1,50 0,05 2 EEC.060.01
0,60 6,00 0,90 55 0,58 2,00 0,05 2 EEC.060.02
0,60 6,00 0,90 55 0,58 3,00 0,05 2 EEC.060.03
0,60 6,00 0,90 55 0,58 4,00 0,05 2 EEC.060.04
0,60 6,00 0,90 55 0,58 5,00 0,05 2 EEC.060.05
0,60 6,00 0,90 55 0,58 6,00 0,05 2 EEC.060.06
0,60 6,00 0,90 55 0,58 8,00 0,05 2 EEC.060.07
0,60 6,00 0,90 55 0,58 9,00 0,05 2 EEC.060.08
0,60 6,00 0,90 55 0,58 10,00 0,05 2 EEC.060.09
0,60 6,00 0,90 55 0,58 2,00 0,05 2 EEC.060.10
0,60 6,00 0,90 55 0,58 4,00 0,05 2 EEC.060.11
0,60 6,00 0,90 55 0,58 6,00 0,05 2 EEC.060.12
0,60 6,00 0,90 55 0,58 8,00 0,06 2 EEC.060.13
0,80 6,00 1,20 55 0,77 2,00 0,05 2 EEC.080.01
0,80 6,00 1,20 55 0,77 4,00 0,05 2 EEC.080.02
0,80 6,00 1,20 55 0,77 5,00 0,05 2 EEC.080.03
0,80 6,00 1,20 55 0,77 6,00 0,05 2 EEC.080.04
0,80 6,00 1,20 55 0,77 8,00 0,05 2 EEC.080.05
0,80 6,00 1,20 55 0,77 10,00 0,05 2 EEC.080.06
0,80 6,00 1,20 55 0,77 12,00 0,05 2 EEC.080.07

MAS 107



HSC Kopierfraser

Profile mills

VHM-Mini-Torusfraser HSC

Solid carbide mini torus mill HSC

e LT

Artikel-Nr. EEC... 25 Lo oo R

0,80 6,00 1,20 59 0,77 14,00 0,05 2 EEC.080.08
0,80 6,00 1,20 55 0,77 16,00 0,05 2 EEC.080.09
0,80 6,00 1,20 55 0,77 2,00 0,08 2 EEC.080.10
0,80 6,00 1,20 55 0,77 4,00 0,08 2 EEC.080.11
0,80 6,00 1,20 55 0,77 6,00 0,08 2 EEC.080.12
0,80 6,00 1,20 55 0,77 8,00 0,08 2 EEC.080.13
0,80 6,00 1,20 65 0,77 10,00 0,08 2 EEC.080.14
1,00 4,00 1,60 54 0,95 3,00 0,10 2 EEC.100.03
1,00 4,00 1,60 54 0,95 4,00 0,10 2 EEC.100.04
1,00 4,00 1,60 54 0,95 5,00 0,10 2 EEC.100.05
1,00 4,00 1,60 54 0,95 6,00 0,10 2 EEC.100.06
1,00 4,00 1,60 54 0,95 8,00 0,10 2 EEC.100.07
1,00 6,00 1,60 55 0,95 3,00 0,10 2 EEC.100.10
1,00 6,00 1,60 55 0,95 4,00 0,10 2 EEC.100.11
1,00 6,00 1,60 55 0,95 5,00 0,10 2 EEC.100.12
1,00 6,00 1,60 55 0,95 6,00 0,10 2 EEC.100.13
1,00 6,00 1,60 55 0,95 8,00 0,10 2 EEC.100.14
1,00 6,00 1,60 65 0,95 10,00 0,10 2 EEC.100.15
1,00 6,00 1,60 65 0,95 12,00 0,10 2 EEC.100.16
1,00 6,00 1,60 65 0,95 15,00 0,10 2 EEC.100.17
1,00 6,00 1,60 65 0,95 20,00 0,10 2 EEC.100.18
1,00 6,00 1,60 70 0,95 25,00 0,10 2 EEC.100.19
1,00 6,00 1,60 13 0,95 30,00 0,10 2 EEC.100.20
1,00 6,00 1,60 65 0,95 12,00 0,20 2 EEC.100.21
1,00 6,00 1,60 65 0,95 16,00 0,20 2 EEC.100.22
1,00 6,00 1,60 65 0,95 20,00 0,20 2 EEC.100.23
1,00 6,00 1,60 65 0,95 16,00 0,10 2 EEC.101.17
1,20 6,00 1,90 55 1,15 3,00 0,10 2 EEC.120.09
1,20 6,00 1,90 55 1,15 4,00 0,12 2 EEC.120.10
1,20 6,00 1,90 55 1,15 6,00 0,12 2 EEC.120.11
1,20 6,00 1,90 55 1,15 8,00 0,12 2 EEC.120.12
1,20 6,00 1,90 65 1,15 10,00 0,12 2 EEC.120.13
1,20 6,00 1,90 65 1,15 12,00 0,12 2 EEC.120.14
1,20 6,00 1,90 65 1,15 15,00 0,12 2 EEC.120.15
1,20 6,00 1,90 65 1,15 20,00 0,12 2 EEC.120.16
1,20 6,00 1,90 70 1,15 25,00 0,12 2 EEC.120.17
1,20 6,00 1,90 55 1,15 5,00 0,10 2 EEC.121.12
1,20 6,00 1,90 55 1,15 11,00 0,10 2 EEC.121.13
1,20 6,00 1,90 65 1,15 13,00 0,10 2 EEC.121.14
1,20 6,00 1,90 65 1,15 16,00 0,10 2 EEC.122.15
1,20 6,00 1,90 65 1,15 18,00 0,10 2 EEC.122.16
1,40 6,00 2,00 55 1,35 3,00 0,10 2 EEC.140.10
1,40 6,00 2,00 55 1,35 5,00 0,10 2 EEC.140.11
1,40 6,00 2,00 65 1,35 11,00 0,10 2 EEC.140.12
1,40 6,00 2,00 65 1,35 13,00 0,10 2 EEC.140.13
1,40 6,00 2,00 65 1,35 16,00 0,10 2 EEC.140.14
1,40 6,00 2,00 65 1,35 18,00 0,10 2 EEC.140.15
1,50 6,00 2,40 55 1,35 6,00 0,10 2 EEC.150.03

108 MAS’



HSC Kopierfraser

Profile mills

VHM-Mini-Torusfraser HSC

Solid carbide mini torus mill HSC

e LT

Artikel-Nr. EEC... 25 Lo oo R

1,50 6,00 2,40 59 1,40 8,00 0,10 2 EEC.150.04
1,50 6,00 2,40 65 1,40 10,00 0,10 2 EEC.150.05
1,60 6,00 2,40 65 1,40 12,00 0,10 2 EEC.150.06
1,60 6,00 2,40 65 1,40 15,00 0,10 2 EEC.150.07
1,50 6,00 2,40 65 1,40 20,00 0,10 2 EEC.150.08
1,50 6,00 2,40 70 1,40 25,00 0,10 2 EEC.150.09
1,50 6,00 2,40 55 1,40 5,00 0,15 2 EEC.150.10
1,50 6,00 2,40 55 1,40 6,00 0,15 2 EEC.150.11
1,50 6,00 2,40 319) 1,44 8,00 0,15 2 EEC.150.12
1,50 6,00 2,40 65 1,44 10,00 0,15 2 EEC.150.13
1,50 6,00 2,40 65 1,44 12,00 0,15 2 EEC.150.14
1,50 6,00 2,40 65 1,44 15,00 0,15 2 EEC.150.15
1,50 6,00 2,40 65 1,44 20,00 0,15 2 EEC.150.16
1,50 6,00 2,40 70 1,44 25,00 0,15 2 EEC.150.17
1,50 6,00 2,40 75 1,44 30,00 0,15 2 EEC.150.18
1,50 6,00 2,40 55 1,40 6,00 0,30 2 EEC.150.19
1,50 6,00 2,40 65 1,40 10,00 0,30 2 EEC.150.20
1,50 6,00 2,40 65 1,40 15,00 0,30 2 EEC.150.21
1,60 6,00 2,50 55 1,60 5,00 0,20 2 EEC.160.10
1,60 6,00 2,50 55 1,50 8,00 0,20 2 EEC.160.11
1,60 6,00 2,50 65 1,50 12,00 0,20 2 EEC.160.12
1,60 6,00 2,50 65 1,50 16,00 0,20 2 EEC.160.13
1,60 6,00 2,50 65 1,50 20,00 0,20 2 EEC.160.14
1,80 6,00 2,70 55 1,70 6,00 0,20 2 EEC.180.10
1,80 6,00 2,70 55 1,70 9,00 0,20 2 EEC.180.11
1,80 6,00 2,70 65 1,70 13,00 0,20 2 EEC.180.12
1,80 6,00 2,70 65 1,70 18,00 0,20 2 EEC.180.13
1,80 6,00 2,70 65 1,70 22,00 0,20 2 EEC.180.14
2,00 4,00 2,80 54 1,92 6,00 0,20 2 EEC.200.02
2,00 4,00 2,80 54 1,92 8,00 0,20 2 EEC.200.04
2,00 4,00 2,80 54 1,92 10,00 0,20 2 EEC.200.06
2,00 6,00 2,80 55 1,92 6,00 0,20 2 EEC.200.10
2,00 6,00 2,80 55 1,92 8,00 0,20 2 EEC.200.11
2,00 6,00 2,80 65 1,92 10,00 0,20 2 EEC.200.12
2,00 6,00 2,80 65 1,92 12,00 0,20 2 EEC.200.13
2,00 6,00 2,80 65 1,92 15,00 0,20 2 EEC.200.14
2,00 6,00 2,80 65 1,92 20,00 0,20 2 EEC.200.15
2,00 6,00 2,80 70 1,92 25,00 0,20 2 EEC.200.16
2,00 6,00 2,80 75 1,92 30,00 0,20 2 EEC.200.17
2,00 6,00 2,80 55 1,90 6,00 0,50 2 EEC.200.18
2,00 6,00 2,80 65 1,90 12,00 0,50 2 EEC.200.19
2,00 6,00 2,80 65 1,90 20,00 0,50 2 EEC.200.20
2,00 6,00 2,80 70 1,90 25,00 0,50 2 EEC.200.21
2,00 6,00 2,80 65 1,90 16,00 0,20 2 EEC.201.14
2,50 6,00 2,80 55 2,40 8,00 0,25 2 EEC.250.10
2,50 6,00 2,80 65 2,40 12,00 0,25 2 EEC.250.11
2,50 6,00 2,80 65 2,40 16,00 0,25 2 EEC.250.12
2,50 6,00 2,80 65 2,40 20,00 0,25 2 EEC.250.13
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HSC Kopierfraser

Profile mills

VHM-Mini-Torusfraser HSC

Solid carbide mini torus mill HSC

e LT

Artikel-Nr. EEC... 25 Lo oo R

2,50 6,00 2,80 70 2,40 22,00 0,25 2 EEC.250.14
2,50 6,00 2,80 70 2,40 25,00 0,25 2 EEC.250.15
3,00 6,00 3,00 55 2,90 6,00 0,30 2 EEC.300.03
3,00 6,00 3,00 55 2,90 8,00 0,30 2 EEC.300.04
3,00 6,00 3,00 55 2,90 10,00 0,30 2 EEC.300.05
3,00 6,00 3,00 65 2,90 12,00 0,30 2 EEC.300.06
3,00 6,00 3,00 65 2,90 16,00 0,30 2 EEC.300.07
3,00 6,00 3,00 65 2,90 20,00 0,30 2 EEC.300.08
3,00 6,00 3,00 70 2,90 25,00 0,30 2 EEC.300.09
3,00 6,00 3,00 55 2,90 5,00 0,50 2 EEC.300.10
3,00 6,00 3,00 55 2,90 8,00 0,50 2 EEC.300.11
3,00 6,00 3,00 65 2,90 10,00 0,50 2 EEC.300.12
3,00 6,00 3,00 65 2,90 15,00 0,50 2 EEC.300.13
3,00 6,00 3,00 65 2,90 20,00 0,50 2 EEC.300.14
3,00 6,00 3,00 70 2,90 25,00 0,50 2 EEC.300.15
3,00 6,00 3,00 75 2,90 30,00 0,50 2 EEC.300.16
3,00 6,00 3,00 55 2,90 6,00 0,50 2 EEC.301.10
3,00 6,00 3,00 55 2,90 12,00 0,50 2 EEC.301.12
4,00 6,00 4,00 65 3,90 10,00 0,40 2 EEC.400.04
4,00 6,00 4,00 65 3,90 15,00 0,40 2 EEC.400.05
4,00 6,00 4,00 65 3,90 20,00 0,40 2 EEC.400.06
4,00 6,00 4,00 70 3,90 25,00 0,40 2 EEC.400.07
4,00 6,00 4,00 13 3,90 30,00 0,40 2 EEC.400.08
4,00 6,00 4,00 75 3,90 35,00 0,40 2 EEC.400.09
4,00 6,00 4,00 65 3,90 10,00 0,50 2 EEC.400.10
4,00 6,00 4,00 65 3,90 15,00 0,50 2 EEC.400.11
4,00 6,00 4,00 65 3,90 20,00 0,50 2 EEC.400.12
4,00 6,00 4,00 70 3,90 25,00 0,50 2 EEC.400.13
4,00 6,00 4,00 75 3,90 30,00 0,50 2 EEC.400.14
4,00 6,00 4,00 75 3,90 40,00 0,50 2 EEC.400.15
5,00 6,00 5,00 65 4,90 10,00 0,50 2 EEC.500.10
5,00 6,00 5,00 65 4,90 15,00 0,50 2 EEC.500.11
5,00 6,00 5,00 65 4,90 20,00 0,50 2 EEC.500.12
5,00 6,00 5,00 75 4,90 30,00 0,50 2 EEC.500.13
5,00 6,00 5,00 90 4,90 40,00 0,50 2 EEC.500.14
5,00 6,00 5,00 65 4,90 25,00 0,50 2 EEC.501.12
6,00 6,00 6,00 65 5,90 10,00 0,50 2 EEC.600.10
6,00 6,00 6,00 65 5,90 15,00 0,50 2 EEC.600.11
6,00 6,00 6,00 65 5,90 20,00 0,50 2 EEC.600.12
6,00 6,00 6,00 75 5,90 30,00 0,50 2 EEC.600.13
6,00 6,00 6,00 90 5,90 40,00 0,50 2 EEC.600.14
6,00 6,00 6,00 90 5,90 50,00 0,50 2 EEC.600.15
6,00 6,00 6,00 65 4,90 20,00 0,60 2 EEC.600.16
6,00 6,00 6,00 65 4,90 25,00 0,60 2 EEC.600.17
6,00 6,00 6,00 75 4,90 30,00 0,60 2 EEC.600.18
6,00 6,00 6,00 75 4,90 35,00 0,60 2 EEC.600.19
6,00 6,00 6,00 90 4,90 40,00 0,60 2 EEC.600.20
6,00 6,00 6,00 90 4,90 50,00 0,60 2 EEC.600.21
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HSC Kopierfraser

Profile mills

VHM-Mini-Torusfraser HSC

Solid carbide mini torus mill HSC

. 3 A
Artikel-Nr. EEH... i m @

0,30 6,00 0,45 55 0,28 3 0,05 2 EEH.030.12
0,40 6,00 0,60 55 0,38 2 0,05 2 EEH.040.10
0,50 6,00 0,70 55 0,48 2 0,05 2 EEH.050.10
0,50 6,00 0,70 55 0,48 4 0,05 2 EEH.050.11
0,60 6,00 0,90 55 0,58 6 0,06 2 EEH.060.12
0,80 6,00 1,20 55 0,77 4 0,08 2 EEH.080.11
0,80 6,00 1,20 55 0,77 6 0,08 2 EEH.080.12
0,80 6,00 1,20 55 0,77 8 0,08 2 EEH.080.13
1,00 4,00 1,60 54 0,95 3 0,10 2 EEH.100.02
1,00 4,00 1,60 54 0,95 4 0,10 2 EEH.100.04
1,00 4,00 1,60 54 0,95 6 0,10 2 EEH.100.06
1,00 4,00 1,60 54 0,95 8 0,10 2 EEH.100.08
1,00 6,00 1,60 55 0,95 3 0,10 2 EEH.100.10
1,00 6,00 1,60 55 0,95 4 0,10 2 EEH.100.11
1,00 6,00 1,60 55 0,95 5 0,10 2 EEH.100.12
1,00 6,00 1,60 55 0,95 6 0,10 2 EEH.100.13
1,00 6,00 1,60 55 0,95 8 0,10 2 EEH.100.14
1,00 6,00 1,60 55 0,95 10 0,10 2 EEH.100.15
1,20 6,00 1,90 55 1,15 6 0,12 2 EEH.120.11
1,20 6,00 1,90 55 1,15 8 0,12 2 EEH.120.12
1,20 6,00 1,90 65 1,15 15 0,12 2 EEH.120.15
1,50 6,00 2,40 55 1,44 6 0,15 2 EEH.150.11
1,50 6,00 2,40 55 1,44 8 0,15 2 EEH.150.12
1,50 6,00 2,40 65 1,44 12 0,15 2 EEH.150.14
2,00 4,00 2,80 54 1,92 6 0,20 2 EEH.200.02
2,00 4,00 2,80 54 1,92 8 0,20 2 EEH.200.04
2,00 4,00 2,80 54 1,92 10 0,20 2 EEH.200.06
2,00 6,00 2,80 55 1,92 6 0,20 2 EEH.200.10
2,00 6,00 2,80 55 1,92 8 0,20 2 EEH.200.11
2,00 6,00 2,80 65 1,92 10 0,20 2 EEH.200.12
2,00 6,00 2,80 65 1,92 12 0,20 2 EEH.200.13
2,00 6,00 2,80 65 1,92 20 0,20 2 EEH.200.15
3,00 6,00 3,00 55 2,90 8 0,50 2 EEH.300.11
3,00 6,00 3,00 65 2,90 10 0,50 2 EEH.300.12
3,00 6,00 3,00 65 2,90 15 1,00 2 EEH.300.13
3,00 6,00 3,00 65 2,90 20 0,50 2 EEH.300.14
4,00 6,00 4,00 65 3,90 10 0,50 2 EEH.400.10
4,00 6,00 4,00 65 3,90 15 0,50 2 EEH.400.11
4,00 6,00 4,00 65 3,90 20 0,50 2 EEH.400.12
4,00 6,00 4,00 70 3,90 25 0,50 2 EEH.400.13
4,00 6,00 4,00 75 3,90 30 0,50 2 EEH.400.14
6,00 6,00 6,00 65 5,90 20 0,50 2 EEH.600.12
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HSC Kopierfraser

Profile mills

VHM-Mini-Torusfraser HSC

Solid carbide mini torus mill HSC

aame

Artikel-Nr. EEH... v sed o)

6,00 6,00 6,00 5,90 30 1,00 2 EEH.600.13
6,00 6,00 6,00 5,90 40 0,50 2 EEH.600.14
6,00 6,00 6,00 5,90 50 1,00 2 EEH.600.15
8,00 8,00 8,00 7,80 25 0,50 2 EEH.800.01
8,00 8,00 16,00 7,80 25 0,50 2 EEH.800.02
8,00 8,00 8,00 104 7,80 60 0,50 2 EEH.800.03
8,00 8,00 16,00 104 7,80 60 0,50 2 EEH.800.04
10,00 10,00 10,00 72 9,80 25 1,00 2 EEH.1000.01
10,00 10,00 20,00 72 9,80 25 1,00 2 EEH.1000.02
10,00 10,00 10,00 104 9,80 60 1,00 2 EEH.1000.03
10,00 10,00 20,00 104 9,80 60 1,00 2 EEH.1000.04
12,00 12,00 12,00 83 11,80 35 1,00 2 EEH.1200.01
12,00 12,00 24,00 83 11,80 35 1,00 2 EEH.1200.02
12,00 12,00 12,00 115 11,80 70 1,00 2 EEH.1200.03
12,00 12,00 24,00 115 11,80 70 1,00 2 EEH.1200.04

VVHM-Torusfraser HSC
Solid carbide torus mill HSC

TYPE ,, !’
Artikel-Nr. DCZ... E3 A E o
& =

Artikel-Nr./

1,00 3,00 1,50 0,10 4 DCZ.010.00
1,50 3,00 2,20 0,10 4 DCZ.015.00
2,00 3,00 3,00 39 1,90 6 0,10 4 DCZ.020.00
2,50 3,00 4,00 39 2,40 6 0,10 4 DCZ.025.00
3,00 6,00 4,00 45 2,90 7 0,10 4 DCZ.030.00
3,50 6,00 5,00 45 3,30 9 0,10 4 DCZ.035.00
4,00 6,00 5,00 45 3,80 9 0,10 4 DCZ.040.00
4,50 6,00 6,00 45 4,30 10 0,10 4 DCZ.045.00
5,00 6,00 6,00 50 4,80 11 0,20 4 DCZ.050.00
6,00 6,00 7,00 50 5,80 14 0,20 4 DCZ.060.00
8,00 8,00 9,00 60 7,80 18 0,20 4 DCZ.080.00
10,00 10,00 12,00 75 9,70 25 0,20 4 DCZ.100.00
12,00 12,00 15,00 75 11,70 30 0,30 4 DCZ.120.00
16,00 16,00 18,00 90 15,70 38 0,30 4 DCZ.160.00
20,00 20,00 24,00 100 19,70 45 0,30 4 DCZ.200.00
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VVHM-Torusfraser HSC
Solid carbide torus mill HSC

Artikel-Nr. CAC...

2,00 6,00 6
2,00 6,00 6
3,00 6,00 8
3,00 6,00 8
4,00 6,00 11
4,00 6,00 11
4,00 6,00 11
4,00 6,00 11
5,00 6,00 12
5,00 6,00 12
5,00 6,00 12
6,00 6,00 12
6,00 6,00 12
6,00 6,00 12
6,00 6,00 12
6,00 6,00 12
6,00 6,00 12
8,00 8,00 15
8,00 8,00 15
8,00 8,00 15
8,00 8,00 15
8,00 8,00 15
10,00 10,00 17
10,00 10,00 17
10,00 10,00 17
10,00 10,00 17
12,00 12,00 20
12,00 12,00 20
12,00 12,00 20
12,00 12,00 20
16,00 16,00 25
16,00 16,00 25
16,00 16,00 25
16,00 16,00 25

57
57
57
57
57
57
57
57
Y4
57
57
57
57
57
57
57
57
75
75
75
13
75
75
80
80
80
100
100
100
100
110
110
110
110

1,90
1,90
2,80
2,80
3,60
3,60
3,60
3,60
4,60
4,60
4,60
5,50
5,50
5,50
5,50
5,50
5,50
7,50
7,50
7,50
7,50
7,50
9,50
9,50
9,50
9,50
11,50
11,50
11,50
11,50
15,50
15,50
15,50
15,50

12
12
15
15
21
21
21
21
21
21
21
21
21
21
21
21
21
27
27
27
27
27
32
32
32
32
38
38
38
38
42
42
42
42

0,20
0,30
0,30
0,50
0,20
0,30
0,50
1,00
0,20
0,50
1,00
0,10
0,20
0,30
0,50
1,00
2,00
0,30
0,50
1,00
1,50
2,00
0,50
1,00
1,60
2,00
0,50
1,00
1,50
2,00
1,00
1,50
2,00
3,00
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HSC Kopierfraser

Artikel-Nr./

CAC.020.00
CAC.030.00
CAC.040.00
CAC.050.00
CAC.060.00
CAC.070.00
CAC.080.00
CAC.090.00
CAC.100.00
CAC.110.00
CAC.120.00
CAC.130.00
CAC.140.00
CAC.150.00
CAC.160.00
CAC.170.00
CAC.180.00
CAC.190.00
CAC.200.00
CAC.210.00
CAC.220.00
CAC.230.00
CAC.240.00
CAC.250.00
CAC.260.00
CAC.270.00
CAC.280.00
CAC.290.00
CAC.300.00
CAC.310.00
CAC.320.00
CAC.330.00
CAC.340.00
CAC.350.00

MAS’

Profile mills

SEEECER
HRC
- AR OTRDEY
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HSC Kopierfraser

Profile mills

VVHM-Torusfraser HSC kurz
Solid carbide torus mill HSC short

Artikel-Nr. FDZ GQEIENET
rtikel-Nr. w@

Artikel-Nr./
2,00 6,00 4 1,80 11 0,10 4 FDZ.020.01
2,00 6,00 4 5o 1,80 11 0,20 4 FDZ.020.02
2,00 6,00 4 50 1,80 1 0,30 4 FDZ.020.03
2,00 6,00 4 50 1,80 11 0,40 4 FDZ.020.04
3,00 6,00 4 50 2,80 1 0,20 4 FDZ.030.02
3,00 6,00 4 50 2,80 1 0,30 4 FDZ.030.03
3,00 6,00 4 50 2,80 1 0,40 4 FDZ.030.04
3,00 6,00 4 50 2,80 11 0,50 4 FDZ.030.05
3,00 6,00 4 50 2,80 1 1,00 4 FDZ.030.10
4,00 6,00 6 50 3,60 11 0,10 4 FDZ.040.01
4,00 6,00 6 50 3,60 11 0,20 4 FDZ.040.02
4,00 6,00 6 50 3,60 11 0,30 4 FDZ.040.03
4,00 6,00 6 50 3,60 11 0,40 4 FDZ.040.04
4,00 6,00 6 50 3,60 11 0,50 4 FDZ.040.05
4,00 6,00 6 50 3,60 11 0,80 4 FDZ.040.08
4,00 6,00 6 50 3,60 11 1,00 4 FDZ.040.10
4,00 6,00 6 50 3,60 11 1,50 4 FDZ.040.15
5,00 6,00 6 50 4,60 11 0,20 4 FDZ.050.02
5,00 6,00 6 50 4,60 11 0,30 4 FDZ.050.03
6,00 6,00 7 50 5,50 11 0,10 4 FDZ.060.01
6,00 6,00 7 50 5,50 11 0,20 4 FDZ.060.02
6,00 6,00 7 50 5,50 11 0,30 4 FDZ.060.03
6,00 6,00 7 50 5,50 11 0,40 4 FDZ.060.04
6,00 6,00 7 50 5,50 11 0,50 4 FDZ.060.05
6,00 6,00 7 50 5,50 1 0,80 4 FDZ.060.08
6,00 6,00 7 50 5,50 11 0,90 4 FDZ.060.09
6,00 6,00 7 50 5,50 1 1,00 4 FDZ.060.10
6,00 6,00 7 50 5,50 11 2,00 4 FDZ.060.20
8,00 8,00 9 58 7,40 13 0,50 4 FDZ.080.05
8,00 8,00 9 58 7,40 13 1,00 4 FDZ.080.10
8,00 8,00 9 58 7,40 13 1,50 4 FDZ.080.15
8,00 8,00 9 58 7,40 13 2,00 4 FDZ.080.20
10,00 10,00 1 66 9,20 15 0,50 4 FDZ.100.05
10,00 10,00 11 66 9,20 15 1,00 4 FDZ.100.10
10,00 10,00 11 66 9,20 15 1,50 4 FDZ.100.15
10,00 10,00 11 66 9,20 15 2,00 4 FDZ.100.20
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HSC Kopierfraser

Profile mills

VHM-Torusfraser HSC lang
Solid carbide torus mill HSC long

TN
TR

HRC
RUQRGBEN

Artikel-Nr. FDA...

-
N

Artikel-Nr./

2,00 6,00 4 57 1,80 21 0,10 4 FDA.020.01
2,00 6,00 4 57 1,80 21 0,20 4 FDA.020.02
2,00 6,00 4 57 1,80 21 0,30 4 FDA.020.03
2,00 6,00 4 57 1,80 21 0,40 4 FDA.020.04
2,00 6,00 4 57 1,80 21 0,50 4 FDA.020.05
3,00 6,00 6 57 2,80 21 0,10 4 FDA.030.01
3,00 6,00 6 Y 2,80 21 0,20 4 FDA.030.02
3,00 6,00 6 57 2,80 21 0,30 4 FDA.030.03
3,00 6,00 6 57 2,80 21 0,40 4 FDA.030.04
3,00 6,00 6 57 2,80 21 0,50 4 FDA.030.05
3,00 6,00 6 57 2,80 21 1,00 4 FDA.030.10
4,00 6,00 6 57 3,60 21 0,10 4 FDA.040.01
4,00 6,00 6 57 3,60 21 0,20 4 FDA.040.02
4,00 6,00 6 57 3,60 21 0,30 4 FDA.040.03
4,00 6,00 6 57 3,60 21 0,40 4 FDA.040.04
4,00 6,00 6 57 3,60 21 0,50 4 FDA.040.05
4,00 6,00 6 57 3,60 21 0,60 4 FDA.040.06
4,00 6,00 6 57 3,60 21 0,70 4 FDA.040.07
4,00 6,00 6 57 3,60 21 0,80 4 FDA.040.08
4,00 6,00 6 57 3,60 21 1,00 4 FDA.040.10
4,00 6,00 6 57 3,60 21 1,50 4 FDA.040.15
5,00 6,00 6 57 4,60 21 0,10 4 FDA.050.01
5,00 6,00 6 57 4,60 21 0,20 4 FDA.050.02
5,00 6,00 6 57 4,60 21 0,30 4 FDA.050.03
5,00 6,00 6 57 4,60 21 0,40 4 FDA.050.04
5,00 6,00 6 57 4,60 21 0,50 4 FDA.050.05
5,00 6,00 6 57 4,60 21 1,00 4 FDA.050.10
5,00 6,00 6 57 4,60 21 1,50 4 FDA.050.15
5,00 6,00 6 57 4,60 21 2,00 4 FDA.050.20
i
6,00 6,00 7 57 5,50 21 0,10 4 FDA.060.01
6,00 6,00 7 57 5,50 21 0,20 4 FDA.060.02
6,00 6,00 7 57 5,50 21 0,30 4 FDA.060.03
6,00 6,00 7 57 5,50 21 0,40 4 FDA.060.04
6,00 6,00 7 57 5,60 21 0,50 4 FDA.060.05
6,00 6,00 7 57 5,60 21 0,60 4 FDA.060.06
6,00 6,00 7 57 5,50 21 0,80 4 FDA.060.08
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HSC Kopierfraser

Profile mills

VHM-Torusfraser HSC lang
Solid carbide torus mill HSC long

TN
FEELEER

Artikel-Nr. FDA...
rtikel-Nr. w@

6,00 6,00 7 S 5,50 21 1,00 4 FDA.060.10
6,00 6,00 7 57 5,50 21 1,20 4 FDA.060.12
6,00 6,00 7 57 5,50 21 1,50 4 FDA.060.15
6,00 6,00 7 57 5,50 21 2,00 4 FDA.060.20
6,00 6,00 7 57 5,50 21 2,50 4 FDA.060.25
8,00 8,00 9 63 7,40 27 0,10 4 FDA.080.01
8,00 8,00 9 63 7,40 27 0,30 4 FDA.080.03
8,00 8,00 9 63 7,40 27 0,50 4 FDA.080.05
8,00 8,00 9 63 7,40 27 1,00 4 FDA.080.10
8,00 8,00 9 63 7,40 27 1,50 4 FDA.080.15
8,00 8,00 9 63 7,40 27 2,00 4 FDA.080.20
10,00 10,00 11 72 9,20 32 0,50 4 FDA.100.05
10,00 10,00 11 72 9,20 32 1,00 4 FDA.100.10
10,00 10,00 11 72 9,20 32 1,50 4 FDA.100.15
10,00 10,00 11 72 9,20 32 2,00 4 FDA.100.20
FiE
12,00 12,00 12 83 11,00 38 0,50 4 FDA.120.05
12,00 12,00 12 83 11,00 38 1,00 4 FDA.120.10
12,00 12,00 12 83 11,00 38 1,50 4 FDA.120.15
12,00 12,00 12 83 11,00 38 2,00 4 FDA.120.20
16,00 16,00 16 92 15,00 44 0,50 4 FDA.160.05
16,00 16,00 16 92 15,00 44 1,00 4 FDA.160.10
16,00 16,00 16 92 15,00 44 2,00 4 FDA.160.20
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HSC Kopierfraser

Profile mills

VHM-Torusfraser HSC extra lang

Solid carbide torus mill HSC extra long

Artikel-Nr. FDB Gauisameag -
rtikel-Nr. w@

Artikel-Nr./

6,00 6,00 7 80 5,50 44 0,10 4 FDB.060.01
6,00 6,00 7 80 5,50 44 0,20 4 FDB.060.02
6,00 6,00 7 80 5,50 44 0,30 4 FDB.060.03
6,00 6,00 7 80 5,50 44 0,40 4 FDB.060.04
6,00 6,00 7 80 5,50 44 0,50 4 FDB.060.05
6,00 6,00 7 80 5,60 44 0,60 4 FDB.060.06
6,00 6,00 7 80 5,50 44 1,00 4 FDB.060.10
6,00 6,00 7 80 5,50 44 1,50 4 FDB.060.15
6,00 6,00 7 80 5,50 44 2,00 4 FDB.060.20
8,00 8,00 9 100 7,40 54 0,50 4 FDB.080.05
8,00 8,00 9 100 7,40 54 1,00 4 FDB.080.10
8,00 8,00 9 100 7,40 54 1,50 4 FDB.080.15
8,00 8,00 9 100 7,40 54 2,00 4 FDB.080.20
10,00 10,00 11 100 9,20 60 1,00 4 FDB.100.10
10,00 10,00 11 100 9,20 60 1,50 4 FDB.100.15
10,00 10,00 11 100 9,20 60 2,00 4 FDB.100.20
12,00 12,00 12 120 11,00 75 0,50 4 FDB.120.05
12,00 12,00 12 120 11,00 75 1,00 4 FDB.120.10
12,00 12,00 12 120 11,00 75 1,60 4 FDB.120.15
12,00 12,00 12 120 11,00 75 2,00 4 FDB.120.20
16,00 16,00 16 150 15,00 92 2,00 4 FDB.160.20

MAS 117



HSC Kopierfraser

Profile mills

VVHM-Torusfraser HSC 2xD kurz
Solid carbide torus mill HSC 2xD short

Artikel-Nr. FDC GRUIEam:ag -
rtikel-Nr. w@

Artikel-Nr./

3,00 3,00 6 50 0,30 4 FDC.030.03
3,00 3,00 6 50 0,50 4 FDC.030.05
4,00 4,00 8 60 0,30 4 FDC.040.03
4,00 4,00 8 60 0,50 4 FDC.040.05
4,00 4,00 8 60 1,00 4 FDC.040.10
5,00 5,00 10 60 0,30 4 FDC.050.03
5,00 5,00 10 60 0,50 4 FDC.050.05
5,00 5,00 10 60 1,00 4 FDC.050.10
6,00 6,00 12 70 0,30 4 FDC.060.03
6,00 6,00 12 70 0,50 4 FDC.060.05
6,00 6,00 12 70 1,00 4 FDC.060.10
6,00 6,00 12 70 1,50 4 FDC.060.15
6,00 6,00 12 70 2,00 4 FDC.060.20
8,00 8,00 16 70 0,30 4 FDC.080.03
8,00 8,00 16 70 0,50 4 FDC.080.05
8,00 8,00 16 70 1,00 4 FDC.080.10
8,00 8,00 16 70 1,50 4 FDC.080.15
8,00 8,00 16 70 2,00 4 FDC.080.20
8,00 8,00 16 70 2,50 4 FDC.080.25
8,00 8,00 16 70 3,00 4 FDC.080.30
10,00 10,00 20 70 0,30 4 FDC.100.03
10,00 10,00 20 70 0,50 4 FDC.100.05
10,00 10,00 20 70 1,00 4 FDC.100.10
10,00 10,00 20 70 2,00 4 FDC.100.20
10,00 10,00 20 70 2,50 4 FDC.100.25
10,00 10,00 20 70 3,00 4 FDC.100.30
12,00 12,00 24 80 0,30 4 FDC.120.08
12,00 12,00 24 80 0,50 4 FDC.120.05
12,00 12,00 24 80 1,00 4 FDC.120.10
12,00 12,00 24 80 2,00 4 FDC.120.20
12,00 12,00 24 80 3,00 4 FDC.120.30
16,00 16,00 32 90 1,00 4 FDC.160.10
16,00 16,00 32 90 2,00 4 FDC.160.20
16,00 16,00 32 90 3,00 4 FDC.160.30
20,00 20,00 40 120 1,00 4 FDC.200.10
20,00 20,00 40 120 3,00 4 FDC.200.30

118 MAS’



HSC Kopierfraser

Profile mills

VHM-Torusfraser HSC 2xD lang
Solid carbide torus mill HSC 2xD long

Artikel-Nr. FDD GEUIEAWMEEC -
rtikel-Nr. w@

Artikel-Nr./

3,00 3,00 6 70 2,80 11 0,30 4 FDD.031.03
3,00 3,00 6 70 2,80 11 0,50 4 FDD.031.05
4,00 4,00 8 80 3,70 14 0,30 4 FDD.041.03
4,00 4,00 8 80 3,70 14 0,50 4 FDD.041.05
4,00 4,00 8 80 3,70 14 1,00 4 FDD.041.10
5,00 5,00 10 100 4,70 15 0,30 4 FDD.051.03
5,00 5,00 10 100 4,70 15 0,50 4 FDD.051.05
5,00 5,00 10 100 4,70 15 1,50 4 FDD.051.15
6,00 6,00 12 100 5,60 18 0,30 4 FDD.061.03
6,00 6,00 12 100 5,60 18 0,50 4 FDD.061.05
6,00 6,00 12 100 5,60 18 1,00 4 FDD.061.10
6,00 6,00 12 100 5,60 18 1,50 4 FDD.061.15
6,00 6,00 12 100 5,60 18 2,00 4 FDD.061.20
6,00 6,00 12 100 5,60 18 2,50 4 FDD.061.25
8,00 8,00 16 100 7,50 26 0,30 4 FDD.081.03
8,00 8,00 16 100 7,50 26 0,50 4 FDD.081.05
8,00 8,00 16 100 7,50 26 1,00 4 FDD.081.10
8,00 8,00 16 100 7,50 26 2,00 4 FDD.081.20
8,00 8,00 16 100 7,50 26 3,00 4 FDD.081.30
10,00 10,00 20 120 9,60 30 0,30 4 FDD.101.03
10,00 10,00 20 120 9,50 30 0,50 4 FDD.101.05
10,00 10,00 20 120 9,50 30 1,00 4 FDD.101.10
10,00 10,00 20 120 9,50 30 2,00 4 FDD.101.20
10,00 10,00 20 120 9,50 30 2,50 4 FDD.101.25
12,00 12,00 24 120 11,00 35 0,50 4 FDD.121.056
12,00 12,00 24 120 11,00 35 1,00 4 FDD.121.10
12,00 12,00 24 120 11,00 35 2,00 4 FDD.121.20
12,00 12,00 24 120 11,00 35 2,50 4 FDD.121.25
12,00 12,00 24 120 11,00 35 3,00 4 FDD.121.30
16,00 16,00 32 120 15,00 45 1,00 4 FDD.161.10
16,00 16,00 32 120 15,00 45 2,00 4 FDD.161.20
16,00 16,00 32 120 15,00 45 3,00 4 FDD.161.30

MAS 119



HSC Kopierfraser

Profile mills

VHM-Torusfraser

Solid carbide torus mill

HQuaua
Artikel-Nr. CCH... i
rtikel-Nr. w

Artikel-Nr./

2,00 6,00 1,50 1,90 6 0,50 4 CCH.020.05
3,00 6,00 2,00 2,80 8 0,50 4 CCH.030.05
4,00 6,00 2,00 3,80 20 0,50 4 CCH.040.05
5,00 6,00 2,00 4,80 10 0,50 4 CCH.050.05
6,00 6,00 2,50 5,40 25 0,50 4 CCH.060.05
6,00 6,00 2,50 5,40 30 1,00 4 CCH.060.10
8,00 8,00 3,50 7,60 40 1,00 4 CCH.080.10
10,00 10,00 4,00 9,00 45 1,00 4 CCH.100.10
10,00 10,00 4,00 9,00 45 2,00 4 CCH.100.20
12,00 12,00 5,00 100 11,00 62 1,00 4 CCH.120.10
12,00 12,00 5,00 80 11,00 45 2,00 4 CCH.120.20
12,00 12,00 5,00 100 11,00 62 2,00 4 CCH.121.20
16,00 16,00 7,00 120 15,00 70 1,00 4 CCH.160.10
16,00 16,00 7,00 120 15,00 70 2,00 4 CCH.160.20
20,00 20,00 8,00 130 19,00 75 2,00 4 CCH.200.20
20,00 20,00 8,00 130 19,00 75 3,00 4 CCH.200.30

120 MAS’



HSC Kopierfraser

Profile mills

VHM-Torusfraser

Solid carbide torus mill %

Artikel-Nr. CCI GQvIcaamea -
rtikel-Nr. CCI... OEE D e nE
ER

) .

: L2
“

}7
‘ L3

Artikel-Nr./

4,00 6,00 2,50 60 3,80 15 0,50 6 CCl.040.05
4,00 6,00 2,50 60 3,80 15 1,00 6 CCl.040.10
6,00 6,00 3,00 60 5,60 20 0,50 6 CCl.060.05
6,00 6,00 3,00 60 5,60 20 1,00 6 CCl.060.10
8,00 8,00 3,50 70 7,60 30 0,50 6 CCI.080.05
8,00 8,00 3,50 70 7,60 30 1,00 6 CCl.080.10
10,00 10,00 4,00 75 9,50 35 1,00 6 CCl.100.10
10,00 10,00 4,00 75 9,50 35 2,00 6 CCl.100.20
12,00 12,00 4,00 90 11,50 40 1,00 6 CCl.120.10
12,00 12,00 4,00 90 11,50 40 1,50 6 CCl.120.15
12,00 12,00 4,00 90 11,50 40 2,00 6 CCl.120.20

VHM-Stirntorusfraser kurz

Solid carbide torus face mill short

EEFE

Artikel-Nr. CCB...

L1 D3 L3 ERth Z Artikel-Nr./
4,00 6,00 1,50 57 3,40 20 0,40 0,32 6,00 2 CCB.040.00
5,00 6,00 2,00 57 4,20 20 0,50 0,40 7,50 2 CCB.050.00
6,00 6,00 2,50 57 5,00 25 0,60 0,50 9,00 2 CCB.060.00
8,00 8,00 3,00 63 6,70 25 0,80 0,65 12,00 2 CCB.080.00
10,00 10,00 4,00 72 8,70 35 1,00 0,80 15,00 2 CCB.100.00
12,00 12,00 5,00 83 10,00 40 1,20 1,00 18,00 2 CCB.120.00
16,00 16,00 6,00 92 13,50 45 1,60 1,30 24,00 2 CCB.160.00
20,00 20,00 8,00 104 17,00 55 2,00 1,65 30,00 2 CCB.200.00
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HSC Kopierfraser

Profile mills

VHM-Stirntorusfraser kurz

Solid carbide torus face mill short %

_ QueuEg -
Artikel-Nr. CCC... AT

Artikel-Nr./

4,00 6,00 1,50 80 3,40 40 0,40 0,32 6,00 2 CCC.040.00
5,00 6,00 2,00 80 4,20 40 0,50 0,40 7,50 2 CCC.050.00
6,00 6,00 2,50 80 5,00 45 0,60 0,50 9,00 2 CCC.060.00
8,00 8,00 3,00 90 6,70 55 0,80 0,65 12,00 2 CCC.080.00
10,00 10,00 4,00 100 8,70 60 1,00 0,80 15,00 2 CCC.100.00
12,00 12,00 5,00 110 10,00 65 1,20 1,00 18,00 2 CCC.120.00
16,00 16,00 6,00 130 13,50 80 1,60 1,30 24,00 2 CCC.160.00
20,00 20,00 8,00 150 17,00 95 2,00 1,65 30,00 2 CCC.200.00

VHM-Stirntorusfraser kurz

Solid carbide torus face mill short

GREBnEaT
- I BUREE

Artikel-Nr. CCF...

Artikel-Nr./
400 600 150 57 3,40 20 040 032 6,00 4 CCF040.00
500 600 2,00 57 4,20 20 050 040 750 4 CCF050.00
600 600 250 57 5,00 25 060 050 9,00 4 CCF060.00
800 800 3,00 63 6,70 25 080 065 12,00 4 CCF080.00
1000 1000 4,00 72 8,70 35 1,00 080 1500 4 CCF100.00
1200 1200 5,00 83 1000 40 1,20 1,00 18,00 4 CCFR120.00
1600 1600 6,00 92 1350 45 1,60 1,30 24,00 4 CCF160.00
2000 2000 800 104 1700 55 200 1,65 30,00 4 CCF200.00

122 MAS’



HSC Kopierfraser

Profile mills

VHM-Stirntorusfraser lang

Solid carbide torus face mill long %
GEana

Artikel-Nr. CCG... . el

DSL y ER
| ——
h A
}E

‘ L3
L1

Artikel-Nr./

4,00 6,00 1,50 80 3,40 40 0,40 0,32 6,00 4 CCG.040.00
5,00 6,00 2,00 80 4,20 40 0,50 0,40 7,50 4 CCG.050.00
6,00 6,00 2,50 80 5,00 45 0,60 0,50 9,00 4 CCG.060.00
8,00 8,00 3,00 90 6,70 55 0,80 0,65 12,00 4 CCG.080.00
10,00 10,00 4,00 100 8,70 60 1,00 0,80 15,00 4 CCG.100.00
12,00 12,00 5,00 110 10,00 65 1,20 1,00 18,00 4 CCG.120.00
16,00 16,00 6,00 130 13,50 80 1,60 1,30 24,00 4 CCG.160.00
20,00 20,00 8,00 150 17,00 95 2,00 1,65 30,00 4 CCG.200.00

VHM-Kugelkopffraser
Solid carbide lollipop mill

QuanRg -

Artikel-Nr. FGA...

Artikel-Nr./
1,00 6,00 07 80 0,90 5 2 FGA.010.00
2,00 6,00 14 80 1,80 10 2 FGA.020.00
3,00 6,00 2,0 80 2,80 15 2 FGA.030.00
4,00 6,00 2,6 80 3,80 20 2 FGA.040.00
5,00 6,00 3,4 90 4,70 25 2 FGA.050.00
6,00 6,00 3.9 100 5,70 30 2 FGA.060.00
6,00 6,00 3.9 70 5,70 30 2 FGA.060.44
8,00 8,00 5.4 100 7,50 40 2 FGA.080.00
10,00 10,00 6.7 120 9,40 50 2 FGA.100.00
12,00 12,00 8,2 120 11,20 50 2 FGA.120.00
16,00 16,00 10,8 150 15,00 60 2 FGA.160.00

MAS 123



HSC Kopierfraser

Profile mills

VHM-Mini-Vollradiusfraser HSC

Solid carbide mini ball nose mill HSC %
L EELED
- CE G REE

Artikel-Nr. EBE...

0,20 4,00 0,20 40 0,18 0,50 0,10 2 EBE.020.01
0,20 4,00 0,20 40 0,18 1,00 0,10 2 EBE.020.02
0,20 4,00 0,20 40 0,18 1,50 0,10 2 EBE.020.03
0,20 4,00 0,20 40 0,18 2,00 0,10 2 EBE.020.04
0,20 4,00 0,20 40 0,18 2,50 0,10 2 EBE.020.05
0,20 4,00 0,20 40 0,18 3,00 0,10 2 EBE.020.06
0,30 4,00 0,30 40 0,28 1,00 0,15 2 EBE.030.01
0,30 4,00 0,30 40 0,28 1,50 0,15 2 EBE.030.02
0,30 4,00 0,30 40 0,28 2,00 0,15 2 EBE.030.03
0,30 4,00 0,30 40 0,28 2,50 0,15 2 EBE.030.04
0,30 4,00 0,30 40 0,28 3,00 0,15 2 EBE.030.05
0,30 4,00 0,30 40 0,28 3,50 0,15 2 EBE.030.06
0,30 4,00 0,30 40 0,28 4,00 0,15 2 EBE.030.07
0,30 4,00 0,30 40 0,28 5,00 0,15 2 EBE.030.08
0,40 4,00 0,40 40 0,38 1,00 0,20 2 EBE.040.01
0,40 4,00 0,40 40 0,38 1,50 0,20 2 EBE.040.02
0,40 4,00 0,40 40 0,38 2,00 0,20 2 EBE.040.03
0,40 4,00 0,40 40 0,38 2,50 0,20 2 EBE.040.04
0,40 4,00 0,40 40 0,38 3,00 0,20 2 EBE.040.05
0,40 4,00 0,40 40 0,38 3,50 0,20 2 EBE.040.06
0,40 4,00 0,40 40 0,38 4,00 0,20 2 EBE.040.07
0,40 4,00 0,40 40 0,38 4,50 0,20 2 EBE.040.08
0,40 4,00 0,40 40 0,38 5,00 0,20 2 EBE.040.09
0,40 4,00 0,40 40 0,38 6,00 0,20 2 EBE.040.10
0,40 4,00 0,40 40 0,38 8,00 0,20 2 EBE.040.11
0,50 6,00 0,50 50 0,48 1,00 0,25 2 EBE.050.01
0,50 4,00 0,50 45 0,48 1,60 0,25 2 EBE.050.02
0,50 4,00 0,50 45 0,48 2,00 0,25 2 EBE.050.03
0,50 6,00 0,50 50 0,48 2,00 0,25 2 EBE.050.04
0,50 4,00 0,50 45 0,48 2,50 0,25 2 EBE.050.05
0,50 4,00 0,50 45 0,48 3,00 0,25 2 EBE.050.06
0,50 6,00 0,50 50 0,48 3,00 0,25 2 EBE.050.07
0,50 4,00 0,50 45 0,48 3,50 0,25 2 EBE.050.08
0,50 4,00 0,50 45 0,48 4,00 0,25 2 EBE.050.09
0,50 6,00 0,50 50 0,48 4,00 0,25 2 EBE.050.10
0,50 4,00 0,50 45 0,48 4,50 0,25 2 EBE.050.11
0,50 4,00 0,50 45 0,48 5,00 0,25 2 EBE.050.12
0,50 6,00 0,50 50 0,48 5,00 0,25 2 EBE.050.13
0,50 4,00 0,50 45 0,48 6,00 0,25 2 EBE.050.14
0,50 6,00 0,50 50 0,48 6,00 0,25 2 EBE.050.15

124 MAS’



HSC Kopierfraser

Profile mills

VHM-Mini-Vollradiusfraser HSC

Solid carbide mini ball nose mill HSC %
Artikel-Nr. EBE csua
e » (] & &

0,50 4,00 0,50 45 0,48 8,00 0,25 2 EBE.050.16
0,50 4,00 0,50 45 0,48 10,00 0,25 2 EBE.050.17
0,50 4,00 0,50 45 0,48 12,00 0,25 2 EBE.050.18
0,60 4,00 0,60 45 0,58 1,00 0,30 2 EBE.060.01
0,60 6,00 0,60 50 0,58 1,00 0,30 2 EBE.060.02
0,60 4,00 0,60 45 0,58 2,00 0,30 2 EBE.060.03
0,60 6,00 0,60 50 0,58 2,00 0,30 2 EBE.060.04
0,60 4,00 0,60 45 0,58 3,00 0,30 2 EBE.060.05
0,60 6,00 0,60 50 0,58 3,00 0,30 2 EBE.060.06
0,60 4,00 0,60 45 0,58 4,00 0,30 2 EBE.060.07
0,60 6,00 0,60 50 0,58 4,00 0,30 2 EBE.060.08
0,60 4,00 0,60 45 0,58 5,00 0,30 2 EBE.060.09
0,60 6,00 0,60 50 0,58 5,00 0,30 2 EBE.060.10
0,60 4,00 0,60 45 0,58 6,00 0,30 2 EBE.060.11
0,60 6,00 0,60 50 0,58 6,00 0,30 2 EBE.060.12
0,60 4,00 0,60 45 0,58 8,00 0,30 2 EBE.060.13
0,60 6,00 0,60 50 0,58 8,00 0,30 2 EBE.060.14
0,60 4,00 0,60 45 0,58 10,00 0,30 2 EBE.060.15
0,60 4,00 0,60 45 0,58 12,00 0,30 2 EBE.060.16
0,60 4,00 0,60 45 0,58 14,00 0,30 2 EBE.060.17
0,70 4,00 0,70 45 0,68 2,00 0,35 2 EBE.070.01
0,70 4,00 0,70 45 0,68 4,00 0,35 2 EBE.070.02
0,70 4,00 0,70 45 0,68 6,00 0,35 2 EBE.070.03
0,70 4,00 0,70 45 0,68 8,00 0,35 2 EBE.070.04
0,70 4,00 0,70 45 0,68 10,00 0,35 2 EBE.070.05
0,70 4,00 0,70 45 0,68 12,00 0,35 2 EBE.070.06
0,80 4,00 0,80 45 0,77 2,00 0,40 2 EBE.080.01
0,80 6,00 0,80 50 0,77 2,00 0,40 2 EBE.080.02
0,80 4,00 0,80 45 0,77 3,00 0,40 2 EBE.080.03
0,80 6,00 0,80 50 0,77 3,00 0,40 2 EBE.080.04
0,80 4,00 0,80 45 0,77 4,00 0,40 2 EBE.080.05
0,80 6,00 0,80 50 0,77 4,00 0,40 2 EBE.080.06
0,80 4,00 0,80 45 0,77 5,00 0,40 2 EBE.080.07
0,80 6,00 0,80 50 0,77 5,00 0,40 2 EBE.080.08
0,80 4,00 0,80 45 0,77 6,00 0,40 2 EBE.080.09
0,80 6,00 0,80 50 0,77 6,00 0,40 2 EBE.080.10
0,80 4,00 0,80 45 0,77 8,00 0,40 2 EBE.080.11
0,80 6,00 0,80 50 0,77 8,00 0,40 2 EBE.080.12
0,80 4,00 0,80 45 0,77 10,00 0,40 2 EBE.080.13
0,80 4,00 0,80 45 0,77 12,00 0,40 2 EBE.080.14
0,90 4,00 0,90 45 0,87 4,00 0,45 2 EBE.090.01
0,90 4,00 0,90 45 0,87 6,00 0,45 2 EBE.090.02
0,90 4,00 0,90 45 0,87 8,00 0,45 2 EBE.090.03
0,90 4,00 0,90 50 0,87 10,00 0,45 2 EBE.090.04
0,90 4,00 0,90 50 0,87 12,00 0,45 2 EBE.090.05
1,00 4,00 1,00 45 0,95 2,00 0,50 2 EBE.100.01

MAS 125



HSC Kopierfraser

Profile mills

VHM-Mini-Vollradiusfraser HSC

Solid carbide mini ball nose mill HSC %
Artikel-Nr. EBE csua
e » (] & &

1,00 6,00 1,00 50 0,95 2,00 0,50 2 EBE.100.02
1,00 4,00 1,00 45 0,95 3,00 0,50 2 EBE.100.03
1,00 6,00 1,00 50 0,95 3,00 0,50 2 EBE.100.04
1,00 4,00 1,00 45 0,95 4,00 0,50 2 EBE.100.05
1,00 6,00 1,00 50 0,95 4,00 0,50 2 EBE.100.06
1,00 4,00 1,00 45 0,95 5,00 0,50 2 EBE.100.07
1,00 6,00 1,00 50 0,95 5,00 0,50 2 EBE.100.08
1,00 4,00 1,00 45 0,95 6,00 0,50 2 EBE.100.09
1,00 6,00 1,00 50 0,95 6,00 0,50 2 EBE.100.10
1,00 4,00 1,00 45 0,95 8,00 0,50 2 EBE.100.11
1,00 6,00 1,00 50 0,95 8,00 0,50 2 EBE.100.12
1,00 4,00 1,00 50 0,95 10,00 0,50 2 EBE.100.13
1,00 6,00 1,00 50 0,95 10,00 0,50 2 EBE.100.14
1,00 4,00 1,00 50 0,95 12,00 0,50 2 EBE.100.15
1,00 6,00 1,00 50 0,95 12,00 0,50 2 EBE.100.16
1,00 4,00 1,00 50 0,95 14,00 0,50 2 EBE.100.17
1,00 4,00 1,00 50 0,95 16,00 0,50 2 EBE.100.18
1,00 4,00 1,00 50 0,95 18,00 0,50 2 EBE.100.19
1,00 4,00 1,00 50 0,95 20,00 0,50 2 EBE.100.20
1,00 4,00 1,00 60 0,95 22,00 0,50 2 EBE.100.21
1,00 4,00 1,00 60 0,95 25,00 0,50 2 EBE.100.22
1,20 4,00 1,20 45 1,15 4,00 0,60 2 EBE.120.01
1,20 6,00 1,20 50 1,15 4,00 0,60 2 EBE.120.02
1,20 4,00 1,20 45 1,15 6,00 0,60 2 EBE.120.03
1,20 6,00 1,20 50 1,15 6,00 0,60 2 EBE.120.04
1,20 4,00 1,20 45 1,15 8,00 0,60 2 EBE.120.05
1,20 4,00 1,20 50 1,15 10,00 0,60 2 EBE.120.06
1,20 6,00 1,20 50 1,15 10,00 0,60 2 EBE.120.07
1,20 4,00 1,20 50 1,15 12,00 0,60 2 EBE.120.08
1,20 6,00 1,20 50 1,15 12,00 0,60 2 EBE.120.09
1,20 4,00 1,20 50 1,15 16,00 0,60 2 EBE.120.10
1,20 4,00 1,20 50 1,15 20,00 0,60 2 EBE.120.11
1,20 4,00 1,20 60 1,15 24,00 0,60 2 EBE.120.12
1,40 4,00 1,40 45 1,35 6,00 0,70 2 EBE.140.01
1,40 4,00 1,40 45 1,35 8,00 0,70 2 EBE.140.02
1,40 4,00 1,40 50 1,35 12,00 0,70 2 EBE.140.03
1,40 4,00 1,40 50 1,35 16,00 0,70 2 EBE.140.04
1,50 4,00 1,50 45 1,44 3,00 0,75 2 EBE.150.01
1,50 6,00 1,60 50 1,44 3,00 0,75 2 EBE.150.02
1,50 4,00 1,60 45 1,44 4,00 0,75 2 EBE.150.03
1,50 6,00 1,50 50 1,44 4,00 0,75 2 EBE.150.04
1,50 4,00 1,50 45 1,44 6,00 0,75 2 EBE.150.05
1,50 6,00 1,50 50 1,44 6,00 0,75 2 EBE.150.06
1,50 4,00 1,50 45 1,44 8,00 0,75 2 EBE.150.07
1,50 6,00 1,50 50 1,44 8,00 0,75 2 EBE.150.08
1,50 4,00 1,50 50 1,44 10,00 0,75 2 EBE.150.09

126 MAS’



HSC Kopierfraser

Profile mills

VHM-Mini-Vollradiusfraser HSC

Solid carbide mini ball nose mill HSC %
L EELED
- G R E

Artikel-Nr. EBE...

1,50 6,00 1,50 50 1,44 10,00 0,75 2 EBE.150.10
1,50 4,00 1,50 50 1,44 12,00 0,75 2 EBE.150.11
1,60 6,00 1,50 50 1,44 12,00 0,75 2 EBE.150.12
1,60 4,00 1,50 50 1,44 14,00 0,75 2 EBE.150.13
1,60 6,00 1,50 50 1,44 14,00 0,75 2 EBE.150.14
1,50 4,00 1,50 50 1,44 16,00 0,75 2 EBE.150.15
1,50 6,00 1,50 60 1,44 16,00 0,75 2 EBE.150.16
1,50 4,00 1,50 50 1,44 18,00 0,75 2 EBE.150.17
1,50 4,00 1,50 50 1,44 20,00 0,75 2 EBE.150.18
1,50 4,00 1,50 60 1,44 22,00 0,75 2 EBE.150.19
1,50 4,00 1,60 60 1,44 25,00 0,75 2 EBE.150.20
1,50 4,00 1,50 70 1,44 30,00 0,75 2 EBE.150.21
1,60 4,00 1,60 45 1,54 6,00 0,80 2 EBE.160.01
1,60 4,00 1,60 45 1,54 8,00 0,80 2 EBE.160.02
1,60 4,00 1,60 50 1,54 12,00 0,80 2 EBE.160.03
1,60 4,00 1,60 50 1,54 16,00 0,80 2 EBE.160.04
1,60 4,00 1,60 50 1,54 20,00 0,80 2 EBE.160.05
1,80 4,00 1,80 45 1,74 6,00 0,90 2 EBE.180.01
1,80 4,00 1,80 45 1,74 8,00 0,90 2 EBE.180.02
1,80 4,00 1,80 50 1,74 12,00 0,90 2 EBE.180.03
1,80 4,00 1,80 50 1,74 16,00 0,90 2 EBE.180.04
1,80 4,00 1,80 50 1,74 20,00 0,90 2 EBE.180.05
2,00 4,00 2,00 45 1,92 4,00 1,00 2 EBE.200.01
2,00 6,00 2,00 50 1,92 4,00 1,00 2 EBE.200.02
2,00 4,00 2,00 45 1,92 6,00 1,00 2 EBE.200.03
2,00 6,00 2,00 50 1,92 6,00 1,00 2 EBE.200.04
2,00 4,00 2,00 45 1,92 8,00 1,00 2 EBE.200.05
2,00 6,00 2,00 50 1,92 8,00 1,00 2 EBE.200.06
2,00 4,00 2,00 50 1,92 10,00 1,00 2 EBE.200.07
2,00 6,00 2,00 50 1,92 10,00 1,00 2 EBE.200.08
2,00 4,00 2,00 50 1,92 12,00 1,00 2 EBE.200.09
2,00 6,00 2,00 50 1,92 12,00 1,00 2 EBE.200.10
2,00 4,00 2,00 50 1,92 14,00 1,00 2 EBE.200.11
2,00 6,00 2,00 50 1,92 14,00 1,00 2 EBE.200.12
2,00 4,00 2,00 50 1,92 16,00 1,00 2 EBE.200.13
2,00 6,00 2,00 60 1,92 16,00 1,00 2 EBE.200.14
2,00 4,00 2,00 50 1,92 18,00 1,00 2 EBE.200.15
2,00 6,00 2,00 60 1,92 18,00 1,00 2 EBE.200.16
2,00 4,00 2,00 50 1,92 20,00 1,00 2 EBE.200.17
2,00 6,00 2,00 60 1,92 20,00 1,00 2 EBE.200.18
2,00 4,00 2,00 60 1,92 22,00 1,00 2 EBE.200.19
2,00 4,00 2,00 60 1,92 25,00 1,00 2 EBE.200.20
2,00 4,00 2,00 60 1,92 30,00 1,00 2 EBE.200.21
2,50 4,00 2,50 45 2,40 8,00 1,25 2 EBE.250.01
2,50 6,00 2,50 50 2,40 8,00 1,25 2 EBE.250.02
2,50 4,00 2,50 50 2,40 10,00 1,25 2 EBE.250.03

MAS 127



HSC Kopierfraser

Profile mills

VHM-Mini-Vollradiusfraser HSC

Solid carbide mini ball nose mill HSC %
L EELED
- CE G REE

Artikel-Nr. EBE...

2,50 6,00 2,50 50 2,40 10,00 1,25 2 EBE.250.04
2,50 4,00 2,50 50 2,40 16,00 1,25 2 EBE.250.05
2,50 6,00 2,50 60 2,40 16,00 1,25 2 EBE.250.06
2,50 4,00 2,50 60 2,40 20,00 1,25 2 EBE.250.07
2,50 6,00 2,50 60 2,40 20,00 1,25 2 EBE.250.08
2,50 4,00 2,50 60 2,40 25,00 1,25 2 EBE.250.09
2,50 4,00 2,50 70 2,40 30,00 1,25 2 EBE.250.10
3,00 6,00 3,00 50 2,90 6,00 1,50 2 EBE.300.01
3,00 6,00 3,00 50 2,90 8,00 1,50 2 EBE.300.02
3,00 6,00 3,00 50 2,90 10,00 1,50 2 EBE.300.03
3,00 6,00 3,00 50 2,90 12,00 1,50 2 EBE.300.04
3,00 6,00 3,00 60 2,90 16,00 1,50 2 EBE.300.05
3,00 6,00 3,00 60 2,90 20,00 1,50 2 EBE.300.06
3,00 6,00 3,00 65 2,90 25,00 1,50 2 EBE.300.07
3,00 6,00 3,00 70 2,90 30,00 1,50 2 EBE.300.08
3,00 6,00 3,00 75 2,90 35,00 1,50 2 EBE.300.09
3,00 6,00 3,00 80 2,90 40,00 1,50 2 EBE.300.10
3,00 6,00 3,00 90 2,90 45,00 1,60 2 EBE.300.11
3,50 6,00 3,50 50 3,40 10,00 1,75 2 EBE.350.01
3,50 6,00 3,50 60 3,40 15,00 1,75 2 EBE.350.02
3,50 6,00 3,50 60 3,40 20,00 1,75 2 EBE.350.03
3,50 6,00 3,50 65 3,40 25,00 1,75 2 EBE.350.04
3,50 6,00 3,50 70 3,40 30,00 1,75 2 EBE.350.05
3,50 6,00 3,50 75 3,40 35,00 1,75 2 EBE.350.06
3,50 6,00 3,50 80 3,40 40,00 1,75 2 EBE.350.07
4,00 6,00 4,00 50 3,90 8,00 2,00 2 EBE.400.01
4,00 6,00 4,00 50 3,90 10,00 2,00 2 EBE.400.02
4,00 6,00 4,00 50 3,90 12,00 2,00 2 EBE.400.03
4,00 6,00 4,00 60 3,90 16,00 2,00 2 EBE.400.04
4,00 6,00 4,00 60 3,90 20,00 2,00 2 EBE.400.05
4,00 6,00 4,00 65 3,90 25,00 2,00 2 EBE.400.06
4,00 6,00 4,00 70 3,90 30,00 2,00 2 EBE.400.07
4,00 6,00 4,00 75 3,90 35,00 2,00 2 EBE.400.08
4,00 6,00 4,00 80 3,90 40,00 2,00 2 EBE.400.09
4,00 6,00 4,00 90 3,90 45,00 2,00 2 EBE.400.10
5,00 6,00 6,00 60 4,90 16,00 2,50 2 EBE.500.01
5,00 6,00 6,00 60 4,90 20,00 2,50 2 EBE.500.02
5,00 6,00 6,00 70 4,90 25,00 2,50 2 EBE.500.03
5,00 6,00 6,00 75 4,90 30,00 2,50 2 EBE.500.04
5,00 6,00 6,00 80 4,90 40,00 2,50 2 EBE.500.05
5,00 6,00 6,00 90 4,90 45,00 2,50 2 EBE.500.06
=
6,00 6,00 10,00 55 5,90 15,00 3,00 2 EBE.600.01

128 MAS’



HSC Kopierfraser

Profile mills

VHM-Mini-Vollradiusfraser HSC

Solid carbide mini ball nose mill HSC

Artikel-Nr. EED...

D3 /R
D2 D1
| | . woi
‘i
b
‘ L1
“ L1 D3 L3 z | Artikel-Nrs
0,20 6,00 0,25 55 0,18 0,60 0,10 2 EED.020.10
0,20 6,00 0,25 55 0,18 1,00 0,10 2 EED.020.11
0,20 6,00 0,25 55 0,18 1,50 0,10 2 EED.020.12
0,20 6,00 0,25 55 0,18 2,00 0,10 2 EED.020.13
0,30 6,00 0,25 55 0,28 1,00 0,15 2 EED.030.10
0,30 6,00 0,25 55 0,28 2,00 0,15 2 EED.030.11
0,30 6,00 0,25 55 0,28 3,00 0,15 2 EED.030.12
0,30 6,00 0,25 55 0,28 5,00 0,15 2 EED.030.13
0,30 6,00 0,25 55 0,28 4,00 0,15 2 EED.031.12
0,40 6,00 0,30 55 0,38 1,00 0,20 2 EED.031.13
0,40 6,00 0,30 55 0,38 2,00 0,20 2 EED.040.10
0,40 6,00 0,30 55 0,38 4,00 0,20 2 EED.040.11
0,40 6,00 0,30 55 0,38 6,00 0,20 2 EED.040.12
0,40 6,00 0,30 55 0,38 3,00 0,20 2 EED.041.10
0,40 6,00 0,30 55 0,38 5,00 0,20 2 EED.041.11
0,40 6,00 0,30 55 0,38 7,00 0,20 2 EED.041.12
0,50 6,00 0,40 55 0,48 2,00 0,25 2 EED.050.10
0,50 6,00 0,40 55 0,48 4,00 0,25 2 EED.050.11
0,50 6,00 0,40 55 0,48 6,00 0,25 2 EED.050.12
0,50 6,00 0,40 55 0,48 6,50 0,25 2 EED.050.13
0,50 6,00 0,40 55 0,48 8,50 0,25 2 EED.050.14
0,50 6,00 0,40 55 0,48 10,00 0,25 2 EED.050.15
0,50 6,00 0,40 55 0,48 2,50 0,25 2 EED.051.10
0,50 6,00 0,40 55 0,48 3,50 0,25 2 EED.051.11
0,50 6,00 0,40 55 0,48 4,50 0,25 2 EED.051.12
0,60 6,00 0,50 55 0,58 2,00 0,30 2 EED.060.10
0,60 6,00 0,50 55 0,58 4,00 0,30 2 EED.060.11
0,60 6,00 0,50 55 0,58 6,00 0,30 2 EED.060.12
0,60 6,00 0,50 65 0,58 8,00 0,30 2 EED.060.13
0,60 6,00 0,50 65 0,58 8,50 0,30 2 EED.060.14
0,60 6,00 0,50 55 0,58 10,00 0,30 2 EED.060.15
0,60 6,00 0,50 65 0,58 11,50 0,30 2 EED.060.16
0,60 6,00 0,50 55 0,58 2,50 0,30 2 EED.061.10
0,60 6,00 0,50 55 0,58 3,50 0,30 2 EED.061.11
0,60 6,00 0,50 55 0,58 4,50 0,30 2 EED.061.12
0,60 6,00 0,50 55 0,58 6,50 0,30 2 EED.061.13
0,80 6,00 0,60 55 0,77 4,00 0,40 2 EED.080.10
0,80 6,00 0,60 55 0,77 6,00 0,40 2 EED.080.11
0,80 6,00 0,60 55 0,77 8,00 0,40 2 EED.080.12
0,80 6,00 0,60 55 0,77 10,00 0,40 2 EED.080.13

MAS 129



HSC Kopierfraser

Profile mills

VHM-Mini-Vollradiusfraser HSC

Solid carbide mini ball nose mill HSC

Artikel-Nr. EED... i I%a !M @

HRC
- G GRS

0,80 6,00 0,60 65 0,77 12,00 0,40 2 EED.080.14
0,80 6,00 0,60 65 0,77 14,00 0,40 2 EED.080.15
0,80 6,00 0,60 65 0,77 16,00 0,40 2 EED.080.16
0,80 6,00 0,60 55 0,77 5,00 0,40 2 EED.081.10
1,00 4,00 0,80 54 0,95 4,00 0,50 2 EED.100.02
1,00 4,00 0,80 54 0,95 6,00 0,50 2 EED.100.04
1,00 4,00 0,80 54 0,95 8,00 0,50 2 EED.100.06
1,00 6,00 0,80 55 0,95 4,00 0,50 2 EED.100.10
1,00 6,00 0,80 319) 0,95 6,00 0,50 2 EED.100.11
1,00 6,00 0,80 55 0,95 8,00 0,50 2 EED.100.12
1,00 6,00 0,80 65 0,95 10,00 0,50 2 EED.100.13
1,00 6,00 0,80 65 0,95 12,00 0,50 2 EED.100.14
1,00 6,00 0,80 65 0,95 15,00 0,50 2 EED.100.15
1,00 6,00 0,80 65 0,95 20,00 0,50 2 EED.100.16
1,00 6,00 0,80 70 0,95 25,00 0,50 2 EED.100.17
1,00 6,00 0,80 75 0,95 30,00 0,50 2 EED.100.18
1,00 6,00 0,80 65 0,95 5,00 0,50 2 EED.101.10
1,00 6,00 0,80 65 0,95 14,00 0,50 2 EED.101.14
1,00 6,00 0,80 65 0,95 16,00 0,50 2 EED.101.15
1,20 6,00 1,00 55 1,15 3,00 0,60 2 EED.101.18
1,20 6,00 1,00 55 1,15 5,00 0,60 2 EED.120.10
1,20 6,00 1,00 55 1,15 6,00 0,60 2 EED.120.11
1,20 6,00 1,00 S19) 1,15 8,00 0,60 2 EED.120.12
1,20 6,00 1,00 65 1,15 10,00 0,60 2 EED.120.13
1,20 6,00 1,00 65 1,15 12,00 0,60 2 EED.120.14
1,20 6,00 1,00 65 1,15 15,00 0,60 2 EED.120.15
1,20 6,00 1,00 65 1,15 20,00 0,60 2 EED.120.16
1,20 6,00 1,00 70 1,15 25,00 0,60 2 EED.120.17
1,20 6,00 1,00 65 1,15 18,00 0,60 2 EED.121.15
1,40 6,00 1,20 55 1,35 4,00 0,70 2 EED.140.10
1,40 6,00 1,20 55 1,35 6,00 0,70 2 EED.140.11
1,40 6,00 1,20 55 1,35 8,00 0,70 2 EED.140.12
1,40 6,00 1,20 55 1,35 10,00 0,70 2 EED.140.13
1,40 6,00 1,20 65 1,35 12,00 0,70 2 EED.140.14
1,40 6,00 1,20 65 1,35 15,00 0,70 2 EED.140.15
1,40 6,00 1,20 65 1,35 20,00 0,70 2 EED.140.16
1,50 6,00 1,20 55 1,44 6,00 0,75 2 EED.150.10
1,50 6,00 1,20 55 1,44 8,00 0,75 2 EED.150.11
1,50 6,00 1,20 65 1,44 10,00 0,75 2 EED.1560.12
1,50 6,00 1,20 65 1,44 12,00 0,75 2 EED.150.13
1,50 6,00 1,20 65 1,44 15,00 0,75 2 EED.150.14
1,50 6,00 1,20 65 1,44 20,00 0,75 2 EED.150.15
1,50 6,00 1,20 65 1,44 25,00 0,75 2 EED.150.16
1,50 6,00 1,20 70 1,44 30,00 0,75 2 EED.150.17
1,60 6,00 1,50 55 1,55 6,00 0,80 2 EED.160.10
1,60 6,00 1,50 55 1,55 8,00 0,80 2 EED.160.11

130 MAS’



HSC Kopierfraser

Profile mills

VHM-Mini-Vollradiusfraser HSC

Solid carbide mini ball nose mill HSC

7]} T

Artikel-Nr. EED...

-0,0:
HRC
- G GRS

1,60 6,00 1,50 65 1555 10,00 0,80 2 EED.160.12
1,60 6,00 1,50 65 1,55 12,00 0,80 2 EED.160.13
1,60 6,00 1,50 65 1,55 16,00 0,80 2 EED.160.14
1,60 6,00 1,50 65 1,55 20,00 0,80 2 EED.160.15
1,80 6,00 1,50 55 1,72 6,00 0,90 2 EED.180.10
1,80 6,00 1,50 55 1,72 8,00 0,90 2 EED.180.11
1,80 6,00 1,50 65 1,72 12,00 0,90 2 EED.180.12
1,80 6,00 1,50 65 1,72 16,00 0,90 2 EED.180.13
1,80 6,00 1,50 65 1,72 20,00 0,90 2 EED.180.14
2,00 6,00 1,50 54 1,92 12,00 1,00 2 EED.200.09
2,00 6,00 1,60 55 1,92 6,00 1,00 2 EED.200.10
2,00 6,00 1,50 55 1,92 8,00 1,00 2 EED.200.11
2,00 6,00 1,50 65 1,92 10,00 1,00 2 EED.200.12
2,00 6,00 1,50 65 1,92 12,00 1,00 2 EED.200.13
2,00 6,00 1,50 65 1,92 15,00 1,00 2 EED.200.14
2,00 6,00 1,50 65 1,92 20,00 1,00 2 EED.200.15
2,00 6,00 1,60 70 1,92 25,00 1,00 2 EED.200.16
2,00 6,00 1,60 75 1,92 30,00 1,00 2 EED.200.17
2,00 6,00 1,50 65 1,92 16,00 1,00 2 EED.201.14
2,50 6,00 2,00 55 2,40 8,00 1,25 2 EED.250.10
2,50 6,00 2,00 65 2,40 12,00 1,25 2 EED.250.11
2,50 6,00 2,00 65 2,40 16,00 1,25 2 EED.250.12
2,50 6,00 2,00 65 2,40 20,00 1,25 2 EED.250.13
2,50 6,00 2,00 70 2,40 23,00 1,25 2 EED.250.14
2,50 6,00 2,00 70 2,40 25,00 1,25 2 EED.250.15
3,00 6,00 2,50 55 2,90 5,00 1,60 2 EED.300.10
3,00 6,00 2,50 65 2,90 10,00 1,60 2 EED.300.11
3,00 6,00 2,50 65 2,90 15,00 1,50 2 EED.300.12
3,00 6,00 2,50 65 2,90 20,00 1,50 2 EED.300.13
3,00 6,00 2,50 70 2,90 25,00 1,50 2 EED.300.14
3,00 6,00 2,50 75 2,90 30,00 1,50 2 EED.300.15
3,00 6,00 2,50 55 2,90 6,00 1,50 2 EED.301.09
3,00 6,00 2,50 55 2,90 8,00 1,50 2 EED.301.10
3,00 6,00 2,50 65 2,90 12,00 1,50 2 EED.301.11
3,00 6,00 2,50 65 2,90 16,00 1,50 2 EED.301.12
4,00 6,00 3,20 65 3,90 10,00 2,00 2 EED.400.10
4,00 6,00 3,20 65 3,90 15,00 2,00 2 EED.400.11
4,00 6,00 3,20 65 3,90 20,00 2,00 2 EED.400.12
4,00 6,00 3,20 70 3,90 25,00 2,00 2 EED.400.13
4,00 6,00 3,20 75 3,90 30,00 2,00 2 EED.400.14
4,00 6,00 3,20 75 3,90 35,00 2,00 2 EED.400.15
4,00 6,00 3,20 75 3,90 40,00 2,00 2 EED.400.16
5,00 6,00 4,00 65 4,90 10,00 2,50 2 EED.500.10
5,00 6,00 4,00 65 4,90 15,00 2,50 2 EED.500.11
5,00 6,00 4,00 65 4,90 20,00 2,50 2 EED.500.12
5,00 6,00 4,00 70 4,90 25,00 2,50 2 EED.500.13

MAS 131



HSC Kopierfraser

Profile mills

VHM-Mini-Vollradiusfraser HSC

Solid carbide mini ball nose mill HSC

Artikel-Nr. EED...

Artikel-Nr./
5,00 6,00 4,00 75 4,90 30,00 2,50 2 EED.500.14
5,00 6,00 4,00 90 4,90 40,00 2,50 2 EED.500.15
5,00 6,00 4,00 75 4,90 18,00 2,50 2 EED.501.11
6,00 6,00 5,00 65 5,90 10,00 3,00 2 EED.600.10
6,00 6,00 5,00 65 5,90 15,00 3,00 2 EED.600.11
6,00 6,00 5,00 65 5,90 20,00 3,00 2 EED.600.12
6,00 6,00 5,00 70 5,90 25,00 3,00 2 EED.600.13
6,00 6,00 5,00 75 5,90 30,00 3,00 2 EED.600.14
6,00 6,00 5,00 90 5,90 40,00 3,00 2 EED.600.15
6,00 6,00 5,00 90 5,90 50,00 3,00 2 EED.600.16
6,00 6,00 5,00 65 5,90 18,00 3,00 2 EED.601.11

132 MAS’



HSC Kopierfraser

Profile mills

VHM-Mini-Vollradiusfraser HSC

Solid carbide mini ball nose mill HSC

G anea

Artikel-Nr. EEL...

0,20 6,00 0,25 55 0,18 0,60 0,10 2 EEI.020.10
0,20 6,00 0,25 55 0,18 1,00 0,10 2 EEIL020.11
0,20 6,00 0,25 55 0,18 1,50 0,10 2 EEI.020.12
0,20 6,00 0,25 55 0,18 2,00 0,10 2 EEI.020.13
0,30 6,00 0,25 55 0,28 1,00 0,15 2 EEI.030.10
0,30 6,00 0,25 55 0,28 2,00 0,15 2 EEL.030.11
0,30 6,00 0,25 55 0,28 4,00 0,15 2 EEL031.12
0,40 6,00 0,30 55 0,38 1,00 0,20 2 EEL031.13
0,40 6,00 0,30 &19) 0,38 2,00 0,20 2 EEI.040.10
0,40 6,00 0,30 55 0,38 3,00 0,20 2 EEL041.10
0,40 6,00 0,30 55 0,38 5,00 0,20 2 EEL041.11
0,40 6,00 0,30 55 0,38 7,00 0,20 2 EELO41.12
0,50 6,00 0,40 55 0,48 2,00 0,25 2 EEL050.10
0,50 6,00 0,40 55 0,48 4,00 0,25 2 EEL.050.11
0,50 6,00 0,40 55 0,48 4,50 0,25 2 EEI.050.12
0,50 6,00 0,40 55 0,48 6,50 0,25 2 EEI.050.13
0,50 6,00 0,40 55 0,48 8,50 0,25 2 EEI.050.14
0,50 6,00 0,40 55 0,48 10,00 0,25 2 EEL050.15
0,50 6,00 0,40 55 0,48 2,50 0,25 2 EEL051.10
0,50 6,00 0,40 55 0,48 3,50 0,25 2 EEL051.11
0,50 6,00 0,40 55 0,48 6,00 0,25 2 EEL051.12
0,60 6,00 0,50 55 0,58 2,00 0,30 2 EEI.060.10
0,60 6,00 0,50 55 0,58 4,00 0,30 2 EEI.060.11
0,60 6,00 0,50 65 0,58 8,50 0,30 2 EEI.O60.14
0,60 6,00 0,50 55 0,58 10,00 0,30 2 EEI.060.15
0,60 6,00 0,50 65 0,58 11,50 0,30 2 EEI.060.16
0,60 6,00 0,50 55 0,58 2,50 0,30 2 EEI.061.09
0,60 6,00 0,50 55 0,58 3,50 0,30 2 EEL061.10
0,60 6,00 0,50 55 0,58 4,50 0,30 2 EEL061.11
0,60 6,00 0,50 55 0,58 6,50 0,30 2 EEI.O61.12
0,80 6,00 0,60 55 0,77 4,00 0,40 2 EEI.080.10
0,80 6,00 0,60 55 0,77 6,00 0,40 2 EEL.080.11
0,80 6,00 0,60 55 0,77 10,00 0,40 2 EEI.080.13
0,80 6,00 0,60 65 0,77 12,00 0,40 2 EEL.080.14
0,80 6,00 0,60 65 0,77 14,00 0,40 2 EEI.080.15
0,80 6,00 0,60 65 0,77 16,00 0,40 2 EEL080.16
0,80 6,00 0,60 55 0,77 5,00 0,40 2 EEL081.10
1,00 4,00 0,80 54 0,95 4,00 0,50 2 EEI.100.02
1,00 4,00 0,80 54 0,95 6,00 0,50 2 EEI.100.04
1,00 4,00 0,80 54 0,95 8,00 0,50 2 EEI.100.06

MAS’ 133



HSC Kopierfraser

Profile mills

VHM-Mini-Vollradiusfraser HSC

Solid carbide mini ball nose mill HSC

G anea

Artikel-Nr. EEL...

1,00 6,00 0,80 59 0,95 4,00 0,50 2 EEI.100.10
1,00 6,00 0,80 55 0,95 6,00 0,50 2 EEI.100.11
1,00 6,00 0,80 55 0,95 8,00 0,50 2 EEI.100.12
1,00 6,00 0,80 65 0,95 10,00 0,50 2 EELL.100.13
1,00 6,00 0,80 65 0,95 12,00 0,50 2 EEL.100.14
1,00 6,00 0,80 65 0,95 15,00 0,50 2 EEL100.15
1,00 6,00 0,80 65 0,95 5,00 0,50 2 EEL.100.19
1,00 6,00 0,80 65 0,95 14,00 0,50 2 EEIL101.10
1,00 6,00 0,80 65 0,95 16,00 0,50 2 EEI.101.14
1,20 6,00 1,00 55 1,15 3,00 0,60 2 EEIL101.15
1,20 6,00 1,00 65 1,15 18,00 0,60 2 EELL121.156
1,40 6,00 1,20 55 1,35 4,00 0,70 2 EEL140.10
1,40 6,00 1,20 55 1,35 6,00 0,70 2 EEL.140.11
1,40 6,00 1,20 55 1,35 8,00 0,70 2 EEL140.12
1,40 6,00 1,20 55 1,35 10,00 0,70 2 EEL.140.13
1,40 6,00 1,20 65 1,35 12,00 0,70 2 EEL140.14
1,40 6,00 1,20 65 1,35 15,00 0,70 2 EEL140.15
1,40 6,00 1,20 65 1,35 20,00 0,70 2 EEL140.16
1,50 6,00 1,20 55 1,44 6,00 0,75 2 EEL.150.10
1,50 6,00 1,20 55 1,44 8,00 0,75 2 EEL150.11
1,50 6,00 1,20 65 1,44 10,00 0,75 2 EEI.150.12
1,50 6,00 1,20 65 1,44 15,00 0,75 2 EEL150.14
1,50 6,00 1,20 65 1,44 20,00 0,75 2 EEI.150.15
1,60 6,00 1,50 55 1,55 6,00 0,80 2 EEI.160.10
1,60 6,00 1,50 55 1,55 8,00 0,80 2 EEI.160.11
1,60 6,00 1,50 65 1,55 10,00 0,80 2 EEL160.12
1,60 6,00 1,50 65 1,55 12,00 0,80 2 EEI.160.13
1,60 6,00 1,50 65 1,55 16,00 0,80 2 EELL160.14
1,60 6,00 1,50 65 1,55 20,00 0,80 2 EEI.160.15
1,80 6,00 1,50 55 1,72 6,00 0,90 2 EEI.180.10
1,80 6,00 1,50 55 1,72 8,00 0,90 2 EEI.180.11
1,80 6,00 1,50 65 1,72 12,00 0,90 2 EELL180.12
1,80 6,00 1,60 65 1,72 16,00 0,90 2 EEI.180.13
1,80 6,00 1,50 65 1,72 20,00 0,90 2 EEL180.14
2,00 4,00 1,50 54 1,92 12,00 1,00 2 EEL.200.08
2,00 6,00 1,50 55 1,92 6,00 1,00 2 EEL200.10
2,00 6,00 1,50 55 1,92 8,00 1,00 2 EEL.200.11
2,00 6,00 1,50 65 1,92 10,00 1,00 2 EEI.200.12
2,00 6,00 1,60 65 1,92 12,00 1,00 2 EEL.200.13
2,00 6,00 1,60 65 1,92 15,00 1,00 2 EEL200.14
2,00 6,00 1,50 65 1,92 20,00 1,00 2 EEL200.15
2,50 6,00 2,00 55 2,40 8,00 1,25 2 EEL250.10
2,50 6,00 2,00 65 2,40 12,00 1,25 2 EEI.250.11
2,50 6,00 2,00 65 2,40 16,00 1,25 2 EEL250.12
2,50 6,00 2,00 65 2,40 20,00 1,25 2 EEI.250.13
2,50 6,00 2,00 70 2,40 23,00 1,25 2 EEL250.14

134 MAS’



HSC Kopierfraser

Profile mills

VHM-Mini-Vollradiusfraser HSC

Solid carbide mini ball nose mill HSC

G anea

Artikel-Nr. EEL...

2,50 6,00 2,00 70 2,40 25,00 1,25 2 EEI.250.15
3,00 6,00 2,50 55 2,90 5,00 1,50 2 EEI.300.10
3,00 6,00 2,50 65 2,90 10,00 1,50 2 EEI.300.11
3,00 6,00 2,50 65 2,90 15,00 1,50 2 EEL300.12
3,00 6,00 2,50 65 2,90 20,00 1,50 2 EEL.300.13
3,00 6,00 2,50 75 2,90 30,00 1,50 2 EEL300.15
3,00 6,00 2,50 55 2,90 6,00 1,50 2 EEL.301.09
3,00 6,00 2,50 55 2,90 8,00 1,50 2 EEI.301.10
3,00 6,00 2,50 55 2,90 12,00 1,50 2 EEL301.11
3,00 6,00 2,50 55 2,90 16,00 1,50 2 EEL301.12
4,00 6,00 3,20 65 3,90 10,00 2,00 2 EEL400.10
4,00 6,00 3,20 65 3,90 15,00 2,00 2 EEL.400.11
4,00 6,00 3,20 65 3,90 20,00 2,00 2 EEL400.12
4,00 6,00 3,20 70 3,90 25,00 2,00 2 EEL400.13
4,00 6,00 3,20 75 3,90 35,00 2,00 2 EEL401.14
5,00 6,00 4,00 65 4,90 15,00 2,50 2 EEI.500.11
5,00 6,00 4,00 65 4,90 20,00 2,50 2 EEL500.12
5,00 6,00 4,00 75 4,90 18,00 2,50 2 EEL501.12
6,00 6,00 5,00 65 5,90 10,00 3,00 2 EEI.600.10
6,00 6,00 5,00 65 5,90 15,00 3,00 2 EEL.600.11
6,00 6,00 5,00 65 5,90 20,00 3,00 2 EEI.600.12
6,00 6,00 5,00 70 5,90 25,00 3,00 2 EEI.600.13
6,00 6,00 5,00 13 5,90 30,00 3,00 2 EEI.600.14
6,00 6,00 5,00 90 5,90 40,00 3,00 2 EEI.600.15
6,00 6,00 5,00 65 5,90 18,00 3,00 2 EEI.601.11
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HSC Kopierfraser

Profile mills

VHM-Mini-Vollradiusfraser HSC

Solid carbide mini ball nose mill HSC

| QuanEd -
Artikel-Nr. DBZ... ATIE

0,40 6,00 0,40 50 0,20 2 DBZ.004.00
0,50 6,00 0,50 50 0,25 2 DBZ.005.00
0,60 6,00 0,60 50 0,30 2 DBZ.006.00
0,80 6,00 0,80 50 0,40 2 DBZ.008.00
1,00 6,00 1,00 50 0,50 2 DBZ.010.00
1,20 6,00 1,20 50 0,60 2 DBZ.012.00
1,50 6,00 1,50 50 0,75 2 DBZ.015.00
2,00 6,00 2,00 50 1,00 2 DBZ.020.00
3,00 6,00 3,00 50 1,50 2 DBZ.030.00
4,00 6,00 4,00 50 2,00 2 DBZ.040.00
6,00 6,00 6,00 50 3,00 2 DBZ.060.00
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HSC Kopierfraser

Profile mills

VHM-Vollradiusfraser HSC
Solid carbide ball nose mill HSC

_ QuanEd -
Artikel-Nr. EBZ... ATIE

‘ L1
I

0,40 3,00 1,50 38 0,20 2 EBZ.004.00
0,50 3,00 1,50 38 0,25 2 EBZ.005.00
0,60 3,00 1,50 38 0,30 2 EBZ.006.00
0,70 3,00 2,00 38 0,35 2 EBZ.007.00
0,80 3,00 2,00 38 0,40 2 EBZ.008.00
0,90 3,00 2,50 38 0,45 2 EBZ.009.00
1,00 3,00 2,00 50 0,50 2 EBZ.010.00
1,00 6,00 2,00 54 0,50 2 EBZ.011.00
1,10 3,00 3,00 50 0,55 2 EBZ.012.00
1,20 3,00 3,00 50 0,60 2 EBZ.013.00
1,40 3,00 3,00 50 0,70 2 EBZ.014.00
1,50 3,00 3,00 50 0,75 2 EBZ.015.00
1,50 6,00 3,00 54 0,75 2 EBZ.016.00
1,60 3,00 4,00 50 0,80 2 EBZ.017.00
1,80 3,00 4,00 50 0,90 2 EBZ.018.00
2,00 3,00 4,00 50 1,00 2 EBZ.020.00
2,00 6,00 4,00 54 1,00 2 EBZ.021.00
2,50 3,00 5,00 50 1,25 2 EBZ.025.00
2,50 6,00 5,00 54 1,25 2 EBZ.026.00
3,00 3,00 5,00 50 1,50 2 EBZ.030.00
3,00 6,00 5,00 54 1,50 2 EBZ.031.00
4,00 4,00 8,00 54 2,00 2 EBZ.040.00
4,00 6,00 8,00 54 2,00 2 EBZ.041.00
5,00 5,00 9,00 54 2,50 2 EBZ.050.00
5,00 6,00 9,00 54 2,50 2 EBZ.051.00
6,00 6,00 10,00 54 3,00 2 EBZ.060.00
8,00 8,00 12,00 58 4,00 2 EBZ.080.00
10,00 10,00 14,00 66 5,00 2 EBZ.100.00
12,00 12,00 16,00 73 6,00 2 EBZ.120.00
14,00 14,00 18,00 75 7,00 2 EBZ.140.00
16,00 16,00 22,00 82 8,00 2 EBZ.160.00
20,00 20,00 26,00 92 10,00 2 EBZ.200.00
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HSC Kopierfraser

Profile mills

VHM-Vollradiusfraser HSC kurz

Solid carbide ball nose mill HSC short %

_ HOEUENET
Artikel-Nr. FFD... Lo Lo R LH 6

y R
|
‘ L2

L1

L2 L1 z | Adicelnes
3,00 3,00 6 50 1,50 2 FFD.030.00
4,00 4,00 8 54 2,00 2 FFD.040.00
5,00 5,00 10 54 2,50 2 FFD.050.00
6,00 6,00 12 54 3,00 2 FFD.060.00
8,00 8,00 14 58 4,00 2 FFD.080.00
10,00 10,00 18 66 5,00 2 FFD.100.00
12,00 12,00 22 73 6,00 2 FFD.120.00
14,00 14,00 26 75 7,00 2 FFD.140.00
16,00 16,00 30 82 8,00 2 FFD.160.00
18,00 18,00 34 84 9,00 2 FFD.180.00
20,00 20,00 38 92 10,00 2 FFD.200.00

VHM-Vollradiusfraser HSC
Solid carbide ball nose mill HSC

Artikel-Nr. FFE...

Artikel-Nr./
1,00 6,00 1,50 50 0,50 2 FFE.010.00
1,50 6,00 2,50 50 0,75 2 FFE.015.00
2,00 6,00 3,00 50 1,00 2 FFE.020.00
2,50 6,00 4,00 50 1,25 2 FFE.025.00
3,00 6,00 6,00 75 1,50 2 FFE.030.00
4,00 6,00 8,00 75 2,00 2 FFE.040.00
5,00 6,00 10,00 75 2,50 2 FFE.050.00
6,00 6,00 12,00 100 3,00 2 FFE.060.00
8,00 8,00 14,00 100 4,00 2 FFE.080.00
10,00 10,00 18,00 100 5,00 2 FFE.100.00
12,00 12,00 22,00 150 6,00 2 FFE.120.00
14,00 14,00 26,00 150 7,00 2 FFE.140.00
20,00 20,00 38,00 150 10,00 2 FFE.200.00
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VHM-Vollradiusfraser HSC lang

Solid carbide ball nose mill HSC long

Artikel-Nr. FFC...

HSC Kopierfraser

Profile mills

QunERw -

|
Pl

1,00
1,50
2,00
2,50
3,00
4,00
5,00
6,00
8,00
10,00
12,00
14,00
16,00
18,00
20,00

3,00
3,00
3,00
3,00
3,00
4,00
5,00
6,00
8,00
10,00
12,00
14,00
16,00
18,00
20,00

1,50
2,50
3,00
4,00
6,00
8,00
10,00
12,00
14,00
18,00
22,00
26,00
30,00
34,00
38,00

50
50
50
50
75
75
75
100
100
100
150
150
150
150
150

0,50
0,75
1,00
1,25
1,60
2,00
2,50
3,00
4,00
5,00
6,00
7,00
8,00
9,00
10,00

N NN NN NDNDNDNDDNDDNDDNDDNDNDN

Artikel-Nr./

FFC.010.00
FFC.015.00
FFC.020.00
FFC.025.00
FFC.030.00
FFC.040.00
FFC.050.00
FFC.060.00
FFC.080.00
FFC.100.00
FFC.120.00
FFC.140.00
FFC.160.00
FFC.180.00
FFC.200.00
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HSC Kopierfraser

Profile mills

VHM-Torusfraser HSC

Solid carbide torus mill HSC %
23 A 12

Artikel-Nr. EFZ... » CCDEAEZV2AEA
D3 ER
DZI*SE

L3 i

L1

0,20 4,00 0,20 55 0,18 0,60 0,02 2 EFZ.016.75
0,20 4,00 0,20 55 0,18 1,50 0,02 2 EFZ.017.75
0,20 3,00 0,20 55 0,18 1,00 0,02 2 EFZ.018.75
0,20 4,00 0,20 55 0,18 1,00 0,02 2 EFZ.019.75
0,20 3,00 0,20 55 0,18 1,00 0,05 2 EFZ.020.75
0,20 4,00 0,20 55 0,18 1,00 0,05 2 EFZ.021.75
0,30 3,00 0,30 55 0,27 1,00 0,02 2 EFZ.023.75
0,30 4,00 0,30 55 0,27 1,00 0,02 2 EFZ.024.75
0,30 4,00 0,30 &19) 0,27 1,50 0,02 2 EFZ.025.75
0,30 3,00 0,30 55 0,27 3,00 0,02 2 EFZ.026.75
0,30 4,00 0,30 55 0,27 3,00 0,02 2 EFZ.027.75
0,30 4,00 0,30 55 0,27 4,50 0,02 2 EFZ.028.75
0,30 4,00 0,30 55 0,27 6,00 0,02 2 EFZ.029.75
0,30 3,00 0,30 55 0,27 1,00 0,05 2 EFZ.030.75
0,30 3,00 0,30 55 0,27 3,00 0,05 2 EFZ.031.75
0,30 4,00 0,30 55 0,27 3,00 0,05 2 EFZ.032.75
0,30 4,00 0,30 55 0,27 1,00 0,05 2 EFZ.330.75
0,40 3,00 0,40 55 0,35 2,00 0,05 2 EFZ.040.75
0,40 3,00 0,40 55 0,35 4,00 0,05 2 EFZ.041.75
0,40 3,00 0,40 55 0,35 8,00 0,05 2 EFZ.042.75
0,40 4,00 0,40 55 0,35 8,00 0,05 2 EFZ.043.75
0,40 4,00 0,40 55 0,35 2,00 0,05 2 EFZ.440.75
0,40 4,00 0,40 55 0,35 4,00 0,05 2 EFZ.441.75
0,40 4,00 0,40 55 0,35 6,00 0,05 2 EFZ.442.75
0,50 3,00 0,50 55 0,45 2,00 0,05 2 EFZ.050.75
0,50 3,00 0,50 55 0,45 5,00 0,05 2 EFZ.051.75
0,50 3,00 0,50 55 0,45 10,00 0,05 2 EFZ.052.75
0,50 4,00 0,50 55 0,45 10,00 0,05 2 EFZ.053.75
0,50 4,00 0,50 55 0,45 2,00 0,05 2 EFZ.550.75
0,50 4,00 0,50 55 0,45 5,00 0,05 2 EFZ.551.75
0,50 4,00 0,50 55 0,45 2,50 0,05 2 EFZ.553.75
0,50 4,00 0,50 55 0,45 3,50 0,05 2 EFZ.554.75
0,50 4,00 0,50 55 0,45 7,00 0,05 2 EFZ.555.75
0,60 3,00 0,80 55 0,56 3,00 0,06 2 EFZ.060.75
0,60 3,00 0,80 55 0,56 6,00 0,06 2 EFZ.061.75
0,60 3,00 0,80 55 0,56 9,00 0,06 2 EFZ.062.75
0,60 3,00 0,80 55 0,56 12,00 0,06 2 EFZ.063.75
0,60 4,00 0,80 55 0,56 3,00 0,06 2 EFZ.660.75
0,60 4,00 0,80 55 0,56 6,00 0,06 2 EFZ.661.75
0,60 4,00 0,80 55 0,56 9,00 0,06 2 EFZ.662.75
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HSC Kopierfraser

Profile mills

VHM-Torusfraser HSC

Solid carbide torus mill HSC %
N FEEEEELE
rilke r. i w

0,60 4,00 0,80 59 0,56 12,00 0,06 2 EFZ.663.75
0,60 4,00 0,80 55 0,56 11,00 0,06 2 EFZ.664.75
0,80 3,00 1,00 55 0,75 4,00 0,08 2 EFZ.080.75
0,80 3,00 1,00 55 0,75 8,00 0,08 2 EFZ.081.75
0,80 3,00 1,00 55 0,75 12,00 0,08 2 EFZ.082.75
0,80 3,00 1,00 55 0,75 16,00 0,08 2 EFZ.083.75
0,80 4,00 1,00 55 0,75 4,00 0,08 2 EFZ.880.75
0,80 4,00 1,00 55 0,75 8,00 0,08 2 EFZ.881.75
0,80 4,00 1,00 319) 0,75 12,00 0,08 2 EFZ.882.75
0,80 4,00 1,00 55 0,75 16,00 0,08 2 EFZ.883.75
1,00 3,00 1,00 55 0,90 5,00 0,10 2 EFZ.100.75
1,00 3,00 1,00 55 0,90 10,00 0,10 2 EFZ.101.75
1,00 3,00 1,00 55 0,90 15,00 0,10 2 EFZ.102.75
1,00 3,00 1,00 55 0,90 20,00 0,10 2 EFZ.103.75
1,00 3,00 1,00 55 0,90 25,00 0,10 2 EFZ.104.75
1,00 4,00 1,00 55 0,90 5,00 0,10 2 EFZ.110.75
1,00 4,00 1,00 55 0,90 10,00 0,10 2 EFZ.111.75
1,00 4,00 1,00 55 0,90 15,00 0,10 2 EFZ.112.75
1,00 4,00 1,00 55 0,90 20,00 0,10 2 EFZ.113.75
1,00 4,00 1,00 55 0,90 25,00 0,10 2 EFZ.114.75
1,00 6,00 1,00 55 0,90 15,00 0,10 2 EFZ.1156.75
1,20 3,00 1,50 55 1,10 5,00 0,12 2 EFZ.120.75
1,20 3,00 1,50 S19) 1,10 10,00 0,12 2 EFZ.121.75
1,20 3,00 1,50 55 1,10 15,00 0,12 2 EFZ.122.75
1,20 4,00 1,50 55 1,10 15,00 0,12 2 EFZ.123.75
1,20 4,00 1,50 55 1,10 10,00 0,12 2 EFZ.124.75
1,20 4,00 1,50 55 1,10 5,00 0,12 2 EFZ.125.75
1,50 3,00 2,00 55 1,40 5,00 0,15 2 EFZ.150.75
1,50 3,00 2,00 55 1,40 8,00 0,15 2 EFZ.151.75
1,50 3,00 2,00 55 1,40 10,00 0,15 2 EFZ.152.75
1,60 3,00 2,00 55 1,40 15,00 0,15 2 EFZ.153.75
1,60 3,00 2,00 55 1,40 20,00 0,15 2 EFZ.154.75
1,60 3,00 2,00 55 1,40 25,00 0,15 2 EFZ.155.75
1,50 4,00 2,00 55 1,40 25,00 0,15 2 EFZ.156.75
1,50 4,00 2,00 55 1,40 20,00 0,15 2 EFZ.157.75
1,50 4,00 2,00 55 1,40 15,00 0,15 2 EFZ.158.75
1,50 4,00 2,00 55 1,40 10,00 0,15 2 EFZ.159.75
1,50 4,00 2,00 55 1,40 8,00 0,15 2 EFZ.160.75
1,50 4,00 2,00 55 1,40 5,00 0,15 2 EFZ.161.75
1,50 6,00 2,00 55 1,40 15,00 0,15 2 EFZ.179.75
1,80 3,00 2,00 55 1,70 10,00 0,18 2 EFZ.180.75
1,80 3,00 2,00 55 1,70 20,00 0,18 2 EFZ.181.75
1,80 4,00 2,00 55 1,70 20,00 0,18 2 EFZ.182.75
1,80 4,00 2,00 55 1,70 10,00 0,18 2 EFZ.183.75
2,00 4,00 2,00 55 1,90 6,00 0,20 2 EFZ.184.75
2,00 3,00 2,00 65 1,90 10,00 0,20 2 EFZ.200.75
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HSC Kopierfraser

Profile mills

VHM-Torusfraser HSC

Solid carbide torus mill HSC %
N FEEEEELE
rilke r. i w

2,00 3,00 2,00 65 1,90 15,00 0,20 2 EFZ.201.75
2,00 3,00 2,00 65 1,90 20,00 0,20 2 EFZ.202.75
2,00 3,00 2,00 65 1,90 25,00 0,20 2 EFZ.203.75
2,00 3,00 2,00 65 1,90 10,00 0,50 2 EFZ.204.75
2,00 3,00 2,00 65 1,90 15,00 0,50 2 EFZ.205.75
2,00 3,00 2,00 65 1,90 20,00 0,50 2 EFZ.206.75
2,00 3,00 2,00 65 1,90 25,00 0,50 2 EFZ.207.75
2,00 4,00 2,00 65 1,90 25,00 0,50 2 EFZ.208.75
2,00 6,00 2,00 65 1,90 20,00 0,20 2 EFZ.209.75
2,00 4,00 2,00 65 1,90 10,00 0,20 2 EFZ.210.75
2,00 4,00 2,00 55 1,90 12,00 0,20 2 EFZ.211.75
2,00 4,00 2,00 65 1,90 24,00 0,20 2 EFZ.218.75
2,00 4,00 2,00 65 1,90 15,00 0,20 2 EFZ.221.75
2,00 4,00 2,00 65 1,90 20,00 0,20 2 EFZ.222.75
2,00 4,00 2,00 65 1,90 25,00 0,20 2 EFZ.231.75
2,00 4,00 2,00 65 1,90 30,00 0,20 2 EFZ.232.75
2,00 4,00 2,00 55 1,90 6,00 0,50 2 EFZ.233.75
2,00 4,00 2,00 65 1,90 18,00 0,20 2 EFZ.234.75
2,00 4,00 2,00 65 1,90 10,00 0,50 2 EFZ.241.75
2,00 4,00 2,00 55 1,90 12,00 0,50 2 EFZ.242.75
2,00 4,00 2,00 65 1,90 15,00 0,50 2 EFZ.251.75
2,00 4,00 2,00 65 1,90 18,00 0,50 2 EFZ.252.75
2,00 4,00 2,00 65 1,90 20,00 0,50 2 EFZ.261.75
2,00 4,00 2,00 65 1,90 24,00 0,50 2 EFZ.262.75
2,00 4,00 2,00 65 1,90 30,00 0,50 2 EFZ.281.75
2,50 6,00 3,00 65 2,40 20,00 0,20 2 EFZ.250.75
3,00 4,00 3,00 65 2,90 15,00 0,30 2 EFZ.300.75
3,00 4,00 3,00 75 2,90 25,00 0,30 2 EFZ.301.75
3,00 4,00 3,00 65 2,90 10,00 0,50 2 EFZ.302.75
3,00 4,00 3,00 65 2,90 15,00 0,50 2 EFZ.303.75
3,00 4,00 3,00 65 2,90 20,00 0,50 2 EFZ.304.75
3,00 4,00 3,00 75 2,90 25,00 0,50 2 EFZ.305.75
3,00 4,00 3,00 75 2,90 30,00 0,50 2 EFZ.306.75
3,00 6,00 3,00 90 2,90 45,00 0,50 2 EFZ.307.75
3,00 6,00 3,00 65 2,90 20,00 0,50 2 EFZ.308.75
3,00 6,00 3,00 65 2,90 9,00 0,30 2 EFZ.311.75
3,00 6,00 3,00 65 2,90 12,00 0,30 2 EFZ.312.75
3,00 6,00 3,00 65 2,90 18,00 0,30 2 EFZ.313.75
3,00 6,00 3,00 75 2,90 30,00 0,30 2 EFZ.314.75
3,00 6,00 3,00 90 2,90 45,00 0,30 2 EFZ.315.75
3,00 6,00 3,00 65 2,90 8,00 0,50 2 EFZ.316.75
3,00 6,00 3,00 65 2,90 12,00 0,50 2 EFZ.317.75
3,00 6,00 3,00 65 2,90 18,00 0,50 2 EFZ.318.75
3,50 6,00 3,00 65 3,40 20,00 0,50 2 EFZ.350.75
4,00 6,00 4,00 65 3,90 15,00 0,40 2 EFZ.400.75
4,00 6,00 4,00 75 3,90 25,00 0,40 2 EFZ.401.75
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HSC Kopierfraser

Profile mills

VHM-Torusfraser HSC

Solid carbide torus mill HSC %
N FEEEEELE
rukeli-iNr. i w

Artikel-Nr./

4,00 6,00 4,00 65 3,90 20,00 0,50 2 EFZ.402.75
4,00 6,00 4,00 75 3,90 30,00 0,50 2 EFZ.403.75
4,00 6,00 4,00 90 3,90 40,00 0,50 2 EFZ.404.75
4,00 6,00 4,00 65 3,90 15,00 0,30 2 EFZ.411.75
4,00 6,00 4,00 65 3,90 10,00 0,50 2 EFZ.412.75
4,00 6,00 4,00 65 3,90 12,00 0,50 2 EFZ.413.75
4,00 6,00 4,00 75 3,90 24,00 0,50 2 EFZ.414.75
5,00 6,00 5,00 65 4,90 15,00 0,50 2 EFZ.405.75
5,00 6,00 5,00 75 4,90 20,00 0,50 2 EFZ.500.75
5,00 6,00 5,00 75 4,90 30,00 0,50 2 EFZ.501.75
5,00 6,00 5,00 90 4,90 40,00 0,50 2 EFZ.502.75
5,00 6,00 5,00 90 4,90 50,00 0,50 2 EFZ.503.75
6,00 6,00 6,00 75 5,90 30,00 0,30 2 EFZ.504.75
6,00 6,00 6,00 75 5,90 20,00 0,50 2 EFZ.505.75
6,00 6,00 6,00 75 5,90 30,00 0,50 2 EFZ.600.75
6,00 6,00 6,00 90 5,90 40,00 0,50 2 EFZ.601.75
6,00 6,00 6,00 90 5,90 50,00 0,50 2 EFZ.602.75
6,00 6,00 6,00 100 5,90 60,00 0,50 2 EFZ.603.75
6,00 6,00 6,00 75 5,90 30,00 1,00 2 EFZ.604.75
6,00 6,00 6,00 90 5,90 40,00 1,00 2 EFZ.605.75
8,00 8,00 8,00 80 7,80 30,00 0,50 2 EFZ.800.75
8,00 8,00 8,00 100 7,80 60,00 0,50 2 EFZ.801.75
8,00 8,00 8,00 80 7,80 30,00 1,00 2 EFZ.802.75
8,00 8,00 8,00 100 7,80 60,00 1,00 2 EFZ.803.75
10,00 10,00 10,00 80 9,80 30,00 0,50 2 EFZ.900.75
10,00 10,00 10,00 100 9,80 60,00 0,50 2 EFZ.901.75
10,00 10,00 10,00 80 9,80 30,00 1,00 2 EFZ.902.75
10,00 10,00 10,00 100 9,80 60,00 1,00 2 EFZ.903.75
12,00 12,00 12,00 80 11,80 30,00 0,50 2 EFZ.904.75
12,00 12,00 12,00 100 11,80 60,00 0,50 2 EFZ.905.75
12,00 12,00 12,00 80 11,80 30,00 1,00 2 EFZ.906.75
12,00 12,00 12,00 100 11,80 60,00 1,00 2 EFZ.907.75
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HSC Kopierfraser

Profile mills

VHM-Mini-Torusfraser HSC

Solid carbide mini torus mill HSC

. QuBaanaz -
Artikel-Nr. EFE... .

I

0,40 3,00 0,40 55 0,35 4 0,05 2 EFE.041.75
0,50 3,00 0,50 55 0,45 10 0,05 2 EFE.052.75
0,80 3,00 1,00 55 0,75 4 0,08 2 EFE.080.75
1,00 3,00 1,00 55 0,90 5 0,10 2 EFE.100.75
1,00 3,00 1,00 55 0,90 10 0,10 2 EFE.101.75
1,00 3,00 1,00 55 0,90 15 0,10 2 EFE.102.75
1,50 3,00 2,00 55 1,40 10 0,15 2 EFE.1562.75
1,50 3,00 2,00 55 1,40 15 0,15 2 EFE.153.75
2,00 3,00 2,00 65 1,90 10 0,20 2 EFE.200.75
2,00 3,00 2,00 65 1,90 15 0,20 2 EFE.201.75
2,00 3,00 2,00 65 1,90 20 0,20 2 EFE.202.75
2,00 3,00 2,00 65 1,90 25 0,20 2 EFE.203.75
2,00 3,00 2,00 65 1,90 15 0,50 2 EFE.205.75
2,50 6,00 3,00 65 2,40 20 0,20 2 EFE.250.75
3,00 4,00 3,00 65 2,90 15 0,30 2 EFE.300.75
3,00 4,00 3,00 75 2,90 25 0,30 2 EFE.301.75
3,00 4,00 3,00 75 2,90 30 0,50 2 EFE.306.75
3,00 6,00 3,00 65 2,90 20 0,50 2 EFE.307.75
4,00 5,00 4,00 75 3,90 30 0,50 2 EFE.403.75
4,00 5,00 4,00 90 3,90 40 0,50 2 EFE.404.75
6,00 6,00 6,00 75 5,90 30 0,50 2 EFE.600.75
6,00 6,00 6,00 90 5,90 40 0,50 2 EFE.601.75
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HSC Kopierfraser

Profile mills

VHM-Torusfraser HSC

Solid carbide torus mill HSC %
L mEsl
Artikel-Nr. EFG... e SueE
» @A EEY

L1
f

2,00 3,00 10,00 65,00 1,90 12 0,20 3,00 EFG.020.75
2,00 3,00 10,00 65,00 1,90 15 0,20 3,00 EFG.021.75
2,00 3,00 10,00 65,00 1,90 20 0,20 3,00 EFG.022.75
2,00 4,00 10,00 65,00 1,90 25 0,20 3,00 EFG.023.75
2,00 4,00 10,00 65,00 1,90 30 0,20 3,00 EFG.024.75
2,00 4,00 10,00 65,00 1,90 35 0,20 3,00 EFG.025.75
3,00 3,00 15,00 65,00 2,90 32 0,20 3,00 EFG.030.75
4,00 4,00 20,00 100,00 3,90 35 0,20 3,00 EFG.040.75
4,00 4,00 20,00 100,00 3,90 40 0,20 3,00 EFG.041.75
4,00 4,00 20,00 80,00 3,90 45 0,30 3,00 EFG.042.75
6,00 6,00 25,00 110,00 5,90 35 0,30 3,00 EFG.060.75
6,00 6,00 25,00 110,00 5,90 45 0,30 3,00 EFG.061.75
8,00 8,00 25,00 110,00 7,80 65 0,30 3,00 EFG.080.75
10,00 10,00 35,00 120,00 9,80 80 0,50 3,00 EFG.100.75
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HSC Kopierfraser

Profile mills

VVHM-Torusfraser HSC
Solid carbide torus mill HSC

| VA E
Artikel-Nr. EFC... » CCOCAEZVERA

Artikel-Nr./

3,00 3,00 6 50 2,70 14 0,30 4 EFC.030.75
3,00 3,00 6 50 2,70 14 0,50 4 EFC.031.75
3,00 3,00 6 50 2,70 14 1,00 4 EFC.032.75
4,00 4,00 8 50 3,70 16 0,40 4 EFC.040.75
4,00 4,00 8 50 3,70 16 0,50 4 EFC.041.75
4,00 4,00 8 50 3,70 16 1,00 4 EFC.042.75
5,00 5,00 10 54 4,60 18 0,50 4 EFC.050.75
5,00 5,00 10 54 4,60 18 1,00 4 EFC.051.75
6,00 6,00 13 57 5,50 21 0,50 4 EFC.060.75
6,00 6,00 13 57 5,50 21 1,00 4 EFC.061.75
6,00 6,00 13 57 5,50 21 1,50 4 EFC.062.75
8,00 8,00 15 63 7,40 27 0,50 4 EFC.080.75
8,00 8,00 15 63 7,40 27 1,00 4 EFC.081.75
8,00 8,00 15 63 7,40 27 1,50 4 EFC.082.75
8,00 8,00 1it5) 63 7,40 27 2,00 4 EFC.083.75
10,00 10,00 18 72 9,20 32 0,50 4 EFC.100.75
10,00 10,00 18 72 9,20 32 1,00 4 EFC.101.75
10,00 10,00 18 72 9,20 32 1,60 4 EFC.102.75
10,00 10,00 18 72 9,20 32 2,00 4 EFC.103.75
12,00 12,00 26 83 11,00 38 0,50 4 EFC.120.75
12,00 12,00 26 83 11,00 38 1,00 4 EFC.121.75
12,00 12,00 26 83 11,00 38 1,50 4 EFC.122.75
12,00 12,00 26 83 11,00 38 2,00 4 EFC.123.75
16,00 16,00 32 92 15,00 50 0,50 4 EFC.160.75
16,00 16,00 32 92 15,00 50 1,00 4 EFC.161.75
16,00 16,00 32 92 15,00 50 1,50 4 EFC.162.75
16,00 16,00 32 92 15,00 50 2,00 4 EFC.163.75
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HSC Kopierfraser

Profile mills

VVHM-Torusfraser HSC
Solid carbide torus mill HSC

_ GQuBuEG
Artikel-Nr. EFD... , @

Artikel-Nr./

3,00 3,00 6 80 2,70 32 0,30 4 EFD.030.75
3,00 3,00 6 80 2,70 32 0,50 4 EFD.031.75
3,00 3,00 6 80 2,70 32 1,00 4 EFD.032.75
4,00 4,00 8 80 3,70 36 0,40 4 EFD.040.75
4,00 4,00 8 80 3,70 36 0,50 4 EFD.041.75
4,00 4,00 8 80 3,70 36 1,00 4 EFD.042.75
5,00 5,00 10 80 4,60 40 0,50 4 EFD.050.75
5,00 5,00 10 80 4,60 40 1,00 4 EFD.051.75
6,00 6,00 13 90 5,50 44 0,50 4 EFD.060.75
6,00 6,00 13 90 5,50 44 1,00 4 EFD.061.75
6,00 6,00 13 90 5,50 44 1,50 4 EFD.062.75
8,00 8,00 15 100 7,40 54 0,50 4 EFD.080.75
8,00 8,00 15 100 7,40 54 1,00 4 EFD.081.75
8,00 8,00 15 100 7,40 54 1,50 4 EFD.082.75
8,00 8,00 1it5) 100 7,40 54 2,00 4 EFD.083.75
10,00 10,00 18 100 9,20 60 0,50 4 EFD.100.75
10,00 10,00 18 100 9,20 60 1,00 4 EFD.101.75
10,00 10,00 18 100 9,20 60 1,60 4 EFD.102.75
10,00 10,00 18 100 9,20 60 2,00 4 EFD.103.75
12,00 12,00 26 120 11,00 75 0,50 4 EFD.120.75
12,00 12,00 26 120 11,00 75 1,00 4 EFD.121.75
12,00 12,00 26 120 11,00 75 1,50 4 EFD.122.75
12,00 12,00 26 120 11,00 75 2,00 4 EFD.123.75
16,00 16,00 32 120 15,00 85 0,50 4 EFD.160.75
16,00 16,00 32 120 15,00 85 1,00 4 EFD.161.75
16,00 16,00 32 120 15,00 85 1,50 4 EFD.162.75
16,00 16,00 32 120 15,00 85 2,00 4 EFD.163.75
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HSC Kopierfraser

Profile mills

VHM-Vollradiusfraser HSC
Solid carbide ball nose mill HSC

"\

Artikel-Nr. EFA... -
Zl

0,20 4,00 0,20 55 0,18 0,60 0,10 2 EFA.018.75
0,20 4,00 0,20 55 0,18 1,50 0,10 2 EFA.019.75
0,20 3,00 0,20 55 0,18 1,00 0,10 2 EFA.020.75
0,20 4,00 0,20 55 0,18 1,00 0,10 2 EFA.550.75
0,30 3,00 0,30 55 0,27 1,00 0,15 2 EFA.030.75
0,30 3,00 0,30 55 0,27 3,00 0,15 2 EFA.031.75
0,30 3,00 0,30 55 0,27 5,00 0,15 2 EFA.032.75
0,30 3,00 0,30 55 0,27 8,00 0,15 2 EFA.033.75
0,30 4,00 0,30 &19) 0,27 1,50 0,15 2 EFA.299.75
0,30 4,00 0,30 55 0,27 4,50 0,15 2 EFA.310.75
0,30 4,00 0,30 55 0,27 6,00 0,15 2 EFA.320.75
0,30 4,00 0,30 55 0,27 1,00 0,15 2 EFA.551.75
0,30 4,00 0,30 55 0,27 3,00 0,15 2 EFA.552.75
0,30 4,00 0,30 55 0,27 5,00 0,15 2 EFA.553.75
0,30 4,00 0,30 55 0,27 8,00 0,15 2 EFA.554.75
0,40 3,00 0,40 55 0,35 4,00 0,20 2 EFA.040.75
0,40 3,00 0,40 55 0,35 6,00 0,20 2 EFA.041.75
0,40 3,00 0,40 55 0,35 8,00 0,20 2 EFA.042.75
0,40 4,00 0,40 55 0,35 2,00 0,20 2 EFA.330.75
0,40 4,00 0,40 55 0,35 4,00 0,20 2 EFA.555.75
0,40 4,00 0,40 55 0,35 6,00 0,20 2 EFA.556.75
0,40 4,00 0,40 55 0,35 8,00 0,20 2 EFA.557.75
0,50 3,00 0,50 55 0,45 5,00 0,25 2 EFA.050.75
0,50 3,00 0,50 55 0,45 10,00 0,25 2 EFA.051.75
0,50 4,00 0,50 55 0,45 2,50 0,25 2 EFA.420.75
0,50 4,00 0,50 55 0,45 3,50 0,25 2 EFA.421.75
0,50 4,00 0,50 55 0,45 7,50 0,25 2 EFA.499.75
0,50 4,00 0,50 55 0,45 5,00 0,25 2 EFA.558.75
0,50 4,00 0,50 55 0,45 10,00 0,25 2 EFA.559.75
0,60 3,00 0,80 55 0,56 6,00 0,30 2 EFA.060.75
0,60 3,00 0,80 55 0,56 9,00 0,30 2 EFA.061.75
0,60 3,00 0,80 55 0,56 12,00 0,30 2 EFA.062.75
0,60 4,00 0,80 55 0,56 3,00 0,30 2 EFA.065.75
0,60 4,00 0,80 55 0,56 6,00 0,30 2 EFA.560.75
0,60 4,00 0,80 55 0,56 9,00 0,30 2 EFA.561.75
0,60 4,00 0,80 55 0,56 12,00 0,30 2 EFA.562.75
0,60 4,00 0,80 55 0,56 11,00 0,30 2 EFA.599.75
0,70 3,00 0,90 55 0,65 7,00 0,35 2 EFA.070.75
0,70 3,00 0,90 55 0,65 14,00 0,35 2 EFA.071.75
0,70 4,00 0,90 55 0,65 7,00 0,35 2 EFA.563.75
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HSC Kopierfraser

Profile mills

VHM-Vollradiusfraser HSC
Solid carbide ball nose mill HSC

]
Diamond

Artikel-Nr. EFA...

0,70 4,00 0,90 59 0,65 14,00 0,35 2 EFA.564.75
0,80 4,00 1,00 55 0,75 4,00 0,40 2 EFA.079.75
0,80 3,00 1,00 55 0,75 8,00 0,40 2 EFA.080.75
0,80 3,00 1,00 55 0,75 12,00 0,40 2 EFA.081.75
0,80 3,00 1,00 55 0,75 16,00 0,40 2 EFA.082.75
0,80 4,00 1,00 75 0,75 45,00 0,40 2 EFA.083.75
0,80 4,00 1,00 55 0,75 8,00 0,40 2 EFA.565.75
0,80 4,00 1,00 55 0,75 12,00 0,40 2 EFA.566.75
0,80 4,00 1,00 319) 0,75 16,00 0,40 2 EFA.567.75
1,00 3,00 1,00 55 0,90 5,00 0,50 2 EFA.100.75
1,00 3,00 1,00 55 0,90 10,00 0,50 2 EFA.101.75
1,00 3,00 1,00 55 0,90 15,00 0,50 2 EFA.102.75
1,00 3,00 1,00 55 0,90 20,00 0,50 2 EFA.108.75
1,00 3,00 1,00 55 0,90 25,00 0,50 2 EFA.104.75
1,00 3,00 1,00 55 0,90 30,00 0,50 2 EFA.105.75
1,00 6,00 1,00 55 0,90 15,00 0,50 2 EFA.106.75
1,00 4,00 1,00 55 0,90 5,00 0,50 2 EFA.568.75
1,00 4,00 1,00 55 0,90 10,00 0,50 2 EFA.569.75
1,00 4,00 1,00 55 0,90 15,00 0,50 2 EFA.570.75
1,00 4,00 1,00 55 0,90 20,00 0,50 2 EFA.571.75
1,00 4,00 1,00 55 0,90 25,00 0,50 2 EFA.572.75
1,00 4,00 1,00 55 0,90 30,00 0,50 2 EFA.573.75
1,20 3,00 1,50 S19) 1,10 5,00 0,60 2 EFA.120.75
1,20 3,00 1,50 55 1,10 10,00 0,60 2 EFA.121.75
1,20 3,00 1,50 55 1,10 15,00 0,60 2 EFA.122.75
1,20 4,00 1,50 55 1,10 5,00 0,60 2 EFA.574.75
1,20 4,00 1,50 55 1,10 10,00 0,60 2 EFA.575.75
1,20 4,00 1,50 55 1,10 15,00 0,60 2 EFA.576.75
1,50 3,00 2,00 55 1,40 5,00 0,75 2 EFA.150.75
1,50 3,00 2,00 55 1,40 10,00 0,75 2 EFA.151.75
1,60 3,00 2,00 55 1,40 15,00 0,75 2 EFA.152.75
1,60 3,00 2,00 55 1,40 20,00 0,75 2 EFA.153.75
1,60 3,00 2,00 55 1,40 25,00 0,75 2 EFA.154.75
1,50 6,00 2,00 55 1,40 15,00 0,75 2 EFA.155.75
1,50 4,00 2,00 55 1,40 5,00 0,75 2 EFA.577.75
1,50 4,00 2,00 55 1,40 10,00 0,75 2 EFA.578.75
1,50 4,00 2,00 55 1,40 15,00 0,75 2 EFA.579.75
1,50 4,00 2,00 55 1,40 20,00 0,75 2 EFA.580.75
1,50 4,00 2,00 55 1,40 25,00 0,75 2 EFA.581.75
1,80 3,00 2,00 55 1,70 20,00 0,90 2 EFA.181.75
1,80 4,00 2,00 55 1,70 10,00 0,90 2 EFA.582.75
1,80 4,00 2,00 55 1,70 20,00 0,90 2 EFA.583.75
2,00 3,00 2,00 55 1,90 10,00 1,00 2 EFA.200.75
2,00 3,00 2,00 55 1,90 15,00 1,00 2 EFA.201.75
2,00 3,00 2,00 55 1,90 20,00 1,00 2 EFA.202.75
2,00 3,00 2,00 65 1,90 25,00 1,00 2 EFA.203.75
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HSC Kopierfraser

Profile mills

VHM-Vollradiusfraser HSC
Solid carbide ball nose mill HSC

| e 23 (A
Artikel-Nr. EFA... EE - O

2,00 3,00 2,00 65 1,90 30,00 1,00 2 EFA.204.75
2,00 6,00 2,00 65 1,90 20,00 1,00 2 EFA.205.75
2,00 6,00 2,00 65 1,90 30,00 1,00 2 EFA.206.75
2,00 6,00 2,00 55 1,90 6,00 1,00 2 EFA.210.75
2,00 6,00 2,00 55 1,90 12,00 1,00 2 EFA.211.75
2,00 6,00 2,00 65 1,90 18,00 1,00 2 EFA.212.75
2,00 6,00 2,00 65 1,90 24,00 1,00 2 EFA.213.75
2,00 4,00 2,00 55 1,90 10,00 1,00 2 EFA.584.75
2,00 4,00 2,00 319) 1,90 15,00 1,00 2 EFA.585.75
2,00 4,00 2,00 55 1,90 20,00 1,00 2 EFA.586.75
2,00 4,00 2,00 65 1,90 25,00 1,00 2 EFA.587.75
2,00 4,00 2,00 65 1,90 30,00 1,00 2 EFA.588.75
2,50 6,00 3,00 65 2,40 20,00 1,25 2 EFA.250.75
3,00 4,00 3,00 65 2,90 10,00 1,50 2 EFA.300.75
3,00 4,00 3,00 65 2,90 15,00 1,50 2 EFA.301.75
3,00 4,00 3,00 65 2,90 20,00 1,50 2 EFA.302.75
3,00 4,00 3,00 75 2,90 25,00 1,50 2 EFA.303.75
3,00 4,00 3,00 75 2,90 30,00 1,60 2 EFA.304.75
3,00 6,00 3,00 65 2,90 20,00 1,60 2 EFA.305.75
3,00 4,00 3,00 75 2,90 45,00 1,50 2 EFA.306.75
3,00 6,00 3,00 65 2,90 9,00 1,50 2 EFA.311.75
3,00 6,00 3,00 65 2,90 18,00 1,50 2 EFA.312.75
3,00 4,00 3,00 65 2,90 12,00 1,50 2 EFA.313.75
3,50 6,00 3,00 65 3,40 20,00 1,75 2 EFA.350.75
4,00 6,00 4,00 65 3,90 20,00 2,00 2 EFA.400.75
4,00 6,00 4,00 75 3,90 30,00 2,00 2 EFA.401.75
4,00 6,00 4,00 90 3,90 40,00 2,00 2 EFA.402.75
4,00 6,00 4,00 65 3,90 10,00 2,00 2 EFA.411.75
4,00 6,00 4,00 65 3,90 12,00 2,00 2 EFA.412.75
4,00 6,00 4,00 75 3,90 24,00 2,00 2 EFA.413.75
5,00 6,00 5,00 65 4,90 15,00 2,50 2 EFA.414.75
5,00 6,00 5,00 65 4,90 20,00 2,50 2 EFA.500.75
5,00 6,00 5,00 75 4,90 30,00 2,50 2 EFA.501.75
5,00 6,00 5,00 90 4,90 40,00 2,50 2 EFA.502.75
5,00 6,00 5,00 90 4,90 50,00 2,50 2 EFA.508.75
6,00 6,00 6,00 65 5,90 18,00 3,00 2 EFA.515.75
6,00 6,00 6,00 75 5,90 30,00 3,00 2 EFA.600.75
6,00 6,00 6,00 90 5,90 40,00 3,00 2 EFA.601.75
6,00 6,00 6,00 90 5,90 50,00 3,00 2 EFA.602.75
6,00 6,00 6,00 100 5,90 60,00 3,00 2 EFA.603.75
8,00 8,00 8,00 80 7,80 30,00 4,00 2 EFA.800.75
8,00 8,00 8,00 100 7,80 60,00 4,00 2 EFA.801.75
10,00 10,00 10,00 80 9,80 30,00 5,00 2 EFA.900.75
10,00 10,00 10,00 100 9,80 60,00 5,00 2 EFA.901.75
12,00 12,00 12,00 83 11,80 30,00 6,00 2 EFA.902.75
12,00 12,00 12,00 100 11,80 60,00 6,00 2 EFA.903.75
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HSC Kopierfraser

Profile mills

VHM-Mini-Vollradiusfraser HSC

Solid carbide mini ball nose mill HSC

e f A b Diamond
g e
Xyz

Artikel-Nr. EFF...

0,40 3,00 0,40 55 0,35 4 0,20 2 EFF.040.75
0,40 3,00 0,40 55 0,35 6 0,20 2 EFF.041.75
0,50 3,00 0,50 55 0,45 <) 0,25 2 EFF.050.75
0,50 3,00 0,50 55 0,45 10 0,25 2 EFF.051.75
0,60 3,00 0,80 55 0,56 6 0,30 2 EFF.060.75
0,80 3,00 1,00 55 0,75 8 0,40 2 EFF.080.75
0,80 3,00 1,00 55 0,75 12 0,40 2 EFF.081.75
1,00 3,00 1,00 55 0,90 5 0,50 2 EFF.100.75
1,00 3,00 1,00 55 0,90 10 0,50 2 EFF101.75
1,00 3,00 1,00 55 0,90 15 0,50 2 EFF102.75
1,00 3,00 1,00 55 0,90 20 0,50 2 EFF103.75
1,00 6,00 1,00 55 0,90 15 0,50 2 EFF.104.75
1,50 3,00 2,00 55 1,40 10 0,75 2 EFF151.75
1,50 3,00 2,00 55 1,40 15 0,75 2 EFF152.75
1,50 3,00 2,00 55 1,40 25 0,75 2 EFF154.75
2,00 3,00 2,00 55 1,90 10 1,00 2 EFF.200.75
2,00 3,00 2,00 55 1,90 15 1,00 2 EFF.201.75
2,00 3,00 2,00 55 1,90 20 1,00 2 EFF.202.75
2,00 3,00 2,00 65 1,90 25 1,00 2 EFF.203.75
2,00 3,00 2,00 65 1,90 30 1,00 2 EFF.204.75
3,00 4,00 3,00 65 2,90 15 1,60 2 EFF.301.75
3,00 4,00 3,00 75 2,90 30 1,50 2 EFF.304.75
3,50 6,00 3,00 65 3,40 20 1,75 2 EFF.350.75
4,00 5,00 4,00 65 3,90 20 2,00 2 EFF.400.75
4,00 5,00 4,00 13 3,90 30 2,00 2 EFF401.75
6,00 6,00 6,00 75 5,90 30 3,00 2 EFF.600.75
6,00 6,00 6,00 90 5,90 50 3,00 2 EFF.602.75
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HSC Schlichtfraser

Finishing mills

VHM-Vollradiusfraser HSC
Solid carbide ball nose mill HSC

Artikel-Nr. EFH... EE - O

Artikel-Nr./
2,00 3,00 10 1,90 12 1,00 8 EFH.020.75
2,00 3,00 10 1,90 15 1,00 3 EFH.021.75
2,00 3,00 10 1,90 20 1,00 3 EFH.022.75
2,00 4,00 10 1,90 25 1,00 3 EFH.023.75
2,00 4,00 10 1,90 30 1,00 3 EFH.024.75
2,00 4,00 10 1,90 35 1,00 3 EFH.025.75
3,00 3,00 15 2,90 32 1,50 3 EFH.030.75
4,00 4,00 20 100 3,90 35 2,00 3 EFH.040.75
4,00 4,00 20 100 3,90 40 2,00 8 EFH.041.75
6,00 6,00 25 110 5,90 35 3,00 3 EFH.060.75
6,00 6,00 25 110 5,90 45 3,00 8 EFH.061.75
8,00 8,00 25 110 7,80 65 4,00 3 EFH.080.75

152 MAS’



Spezial-Fraser - Sageblatter
Special mills - Slitting saws

VHM-Bogensegmentfraser CSC
Solid carbide curve mill CSC

1V
Artikel-Nr. FCC... (;(

HP

UNIVERSAL

Artikel-Nr./ BLANK JVAROCON
09 00

2,00 8,00 24,56 1 95 4 FCC.020...
4,00 12,00 28,23 2 90 4 FCC.040... .09 .00
6,00 16,00 30,29 105 3 80 4 FCC.060... .09 .00

VHM-Bogensegmentfraser CSC
Solid carbide curve mill CSC

Artikel-Nr. FCD I!M@
rtikel-Nr. w -

Artikel-Nr./ BLANK JVAROCON
2,00 8,00 10,22 75 18° 1 300 1 4 FCD.020... .09 .00
4,00 12,00 14,30 100 18° 2 450 2 4 FCD.040... .09 .00
6,00 16,00 18,38 120 18° 3 1,200 3 4 FCD.060... .09 .00
6,00 16,00 12,39 120 28° 3 800 3 4 FCD.061... .09 .00
8,00 16,00 16,30 120 18° 4 1,200 4 4 FCD.080... .09 .00
8,00 16,00 11,51 120 28° 4 800 4 4 FCD.081... .09 .00

MAS’ 153



Spezial-Fraser - Schaftfraser
Special mills - End mills

VHM-Gravierfraser

Solid carbide engraving mill

G@@aaaunng

Artikel-Nr. GDZ... WP

Spitzenwinkel L2 L1 NL z Artikel-Nr./

60° 2,00 2,00 1,7 50 3,00 1 GDZ.020.60
90° 2,00 2,00 1,0 50 3,00 1 GDZ.020.90
60° 2,50 2,50 27 50 4,00 1 GDZ.025.60
90° 2,50 2,50 13 50 4,00 1 GDZ.025.90
60° 3,00 3,00 2,6 50 4,50 1 GDZ.030.60
90° 3,00 3,00 15 50 4,50 1 GDZ.030.90
60° 4,00 4,00 3,5 50 6,00 1 GDZ.040.60
90° 4,00 4,00 2,0 50 6,00 1 GDZ.040.90
60° 5,00 5,00 43 50 7,50 1 GDZ.050.60
90° 5,00 5,00 2,5 50 7,50 1 GDZ.050.90
60° 6,00 6,00 5,2 50 9,00 1 GDZ.060.60
90° 6,00 6,00 3,0 50 9,00 1 GDZ.060.90
60° 8,00 8,00 6,9 50 12,00 1 GDZ.080.60
90° 8,00 8,00 4,0 50 12,00 1 GDZ.080.90
60° 10,00 10,00 8,7 60 15,00 1 GDZ.100.60
90° 10,00 10,00 5,0 60 15,00 1 GDZ.100.90
60° 12,00 12,00 10,4 60 18,00 1 GDZ.120.60
90° 12,00 12,00 6,0 60 18,00 1 GDZ.120.90

VHM-Gravierfraser 60°

Solid carbide engraving mill 60°

CEELELE

Artikel-Nr. GDE...
=g

D2 L2 L1 V4 Artikel-Nr./
3,00 3,00 2,6 40 1 GDE.030.00
4,00 4,00 3,5 40 1 GDE.040.00
6,00 6,00 5,2 50 1 GDE.060.00

154 MAS’



Spezial-Fraser - Schaftfraser
Special mills - End mills

VHM-Multifunktionswerkzeug 120°
Solid carbide multi-tool 120°

HQUEnEDE

Artikel-Nr. FAB... "
. |
2

3,00 4,00 7,00 2 FAB.030.09
5,00 6,00 11,50 50 2 FAB.050.09
6,00 8,00 14,00 58 2 FAB.060.09
10,00 12,00 21,00 90 2 FAB.100.09

VHM-Multifunktionswerkzeug 60°
Solid carbide multi-tool 60°

PR

Artikel-Nr. FFZ.. =

L1

3,00 4,00 9,00 2 FFZ.030.09
4,00 5,00 11,50 50 2 FFZ.040.09
5,00 6,00 14,50 50 2 FFZ.050.09
6,00 8,00 17,50 58 2 FFZ.060.09
8,00 10,00 23,00 72 2 FFZ.080.09
10,00 12,00 27,00 90 2 FFZ.100.09
12,00 12,00 30,50 90 2 FFZ.120.09

MAS’ 155



Spezial-Fraser - Schaftfraser
Special mills - End mills

VHM-Multifunktionswerkzeug 90°
Solid carbide multi-tool 90°

A r t-k - ' F Z NWE [ @ 2 ;‘ é I!M 'I BLANK [§ univeRsaL
| e . nun (-

3,00 4,00 7,50 50 2 F1Z.030.09
4,00 5,00 10,00 50 2 FIZ.040.09
5,00 6,00 12,50 50 2 F1Z.050.09
6,00 8,00 15,00 58 2 FIZ.060.09
8,00 10,00 20,00 72 2 F1Z.080.09
10,00 12,00 23,00 90 2 F1Z.100.09
12,00 12,00 26,00 90 2 FIZ.120.09
16,00 16,00 34,00 92 2 FIZ.160.09
20,00 20,00 42,00 100 2 F1Z.200.09

VHM-Entgrater 60°
Solid carbide deburring tool 60°

. WEBHEAT
Artikel-Nr. GFZ... .

Artikel-Nr./ BLANK | TIALN
" .09 .00

4,00 4,00 3,5 54 4 GFZ.040

6,00 6,00 5,2 57 4 GFZ.060... .09 .00
8,00 8,00 6,9 63 ) GFZ.080... .09 .00
10,00 10,00 8,7 72 6 GFZ.100... .09 .00
12,00 12,00 10,4 83 6 GFz.120... .09 .00
16,00 16,00 13,9 92 6 GFZ.160... .09 .00
20,00 20,00 17,3 104 6 GFZ.200... .09 .00

156 MAS’



Spezial-Fraser - Schaftfraser
Special mills - End mills

VHM-Entgrater 90°
Solid carbide deburring tool 60°

GQO@aunand

Artikel-Nr. GIZ... HP

. ——

L2
L1

1,00 3,00 0,5 38 3 GlZ.010... .09 .00
2,00 3,00 1,0 38 3 GIZ.020... .09 .00
3,00 3,00 1,5 38 4 GlZ.030... .09 .00
4,00 4,00 2,0 54 4 GlZ.040... .09 .00
6,00 6,00 3,0 57 4 GlZ.060... .09 .00
8,00 8,00 4,0 63 5 Glz.080... .09 .00
10,00 10,00 5,0 72 6 Glz.100... .09 .00
12,00 12,00 6,0 83 6 Glz.120... .09 .00
16,00 16,00 8,0 92 6 Glz.160... .09 .00
20,00 20,00 10,0 104 6 Glz.200... .09 .00

VHM-Entgrater UNI S0°
Solid carbide deburring tool UNI 90°

R

Artikel-Nr. GI5...
rike I. &

(D -

L2
B ]

Artikel-Nr./
4,00 4,00 2 54 4 G15.040.10
6,00 6,00 3 57 4 G15.060.10
8,00 8,00 4 63 4 G15.080.10
10,00 10,00 5 72 4 G15.100.10
12,00 12,00 6 83 4 GI15.120.10
16,00 16,00 8 92 4 GI15.160.10
20,00 20,00 10 104 6 GI15.200.10
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Spezial-Fraser - Schaftfraser
Special mills - End mills

VHM-Entgrater 90°
Solid carbide deburring tool 90°

EELELE

Artikel-Nr. 1ZC...
07| ©5 O

3,00 3,00 1,00 1,00 12C.030.00
4,00 4,00 1,50 1,25 50 6 [ZC.040.00
6,00 6,00 2,00 2,00 50 6 [2C.060.00

VHM-Entgrater 90° vor- und rickwarts
Solid carbide deburring tool 80° for- and backward

CERECCEL-

Artikel-Nr. 1ZZ...

- SO
Xy

D2 D1
! L2 I
L3 B
L1

HE HEEEEEE
2,00 6,00 1,40 100 1,20 3 [27.020.00
3,00 6,00 - 2,00 100 2,00 ‘IO 4 1Z77.030.00
4,00 6,00 = 3,00 100 2,00 18 4 127.040.00
6,00 6,00 - 4,00 100 4,00 19 4 1Z7.060.00
8,00 6,00 3,60 3,20 100 - - 4 |27.080.00
10,00 6,00 5,40 4,30 100 - - 4 12Z.100.00
12,00 6,00 7,40 4,60 100 - - 4 |27.120.00
16,00 10,00 6,00 8,00 100 - - 4 177.160.00

158 MAS’



Spezial-Fraser - Schaftfraser
Special mills - End mills

VHM-Entgrater 90° rdackwarts
Solid carbide deburring tool 90° backward

Artikel-Nr. 1ZD...

L1
I N N I =

0,46 3,00 0,48 50 0,30 3 3 [ZD.046.00

0,90 4,00 1,00 60 0,60 6 4 1ZD.090.00

1,40 4,00 1,33 60 0,95 9 4 1ZD.140.00

2,90 4,00 1,90 70 2,10 18 5 1ZD.290.00

3,70 4,00 2,50 70 2,70 24 5 1ZD.370.00

4,70 6,00 2,70 80 3,30 30 6 1ZD.470.00
VHM-Viertelkreisfraser

Solid carbide corner rounding mill

| CEEOERT
Artikel-Nr. GHZ... N

I 1

Z Artikel-Nr./ BLANK | TIALN
0,20 6,00 6,00 5,60 0,2 57 4 GHZ.002.00 .09 .00
0,30 6,00 6,00 5,40 0,3 57 4 GHZ.003.00 .09 .00
0,50 8,00 8,00 7,00 0,5 70 4 GHZ.005.00 .09 .00
1,00 8,00 8,00 6,00 1,0 70 4 GHZ.010.00 .09 .00
1,60 10,00 10,00 7,00 1,5 75 4 GHZ.015.00 .09 .00
2,00 10,00 10,00 6,00 2,0 75 4 GHZ.020.00 .09 .00
2,50 12,00 12,00 7,00 2,5 75 4 GHZ.025.00 .09 .00
3,00 12,00 12,00 6,00 3,0 75 4 GHZ.030.00 .09 .00
3,50 16,00 16,00 9,00 3,5 80 4 GHZ.035.00 .09 .00
4,00 16,00 16,00 8,00 4,0 80 4 GHZ.040.00 .09 .00
4,50 16,00 16,00 7,00 4,5 80 4 GHZ.045.00 .09 .00
5,00 20,00 20,00 10,00 50 80 4 GHZ.050.00 .09 .00
6,00 20,00 20,00 8,00 6,0 80 4 GHZ.060.00 .09 .00
8,00 25,00 25,00 9,00 8,0 100 4 GHZ.080.00 .09 .00
10,00 25,00 25,00 5,00 10,0 100 4 GHZ.100.00 .09 .00

MAS’ 159



Spezial-Fraser - Schaftfraser
Special mills - End mills

VHM-Viertelkreisfraser vor- und ruckwarts

Solid carbide corner rounding mill back and forth

QEEBET

Artikel-Nr. IZA...

¥

0 —————— > >
|

_ T
8,00 6,00 7,60 3 100 0,20 4 [ZA.080.00
8,00 6,00 7,40 3 100 0,30 4 [ZA.081.00
8,00 6,00 7,20 3 100 0,40 4 [ZA.082.00
8,00 6,00 7,00 3 100 0,50 4 IZA.083.00
10,00 6,00 8,40 4 100 0,80 4 [ZA.084.00
10,00 6,00 8,00 4 100 1,00 4 [ZA.085.00
10,00 6,00 7,60 4 100 1,20 4 [ZA.086.00
10,00 6,00 7,00 4 100 1,50 4 [ZA.087.00

160 MAS’



Spezial-Fraser - Schaftfraser
Special mills - End mills

VHM-Einzahnfraser

Solid carbide single tooth mill

Artikel-Nr. EZ.Z...

1,50 3,00 6 40 1 EZ.750640.09
2,00 3,00 6 40 1 EZ.720640.09
2,00 2,00 10 40 1 EZ.721040.09
2,00 6,00 10 60 1 EZ.Z21060.09
2,50 2,50 6 40 1 EZ.Z50640.09
3,00 6,00 10 60 1 EZ.Z31060.09
3,00 3,00 12 40 1 EZ.Z31240.09
3,00 6,00 12 60 1 EZ.Z31260.09
3,00 6,00 15 60 1 EZ.Z31560.09
4,00 4,00 15 40 1 EZ.Z741540.09
4,00 6,00 15 60 1 EZ.741560.09
5,00 6,00 16 60 1 EZ.751660.09
6,00 6,00 20 60 1 EZ.762060.09
6,00 6,00 30 60 1 EZ.Z763060.09
6,00 6,00 35 75 1 EZ.763575.09
8,00 8,00 22 63 1 EZ.782263.09
10,00 10,00 25 72 1 EZ.Z702572.09
12,00 12,00 30 83 1 EZ.7123083.09
14,00 14,00 30 83 1 EZ.Z143083.09
16,00 16,00 35 92 1 EZ.7163592.09
20,00 20,00 40 104 1 EZ.7204010.09
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Spezial-Fraser - Schaftfraser
Special mills - End mills

VHM-Einzahnfraser

Solid carbide single tooth mill

Artikel-Nr. DI.Z...

1,50 3,00 6 40 1 DI.Z50640.09
2,00 6,00 6 50 1 DI1.220650.09
2,00 3,00 8 40 1 DI.220840.09
2,00 2,00 10 40 1 DI.Z21040.09
2,50 6,00 8 50 1 DI.250850.09
3,00 3,00 10 40 1 DI.Z31040.09
3,00 6,00 10 50 1 DI.Z31050.09
3,50 6,00 10 50 1 DI.Z51050.09
4,00 4,00 12 50 1 DI.Z41250.09
4,00 6,00 12 50 1 DI.Z41251.09
4,50 6,00 12 50 1 DI.z51250.09
5,00 5,00 14 50 1 DI.Z51450.09
5,00 6,00 14 50 1 DI.z51451.09
5,50 6,00 14 50 1 DI.Z51450.09
6,00 6,00 14 50 1 DI.Z61450.09
6,00 6,00 20 60 1 DI1.262060.09
6,00 6,00 35 75 1 DI.Z263575.09
8,00 8,00 25 63 1 DI1.Z82563.09
10,00 10,00 25 72 1 DI.z02572.09
12,00 12,00 25 83 1 DI.z22583.09

162 MAS’



Spezial-Fraser - Schaftfraser
Special mills - End mills

VHM-Einzahnfraser

Solid carbide single tooth mill

Artikel-Nr. DH.Z...

1,50 3,00 6 40 1 DH.Z50640.09
2,00 3,00 6 40 1 DH.Z20640.09
2,00 6,00 10 60 1 DH.Z21060.09
3,00 3,00 12 40 1 DH.Z31240.09
3,00 6,00 15 60 1 DH.Z31560.09
4,00 6,00 15 60 1 DH.Z41560.09
5,00 6,00 16 60 1 DH.Z51660.09
6,00 6,00 20 60 1 DH.Z62060.09
6,00 6,00 30 60 1 DH.Z63060.09
6,00 6,00 35 75 1 DH.Z63575.09
8,00 8,00 22 63 1 DH.Z82263.09
8,00 8,00 40 100 1 DH.Z84010.09
10,00 10,00 25 72 1 DH.Z02572.09
12,00 12,00 30 83 1 DH.Z23083.09

MAS’ 163



Microbohrer
Micro drills

VHM-Mlicro-Spiralbohrer 3xD
Solid carbide micro drill 3xD

QuUEED - S

Artikel-Nr. EZF...

tmax=1L2-1,5xD1

D4$
D2 (N & S D1
| | pu
L4

‘ L1

0,10 3,00 0,30 3 EZF.010.09
0,15 3,00 0,45 3 EZF.015.09
0,20 3,00 0,60 3 EZF.020.09
0,25 3,00 0,75 3 EZF.025.09
0,30 3,00 0,90 3 EZF.030.09
0,35 3,00 1,05 3 EZF.035.09
0,40 3,00 1,20 3 EZF.040.09
0,45 3,00 1,35 3 EZF.045.09
0,50 3,00 1,50 6 EZF.050.09
0,55 3,00 1,80 6 EZF.055.09
0,60 3,00 1,80 6 EZF.060.09
0,65 3,00 2,10 6 EZF.065.09
0,70 3,00 210 6 EZF.070.09
0,75 3,00 2,40 6 EZF.075.09
0,80 3,00 2,40 6 EZF.080.09
0,85 3,00 2,70 6 EZF.085.09
0,90 3,00 2,70 6 EZF.090.09
0,95 3,00 3,00 6 EZF.095.09
1,00 3,00 3,00 6 EZF.100.09
1,05 3,00 3,30 6 EZF.105.09
1,10 3,00 3,30 6 EZF.110.09
1,15 3,00 3,60 6 EZF.115.09
1,20 3,00 3,60 6 EZF.120.09
1,25 3,00 3,90 6 EZF.125.09
1,30 3,00 3,90 6 EZF.130.09
1,35 3,00 4,20 6 EZF.135.09
1,40 3,00 4,20 6 EZF.140.09
1,45 3,00 4,50 6 EZF.145.09
1,50 3,00 4,50 - EZF.150.09
1,55 3,00 4,80 EZF.155.09
1,60 3,00 4,80 - EZF.160.09
1,65 3,00 5,10 - EZF.165.09
1,70 3,00 5,10 - EZF.170.09
1,75 3,00 5,40 - EZF.175.09
1,80 3,00 5,40 : EZF.180.09
1,85 3,00 5,70 - EZF.185.09
1,90 3,00 5,70 : EZF.190.09
1,95 3,00 6,00 - EZF.195.09
2,00 3,00 6,00 - EZF.200.09
2,05 3,00 6,30 - EZF.205.09

164 MAS’



Microbohrer
Micro drills

VHM-Mlicro-Spiralbohrer 3xD
Solid carbide micro drill 3xD

QuUEED - S

Artikel-Nr. EZF...

Artikel-Nr./
2,10 3,00 6,30 38 - - EZF.210.09
2,15 3,00 6,60 38 - - EZF.215.09
2,20 3,00 6,60 38 - - EZF.220.09
2,25 3,00 6,90 38 - : EZF.225.09
2,30 3,00 6,90 38 - : EZF.230.09
2,35 3,00 7,20 38 - - EZF.235.09
2,40 3,00 7,20 38 - - EZF.240.09
2,45 3,00 7,50 38 - - EZF.245.09
2,50 3,00 7,50 38 : - EZF.250.09
2,55 3,00 7,80 38 - - EZF.255.09
2,60 3,00 7,80 38 : - EZF.260.09
2,65 3,00 8,10 38 : - EZF.265.09
2,70 3,00 8,10 38 - - EZF.270.09
2,75 3,00 8,40 38 - - EZF.275.09
2,80 3,00 8,40 38 - - EZF.280.09
2,85 3,00 8,70 38 - - EZF.285.09
2,90 3,00 8,70 38 - - EZF.290.09
2,95 3,00 9,00 38 - - EZF.295.09
3,00 3,00 9,00 38 - - EZF.300.09
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Microbohrer
Micro drills

VHM-Mlicro-Spiralbohrer 5xD
Solid carbide micro drill 5xD

aeETa -

Artikel-Nr. EZG...

tmax=L2-1,5xD1
—

D4,
D{_A-DE

L4
L1
0,10 3,00 0,50 38 1,00 ) EZG.010... 00
0,11 3,00 0,60 38 1,00 5 EZG.011... .09 -
0,12 3,00 0,60 38 1,00 5 EZG.012... .09 -
0,13 3,00 0,70 38 1,00 5 EZG.013... .09 -
0,14 3,00 0,70 38 1,00 5 EZG.014... .09 -
0,15 3,00 0,80 38 1,00 5 EZG.015... .09 .00
0,16 3,00 0,80 38 1,00 5 EZG.016... .09 =
0,17 3,00 0,90 38 1,00 5 EZG.017... .09 -
0,18 3,00 0,90 38 1,00 5 EZG.018... .09 =
0,19 3,00 1,00 38 1,00 5 EZG.019... .09 -
0,20 3,00 1,00 38 1,00 5 EZG.020... .09 .00
0,21 3,00 1,25 38 1,00 5 EZG.021... .09 -
0,22 3,00 1,25 38 1,00 5 EZG.022... .09 =
0,23 3,00 1,25 38 1,00 5 EZG.028... .09 -
0,24 3,00 1,25 38 1,00 ) EZG.024... .09 =
0,25 3,00 1,25 38 1,00 5 EZG.025... .09 .00
0,26 3,00 1,50 38 1,00 5 EZG.026... .09 =
0,27 3,00 1,50 38 1,00 5 EZG.027... .09 -
0,28 3,00 1,50 38 1,00 5 EZG.028... .09 =
0,29 3,00 1,50 38 1,00 5 EZG.029... .09 -
0,30 3,00 1,50 38 1,00 5 EZG.030... .09 .00
0,31 3,00 1,75 38 1,00 5 EZG.031... .09 -
0,32 3,00 15743 38 1,00 ) EZG.032... .09 =
0,33 3,00 1,75 38 1,00 5 EZG.038... .09 -
0,34 3,00 1,75 38 1,00 5 EZG.034... .09 -
0,35 3,00 1,75 38 1,00 5 EZG.0365... .09 .00
0,36 3,00 2,00 38 1,00 5 EZG.036... .09 =
0,37 3,00 2,00 38 1,00 5 EZG.037... .09 -
0,38 3,00 2,00 38 1,00 5 EZG.038... .09 =
0,39 3,00 2,00 38 1,00 5 EZG.039... .09 -
0,40 3,00 2,00 38 1,00 5 EZG.040... .09 .00
0,41 3,00 2,25 38 1,00 5 EZG.041... .09 -
0,42 3,00 2,25 38 1,00 5 EZG.042... .09 -
0,43 3,00 2,25 38 1,00 5 EZG.043... .09 -
0,44 3,00 2,25 38 1,00 5 EZG.044... .09 =
0,45 3,00 2,25 38 1,00 5 EZG.045... .09 .00
0,46 3,00 2,50 38 1,00 5 EZG.046... .09 =
0,47 3,00 2,50 38 1,00 5 EZG.047... .09 -
0,48 3,00 2,50 38 1,00 5 EZG.048... .09 =
0,49 3,00 2,50 38 1,00 5 EZG.049... .09 -

166 MAS’



Microbohrer
Micro drills

VHM-Mlicro-Spiralbohrer 5xD
Solid carbide micro drill 5xD

@D- L(% |!M @ e G

Artikel-Nr./ BLANK J NANOSIT
.09 .00

TYPE
Artikel-Nr. EZG...

0,50 3,00 2,50 38 1,50 10 EZG.050...

0,51 3,00 3,00 38 1,50 10 EZG.051... .09 -
0,52 3,00 3,00 38 1,50 10 EZG.052... .09 -
0,53 3,00 3,00 38 1,50 10 EZG.058... .09 -
0,54 3,00 3,00 38 1,50 10 EZG.054... .09 -
0,55 3,00 3,00 38 1,50 10 EZG.055... .09 .00
0,56 3,00 3,00 38 1,50 10 EZG.056... .09 =
0,57 3,00 3,00 38 1,50 10 EZG.057... .09 -
0,58 3,00 3,00 38 1,50 10 EZG.058... .09 =
0,59 3,00 3,00 38 1,50 10 EZG.059... .09 -
0,60 3,00 3,00 38 1,50 10 EZG.060... .09 .00
0,61 3,00 3,50 38 1,50 10 EZG.061... .09 -
0,62 3,00 3,50 38 1,50 10 EZG.062... .09 =
0,63 3,00 3,50 38 1,50 10 EZG.068... .09 -
0,64 3,00 3,50 38 1,50 10 EZG.064... .09 =
0,65 3,00 3,50 38 1,50 10 EZG.065... .09 .00
0,66 3,00 3,50 38 1,60 10 EZG.066... .09 =
0,67 3,00 3,50 38 1,60 10 EZG.067... .09 -
0,68 3,00 3,50 38 1,60 10 EZG.068... .09 =
0,69 3,00 3,50 38 1,50 10 EZG.069... .09 -
0,70 3,00 3,50 38 1,50 10 EZG.070... .09 .00
0,71 3,00 4,00 38 1,50 10 EZG.071... .09 -
0,72 3,00 4,00 38 1,50 10 EZG.072... .09 =
0,73 3,00 4,00 38 1,50 10 EZG.073... .09 -
0,74 3,00 4,00 38 1,60 10 EZG.074... .09 -
0,75 3,00 4,00 38 1,60 10 EZG.075... .09 .00
0,76 3,00 4,00 38 1,60 10 EZG.076... .09 =
0,77 3,00 4,00 38 1,50 10 EZG.077... .09 -
0,78 3,00 4,00 38 1,50 10 EZG.078... .09 =
0,79 3,00 4,00 38 1,50 10 EZG.079... .09 -
0,80 3,00 4,00 38 1,50 10 EZG.080... .09 .00
0,81 3,00 4,50 38 1,50 10 EZG.081... .09 -
0,82 3,00 4,50 38 1,50 10 EzG.082... .09 -
0,83 3,00 4,50 38 1,50 10 EZG.088... .09 -
0,84 3,00 4,50 38 1,50 10 EZG.084... .09 =
0,85 3,00 4,50 38 1,50 10 EZG.085... .09 .00
0,86 3,00 4,50 38 1,50 10 EZG.086... .09 =
0,87 3,00 4,50 38 1,50 10 EZG.087... .09 -
0,88 3,00 4,50 38 1,50 10 EZG.088... .09 =
0,89 3,00 4,50 38 1,60 10 EZG.089... .09 -
0,90 3,00 4,50 38 1,50 10 EZG.090... .09 .00
0,91 3,00 5,00 38 1,50 10 EZG.091... .09 -
0,92 3,00 5,00 38 1,50 10 EZG.092... .09 =
0,93 3,00 5,00 38 1,60 10 EZG.098... .09 -
0,94 3,00 5,00 38 1,50 10 EZG.094... .09 -
0,95 3,00 5,00 38 1,50 10 EZG.095... .09 .00
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Microbohrer
Micro drills

VHM-Mlicro-Spiralbohrer 5xD
Solid carbide micro drill 5xD
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Artikel-Nr./ BLANK J NANOSIT
.09 =

TYPE
Artikel-Nr. EZG...

0,96 3,00 5,00 38 1,50 10 EZG.096...

0,97 3,00 5,00 38 1,50 10 EZG.097... .09 -
0,98 3,00 5,00 38 1,50 10 EZG.098... .09 -
0,99 3,00 5,00 38 1,50 10 EZG.099... .09 -
1,00 3,00 5,00 38 2,00 10 EZG.100... .09 .00
1,01 3,00 5,50 38 2,00 10 EZG.101... .09 -
1,02 3,00 5,60 38 2,00 10 EZG.102... .09 =
1,03 3,00 5,60 38 2,00 10 EZG.108... .09 -
1,04 3,00 5,50 38 2,00 10 EZG.104... .09 =
1,05 3,00 5,50 38 2,00 10 EZG.105... .09 .00
1,06 3,00 5,50 38 2,00 10 EZG.106... .09 =
1,07 3,00 5,50 38 2,00 10 EZG.107... .09 -
1,08 3,00 5,50 38 2,00 10 EZG.108... .09 =
1,09 3,00 5,60 38 2,00 10 EZG.109... .09 -
1,10 3,00 5,50 38 2,00 10 EZG.110... .09 .00
1,11 3,00 6,00 38 2,00 10 EZG.111.. .09 -
1,12 3,00 6,00 38 2,00 10 EzG.112... .09 =
1,13 3,00 6,00 38 2,00 10 EZG.1183... .09 -
1,14 3,00 6,00 38 2,00 10 EZG.114.. .09 =
1,15 3,00 6,00 38 2,00 10 EZG.115... .09 .00
1,16 3,00 6,00 38 2,00 10 EZG.116... .09 =
117 3,00 6,00 38 2,00 10 EZG.117... .09 -
1,18 3,00 6,00 38 2,00 10 EZG.118... .09 =
1,19 3,00 6,00 38 2,00 10 EZG.119... .09 -
1,20 3,00 6,00 38 2,00 10 EZG.120... .09 .00
1,21 3,00 6,50 38 2,00 10 EzG.121.. .09 -
1,22 3,00 6,50 38 2,00 10 EzZG.122... .09 =
1,23 3,00 6,50 38 2,00 10 EZG.123... .09 -
1,24 3,00 6,50 38 2,00 10 EZG.124... .09 =
1,25 3,00 6,50 38 2,00 10 EZG.125... .09 .00
1,26 3,00 6,50 38 2,00 10 EZG.126... .09 -
1,27 3,00 6,50 38 2,00 10 EzG.127... .09 -
1,28 3,00 6,50 38 2,00 10 EzG.128... .09 -
1,29 3,00 6,50 38 2,00 10 EZG.129... .09 -
1,30 3,00 6,50 38 2,00 10 EZG.130... .09 .00
1,31 3,00 7,00 38 2,00 10 EZG.131... .09 -
1,32 3,00 7,00 38 2,00 10 EZG.132... .09 =
1,33 3,00 7,00 38 2,00 10 EZG.1383... .09 -
1,34 3,00 7,00 38 2,00 10 EZG.134... .09 =
1,35 3,00 7,00 38 2,00 10 EZG.135... .09 .00
1,36 3,00 7,00 38 2,00 10 EZG.136... .09 =
1,37 3,00 7,00 38 2,00 10 EZG.137... .09 -
1,38 3,00 7,00 38 2,00 10 EZG.138... .09 =
1,39 3,00 7,00 38 2,00 10 EZG.139... .09 -
1,40 3,00 7,00 38 2,00 10 EZG.140... .09 .00
1,41 3,00 7,50 38 2,00 10 EZG.141.. .09 -
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Microbohrer
Micro drills

VHM-Mlicro-Spiralbohrer 5xD
Solid carbide micro drill 5xD

@D- L(% |!M @ e G

Artikel-Nr./ BLANK J NANOSIT
.09 =

TYPE
Artikel-Nr. EZG...

1,42 3,00 7,50 38 2,00 EzG.142...

1,43 3,00 7,50 38 2,00 EZG.143... .09 -
1,44 3,00 7,50 38 2,00 EZG.144... .09 -
1,45 3,00 7,50 38 2,00 EZG.145... .09 .00
1,46 3,00 7,50 38 2,00 EZG.146... .09 -
1,47 3,00 7,50 38 2,00 EZG.147... .09 -
1,48 3,00 7,50 38 2,00 EZG.148... .09 =
1,49 3,00 7,50 38 2,00 EZG.149... .09 -
1,50 3,00 7,50 38 = = EZG.150... .09 .00
1,51 3,00 8,00 38 - - EZG.151.. .09 -
1,52 3,00 8,00 38 - = EZG.152... .09 =
1,53 3,00 8,00 38 - - EZG.158... .09 -
1,54 3,00 8,00 38 = = EZG.154... .09 =
1,55 3,00 8,00 38 - - EZG.155... .09 .00
1,56 3,00 8,00 38 = = EZG.156... .09 =
1,57 3,00 8,00 38 - - EZG.157... .09 -
1,68 3,00 8,00 38 = - EZG.1588... .09 =
1,59 3,00 8,00 38 - - EZG.159... .09 -
1,60 3,00 8,00 38 = - EZG.160... .09 .00
1,61 3,00 8,50 38 - - EzG.161.. .09 -
1,62 3,00 8,50 38 = = EzG.162... .09 =
1,63 3,00 8,50 38 - - EZG.168... .09 -
1,64 3,00 8,50 38 = = EZG.164... .09 =
1,65 3,00 8,50 38 - - EZG.165... .09 .00
1,66 3,00 8,50 38 = = EZG.166... .09 -
1,67 3,00 8,50 38 - - EzG.167... .09 -
1,68 3,00 8,50 38 = = EZG.168... .09 -
1,69 3,00 8,50 38 - - EZG.169... .09 -
1,70 3,00 8,50 38 = = EZG.170... .09 .00
1,71 3,00 9,00 38 - - EZzGA71.. .09 -
1,72 3,00 9,00 38 - = EZGA72... .09 -
1,73 3,00 9,00 38 - - EZG.A73... .09 -
1,74 3,00 9,00 38 - = EZG.A74... .09 -
1,75 3,00 9,00 38 - - EZG.175... .09 .00
1,76 3,00 9,00 38 = = EZG.176... .09 =
1,77 3,00 9,00 38 - - EZG.A77... .09 -
1,78 3,00 9,00 38 = = EZG.178... .09 =
1,79 3,00 9,00 38 - - EZG.179... .09 -
1,80 3,00 9,00 38 - = EZG.180... .09 .00
1,81 3,00 9,50 38 - - EzG.181... .09 -
1,82 3,00 9,50 38 = = EzG.182... .09 =
1,83 3,00 9,50 38 - - EZG.188... .09 -
1,84 3,00 9,60 38 = = EZG.184... .09 =
1,85 3,00 9,50 38 - - EZG.185... .09 .00
1,86 3,00 9,50 38 = = EZG.186... .09 -
1,87 3,00 9,60 38 - - EzG.187... .09 -
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Microbohrer
Micro drills

VHM-Mlicro-Spiralbohrer 5xD
Solid carbide micro drill 5xD
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Artikel-Nr. EZG... .

Artikel-Nr/
1,88 3,00 9,50 38 = = EZG.188... .09 =
1,89 3,00 9,50 38 - - EZG.189... .09 -
1,90 3,00 9,50 38 = = EZG.190... .09 .00
1,91 3,00 10,00 38 - - EZG.191.. .09 -
1,92 3,00 10,00 38 = = EzG.192... .09 -
1,93 3,00 10,00 38 - - EZG.198... .09 -
1,94 3,00 10,00 38 = = EZG.194... .09 =
1,95 3,00 10,00 38 - - EZG.195... .09 .00
1,96 3,00 10,00 38 = = EZG.196... .09 =
1,97 3,00 10,00 38 - - EZG.197... .09 -
1,98 3,00 10,00 38 - = EZG.198... .09 =
1,99 3,00 10,00 38 - - EZG.199... .09 -
2,00 3,00 10,00 38 = = EZG.200... .09 .00
2,01 3,00 10,50 38 - - EZG.201... .09 -
2,02 3,00 10,50 38 = = EzG.202... .09 =
2,03 3,00 10,50 38 - - EZG.208... .09 -
2,04 3,00 10,50 38 = - EzG.204... .09 =
2,05 3,00 10,50 38 - - EZG.205... .09 .00
2,06 3,00 10,50 38 = - EZG.206... .09 =
2,07 3,00 10,50 38 - - EZG.207... .09 -
2,08 3,00 10,50 38 = = EZG.208... .09 =
2,09 3,00 10,50 38 - - EZG.209... .09 -
2,10 3,00 10,50 38 = = EZG.210... .09 .00
2,11 3,00 11,00 38 - - EzG.211.. .09 -
2,12 3,00 11,00 38 = = EzG.212.. .09 -
2,13 3,00 11,00 38 - - EzG.213... .09 -
2,14 3,00 11,00 38 = = EZG.214... .09 -
2,15 3,00 11,00 38 - - EZG.215... .09 .00
2,16 3,00 11,00 38 = = EZG.216... .09 =
2,17 3,00 11,00 38 - - EzG.217... .09 -
2,18 3,00 11,00 38 - = EzG.218... .09 -
2,19 3,00 11,00 38 - - EzZG.219... .09 -
2,20 3,00 11,00 38 - = EzG.220... .09 .00
2,21 3,00 11,50 38 - - EzG.221... .09 -
2,22 3,00 11,50 38 = = EZG.222... .09 =
2,23 3,00 11,50 38 - - EZG.2283... .09 -
2,24 3,00 11,50 38 = = EZG.224... .09 =
2,25 3,00 11,50 38 - - EZG.225... .09 .00
2,26 3,00 11,50 38 - = EZG.226... .09 =
2,27 3,00 11,50 38 - - EzG.227... .09 -
2,28 3,00 11,50 38 = = EZG.228... .09 =
2,29 3,00 11,50 38 - - EZG.229... .09 -
2,30 3,00 11,50 38 = = EZG.230... .09 .00
2,31 3,00 12,00 38 - - EzG.231... .09 -
2,32 3,00 12,00 38 = = EzG.232... .09 -
2,33 3,00 12,00 38 - - EZG.238... .09 -
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Microbohrer
Micro drills

VHM-Mlicro-Spiralbohrer 5xD
Solid carbide micro drill 5xD
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Artikel-Nr/
2,34 3,00 12,00 38 = = EZG.234... .09 =
2,35 3,00 12,00 38 - - EZG.235... .09 .00
2,36 3,00 12,00 38 = = EZG.236... .09 -
2,37 3,00 12,00 38 - - EZG.237... .09 -
2,38 3,00 12,00 38 = = EZG.238... .09 -
2,39 3,00 12,00 38 - - EZG.239... .09 -
2,40 3,00 12,00 38 = = EZG.240... .09 .00
2,41 3,00 12,50 38 - - EzG.241.. .09 -
2,42 3,00 12,50 38 = = EzG.242... .09 =
2,43 3,00 12,50 38 - - EzG.243... .09 -
2,44 3,00 12,50 38 - = EzG.244... .09 =
2,45 3,00 12,50 38 - - EZG.245... .09 .00
2,46 3,00 12,50 38 = = EZG.246... .09 =
2,47 3,00 12,50 38 - - EZG.247 ... .09 -
2,48 3,00 12,50 38 = = EZG.248... .09 =
2,49 3,00 12,50 38 - - EZG.249... .09 -
2,50 3,00 12,50 38 = - EZG.250... .09 .00
2,51 3,00 13,00 38 - - EZG.251... .09 -
2,52 3,00 13,00 38 = - EzG.252... .09 =
2,58 3,00 13,00 38 - - EZG.258... .09 -
2,54 3,00 13,00 38 = = EZG.254... .09 =
2,65 3,00 13,00 38 - - EZG.255... .09 .00
2,56 3,00 13,00 38 = = EZG.256... .09 =
2,57 3,00 13,00 38 - - EZG.257... .09 -
2,58 3,00 13,00 38 = = EZG.258... .09 -
2,59 3,00 13,00 38 - - EzG.259... .09 -
2,60 3,00 13,00 38 = = EZG.260... .09 .00
2,61 3,00 13,50 38 - - EzG.261... .09 -
2,62 3,00 13,50 38 = = EZG.262... .09 =
2,63 3,00 13,50 38 - - EZG.268... .09 -
2,64 3,00 13,50 38 - = EZG.264... .09 -
2,65 3,00 13,50 38 - - EZG.265... .09 .00
2,66 3,00 13,50 38 - = EZG.266... .09 -
2,67 3,00 13,50 38 - - EZG.267... .09 -
2,68 3,00 13,50 38 = = EZG.268... .09 =
2,69 3,00 13,50 38 - - EZG.269... .09 -
2,70 3,00 13,50 38 = = EZG.270... .09 .00
2,71 3,00 14,00 38 - - EzG.271... .09 -
2,72 3,00 14,00 38 - = EzG.272... .09 =
2,73 3,00 14,00 38 - - EZG.2783... .09 -
2,74 3,00 14,00 38 = = EzG.274... .09 =
2,75 3,00 14,00 38 - - EZG.275... .09 .00
2,76 3,00 14,00 38 = = EZG.276... .09 =
2,77 3,00 14,00 38 - - EZG.277... .09 -
2,78 3,00 14,00 38 = = EZG.278... .09 -
2,79 3,00 14,00 38 - - EZG.279... .09 -
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Micro drills
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Solid carbide micro drill 5xD
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2,80 3,00 14,00 38 = = EZG.280... .09 .00
2,81 3,00 14,50 38 - - EzG.281... .09 -
2,82 3,00 14,50 38 = = EzG.282... .09 -
2,83 3,00 14,50 38 - - EZG.288... .09 -
2,84 3,00 14,50 38 - = EZG.284... .09 -
2,85 3,00 14,50 38 - - EZG.285... .09 .00
2,86 3,00 14,50 38 = = EZG.286... .09 =
2,87 3,00 14,50 38 - - EzG.287... .09 -
2,88 3,00 14,50 38 = = EZG.288... .09 =
2,89 3,00 14,50 38 - - EZG.289... .09 -
2,90 3,00 14,50 38 - = EZG.290... .09 .00
2,91 3,00 15,00 38 - - EZG.291... .09 -
2,92 3,00 15,00 38 = = EZG.292... .09 =
2,93 3,00 15,00 38 - - EZG.298... .09 -
2,94 3,00 15,00 38 = = EZG.294... .09 =
2,95 3,00 15,00 38 - - EZG.295... .09 .00
2,96 3,00 15,00 38 = - EZG.296... .09 =
2,97 3,00 15,00 38 - - EZG.297... .09 -
2,98 3,00 15,00 38 = - EZG.298... .09 =
2,99 3,00 15,00 38 - - EZG.299... .09 -
3,00 3,00 15,00 38 = = EZG.300... .09 .00
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Microbohrer
Micro drills

VHM-Micro-Spiralbohrer 8xD
Solid carbide micro drill 8xD
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Artikel-Nr. EZH...

tmax=L2-1,5xD1
———

) D4$
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‘ L1

0,10 3,00 0,80 38 1,00 5,00 EZH.010.09
0,11 3,00 1,00 38 1,00 5,00 EZH.011.09
0,12 3,00 1,00 38 1,00 5,00 EZH.012.09
0,13 3,00 1,20 38 1,00 5,00 EZH.013.09
0,14 3,00 1,20 38 1,00 5,00 EZH.014.09
0,15 3,00 1,30 38 1,00 5,00 EZH.015.09
0,16 3,00 1,30 38 1,00 5,00 EZH.016.09
0,17 3,00 1,50 38 1,00 5,00 EZH.017.09
0,18 3,00 1,50 38 1,00 5,00 EZH.018.09
0,19 3,00 1,60 38 1,00 5,00 EZH.019.09
0,20 3,00 1,60 38 1,00 7,00 EZH.020.09
0,21 3,00 2,00 38 1,00 7,00 EZH.021.09
0,22 3,00 2,00 38 1,00 7,00 EZH.022.09
0,23 3,00 2,00 38 1,00 7,00 EZH.023.09
0,24 3,00 2,00 38 1,00 7,00 EZH.024.09
0,25 3,00 2,00 38 1,00 7,00 EZH.025.09
0,26 3,00 2,40 38 1,00 7,00 EZH.026.09
0,27 3,00 2,40 38 1,00 7,00 EZH.027.09
0,28 3,00 2,40 38 1,00 7,00 EZH.028.09
0,29 3,00 2,40 38 1,00 7,00 EZH.029.09
0,30 3,00 2,40 38 1,00 7,00 EZH.030.09
0,31 3,00 2,80 38 1,00 7,00 EZH.031.09
0,32 3,00 2,80 38 1,00 7,00 EZH.032.09
0,33 3,00 2,80 38 1,00 7,00 EZH.033.09
0,34 3,00 2,80 38 1,00 7,00 EZH.034.09
0,35 3,00 2,80 38 1,00 7,00 EZH.035.09
0,36 3,00 3,20 38 1,00 7,00 EZH.036.09
0,37 3,00 3,20 38 1,00 7,00 EZH.037.09
0,38 3,00 3,20 38 1,00 7,00 EZH.038.09
0,39 3,00 3,20 38 1,00 7,00 EZH.039.09
0,40 3,00 3,20 38 1,00 7,00 EZH.040.09
0,41 3,00 3,60 38 1,00 7,00 EZH.041.09
0,42 3,00 3,60 38 1,00 7,00 EZH.042.09
0,43 3,00 3,60 38 1,00 7,00 EZH.043.09
0,44 3,00 3,60 38 1,00 7,00 EZH.044.09
0,45 3,00 3,60 38 1,00 7,00 EZH.045.09
0,46 3,00 4,00 38 1,00 7,00 EZH.046.09
0,47 3,00 4,00 38 1,00 7,00 EZH.047.09
0,48 3,00 4,00 38 1,00 7,00 EZH.048.09
0,49 3,00 4,00 38 1,00 7,00 EZH.049.09
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Microbohrer
Micro drills

VHM-Micro-Spiralbohrer 8xD
Solid carbide micro drill 8xD
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Artikel-Nr. EZH...

Artikel-Nr./
0,50 3,00 4,00 38 1,50 15,00 EZH.050.09
0,51 3,00 4,80 38 1,50 15,00 EZH.051.09
0,52 3,00 4,80 38 1,50 15,00 EZH.052.09
0,53 3,00 4,80 38 1,50 15,00 EZH.053.09
0,54 3,00 4,80 38 1,50 15,00 EZH.054.09
0,55 3,00 4,80 38 1,50 15,00 EZH.055.09
0,56 3,00 4,80 38 1,50 15,00 EZH.056.09
0,57 3,00 4,80 38 1,50 15,00 EZH.057.09
0,58 3,00 4,80 38 1,50 15,00 EZH.058.09
0,59 3,00 4,80 38 1,50 15,00 EZH.059.09
0,60 3,00 4,80 38 1,50 15,00 EZH.060.09
0,61 3,00 5,60 38 1,50 15,00 EZH.061.09
0,62 3,00 5,60 38 1,50 15,00 EZH.062.09
0,63 3,00 5,60 38 1,50 15,00 EZH.063.09
0,64 3,00 5,60 38 1,50 15,00 EZH.064.09
0,65 3,00 5,60 38 1,50 15,00 EZH.065.09
0,66 3,00 5,60 38 1,50 15,00 EZH.066.09
0,67 3,00 5,60 38 1,50 15,00 EZH.067.09
0,68 3,00 5,60 38 1,50 15,00 EZH.068.09
0,69 3,00 5,60 38 1,50 15,00 EZH.069.09
0,70 3,00 5,60 38 1,50 15,00 EZH.070.09
0,71 3,00 6,40 38 1,50 15,00 EZH.071.09
0,72 3,00 6,40 38 1,50 15,00 EZH.072.09
0,73 3,00 6,40 38 1,50 15,00 EZH.073.09
0,74 3,00 6,40 38 1,50 15,00 EZH.074.09
0,75 3,00 6,40 38 1,50 15,00 EZH.075.09
0,76 3,00 6,40 38 1,50 15,00 EZH.076.09
0,77 3,00 6,40 38 1,50 15,00 EZH.077.09
0,78 3,00 6,40 38 1,50 15,00 EZH.078.09
0,79 3,00 6,40 38 1,50 15,00 EZH.079.09
0,80 3,00 6,40 38 1,50 15,00 EZH.080.09
0,81 3,00 7,20 38 1,50 15,00 EZH.081.09
0,82 3,00 7,20 38 1,50 15,00 EZH.082.09
0,83 3,00 7,20 38 1,50 15,00 EZH.083.09
0,84 3,00 7,20 38 1,50 15,00 EZH.084.09
0,85 3,00 7,20 38 1,50 15,00 EZH.085.09
0,86 3,00 7,20 38 1,50 15,00 EZH.086.09
0,87 3,00 7,20 38 1,50 15,00 EZH.087.09
0,88 3,00 7,20 38 1,50 15,00 EZH.088.09
0,89 3,00 7,20 38 1,50 15,00 EZH.089.09
0,90 3,00 7,20 38 1,50 15,00 EZH.090.09
0,91 3,00 8,00 38 1,50 15,00 EZH.091.09
0,92 3,00 8,00 38 1,50 15,00 EZH.092.09
0,93 3,00 8,00 38 1,50 15,00 EZH.093.09
0,94 3,00 8,00 38 1,50 15,00 EZH.094.09
0,95 3,00 8,00 38 1,50 15,00 EZH.095.09
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Microbohrer
Micro drills

VHM-Micro-Spiralbohrer 8xD
Solid carbide micro drill 8xD
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Artikel-Nr. EZH...

Artikel-Nr./
0,96 3,00 8,00 38 1,50 15,00 EZH.096.09
097 3,00 8,00 38 1,50 15,00 EZH.097.09
0,98 3,00 8,00 38 1,50 15,00 EZH.098.09
0,99 3,00 8,00 38 1,50 15,00 EZH.099.09
1,00 3,00 8,00 38 2,00 15,00 EZH.100.09
1,01 3,00 8,80 38 2,00 15,00 EZH.101.09
1,02 3,00 8,80 38 2,00 15,00 EZH.102.09
1,03 3,00 8,80 38 2,00 15,00 EZH.103.09
1,04 3,00 8,80 38 2,00 15,00 EZH.104.09
1,05 3,00 8,80 38 2,00 15,00 EZH.105.09
1,06 3,00 8,80 38 2,00 15,00 EZH.106.09
1,07 3,00 8,80 38 2,00 15,00 EZH.107.09
1,08 3,00 8,80 38 2,00 15,00 EZH.108.09
1,09 3,00 8,80 38 2,00 15,00 EZH.109.09
1,10 3,00 8,80 38 2,00 15,00 EZH.110.09
1,11 3,00 9,60 38 2,00 15,00 EZH.111.09
1,12 3,00 9,60 38 2,00 15,00 EZH.112.09
1,13 3,00 9,60 38 2,00 15,00 EZH.113.09
1,14 3,00 9,60 38 2,00 15,00 EZH.114.09
1,15 3,00 9,60 38 2,00 15,00 EZH.115.09
1,16 3,00 9,60 38 2,00 15,00 EZH.116.09
1,17 3,00 9,60 38 2,00 15,00 EZH.117.09
1,18 3,00 9,60 38 2,00 15,00 EZH.118.09
1,19 3,00 9,60 38 2,00 15,00 EZH.119.09
1,20 3,00 9,60 38 2,00 15,00 EZH.120.09
1,21 3,00 10,40 38 2,00 15,00 EZH.121.09
1,22 3,00 10,40 38 2,00 15,00 EZH.122.09
1,23 3,00 10,40 38 2,00 15,00 EZH.123.09
1,24 3,00 10,40 38 2,00 15,00 EZH.124.09
1,25 3,00 10,40 38 2,00 15,00 EZH.125.09
1,26 3,00 10,40 38 2,00 15,00 EZH.126.09
1,27 3,00 10,40 38 2,00 15,00 EZH.127.09
1,28 3,00 10,40 38 2,00 15,00 EZH.128.09
1,29 3,00 10,40 38 2,00 15,00 EZH.129.09
1,30 3,00 10,40 38 2,00 15,00 EZH.130.09
1,31 3,00 11,20 38 2,00 15,00 EZH.131.09
1,32 3,00 11,20 38 2,00 15,00 EZH.132.09
1,33 3,00 11,20 38 2,00 15,00 EZH.133.09
1,34 3,00 11,20 38 2,00 15,00 EZH.134.09
1,35 3,00 11,20 38 2,00 15,00 EZH.135.09
1,36 3,00 11,20 38 2,00 15,00 EZH.136.09
1,37 3,00 11,20 38 2,00 15,00 EZH.137.09
1,38 3,00 11,20 38 2,00 15,00 EZH.138.09
1,39 3,00 11,20 38 2,00 15,00 EZH.139.09
1,40 3,00 11,20 38 2,00 15,00 EZH.140.09
1,41 3,00 12,00 38 2,00 15,00 EZH.141.09

MAS' 175



Microbohrer
Micro drills

VHM-Micro-Spiralbohrer 8xD
Solid carbide micro drill 8xD

QuUEED - S

Artikel-Nr. EZH...

Artikel-Nr./
1,42 3,00 12,00 38 2,00 EZH.142.09
1,43 3,00 12,00 38 2,00 EZH.143.09
1,44 3,00 12,00 38 2,00 EZH.144.09
1,45 3,00 12,00 38 2,00 EZH.145.09
1,46 3,00 12,00 38 2,00 EZH.146.09
1,47 3,00 12,00 38 2,00 EZH.147.09
1,48 3,00 12,00 38 2,00 EZH.148.09
1,49 3,00 12,00 38 2,00 EZH.149.09
1,50 3,00 12,00 38 - - EZH.150.09
1,51 3,00 12,80 38 - - EZH.151.09
1,52 3,00 12,80 38 - - EZH.152.09
1,53 3,00 12,80 38 - - EZH.153.09
1,54 3,00 12,80 38 - - EZH.154.09
1,55 3,00 12,80 38 - - EZH.155.09
1,56 3,00 12,80 38 - - EZH.156.09
1,57 3,00 12,80 38 - - EZH.157.09
1,58 3,00 12,80 38 - - EZH.158.09
1,59 3,00 12,80 38 - - EZH.159.09
1,60 3,00 12,80 38 - - EZH.160.09
1,61 3,00 13,60 38 - - EZH.161.09
1,62 3,00 13,60 38 - - EZH.162.09
1,63 3,00 13,60 38 - - EZH.163.09
1,64 3,00 13,60 38 - - EZH.164.09
1,65 3,00 13,60 38 - - EZH.165.09
1,66 3,00 13,60 38 - - EZH.166.09
1,67 3,00 13,60 38 - - EZH.167.09
1,68 3,00 13,60 38 - - EZH.168.09
1,69 3,00 13,60 38 - - EZH.169.09
1,70 3,00 13,60 38 - - EZH.170.09
1,71 3,00 14,40 38 - - EZH.171.09
1,72 3,00 14,40 38 - - EZH.172.09
1,73 3,00 14,40 38 - - EZH.173.09
1,74 3,00 14,40 38 - : EZH.174.09
1,75 3,00 14,40 38 - - EZH.175.09
1,76 3,00 14,40 38 - - EZH.176.09
1,77 3,00 14,40 38 - - EZH.177.09
1,78 3,00 14,40 38 - - EZH.178.09
1,79 3,00 14,40 38 - - EZH.179.09
1,80 3,00 14,40 38 : - EZH.180.09
1,81 3,00 15,20 38 : - EZH.181.09
1,82 3,00 15,20 38 : - EZH.182.09
1,83 3,00 15,20 38 : - EZH.183.09
1,84 3,00 15,20 38 : - EZH.184.09
1,85 3,00 15,20 38 - - EZH.185.09
1,86 3,00 15,20 38 - - EZH.186.09
1,87 3,00 15,20 38 - - EZH.187.09

176 MAS’



Microbohrer
Micro drills

VHM-Micro-Spiralbohrer 8xD
Solid carbide micro drill 8xD

QuUEED - S

Artikel-Nr. EZH...

Artikel-Nr./
1,88 3,00 15,20 38 - - EZH.188.09
1,89 3,00 15,20 38 - - EZH.189.09
1,90 3,00 15,20 38 - - EZH.190.09
1,91 3,00 16,00 38 - : EZH.191.09
1,92 3,00 16,00 38 - : EZH.192.09
1,93 3,00 16,00 38 - : EZH.193.09
1,94 3,00 16,00 38 - - EZH.194.09
1,95 3,00 16,00 38 - - EZH.195.09
1,96 3,00 16,00 38 - - EZH.196.09
1,97 3,00 16,00 38 - - EZH.197.09
1,98 3,00 16,00 38 - - EZH.198.09
1,99 3,00 16,00 38 - - EZH.199.09
2,00 3,00 16,00 38 : - EZH.200.09
2,01 3,00 16,80 38 - - EZH.201.09
2,02 3,00 16,80 38 - - EZH.202.09
2,03 3,00 16,80 38 - - EZH.203.09
2,04 3,00 16,80 38 - - EZH.204.09
2,05 3,00 16,80 38 - - EZH.205.09

MAS' 177



HP (High Performance) Bohrer
HP - Drills

VHM-Spiralbohrer 3xD extra kurz
Solid carbide drill 3xD extra short

QUEUNED

Artikel-Nr. CZC...

| tax=L2-1,5xD1 |
I 1

D£~ ﬂ
A
‘ ‘ L2
I

L1

l
-

Artikel-Nr./
3,00 3,00 CZC.030.00
3,10 3,10 CZC.031.00
3,20 3,20 CZC.032.00
3,30 3,30 CZC.033.00
3,40 3,40 CZC.034.00
3,50 3,50 CZC.035.00
3,60 3,60 CZC.036.00
3,70 3,70 CZC.037.00
3,80 3,80 CZC.038.00
3,90 3,90 CZC.039.00
4,00 4,00 CZC.040.00
4,10 4,10 CZC.041.00
4,20 4,20 CZC.042.00
4,30 4,30 CZC.043.00
4,40 4,40 CZC.044.00
4,50 4,50 CZC.045.00
4,60 4,60 CZC.046.00
4,70 4,70 CZC.047.00
4,80 4,80 CZC.048.00
4,90 4,90 CZC.049.00
5,00 5,00 CZC.050.00
5,10 5,10 CZC.051.00
5,20 5,20 CZC.052.00
5,30 5,30 CZC.053.00
5,40 5,40 CZC.054.00
5,50 5,50 CZC.055.00
5,60 5,60 CZC.056.00
5,70 5,70 CZC.057.00
5,80 5,80 CZC.058.00
5,90 5,90 CZC.059.00
6,00 6,00 CZC.060.00
6,10 6,10 CZC.061.00
6,20 6,20 CZC.062.00
6,30 6,30 CZC.063.00
6,40 6,40 CZC.064.00
6,50 6,50 CZC.065.00
6,60 6,60 CZC.066.00
6,70 6,70 CZC.067.00
6,80 6,80 CZC.068.00
6,90 6,90 CZC.069.00

178 MAS’



HP (High Performance) Bohrer
HP - Drills

VHM-Spiralbohrer 3xD extra kurz
Solid carbide drill 3xD extra short

QUEUNED

Artikel-Nr. CZC...

Artikel-Nr./
7,00 7,00 34 74 CZC.070.00
7,10 7,10 34 74 CZC.071.00
7,20 7,20 34 74 CzC.072.00
7,30 7,30 34 74 CzC.073.00
7,40 7,40 34 74 CzC.074.00
7,50 7,50 34 74 CzC.075.00
7,60 7,60 37 79 CZC.076.00
7,70 7,70 37 79 CzC.077.00
7,80 7,80 37 79 CZC.078.00
7,90 7,90 37 79 CZC.079.00
8,00 8,00 37 79 CzC.080.00
8,10 8,10 37 79 CzC.081.00
8,20 8,20 37 79 CzC.082.00
8,30 8,30 37 79 CZC.083.00
8,40 8,40 37 79 CZC.084.00
8,50 8,50 37 79 CZC.085.00
8,60 8,60 40 84 CzC.086.00
8,70 8,70 40 84 CzC.087.00
8,80 8,80 40 84 CzC.088.00
8,90 8,90 40 84 CZzC.089.00
9,00 9,00 40 84 CZC.090.00
9,10 9,10 40 84 CZC.091.00
9,20 9,20 40 84 CZC.092.00
9,30 9,30 40 84 CZC.093.00
9,40 9,40 40 84 CzC.094.00
9,50 9,50 40 84 CZC.095.00
9,60 9,60 43 89 CzC.096.00
9,70 9,70 43 89 CzC.097.00
9,80 9,80 43 89 CZC.098.00
9,90 9,90 43 89 CzC.099.00
10,00 10,00 43 89 CzC.100.00
10,20 10,20 43 89 CzC.102.00
10,30 10,30 43 89 CzC.108.00
10,50 10,50 43 89 CzC.105.00
11,00 11,00 47 95 CzC.110.00
11,50 11,50 47 95 CzZC.115.00
11,80 11,80 47 95 CZC.118.00
12,00 12,00 51 102 CZC.120.00
13,00 13,00 51 102 CzC.130.00
13,50 13,50 54 107 CzC.135.00
14,00 14,00 54 107 CzC.140.00
14,50 14,50 56 111 CzC.145.00
15,00 15,00 56 111 CZC.150.00
15,50 15,50 58 115 CZC.155.00
16,00 16,00 58 115 CZC.160.00
16,50 16,50 60 119 CZC.165.00

MAS' 178



HP (High Performance) Bohrer
HP - Drills

VHM-Spiralbohrer 3xD extra kurz
Solid carbide drill 3xD extra short

QUEUNED

Artikel-Nr. CZC...

Artikel-Nr./
17,00 17,00 60 119 CZC.170.00
17,50 17,50 62 123 CZC.175.00
18,00 18,00 62 123 CzC.180.00
18,50 18,50 64 127 CzC.185.00
19,00 19,00 64 127 CzC.190.00
19,60 19,60 66 131 CzC.195.00
20,00 20,00 66 131 CzC.200.00

180 MAS’



HP (High Performance) Bohrer
HP - Drills

VVHM-Spiralbohrer 3xD
Solid carbide drill 3xD

QUUBBET

Artikel-Nr. EZC...

2=L2-15xD1 |

I*I

L1

1,00 3,00 8 EzC.010...

1,10 3,00 8 38 EZC.011... .00 -
1,20 3,00 8 38 EZC.012... .00 =
1,30 3,00 8 38 EZC.013... .00 -
1,40 3,00 8 38 EZC.014... .00 =
1,50 3,00 8 50 EZC.015... .00 -
1,60 3,00 8 50 EZC.016... .00 =
1,70 3,00 10 50 EZC.017... .00 -
1,80 3,00 10 50 EzC.018... .00 =
1,90 3,00 10 50 EZC.019... .00 -
2,00 3,00 16 50 EZC.020... .00 =
2,10 3,00 16 50 EzC.021... .00 -
2,20 3,00 16 50 EzC.022... .00 =
2,30 3,00 16 50 EzC.028... .00 -
2,40 3,00 16 50 EzC.024... .00 =
2,50 3,00 20 50 EZC.025... .00 -
2,60 3,00 20 50 EZC.026... .00 =
2,70 3,00 20 50 EzC.027... .00 -
2,80 3,00 20 50 EZC.028... .00 =
2,90 3,00 20 50 EZC.029... .00 -
3,00 6,00 20 62 EZC.030... .00 10
3,10 6,00 20 62 EZC.031... .00 10
3,20 6,00 20 62 EzC.032... .00 10
3,25 6,00 20 62 EZC.325... .00 10
3,30 6,00 20 62 EZC.083... .00 .10
3,40 6,00 20 62 EZC.034... .00 10
3,50 6,00 20 62 EZC.035... .00 .10
3,60 6,00 20 62 EZC.036... .00 10
3,70 6,00 20 62 EzC.037... .00 10
3,80 6,00 24 66 EZC.038... .00 10
3,90 6,00 24 66 EZC.039... .00 10
4,00 6,00 24 66 EZC.040... .00 10
4,10 6,00 24 66 EZC.041... .00 10
4,20 6,00 24 66 EZC.042... .00 10
4,30 6,00 24 66 EZC.043... .00 .10
4,40 6,00 24 66 EZC.044... .00 10
4,50 6,00 24 66 EZC.045... .00 .10
4,60 6,00 24 66 EZC.046... .00 .10
4,65 6,00 24 66 EZC.465... .00 .10
4,70 6,00 24 66 EZC.047... .00 .10
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HP (High Performance) Bohrer
HP - Drills

VVHM-Spiralbohrer 3xD
Solid carbide drill 3xD

Artikel-Nr. EZC... J@@ e

28 66 .00 10

4,80 6,00 EzC.048

4,90 6,00 28 66 EZC.049... .00 10
5,00 6,00 28 66 EZC.050... .00 .10
5,10 6,00 28 66 EZC.051... .00 10
5,20 6,00 28 66 EZC.052... .00 .10
5,30 6,00 28 66 EZC.053... .00 10
5,40 6,00 28 66 EZC.054... .00 10
5,50 6,00 28 66 EZC.055... .00 10
5,60 6,00 28 66 EZC.056... .00 .10
5,70 6,00 28 66 EZC.057... .00 10
5,80 6,00 28 66 EZC.058... .00 .10
5,90 6,00 28 66 EZC.059... .00 .10
6,00 6,00 28 66 EZC.060... .00 .10
6,10 8,00 34 79 EZC.061... .00 .10
6,20 8,00 34 79 EzC.062... .00 .10
6,30 8,00 34 79 EZC.063... .00 10
6,40 8,00 34 79 EZC.064... .00 .10
6,50 8,00 34 79 EZC.065... .00 .10
6,60 8,00 34 79 EZC.066... .00 .10
6,70 8,00 34 79 EZC.067... .00 .10
6,80 8,00 34 79 EZC.068... .00 10
6,90 8,00 34 79 EZC.069... .00 10
7,00 8,00 34 79 EZC.070... .00 10
7,10 8,00 41 79 EZC.071... .00 10
7,20 8,00 41 79 EZC.072... .00 .10
7,30 8,00 41 79 EZC.073... .00 .10
7,40 8,00 41 79 EZC.074... .00 .10
7,50 8,00 41 79 EZC.075... .00 10
7,60 8,00 41 79 EZC.076... .00 10
7,70 8,00 41 79 EZC.077... .00 10
7,80 8,00 41 7 EzC.078... .00 10
7,90 8,00 41 79 EZC.079... .00 10
8,00 8,00 41 79 EZC.080... .00 10
8,10 10,00 47 89 EZC.081... .00 10
8,20 10,00 47 89 EZC.082... .00 .10
8,30 10,00 47 89 EZC.0883... .00 10
8,40 10,00 47 89 EzC.084... .00 .10
8,50 10,00 47 89 EZC.085... .00 .10
8,60 10,00 47 89 EZC.086... .00 .10
8,70 10,00 47 89 EZC.087... .00 .10
8,80 10,00 47 89 EZC.088... .00 .10
8,90 10,00 47 89 EZC.089... .00 .10
9,00 10,00 47 89 EZC.090... .00 .10
9,10 10,00 47 89 EZC.091... .00 10
9,20 10,00 47 89 EzC.092... .00 10
9,30 10,00 47 89 EZC.093... .00 10

182 MAS’



HP (High Performance) Bohrer
HP - Drills

VVHM-Spiralbohrer 3xD
Solid carbide drill 3xD

Artikel-Nr. EZC... J@@ e

47 89 .00 10

9,40 10,00 EzC.094

9,50 10,00 47 89 EZC.095... .00 10
9,60 10,00 47 89 EZC.096... .00 .10
9,70 10,00 47 89 EZC.097... .00 10
9,80 10,00 47 89 EZC.098... .00 .10
9,90 10,00 47 89 EZC.099... .00 10
10,00 10,00 47 89 EZC.100... .00 10
10,10 12,00 55 102 EZC.101... .00 10
10,20 12,00 55 102 EzC.102... .00 .10
10,30 12,00 55 102 EZC.103... .00 10
10,40 12,00 55 102 EZC.104... .00 .10
10,50 12,00 55 102 EZC.105... .00 .10
10,60 12,00 55 102 EZC.106... .00 .10
10,70 12,00 55 102 EZC.107... .00 .10
10,80 12,00 55 102 EzC.108... .00 .10
10,90 12,00 55 102 EZC.109... .00 10
11,00 12,00 55 102 EZC.110... .00 .10
11,10 12,00 55 102 EZC.111... .00 .10
11,20 12,00 55 102 EzZC.112... .00 .10
11,30 12,00 55 102 EZC.113... .00 .10
11,40 12,00 55 102 EzC.114... .00 10
11,50 12,00 55 102 EZC.115... .00 10
11,60 12,00 55 102 EzZC.116... .00 10
11,70 12,00 55 102 EZC.117... .00 10
11,80 12,00 55 102 EZC.118... .00 .10
11,90 12,00 55 102 EZC.119... .00 .10
12,00 12,00 &35} 102 EZC.120... .00 .10
12,30 14,00 60 107 EZC.123... .00 10
12,50 14,00 60 107 EzC.125... .00 10
12,80 14,00 60 107 EzC.128... .00 10
13,00 14,00 60 107 EZC.130... .00 10
13,60 14,00 60 107 EZC.135... .00 10
13,80 14,00 60 107 EZC.138... .00 10
14,00 14,00 60 107 EZC.140... .00 10
14,20 16,00 65 115 EzC.142... .00 .10
14,50 16,00 65 115 EZC.145... .00 10
14,80 16,00 65 115 EzC.148... .00 .10
15,00 16,00 65 115 EZC.150... .00 .10
15,50 16,00 65 115 EZC.155... .00 .10
15,80 16,00 65 115 EZC.158... .00 .10
16,00 16,00 65 115 EZC.160... .00 .10
16,50 18,00 73 123 EZC.165... .00 .10
16,80 18,00 73 123 EzC.168... .00 .10
17,00 18,00 73 123 EZC.170... .00 10
17,50 18,00 73 123 EZC.175... .00 10
17,80 18,00 73 123 EZC.178... .00 10
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HP (High Performance) Bohrer
HP - Drills

VVHM-Spiralbohrer 3xD
Solid carbide drill 3xD

Artikel-Nr. EZC... 2G0@ M R

18,00 18,00 128 EzC.180...

18,50 20,00 79 131 EZC.185... .OO .1O
19,00 20,00 79 131 EZC.190... .00 10
19,60 20,00 79 131 EZC.195... .00 10
19,80 20,00 79 131 EZC.198... .00 10
20,00 20,00 79 131 EZC.200... .00 10

184 MAS’



HP (High Performance) Bohrer
HP - Drills

VVHM-Spiralbohrer 3xD
Solid carbide drill 3xD

QUUBBET

Artikel-Nr. GZC...

| tw=L2-15xD1

| L2 |
L1 \

20 62 .00 10

3,00 6,00 GZC.030

3,10 6,00 20 62 GZC.031... .00 10
3,20 6,00 20 62 GZC.032... .00 10
3,30 6,00 20 62 GZC.083... .00 10
3,40 6,00 20 62 GZC.034... .00 10
3,50 6,00 20 62 GZC.035... .00 10
3,60 6,00 20 62 GZC.036... .00 10
3,70 6,00 20 62 GZC.037... .00 10
3,80 6,00 24 66 GZC.038... .00 .10
3,90 6,00 24 66 GZC.039... .00 10
4,00 6,00 24 66 GZC.040... .00 .10
4,10 6,00 24 66 GZC.041... .00 .10
4,20 6,00 24 66 GZC.042... .00 .10
4,30 6,00 24 66 GZC.043... .00 .10
4,40 6,00 24 66 GZC.044... .00 .10
4,50 6,00 24 66 GZC.045... .00 10
4,60 6,00 24 66 GZC.046... .00 .10
4,65 6,00 24 66 GZC.465... .00 .10
4,70 6,00 24 66 GZC.047... .00 .10
4,80 6,00 28 66 GZzC.048... .00 .10
4,90 6,00 28 66 GZC.049... .00 10
5,00 6,00 28 66 GZC.050... .00 10
5,10 6,00 28 66 GZC.051... .00 10
5,20 6,00 28 66 GZC.052... .00 10
5,30 6,00 28 66 GZC.058... .00 10
5,40 6,00 28 66 GZC.054... .00 10
5,50 6,00 28 66 GZC.055... .00 10
5,55 6,00 28 66 GZC.555... .00 10
5,60 6,00 28 66 GZC.056... .00 10
5,70 6,00 28 66 GzC.057... .00 10
5,80 6,00 28 66 GzC.088... .00 10
5,90 6,00 28 66 GZC.059... .00 10
6,00 6,00 28 66 GZC.060... .00 10
6,10 8,00 34 79 GZzC.061... .00 10
6,20 8,00 34 79 GZC.062... .00 .10
6,30 8,00 34 79 GZC.063... .00 10
6,40 8,00 34 79 GZC.064... .00 .10
6,50 8,00 34 79 GZC.065... .00 .10
6,60 8,00 34 79 GZC.066... .00 .10
6,70 8,00 34 79 GZC.067... .00 .10
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HP (High Performance) Bohrer
HP - Drills

VVHM-Spiralbohrer 3xD
Solid carbide drill 3xD

7 1] L
Artikel-Nr. GZC... W@ e

34 79 .00 10

6,80 8,00 GZzC.068

6,90 8,00 34 79 GZC.069... .00 10
7,00 8,00 34 79 GzC.070... .00 .10
7,10 8,00 41 79 GzC.071... .00 10
7,20 8,00 41 79 GzC.072... .00 .10
7,30 8,00 41 79 GZzC.073... .00 10
7,40 8,00 41 79 GZC.074... .00 10
7,50 8,00 41 79 GZC.075... .00 10
7,60 8,00 41 79 GZC.076... .00 .10
7,70 8,00 41 79 GzC.077... .00 10
7,80 8,00 41 79 GZC.078... .00 .10
7,90 8,00 41 79 GzC.079... .00 .10
8,00 8,00 41 79 GzC.080... .00 .10
8,10 10,00 47 89 GzC.081... .00 .10
8,20 10,00 47 89 GZC.082... .00 .10
8,30 10,00 47 89 GZC.083... .00 10
8,40 10,00 47 89 GZC.084... .00 .10
8,50 10,00 47 89 GZC.085... .00 .10
8,60 10,00 47 89 GZC.086... .00 .10
8,70 10,00 47 89 GzC.087... .00 .10
8,80 10,00 47 89 GZC.088... .00 10
8,90 10,00 47 89 GZC.089... .00 10
9,00 10,00 47 89 GZC.090... .00 10
9,10 10,00 47 89 GZC.091... .00 10
9,20 10,00 47 89 GZC.092... .00 .10
9,30 10,00 47 89 GZC.093... .00 .10
9,40 10,00 47 89 GZC.094... .00 .10
9,50 10,00 47 89 GZC.095... .00 .10
9,60 10,00 47 89 GZC.096... .00 10
9,70 10,00 47 89 GZC.097... .00 10
9,80 10,00 47 89 GZC.098... .00 10
9,90 10,00 47 89 GZC.099... .00 10
10,00 10,00 47 89 GzC.100... .00 10
10,10 12,00 55 102 GzC.101... .00 10
10,20 12,00 55 102 GzC.102... .00 .10
10,30 12,00 55 102 GZC.103... .00 10
10,40 12,00 55 102 GZC.104... .00 .10
10,50 12,00 55 102 GzC.105... .00 .10
10,60 12,00 55 102 GZC.106... .00 .10
10,70 12,00 55 102 GzC.107... .00 .10
10,80 12,00 55 102 GzC.108... .00 .10
10,90 12,00 55 102 GzC.109... .00 .10
11,00 12,00 55 102 GZC.110... .00 .10
11,10 12,00 55 102 GZC.111... .00 10
11,20 12,00 55 102 GZC.112... .00 10
11,30 12,00 55 102 GZC.113... .00 10
11,40 12,00 55 102 GZC.114... .00 .10
11,50 12,00 55 102 GzZC.115... .00 .10
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HP (High Performance) Bohrer
HP - Drills

VVHM-Spiralbohrer 3xD
Solid carbide drill 3xD

7 1] L
Artikel-Nr. GZC... 2G0Q@ M [ L

11,60 12,00 102 GzC.116...

11,70 12,00 55 102 GZC.A17... .OO .1O
11,80 12,00 55 102 GzC.118... .00 .10
11,90 12,00 55 102 GzC.119... .00 10
12,00 12,00 55 102 GzC.120... .00 .10
12,20 14,00 60 107 GzC.122... .00 10
12,30 14,00 60 107 GzC.123... .00 10
12,50 14,00 60 107 GZC.125... .00 10
12,80 14,00 60 107 GzC.128... .00 .10
13,00 14,00 60 107 GZC.130... .00 10
13,560 14,00 60 107 GzC.135... .00 .10
13,80 14,00 60 107 GzC.138... .00 .10
14,00 14,00 60 107 GzC.140... .00 .10
14,50 16,00 65 115 GzC.145... .00 .10
14,80 16,00 65 115 GZC.148... .00 .10
15,00 16,00 65 115 GZC.150... .00 10
15,50 16,00 65 115 GZC.155... .00 .10
15,80 16,00 65 115 GZC.158... .00 .10
16,00 16,00 65 115 GZC.160... .00 .10
16,50 18,00 73 123 GZzC.165... .00 .10
16,80 18,00 73 123 GZC.168... .00 10
17,00 18,00 73 123 GZC.170... .00 10
17,50 18,00 73 128 GZC.175... .00 10
17,80 18,00 73 123 GZC.178... .00 10
18,00 18,00 73 123 GZC.180... .00 .10
18,50 20,00 79 131 GZC.185... .00 .10
19,00 20,00 79 131 GZC.190... .00 .10
19,50 20,00 79 131 GZC.195... .00 10
19,80 20,00 79 131 GZC.198... .00 10
20,00 20,00 79 131 GZC.200... .00 10
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HP (High Performance) Bohrer
HP - Drills

VVHM-Spiralbohrer 5xD
Solid carbide drill 9xD

Artikel-Nr. EZE...

tmax=L2-1,5xD1

DQI*I

L1

0,50 3,00 EZE.005...

0,60 3,00 10 50 EZE.006... .00 -
0,70 3,00 10 50 EZE.007... .00 =
0,80 3,00 10 50 EZE.Q08... .00 -
0,90 3,00 10 50 EZE.009... .00 =
1,00 3,00 10 55 EZE.010... .00 -
1,10 3,00 12 55 EZE.O11... .00 =
1,20 3,00 12 55 EZE.012... .00 -
1,30 3,00 12 55 EZE.013... .00 =
1,40 3,00 12 55 EZE.014... .00 -
1,50 3,00 12 55 EZE.015... .00 =
1,60 3,00 16 55 EZE.016... .00 -
1,70 3,00 16 55 EZE.017... .00 =
1,80 3,00 16 55 EZE.018... .00 -
1,90 3,00 16 55 EZE.019... .00 =
2,00 3,00 21 57 EZE.020... .00 -
2,10 3,00 21 57 EZE.021... .00 =
2,20 3,00 21 57 EZE.022... .00 -
2,30 3,00 21 57 EZE.0283... .00 =
2,40 3,00 21 57 EZE.024... .00 -
2,50 3,00 21 57 EZE.025... .00 =
2,60 3,00 21 57 EZE.026... .00 -
2,70 3,00 21 57 EZE.027... .00 -
2,80 3,00 21 57 EZE.028... .00 -
2,90 3,00 21 57 EZE.029... .00 =
3,00 6,00 28 66 EZE.030... .00 10
3,10 6,00 28 66 EZE.031... .00 .10
3,20 6,00 28 66 EZE.032... .00 10
3,25 6,00 28 66 EZE.325... .00 10
3,30 6,00 28 66 EZE.033... .00 10
3,40 6,00 28 66 EZE.034... .00 10
3,50 6,00 28 66 EZE.035... .00 10
3,60 6,00 28 66 EZE.036... .00 10
3,70 6,00 28 66 EZE.037... .00 10
3,80 6,00 36 74 EZE.038... .00 .10
3,90 6,00 36 74 EZE.039... .00 10
4,00 6,00 36 74 EZE.040... .00 .10
4,10 6,00 36 74 EZE.041... .00 .10
4,20 6,00 36 74 EZE.042... .00 .10
4,30 6,00 36 74 EZE.043... .00 .10
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HP (High Performance) Bohrer
HP - Drills

VVHM-Spiralbohrer 5xD
Solid carbide drill 9xD

Artikel-Nr. EZE...

36 74 .00 10

4,40 6,00 EZE.044

4,50 6,00 36 74 EZE.045... .00 10
4,60 6,00 36 74 EZE.046... .00 .10
4,65 6,00 36 74 EZE.465... .00 10
4,70 6,00 36 74 EZE.047... .00 10
4,80 6,00 44 82 EZE.048... .00 10
4,90 6,00 44 82 EZE.049... .00 10
5,00 6,00 44 82 EZE.050... .00 10
5,10 6,00 44 82 EZE.051... .00 .10
5,20 6,00 44 82 EZE.052... .00 10
5,30 6,00 44 82 EZE.058... .00 .10
5,40 6,00 44 82 EZE.054... .00 .10
5,50 6,00 44 82 EZE.055... .00 .10
5,65 6,00 44 82 EZE.555... .00 .10
5,60 6,00 44 82 EZE.056... .00 .10
5,70 6,00 44 82 EZE.057... .00 10
5,80 6,00 44 82 EZE.088... .00 .10
5,90 6,00 44 82 EZE.059... .00 .10
6,00 6,00 44 82 EZE.060... .00 .10
6,10 8,00 53 91 EZE.061... .00 .10
6,20 8,00 53 91 EZE.062... .00 10
6,30 8,00 53 91 EZE.063... .00 10
6,40 8,00 53 91 EZE.064... .00 10
6,50 8,00 53 91 EZE.065... .00 10
6,60 8,00 53 91 EZE.066... .00 .10
6,70 8,00 53 91 EZE.067... .00 .10
6,80 8,00 53 o1 EZE.068... .00 .10
6,90 8,00 53 91 EZE.069... .00 10
7,00 8,00 53 9l EZE.O70... .00 10
7,10 8,00 53 91 EZE.O71... .00 10
7,20 8,00 53 91 EZE.O72... .00 10
7,30 8,00 53 91 EZE.O73... .00 10
7,40 8,00 53 91 EZE.O74... .00 10
7,50 8,00 53 91 EZE.075... .00 10
7,60 8,00 53 91 EZE.O76... .00 .10
7,70 8,00 53 91 EZE.O077... .00 10
7,80 8,00 53 91 EZE.O078... .00 .10
7,90 8,00 53 91 EZE.079... .00 .10
8,00 8,00 53 91 EZE.080... .00 .10
8,10 10,00 61 103 EZE.081... .00 .10
8,20 10,00 61 103 EZE.082... .00 .10
8,30 10,00 61 103 EZE.083... .00 .10
8,40 10,00 61 103 EZE.084... .00 .10
8,50 10,00 61 103 EZE.085... .00 10
8,60 10,00 61 103 EZE.086... .00 10
8,70 10,00 61 103 EZE.087... .00 10
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HP (High Performance) Bohrer
HP - Drills

VVHM-Spiralbohrer 5xD
Solid carbide drill 9xD

Artikel-Nr. EZE...

8,80 10,00 108 EZE.088...

8,90 10,00 61 1083 EZE.089... .OO .1O
9,00 10,00 61 103 EZE.090... .00 .10
9,10 10,00 61 103 EZE.091... .00 10
9,20 10,00 61 103 EZE.092... .00 .10
9,30 10,00 61 103 EZE.098... .00 10
9,40 10,00 61 103 EZE.094... .00 10
9,50 10,00 61 103 EZE.095... .00 10
9,60 10,00 61 103 EZE.096... .00 .10
9,70 10,00 61 103 EZE.097... .00 10
9,80 10,00 61 103 EZE.098... .00 .10
9,90 10,00 61 103 EZE.099... .00 .10
10,00 10,00 61 103 EZE.100... .00 .10
10,10 12,00 71 118 EZE.101... .00 10
10,20 12,00 71 118 EZE102... .00 .10
10,30 12,00 71 118 EZE.103... .00 10
10,40 12,00 71 118 EZE.104... .00 .10
10,50 12,00 71 118 EZE.105... .00 .10
10,60 12,00 71 118 EZE106... .00 .10
10,70 12,00 71 118 EZE.107... .00 .10
10,80 12,00 71 118 EZE108... .00 10
10,90 12,00 71 118 EZE.109... .00 10
11,00 12,00 71 118 EZE.110... .00 10
11,10 12,00 71 118 EZE111... .00 10
11,20 12,00 71 118 EZE112... .00 .10
11,30 12,00 71 118 EZE.113... .00 .10
11,40 12,00 71 118 EZE.114... .00 .10
11,50 12,00 71 118 EZE.115... .00 10
11,60 12,00 71 118 EZE.116... .00 10
11,70 12,00 71 118 EZE117... .00 10
11,80 12,00 71 118 EZE.118... .00 10
11,90 12,00 71 118 EZE.119... .00 10
12,00 12,00 71 118 EZE.120... .00 10
12,20 14,00 1 124 EZE.122... .00 10
12,30 14,00 77 124 EZE.123... .00 .10
12,50 14,00 7 124 EZE.125... .00 10
12,80 14,00 7 124 EZE.128... .00 .10
13,00 14,00 7 124 EZE.130... .00 .10
13,20 14,00 7 124 EZE.132... .00 .10
13,560 14,00 77 124 EZE.135... .00 .10
13,80 14,00 7 124 EZE.138... .00 .10
14,00 14,00 77 124 EZE.140... .00 .10
14,50 16,00 83 133 EZE.145... .00 .10
14,80 16,00 83 133 EZE.148... .00 10
15,00 16,00 83 133 EZE.150... .00 10
15,50 16,00 83 133 EZE.155... .00 10
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HP (High Performance) Bohrer
HP - Drills

VVHM-Spiralbohrer 5xD

Solid carbide drill 5xD %
9 TIALN
o~

Artikel-Nr. EZE...

15,80 16,00 133 EZE.158...

16,00 16,00 83 133 EZE.160... .OO .1O
16,50 18,00 93 143 EZE.165... .00 10
16,80 18,00 93 143 EZE.168... .00 10
17,00 18,00 93 143 EZE.A70... .00 10
17,50 18,00 93 143 EZEA75... .00 10
17,80 18,00 93 143 EZEA78... .00 10
18,00 18,00 93 143 EZE.180... .00 10
18,50 20,00 101 153 EZE.185... .00 .10
19,00 20,00 101 153 EZE.190... .00 .10
19,60 20,00 101 153 EZE.195... .00 .10
20,00 20,00 101 153 EZE.200... .00 .10
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HP (High Performance) Bohrer
HP - Drills

VVHM-Spiralbohrer 5xD
Solid carbide drill 9xD

Artikel-Nr. GZE...

tmax=L2-1,5xD1

I*I

L1

1,00 3,00 GZE.010...

1,10 3,00 12 55 GZE.011... .00 -
1,20 3,00 12 55 GZE.012... .00 =
1,30 3,00 12 55 GZE.013... .00 -
1,40 3,00 12 S19) GZE.014... .00 =
1,50 3,00 12 55 GZE.015... .00 -
1,60 3,00 16 55 GZE.016... .00 =
1,70 3,00 16 55 GZE.017... .00 -
1,80 3,00 16 55 GZE.018... .00 =
1,90 3,00 16 55 GZE.019... .00 -
2,00 3,00 21 57 GZE.020... .00 =
2,02 3,00 16 57 GZE.202... .00 -
2,10 3,00 21 57 GZE.021... .00 =
2,20 3,00 21 57 GZE.022... .00 -
2,22 3,00 21 57 GZE.222... .00 =
2,30 3,00 21 57 GZE.028... .00 -
2,32 3,00 21 57 GZE.232... .00 =
2,40 3,00 21 57 GZE.024... .00 -
2,42 3,00 21 S GZE.242... .00 =
2,50 3,00 21 57 GZE.025... .00 -
2,52 3,00 21 57 GZE.252... .00 =
2,60 3,00 21 57 GZE.026... .00 -
2,70 3,00 21 57 GZE.027... .00 -
2,72 3,00 21 57 GZE.272... .00 -
2,75 3,00 21 57 GZE.275... .00 =
2,80 3,00 21 57 GZE.028... .00 -
2,82 3,00 21 Sir GZE.282... .00 =
2,90 3,00 21 57 GZE.029... .00 -
3,00 6,00 28 66 GZE.030... .00 10
3,02 6,00 28 66 GZE.302... .00 10
3,10 6,00 28 66 GZE.031... .00 10
3,20 6,00 28 66 GZE.032... .00 10
3,22 6,00 28 66 GZE.322... .00 10
3,25 6,00 28 66 GZE.325... .00 10
3,30 6,00 28 66 GZE.038... .00 .10
3,32 6,00 28 66 GZE.332... .00 10
3,40 6,00 28 66 GZE.034... .00 .10
3,50 6,00 28 66 GZE.035... .00 .10
3,52 6,00 28 66 GZE.352... .00 .10
3,60 6,00 28 66 GZE.036... .00 .10
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HP (High Performance) Bohrer
HP - Drills

VVHM-Spiralbohrer 5xD
Solid carbide drill 9xD

Artikel-Nr. GZE...

28 66 .00 10

3,65 6,00 GZE.365

3,70 6,00 28 66 GZE.037... .00 10
3,80 6,00 36 74 GZE.038... .00 .10
3,82 6,00 36 74 GZE.382... .00 10
3,90 6,00 36 74 GZE.039... .00 .10
4,00 6,00 36 74 GZE.040... .00 10
4,02 6,00 36 74 GZE.402... .00 10
4,10 6,00 36 74 GZE.041... .00 10
4,20 6,00 36 74 GZE.042... .00 .10
4,22 6,00 36 74 GZE.422... .00 10
4,30 6,00 36 74 GZE.043... .00 .10
4,40 6,00 36 74 GZE.044... .00 .10
4,50 6,00 36 74 GZE.045... .00 .10
4,62 6,00 36 74 GZE.452... .00 .10
4,60 6,00 36 74 GZE.046... .00 .10
4,65 6,00 36 74 GZE.465... .00 10
4,70 6,00 36 74 GZE.047 ... .00 .10
4,80 6,00 44 82 GZE.048... .00 .10
4,82 6,00 44 82 GZE.482... .00 .10
4,90 6,00 44 82 GZE.049... .00 .10
5,00 6,00 44 82 GZE.050... .00 10
5,02 6,00 44 82 GZE.502... .00 10
5,10 6,00 44 82 GZE.051... .00 10
5,20 6,00 44 82 GZE.052... .00 10
5,30 6,00 44 82 GZE.058... .00 .10
5,40 6,00 44 82 GZE.054... .00 .10
9,50 6,00 44 82 GZE.055... .00 .10
5,62 6,00 44 82 GZE.552... .00 10
5,55 6,00 44 82 GZE.555... .00 10
5,60 6,00 44 82 GZE.056... .00 10
5,65 6,00 44 82 GZE.565... .00 10
5,70 6,00 44 82 GZE.057... .00 10
5,80 6,00 44 82 GZE.0588... .00 10
5,82 6,00 44 82 GZE.582... .00 10
5,90 6,00 44 82 GZE.059... .00 .10
6,00 6,00 44 82 GZE.060... .00 10
6,02 6,00 44 82 GZE.602... .00 .10
6,10 8,00 53 91 GZE.061... .00 .10
6,20 8,00 53 91 GZE.062... .00 .10
6,30 8,00 53 91 GZE.063... .00 .10
6,40 8,00 53 91 GZE.064... .00 .10
6,50 8,00 53 91 GZE.065... .00 .10
6,52 8,00 53 91 GZE.652... .00 .10
6,60 8,00 53 91 GZE.066... .00 10
6,70 8,00 53 91 GZE.067... .00 10
6,80 8,00 53 91 GZE.068... .00 10
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HP (High Performance) Bohrer
HP - Drills

VVHM-Spiralbohrer 5xD
Solid carbide drill 9xD

Artikel-Nr. GZE...

53 91 .00 10

6,82 8,00 GZE.682

6,90 8,00 53 91 GZE.069... .00 10
7,00 8,00 53 9 GZE.070... .00 .10
7,02 8,00 53 91 GZE.702... .00 10
7,10 8,00 53 91 GZE.O71... .00 .10
7,20 8,00 53 91 GZE.072... .00 10
7,30 8,00 53 91 GZE.073... .00 10
7,40 8,00 53 91 GZE.074... .00 10
7,45 8,00 53 91 GZE.745... .00 .10
7,50 8,00 53 91 GZE.075... .00 10
7,562 8,00 53 91 GZE.752... .00 .10
7,60 8,00 53 91 GZE.076... .00 .10
7,65 8,00 53 9 GZE.765... .00 .10
7,70 8,00 53 91 GZE.077... .00 .10
7,80 8,00 53 91 GZE.O78... .00 .10
7,82 8,00 53 91 GZE.782... .00 10
7,90 8,00 53 91 GZE.079... .00 .10
8,00 8,00 53 91 GZE.080... .00 .10
8,02 8,00 53 91 GZE.802... .00 10
8,10 10,00 61 103 GZE.081... .00 .10
8,20 10,00 61 103 GZE.082... .00 10
8,30 10,00 61 103 GZE.083... .00 10
8,40 10,00 61 108 GZE.084... .00 10
8,50 10,00 61 103 GZE.085... .00 10
8,62 10,00 61 103 GZE.852... .00 .10
8,60 10,00 61 103 GZE.086... .00 .10
8,70 10,00 61 103 GZE.087... .00 .10
8,80 10,00 61 103 GZE.088... .00 10
8,82 10,00 61 108 GZE.882... .00 10
8,90 10,00 61 1083 GZE.089... .00 10
9,00 10,00 61 108 GZE.090... .00 10
9,02 10,00 61 103 GZE.902... .00 10
9,10 10,00 61 103 GZE.091... .00 10
9,20 10,00 61 103 GZE.092... .00 10
9,30 10,00 61 103 GZE.093... .00 .10
9,35 10,00 61 103 GZE.935... .00 10
9,40 10,00 61 103 GZE.094... .00 .10
9,50 10,00 61 103 GZE.095... .00 .10
9,65 10,00 61 103 GZE.955... .00 .10
9,60 10,00 61 103 GZE.096... .00 .10
9,70 10,00 61 103 GZE.097 ... .00 .10
9,80 10,00 61 103 GZE.098... .00 .10
9,82 10,00 61 103 GZE.982... .00 .10
9,90 10,00 61 103 GZE.099... .00 10
10,00 10,00 61 103 GZE.100... .00 10
10,02 10,00 61 103 GZE.988... .00 10
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HP (High Performance) Bohrer
HP - Drills

VVHM-Spiralbohrer 5xD
Solid carbide drill 9xD

Artikel-Nr. GZE...

10,10 12,00 118 GZE.101..

10,20 12,00 71 118 GZE.102... .OO .1O
10,22 12,00 71 118 GZE.984... .00 .10
10,30 12,00 71 118 GZE.103... .00 10
10,40 12,00 71 118 GZE.104... .00 .10
10,50 12,00 71 118 GZE.105... .00 10
10,60 12,00 71 118 GZE.106... .00 10
10,70 12,00 71 118 GZE.107... .00 10
10,80 12,00 71 118 GZE.108... .00 .10
10,82 12,00 71 118 GZE.985... .00 10
10,90 12,00 71 118 GZE.109... .00 .10
11,00 12,00 71 118 GZE.110... .00 .10
11,10 12,00 71 118 GZE.A11... .00 .10
11,20 12,00 71 118 GZE.112... .00 10
11,30 12,00 71 118 GZE.113... .00 .10
11,40 12,00 71 118 GZE.114... .00 10
11,50 12,00 71 118 GZE.115... .00 .10
11,65 12,00 71 118 GZE.1155... .00 .10
11,60 12,00 71 118 GZE.116... .00 .10
11,70 12,00 71 118 GZE.A17... .00 .10
11,80 12,00 71 118 GZE.118... .00 10
11,82 12,00 71 118 GZE.986... .00 10
11,90 12,00 71 118 GZE.119... .00 10
12,00 12,00 71 118 GZE.120... .00 10
12,02 12,00 71 118 GZE.987 ... .00 .10
12,20 14,00 77 124 GZE.122... .00 .10
12,30 14,00 7 124 GZE.128... .00 .10
12,50 14,00 77 124 GZE.125... .00 10
12,80 14,00 4 124 GZE.128... .00 10
13,00 14,00 77 124 GZE.130... .00 10
13,20 14,00 a4 124 GZE.132... .00 10
13,60 14,00 7 124 GZE.135... .00 10
13,70 14,00 o 124 GZE.137... .00 10
13,80 14,00 1 124 GZE.138... .00 10
14,00 14,00 77 124 GZE.140... .00 .10
14,20 16,00 83 133 GZE.142... .00 10
14,50 16,00 83 133 GZE.145... .00 .10
14,80 16,00 83 133 GZE.148... .00 .10
15,00 16,00 83 133 GZE.150... .00 .10
15,10 16,00 83 133 GZE.151... .00 .10
15,20 16,00 83 133 GZE.152... .00 .10
15,50 16,00 83 133 GZE.155... .00 .10
15,80 16,00 83 133 GZE.158... .00 .10
16,00 16,00 83 133 GZE.160... .00 10
16,50 18,00 93 143 GZE.165... .00 10
16,80 18,00 93 143 GZE.168... .00 10
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HP (High Performance) Bohrer
HP - Drills

VVHM-Spiralbohrer 5xD

Solid carbide drill 5xD %
9 TIALN
o~

Artikel-Nr. GZE...

17,00 18,00 143 GZE.A70...

17,50 18,00 93 143 GZE.175... .OO .1O
17,80 18,00 93 143 GZEAT8... .00 10
18,00 18,00 93 143 GZE.180... .00 10
18,50 20,00 101 153 GZE.185... .00 .10
19,00 20,00 101 153 GZE.190... .00 10
19,50 20,00 101 153 GZE.195... .00 10
20,00 20,00 101 153 GZE.200... .00 10
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HP (High Performance) Bohrer
HP - Drills

VHM-Spiralbohrer 8xD
Solid carbide drill 8xD

QUEURRT

Artikel-Nr. GZH...

tmax = L2- 15XD1

{lIi-lIIIIIIIIIIIH

L1

1,000 3,00 GZH.010...

1,100 - 3,00 17 55 GZH.011... .00 -
1,200 = 3,00 17 55 GzZH.012... .00 -
1,300 - 3,00 17 55 GZH.013... .00 -
1,400 = 3,00 17 55 GZH.014... .00 -
1,500 - 3,00 22 65 GZH.015... .00 -
1,600 - 3,00 22 65 GZH.016... .00 =
1,700 - 3,00 22 65 GZH.017... .00 -
1,800 = 3,00 22 65 GZH.018... .00 =
1,900 - 3,00 22 65 GZH.019... .00 -
2,000 = 3,00 28 74 GZH.020... .00 =
2,100 - 3,00 28 74 GZzH.021... .00 -
2,200 - 3,00 28 74 GZH.022... .00 =
2,300 - 3,00 28 74 GZH.023... .00 -
2,400 = 3,00 28 74 GZH.024... .00 =
2,500 - 3,00 32 80 GZH.025... .00 -
2,600 = 3,00 32 80 GZH.026... .00 =
2,700 - 3,00 32 80 GZH.027... .00 -
2,800 = 3,00 32 80 GZH.028... .00 =
2,900 - 3,00 32 80 GZH.029... .00 -
3,000 = 6,00 34 71 GZH.030... .00 10
3,100 - 6,00 34 71 GZH.031... .00 10
3,175 1/8 6,00 34 71 GZH.3175... .00 10
3,200 - 6,00 34 71 GZH.032... .00 10
3,300 = 6,00 34 71 GZH.038... .00 10
3,400 - 6,00 34 71 GZH.034... .00 10
3,500 = 6,00 34 71 GZH.035... .00 10
3,672 9/64 6,00 34 71 GZH.3572... .00 10
3,600 = 6,00 34 71 GZH.036... .00 10
3,700 - 6,00 34 71 GZH.037... .00 10
3,800 = 6,00 43 86 GZH.088... .00 10
3,900 - 6,00 43 86 GZH.039... .00 10
3,969 5/32 6,00 43 86 GZH.3969... .00 .10
4,000 - 6,00 43 86 GZH.040... .00 10
4,100 - 6,00 43 86 GZH.041... .00 10
4,200 - 6,00 43 86 GZH.042... .00 10
4,300 - 6,00 43 86 GZH.043... .00 .10
4,366 11/64 6,00 43 86 GZH.4366... .00 10
4,400 = 6,00 43 86 GZH.044... .00 .10
4,500 - 6,00 43 86 GZH.045... .00 10

MAS' 197



HP (High Performance) Bohrer
HP - Drills

VHM-Spiralbohrer 8xD
Solid carbide drill 8xD

Artikel-Nr. GZH...

4,600 6,00 86 GZH.046...

4,700 - 6,00 57 95 GZH.047 ... .OO .1O
4,763 3/16 6,00 57 95 GZH.4763... .00 .10
4,800 - 6,00 57 95 GZH.048... .00 10
4,900 = 6,00 57 95 GZH.049... .00 .10
5,000 - 6,00 57 95 GZH.050... .00 10
5,100 - 6,00 57 95 GZH.051... .00 10
5,159 13/64 6,00 57 95 GZH.5159... .00 10
5,200 = 6,00 57 95 GZH.052... .00 10
5,300 - 6,00 57 95 GZH.053... .00 10
5,400 = 6,00 57 95 GZH.054... .00 .10
5,500 - 6,00 57 95 GZH.055... .00 .10
5,656 7/32 6,00 S 95 GZH.5556... .00 .10
5,600 - 6,00 57 95 GZH.056... .00 .10
5,700 - 6,00 57 95 GZH.057... .00 .10
5,800 - 6,00 57 95 GZH.0588... .00 .10
5,900 = 6,00 57 95 GZH.059... .00 .10
6,000 - 6,00 57 95 GZH.060... .00 .10
6,100 = 8,00 76 114 GZH.061... .00 .10
6,200 - 8,00 76 114 GZH.062... .00 .10
6,300 = 8,00 76 114 GZH.063... .00 10
6,350 174 8,00 76 114 GZH.6350... .00 10
6,400 = 8,00 76 114 GZH.064... .00 10
6,500 - 8,00 76 114 GZH.065... .00 10
6,600 = 8,00 76 114 GZH.066... .00 .10
6,700 - 8,00 76 114 GZH.067... .00 .10
6,747 17/64 8,00 76 114 GZH.6747 ... .00 .10
6,800 - 8,00 76 114 GZH.068... .00 10
6,900 = 8,00 76 114 GZH.069... .00 10
7,000 - 8,00 76 114 GZH.070... .00 10
7,100 = 8,00 76 114 GZH.071... .00 10
7,144 9/32 8,00 76 114 GZH.7144... .00 10
7,200 = 8,00 76 114 GZH.072... .00 .10
7,300 - 8,00 76 114 GZH.073... .00 10
7,400 = 8,00 76 114 GZH.074... .00 .10
7,500 - 8,00 76 114 GZH.075... .00 10
7,541 19/64 8,00 76 114 GZH.7541... .00 10
7,600 - 8,00 76 114 GZH.076... .00 10
7,700 = 8,00 76 114 GZH.077... .00 10
7,800 - 8,00 76 114 GZH.078... .00 10
7,900 = 8,00 76 114 GZH.079... .00 .10
7,938 5/16 8,00 76 114 GZH.7938... .00 10
8,000 - 8,00 76 114 GZH.080... .00 .10
8,100 - 10,00 95 142 GZH.081... .00 10
8,200 - 10,00 95 142 GZH.082... .00 .10
8,300 - 10,00 95 142 GZH.083... .00 .10

198 MAS’



HP (High Performance) Bohrer
HP - Drills

VHM-Spiralbohrer 8xD
Solid carbide drill 8xD

Artikel-Nr. GZH...

8,400 = 10,00 142 GZH.084...

8,500 - 10,00 95 142 GZH.085... .OO .1O
8,600 = 10,00 95 142 GZH.086... .00 .10
8,700 - 10,00 95 142 GZH.087... .00 10
8,731 11/32 10,00 95 142 GZH.8731... .00 .10
8,800 - 10,00 95 142 GZH.088... .00 10
8,900 - 10,00 95 142 GZH.089... .00 10
9,000 - 10,00 95 142 GZH.090... .00 10
9,100 - 10,00 95 142 GZH.091.... .00 .10
9,128 23/64 10,00 95 142 GZH.9128... .00 10
9,200 = 10,00 95 142 GZH.092... .00 .10
9,300 - 10,00 95 142 GZH.093... .00 .10
9,400 = 10,00 95 142 GZH.094... .00 .10
9,500 - 10,00 95 142 GZH.095... .00 .10
9,625 3/8 10,00 95 142 GZH.9525... .00 .10
9,600 - 10,00 95 142 GZH.096... .00 .10
9,700 = 10,00 95 142 GZH.097 ... .00 .10
9,800 - 10,00 95 142 GZH.098... .00 .10
9,900 = 10,00 95 142 GZH.099... .00 .10
9,922 25/64 10,00 95 142 GZH.9922... .00 .10
10,000 = 10,00 95 142 GZH.100... .00 .10
10,100 - 12,00 114 162 GZH.101... .00 10
10,200 = 12,00 114 162 GZH.102... .00 10
10,300 - 12,00 114 162 GZH.103... .00 10
10,319 13/32 12,00 114 162 GZH.10319... .00 .10
10,400 - 12,00 114 162 GZH.104... .00 .10
10,500 = 12,00 114 162 GZH.105... .00 .10
10,600 - 12,00 114 162 GZH.106... .00 .10
10,700 = 12,00 114 162 GZH.107... .00 10
10,716 27/64 12,00 114 162 GZH.10716... .00 10
10,800 = 12,00 114 162 GZH.108... .00 10
10,900 - 12,00 114 162 GZH.109... .00 10
11,000 = 12,00 114 162 GZH.110... .00 .10
11,100 - 12,00 114 162 GZH.111... .00 .10
11,113 7/16 12,00 114 162 GZH.11113... .00 .10
11,200 - 12,00 114 162 GZH.112... .00 10
11,300 - 12,00 114 162 GZH.113... .00 10
11,400 - 12,00 114 162 GZH.114... .00 10
11,500 = 12,00 114 162 GzZH.115... .00 10
11,509 29/64 12,00 114 162 GZH.11509... .00 10
11,600 = 12,00 114 162 GzZH.116... .00 10
11,700 - 12,00 114 162 GZH.A17... .00 10
11,800 - 12,00 114 162 GZH.118... .00 .10
11,900 - 12,00 114 162 GZH.119... .00 10
11,906 15/32 12,00 114 162 GZH.11906... .00 .10
12,000 - 12,00 114 162 GZH.120... .00 .10

MAS’ 199



HP (High Performance) Bohrer
HP - Drills

VHM-Spiralbohrer 8xD
Solid carbide drill 8xD

Artikel-Nr. GZH... D, E.E!.ULMI_E

12,303 31/64 14,00 133 184 GZH.12308...

12,500 - 14,00 133 184 GZH.125... .OO .1O
12,700 1/2 14,00 133 184 GZH.12700... .00 .10
12,800 - 14,00 133 184 GZH.128... .00 10
13,000 = 14,00 133 184 GZH.130... .00 .10
13,494 17/32 14,00 133 184 GZH.13494... .00 10
13,500 - 14,00 133 184 GZH.135... .00 10
14,000 - 14,00 133 184 GZH.140... .00 10
14,288 9/16 16,00 1562 203 GZH.14288... .00 10
14,500 - 16,00 1562 203 GZH.145... .00 10
15,000 = 16,00 152 203 GZH.150... .00 .10
15,500 - 16,00 152 203 GZH.155... .00 10
15,875 5/8 16,00 152 203 GZH.15875... .00 .10
16,000 - 16,00 152 203 GZH.160... .00 10
16,500 - 18,00 171 222 GZH.165... .00 .10
17,000 - 18,00 171 222 GZH.170... .00 .10
17,500 = 18,00 171 222 GZHA75... .00 .10
18,000 - 18,00 171 222 GZH.180... .00 .10
18,500 = 20,00 190 243 GZH.185... .00 .10
19,000 - 20,00 190 243 GZH.190... .00 .10
20,000 = 20,00 190 243 GZH.200... .00 .10

200 MAS’



HP (High Performance) Bohrer
HP - Drills

VHM-Spiralbohrer 12xD
Solid carbide drill 12xD

Artikel-Nr. GAZ...

= 15 55 .00 -

1,000 3,00 GAZ.010

1,100 - 3,00 23 55 GAZ.011... .00 -
1,200 = 3,00 23 55 GAZ.012... .00 =
1,300 - 3,00 23 55 GAZ.013... .00 -
1,400 = 3,00 23 1) GAZ.014... .00 =
1,500 - 3,00 30 65 GAZ.015... .00 -
1,600 - 3,00 30 65 GAZ.016... .00 =
1,700 - 3,00 30 65 GAZ.017... .00 -
1,800 - 3,00 30 65 GAZ.018... .00 =
1,900 - 3,00 30 65 GAZ.019... .00 -
2,000 = 3,00 38 74 GAZ.020... .00 =
2,100 - 3,00 38 74 GAZ.021... .00 -
2,200 - 3,00 38 74 GAZ.022... .00 =
2,300 - 3,00 38 74 GAZ.028... .00 -
2,400 = 3,00 38 74 GAZ.024... .00 =
2,500 - 3,00 44 81 GAZ.025... .00 -
2,600 = 3,00 44 81 GAZ.026... .00 =
2,700 - 3,00 44 81 GAZ.027... .00 -
2,800 = 3,00 44 81 GAZ.028... .00 =
2,900 - 3,00 44 81 GAZ.029... .00 -
3,000 = 6,00 54 92 GAZ.030... .00 10
3,100 - 6,00 54 92 GAZ.031... .00 10
3,175 1/8 6,00 54 92 GAZ.3175... .00 10
3,200 - 6,00 54 92 GAZ.032... .00 10
3,300 = 6,00 54 92 GAZ.083... .00 .10
3,400 - 6,00 54 92 GAZ.034... .00 .10
3,500 = 6,00 54 92 GAZ.035... .00 .10
3,672 9/64 6,00 54 92 GAZ.3572... .00 10
3,600 = 6,00 54 92 GAZ.036... .00 10
3,700 - 6,00 54 92 GAZ.037... .00 10
3,800 = 6,00 64 102 GAZ.038... .00 10
3,900 - 6,00 64 102 GAZ.039... .00 10
3,969 5/32 6,00 64 102 GAZ.3969... .00 .10
4,000 - 6,00 64 102 GAZ.040... .00 10
4,100 - 6,00 64 102 GAZ.041... .00 10
4,200 - 6,00 64 102 GAZ.042... .00 10
4,300 - 6,00 64 102 GAZ.043... .00 .10
4,366 11/64 6,00 64 102 GAZ.4366... .00 10
4,400 = 6,00 64 102 GAZ.044... .00 .10
4,500 - 6,00 64 102 GAZ.045... .00 10

MAS' 201



HP (High Performance) Bohrer
HP - Drills

VHM-Spiralbohrer 12xD
Solid carbide drill 12xD

QUEURRT

.00 .10

Artikel-Nr. GAZ...

“

64

4,600 = 6,00 102 GAZ.046...

4,700 - 6,00 64 102 GAZ.047... .00 10
4,763 3/16 6,00 78 118 GAZ.4768... .00 .10
4,800 - 6,00 78 118 GAZ.048... .00 10
4,900 = 6,00 78 118 GAZ.049... .00 .10
5,000 - 6,00 78 118 GAZ.050... .00 10
5,100 - 6,00 78 118 GAZ.051... .00 10
5,159 13/64 6,00 78 118 GAZ.5159... .00 10
5,200 = 6,00 78 118 GAZ.052... .00 10
5,300 - 6,00 78 118 GAZ.053... .00 10
5,400 = 6,00 78 118 GAZ.054... .00 .10
5,500 - 6,00 78 118 GAZ.055... .00 .10
5,656 7/32 6,00 78 118 GAZ.5556... .00 .10
5,600 - 6,00 78 118 GAZ.056... .00 .10
5,700 - 6,00 78 118 GAZ.057... .00 .10
5,800 - 6,00 78 118 GAZ.058... .00 .10
5,900 = 6,00 78 118 GAZ.059... .00 .10
6,000 - 6,00 78 118 GAZ.060... .00 .10
6,100 = 8,00 108 146 GAZ.061... .00 .10
6,200 - 8,00 108 146 GAZ.062... .00 .10
6,300 = 8,00 108 146 GAZ.068... .00 10
6,350 1/4 8,00 108 146 GAZ.6350... .00 10
6,400 = 8,00 108 146 GAZ.064... .00 10
6,500 - 8,00 108 146 GAZ.065... .00 10
6,600 = 8,00 108 146 GAZ.066... .00 .10
6,700 - 8,00 108 146 GAZ.067... .00 .10
6,747 17/64 8,00 108 146 GAZ.6747 ... .00 .10
6,800 - 8,00 108 146 GAZ.068... .00 10
6,900 = 8,00 108 146 GAZ.069... .00 10
7,000 - 8,00 108 146 GAZ.070... .00 10
7,100 = 8,00 108 146 GAZ.071... .00 10
7,144 9/32 8,00 108 146 GAZ.7144... .00 10
7,200 = 8,00 108 146 GAZ.072... .00 .10
7,300 - 8,00 108 146 GAZ.073... .00 .10
7,400 = 8,00 108 146 GAZ.074... .00 .10
7,500 - 8,00 108 146 GAZ.075... .00 10
7,541 19/64 8,00 108 146 GAZ.7541... .00 10
7,600 - 8,00 108 146 GAZ.076... .00 10
7,700 = 8,00 108 146 GAZ.077... .00 10
7,800 - 8,00 108 146 GAZ.078... .00 10
7,900 = 8,00 108 146 GAZ.079... .00 .10
7,938 5/16 8,00 108 146 GAZ.7938... .00 10
8,000 - 8,00 108 146 GAZ.080... .00 .10
8,100 - 10,00 120 162 GAZ.081... .00 10
8,200 - 10,00 120 162 GAZ.082... .00 .10
8,300 - 10,00 120 162 GAZ.083... .00 .10

202 MAS'



HP (High Performance) Bohrer
HP - Drills

VHM-Spiralbohrer 12xD
Solid carbide drill 12xD

Artikel-Nr. GAZ... 2@ L! A (R

8,400 10,00 120 162 GAZ.084...

8,500 - 10,00 120 162 GAZ.085... .OO .1O
8,600 = 10,00 120 162 GAZ.086... .00 .10
8,700 - 10,00 120 162 GAZ.087... .00 10
8,731 11/32 10,00 120 162 GAZ.8731... .00 .10
8,800 - 10,00 120 162 GAZ.088... .00 10
8,900 - 10,00 120 162 GAZ.089... .00 10
9,000 - 10,00 120 162 GAZ.090... .00 10
9,100 - 10,00 120 162 GAZ.091... .00 .10
9,128 23/64 10,00 120 162 GAZ.9128... .00 10
9,200 = 10,00 120 162 GAZ.092... .00 .10
9,300 - 10,00 120 162 GAZ.093... .00 .10
9,400 = 10,00 120 162 GAZ.094... .00 .10
9,500 - 10,00 120 162 GAZ.095... .00 .10
9,625 3/8 10,00 120 162 GAZ.9525... .00 .10
9,600 - 10,00 120 162 GAZ.096... .00 .10
9,700 = 10,00 120 162 GAZ.097... .00 .10
9,800 - 10,00 120 162 GAZ.098... .00 .10
9,900 = 10,00 120 162 GAZ.099... .00 .10
9,922 25/64 10,00 120 162 GAZ.9922... .00 .10
10,000 = 10,00 120 162 GAZ.100... .00 10
10,100 - 12,00 156 204 GAZ.101... .00 10
10,200 = 12,00 156 204 GAZ.102... .00 10
10,300 - 12,00 156 204 GAZ.103... .00 10
10,319 13/32 12,00 156 204 GAZ.10319... .00 .10
10,400 - 12,00 156 204 GAZ.104... .00 .10
10,500 = 12,00 156 204 GAZ.105... .00 .10
10,600 - 12,00 156 204 GAZ.106... .00 10
10,700 = 12,00 156 204 GAZ.107... .00 10
10,716 27/64 12,00 156 204 GAZ.10716... .00 10
10,800 = 12,00 156 204 GAZ.108... .00 10
10,900 - 12,00 156 204 GAZ.109... .00 10
11,000 = 12,00 156 204 GAZ.110... .00 .10
11,100 - 12,00 156 204 GAZ111... .00 10
11,113 7/16 12,00 156 204 GAZ.11113... .00 .10
11,200 - 12,00 156 204 GAZ.112... .00 10
11,300 - 12,00 156 204 GAZ.118... .00 10
11,400 - 12,00 156 204 GAZ114... .00 10
11,500 = 12,00 156 204 GAZ.115... .00 10
11,509 29/64 12,00 156 204 GAZ.11509... .00 10
11,600 = 12,00 156 204 GAZ.116... .00 10
11,700 - 12,00 156 204 GAZA17 ... .00 10
11,800 - 12,00 156 204 GAZ.118... .00 .10
11,900 - 12,00 156 204 GAZ.119... .00 10
11,906 15/32 12,00 156 204 GAZ.11906... .00 .10
12,000 - 12,00 156 204 GAZ.120... .00 .10

MAS’ 203



HP (High Performance) Bohrer
HP - Drills

VHM-Spiralbohrer 12xD
Solid carbide drill 12xD

Artikel-Nr. GAZ... 2@ L! A (R

12,303 31/64 14,00 182 GAZ.12308...

12,500 - 14,00 182 230 GAZ.125... .OO .1O
12,700 1/2 14,00 182 230 GAZ127... .00 .10
12,800 - 14,00 182 230 GAZ.128... .00 10
13,000 = 14,00 182 230 GAZ.130... .00 .10
13,494 17/32 14,00 182 230 GAZ.13494... .00 10
13,500 - 14,00 182 230 GAZ.135... .00 10
13,800 - 14,00 182 230 GAZ.138... .00 10
14,000 - 14,00 182 230 GAZ.140... .00 10
14,288 9/16 16,00 208 260 GAZ.14288... .00 10
14,500 = 16,00 208 260 GAZ.145... .00 10
14,800 - 16,00 208 260 GAZ.148... .00 10
15,000 = 16,00 208 260 GAZ.150... .00 .10
15,500 - 16,00 208 260 GAZ.155... .00 .10
15,800 - 16,00 208 260 GAZ.158... .00 .10
15,875 5/8 16,00 208 260 GAZ.15875... .00 .10
16,000 = 16,00 208 260 GAZ.160... .00 .10
16,500 - 18,00 234 285 GAZ.165... .00 .10
16,800 = 18,00 234 285 GAZ.168... .00 .10
17,000 - 18,00 234 285 GAZ.170... .00 .10
17,500 = 18,00 234 285 GAZ175... .00 .10
17,800 - 18,00 234 285 GAZ.178... .00 10
18,000 = 18,00 234 285 GAZ.180... .00 10
18,500 - 20,00 258 310 GAZ.185... .00 10
18,800 = 20,00 258 310 GAZ.188... .00 .10
19,000 - 20,00 258 310 GAZ.190... .00 .10
19,500 = 20,00 258 310 GAZ.195... .00 .10
19,800 - 20,00 258 310 GAZ.198... .00 10
20,000 = 20,00 258 310 GAZ.200... .00 10

204 MAS’



HP (High Performance) Bohrer
HP - Drills

VVHM-Spiralbohrer 3xD
Solid carbide drill 3xD

QUEnEEG

Artikel-Nr. GEA...

| tew=L2-15xD1
I [

> ~
‘ ‘ L2
I

'ﬂ

L1

\
I I I I S
1,00 4,00 7 45 GEA.010... .00 -
1,10 4,00 7 45 GEA.011... .00 -
1,20 4,00 7 45 GEA.012... .00 =
1,30 4,00 7 45 GEA.013... .00 -
1,40 4,00 7 45 GEA.014... .00 -
1,50 4,00 14 55 GEA.015... .00 -
1,60 4,00 14 55 GEA.016... .00 =
1,70 4,00 14 55 GEA.017... .00 -
1,80 4,00 14 55 GEA.018... .00 =
1,90 4,00 14 55 GEA.019... .00 -
2,00 4,00 20 55 GEA.020... .00 =
2,10 4,00 20 55 GEA.021... .00 -
2,20 4,00 20 55 GEA.022... .00 =
2,30 4,00 20 55 GEA.028... .00 -
2,40 4,00 20 55 GEA.024... .00 =
2,50 4,00 20 55 GEA.025... .00 -
2,60 4,00 20 55 GEA.026... .00 =
2,70 4,00 20 55 GEA.027 ... .00 -
2,80 4,00 20 55 GEA.028... .00 =
2,90 4,00 20 55 GEA.029... .00 -
3,00 6,00 20 62 GEA.030... .00 10
3,10 6,00 20 62 GEA.031... .00 10
3,20 6,00 20 62 GEA.032... .00 10
3,25 6,00 20 62 GEA.325... .00 10
3,30 6,00 20 62 GEA.03S... .00 10
3,40 6,00 20 62 GEA.034... .00 10
3,50 6,00 20 62 GEA.035... .00 10
3,60 6,00 20 62 GEA.036... .00 10
3,70 6,00 20 62 GEA.037... .00 10
3,80 6,00 24 66 GEA.038... .00 10
3,90 6,00 24 66 GEA.039... .00 10
4,00 6,00 24 66 GEA.040... .00 10
4,10 6,00 24 66 GEA.041... .00 10
4,20 6,00 24 66 GEA.042... .00 10
4,30 6,00 24 66 GEA.043... .00 .10
4,40 6,00 24 66 GEA.044... .00 10
4,50 6,00 24 66 GEA.045... .00 .10
4,60 6,00 24 66 GEA.046... .00 .10
4,65 6,00 24 66 GEA.465... .00 .10
4,70 6,00 24 66 GEA.047 ... .00 .10

MAS’ 205



HP (High Performance) Bohrer
HP - Drills

VVHM-Spiralbohrer 3xD
Solid carbide drill 3xD

Artikel-Nr. GEA...

4,80 6,00 GEA.048...

4,90 6,00 28 66 GEA.049... .OO .1O
5,00 6,00 28 66 GEA.050... .00 .10
5,10 6,00 28 66 GEA.051... .00 10
5,20 6,00 28 66 GEA.052... .00 .10
5,30 6,00 28 66 GEA.058... .00 10
5,40 6,00 28 66 GEA.054... .00 10
5,50 6,00 28 66 GEA.055... .00 10
5,55 6,00 28 66 GEA.555... .00 .10
5,60 6,00 28 66 GEA.056... .00 10
5,70 6,00 28 66 GEA.057... .00 .10
5,80 6,00 28 66 GEA.058... .00 .10
5,90 6,00 28 66 GEA.059... .00 .10
6,00 6,00 28 66 GEA.060... .00 .10
6,10 8,00 34 79 GEA.061... .00 .10
6,20 8,00 34 79 GEA.062... .00 10
6,30 8,00 34 79 GEA.06S... .00 .10
6,40 8,00 34 79 GEA.064... .00 .10
6,50 8,00 34 79 GEA.065... .00 .10
6,60 8,00 34 79 GEA.066... .00 .10
6,70 8,00 34 79 GEA.067... .00 10
6,80 8,00 34 79 GEA.068... .00 10
6,90 8,00 34 79 GEA.069... .00 10
7,00 8,00 34 79 GEA.070... .00 10
7,10 8,00 41 79 GEA.O71... .00 .10
7,20 8,00 41 79 GEA.O72... .00 .10
7,30 8,00 41 79 GEA.073... .00 .10
7,40 8,00 41 79 GEA.074... .00 10
7,50 8,00 41 79 GEA.075... .00 10
7,60 8,00 41 79 GEA.076... .00 10
7,70 8,00 41 7 GEA.077... .00 10
7,80 8,00 41 79 GEA.078... .00 10
7,90 8,00 41 79 GEA.079... .00 10
8,00 8,00 41 79 GEA.080... .00 10
8,10 10,00 47 89 GEA.081... .00 .10
8,20 10,00 47 89 GEA.082... .00 10
8,30 10,00 47 89 GEA.088... .00 .10
8,40 10,00 47 89 GEA.084... .00 .10
8,50 10,00 47 89 GEA.085... .00 .10
8,60 10,00 47 89 GEA.086... .00 .10
8,70 10,00 47 89 GEA.087... .00 .10
8,80 10,00 47 89 GEA.088... .00 .10
8,90 10,00 47 89 GEA.089... .00 10
9,00 10,00 47 89 GEA.090... .00 10
9,10 10,00 47 89 GEA.091... .00 10
9,20 10,00 47 89 GEA.092... .00 10

206 MAS’



HP (High Performance) Bohrer
HP - Drills

VVHM-Spiralbohrer 3xD
Solid carbide drill 3xD

Artikel-Nr. GEA...

9,30 10,00 GEA.098...

9,40 10,00 47 89 GEA.094... .OO .1O
9,60 10,00 47 89 GEA.095... .00 .10
9,60 10,00 47 89 GEA.096... .00 10
9,70 10,00 47 89 GEA.097 ... .00 .10
9,80 10,00 47 89 GEA.098... .00 10
9,90 10,00 47 89 GEA.099... .00 10
10,00 10,00 47 89 GEA.100... .00 10
10,10 12,00 55 102 GEA.101... .00 .10
10,20 12,00 55 102 GEA.102... .00 10
10,30 12,00 55 102 GEA.108... .00 .10
10,40 12,00 55 102 GEA.104... .00 .10
10,50 12,00 55 102 GEA.105... .00 .10
10,60 12,00 55 102 GEA.106... .00 .10
10,70 12,00 55 102 GEA.107... .00 .10
10,80 12,00 55 102 GEA.108... .00 10
10,90 12,00 55 102 GEA.109... .00 .10
11,00 12,00 55 102 GEA.110... .00 .10
11,10 12,00 55 102 GEA.111... .00 .10
11,20 12,00 55 102 GEA.112... .00 .10
11,30 12,00 55 102 GEA.113... .00 10
11,40 12,00 55 102 GEA.114... .00 10
11,50 12,00 55 102 GEA.115... .00 10
11,60 12,00 55 102 GEA.116... .00 10
11,70 12,00 55 102 GEA.117... .00 .10
11,80 12,00 55 102 GEA.118... .00 .10
11,90 12,00 &35} 102 GEA.119... .00 .10
12,00 12,00 55 102 GEA.120... .00 10
12,20 14,00 60 107 GEA.122... .00 10
12,30 14,00 60 107 GEA.123... .00 10
12,50 14,00 60 107 GEA.125... .00 10
12,80 14,00 60 107 GEA.128... .00 10
13,00 14,00 60 107 GEA.130... .00 10
13,50 14,00 60 107 GEA.135... .00 10
13,80 14,00 60 107 GEA.138... .00 .10
14,00 14,00 60 107 GEA.140... .00 10
14,20 16,00 65 115 GEA.142... .00 .10
14,50 16,00 65 115 GEA.145... .00 .10
14,80 16,00 65 115 GEA.148... .00 .10
15,00 16,00 65 115 GEA.150... .00 .10
15,10 16,00 65 115 GEA.151... .00 .10
15,20 16,00 65 115 GEA.152... .00 .10
15,50 16,00 65 115 GEA.1565... .00 .10
15,80 16,00 65 115 GEA.158... .00 10
16,00 16,00 65 115 GEA.160... .00 10
16,50 18,00 73 123 GEA.165... .00 10
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HP (High Performance) Bohrer
HP - Drills

VVHM-Spiralbohrer 3xD
Solid carbide drill 3xD

Artikel-Nr. GEA.. D, Eﬂ!udmﬂ

16,80 18,00 128 GEA.168...

17,00 18,00 73 123 GEA.170... .OO .1O
17,30 18,00 73 123 GEA.178... .00 .10
17,50 18,00 73 123 GEA.175... .00 10
17,70 18,00 73 123 GEA177... .00 .10
17,80 18,00 73 123 GEA.178... .00 10
18,00 18,00 73 123 GEA.180... .00 10
18,50 20,00 79 131 GEA.185... .00 10
19,00 20,00 79 131 GEA.190... .00 .10
19,30 20,00 79 131 GEA.198... .00 .10
19,60 20,00 79 131 GEA.195... .00 .10
19,80 20,00 79 131 GEA.198... .00 .10
20,00 20,00 79 131 GEA.200... .00 .10
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HP (High Performance) Bohrer
HP - Drills

VVHM-Spiralbohrer 3xD
Solid carbide drill 3xD

Artikel-Nr. GEB...

| tw=L2-15xD1 |
I 1

- — D ———
L2

|
L1

3,000 6,00 GEB.030...

3,100 - 6,00 20 62 GEB.031... .00 10
3,175 1/8 6,00 20 62 GEB.3175... .00 .10
3,200 - 6,00 20 62 GEB.032... .00 10
3,250 = 6,00 20 62 GEB.325... .00 .10
3,300 - 6,00 20 62 GEB.0383... .00 10
3,400 - 6,00 20 62 GEB.034... .00 10
3,500 - 6,00 20 62 GEB.035... .00 10
3,672 9/64 6,00 20 62 GEB.3572... .00 10
3,600 - 6,00 20 62 GEB.036... .00 10
3,700 = 6,00 20 62 GEB.037... .00 .10
3,800 - 6,00 24 66 GEB.0S8... .00 .10
3,900 - 6,00 24 66 GEB.039... .00 .10
3,969 5/32 6,00 24 66 GEB.3969... .00 .10
4,000 - 6,00 24 66 GEB.040... .00 .10
4,100 - 6,00 24 66 GEB.O41... .00 .10
4,200 = 6,00 24 66 GEB.042... .00 .10
4,300 - 6,00 24 66 GEB.043... .00 .10
4,366 11/64 6,00 24 66 GEB.4366... .00 .10
4,400 - 6,00 24 66 GEB.044... .00 .10
4,500 = 6,00 24 66 GEB.045... .00 .10
4,600 - 6,00 24 66 GEB.046... .00 10
4,650 = 6,00 24 66 GEB.465... .00 10
4,700 - 6,00 24 66 GEB.047 ... .00 10
4,763 3/16 6,00 28 66 GEB.4763... .00 .10
4,800 - 6,00 28 66 GEB.048... .00 .10
4,900 = 6,00 28 66 GEB.049... .00 .10
5,000 - 6,00 28 66 GEB.050... .00 10
5,100 = 6,00 28 66 GEB.051... .00 10
5,159 13/64 6,00 28 66 GEB.5159... .00 10
5,200 = 6,00 28 66 GEB.052... .00 10
5,300 - 6,00 28 66 GEB.058... .00 10
5,400 = 6,00 28 66 GEB.054... .00 .10
5,500 - 6,00 28 66 GEB.055... .00 .10
5,550 - 6,00 28 66 GEB.555... .00 10
5,556 7/32 6,00 28 66 GEB.5556... .00 10
5,600 - 6,00 28 66 GEB.056... .00 10
5,700 - 6,00 28 66 GEB.057... .00 10
5,800 = 6,00 28 66 GEB.058... .00 10
5,900 - 6,00 28 66 GEB.059... .00 10
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HP (High Performance) Bohrer
HP - Drills

VVHM-Spiralbohrer 3xD

Solid carbide drill 3xD %
9 VR |

Artikel-Nr. GEB... %

N N E - ﬂ

6,000 6,00 GEB.060...

6,100 - 8,00 34 79 GEB.061... .OO .1O
6,200 = 8,00 34 79 GEB.062... .00 .10
6,300 - 8,00 34 79 GEB.0683... .00 10
6,350 1/4 8,00 34 79 GEB.6350... .00 .10
6,400 - 8,00 34 79 GEB.064... .00 10
6,500 - 8,00 34 79 GEB.065... .00 10
6,600 - 8,00 34 79 GEB.066... .00 10
6,700 - 8,00 34 79 GEB.067... .00 .10
6,747 17/64 8,00 34 79 GEB.6747... .00 10
6,800 = 8,00 34 79 GEB.068... .00 .10
6,900 - 8,00 34 79 GEB.069... .00 .10
7,000 = 8,00 34 79 GEB.070... .00 .10
7,100 - 8,00 41 79 GEB.O71... .00 .10
7,144 9/32 8,00 41 79 GEB.7144... .00 .10
7,200 - 8,00 41 79 GEB.O72... .00 .10
7,300 = 8,00 41 79 GEB.073... .00 .10
7,400 - 8,00 41 79 GEB.074... .00 .10
7,500 = 8,00 41 79 GEB.075... .00 .10
7,541 19/64 8,00 41 79 GEB.7541... .00 .10
7,600 = 8,00 41 79 GEB.076... .00 10
7,700 - 8,00 41 79 GEB.O77... .00 10
7,800 = 8,00 41 79 GEB.O78... .00 10
7,900 - 8,00 41 79 GEB.079... .00 10
7,938 5/16 8,00 41 79 GEB.7938... .00 .10
8,000 - 8,00 41 79 GEB.080... .00 .10
8,100 = 10,00 47 89 GEB.081... .00 .10
8,200 - 10,00 47 89 GEB.082... .00 10
8,300 = 10,00 47 89 GEB.08S... .00 10
8,400 - 10,00 47 89 GEB.084... .00 10
8,500 = 10,00 47 89 GEB.085... .00 10
8,600 - 10,00 47 89 GEB.086... .00 10
8,700 = 10,00 47 89 GEB.087... .00 .10
8,731 11/32 10,00 47 89 GEB.8731... .00 10
8,800 = 10,00 47 89 GEB.088... .00 .10
8,900 - 10,00 47 89 GEB.089... .00 10
9,000 - 10,00 47 89 GEB.090... .00 10
9,100 - 10,00 47 89 GEB.091... .00 10
9,128 23/64 10,00 47 89 GEB.9128... .00 10
9,200 - 10,00 47 89 GEB.092... .00 10
9,300 = 10,00 47 89 GEB.09S... .00 .10
9,400 - 10,00 47 89 GEB.09%4... .00 10
9,500 - 10,00 47 89 GEB.095... .00 .10
9,625 3/8 10,00 47 89 GEB.9525... .00 10
9,600 - 10,00 47 89 GEB.096... .00 .10
9,700 - 10,00 47 89 GEB.097... .00 .10
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HP (High Performance) Bohrer
HP - Drills

VVHM-Spiralbohrer 3xD

Solid carbide drill 3xD %
9 VR |

Artikel-Nr. GEB... %

I N - ﬂ

9,800 10,00 89 GEB.098...

9,900 - 10,00 47 89 GEB.099... .OO .1O
9,922 25/64 10,00 47 89 GEB.9922... .00 .10
10,000 - 10,00 47 89 GEB.100... .00 10
10,100 = 12,00 55 102 GEB.101... .00 .10
10,200 - 12,00 55 102 GEB.102... .00 10
10,300 - 12,00 55 102 GEB.103... .00 10
10,319 13/32 12,00 55 102 GEB.10319... .00 10
10,400 = 12,00 55 102 GEB.104... .00 10
10,500 - 12,00 55 102 GEB.105... .00 10
10,600 = 12,00 55 102 GEB.106... .00 .10
10,700 - 12,00 55 102 GEB.107... .00 .10
10,716 27/64 12,00 55 102 GEB.10716... .00 .10
10,800 - 12,00 55 102 GEB.108... .00 .10
10,900 - 12,00 55 102 GEB.109... .00 .10
11,000 - 12,00 55 102 GEB.110... .00 .10
11,100 = 12,00 55 102 GEB.111... .00 .10
11,113 7/16 12,00 55 102 GEB.11113... .00 .10
11,200 = 12,00 55 102 GEB.112... .00 .10
11,300 - 12,00 55 102 GEB.113... .00 .10
11,400 = 12,00 55 102 GEB.114... .00 .10
11,500 - 12,00 55 102 GEB.115... .00 10
11,509 29/64 12,00 55 102 GEB.115009... .00 10
11,600 - 12,00 55 102 GEB.116... .00 10
11,700 = 12,00 55 102 GEB.117... .00 .10
11,800 - 12,00 55 102 GEB.118... .00 .10
11,900 = 12,00 55 102 GEB.119... .00 .10
11,906 15/32 12,00 55 102 GEB.11906... .00 .10
12,000 = 12,00 55 102 GEB.120... .00 10
12,200 - 14,00 60 107 GEB.122... .00 10
12,300 = 14,00 60 107 GEB.123... .00 10
12,303 31/64 14,00 60 107 GEB.12308... .00 10
12,500 = 14,00 60 107 GEB.125... .00 .10
12,700 1/2 14,00 60 107 GEB.12700... .00 10
12,800 = 14,00 60 107 GEB.128... .00 .10
13,000 - 14,00 60 107 GEB.130... .00 10
13,494 17/32 14,00 60 107 GEB.13494... .00 10
13,500 - 14,00 60 107 GEB.135... .00 10
13,800 = 14,00 60 107 GEB.138... .00 10
14,000 - 14,00 60 107 GEB.140... .00 10
14,200 = 16,00 65 115 GEB.142... .00 .10
14,288 9/16 16,00 65 115 GEB.14288... .00 10
14,500 - 16,00 65 115 GEB.145... .00 10
14,800 - 16,00 65 115 GEB.148... .00 10
15,000 = 16,00 65 115 GEB.150... .00 .10
15,100 - 16,00 65 115 GEB.151... .00 10
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HP (High Performance) Bohrer
HP - Drills

VVHM-Spiralbohrer 3xD

Solid carbide drill 3xD %
9 vRe [

Artikel-Nr. GEB... @
N N E - ﬂ

15,200 16,00 115 GEB.152...

15,500 - 16,00 65 115 GEB.155... .oo .1o
15,800 g 16,00 65 115 GEB.158... .00 10
15,875 5/8 16,00 65 115 GEB.15875... .00 10
16,000 - 16,00 65 115 GEB.160... .00 10
16,500 - 18,00 73 123 GEB.165... .00 10
16,800 - 18,00 73 123 GEB.168... .00 10
17,000 - 18,00 73 123 GEB.170... .00 10
17,300 - 18,00 73 123 GEB.173... .00 10
17,500 - 18,00 73 123 GEB.175... .00 10
17,700 - 18,00 73 123 GEB.177... .00 10
17,800 - 18,00 73 123 GEB.178... .00 10
18,000 - 18,00 73 123 GEB.180... .00 10
18,500 - 20,00 79 131 GEB.185... .00 10
19,000 20,00 79 131 GEB.190... .00 10
19,300 - 20,00 79 131 GEB.193... .00 10
19,500 - 20,00 79 131 GEB.195... .00 10
19,800 - 20,00 79 131 GEB.198... .00 10
20,000 - 20,00 79 131 GEB.200... .00 10
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HP (High Performance) Bohrer
HP - Drills

VVHM-Spiralbohrer 5xD
Solid carbide drill 9xD

Artikel-Nr. GEC...

tmax=L2-1,5xD1

{mj

L1

1,000 3,00 GEC.010...

1,100 - 3,00 12 55 GEC.011... .00 -
1,200 = 3,00 12 55 GEC.012... .00 =
1,300 - 3,00 12 55 GEC.013... .00 -
1,400 = 3,00 12 1) GEC.014... .00 =
1,500 - 3,00 12 55 GEC.015... .00 -
1,600 - 3,00 16 55 GEC.016... .00 =
1,700 - 3,00 16 55 GEC.017... .00 -
1,800 = 3,00 16 55 GEC.018... .00 =
1,900 - 3,00 16 55 GEC.019... .00 -
2,000 = 3,00 21 57 GEC.020... .00 =
2,100 - 3,00 21 57 GEC.021... .00 -
2,200 - 3,00 21 57 GEC.022... .00 =
2,300 - 3,00 21 57 GEC.023... .00 -
2,400 = 3,00 21 57 GEC.024... .00 =
2,500 - 3,00 21 57 GEC.025... .00 -
2,600 = 3,00 21 57 GEC.026... .00 =
2,700 - 3,00 21 57 GEC.027... .00 -
2,800 = 3,00 21 57 GEC.028... .00 =
2,900 - 3,00 21 57 GEC.029... .00 -
3,000 = 6,00 28 66 GEC.030... .00 10
3,100 - 6,00 28 66 GEC.031.. .00 10
3,175 1/8 6,00 28 66 GEC. 3175 .00 10
3,200 - 6,00 28 66 GEC.032... .00 10
3,250 = 6,00 28 66 GEC.325... .00 .10
3,300 - 6,00 28 66 GEC.0S3... .00 .10
3,350 = 6,00 28 66 GEC.335... .00 .10
3,400 - 6,00 28 66 GEC.034... .00 10
3,500 - 6,00 28 66 GEC.035... .00 10
3,572 9/64 6,00 28 66 GEC.3572... .00 10
3,600 = 6,00 28 66 GEC.036... .00 10
3,650 - 6,00 28 66 GEC.365... .00 10
3,700 = 6,00 28 66 GEC.037... .00 10
3,800 - 6,00 36 74 GEC.038... .00 10
3,900 - 6,00 36 74 GEC.039... .00 10
3,969 5/32 6,00 36 74 GEC.3969... .00 10
4,000 - 6,00 36 74 GEC.040... .00 .10
4,100 - 6,00 36 74 GEC.041... .00 10
4,200 = 6,00 36 74 GEC.042... .00 .10
4,250 - 6,00 36 74 GEC.425... .00 .10
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HP (High Performance) Bohrer
HP - Drills

VVHM-Spiralbohrer 5xD

Solid carbide drill 5xD %
9 VR |

Artikel-Nr. GEC...
—
g D

N N E - ﬂ

4,300 6,00 GEC.043...

4,366 11/64 6,00 36 74 GEC.4366... .OO A O
4,400 = 6,00 36 74 GEC.044... .00 .10
4,500 - 6,00 36 74 GEC.045... .00 10
4,600 = 6,00 36 74 GEC.046... .00 .10
4,650 - 6,00 36 74 GEC.465... .00 10
4,700 - 6,00 36 74 GEC.047... .00 10
4,763 3/16 6,00 44 82 GEC.47683... .00 10
4,800 = 6,00 44 82 GEC.048... .00 10
4,900 - 6,00 44 82 GEC.049... .00 10
5,000 = 6,00 44 82 GEC.050... .00 .10
5,050 - 6,00 44 82 GEC.505... .00 .10
5,100 = 6,00 44 82 GEC.051.. .00 .10
5,159 13/64 6,00 44 82 GEC. 5159 .00 .10
5,200 - 6,00 44 82 GEC.052... .00 .10
5,300 - 6,00 44 82 GEC.053... .00 .10
5,400 = 6,00 44 82 GEC.054... .00 .10
5,500 - 6,00 44 82 GEC.055... .00 .10
5,550 = 6,00 44 82 GEC.555... .00 .10
5,656 7/32 6,00 44 82 GEC.5556... .00 .10
5,600 = 6,00 44 82 GEC.056... .00 10
5,700 - 6,00 44 82 GEC.057... .00 10
5,800 = 6,00 44 82 GEC.058... .00 10
5,900 - 6,00 44 82 GEC.059... .00 10
6,000 = 6,00 44 82 GEC.060... .00 10
6,100 - 8,00 53 91 GEC.061... .00 .10
6,200 = 8,00 53 91 GEC.062... .00 .10
6,300 - 8,00 53 91 GEC.063... .00 10
6,350 1/4 8,00 53 9l GEC.6350... .00 10
6,400 - 8,00 53 91 GEC.064... .00 10
6,500 = 8,00 53 91 GEC.065... .00 10
6,600 - 8,00 53 91 GEC.066... .00 10
6,700 = 8,00 53 91 GEC.067... .00 .10
6,747 17/64 8,00 53 91 GEC.6747... .00 10
6,800 - 8,00 53 91 GEC.068... .00 .10
6,850 - 8,00 53 91 GEC.685... .00 10
6,900 - 8,00 53 91 GEC.069... .00 10
7,000 - 8,00 53 91 GEC.070... .00 10
7,100 = 8,00 53 91 GEC.071... .00 10
7,144 9/32 8,00 53 91 GEC.7144... .00 10
7,200 = 8,00 53 91 GEC.072... .00 .10
7,300 - 8,00 53 91 GEC.073... .00 10
7,400 - 8,00 53 91 GEC.074... .00 .10
7,450 - 8,00 53 91 GEC.745... .00 .10
7,500 = 8,00 53 91 GEC.075... .00 .10
7,541 19/64 8,00 53 91 GEC.7541... .00 .10
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HP (High Performance) Bohrer
HP - Drills

VVHM-Spiralbohrer 5xD

Solid carbide drill 5xD %
9 VR |

Artikel-Nr. GEC...
p
g D

I N - ﬂ

7,600 8,00 91 GEC.076...

7,700 - 8,00 53 91 GEC.077... .OO .1O
7,800 = 8,00 53 91 GEC.078... .00 .10
7,900 - 8,00 53 91 GEC.079... .00 10
7,938 5/16 8,00 53 91 GEC.7938... .00 .10
8,000 - 8,00 53 91 GEC.080... .00 10
8,100 - 10,00 61 103 GEC.081... .00 10
8,200 - 10,00 61 103 GEC.082... .00 10
8,300 - 10,00 61 103 GEC.0883... .00 .10
8,400 - 10,00 61 103 GEC.084... .00 10
8,500 = 10,00 61 103 GEC.085... .00 .10
8,550 - 10,00 61 103 GEC.855... .00 .10
8,600 = 10,00 61 103 GEC.086... .00 .10
8,700 - 10,00 61 103 GEC.087... .00 .10
8,731 11/32 10,00 61 103 GEC.8731... .00 .10
8,800 - 10,00 61 103 GEC.088... .00 .10
8,900 = 10,00 61 103 GEC.089... .00 .10
9,000 - 10,00 61 103 GEC.090... .00 .10
9,100 = 10,00 61 103 GEC.091... .00 .10
9,128 23/64 10,00 61 103 GEC.9128... .00 .10
9,200 = 10,00 61 108 GEC.092... .00 10
9,300 - 10,00 61 103 GEC.098... .00 10
9,350 = 10,00 61 108 GEC.935... .00 10
9,400 - 10,00 61 108 GEC.094... .00 10
9,500 = 10,00 61 103 GEC.095... .00 .10
9,625 3/8 10,00 61 103 GEC.9525... .00 .10
9,600 = 10,00 61 103 GEC.096... .00 .10
9,700 - 10,00 61 103 GEC.097... .00 10
9,800 = 10,00 61 1083 GEC.098... .00 10
9,900 - 10,00 61 103 GEC.099... .00 10
9,922 25/64 10,00 61 108 GEC.9922... .00 10
10,000 - 10,00 61 103 GEC.100... .00 10
10,100 = 12,00 71 118 GEC.101... .00 .10
10,200 - 12,00 71 118 GEC.102... .00 10
10,250 - 12,00 71 118 GEC.1025... .00 .10
10,300 - 12,00 71 118 GEC.103... .00 10
10,319 13/32 12,00 71 118 GEC.10319... .00 10
10,400 - 12,00 71 118 GEC.104... .00 10
10,500 = 12,00 71 118 GEC.105... .00 10
10,600 - 12,00 71 118 GEC.106... .00 10
10,700 = 12,00 71 118 GEC.107... .00 .10
10,716 27/64 12,00 71 118 GEC.10716... .00 10
10,800 - 12,00 71 118 GEC.108... .00 .10
10,900 - 12,00 71 118 GEC.109... .00 .10
11,000 = 12,00 71 118 GEC.110... .00 .10
11,100 - 12,00 71 118 GEC.111... .00 .10
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HP (High Performance) Bohrer
HP - Drills

VVHM-Spiralbohrer 5xD

Solid carbide drill 5xD %
9 VR |

Artikel-Nr. GEC...
p
g D

I N ENE - ﬂ

11,113 7/16 12,00 118 GEC.11113...

11,200 - 12,00 71 118 GEC.112... .OO .1O
11,300 = 12,00 71 118 GEC.113... .00 .10
11,400 - 12,00 71 118 GEC.114... .00 10
11,500 = 12,00 71 118 GEC.115... .00 .10
11,509 29/64 12,00 71 118 GEC.11509... .00 10
11,550 - 12,00 71 118 GEC.11585... .00 10
11,600 - 12,00 71 118 GEC.116... .00 10
11,700 = 12,00 71 118 GEC.117... .00 10
11,800 - 12,00 71 118 GEC.118... .00 10
11,900 = 12,00 71 118 GEC.119... .00 .10
11,906 15/32 12,00 71 118 GEC.11906... .00 10
12,000 = 12,00 71 118 GEC.120... .00 .10
12,200 - 14,00 77 124 GEC.122... .00 .10
12,300 - 14,00 7 124 GEC.123... .00 .10
12,303 31/64 14,00 7 124 GEC.12308... .00 .10
12,500 = 14,00 o 124 GEC.125... .00 .10
12,700 1/2 14,00 7 124 GEC.12700... .00 .10
12,800 = 14,00 1 124 GEC.128... .00 .10
13,000 - 14,00 7 124 GEC.130... .00 .10
13,494 17/32 14,00 7 124 GEC.13494... .00 .10
13,500 - 14,00 7 124 GEC.135... .00 10
13,800 = 14,00 7 124 GEC.138... .00 .10
14,000 - 14,00 7 124 GEC.140... .00 10
14,200 = 16,00 83 133 GEC.142... .00 .10
14,288 9/16 16,00 83 133 GEC.14288... .00 .10
14,500 = 16,00 83 133 GEC.145... .00 .10
14,800 - 16,00 83 133 GEC.148... .00 .10
15,000 = 16,00 83 133 GEC.150... .00 10
15,200 - 16,00 83 133 GEC.152... .00 10
15,500 = 16,00 83 133 GEC.155... .00 10
15,800 - 16,00 83 133 GEC.158... .00 10
15,875 5/8 16,00 83 133 GEC.15875... .00 .10
16,000 - 16,00 83 133 GEC.160... .00 .10
16,500 = 18,00 93 143 GEC.165... .00 .10
16,800 - 18,00 93 143 GEC.168... .00 10
17,000 - 18,00 93 143 GEC.170... .00 10
17,500 - 18,00 93 143 GEC.175... .00 10
17,800 = 18,00 93 143 GEC.178... .00 10
18,000 - 18,00 93 143 GEC.180... .00 10
18,500 = 20,00 101 153 GEC.185... .00 10
19,000 - 20,00 101 153 GEC.190... .00 10
19,500 - 20,00 101 153 GEC.195... .00 .10
20,000 - 20,00 101 153 GEC.200... .00 10
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HP (High Performance) Bohrer
HP - Drills

VHM-Spiralbohrer 8xD
Solid carbide drill 8xD

Artikel-Nr. GED...

tmax=L2-1,5xD1

{m ul

| L1 \

1,00 3,00 2 GED.010...

1,10 3,00 17 55 2 GED.O11... .00 -
1,20 3,00 17 55 2 GED.O12... .00 =
1,30 3,00 17 55 2 GED.013... .00 -
1,40 3,00 17 519 2 GED.O14... .00 -
1,50 3,00 22 65 2 GED.O15... .00 -
1,60 3,00 22 65 2 GED.016... .00 =
1,70 3,00 22 65 2 GED.017... .00 -
1,80 3,00 22 65 2 GED.O18... .00 =
1,90 3,00 22 65 2 GED.O19... .00 -
2,00 3,00 28 74 2 GED.020... .00 =
2,10 3,00 28 74 2 GED.O21... .00 -
2,20 3,00 28 74 2 GED.022... .00 =
2,30 3,00 28 74 2 GED.023... .00 -
2,40 3,00 28 74 2 GED.024... .00 =
2,50 3,00 32 80 2 GED.025... .00 -
2,60 3,00 32 80 2 GED.026... .00 =
2,70 3,00 32 80 2 GED.027... .00 -
2,80 3,00 32 80 2 GED.028... .00 =
2,90 3,00 32 80 2 GED.029... .00 -
3,00 6,00 34 71 2 GED.030... .00 10
3,10 6,00 34 71 2 GED.031... .00 10
3,20 6,00 34 71 2 GED.032... .00 10
3,30 6,00 34 71 2 GED.038... .00 10
3,40 6,00 34 71 2 GED.034... .00 .10
3,50 6,00 34 71 2 GED.035... .00 .10
3,60 6,00 34 71 2 GED.036... .00 10
3,70 6,00 34 71 2 GED.037... .00 10
3,80 6,00 43 86 2 GED.038... .00 10
3,90 6,00 43 86 2 GED.039... .00 10
4,00 6,00 43 86 2 GED.040... .00 10
4,10 6,00 43 86 2 GED.O41... .00 10
4,20 6,00 43 86 2 GED.0O42... .00 10
4,30 6,00 43 86 2 GED.043... .00 10
4,40 6,00 43 86 2 GED.044... .00 .10
4,50 6,00 43 86 2 GED.045... .00 10
4,60 6,00 43 86 2 GED.046... .00 .10
4,70 6,00 57 95 2 GED.O47 ... .00 .10

MAS' 217



HP (High Performance) Bohrer
HP - Drills

VHM-Spiralbohrer 8xD

Solid carbide drill 8xD %
9 VR |

Artikel-Nr. GED... %

“---ﬂ

4,80 6,00 57 2 GED.048...

4,90 6,00 57 95 2 GED.049... .OO .1O
5,00 6,00 57 95 2 GED.050... .00 .10
5,10 6,00 57 95 2 GED.051... .00 10
5,20 6,00 57 95 2 GED.052... .00 .10
5,30 6,00 57 95 2 GED.053... .00 10
5,40 6,00 57 95 2 GED.054... .00 10
5,50 6,00 57 95 2 GED.055... .00 10
5,60 6,00 57 95 2 GED.056... .00 .10
5,70 6,00 57 95 2 GED.057... .00 .10
5,80 6,00 57 95 2 GED.058... .00 .10
5,90 6,00 57 95 2 GED.059... .00 .10
6,00 6,00 S 95 2 GED.060... .00 .10
6,10 8,00 76 114 2 GED.061... .00 10
6,20 8,00 76 114 2 GED.062... .00 .10
6,30 8,00 76 114 2 GED.063... .00 10
6,40 8,00 76 114 2 GED.064... .00 .10
6,50 8,00 76 114 2 GED.065... .00 .10
6,60 8,00 76 114 2 GED.066... .00 .10
6,70 8,00 76 114 2 GED.067... .00 .10
6,80 8,00 76 114 2 GED.068... .00 10
6,90 8,00 76 114 2 GED.069... .00 10
7,00 8,00 76 114 2 GED.070... .00 10
7,10 8,00 76 114 2 GED.O71... .00 10
7,20 8,00 76 114 2 GED.O72... .00 .10
7,30 8,00 76 114 2 GED.078... .00 10
7,40 8,00 76 114 2 GED.074... .00 10
7,50 8,00 76 114 2 GED.075... .00 10
7,60 8,00 76 114 2 GED.076... .00 10
7,70 8,00 76 114 2 GED.O77... .00 10
7,80 8,00 76 114 2 GED.078... .00 10
7,90 8,00 76 114 2 GED.O79... .00 10
8,00 8,00 76 114 2 GED.080... .00 10
8,10 10,00 95 142 2 GED.081... .00 10
8,20 10,00 95 142 2 GED.082... .00 .10
8,30 10,00 95 142 2 GED.083... .00 10
8,40 10,00 95 142 2 GED.084... .00 .10
8,50 10,00 95 142 2 GED.085... .00 .10
8,60 10,00 95 142 2 GED.086... .00 .10
8,70 10,00 95 142 2 GED.087... .00 .10
8,80 10,00 95 142 2 GED.088... .00 .10
8,90 10,00 95 142 2 GED.089... .00 .10
9,00 10,00 95 142 2 GED.090... .00 .10
9,10 10,00 95 142 2 GED.091... .00 10
9,20 10,00 95 142 2 GED.092... .00 10
9,30 10,00 95 142 2 GED.093... .00 10

218 MAS’



HP (High Performance) Bohrer
HP - Drills

VHM-Spiralbohrer 8xD

Solid carbide drill 8xD %
9 VR |

Artikel-Nr. GED... %

“----ﬂ

9,40 10,00 142 2 GED.094...

9,50 10,00 95 142 2 GED.095... .OO .1O
9,60 10,00 95 142 2 GED.096... .00 .10
9,70 10,00 95 142 2 GED.097... .00 10
9,80 10,00 95 142 2 GED.098... .00 10
9,90 10,00 95 142 2 GED.099... .00 10
10,00 10,00 95 142 2 GED.100... .00 10
10,10 12,00 114 162 2 GED.101... .00 10
10,20 12,00 114 162 2 GED.102... .00 .10
10,30 12,00 114 162 2 GED.103... .00 .10
10,40 12,00 114 162 2 GED.104... .00 .10
10,50 12,00 114 162 2 GED.105... .00 .10
10,60 12,00 114 162 2 GED.106... .00 .10
10,70 12,00 114 162 2 GED.107... .00 .10
10,80 12,00 114 162 2 GED.108... .00 .10
10,90 12,00 114 162 2 GED.109... .00 10
11,00 12,00 114 162 2 GED.110... .00 10
11,10 12,00 114 162 2 GED.111... .00 .10
11,20 12,00 114 162 2 GED.112... .00 .10
11,30 12,00 114 162 2 GED.113... .00 .10
11,40 12,00 114 162 2 GED.114... .00 10
11,50 12,00 114 162 2 GED.115... .00 10
11,60 12,00 114 162 2 GED.116... .00 10
11,70 12,00 114 162 2 GED.117... .00 10
11,80 12,00 114 162 2 GED.118... .00 .10
11,90 12,00 114 162 2 GED.119... .00 .10
12,00 12,00 114 162 2 GED.120... .00 .10
12,50 14,00 133 184 2 GED.125... .00 .10
12,80 14,00 133 184 2 GED.128... .00 10
13,00 14,00 133 184 2 GED.130... .00 10
13,50 14,00 133 184 2 GED.135... .00 10
14,00 14,00 133 184 2 GED.140... .00 10
14,50 16,00 152 203 2 GED.145... .00 10
15,00 16,00 1562 203 2 GED.150... .00 10
15,50 16,00 152 203 2 GED.155... .00 .10
16,00 16,00 162 203 2 GED.160... .00 10
16,50 18,00 171 222 2 GED.165... .00 .10
17,00 18,00 171 222 2 GED.170... .00 .10
17,50 18,00 171 222 2 GED.175... .00 .10
18,00 18,00 171 222 2 GED.180... .00 .10
18,50 20,00 190 243 2 GED.185... .00 .10
19,00 20,00 190 243 2 GED.190... .00 .10
20,00 20,00 190 243 2 GED.200... .00 .10

MAS' 219



HP (High Performance) Bohrer
HP - Drills

VVHM-Spiralbohrer 5xD
Solid carbide drill 9xD

Artikel-Nr. GZG...

tmax=L2-1,5xD1

D{*I

L1

3,00 6,00 2 GZG.030...

3,10 6,00 28 66 2 GZG.031... .00 10
3,20 6,00 28 66 2 GzG.032... .00 .10
3,30 6,00 28 66 2 GZG.033... .00 10
3,40 6,00 28 66 2 GZG.034... .00 .10
3,50 6,00 28 66 2 GZG.035... .00 10
3,60 6,00 28 66 2 GZG.036... .00 10
3,70 6,00 28 66 2 GZG.037... .00 10
3,80 6,00 36 74 2 GZG.038... .00 .10
3,90 6,00 36 74 2 GZG.039... .00 .10
4,00 6,00 36 74 2 GZG.040... .00 .10
4,10 6,00 36 74 2 GZG.041... .00 .10
4,20 6,00 36 74 2 GZG.042... .00 .10
4,30 6,00 36 74 2 GZG.043... .00 .10
4,40 6,00 36 74 2 GZG.044... .00 .10
4,50 6,00 36 74 2 GZG.045... .00 10
4,60 6,00 36 74 2 GZG.046... .00 .10
4,70 6,00 36 74 2 GZG.047... .00 10
4,80 6,00 44 82 2 GZG.048... .00 .10
4,90 6,00 44 82 2 GZG.049... .00 .10
5,00 6,00 44 82 2 GZG.050... .00 10
5,10 6,00 44 82 2 GZG.051... .00 10
5,20 6,00 44 82 2 GZG.052... .00 10
5,30 6,00 44 82 2 GZG.0538... .00 10
5,40 6,00 44 82 2 GZG.054... .00 .10
5,60 6,00 44 82 2 GZG.055... .00 .10
5,60 6,00 44 82 2 GZG.056... .00 .10
5,70 6,00 44 82 2 GZG.057... .00 10
5,80 6,00 44 82 2 GZG.058... .00 10
5,90 6,00 44 82 2 GZG.059... .00 10
6,00 6,00 44 82 2 GZG.060... .00 10
6,10 8,00 53 91 2 GzG.061... .00 10
6,20 8,00 53 91 2 GZzG.062... .00 10
6,30 8,00 53 91 2 GZG.068... .00 10
6,40 8,00 53 91 2 GZG.064... .00 .10
6,50 8,00 53 91 2 GZG.065... .00 10
6,60 8,00 53 91 2 GZG.066... .00 .10
6,70 8,00 53 91 2 GZG.067... .00 .10
6,80 8,00 53 91 2 GZG.068... .00 .10
6,90 8,00 53 91 2 GZG.069... .00 .10
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HP (High Performance) Bohrer
HP - Drills

VVHM-Spiralbohrer 5xD
Solid carbide drill 9xD

Goeuuwa

Artikel-Nr. GZG... e

: J 50

“---ﬂ

7,00 8,00 53 2 GZG.070...

7,10 8,00 53 91 2 GZG.071... .OO .1O
7,20 8,00 53 91 2 GzG.072... .00 .10
7,30 8,00 53 91 2 GZG.073... .00 10
7,40 8,00 53 9 2 GZzG.074... .00 .10
7,50 8,00 53 91 2 GzG.075... .00 10
7,60 8,00 53 91 2 GZG.076... .00 10
7,70 8,00 53 91 2 GZG.077... .00 10
7,80 8,00 53 91 2 GZG.078... .00 .10
7,90 8,00 53 91 2 GZG.079... .00 .10
8,00 8,00 53 91 2 GZG.080... .00 .10
8,10 10,00 61 103 2 GzG.081... .00 .10
8,20 10,00 61 103 2 GzG.082... .00 .10
8,30 10,00 61 103 2 GZG.083... .00 .10
8,40 10,00 61 103 2 GZG.084... .00 .10
8,50 10,00 61 103 2 GZG.085... .00 10
8,60 10,00 61 103 2 GZG.086... .00 10
8,70 10,00 61 103 2 GZG.087... .00 .10
8,80 10,00 61 103 2 GZG.088... .00 .10
8,90 10,00 61 103 2 GZG.089... .00 .10
9,00 10,00 61 103 2 GZG.090... .00 10
9,10 10,00 61 103 2 GZG.091... .00 10
9,20 10,00 61 108 2 GZG.092... .00 10
9,30 10,00 61 103 2 GZG.093... .00 10
9,40 10,00 61 103 2 GZG.094... .00 .10
9,60 10,00 61 103 2 GZG.095... .00 .10
9,60 10,00 61 103 2 GZG.096... .00 .10
9,70 10,00 61 103 2 GZG.097... .00 10
9,80 10,00 61 1083 2 GZG.098... .00 10
9,90 10,00 61 1083 2 GZG.099... .00 10
10,00 10,00 61 1083 2 GZG.100... .00 10
10,10 12,00 71 118 2 GzG.101... .00 10
10,20 12,00 71 118 2 GzG.102... .00 10
10,30 12,00 71 118 2 GzG.108... .00 10
10,40 12,00 71 118 2 GzG.104... .00 .10
10,50 12,00 71 118 2 GZG.105... .00 10
10,60 12,00 71 118 2 GZG.106... .00 .10
10,70 12,00 71 118 2 GzG.107... .00 .10
10,80 12,00 71 118 2 GZzG.108... .00 .10
10,90 12,00 71 118 2 GZzG.109... .00 .10
11,00 12,00 71 118 2 GzG.110... .00 .10
11,10 12,00 71 118 2 GzG.111... .00 .10
11,20 12,00 71 118 2 GZG.112... .00 .10
11,30 12,00 71 118 2 GZG.113... .00 10
11,40 12,00 71 118 2 GZG.114... .00 10
11,50 12,00 71 118 2 GZG.115... .00 10
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HP (High Performance) Bohrer
HP - Drills

VVHM-Spiralbohrer 5xD
Solid carbide drill 9xD

Goeuuwa

Artikel-Nr. GZG... %

“----ﬂ

11,60 12,00 118 2 GZG.116...

11,70 12,00 71 118 2 GZG.117... .OO .1O
11,80 12,00 71 118 2 GzG.118... .00 .10
11,90 12,00 71 118 2 GZG.119... .00 10
12,00 12,00 71 118 2 GzG.120... .00 10
12,20 14,00 7 124 2 GzG.122... .00 10
12,30 14,00 7 124 2 GzG.128... .00 10
12,50 14,00 77 124 2 GZzG.125... .00 10
12,80 14,00 7 124 2 GzG.128... .00 .10
13,00 14,00 7 124 2 GZG.130... .00 .10
13,50 14,00 7 124 2 GzG.135... .00 .10
13,80 14,00 77 124 2 GzG.138... .00 .10
14,00 14,00 1 124 2 GZzG.140... .00 .10
14,50 16,00 83 133 2 GZG.145... .00 .10
14,80 16,00 83 133 2 GZG.148... .00 .10
15,00 16,00 83 133 2 GZG.150... .00 10
15,50 16,00 83 133 2 GZzG.155... .00 .10
15,80 16,00 83 133 2 GZG.158... .00 .10
16,00 16,00 83 133 2 GZG.160... .00 .10
16,50 18,00 93 143 2 GZG.165... .00 .10
16,80 18,00 93 143 2 GZG.168... .00 10
17,00 18,00 93 143 2 GZG.170... .00 10
17,50 18,00 93 143 2 GZG.175... .00 10
17,80 18,00 93 143 2 GZG.178... .00 10
18,00 18,00 93 143 2 GZG.180... .00 .10
18,50 20,00 101 153 2 GZG.185... .00 .10
19,00 20,00 101 153 2 GZG.190... .00 .10
19,50 20,00 101 153 2 GZG.195... .00 .10
20,00 20,00 101 153 2 GZG.200... .00 10

222 MAS'



HP (High Performance) Bohrer
HP - Drills

VVHM-Spiralbohrer 3xD
Solid carbide drill 3xD

Artikel-Nr. HAZ...

| tw=L2-15xD1
I 1

L2 ‘

|
L1

2,80 6,00 HAZ.028...

3,00 6,00 20 62 HAZ.030... .00 10
3,30 6,00 20 62 HAZ.038... .00 .10
3,40 6,00 20 62 HAZ.034... .00 10
3,50 6,00 20 62 HAZ.035... .00 .10
3,80 6,00 24 66 HAZ.038... .00 10
4,00 6,00 24 66 HAZ.040... .00 10
4,20 6,00 24 66 HAZ.042... .00 10
4,30 6,00 24 66 HAZ.043... .00 .10
4,50 6,00 24 66 HAZ.045... .00 10
4,80 6,00 28 66 HAZ.048... .00 .10
5,00 6,00 28 66 HAZ.050... .00 .10
5,20 6,00 28 66 HAZ.052... .00 .10
5,50 6,00 28 66 HAZ.055... .00 .10
5,80 6,00 28 66 HAZ.058... .00 .10
6,00 6,00 28 66 HAZ.060... .00 10
6,50 8,00 34 79 HAZ.065... .00 .10
6,80 8,00 34 79 HAZ.068... .00 .10
7,00 8,00 34 79 HAZ.070... .00 .10
7,20 8,00 41 79 HAZ.072... .00 .10
7,80 8,00 41 79 HAZ.078... .00 10
8,00 8,00 41 79 HAZ.080... .00 10
8,50 10,00 47 89 HAZ.085... .00 10
8,70 10,00 47 89 HAZ.087 ... .00 10
8,80 10,00 47 89 HAZ.088... .00 .10
9,00 10,00 47 89 HAZ.090... .00 .10
9,80 10,00 47 89 HAZ.098... .00 .10
10,00 10,00 47 89 HAZ.100... .00 10
10,20 12,00 55 102 HAZ.102... .00 10
10,30 12,00 55 102 HAZ.108... .00 10
10,50 12,00 55 102 HAZ.105... .00 10
10,80 12,00 55 102 HAZ.108... .00 10
11,00 12,00 55 102 HAZ.110... .00 10
11,80 12,00 55 102 HAZ.118... .00 10
12,00 12,00 55 102 HAZ.120... .00 .10
12,50 14,00 60 107 HAZ.125... .00 10
12,80 14,00 60 107 HAZ.128... .00 .10
13,00 14,00 60 107 HAZ.130... .00 .10
13,80 14,00 60 107 HAZ.138... .00 .10
14,00 14,00 60 107 HAZ.140... .00 .10
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HP (High Performance) Bohrer
HP - Drills

VVHM-Spiralbohrer 3xD
Solid carbide drill 3xD

Artikel-Nr. HAZ...

14,80 16,00 115 HAZ.148...

15,00 16,00 65 115 HAZ.150... .OO .1O
15,80 16,00 65 115 HAZ.158... .00 10
16,00 16,00 65 115 HAZ.160... .00 10

224 MAS'



Spezialbohrer
Special drills

VHM-Flachbohrer 3xD
Solid carbide flat drill 3xD

Artikel-Nr. HAG...

| tem=L2-15xD1
I 1

A
L2

|
L1

3,00 6,00 HAG.030... .00 10
3,10 6,00 20 62 HAG.031... .00 10
3,20 6,00 20 62 HAG.032... .00 10
3,30 6,00 20 62 HAG.0S33... .00 10
3,40 6,00 20 62 HAG.034... .00 10
3,50 6,00 20 62 HAG.035... .00 10
3,60 6,00 20 62 HAG.036... .00 10
3,70 6,00 20 62 HAG.037... .00 10
3,80 6,00 24 66 HAG.038... .00 .10
3,90 6,00 24 66 HAG.039... .00 10
4,00 6,00 24 66 HAG.040... .00 .10
4,10 6,00 24 66 HAG.041... .00 .10
4,20 6,00 24 66 HAG.042... .00 .10
4,30 6,00 24 66 HAG.043... .00 .10
4,40 6,00 24 66 HAG.044... .00 .10
4,50 6,00 24 66 HAG.045... .00 10
4,60 6,00 24 66 HAG.046... .00 .10
4,65 6,00 24 66 HAG.465... .00 10
4,70 6,00 24 66 HAG.047... .00 10
4,80 6,00 28 66 HAG.048... .00 .10
4,90 6,00 28 66 HAG.049... .00 .10
5,00 6,00 28 66 HAG.050... .00 .10
5,10 6,00 28 66 HAG.051... .00 10
5,20 6,00 28 66 HAG.052... .00 10
5,30 6,00 28 66 HAG.0583... .00 10
5,40 6,00 28 66 HAG.054... .00 10
5,50 6,00 28 66 HAG.055... .00 10
5,55 6,00 28 66 HAG.555... .00 .10
5,60 6,00 28 66 HAG.056... .00 .10
5,70 6,00 28 66 HAG.057... .00 10
5,80 6,00 28 66 HAG.058... .00 10
5,90 6,00 28 66 HAG.059... .00 10
6,00 6,00 28 66 HAG.060... .00 10
6,10 8,00 34 79 HAG.061... .00 10
6,20 8,00 34 79 HAG.062... .00 .10
6,30 8,00 34 79 HAG.063... .00 10
6,40 8,00 34 79 HAG.064... .00 .10
6,50 8,00 34 79 HAG.065... .00 .10
6,60 8,00 34 79 HAG.066... .00 .10
6,70 8,00 34 79 HAG.067... .00 .10

MAS' 225



Spezialbohrer
Special drills

VHM-Flachbohrer 3xD

Solid carbide flat drill 3xD %
el
Artikel-Nr. HAG... A @
5 &\‘m--

6,80 8,00 HAG.068...

6,90 8,00 34 79 HAG.069... .OO .1O
7,00 8,00 34 79 HAG.070... .00 .10
7,10 8,00 41 79 HAG.071... .00 10
7,20 8,00 41 79 HAG.072... .00 .10
7,30 8,00 41 79 HAG.073... .00 10
7,40 8,00 41 79 HAG.074... .00 10
7,50 8,00 41 79 HAG.075... .00 10
7,60 8,00 41 79 HAG.076... .00 .10
7,70 8,00 41 79 HAG.077... .00 10
7,80 8,00 41 79 HAG.078... .00 .10
7,90 8,00 41 79 HAG.079... .00 .10
8,00 8,00 41 79 HAG.080... .00 .10
8,10 10,00 47 89 HAG.081... .00 .10
8,20 10,00 47 89 HAG.082... .00 .10
8,30 10,00 47 89 HAG.083... .00 10
8,40 10,00 47 89 HAG.084... .00 .10
8,50 10,00 47 89 HAG.085... .00 .10
8,60 10,00 47 89 HAG.086... .00 .10
8,70 10,00 47 89 HAG.087... .00 .10
8,80 10,00 47 89 HAG.088... .00 10
8,90 10,00 47 89 HAG.089... .00 10
9,00 10,00 47 89 HAG.090... .00 10
9,10 10,00 47 89 HAG.091... .00 10
9,20 10,00 47 89 HAG.092... .00 .10
9,30 10,00 47 89 HAG.093... .00 .10
9,40 10,00 47 89 HAG.094... .00 .10
9,50 10,00 47 89 HAG.095... .00 .10
9,60 10,00 47 89 HAG.096... .00 10
9,70 10,00 47 89 HAG.097... .00 10
9,80 10,00 47 89 HAG.098... .00 10
9,90 10,00 47 89 HAG.099... .00 10
10,00 10,00 47 89 HAG.100... .00 10
10,10 12,00 55 102 HAG.101... .00 10
10,20 12,00 55 102 HAG.102... .00 .10
10,30 12,00 55 102 HAG.103... .00 10
10,40 12,00 55 102 HAG.104... .00 .10
10,50 12,00 55 102 HAG.105... .00 .10
10,60 12,00 55 102 HAG.106... .00 .10
10,70 12,00 55 102 HAG.107... .00 .10
10,80 12,00 55 102 HAG.108... .00 .10
10,90 12,00 55 102 HAG.109... .00 .10
11,00 12,00 55 102 HAG.110... .00 .10
11,10 12,00 55 102 HAG.111... .00 10
11,20 12,00 55 102 HAG.112... .00 10
11,30 12,00 55 102 HAG.113... .00 10

206 MAS’



Spezialbohrer
Special drills

VHM-Flachbohrer 3xD

Solid carbide flat drill 3xD %
el
Artikel-Nr. HAG... A @
5 &\‘m--

11,40 12,00 102 HAG.114...
11,50 12,00 55 102 HAG.115... .OO .1O
11,60 12,00 55 102 HAG.116... .00 .10
11,70 12,00 55 102 HAG.117... .00 10
11,80 12,00 (615) 102 HAG.118... .00 .10
11,90 12,00 55 102 HAG.119... .00 10
12,00 12,00 615 102 HAG.120... .00 10
12,50 14,00 60 107 HAG.125... .00 10
12,80 14,00 60 107 HAG.128... .00 .10
13,00 14,00 60 107 HAG.130... .00 10
13,50 14,00 60 107 HAG.135... .00 .10
13,80 14,00 60 107 HAG.138... .00 .10
14,00 14,00 60 107 HAG.140... .00 .10
14,50 16,00 65 115 HAG.145... .00 .10
14,80 16,00 65 115 HAG.148... .00 .10
15,00 16,00 65 115 HAG.150... .00 .10
15,50 16,00 65 115 HAG.155... .00 .10
15,80 16,00 65 115 HAG.158... .00 .10
16,00 16,00 65 115 HAG.160... .00 .10
16,50 18,00 73 123 HAG.165... .00 .10
16,80 18,00 73 123 HAG.168... .00 .10
17,00 18,00 73 123 HAG.170... .00 .10
17,50 18,00 73 123 HAG.175... .00 .10
17,80 18,00 73 123 HAG.178... .00 10
18,00 18,00 73 123 HAG.180... .00 .10
18,50 20,00 79 131 HAG.185... .00 10
18,80 20,00 79 131 HAG.188... .00 .10
19,00 20,00 79 131 HAG.190... .00 10
19,50 20,00 79 131 HAG.195... .00 .10
19,80 20,00 79 131 HAG.198... .00 10
20,00 20,00 79 131 HAG.200... .00 .10

0° 0.4

15° 0,25

30° nicht empfehlenswert

not recommendable
45° nicht empfehlenswert

not recommendable

Beim Anbohren auf eine Lange von 0,25xD1 den Vorschub [mm/U] mit dem Faktor multiplizieren.
Multiply feed rate f (mm per turn) with the factor during spot drilling to a length of 0.25xD1
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Spezialbohrer
Special drills

VHM-Flachbohrer 5xD
Solid carbide flat drill 5xD

Artikel-Nr. HAH...

tmax=L2-1,5xD1

Iml

L1

3,00 6,00 0,15 HAH.030... .00 10
3,10 6,00 28 66 0,16 HAH.031... .00 10
3,20 6,00 28 66 0,16 HAH.032... .00 .10
3,30 6,00 28 66 0,17 HAH.033... .00 10
3,40 6,00 28 66 0,17 HAH.034... .00 10
3,50 6,00 28 66 0,18 HAH.035... .00 10
3,60 6,00 28 66 0,18 HAH.036... .00 10
3,70 6,00 28 66 0,19 HAH.037... .00 10
3,80 6,00 36 74 0,19 HAH.038... .00 .10
3,90 6,00 36 74 0,20 HAH.039... .00 .10
4,00 6,00 36 74 0,20 HAH.040... .00 .10
4,10 6,00 36 74 0,21 HAH.041... .00 .10
4,20 6,00 36 74 0,21 HAH.042... .00 .10
4,30 6,00 36 74 0,22 HAH.043... .00 .10
4,40 6,00 36 74 0,22 HAH.044... .00 .10
4,50 6,00 36 74 0,23 HAH.045... .00 10
4,60 6,00 36 74 0,23 HAH.046... .00 .10
4,65 6,00 36 74 0,23 HAH.0465... .00 .10
4,70 6,00 36 74 0,24 HAH.047... .00 10
4,80 6,00 44 82 0,24 HAH.048... .00 10
4,90 6,00 44 82 0,25 HAH.049... .00 10
5,00 6,00 44 82 0,25 HAH.050... .00 10
5,10 6,00 44 82 0,26 HAH.051... .00 10
5,20 6,00 44 82 0,26 HAH.052... .00 10
5,30 6,00 44 82 0,27 HAH.053... .00 10
5,40 6,00 44 82 0,27 HAH.054... .00 .10
5,50 6,00 44 82 0,28 HAH.055... .00 .10
5,65 6,00 44 82 0,28 HAH.0555... .00 .10
5,60 6,00 44 82 0,28 HAH.056... .00 10
5,70 6,00 44 82 0,29 HAH.057... .00 10
5,80 6,00 44 82 0,29 HAH.0588... .00 10
5,90 6,00 44 82 0,30 HAH.059... .00 10
6,00 6,00 44 82 0,30 HAH.060... .00 10
6,10 8,00 53 91 0,31 HAH.061... .00 10
6,20 8,00 53 91 0,31 HAH.062... .00 .10
6,30 8,00 53 91 0,32 HAH.063... .00 10
6,40 8,00 53 91 0,32 HAH.064... .00 .10
6,50 8,00 53 91 0,33 HAH.065... .00 .10
6,60 8,00 53 91 0,33 HAH.066... .00 .10
6,70 8,00 53 91 0,34 HAH.067 ... .00 .10
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Spezialbohrer
Special drills

VHM-Flachbohrer 5xD

Solid carbide flat drill 5xD %
Artikel-Nr. HAH u!ﬂ@
N - SUSERaa

9l .00 10

6,80 8,00 53 0,34 HAH.068

6,90 8,00 53 91 0,35 HAH.069... .00 10
7,00 8,00 53 91 0,35 HAH.070... .00 .10
7,10 8,00 53 91 0,36 HAH.071... .00 10
7,20 8,00 53 91 0,36 HAH.072... .00 10
7,30 8,00 53 91 0,37 HAH.073... .00 10
7,40 8,00 53 91 0,37 HAH.074... .00 10
7,50 8,00 53 91 0,38 HAH.075... .00 10
7,60 8,00 53 91 0,38 HAH.076... .00 .10
7,70 8,00 53 91 0,39 HAH.077... .00 .10
7,80 8,00 53 91 0,39 HAH.078... .00 .10
7,90 8,00 53 91 0,40 HAH.079... .00 .10
8,00 8,00 53 91 0,40 HAH.080... .00 .10
8,10 10,00 61 103 0,41 HAH.081... .00 .10
8,20 10,00 61 103 0,41 HAH.082... .00 .10
8,30 10,00 61 103 0,42 HAH.083... .00 10
8,40 10,00 61 103 0,42 HAH.084... .00 10
8,50 10,00 61 103 0,43 HAH.085... .00 .10
8,60 10,00 61 103 0,43 HAH.086... .00 10
8,70 10,00 61 103 0,44 HAH.087... .00 .10
8,80 10,00 61 103 0,44 HAH.088... .00 10
8,90 10,00 61 103 0,45 HAH.089... .00 10
9,00 10,00 61 108 0,45 HAH.090... .00 10
9,10 10,00 61 103 0,46 HAH.091... .00 10
9,20 10,00 61 103 0,46 HAH.092... .00 .10
9,30 10,00 61 103 0,47 HAH.093... .00 .10
9,40 10,00 61 103 0,47 HAH.094... .00 .10
9,50 10,00 61 103 0,48 HAH.095... .00 10
9,60 10,00 61 1083 0,48 HAH.096... .00 10
9,70 10,00 61 103 0,49 HAH.097... .00 10
9,80 10,00 61 108 0,49 HAH.098... .00 10
9,90 10,00 61 103 0,50 HAH.099... .00 10
10,00 10,00 61 103 0,50 HAH.100... .00 10
10,10 12,00 69 116 0,51 HAH.101... .00 10
10,20 12,00 69 116 0,51 HAH.102... .00 .10
10,30 12,00 69 116 0,52 HAH.103... .00 10
10,40 12,00 69 116 0,52 HAH.104... .00 .10
10,50 12,00 69 116 0,53 HAH.105... .00 .10
10,60 12,00 69 116 0,53 HAH.106... .00 .10
10,70 12,00 69 116 0,54 HAH.107... .00 .10
10,80 12,00 69 116 0,54 HAH.108... .00 .10
10,90 12,00 69 116 0,55 HAH.109... .00 .10
11,00 12,00 69 116 0,55 HAH.110... .00 .10
11,10 12,00 69 116 0,56 HAH.111... .00 10
11,20 12,00 69 116 0,56 HAH.112... .00 10
11,30 12,00 69 116 0,57 HAH.113... .00 10
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Spezialbohrer
Special drills

VHM-Flachbohrer 5xD

Solid carbide flat drill 5xD %
Artikel-Nr. HAH u!ﬂ@
N SusuuRe

11,40 12,00 116 0,57 HAH.114...
11,50 12,00 69 116 0,58 HAH.115... .OO .1O
11,60 12,00 69 116 0,58 HAH.116... .00 .10
11,70 12,00 69 116 0,59 HAH.117... .00 10
11,80 12,00 69 116 0,59 HAH.118... .00 .10
11,90 12,00 69 116 0,60 HAH.119... .00 10
12,00 12,00 69 116 0,60 HAH.120... .00 10
12,50 14,00 75 122 0,63 HAH.125... .00 10
12,80 14,00 75 122 0,64 HAH.128... .00 .10
13,00 14,00 75 122 0,65 HAH.130... .00 .10
13,50 14,00 75 122 0,68 HAH.135... .00 .10
13,80 14,00 75 122 0,69 HAH.138... .00 .10
14,00 14,00 75 122 0,70 HAH.140... .00 .10
14,50 16,00 81 131 0,73 HAH.145... .00 .10
14,80 16,00 81 131 0,74 HAH.148... .00 .10
15,00 16,00 81 131 0,75 HAH.150... .00 .10
15,50 16,00 81 131 0,78 HAH.155... .00 .10
15,80 16,00 81 131 0,79 HAH.158... .00 .10
16,00 16,00 81 131 0,80 HAH.160... .00 .10
16,50 18,00 91 141 0,83 HAH.165... .00 10
16,80 18,00 91 141 0,84 HAH.168... .00 .10
17,00 18,00 91 141 0,85 HAH.170... .00 .10
17,50 18,00 91 141 0,88 HAH.175... .00 .10
17,80 18,00 91 141 0,89 HAH.178... .00 10
18,00 18,00 91 141 0,90 HAH.180... .00 .10
18,50 20,00 99 151 0,93 HAH.185... .00 10
18,80 20,00 99 151 0,94 HAH.188... .00 10
19,00 20,00 99 151 0,95 HAH.190... .00 10
19,50 20,00 99 151 0,98 HAH.195... .00 .10
19,80 20,00 99 151 0,99 HAH.198... .00 10
20,00 20,00 59 151 1,00 HAH.200... .00 .10

0° 0,4

156° 0,25

30° nicht empfehlenswert

not recommendable
450 nicht empfehlenswert
not recommendable

Beim Anbohren auf eine Lange von 0,25xD1 den Vorschub [mm/U] mit dem Faktor multiplizieren.
Multiply feed rate f (mm per turn) with the factor during spot drilling to a length of 0.25xD1.
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Spezialbohrer
Special drills

VHM-Bohrreibahle 5xD

Solid carbide drill-reamer 5xD

QuUBBET

Artikel-Nr. GAA...

| tmax=L2-1,5x D1

%IIIIIIIIIIIIII

L1

3,98 6,00 GAA.038...

3,99 6,00 36 74 GAA.039... .00 10
4,00 6,00 36 74 GAA.040... .00 .10
4,01 6,00 36 74 GAA.041... .00 10
4,02 6,00 36 74 GAA.042... .00 .10
4,98 6,00 44 82 GAA.048... .00 10
4,99 6,00 44 82 GAA.049... .00 10
5,00 6,00 44 82 GAA.050... .00 10
5,01 6,00 44 82 GAA.501... .00 .10
5,02 6,00 44 82 GAA.502... .00 10
5,98 6,00 44 81 GAA.051... .00 .10
5,99 6,00 44 81 GAA.052... .00 .10
6,00 6,00 44 81 GAA.060... .00 .10
6,01 6,00 44 81 GAA.061... .00 .10
6,02 6,00 44 81 GAA.062... .00 .10
7,98 8,00 53 91 GAA.070... .00 10
7,99 8,00 53 91 GAA.071... .00 .10
8,00 8,00 53 91 GAA.080... .00 .10
8,01 8,00 53 91 GAA.081... .00 .10
8,02 8,00 53 91 GAA.082... .00 .10
9,98 10,00 61 103 GAA.090... .00 10
9,99 10,00 61 103 GAA.091... .00 10
10,00 10,00 61 103 GAA.092... .00 10
10,01 10,00 61 103 GAA.100... .00 10
10,02 10,00 61 103 GAA.101... .00 .10
11,98 12,00 72 118 GAA.110... .00 10
11,99 12,00 72 118 GAA.111... .00 .10
12,00 12,00 72 118 GAA.120... .00 10
12,01 12,00 72 118 GAA.121... .00 10
12,02 12,00 72 118 GAA.122... .00 10
14,00 14,00 a4 124 GAA.140... .00 10
16,00 16,00 83 133 GAA.160... .00 10
18,00 18,00 93 143 GAA.180... .00 10
20,00 20,00 101 153 GAA.200... .00 10
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Stufenbohrer
Step drills

VHM-Stufenbohrer fur Schraubkopfsenkung

Solid carbide step drill for screw-head sink.

QuueNeT

Artikel-Nr. HDA...

o
3,40 6,00 64 9,00 9,62 HDA.034.00
4,50 8,00 79 11,00 11,82 HDA.045.00
5,50 10,00 89 13,00 14,00 HDA.055.00
6,60 12,00 102 15,00 16,20 HDA.066.00
9,00 16,00 115 19,00 20,64 HDA.090.00
11,00 18,00 123 23,00 25,00 HDA.110.00

VHM-Stufenbohrer fir Kernlochbohrung
Solid carbide step drill for tapping drillhole

Artikel-Nr. HEZ...

2,50 6,00 66 8,80 11,00 M3 HEZ.025.00
2,80 6,00 2O 66 12,00 14,11 M3F* HEZ.028.00
3,30 6,00 24 66 11,40 13,35 M4 HEZ.033.00
3,70 6,00 24 66 14,00 15,82 MA4F* HEZ.037.00
4,20 6,00 28 66 18,60 15,26 M5 HEZ.042.00
4,65 6,00 28 66 20,00 21,52 M5F* HEZ.0465.00
5,00 8,00 34 79 16,50 18,91 M6 HEZ.050.00
5,565 8,00 34 79 24,00 26,24 M6F* HEZ.0555.00
6,80 10,00 47 89 21,00 23,84 M8 HEZ.068.00
7,45 10,00 47 89 21,00 23,63 M8 F* HEZ.0745.00
8,50 12,00 55 102 25,50 28,80 M10 HEZ.085.00
9,35 12,00 55 102 30,00 33,03 M10 F* HEZ.0935.00
10,20 14,00 60 107 30,00 33,76 M12 HEZ.102.00
11,20 14,00 60 107 30,00 33,44 M12 F* HEZ.112.00

*F= Gewindeformer / Thread former
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Tieflochbohrer
Deep hole drills

VHM-Tieflochbohrer 15xD
Solid carbide deep-hole drill 159xD

Artikel-Nr. IZH...

tmax=L2-1,5xD1

Dim 1

‘ | L1

1,000 3,00 18,20 [ZH.010.00
1,100 - 3,00 20,20 75 [ZH.011.00
1,200 = 3,00 24,20 75 [ZH.012.00
1,300 - 3,00 24,20 75 [ZH.013.00
1,400 = 3,00 27,20 75 [ZH.014.00
1,500 - 3,00 27,20 75 |ZH.015.00
1,600 = 3,00 30,20 75 [ZH.016.00
1,700 - 3,00 30,20 75 [ZH.017.00
1,800 = 3,00 35,20 75 [ZH.018.00
1,900 - 3,00 35,20 75 [ZH.019.00
2,000 = 4,00 35,50 80 [ZH.020.00
2,100 - 4,00 40,50 80 1ZH.021.00
2,200 - 4,00 40,50 80 1ZzH.022.00
2,300 - 4,00 40,50 80 1ZH.023.00
2,400 - 4,00 45,50 90 1ZH.024.00
2,500 - 4,00 45,50 90 [ZH.025.00
2,600 = 4,00 48,50 90 [ZH.026.00
2,700 - 4,00 48,50 90 [ZH.027.00
2,800 = 4,00 50,50 90 [ZH.028.00
2,900 - 4,00 50,50 90 1ZH.029.00
3,000 - 6,00 55,50 100 1ZH.030.00
3,100 - 6,00 55,50 100 |ZH.031.00
3,175 1/8 6,00 60,50 100 [ZH.3175.00
3,200 - 6,00 60,50 100 [ZH.032.00
3,300 = 6,00 60,50 100 [ZH.033.00
3,400 - 6,00 60,50 100 |ZH.034.00
3,500 = 6,00 65,50 108 1ZH.035.00
3,572 9/64 6,00 65,50 100 |ZH.3572.00
3,600 = 6,00 65,50 108 1ZH.036.00
3,700 - 6,00 70,50 108 [ZH.037.00
3,800 = 6,00 70,50 108 [ZH.038.00
3,900 - 6,00 70,50 108 [ZH.039.00
3,969 5/32 6,00 75,50 115 [ZH.3969.00
4,000 - 6,00 75,50 120 |ZH.040.00
4,100 = 6,00 75,50 120 1ZH.041.00
4,200 - 6,00 75,50 120 1ZH.042.00
4,300 - 6,00 80,50 120 [ZH.043.00
4,400 - 6,00 80,50 120 [ZH.044.00
4,500 = 6,00 80,50 120 [ZH.045.00
4,600 - 6,00 85,50 125 [ZH.046.00
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Tieflochbohrer
Deep hole drills

VHM-Tieflochbohrer 15xD

Solid carbide deep-hole drill 15xD %

Artikel-Nr. 1ZH... \Z .EA.ULM@
. e .\\\.

4,700 6,00 85,50 125 [ZH.047.00
4,763 3/16 6,00 90,50 130 [ZH.4763.00
4,800 = 6,00 90,50 140 [ZH.048.00
4,900 - 6,00 90,50 140 [ZH.049.00
5,000 = 6,00 90,50 140 [ZH.050.00
5,100 - 6,00 95,50 140 |ZH.051.00
5,200 - 6,00 95,50 140 1ZH.052.00
5,300 - 6,00 95,50 140 |ZH.053.00
5,400 = 6,00 95,50 140 [ZH.054.00
5,500 - 6,00 100,50 150 [ZH.055.00
5,656 7/32 6,00 100,50 145 |ZH.5556.00
5,600 - 6,00 100,50 150 |ZH.056.00
5,700 = 6,00 100,50 150 [ZH.057.00
5,800 - 6,00 100,50 150 |ZH.0568.00
5,900 - 6,00 100,50 150 1ZH.059.00
6,000 - 6,00 100,50 150 [ZH.060.00
6,100 = 8,00 108,00 148 [ZH.061.00
6,200 - 8,00 108,00 148 [ZH.062.00
6,300 = 8,00 108,00 148 [ZH.063.00
6,350 1/4 8,00 108,00 148 |ZH.6350.00
6,400 = 8,00 108,00 148 |ZH.064.00
6,500 - 8,00 121,00 160 1ZH.065.00
6,600 - 8,00 121,00 160 1ZH.066.00
6,700 - 8,00 131,00 170 [ZH.067.00
6,800 = 8,00 131,00 170 [ZH.068.00
6,900 - 8,00 131,00 170 [ZH.069.00
7,000 = 8,00 131,00 170 [ZH.070.00
7,144 9/32 8,00 131,00 170 [ZH.7144.00
7,500 = 8,00 131,00 170 1ZH.075.00
7,800 - 8,00 141,00 180 [ZH.078.00
7,938 5/16 8,00 141,00 180 |ZH.7938.00
8,000 - 8,00 141,00 180 [ZH.080.00
8,500 = 10,00 155,00 198 [ZH.085.00
8,731 11/32 10,00 165,00 208 |ZH.8731.00
8,800 - 10,00 165,00 208 1ZH.088.00
9,000 - 10,00 165,00 208 1ZH.090.00
9,500 = 10,00 165,00 208 [ZH.095.00
9,625 3/8 10,00 165,00 208 [ZH.9525.00
9,800 = 10,00 165,00 208 [ZH.098.00
10,000 - 10,00 175,00 218 [ZH.100.00
10,200 = 12,00 187,00 235 [ZH.102.00
10,319 13/32 12,00 187,00 235 1ZH.10319.00
10,500 = 12,00 197,00 245 |ZH.105.00
10,800 - 12,00 197,00 245 [ZH.108.00
11,000 = 12,00 197,00 245 [ZH.110.00
11,113 7/16 12,00 197,00 245 [ZH.11113.00
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Tieflochbohrer
Deep hole drills

VHM-Tieflochbohrer 15xD

Solid carbide deep-hole drill 15xD %

Artikel-Nr. 1ZH... \Z . EA . L! LM a
Iw@%-%

11,200 12,00 197,00 [ZH.112.00
11,500 - 12,00 197,00 245 [ZH.115.00
11,800 = 12,00 207,00 255 [ZH.118.00
11,906 15/32 12,00 207,00 255 [ZH.11906.00
12,000 = 12,00 207,00 255 [ZH.120.00
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Tieflochbohrer
Deep hole drills

VVHM-Tieflochbohrer 20xD
Solid carbide deep-hole drill 20xD

Artikel-Nr. IZ]...

| tmax=L2-1,5xD1 |

D2

I I I N
2,000 = 4,00 45,50 95 [21.020.00
2,100 - 4,00 50,50 95 121.021.00
2,200 = 4,00 50,50 95 [Z1.022.00
2,300 - 4,00 55,50 95 1Z1.023.00
2,400 = 4,00 55,50 95 [Z].024.00
2,500 - 4,00 60,50 108 [Z1.025.00
2,600 = 4,00 60,50 108 1Z1.026.00
2,700 - 4,00 65,50 108 121.027.00
2,800 = 4,00 65,50 108 [21.028.00
2,900 - 4,00 68,50 112 1Z1.029.00
3,000 = 6,00 68,50 112 [Z1.030.00
3,175 1/8 6,00 75,50 120 121.3175.00
3,200 - 6,00 75,50 120 121.032.00
3,300 - 6,00 75,50 120 11.033.00
3,500 - 6,00 80,50 130 1Z1.035.00
3,672 9/64 6,00 80,50 130 121.3572.00
3,800 = 6,00 90,50 140 [Z1.038.00
3,969 5/32 6,00 95,50 140 121.3969.00
4,000 = 6,00 95,50 140 1Z1.040.00
4,200 - 6,00 95,50 140 [21.042.00
4,500 - 6,00 110,50 160 1Z1.045.00
4,600 - 6,00 110,50 160 1Z1.046.00
4,763 3/16 6,00 115,50 160 1Z1.4763.00
4,800 - 6,00 115,50 160 121.048.00
5,000 = 6,00 115,50 160 1Z1.050.00
5,500 - 6,00 140,50 185 121.065.00
5,656 7/32 6,00 140,50 185 1Z1.55656.00
5,800 - 6,00 140,50 185 1Z1.058.00
6,000 = 6,00 140,50 185 1Z1.060.00
6,350 1/4 8,00 150,00 190 121.6350.00
6,500 = 8,00 150,00 190 1Z1.065.00
6,800 - 8,00 160,00 200 1Z1.068.00
7,000 = 8,00 170,00 210 [Z1.070.00
7,144 9/32 8,00 170,00 210 1Z1.7144.00
7,500 = 8,00 170,00 210 1Z1.075.00
7,800 - 8,00 190,00 230 121.078.00
7,938 5/16 8,00 190,00 230 1Z1.7938.00
8,000 - 8,00 190,00 230 [21.080.00
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Tieflochbohrer
Deep hole drills

VHM-Tieflochbohrer 20xD

Solid carbide deep-hale drill 20xD %

_ TLTETIE
Artikel-Nr. 1ZI... . P .%

8,500 10,00 196,00 121.085.00
8,731 11/32 10,00 216,00 260 121.8731.00
8,800 = 10,00 216,00 260 [Z1.088.00
9,000 - 10,00 216,00 260 [Z1.090.00
9,525 3/8 10,00 236,00 280 1Z1.9525.00
9,800 - 10,00 236,00 280 121.098.00
10,000 - 10,00 236,00 280 1Z1.100.00
10,200 - 12,00 241,00 290 121.102.00
10,319 13/32 12,00 241,00 290 [Z1.10319.00
10,800 - 12,00 266,00 315 1Z1.108.00
11,113 7/16 12,00 266,00 315 1Z1.11113.00
11,800 - 12,00 266,00 315 1Z1.118.00
11,906 15/32 12,00 266,00 315 121.11906.00
12,000 - 12,00 266,00 315 1Z1.120.00
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Tieflochbohrer
Deep hole drills

VVHM-Tieflochbohrer 25xD
Solid carbide deep-hole drill 25xD

Artikel-Nr. IAZ...

| tmax=L2-1,5xD1 |

D2

3,000 6,00 85,50 130 IAZ.030.00
3,175 1/8 6,00 95,50 140 IAZ.3175.00
3,200 = 6,00 95,50 140 IAZ.032.00
3,300 - 6,00 95,50 140 IAZ.033.00
3,500 - 6,00 100,50 150 IAZ.035.00
3,672 9/64 6,00 100,50 150 IAZ.3572.00
3,800 = 6,00 105,50 150 IAZ.038.00
3,969 5/32 6,00 110,50 160 IAZ.3969.00
4,000 = 6,00 110,50 160 IAZ.040.00
4,200 - 6,00 120,50 170 IAZ.042.00
4,500 = 6,00 130,50 180 IAZ.045.00
4,763 3/16 6,00 140,50 190 IAZ.4763.00
4,800 - 6,00 140,50 190 IAZ.048.00
5,000 - 6,00 140,50 190 IAZ.050.00
5,500 - 6,00 160,50 210 IAZ.055.00
5,556 7/32 6,00 160,50 210 IAZ.5556.00
5,800 = 6,00 160,50 210 IAZ.058.00
6,000 - 6,00 170,50 220 IAZ.060.00
6,350 1/4 8,00 191,00 230 IAZ.6350.00
6,500 - 8,00 191,00 230 IAZ.065.00
6,800 - 8,00 191,00 230 IAZ.068.00
7,000 - 8,00 201,00 240 IAZ.070.00
7,144 9/32 8,00 201,00 240 IAZ.7144.00
7,500 - 8,00 214,00 250 IAZ.075.00
7,800 = 8,00 224,00 260 IAZ.078.00
7,938 5/16 8,00 224,00 260 IAZ.7938.00
8,000 = 8,00 224,00 260 IAZ.080.00
8,500 - 10,00 237,00 280 IAZ.085.00
8,731 11/32 10,00 247,00 290 IAZ.8731.00
8,800 - 10,00 247,00 290 IAZ.088.00
9,000 = 10,00 247,00 290 IAZ.090.00
9,500 - 10,00 267,00 310 IAZ.095.00
9,625 3/8 10,00 267,00 310 IAZ.9525.00
9,800 - 10,00 267,00 310 I1AZ.098.00
10,000 = 10,00 267,00 310 IAZ.100.00
10,200 - 12,00 292,00 340 IAZ.102.00
10,319 13/32 12,00 292,00 340 IAZ.10319.00
10,800 - 12,00 302,00 350 IAZ.108.00
11,113 7/16 12,00 302,00 350 IAZ.11113.00
11,800 - 12,00 327,00 375 IAZ.118.00
11,906 15/32 12,00 327,00 375 IAZ.11906.00
12,000 12,00 327,00 375 IAZ.120.00
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Tieflochbohrer
Deep hole drills

VHM-Tieflochbohrer 30xD
Solid carbide deep-hole drill 30xD

Artikel-Nr. IAA...

| tmax=L2-1,5xD1 |

D2

2,000 4,00 65,50 105 IAA.020.00
2,200 - 4,00 75,50 115 IAA.022.00
2,300 = 4,00 75,50 115 IAA.023.00
2,400 - 4,00 85,50 130 IAA.024.00
2,500 = 4,00 85,50 130 IAA.025.00
2,700 - 4,00 95,50 140 IAA.027.00
2,800 = 4,00 95,50 140 IAA.028.00
2,900 - 4,00 95,50 140 IAA.029.00
3,000 = 6,00 105,50 150 IAA.030.00
3,175 1/8 6,00 105,50 150 IAA.3175.00
3,200 = 6,00 105,50 150 IAA.032.00
3,300 - 6,00 115,50 160 IAA.033.00
3,500 - 6,00 115,50 160 IAA.035.00
3,672 9/64 6,00 115,50 160 IAA.3572.00
3,800 - 6,00 125,50 175 IAA.038.00
3,969 5/32 6,00 135,50 185 IAA.3969.00
4,000 = 6,00 135,50 185 IAA.040.00
4,200 - 6,00 135,50 185 IAA.042.00
4,500 = 6,00 145,50 195 IAA.045.00
4,600 - 6,00 155,50 205 IAA.046.00
4,763 3/16 6,00 165,50 210 IAA.4763.00
4,800 - 6,00 165,50 210 IAA.048.00
5,000 = 6,00 165,50 210 IAA.050.00
5,500 - 6,00 180,50 240 IAA.055.00
5,656 7/32 6,00 180,50 240 IAA.5556.00
5,800 - 6,00 190,50 240 IAA.058.00
6,000 = 6,00 190,50 240 IAA.060.00
6,350 1/4 8,00 222,00 260 IAA.6350.00
6,500 = 8,00 222,00 260 IAA.065.00
6,800 - 8,00 222,00 260 IAA.068.00
7,000 = 8,00 232,00 270 IAA.070.00
7,144 9/32 8,00 232,00 270 IAA.7144.00
7,500 = 8,00 252,00 290 IAA.075.00
7,800 - 8,00 262,00 300 IAA.078.00
7,938 5/16 8,00 267,00 305 IAA.7938.00
8,000 - 8,00 267,00 305 IAA.080.00
8,500 10,00 278,00 320 IAA.085.00
8,731 11/32 10,00 298,00 340 IAA.8731.00
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VHM-Tieflochbohrer 30xD
Solid carbide deep-hole drill 30xD

Artikel-Nr. IAA...

Tieflochbohrer
Deep hole drills

GUaEQuneE

NOX
Iwau-%

8,800
9,000
9,500
9,625
9,800
10,000

240 MAS’

10,00
10,00
10,00
10,00
10,00
10,00

298,00
298,00
318,00
318,00
338,00
338,00

340
360
360
380
380

IAA.088.00
IAA.090.00
IAA.095.00
IAA.9525.00
IAA.098.00
IAA.100.00



Anbohrer & Senker
Spotting drills & Countersink

VHM-Zentrierbohrer

Solid carbide center drill

Artikel-Nr. FZH...

I “mI
}7
L2
PR—
0,50 3,15 5,50 31,50 0,80 3,24 FZH.050.09
0,80 3,15 5,60 31,60 1,10 3,37 FZH.080.09
1,00 3,15 6,00 31,50 1,30 3,45 FZH.100.09
1,25 3,15 6,00 31,50 1,60 3,60 FZH.125.09
1,60 4,00 7,50 35,50 2,00 4,54 FZH.160.09
2,00 5,00 9,50 40,00 2,50 5,68 FZH.200.09
2,50 6,30 12,00 45,00 3,10 7,11 FZH.250.09
3,15 8,00 15,00 50,00 3,90 9,01 FZH.315.09
4,00 10,00 19,00 56,00 5,00 11,35 FZH.400.09
5,00 12,50 23,50 63,00 6,30 14,24 FZH.500.09
6,30 16,00 30,00 71,00 8,00 18,22 FZH.630.09

VHM-Anbohrer 90°
Solid carbide spotting drill 90°

aLAD. !‘ " l‘ S2<bmm
Artikel-Nr. HIZ... 180U R
HP

‘ L2

L1

3,00 3,00 HIZ.030...

4,00 4,00 1O 50 HIZ.040... .09 .OO
5,00 5,00 13 50 HIZ.050... .09 .00
6,00 6,00 13 57 HIZ.060... .09 .00
8,00 8,00 19 63 HIZ.080... .09 .00
10,00 10,00 20 66 HIZ.100... .09 .00
12,00 12,00 22 73 HIZ.120... .09 .00
16,00 16,00 24 82 HIZ.160... .09 .00
20,00 20,00 30 92 HIZ.200... .09 .00
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Anbohrer & Senker
Spotting drills & Countersink

VHM-Anbohrer 120°
Solid carbide spotting drill 120°

@ L. LT e

Artikel-Nr. HFZ... -
:
| D
) L2

L1

3,00 3,00 HFZ.030...

4,00 4,00 1O 50 HFZ.040... .09 .OO
5,00 5,00 13 50 HFZ.050... .09 .00
6,00 6,00 13 57 HFZ.060... .09 .00
8,00 8,00 19 63 HFZ.080... .09 .00
10,00 10,00 20 66 HFZ.100... .09 .00
12,00 12,00 22 73 HFZ.120... .09 .00
16,00 16,00 24 82 HFZ.160... .09 .00
20,00 20,00 30 92 HFZ.200... .09 .00

VHM-Anbohrer 142°
Solid carbide spotting drill 142°

LA !‘ " l‘ @2<6mm
Artikel-Nr. HAD... 4 g %a q !E @
:

L1

3,00 3,00 HAD.030...

4,00 4,00 10 50 HAD.040... .09 .OO
5,00 5,00 13 50 HAD.050... .09 .00
6,00 6,00 11 57 HAD.060... .09 .00
8,00 8,00 19 63 HAD.080... .09 .00
10,00 10,00 20 66 HAD.100... .09 .00
12,00 12,00 22 73 HAD.120... .09 .00
16,00 16,00 24 82 HAD.160... .09 .00
20,00 20,00 30 92 HAD.200... .09 .00
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Anbohrer & Senker
Spotting drills & Countersink

VHM-Kegelsenker 90°

Solid carbide countersink 90°

SR

Artikel-Nr. GCZ...

4,30 4,00 0,50 3 GCZ.043.00
5,30 4,00 1,00 40 3 GCZ.053.00
6,30 5,00 1,50 45 3 GCZ.063.00
8,30 6,00 2,00 50 3 GCZ.083.00
10,40 6,00 3,00 50 3 GCZ.104.00
12,40 8,00 3,00 56 3 GCZ.124.00
16,50 10,00 3,50 60 3 GCZ.165.00
20,50 10,00 4,00 63 3 GCZ.205.00
25,00 10,00 4,00 67 3 GCZ.250.00

VHM-Gewindeausbohrwerkzeug
Solid carbide thread boring tool

Artikel-Nr. DZZ...

| (-
| L2

L1

2,50 6,00 2 DzZ7.025.00
3,30 6,00 15 50 3 DZzZ.033.00
4,20 6,00 15 50 3 Dz7.042.00
5,00 6,00 15 50 3 DzZ.050.00
6,80 8,00 20 60 3 DZZ7.068.00
8,50 10,00 25 70 3 Dz7.085.00
10,20 12,00 30 75 3 DzZ.102.00
12,00 12,00 30 75 3 DzZ.120.00
14,00 14,00 40 100 3 DZzZ.140.00
15,50 16,00 40 100 3 DZzZ.1565.00
17,50 18,00 50 100 3 DzZ.175.00
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GP (General Purpose) Bohrer
GP - Drills

VVHM-Spiralbohrer 3xD
Solid carbide drill 3xD

QUEBBED

Artikel-Nr. FEA...

| tm=L2-15xD1 |

I 1
A
L2

L1

\
45 .00 -

1,00 4,00 7 2 FEA.010

1,30 4,00 7 45 2 FEA.013... .00 -
1,50 4,00 14 55 2 FEA.015... .00 -
1,60 4,00 14 55 2 FEA.O016... .00 -
1,70 4,00 14 55 2 FEA.017... .00 =
1,80 4,00 14 55 2 FEA.018... .00 -
1,90 4,00 14 55 2 FEA.019... .00 =
2,00 4,00 20 55 2 FEA.020... .00 -
2,10 4,00 20 55 2 FEA.021... .00 =
2,20 4,00 20 55 2 FEA.022... .00 -
2,30 4,00 20 55 2 FEA.023... .00 =
2,40 4,00 20 55 2 FEA.024... .00 -
2,50 4,00 20 55 2 FEA.025... .00 =
2,60 4,00 20 55 2 FEA.026... .00 -
2,70 4,00 20 55 2 FEA.027... .00 =
2,80 4,00 20 55 2 FEA.028... .00 -
2,90 4,00 20 55 2 FEA.029... .00 =
3,00 6,00 20 62 2 FEA.030... .00 10
3,10 6,00 20 62 2 FEA.031... .00 .10
3,20 6,00 20 62 2 FEA.032... .00 .10
3,30 6,00 20 62 2 FEA.033... .00 .10
3,40 6,00 20 62 2 FEA.034... .00 10
3,50 6,00 20 62 2 FEA.035... .00 10
3,60 6,00 20 62 2 FEA.036... .00 10
3,70 6,00 20 62 2 FEA.037... .00 10
3,80 6,00 24 66 2 FEA.O038... .00 10
3,90 6,00 24 66 2 FEA.039... .00 .10
4,00 6,00 24 66 2 FEA.040... .00 .10
4,10 6,00 24 66 2 FEA.041... .00 .10
4,20 6,00 24 66 2 FEA.042... .00 10
4,30 6,00 24 66 2 FEA.043... .00 10
4,40 6,00 24 66 2 FEA.044... .00 10
4,50 6,00 24 66 2 FEA.045... .00 10
4,60 6,00 24 66 2 FEA.046... .00 10
4,80 6,00 28 66 2 FEA.048... .00 .10
4,90 6,00 28 66 2 FEA.049... .00 10
5,00 6,00 28 66 2 FEA.050... .00 .10
5,10 6,00 28 66 2 FEA.051... .00 .10
5,20 6,00 28 66 2 FEA.052... .00 .10
5,30 6,00 28 66 2 FEA.053... .00 .10

244 MAS’



GP (General Purpose) Bohrer
GP - Drills

VVHM-Spiralbohrer 3xD
Solid carbide drill 3xD

QUEBBED

Artikel-Nr. FEA...

.00 .10

2 FEA.054
2 FEA.055... .00 10
2 FEA.555... .00 .10
2 FEA.056... .00 10
2 FEA.058... .00 .10
2 FEA.059... .00 10
2 FEA.O6Q... .00 10
2 FEA.061... .00 10
2 FEA.062... .00 .10
2 FEA.063... .00 10
2 FEA.064... .00 .10
2 FEA.065... .00 .10
2 FEA.06GG... .00 .10
2 FEA.067... .00 .10
2 FEA.0GS... .00 .10
2 FEA.069... .00 10
2 FEA.O70... .00 .10
2 FEA.O71... .00 .10
2 FEA.072... .00 .10
2 FEA.073... .00 .10
2 FEA.074... .00 10
2 FEA.O75... .00 10
2 FEA.O78... .00 10
2 FEA.080... .00 10
2 FEA.081... .00 .10
2 FEA.082... .00 10
2 FEA.084... .00 .10
2 FEA.085... .00 .10
2 FEA.086... .00 10
2 FEA.088... .00 10
2 FEA.090... .00 10
2 FEA.091... .00 10
2 FEA.093... .00 10
2 FEA.095... .00 10
2 FEA.097... .00 .10
2 FEA.098... .00 10
2 FEA.099... .00 .10
2 FEA.100... .00 .10
10,20 12,00 55 102 2 FEA.102... .00 .10
10,30 12,00 55 102 2 FEA.103... .00 .10
10,50 12,00 55 102 2 FEA.105... .00 .10
10,80 12,00 55 102 2 FEA.108... .00 .10
11,00 12,00 55 102 2 FEA.110... .00 .10
11,20 12,00 55 102 2 FEA.112... .00 10
11,50 12,00 55 102 2 FEA.115... .00 10
11,80 12,00 55 102 2 FEA.118... .00 10
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GP (General Purpose) Bohrer
GP - Drills

VVHM-Spiralbohrer 3xD
Solid carbide drill 3xD

1gEEneET

Artikel-Nr. FEA...

12,00 12,00 102 2 FEA.120...

12,20 14,00 6O 107 2 FEA.122... .OO .1O
12,50 14,00 60 107 2 FEA.125... .00 .10
12,80 14,00 60 107 2 FEA.128... .00 10
13,00 14,00 60 107 2 FEA.130... .00 .10
13,50 14,00 60 107 2 FEA.135... .00 10
13,80 14,00 60 107 2 FEA.138... .00 10
14,00 14,00 60 107 2 FEA.140... .00 10
14,20 16,00 65 115 2 FEA.142... .00 .10
14,50 16,00 65 115 2 FEA.145... .00 10
14,80 16,00 65 115 2 FEA.148... .00 .10
15,00 16,00 65 115 2 FEA.150... .00 .10
15,20 16,00 65 115 2 FEA.152... .00 .10
15,50 16,00 65 115 2 FEA.155... .00 .10
15,80 16,00 65 115 2 FEA.158... .00 .10
16,00 16,00 65 115 2 FEA.160... .00 10

246 MAS’



GP (General Purpose) Bohrer
GP - Drills

VVHM-Spiralbohrer 3xD
Solid carbide drill 3xD

QUUBBED

Artikel-Nr. FEB...

| twm=L2-1,5xD1
I 1
- —————
‘ ‘ L2
I

L1

20 62 .00 10

3,00 6,00 2 FEB.030

3,20 6,00 20 62 2 FEB.032... .00 10
3,30 6,00 20 62 2 FEB.033... .00 10
3,40 6,00 20 62 2 FEB.034... .00 10
3,60 6,00 20 62 2 FEB.035... .00 10
3,80 6,00 24 66 2 FEB.038... .00 10
4,00 6,00 24 66 2 FEB.040... .00 10
4,10 6,00 24 66 2 FEB.O41... .00 10
4,20 6,00 24 66 2 FEB.042... .00 .10
4,30 6,00 24 66 2 FEB.043... .00 10
4,40 6,00 24 66 2 FEB.044... .00 .10
4,50 6,00 24 66 2 FEB.045... .00 .10
4,65 6,00 24 66 2 FEB.465... .00 .10
4,70 6,00 24 66 2 FEB.O47... .00 .10
4,80 6,00 28 66 2 FEB.048... .00 .10
5,00 6,00 28 66 2 FEB.050... .00 10
5,10 6,00 28 66 2 FEB.051... .00 .10
5,20 6,00 28 66 2 FEB.052... .00 10
5,50 6,00 28 66 2 FEB.055... .00 10
5,60 6,00 28 66 2 FEB.056... .00 .10
5,80 6,00 28 66 2 FEB.058... .00 10
6,00 6,00 28 66 2 FEB.060... .00 10
6,10 8,00 34 79 2 FEB.O61... .00 10
6,20 8,00 34 79 2 FEB.062... .00 10
6,30 8,00 34 79 2 FEB.06S... .00 10
6,50 8,00 34 79 2 FEB.06S... .00 10
6,80 8,00 34 79 2 FEB.0GS... .00 .10
7,00 8,00 34 79 2 FEB.O70... .00 .10
7,30 8,00 41 79 2 FEB.O73... .00 .10
7,40 8,00 41 79 2 FEB.O74... .00 10
7,50 8,00 41 79 2 FEB.O75... .00 10
7,70 8,00 41 79 2 FEB.O77... .00 10
7,80 8,00 41 79 2 FEB.O78... .00 10
8,00 8,00 41 79 2 FEB.080... .00 10
8,20 10,00 47 89 2 FEB.082... .00 .10
8,50 10,00 47 89 2 FEB.085... .00 10
8,60 10,00 47 89 2 FEB.086... .00 .10
8,70 10,00 47 89 2 FEB.087... .00 .10
8,80 10,00 47 89 2 FEB.088... .00 .10
9,00 10,00 47 89 2 FEB.090... .00 .10
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GP (General Purpose) Bohrer
GP - Drills

VVHM-Spiralbohrer 3xD
Solid carbide drill 3xD

QUUBBED

Artikel-Nr. FEB...

““

89 .00 10

9,50 10,00 47 2 FEB.095

9,80 10,00 47 89 2 FEB.098... .00 10
10,00 10,00 47 89 2 FEB.100... .00 .10
10,20 12,00 55 102 2 FEB.102... .00 10
10,30 12,00 55 102 2 FEB.1083... .00 .10
10,50 12,00 55 102 2 FEB.105... .00 10
10,80 12,00 55 102 2 FEB.108... .00 10
11,00 12,00 55 102 2 FEB.110... .00 10
11,30 12,00 55 102 2 FEB.113... .00 .10
11,50 12,00 55 102 2 FEB.115... .00 10
11,80 12,00 55 102 2 FEB.118... .00 .10
12,00 12,00 55 102 2 FEB.120... .00 .10
12,20 14,00 60 107 2 FEB.122... .00 .10
12,50 14,00 60 107 2 FEB.125... .00 .10
12,80 14,00 60 107 2 FEB.128... .00 .10
13,00 14,00 60 107 2 FEB.130... .00 10
13,50 14,00 60 107 2 FEB.135... .00 .10
13,80 14,00 60 107 2 FEB.138... .00 .10
14,00 14,00 60 107 2 FEB.140... .00 .10
14,20 16,00 65 115 2 FEB.142... .00 .10
14,50 16,00 65 115 2 FEB.145... .00 10
14,80 16,00 65 115 2 FEB.148... .00 10
15,00 16,00 65 115 2 FEB.150... .00 10
15,20 16,00 65 115 2 FEB.152... .00 10
15,50 16,00 65 115 2 FEB.155... .00 .10
15,80 16,00 65 115 2 FEB.158... .00 10
16,00 16,00 65 115 2 FEB.160... .00 .10

248 MAS’



GP (General Purpose) Bohrer
GP - Drills

VVHM-Spiralbohrer 5xD
Solid carbide drill 9xD

IRUUBBED

Artikel-Nr. FEC...

tmax=L2-1,5xD1

{“I

L1

1,00 3,00 2 FEC.010...

1,10 3,00 12 55 2 FEC.011... .OO -
1,20 3,00 12 55 2 FEC.012... .00 -
1,30 3,00 12 55 2 FEC.013... .00 -
1,40 3,00 12 55 2 FEC.014... .00 =
1,50 3,00 12 55 2 FEC.015... .00 -
1,60 3,00 16 55 2 FEC.016... .00 =
1,70 3,00 16 55 2 FEC.017... .00 -
1,80 3,00 16 55 2 FEC.018... .00 =
1,90 3,00 16 55 2 FEC.019... .00 -
2,00 3,00 21 57 2 FEC.020... .00 =
2,10 3,00 21 57 2 FEC.021... .00 -
2,20 3,00 21 57 2 FEC.022... .00 =
2,30 3,00 21 57 2 FEC.023... .00 -
2,40 3,00 21 57 2 FEC.024... .00 =
2,50 3,00 21 57 2 FEC.025... .00 -
2,60 3,00 21 57 2 FEC.026... .00 =
2,70 3,00 21 57 2 FEC.027... .00 -
2,80 3,00 21 57 2 FEC.028... .00 =
2,90 3,00 21 57 2 FEC.029... .00 -
3,00 6,00 28 66 2 FEC.030... .00 .10
3,10 6,00 28 66 2 FEC.031... .00 10
3,20 6,00 28 66 2 FEC.032... .00 10
3,25 6,00 28 66 2 FEC.325... .00 10
3,30 6,00 28 66 2 FEC.033... .00 10
3,40 6,00 28 66 2 FEC.034... .00 10
3,50 6,00 28 66 2 FEC.035... .00 .10
3,60 6,00 28 66 2 FEC.036... .00 .10
3,65 6,00 28 66 2 FEC.365... .00 .10
3,70 6,00 28 66 2 FEC.037... .00 10
3,80 6,00 36 74 2 FEC.0838... .00 10
3,90 6,00 36 74 2 FEC.039... .00 10
4,00 6,00 36 74 2 FEC.040... .00 10
4,10 6,00 36 74 2 FEC.041... .00 10
4,20 6,00 36 74 2 FEC.042... .00 .10
4,30 6,00 36 74 2 FEC.043... .00 10
4,50 6,00 36 74 2 FEC.045... .00 .10
4,60 6,00 36 74 2 FEC.046... .00 .10
4,65 6,00 36 74 2 FEC.465... .00 .10
4,70 6,00 36 74 2 FEC.047... .00 .10
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GP (General Purpose) Bohrer
GP - Drills

VVHM-Spiralbohrer 5xD
Solid carbide drill 9xD

QUUBBED

Artikel-Nr. FEC...

““

82 .00 10

4,80 6,00 44 2 FEC.048

4,90 6,00 44 82 2 FEC.049... .00 10
5,00 6,00 44 82 2 FEC.050... .00 10
5,10 6,00 44 82 2 FEC.051... .00 10
5,20 6,00 44 82 2 FEC.052... .00 10
5,40 6,00 44 82 2 FEC.054... .00 10
5,50 6,00 44 82 2 FEC.055... .00 10
5,55 6,00 44 82 2 FEC.555... .00 10
5,60 6,00 44 82 2 FEC.056... .00 .10
5,70 6,00 44 82 2 FEC.057... .00 10
5,80 6,00 44 82 2 FEC.058... .00 .10
5,90 6,00 44 82 2 FEC.059... .00 .10
6,00 6,00 44 82 2 FEC.060... .00 .10
6,10 8,00 53 91 2 FEC.061... .00 .10
6,20 8,00 53 91 2 FEC.062... .00 .10
6,30 8,00 53 91 2 FEC.063... .00 10
6,40 8,00 53 91 2 FEC.064... .00 .10
6,50 8,00 53 91 2 FEC.065... .00 .10
6,60 8,00 53 o1 2 FEC.066... .00 .10
6,70 8,00 53 91 2 FEC.067... .00 .10
6,80 8,00 53 91 2 FEC.068... .00 10
6,90 8,00 53 91 2 FEC.069... .00 10
7,00 8,00 53 91 2 FEC.070... .00 10
7,30 8,00 53 91 2 FEC.073... .00 10
7,40 8,00 53 91 2 FEC.074... .00 .10
7,50 8,00 53 91 2 FEC.075... .00 10
7,70 8,00 53 91 2 FEC.077... .00 .10
7,80 8,00 53 91 2 FEC.078... .00 10
8,00 8,00 53 91 2 FEC.080... .00 10
8,20 10,00 61 103 2 FEC.082... .00 10
8,40 10,00 61 103 2 FEC.084... .00 10
8,50 10,00 61 103 2 FEC.085... .00 10
8,60 10,00 61 103 2 FEC.086... .00 10
8,70 10,00 61 103 2 FEC.087... .00 10
8,80 10,00 61 103 2 FEC.088... .00 .10
9,00 10,00 61 103 2 FEC.090... .00 10
9,20 10,00 61 103 2 FEC.092... .00 .10
9,30 10,00 61 103 2 FEC.098... .00 .10
9,50 10,00 61 103 2 FEC.095... .00 .10
9,70 10,00 61 103 2 FEC.097... .00 .10
9,80 10,00 61 103 2 FEC.098... .00 .10
10,00 10,00 61 103 2 FEC.100... .00 .10
10,10 12,00 71 118 2 FEC.101... .00 .10
10,20 12,00 71 118 2 FEC.102... .00 10
10,30 12,00 71 118 2 FEC.103... .00 10
10,50 12,00 71 118 2 FEC.105... .00 10

250 MAS’



GP (General Purpose) Bohrer
GP - Drills

VVHM-Spiralbohrer 5xD
Solid carbide drill 9xD

AgEuNBET

Artikel-Nr. FEC...

10,80 12,00 118 2 FEC.108...

11,00 12,00 71 118 2 FEC.110... .OO .1O
11,20 12,00 71 118 2 FEC.112... .00 .10
11,30 12,00 71 118 2 FEC.113... .00 10
11,50 12,00 71 118 2 FEC.115... .00 .10
11,80 12,00 71 118 2 FEC.118... .00 10
12,00 12,00 71 118 2 FEC.120... .00 10
12,20 14,00 7 124 2 FEC.122... .00 10
12,50 14,00 7 124 2 FEC.125... .00 .10
12,80 14,00 7 124 2 FEC.128... .00 10
13,00 14,00 7 124 2 FEC.130... .00 .10
13,50 14,00 77 124 2 FEC.135... .00 .10
13,80 14,00 7 124 2 FEC.138... .00 .10
14,00 14,00 77 124 2 FEC.140... .00 .10
14,20 16,00 83 138 2 FEC.142... .00 .10
14,50 16,00 83 133 2 FEC.145... .00 10
14,80 16,00 83 133 2 FEC.148... .00 .10
15,00 16,00 83 133 2 FEC.150... .00 .10
15,20 16,00 83 133 2 FEC.152... .00 .10
15,50 16,00 83 133 2 FEC.155... .00 .10
15,80 16,00 83 133 2 FEC.158... .00 10
16,00 16,00 83 133 2 FEC.160... .00 10
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GP (General Purpose) Bohrer
GP - Drills

VVHM-Spiralbohrer 3xD
Solid carbide drill 3xD

Artikel-Nr. ZA...

| tax=L2-1,5xD1
I

| -

|
L1

0,50 0,50 3,00 ZA.005.000
0,60 0,60 5,50 21 ZA.006.000
0,70 0,70 6,00 23 ZA.007.000
0,80 0,80 5,00 24 ZA.008.000
0,90 0,90 5,50 25 ZA.009.000
1,00 1,00 6,00 26 ZA.010.000
1,10 1,10 7,00 28 ZA.011.000
1,20 1,20 8,00 30 ZA.012.000
1,30 1,30 8,00 30 ZA.013.000
1,40 1,40 9,00 32 ZA.014.000
1,50 1,50 9,00 32 ZA.015.000
1,60 1,60 10,00 34 ZA.016.000
1,70 1,70 10,00 34 ZA.017.000
1,80 1,80 11,00 36 ZA.018.000
1,90 1,90 11,00 36 ZA.019.000
2,00 2,00 12,00 38 ZA.020.000
2,10 2,10 12,00 38 ZA.021.000
2,20 2,20 13,00 40 ZA.022.000
2,30 2,30 13,00 40 ZA.023.000
2,40 2,40 14,00 43 ZA.024.000
2,50 2,50 14,00 43 ZA.025.000
2,60 2,60 14,00 43 ZA.026.000
2,70 2,70 16,00 46 ZA.027.000
2,80 2,80 16,00 46 ZA.028.000
2,90 2,90 16,00 46 ZA.029.000
3,00 3,00 16,00 46 ZA.030.000
3,10 3,10 18,00 49 ZA.031.000
3,20 3,20 18,00 49 ZA.032.000
3,30 3,30 18,00 49 ZA.033.000
3,40 3,40 20,00 52 ZA.034.000
3,50 3,50 20,00 52 ZA.035.000
3,60 3,60 20,00 52 ZA.036.000
3,70 3,70 20,00 52 ZA.037.000
3,80 3,80 22,00 55 ZA.038.000
3,90 3,90 22,00 55 ZA.039.000
4,00 4,00 22,00 55 ZA.040.000
4,10 4,10 22,00 55 ZA.041.000
4,20 4,20 22,00 55 ZA.042.000
4,30 4,30 24,00 58 ZA.043.000
4,40 4,40 24,00 58 ZA.044.000
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GP (General Purpose) Bohrer
GP - Drills

VVHM-Spiralbohrer 3xD
Solid carbide drill 3xD

D % k’ﬂ LM a BLANK | L

plustl(

Artikel-Nr. ZA... .'\\ﬁ

I R N
4,50 4,50 24,00 ZA.045.000
4,60 4,60 24,00 58 ZA.046.000
4,70 4,70 24,00 58 ZA.047.000
4,80 4,80 26,00 62 ZA.048.000
4,90 4,90 26,00 62 ZA.049.000
5,00 5,00 26,00 62 ZA.050.000
5,10 5,10 26,00 62 ZA.051.000
5,20 5,20 26,00 62 ZA.0562.000
5,30 5,30 26,00 62 ZA.0563.000
5,40 5,40 28,00 66 ZA.054.000
5,50 5,50 28,00 66 ZA.055.000
5,60 5,60 28,00 66 ZA.056.000
5,70 5,70 28,00 66 ZA.057.000
5,80 5,80 28,00 66 ZA.058.000
5,90 5,90 28,00 66 ZA.0569.000
6,00 6,00 28,00 66 ZA.060.000
6,10 6,10 31,00 70 ZA.061.000
6,20 6,20 31,00 70 ZA.062.000
6,30 6,30 31,00 70 ZA.063.000
6,40 6,40 31,00 70 ZA.064.000
6,50 6,50 31,00 70 ZA.065.000
6,60 6,60 31,00 70 ZA.066.000
6,70 6,70 31,00 70 ZA.067.000
6,80 6,80 34,00 74 ZA.068.000
6,90 6,90 34,00 74 ZA.069.000
7,00 7,00 34,00 74 ZA.070.000
7,10 7,10 34,00 74 ZA.071.000
7,20 7,20 34,00 74 ZA.072.000
7,30 7,30 34,00 74 ZA.073.000
7,40 7,40 34,00 74 ZA.074.000
7,50 7,50 34,00 74 ZA.075.000
7,60 7,60 37,00 79 ZA.076.000
7,70 7,70 37,00 79 ZA.077.000
7,80 7,80 37,00 79 ZA.078.000
7,90 7,90 37,00 79 ZA.079.000
8,00 8,00 37,00 79 ZA.080.000
8,10 8,10 37,00 79 ZA.081.000
8,20 8,20 37,00 79 ZA.082.000
8,30 8,30 37,00 79 ZA.083.000
8,40 8,40 37,00 79 ZA.084.000
8,50 8,50 37,00 79 ZA.085.000
8,60 8,60 40,00 84 ZA.086.000
8,70 8,70 40,00 84 ZA.087.000
8,80 8,80 40,00 84 ZA.088.000
8,90 8,90 40,00 84 ZA.089.000
9,00 9,00 40,00 84 ZA.090.000
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GP (General Purpose) Bohrer
GP - Drills

VVHM-Spiralbohrer 3xD
Solid carbide drill 3xD

D % k’ﬂ LM a BLANK | L

Artikel-Nr. ZA... plus,,( .ﬁ\‘ﬁ

I R N
9,10 9,10 40,00 ZA.091.000
9,20 9,20 40,00 84 ZA.092.000
9,30 9,30 40,00 84 ZA.093.000
9,40 9,40 40,00 84 ZA.094.000
9,50 9,50 40,00 84 ZA.095.000
9,60 9,60 40,00 89 ZA.096.000
9,70 9,70 43,00 89 ZA.097.000
9,80 9,80 43,00 89 ZA.098.000
9,90 9,90 43,00 89 ZA.099.000
10,00 10,00 43,00 89 ZA.100.000
10,20 10,20 43,00 89 ZA.102.000
10,30 10,30 43,00 89 ZA.103.000
10,50 10,50 43,00 89 ZA.105.000
11,00 11,00 47,00 95 ZA.110.000
11,50 11,50 47,00 95 ZA.115.000
12,00 12,00 51,00 102 ZA.120.000
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GP (General Purpose) Bohrer
GP - Drills

VVHM-Spiralbohrer 5xD
Solid carbide drill 9xD

Artikel-Nr. ZB...

1,00 1,00 ZB.010.000
1,10 1,10 14 36 ZB.011.000
1,20 1,20 16 38 ZB.012.000
1,30 1,30 16 38 ZB.013.000
1,40 1,40 18 40 ZB.014.000
1,50 1,50 18 40 ZB.015.000
1,60 1,60 20 43 ZB.016.000
1,70 1,70 20 43 ZB.017.000
1,80 1,80 22 46 ZB.018.000
1,90 1,90 22 46 ZB.019.000
2,00 2,00 24 49 ZB.020.000
2,10 2,10 24 49 /ZB.021.000
2,20 2,20 27 53 ZB.022.000
2,30 2,30 27 53 ZB.023.000
2,40 2,40 30 57 ZB.024.000
2,50 2,50 30 57 ZB.025.000
2,60 2,60 30 57 ZB.026.000
2,70 2,70 33 61 ZB.027.000
2,80 2,80 33 61 ZB.028.000
2,90 2,90 33 61 ZB.029.000
3,00 3,00 33 61 ZB.030.000
3,10 3,10 36 65 ZB.031.000
3,20 3,20 36 65 ZB.032.000
3,30 3,30 36 65 ZB.033.000
3,40 3,40 39 70 ZB.034.000
3,50 3,50 39 70 /ZB.035.000
3,60 3,60 39 70 ZB.036.000
3,70 3,70 39 70 ZB.037.000
3,80 3,80 43 75 ZB.038.000
3,90 3,90 43 75 ZB.039.000
4,00 4,00 43 75 ZB.040.000
4,10 4,10 43 75 ZB.041.000
4,20 4,20 43 75 ZB.042.000
4,30 4,30 47 80 ZB.043.000
4,40 4,40 47 80 ZB.044.000
4,50 4,50 47 80 ZB.045.000
4,60 4,60 47 80 ZB.046.000
4,70 4,70 47 80 ZB.047.000
4,80 4,80 52 86 ZB.048.000
4,90 4,90 52 86 ZB.049.000
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GP (General Purpose) Bohrer
GP - Drills

VVHM-Spiralbohrer 5xD
Solid carbide drill 9xD

D % k’ﬂ LM a BLANK | L

plustl(

Artikel-Nr. ZB... .'\\ﬁ

I N N
5,00 5,00 ZB.050.000
5,10 5,10 52 86 ZB.051.000
5,20 5,20 52 86 ZB.052.000
5,30 5,30 52 86 ZB.053.000
5,40 5,40 Y 93 ZB.054.000
5,50 5,50 57 93 ZB.055.000
5,60 5,60 57 93 ZB.056.000
5,70 5,70 57 93 ZB.057.000
5,80 5,80 57 93 ZB.058.000
5,90 5,90 57 93 ZB.059.000
6,00 6,00 57 93 ZB.060.000
6,10 6,10 63 101 /ZB.061.000
6,20 6,20 63 101 ZB.062.000
6,30 6,30 63 101 ZB.063.000
6,40 6,40 63 101 ZB.064.000
6,50 6,50 63 101 ZB.065.000
6,60 6,60 63 101 ZB.066.000
6,70 6,70 63 101 ZB.067.000
6,80 6,80 69 109 ZB.068.000
6,90 6,90 69 109 ZB.069.000
7,00 7,00 69 109 ZB.070.000
7,10 7,10 69 109 ZB.071.000
7,20 7,20 69 109 ZB.072.000
7,30 7,30 69 109 ZB.073.000
7,40 7,40 69 109 ZB.074.000
7,50 7,50 69 109 ZB.075.000
7,60 7,60 75 117 ZB.076.000
7,70 7,70 75 117 ZB.077.000
7,80 7,80 75 117 ZB.078.000
7,90 7,90 75 117 ZB.079.000
8,00 8,00 75 117 ZB.080.000
8,10 8,10 75 117 ZB.081.000
8,20 8,20 75 117 ZB.082.000
8,30 8,30 75 117 ZB.083.000
8,40 8,40 743 117 ZB.084.000
8,50 8,50 75 117 ZB.085.000
8,60 8,60 81 125 ZB.086.000
8,70 8,70 81 125 ZB.087.000
8,80 8,80 81 125 ZB.088.000
8,90 8,90 81 125 ZB.089.000
9,00 9,00 81 125 ZB.090.000
9,10 9,10 81 125 ZB.091.000
9,20 9,20 81 125 ZB.092.000
9,30 9,30 81 125 ZB.093.000
9,40 9,40 81 125 ZB.094.000
9,50 9,50 81 125 ZB.095.000
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GP (General Purpose) Bohrer
GP - Drills

VVHM-Spiralbohrer 5xD
Solid carbide drill 9xD

D % k’ﬂ LM a BLANK | L

Artikel-Nr. ZB...
plustl( . ﬁ\%&
I R N

9,60 9,60 133 ZB.096.000
9,70 9,70 87 133 ZB.097.000
9,80 9,80 87 133 ZB.098.000
9,90 9,90 87 133 ZB.099.000
10,00 10,00 87 133 ZB.100.000
10,20 10,20 87 133 /B.102.000
10,50 10,50 87 133 ZB.105.000
11,00 11,00 94 142 ZB.110.000
11,50 11,50 94 142 ZB.115.000
12,00 12,00 101 151 Z/B.120.000
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