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Raderbearbeitung — hart
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SPEEDY ©turn
Raderbearbeitung - hart

Korrigierbarer Zweischneidenr

— produktiver geht's nicht!

bis Uber 1 mm/ Umdrehung
Korrigierbar Uber X-Achse
Hohe Prozesssicherheit
Bessere Bohrungsqualitat
ab @ 13 mm

FUr schnellere und genauere Ergebnisse in der
Raderbearbeitung bei der Hartzerspanung.

170 m/min

0,7 mm/U

Schnittdaten und Fertigungsbeispiel
Réderbearbeitung mit SPEEDY®@turn
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