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PERFEKT FUR JEDE WERKSTOFF- UND
ANWENDUNGSHERAUSFORDERUNG!

GN Stechsystem

Das GND Stechsystem wurde entwickelt, um héchste
Stabilitédt und Prozesssicherheit in der Zerspanung zu
gewabhrleisten. Es liefert zuverlassige Ergebnisse — auch
bei anspruchsvollen Materialien und unterbrochenen
Schnitten.

Die optimierte Geometrie und die speziell konzipierten
Schneidplatten sorgen fir eine exzellente Spankontrolle,
reduzieren Maschinenstillstdnde und verlangern die
Standzeiten. Das System ist flexibel einsetzbar und
passt sich unterschiedlichen Werkstliickdimensionen an,
was die Produktivitat steigert und die Fertigungskosten
senkt. Das GND Stechsystem kombiniert Prazision

und Effizienz fir anspruchsvolle Anwendungen in der
Zerspanung.

MAS’

Eigenschaften und Vorteile

& Mono-Quadratschafthalter mit direkter Ubergabe der Innenkiihlung, im
Standard 3 Stechtiefen, 9 Stechbreiten.
& Quadratschafthalter Innenkthlung (IK) von oben.

& Quadratschafthalter mit auswechselbarer Werkzeugkassette (K20).
Axial und abgewinkelt - 1616 / 2020 / 2525.

& \Werkzeugkassette mit Innenkthlung von oben und unten. Ab Stechbreite
2 mm.

& Optimale Spanbildung und VerschleiBverhalten durch Innenkihlung.

& Polygon (PSK) mit auswechselbarer Werkzeugkassette (K20).

& VergUteter Grundhalter fUr eine lange Einsatzdauer.

& Hohe Flexibilitat durch den einfachen Austausch der Kassetten je nach
Anforderung.

GND Stech-System

GND Stech-System

W

PERFECT FOR ANY MATERIAL AND
APPLICATION CHALLENGE!

GN | Grooving System

The GND grooving system is designed to ensure
maximum stability and process reliability in
machining operations. It delivers consistent
results — even with challenging materials and
interrupted cuts.

Its optimized geometry and specially designed
cutting inserts provide excellent chip control,
minimize machine downtime, and extend tool
life. The system is highly versatile and adapts
to various workpiece dimensions, increasing
productivity and reducing manufacturing costs.
The GND grooving system combines precision
and efficiency for demanding machining
applications.

Benefits and Features

& Monobloc Square shank tool holder with direct internal cooling transfer,

standard version with 3 grooving depths and 9 grooving widths.

& Square shank tool holder with internal cooling from the top.

& Square shank tool holder with exchangeable tool cartridge (K20).
Axial and angled - 1616 / 2020 / 2525.

& Tool cartridge with internal cooling from top & bottom. From a cutting
width of 2 mm.

& Optimized chip control and wear resistance thanks to internal cooling.

& Basic tool holder system PSK with exchangeable tool cartridge (K20).

& Quenched and tempered basic tool holder for long service life.

& High flexibility due to the easy exchange of cartridges according to
requirements.

MAS’ 7



GND Grundhalter mit Innenkuhlung

Wir empfehlen eine ausreichende
Filtration des Kihlschmierstoffs
fir Werkzeuge mit Innenkthlung.

Direkte IK-Ubergabe durch Grundhal-
ter metallisch dichtend von unten.

8 MAS’

Direkte IK-Ubergabe
durch Grundhalter G1/8
von hinten.

IK-Austritt durch Spannfinger
von oben.

GND Stech-System

Systematik der Bestellnummern

Quadratschafthalter MONO
Square shank MONO

Kassettenhalter
Cartridge holder

system

Kassetten
Cartridges

K

GND-
system

R/L

GND K20

1 Ausfuhrung

Schnittstelle

PSK
2 K
P
S
Anwendung H
HS
F
3
FS
|
K
4 Stechbreite
5 Stechtiefe
GND Stech-System

Bezeichnungssystem
Designation system

e

Rechts / Links
Quadratschaft

(. B.C4)

EinbaugroBe der Kassette
Prisma

Schwert

Ein-/Abstechen

Ein-/Abstechen mit abgewinkeltem Halter

Axialstechen

Axialstechen mit abgewinkeltem Halter

Innenstechen

Kassettenldsung

MAS’
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Stechhalter Monaoblock

- Bestellnummer WSP-Form WSP GroéBe
GrOBe 1616 Order number Insert Shape Insert Size h/C : : : :
Size 1616
e GNDR1616H417 4 17 GCM 40... 16 16 10550 16,42 16,00 40,50 @
GNDL1616H417 4 17 GCM 40... 16 16 10550 16,42 16,00 4050 @
GNDR1616H422 4 22 GCM 40... 16 16 110,50 16,42 16,00 4550 @
GNDL1616H422 4 22 GCM 40... 16 16 110,50 16,42 16,00 4550 @
GNDR1616H512 5 12 GCM 50... 16 16 100,50 16,50 16,00 3550 @
GNDL1616H512 5 12 GCM 50... 16 16 100,50 16,50 16,00 3550 @
GNDR1616H517 5 17 GCM 50... 16 16 10550 16,50 16,00 40,50 @
GNDL1616H517 5 17 GCM 50... 16 16 10550 16,50 16,00 4050 @
GNDR1616H522 5 22 GCM 50... 16 16 110,50 16,50 16,00 4550 @
GNDL1616H522 5 22 GCM 50... 16 16 110,50 16,50 16,00 4550 @
' / GNDR1616H612 6 12 GCM 60... 16 16 100,50 16,50 16,00 3550 @
GOMN-.-- allesel s TSNy GNDL1616H612 6 12 GCM 60... 16 16 10050 16,50 1600 3550 @
GNDR1616H617 6 17 GCM 60... 16 16 10550 16,50 16,00 40,50 @
Bestellnummer  : : o : : - GNDL1616H617 6 17 GCM 60... 16 16 10550 16,50 16,00 40,50 @
(]r der number M M NSE S Nse M M M M M M k
: : : : : : : : : : GNDR1616H622 6 22 GCM 60... 16 16 110,50 16,50 16,00 4550 @
GNDR1616H12507 1,25 7 GCM 125... 16 16 100,50 16,7 16,00 30,50 @
GNDL1616H622 6 22 GCM 60... 16 16 110,50 16,50 16,00 4550 @
GNDL1616H12507 1,25 7 GCM 125... 16 16 100,50 16,7 16,00 30,50 @
GNDR1616H12512 125 12 GCM 125... 16 16 100,50 16,7 16,00 30,50 @ ® auf Lager O auf Anfrage
e Stechschneiden ab Seite 24
GNDL1616H12512 125 12 GCM 125... 16 16 100,50 16,17 16,00 30,50 @
e Zylinderschraube M5x16 DIN912
GNDR1616H1507 1,5 7 GCM 150... 16 16 100,50 16,17 16,00 30,50 @
® Anzugsmoment (Nm) 5
GNDL1616H1507 1,5 7 GCM 150... 16 16 100,50 16,7 16,00 30,50 @
* Stopfen G /g Typ 596
GNDR1616H1512 15 12 GCM 150... 16 16 100,50 16,17 16,00 30,50 @ . Schiiissel LHO40
GNDL1616H1512 1,5 12 GCM 150... 16 16 100,50 16,17 16,00 30,50 @
GNDR1616H212 2 12 GCM 20... 16 16 100,50 16,7 16,00 3550 @
GNDL1616H212 2 12 GCM 20... 16 16 100,50 16,7 16,00 3550 @
GNDR1616H217 2 17 GCM 20... 16 16 105550 16,7 16,00 40,50 @
GNDL1616H217 2 17 GCM 20... 16 16 10550 16,17 16,00 4050 @
GNDR1616H222 2 22 GCM 20... 16 16 110,50 16,7 16,00 4550 @
GNDL1616H222 2 22 GCM 20... 16 16 110,50 16,7 16,00 4550 @
GNDR1616H312 3 12 GCM 30... 16 16 100,50 16,42 16,00 3550 @
GNDL1616H312 3 12 GCM 30 16 16 100,50 16,42 16,00 3550 @
GNDR1616H317 3 17 GCM 30... 16 16 10550 1642 16,00 4050 @
GNDL1616H317 3 17 GCM 30... 16 16 10550 1642 16,00 4050 @
GNDR1616H322 3 22 GCM 30... 16 16 110,50 1642 16,00 4550 @
GNDL1616H322 3 22 GCM 30... 16 16 110,50 16,42 16,00 4550 @
GNDR1616H412 4 12 GCM 40... 16 16 100,50 16,42 1600 3550 @
GNDL1616H412 4 12 GCM 40... 16 16 100,50 16,42 16,00 3550 @

10 MAS’ GND Stech-System GND Stech-System MAS’ 11



Stechhalter Monaoblock

Bestellnummer

GroBe 2020 ordernumber : : SRS : : :

SO GNDR2020H522 5 22 GCM 50... 20 20 130,50 20,50 20,00 45,50 [ ]
GNDL2020H522 5 22 GCM 50... 20 20 130,50 20,50 20,00 45,50 [}
GNDR2020H612 6 12 GCM 60... 20 20 120,50 20,50 20,00 35,50 [ ]
GNDL2020H612 6 12 GCM 60... 20 20 120,50 20,50 20,00 35,50 [
GNDR2020H617 6 17 GCM 60... 20 20 125,50 20,50 20,00 40,50 [ ]
GNDL2020H617 6 17 GCM 60... 20 20 125,50 20,50 20,00 40,50 [ )
GNDR2020H622 6 22 GCM 60... 20 20 130,50 20,50 20,00 45,50 (]
GNDL2020H622 6 22 GCM 60... 20 20 130,50 20,50 20,00 45,50 [ )

@ auf Lager O auf Anfrage

e Stechschneiden ab Seite 24
® Zylinderschraube M5x16 DIN912

Abb. zeigt rechte Ausflihrung
®  Anzugsmoment (Nm) 5

 Stopfen G /g Typ 596
e Schltssel LHO40

Bestellnummer WSP-Form éWSP Gréﬁeé h/c
Size . .

Order number . . . Insert Shape : Insert S

12 GCM 20... 20 20 120,50 20,17 20,00 35,50

GNDR2020H212 2 ®
GNDL2020H212 2 12 GCM 20... 20 20 120,50 20,17 20,00 35,50 (]
GNDR2020H217 2 17 GCM 20... 20 20 125,50 20,17 20,00 40,50 ®
GNDL2020H217 2 17 GCM 20... 20 20 125,50 20,17 20,00 40,50 ®
GNDR2020H222 2 22 GCM 20... 20 20 130,50 20,17 20,00 45,50 ®
GNDL2020H222 2 22 GCM 20... 20 20 130,50 20,17 20,00 45,50 ®
GNDR2020H312 3 12 GCM 30... 20 20 120,60 20,42 20,00 35,50 ®
GNDL2020H312 3 12 GCM 30... 20 20 120,50 20,42 20,00 35,50 ®
GNDR2020H317 3 17 GCM 30... 20 20 125,60 20,42 20,00 40,50 ®
GNDL2020H317 3 17 GCM 30... 20 20 125,50 20,42 20,00 40,50 ®
GNDR2020H322 3 22 GCM 30... 20 20 130,50 20,42 20,00 45,50 ®
GNDL2020H322 3 22 GCM 30... 20 20 130,60 20,42 20,00 45,50 ®
GNDR2020H412 4 12 GCM 40... 20 20 120,50 20,42 20,00 35,50 ®
GNDL2020H412 4 12 GCM 40... 20 20 120,60 20,42 20,00 35,50 ®
GNDR2020H417 4 17 GCM 40... 20 20 125,50 20,42 20,00 40,50 ®
GNDL2020H417 4 17 GCM 40... 20 20 125,60 20,42 20,00 40,50 ®
GNDR2020H422 4 22 GCM 40... 20 20 130,50 20,42 20,00 45,50 ®
GNDL2020H422 4 22 GCM 40... 20 20 130,60 20,42 20,00 45,50 ®
GNDR2020H512 5 12 GCM 50... 20 20 120,50 20,50 20,00 35,50 ®
GNDL2020H512 5 12 GCM 50... 20 20 120,50 20,50 20,00 35,50 (]
GNDR2020H517 5 17 GCM 50... 20 20 125,50 20,60 20,00 40,50 ®
GNDL2020H517 5 17 GCM 50... 20 20 125,60 20,50 20,00 40,50 ®

12 MAS’ GND Stech-System GND Stech-System MAS’ 13



Stechhalter Monaoblock verstarkt Stechhalter fur \Wechselkassette

GroéBe 2020 / 2525 GroéBe 1616 / 2020 / 2525

Size 2020 / 2525 Size 1616 / 2020 / 2525

L2

T

@ Spannschraube

Clamping screw

— -
=

Spannschraube

Clamping screw

GEMN____

Abb. zeigt rechte Ausfihrung

oy w ¢ ar | MERTom WRESIe e | Clnnete
GNDR2020H612 6 12 GCM 60... 20 20,00 130,00 20,50 2500 @ - ¢} GNDR1616-K20 K20 16 16 70 °
GNDL2020H612 6 12 GCM 60... 20 20,00 130,00 20,50 2500 @ - ¢} GNDL1616-K20 K20 16 16 70 °
GNDR2020H625 6 25 GCM 60... 20 2000 130,00 20,50 2500 @ - ¢} GNDR2020-K20 K20 20 20 70 °
GNDL2020H625 6 25 GCM 60... 20 20,00 130,00 20,50 2500 @ - o} GNDL2020-K20 K20 20 20 70 °
GNDR2525H717 7 17 GCM 70... 25 2500 150,00 2550 30,00 @ - ¢} GNDR2525-K20 K20 25 25 112 °
GNDL2525H717 7 17 GCM 70... 25 2500 150,00 2550 30,00 @ - o} GNDL2525-K20 K20 25 25 112 °
GNDR2525H727 7 27 GCM 70... 25 2500 140,00 2550 30,00 @ - ¢}
GNDL2525H727 7 27 GCM 70... 25 2500 14000 2550 30,00 @ - e} e Werkzeugkassetten Seite 18-20 @ aufLager O aufAnfrage
GNDR2525H817 8 17 GCM 80.. 25 2500 140,00 2550 30,00 @ - o} * Klemmschraube BFTX0414
GNDL2525H817 8 17 GCM 80.. 25 25,00 140,00 2550 30,00 - @) ® Anzugsmoment (Nm) 3,4
GNDR2525H827 8 27 GCM 80.. 25 2500 140,00 25,50 30,00 - @) * Stopfen G /g Typ 596
GNDL2525H827 8 27 GCM 80.. 25 2500 140,00 2550 30,00 @ - o} * Schitissel Tx15

e Stechschneiden ab Seite 24 ® aufLager O auf Anfrage

e Klemmschraube BFTX0414
e Stopfen G /g Typ 596
e Anzugsmoment (Nm) 3,4

e Schllssel Tx15

14 MAS’ GND Stech-System GND Stech-System MAS’ 15



Stechhalter fur Wechselkassette Axial / 90° Stechhalter PSK fir Wechselkassette

GroBe 2020F / 2525F PSK-K20
Size 2020F / 2525F PSK-K20

X

Spannschraube
Abb. zeigt rechte Ausfihrung Clomning screw

Abb. zeigt rechte Ausfihrung

Bestellnummer Schnittstelle Bestellnummer Schnittstelle

Order number : Interface : : : o § Order number : Interface

GNDR-C3-1046-K20 K20 10 46

GNDR2020F-K20 K20 20 20 80 (] [
GNDL2020F-K20 K20 20 20 80 (] GNDL-C83-1046-K20 K20 10 46 (]
GNDR2525F-K20 K20 25 25 140 (] GNDR-C4-1255-K20 K20 12 55 (]
GNDL2525F-K20 K20 25 25 140 (] GNDL-C4-1255-K20 K20 12 55 (]
GNDR-C5-1655-K20 K20 16 55 (]
® auf Lager O auf Anfrage
e \Werkzeugkassetten Seite 18-20 GNDL-C5-1655-K20 K20 16 95 o
® Klemmschraube BFTX0414 GNDR-C6-2260-K20 K20 22 60 ot
®  Anzugsmoment (Nm) 3,4
@ auf Lager O auf Anfrage
e Schlissel Tx15 * \Werkzeugkassetten Seite 24

® Rechte Halter -> rechte Kassette
e Klemmschraube BFTX0414
®  Anzugsmoment (Nm) 3,4

e Schllssel Tx15

16 MAS’ GND Stech-System GND Stech-System MAS’ 17



Radial Stechkassetten

v Bestellnummer WSP-Form WSP GroéBe Schnittstelle Anwendung Lager
GrOBe K20 Order number Insert Shape Insert Size Tool Side Interface Application : Stock
Size K20 -

GNDR-K20-H417 4 17 GCM 40... K20 H Ein-/Abstechen PY
GNDL-K20-H417 4 17 GCM 40... K20 H Ein-/Abstechen °
- GNDR-K20-H422 4 22 GCM 40... K20 H Ein-/Abstechen Py
GNDL-K20-H422 4 22 GCM 40... K20 H Ein-/Abstechen Ps
Spannschraube 1 GNDR-K20-H512 5 12 GCM 50... K20 H Ein-/Aostechen °
- . GNDL-K20-H512 5 12 GCM 50... K20 H Ein-/Abstechen °
GNDR-K20-H517 5 17 GCM 50... K20 H Ein-/Abstechen PY
GNDL-K20-H517 5 17 GCM 50... K20 H Ein-/Abstechen °
ar - .
GNDR-K20-H522 5 22 GCM 50... K20 H Ein-/Abstechen PY
GCMN GNDL-K20-H522 5 22 GCM 50... K20 H Ein-/Abstechen Ps
E .
. GNDR-K20-H612 6 12 GCM 60... K20 H Ein-/Abstechen °
f Abb. zeigt rechte Ausflihrung GNDL-K20-H612 6 12 GCM 60... K20 H Ein-/Abstechen P
GNDR-K20-H617 6 17 GCM 60... K20 H Ein-/Abstechen P
Bestellnummer : WSP-Form : WSP GroBe : Schnittstelle* : Anwendung : Lager GNDL-K20-H617 6 17 GCM 60... K20 MEY °
Order number : ° :  Insert Shape : Insert Size . Tool Side Interface : Application . Stock .
: : : H : 2 g H Ein-/Abstechen
. GNDR-K20-H622 6 22 GCM 60... K20 °
GNDR-K20-H12507 1,25 7 GCM 125... K20 H Ein-/Abstechen ° i Astoh
H Ein-/Abstechen GNDL-K20-H622 6 22 GCM 60... K20 I/~ e SElEi °
GNDL-K20-H12507 1,25 7 GCM 125... K20 ' 1 Ein/Abstech
H Ein-/Abstechen GNDR-K20-H717 7 17 GCM 70... K20 in-/Abstechen °
GNDR-K20-H12512 1,25 12 GCM 125... K20 steche ° NSasl) Pl
H Ein-/Abstech GNDL-K20-H717 7 17 GCM 70... K20 in-/Abstechen °
GNDL-K20-H12512 1,25 12 GCM 125... K20 ISR ° H Ein/Abstech
H Ein-/Abstechen GNDR-K20-H722 7 22 GCM 70... K20 In-/Abstechen °
GNDR-K20-H1507 1,5 7 GCM 15... K20 : steche ° e
H Ein-/Abstech GNDL-K20-H722 7 22 GCM 70... K20 In-/Abstechen °
GNDL-K20-H1507 1,5 7 GCM 15... K20 I/ T ni=li) ° H Ein/Abstech
H Ein-/Abstech GNDR-K20-H817 8 17 GCM 80... K20 in-/Abstechen °
GNDR-K20-H1512 1,5 12 GCM 15... K20 In-/Abstechen ° =
H Ein-/Abstechen GNDL-K20-H817 8 17 GCM 80... K20 IS °
GNDL-K20-H1512 1,5 12 GCM 15... K20 : DECS ° 1 Ein/Abstech
H Ein-/Abstech GNDR-K20-H822 8 22 GCM 80... K20 in-/Abstechen °
i . ’ o - e oing Fargr ° H Ein-/Abstechen
; GNDL-K20-H822 8 22 GCM 80... K20 i °
GNDL-K20-H212 2 12 GCM 20... K20 H Ein-/Abstechen °
; * werk "
GNDR-K20-H217 2 17 GCM 20.. K20 H Ein-/Abstechen ° Herzetgsene o aufLager
. O auf Anf
GNDL-K20-H217 2 17 GCM 20... K20 H Ein-/Abstechen ° « 1K von oben und Unien ab: w = 2 mm auf Anfrage
GNDR-K20-H222 2 22 GCM 20... K20 H Ein-/Abstechen ° e Stechschneiden ab Seite 24
GNDL-K20-H222 2 22 GCM 20... K20 H Ein-/Abstechen ° e Klemmschraube BFTX0414
GNDR-K20-H312 3 12 GCM 30... K20 H Ein-/Abstechen ° * Anzugsmoment (Nm) 3,4
GNDL-K20-H312 3 12 GCM 30... K20 5 Bl i ° e Schiussel Tx15
GNDR-K20-H317 3 17 GCM 30. .. K20 H Ein-/Abstechen P
GNDL-K20-H317 3 17 GCM 30... K20 H Ein-/Abstechen °
GNDR-K20-H322 3 22 GCM 30... K20 H Ein-/Abstechen °

GNDL-K20-H322 3 22 GCM 30... K20 H Ein-/Abstechen °

GNDR-K20-H412 4 12 GCM 40... K20 H Ein-/Abstechen P

GNDL-K20-H412 4 12 GCM 40... K20 H Ein-/Abstechen P

* werkzeugseitig

18 MAS’ GND Stech-System GND Stech-System MAS’ 19



Axial Stechkassetten MAB

TOOLS & ENGINEERING

Axial Grooving Cassettes

GroBe K20

ar Spannschraube
= Clamping Screw

GCMN

GCMN Abb. zeigt rechte Ausflhrung

lllustration sh he right-hand version

Bestellnummer oy Durchmesserb. WSP-Form ;WSP GroBe Schnittstelle Anwendung

GNDR-K20-F319R-35 19 35 - 45 K20 F Axialstechen

F Axial grooving

GNDR-K20-F319R-40 19 40 - 55 K20 F Axialstechen

F Axial grooving

GNDR-K20-F319R-50 19 50-70 K20 F Axialstechen

F Axial grooving
GNDL-K20-F319L-35 19 35 - 45 K20 :
GNDL-K20-F319L-40 19 40 - 55 K20

GNDL-K20-F319L-50 19 50 - 70 K20
GNDR-K20-F425R-40 25 40 - 55 K20
GNDR-K20-F425R-50 25 50 - 70 K20
GNDR-K20-F425R-65 19 65 - 90 K20

GNDL-K20-F425L-40 25 40 - 55 K20 falsteche
GNDL-K20-F425(-50 25 50 - 70 K20 F Axialstechen

F Axial grooving

GNDL-K20-F425L-65 25 65 - 90 K20 F Axialstechen

F Axial grooving

© 0O o0 o o o o o o o o o

* werkzeugseitig @ auf Lager in sioo

IK von oben und unten Internal cooling from top and bottom .
O auf Anfrage on «

Stechschneiden ab Seite 24 Grooving edge from page 24
Klemmschraube BFTX0414 Clamping screw BFTX0414
Anzugsmoment (Nm) 3,4 Tightening torque (Nm) 3.4

Schlissel Tx15 Wrench Tx15

GND Stech-System GND Stech-System




Stechschwerter Stechschwerter

GroBe S26 / S32 ohne IK

Size S26 / S32 without internal cooling

GroBe S26 / S32 mit IK

Size S26 / S32 with internal cooling

= m;
G(MN\.// Abbildung zeigt GND-AK-S32-2-IK
Bestellnummer : : WSP-Form : WSP-GroBe : Schneiden :  Schnittstelle :  Anwendung  : Lager Bestellnummer :  : : WSP-Form : WSP-GroBe : Schneiden : Schnittstelle : IK :  Anwendung : Lager
Order number : : . Insert Shape : Insert Size  : Inserts : Tool Side Interface : Application . Stock Order number : : . Insert Shape : Insert Size  : Inserts : Side Interf; : IC : Application . Stock
GND-AK-S26-2 o 25 GCM 20... 1 S26 H Ein-/Abstechen o GND—A|KK—826—2— ) os com oo, ; o6 unten H Ein-/Abstechen o
H Ein-/Abstechen
GND-AK-S26-3 8 40 GCM 30... 2 S26 , ) GND-AK-S26-3- . o 0 1 - unten H Ein-/Abstechen .
GND-AK-S26-4 4 40 GCM 40... 1 S26 H Ein-/Abstechen o IK
. GND-AK-S26-4- unten H Ein-/Abstechen
GND-AK-832-2 2 25 GCM 20... 2 s82 P cicy o K 4 40  GCM 40... 1 S26 J
GND-AK-S32-3 3 45 GCM 30... 2 S32 H Ein-/Abstechen ° GND-AK-8322-  , ¢ — 9 . — oben/unten  H Ein-/Abstechen o
IK
H Ein-/Abstechen
CNDAIEEEES sl s . AEL- 2 532 ° GND-AK-S32:8- o . o %0 ) can oben/unten  H Ein-/Abstechen .
IK
. . @ auf Lager
e Stechschneiden ab Seite 25 O auf Anfrage GND-AK-832-4- . GOM 40 5 932 oben / unten H Ein-/Abstechen o
IK
@ auf Lager

e Stechschneiden ab Seite 25 O auf Anfrage

22 MAS’ GND Stech-System GND Stech-System MAS’ 23



Verstarkte Schwerter SUMITOMO Stechschneiden - Allgemeine Informationen

GroBe P26 / P32

Spanbrecher Auswahl

Size P26 / P32 Chip Breaker Selection

Hohe Stabilitat und l1angere Standzeiten. Eine groBe Auswahl an Spanbrechern sorgt flir eine hervorragende
Spankontrolle in den verschiedenen Anwendungsbereichen.

Spannschraube
Clamping screw

Einstechen / Drehen Einstechen / Abstechen Abstechen Profildrehen Freistechen N'ﬂggﬁg"'
Reduzierter Reduzierter Reduzierte  Fiir Abstechbe- Reduzierte
Standardplatte Vorschub Standardplatte Vorschub Schnittkraft arbeitung Schnittkraft Standardplatte Standardplatte Standardplatte
CF _ZRG W RN GA
©

er number

GNDR-P26R-220

20

GNDR-P26L-220
GNDL-P26R-220
GNDL-P261-220
GNDR-P26R-320
GNDR-P26L-320
GNDL-P26R-320
GNDL-P26L-320
GNDR-P26R-333
GNDL-P261-333 33
GNDR-P26L-333 33

2

2 20
2
2
3
3
3
3
3
3
3

GNDL-P26R-333 3 33

2
2
2
2
2
2
2
2
3
3
3
3

20
20
20
20
20
20
33

GNDR-P32R-220 20
GNDR-P32L-220 20
GNDL-P32R-220 20
GNDL-P32[-220 20
GNDR-P32R-320 20
GNDR-P32L-320 20
GNDL-P32R-320 20
GNDL-P32L-320 20
GNDL-P32R-333 33
GNDR-P32L-333 33
GNDL-P32L-333 33
GNDR-P32R-333 33

* |Kvon oben und unten

e Stechschneiden ab Seite 24
e Klemmschraube BFTX0414
e Anzugsmoment (Nm) 3,4

® Schllssel Tx15

e \erbaut in Schwalbenschwanzhalter

24 MAS’

: Durchmesserb. :

40
40
40
40
40
40
40
40
65
65
65
65
40
40
40
40
40
40
40
40
65
65
65
65

GCM
GCM
GCM
GCM
GCM
GCM
GCM
GCM
GCM
GCM
GCM
GCM
GCM
GCM
GCM
GCM
GCM
GCM
GCM
GCM
GCM
GCM
GCM
GCM

20
20
20
20
30
30
30
30
30
30
30
30
20
20
20
20
20
20
20
20
30
30
30
30

92ARALUA-__26
92ARALUA-__26
92ARALUA-__26
92ARALUA-__26
92ARALUA-__26
92ARALUA-__26
92ARALUA-__26
92ARALUA-__26
92ARALUA-__26
92ARALUA-__26
92ARALUA-__26
92ARALUA-__26
92ARALUA-__32
92ARALUA-__32
92ARALUA-__32
92ARALUA-__32
92ARALUA-__32
92ARALUA-__32
92ARALUA-__32
92ARALUA-__32
92ARALUA-__32
92ARALUA-__32
92ARALUA-__32
92ARALUA-__32

H Ein-/Abstechen
H Ein-/Abstechen
H Ein-/Abstechen
H Ein-/Abstechen
H Ein-/Abstechen
H Ein-/Abstechen
H Ein-/Abstechen
H Ein-/Abstechen
H Ein-/Abstechen
H Ein-/Abstechen
H Ein-/Abstechen
H Ein-/Abstechen
H Ein-/Abstechen
H Ein-/Abstechen
H Ein-/Abstechen
H Ein-/Abstechen
H Ein-/Abstechen
H Ein-/Abstechen
H Ein-/Abstechen
H Ein-/Abstechen
H Ein-/Abstechen
H Ein-/Abstechen
H Ein-/Abstechen
H Ein-/Abstechen

@ auf Lager
O auf Anfrage

GND Stech-System
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wm

) §

'L <

Spanwinkel der

Spanwinkel der

Spanwinkel der

Spanwinkel der

Spanwinkel der

Spanwinkel der

Spanwinkel der

Spanwinkel der

Spanwinkel der

Spanwinkel der

Spanbrecher Spanbrecher Spanbrecher Spanbrecher Spanbrecher Spanbrecher Spanbrecher Spanbrecher Spanbrecher Spanbrecher
Vorderer Schnei- | | Vorderer Schnei-
0,10 e 0,05 e 0,10 e 0,10 denwinkel 5° denwinkel 10°/15° e 0,05 He 0,05
[Einstechbreite (mm) | | Einstechbreite (mm)] [Einstechbreite (mm) | [ Einstechbreite (mm)] [Einstechbreite (mm) || Einstechbreite (mm)] [Einstechbreite (mm) | [Einstechbreite (mm) | | Einstechbreite (mm)| [Einstechbreite (mm) |
[ 2,0 | [ 20 | 20 J125] 15| 20 ] [ 2,0 | [ 2,0 |
30405003040 50030f40]50030]40]50030]40f5030]40]50030] [30]40]50030]40f50030f40]50]
(600 70]80060]70f80)60(70]80060]70]80]060]70]80] 601 70]80060] [ 6,0 ]
\ Sorte \ \ Sorte \ \ Sorte \ \ Sorte \ \ Sorte \ \ Sorte \ \ Sorte \ \ Sorte \ \ Sorte \ \ Sorte \
ACB025P|ACB035P ACB035P ACB035P ACB035P
[AC425K] [AC425K AC830P AC830P [AC425K) AC830PACA25K|
[AC50155]AC5025S JAC5015S| AC5025S JAC5015S| AC5025SJ AC5015S[AC5025S | AC0155|AC5025S JAC5015S | AC5025S JAC5015S | AC5025S | AC5015S| AC5025S | AC5015S | AC50258)
[AC520U]AC530UJAC520U] AC530UJAC520U[ACS30U| AC520U|AC530U] [AC520U]AC530U|
[ *AC1030U] T2500A [*AC1030U] T2500A | [AC1030]
[_H10 |
B Lager * Nur mit GNDIS verwenden

Empfohlene Schnittgeschwindigkeit

Recommended cutting speed

Werkstiickstoff ﬁ Kohlenstoffstahl / Legierter Stahl @ Rostfreier Stahl m Guss

Hitzebestandige
a Legierungen m
AC5025S AC5025S AC5025S AC5025S
Sorte AC8025P ';C?é);(f; 1%55021055 AC530U | T2500A 1%8%3;’; AA%55021055 AC530U |AC8025P; AC425K ':%55021055 AC530U ';%55021055 AC530U| H10
AC1030U AC1030U AC1030U AC1030U

S&g’;ﬁ?ﬁm‘ 80-250 80-200 | 80-200 | 50-200 | 50-200 | 70-150 | 70-150 | 50-150 | 80-200 : 80-200 = 60-200 50-200 | 20-80 = 20-60 |150-300
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SUMITOMQO Stechschneiden - Allgemeine Informationen

Sortenubersicht

Variety Overview

s B Stah M oo |0 ouss B [oenncen |0 meie -
&S 1. Empfehlung
i AC8035P | AC425K
=2 AC8025 (ACB30P) AC5015S
£%° Gute bearbeitete Oberflache
2’3
T2500A AC8025
AC8O35P Unbeschichtetes Cermet AC501 58
(AC83OP) o) PVD 1. Empfehlung 1. Empfehlung
I = AC50158 || AC5025S || H10
Empfefiun (AC520U)
_ | AC5025S AC5025S o
8 || (AC520V) (Ac5200) g ACS025S
g 1. Empfehlung AC530U (AC520U) — AC530U
£| AC530U/AC1030U | actosou | aciapy || "1
g PVD [AYB]| || Unbeschichtetes Hartmetall
26 MAS’ GND Stech-System

SUMITOMO Stechschneiden - Spanbrecher

Auswabhlhilfe — Bearbeitungsart

Selection Aid — Processing Type

Einstechen / Drehen Einstechen Abstechen
MG GG GG
o Allgemeine Allgemeine Allgemeine
g Bearbeitung Bearbeitung Bearbeitung
<
L
[<%
S
L
-
Verbesserte Verbesserte - Verbesserte
] Spankontrolle Vermeidung von Spankontrolle Vermeidung von Gute Spankontrolle Vermeidung von
Schichtabplatzungen Schichtabplatzungen ' Spankontrolle Schichtabplatzungen
ML GL CG GL
Reduzierter Allgemeine Allgemeine Allgemeine
Vorschub Bearbeitung Bearbeitung Bearbeitung
Gute Gute Voschub- Gute
Spankontrolle Spankontrolle richtung Spankontrolle
Vorderer
[e)) Schnen-
c winkel 5°
=2
< |
[
ot Gute Gute
1S Spankontrolle Vermeidung . Spankontrolle Vermeidung
i von Schicht- S \r’l.err']"t:if‘;"g""" von Schicht-
o abplatzungen ' GG abplatzungen
GF CF GF
Reduzierte Reduzierte Reduzierte
Schnittkraft Schnittkraft Schnittkraft
Vorschub-
richtung
Vorderer
Schneiden-
winkel 10°/15°
Profildrehen Freistechen Fir Nichteisenmetalle
ol [RG RN RN GA
g Allgemeine Allgemeine Allgemeine Allgemeine
= Bearbeitung Bearbeitung Bearbeitung Bearbeitung
Q0 1. Empfehlung 2.Empfehlung 4 &
o
S
w w=2mm
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SUMITOMO Stechschneiden - Spanbrecher SUMITOMO Stechplatten

Auswahlhilfe = Schnittbedingungen Plattentyp GCM
Selection Guide — Cutting Conditions Type of Insert GCM
Einstech- Empfohlene Schnittbedingungen Ecken- M Platten fur GNDM / GNDL-Halter Beschichtetes Hartmetall Cermet Hartmetall
breite _ radius Spanbrecher
(mm) Einstechen Drehen (mm) Abb. 1 Abb. 2 Abb. 3 Abb. 4
4-RE = 2-RE 4-RE
1,25 | 55 oF T T T [T T T ] 0,05 GH o T © “PSI | 4RE
o= e A n U S— = ol ——
1 ’5 ;.;'g GFO [:.:0],1 : 0}2 : 0,‘3 : o.‘4 : 0‘,5 : ol,e 0,05 E
Vorschub (mm/U) &
z 4,0 E . Elnstechen / Drehen Abmessungen (mm) . EInSteChen /AbSteChen Abmessungen (mm)
0,03
. 3 : o o 2317 oo |0
2 30 553 lx B8RRI CSwW 55882138 cw
5 o . ) NIRRT ) Yo volale
20 £ 2 50 0,2 GAGLIGH Bezeichnung % g g g % § % g 1B [t s RE| L |S |ab| |Bezeichnung | ‘é? 38 g g § froean [ RE| L | S Abb.
[ o . .
) & g ol - 04 E | |<|<|g|<|<|<|F| breite 2<22<<I— breite
o 5 —— ’ GCM N3002 MG |® | @ Ole e o — 3.0 $0,03/0,2|21,1|3,8 GCMN2002GG |®|/® /@ ® @ @ — | | | 20/+0,03)02]/21,1|36
o o 02 030 04 05 08 0 01 02 03 04 05 08 07 R N3004MG |@|® @ @ @ e O e | " +00304]21,138 1 N3002GG |@|®@|® e O /e - 30 [0.03/0,2[21,1]3,8] 1
Vorschub (mm/U) Vorschub (mmiU) 1.0 N3004 GG |@|e@ |e|e|O|e |- *~ 140,03]0,4/21.1/3.8
MG — 40 GCMN2002ML_|—|=[~|-|®|®|O|® |20 |:0030,2/21,1/36 GCMN2002GL [e|e|e|e (0@ 20 [%0,03[0,2[21,1[3,6
M E 0,03 N3002ML |®|/® @ @@ ® Oe 30 |t0.03/0,221,13,8| 1 N2004GL |®| |®|® |O|—| | |7 |+0030421,136) 4
j g(LS = 30 E!E N3004ML (@] ® Ole|e ® O] ™" |+0,03/0,4]21,13,8 N3002GL (®|®|®| ® O e — 30 |%0.03]0,2|21,1|3,8
g GF k3 0,2 dc N3004GL | ® (2K ol- ~ 140,03/104(21,113,8
30 | 5 ¢ 5 GIRN . oz | CCM N125005 GF| = === | =@ = | [1,25/:0,03005/174[3.2] ,
& Re 3 0,4 deUeH @ Profildrehen Abmessungen (mm) K] N150005 GF| — | = [ = [ = [~ |®|= 1,5 [40,03(0,05[17,4(3.7
GA w GCMN2002GF |—|—|®|® ® O 20 $0,03|0,2|21,1|3,6
0 0,1 0,2 0,3 04 0,5 0,6 0 o1 02 03 04 05 06 07 1,5 Em % % % % % ‘@ 8 8 g CwW ‘N2004GF |—|—|®|®| |O|O| | | 1+0,03/04(21,1/3,6 1
Vorschub (mm/U) Vorschub (mm/U) Bezeichnung % § 23S % N Ersten| RE| L |'S |abb. N3002GF |e|e e e @@ |O 3,0 [£003/0,2/21,1/3,8
ML g 0,2 GdeLieH QIQIRI2ICI2I2|L R e e N3004GF |@| |e|e| |e|O +0.03/0.412111/3.8
5 ge 2@ 30 04 aGUer GCMN3015RG (@@ /@ @ @ @ O|e O] 3,0 [£0,03/15/21,1/3,8] 2
8 2 , dcG
5 GF £ g0 ML G | [ L [ 1| =% |E ke = @ Abstechen Abmessungen (mm) EB
40 | § cc 6 20 L RG/RN
5 Re 2 0ty ) 08 ANEEEEE cw
GA \ G L[] Bezeichnung (28| ISIRB(S| [Ps RE| L | S |ab
0 o1 02 03 04 05 06 0 o1 02 03 04 05 06 07 o : i 2 9 1R8IRBI8|8IR Einstech- |
Vorschub (mm/U) Vorschub (mm/U) 2,0 Em . PI’OfI|drehen / FreISteChen Abmessungen (mm) [] \ 2 2 2 S() 2 2 2 il Toleranz
= 40 Qin (v DD 5 o< CwW GCM R2002CG05 | @ & @ ® O ® — 5°1 2,0 |£0,03/0,2(21,1|3,6
MG E 0,2 GdeUeH _ S8 ZRESRBIE L2002CG 05 |®@|®|® ®|O|®|—| |5°] 20 |40,030,2|21,1/3,6
_ ML < 5 Bezeichnung |82 X B[S [ 13 [B [Einstect- RE| L | S |Abbf | ZEYY£MH9 [N [ Ll 12,
5 GG 2 30w WG SIB|S |3 B8 1S S & ™M eranz GCM R3002 CG 05 Ole|—|"[5°3,0(200302[21,3[38| 4
8 & 2 o T T RGIRN 0.4 Gdoler Q2| Q|2 | = || beie L3002CG 05 |@ | @ |@|®|0|@|—| |5°| 30 |+003/02(213/38
90 | ¢ ko 8 I léall GCMN2010RN |~ |—|—|—|®|®[O /0|~ 2,0 [:0031,0/21.7/36] 5| |GCMR402CG05 @ @ @ @ [O]® | =| |5 4.0 [:0,04(02(26.74.0
7 G § 0 [ 0.8 N3015RN_[@]@| @0 @] @0 [0| -] '301:003/15]226(38 L4002 CG 05| @ @ |@| @ |0 |@|— | |5°| 40 |:004]02(26,7|4.0
\ | GCM R20003CF 10— |— |® |® | —|— ® | |10° 2,0 |+0,08/0,03(22,4|3,6
0 0,1 0,2 0,3 0,4 0,5 0,6 ) ’ i ) )
Vorsehub (mmiU) PO b mmy * Y| 28 i L20003CF 10|~ |~ |@ || ~| -~ @] 1107 2,0 |008(003224|36
) ) 7 GCMR30003CF 10— |— |® | ® —|— | ® 10°| 3,0 0,08(0,03/22,4|3,8
Mo } 24 — 0.2 AT @ Nichteisenmetalle pomessngen o) QAR | LOOI3CE 10— ~|e| v 30 soosanazza s,
. ML i £ ML MG - °l 2,0 (0,080, 413,
5 & ‘ s rarnl| | 04 | TEG cw L0003 CF 15|~ |- |@ | @ |~ |~ @ | |t57) 20 |:008(003224|36
6.0 | £ GF —=m £ 20 oA ’ Bezeichnung |T Einstect RE| L | S |ab| |GCMR30003CF15—|—|®|@[—|— @] [159 3,0 |%0,08/003224(3,8
) ] i 5} =& | = N 0
4 ES == ‘ % 10 _\1 ‘ 0.8 b Toleranz .L300030F15“ o e .' : 15 3.,.0 +0,0810,03/122,4|3,8
CAL Wl L i \ - GCGN2002GA (O] | [ [ 1 [ [ 1 20 002502[211[36] 5| SCMF RechieAusithrung ~ GCML: Linke Ausfuhrung
Vorschub (mm/U) 0 o1 \s’ozrschgg (mr%?U) 05 06 07 3,0 EE N3002GA 1O | | | || | ] 13,0£0,02502]21,1]3,8 Verwenden Sie die gleiche Einstechbreite (CW) fiir Halter und Platten.
— 40 S—
- £ T e 0,2 GH
5 Qo 7 : RG
£ g S| o =2
® RG 3 g 10 T T i ‘ i 0.8
0 0,1 0,2 0,3 0,4 0,5 0,6 i} ‘ ‘ ‘ ‘ ‘
Vorschub (mm/U) 0 o1 02 03 04 05 06 07 =
Vorschub (mm/U) 3.5 E
g O _mL ~ MG | 0,2 GH
5 ME ] } £ 5 | RG
S e : - m
8 0 % 8? % 20 | 0.4 EE
U8R E—r £ 10 S 08
0 01 02 03 04 05 06 s ‘ ‘ ’
Vorschub (mm/U) 0 o1 02 03 04 05 06 07 4.0 E
Vorschub (mm/U) '
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AQUA-G® VDI Aufnahmen
AQUA-G® VDI Tool Holder

mit Innenkthlung

KihImitteltibergabe Kihlmittelibergabe

KLM-L200-S1500
KLM-L300-S1501

s

Zubehor: Kiihimittelschlauch mit Adapter
R Llibergabe Accessories: Coolant Hose with Adapter

& Kuihlmittelschlauch bis 150 bar kiihimitteldicht Coolant hose up to 150 bar coolant-tight

& Kihimittelschlauch mit Adapter G1/8 - M12 x 1,5 Coolant hose with adapter G1/8" - M12 x 1.5

& Kuhlmittelschlauch nicht im Lieferumfang der VDI-Halter enthalten Coolant hose not included in the scope
of delivery of the VDI holder

& Maximale Kuhimittelmenge fur Innenkthlung wird erreicht durch Verschluss der externen Kuhimittelduse.
Maximum coolant quantity for internal cooling is achieved by closing the external coolant nozzle.

& Verschlussschraube M6 3 mm im Lieferumfang enthalten [ ocking screw M6 3 mm included in delivery

& \erschlussschraube kann am Halter befestigt werden Locking screw can be attached to the holder

& ' ACHTUNG: Kuhimitteldise mit Schraube bei Anlieferung verschlossen ATTENTION: Coolant nozzle
closed with screw upon delivery

& Ausfihrliche Informationen in unserem neuen AQUA-G®-Katalog Detailed information in our new
AQUA-G® catalogue

30 MAS’ GND Stech-System

Sonderlosungen

Special Solutions

Beispiele

Abbildungen zeigen rechte Ausfihrung
lllustration shows the right-hand version

Schraubspannung, mit IK oben und unten, rechte & linke
Ausfiihrungen, rechts und links angeschlagen

Screw clamping, with internal cooling from top and bottom, right
and left version, right and left mounted

Bestellnummer Bestellnummer

GNDR-P32L-321-E34552

Spannung iiber Spannbolzen, mit IK, kurze Bauform
Clamping via clamping bolt, with internal cooling, short design

GNDL1212H213-E34543

Abgewinkelter Capto Halter fiir K20 Kassetten, mit IK
CAPTO holder for K20, cassettes with internal cooling

Abgewinkelter Quadratschafthalter, zum Axialstechen, mit IK
L-shaped square shank holder, for axial grooving, with internal cooling

Bestellnummer Kassette Bestellnummer

C5-GNDMR-011540 WKL-GCMNH412 GNDL2525F312-090-E32624
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Ersatzteile Ersatzteile

Stopfen, Spannschrauben und Schliissel
Plugs, Clamping Screws and Wrench

Stopfen, Spannschrauben und Schlissel

Plugs, Clamping Screws and Keys

flr Bestellnummer ... ... bendtigter Schlissel:
. . 1

Spannschraube for Order Number . requ f

Spannschraube

GND R/L 1616-H... 6-KANT-SCHLUSSEL LH040
GND R/L 2020-H... 6-KANT-SCHLUSSEL LH040
GND R/L 2525-K20 SCHLUSSEL TX15
Stopfen
GND R/L 2525F-K20 SCHLUSSEL TX15
GND R/L C. 1046-K20 SCHLUSSEL TX15
GND R/L K20-H... SCHLUSSEL TX15
GND-S32 / GND-S26 GND-E729

Bestellnummer Spannschraube Stopfen Bestellnummer

S Plugs Order number

Order number : Clamping Screw

GND R/L 2020-H... Mb5x16 DIN912 G Typ 596 GND R/L K20-H... BFTX0414

Stopfen

Schraube Schraube

Bestellnummer Schraube Stopfen

Bestellnummer Schraube
Plugs S Screw

Order number Order number

GND R/L 2525-K20 BFTX0414 G Vs Typ 596 GND R/L C...-K20 BFTX0414

Bestellnummer Spannhebel Bestellnummer Schraube
Order number : Clamping lever Order number : v

GNDR-S32 GNDR-S26 GND-E729 GNDR-P321 GNDR-P26 BFTX0414
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Miyano BNA - ANX Miyano BNA - ANX

MAS GND CITIZEN Kassettenhalter MAS GND CITIZEN Kassettenhalter
MAS GND CITIZEN Cartridge Holder MAS GND CITIZEN Cartridge Holder

nicht im Lieferumfang enthalten
not included in the aelivery

nicht im Lieferumfang enthalten
ot incluced in the delivery 89

Bestellnummer : Bestellnummer

Order numbe : St Order number

GRH-L-CI-BNA-ANX-K20-21304 Z000001304 ® GRH-L-CI-BNA-ANX-K20-21807 Z000001304 ®
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INDEX MS22 INDEX MS32 / MS40

MAS GND INDEX Kassettenhalter MAS GND INDEX Kassettenhalter
MAS GND INDEX Cartridge Holder MAS GND INDEX Cartridge Holder

X vordere Endlage X hintere Endlage

X vordere Endlage X hintere Endlage
Z hintere Endlage Z vordere Endlage

Z hintere Endlage Z vordere Endlage

75 27,25

150

GNDR-K20-H212-E35047 — GNDR-K20-H322-E32155
ﬁNr Ansicht Nur zur Ansicht.
ot Lt Nicht im Lieferumfang enthalten!

Nicht im Lieferumfang enthalten!

i

S o
(=) <r
o

153,5

Bestellnummer

Bestellnummer

Order numbe Order numbert

GNDL-MS22-K20-21926 Z00001926 ® GNDL-MS32_40-K20-21526 Z00001526 (@)
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Abstechen auf INDEX MS 16

MAS GND INDEX Kassettenhalter

MAS GND INDEX Cartridge Holder

Abstechen auf Index MS 16 Lage 6.0

MAS GND INDEX Kassettenhalter
MAS GND Index Cartridge Holder

70
60

115

Sonder Kasseffe GNDR-K20-H222-E25408
nur zur Ansicht
Nicht im Lieferumfang enthalten!

mot incluckd in the delivery

Stech- + Hnferbohrhalter Fa INDEX
Stellschraube 10356792 nur zur Ansicht

Ncht m Lieferumfang enthalten!
ot incluced in the delivery

25

I

~t 803

Bestellnummer

Order number

KAS-K20-E25436 E00025436 (@)

GNDR-K20-H211-E25408 E00025408
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Sonderkassette
GNDR-K20-H211-E25502

nur zur Ansicht

Nicht im Lieferumfang enthalten.

Special cassette GNDR-K20-H211-E25502 for inspection only.
Not included in scope of delivery

50

Stechtiefe
= Grooving depth 1

G118 Anschluss

AusschlieBlich auf
Lage 60 Stechschliffen zu verwenden!

Bestellnummer

Order number

KAS-K20-Z21103 Z00001103 o
GNDR-K20-H211-E25502 E00025502
GNDR-K20-H3xx-E35... E00035... O
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