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Hochgeschwindigkeitsbearbeitung AC8113P

Eine bessere Bruchbestandigkeit, sowie eine deutlich hdhere
Standzeit wird durch die neue Beschichtung erzielt. Das
Hartmetall-Substrat wirkt plastischer Verformung entgegen.
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Min. - Optimum - Max.

Kohlenstoffreicher Stahl (C45, etc.)

Baustahl (S235JR, etc.) Kohlenstoffarmer Stahl (C15, etc.) Hoch legierter Stahl (34CrMo4, etc.)

Niedrig legierter Stahl (15CrMo5, etc.) < 180H

> 180HB
Wendeplatten- Spanbrecher
spezifikation i i i X
Schnitttiefe Vorschub SelridigiEse - Schnitttiefe Vorschub Selmiiieseinm-
digkeit digkeit
a, (mm) f (mm/rev) Y. @) a, (mm) f (mm/rev) Yy i
FE 0.1-0.4-1.2 0.10-0.20-0.40 190-310-500 0.1-0.4-1.2 0.10-0.20-0.40 140-260-450
LU/SU/SE 0.5-1.5-2.0 0.10-0.20-0.40 170-310-500 0.5-1.5-2.0 0.10-0.20-0.40 130-260-450
CNM_12 TNM_16 SEW 0.5-1.5-2.0 0.10-0.40-0.60 170-310-500 0.5-1.5-2.5 0.10-0.40-0.60 130-260-450
DNM_15 TNM_22 GU/GE/UX 0.8-2.2-5.0 0.10-0.30-0.45 170-310-500 0.8-2.2-5.0 0.10-0.30-0.45 130-260-450
SNM_12 WNM_08 MU 1.8-3.0-6.0 0.20-0.35-0.60 140-280-440 1.8-3.0-6.0 0.20-0.35-0.60 110-240-380
ME 1.0-3.0-6.0 0.20-0.45-0.70 140-280-440 1.0-3.0-6.0 0.20-0.45-0.70 110-240-380
HG 3.0-4.5-8.0 0.35-0.50-0.80 140-280-440 3.0-4.5-8.0 0.35-0.50-0.80 110-240-380
GU/GE/UX 0.8-3.5-5.0 0.15-0.30-0.45 140-280-400 0.8-3.5-5.0 0.15-0.30-0.45 110-240-380
CNM 16 SNM 15 MU 1.8-4.5-6.0 0.20-0.40-0.60 140-240-360 1.8-4.5-6.0 0.20-0.40-0.60 110-200-300
- - ME 1.5-4.5-7.0 0.20-0.50-0.70 140-240-360 1.5-4.5-7.0 0.20-0.50-0.70 110-200-300
HG 3.0-5.0-8.0 0.35-0.60-0.80 120-210-330 3.0-5.0-6.0 0.35-0.60-0.80 90-170-270
CNM_19 SNM_19 MU 1.8-5.0-6.0 0.20-0.40-0.60 140-240-360 1.8-5.0-6.0 0.20-0.40-0.60 110-200-300
CNM_25 SNM_25 ME 2.0-5.0-8.0 0.20-0.50-0.70 140-240-360 2.0-5.0-8.0 0.20-0.50-0.70 110-200-300
DNM_19 TNM_27 HG 3.0-6.5-9.0 0.35-0.60-0.80 120-210-330 3.0-6.5-9.0 0.35-0.60-0.80 90-170-270

Bestelle jetzt und sichere Dir

Deinen Preisvortell!

Wahle die gewlnschte Geometrie der beschich-  Alle 50 Stlcke (40+10) mussen von demselben
teten Sorte AC8115P aus diesem Merkblatt.  Artikel stammen. Verweise bei Deiner Bestellung
Kaufe 40 Stick und erhalte 10 Stiick gratis.  auf die Aktion ,AC8115P Promotion*.
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AC8115P BESCHICHTETE SORTEN FUR DIE STAHLBEARBEIT

80° Rhombischer Typ (Negative Schneidplatten)

Abmessungen (mm) Abmessungen (mm)

Artikelbezeichnung Innen- Form Artikelbezeichnung Innen-
kreis i i kreis

CNMG 090304 NFE | O 0,4 CNMG 120404 NEG | O 0,4
090308 NFE | o | 2525 | 318 | 381 | g 120408 NEG | O | 127 | 476 | 506 | 0,8
. |CNMG 090404NFE |O| __._ | | .. 0.4 A 120412NEG | Q| | ] 12
L 090408 NFE | 0| 2525 | 476 | 381 | 4g CNMG 160608 NEG | O 0,8
CNMG 120402 NFE o 02 P 160612 NEG | O | 15875 | 6,35 | 6,35 | 1,2
120404 NFE o 0,4 160616 NEG | Q| | | 1.6
120408 NFE | O | 27 | 476 | 516 | og CNMG 19062NEG | O | 1o 0| 635 | 794 | 12
120412 NFE o 1.2 190616 NEG | O ' ' ' 1.6
CNMG  090304NLU [O [ oo | 10 | 341 | O4 CNMG 120408 NMU | ® 0,8
: 090308 NLU | Q| D © 1 o8 120412NMU | @ | 127 | 476 | 516 | 12
@ 120404 NLU o 0.4 12046NMU | O | || 16
120408 NLU e| 127 | 476 | 516 | 08 CNMG 160608 NMU | O 0,8
120412 NLU o) 1,2 @ 160612NMU | ® | 15875 | 6,35 | 6,35 | 1.2
CNMG 120404 NLUW | ® 04 160616 NMU | ® 16
@ 120408 NLUW | ® | 127 | 476 | 516 | 0,8 190612 NMU | O 12
120412 NLUW ° 1,2 190616 NMU | O 1,6
CNMG  090304NSU [O | oo | 340 | 341 | 04 190624NMU_| Q| | | 2,4
090308 NSU | O | R I Mo X: CNMG 250924 NMU | O | 254 | 952 | 912 | 2,4
CNMG  09T304NSU O | g o | 57 | 341 | 04 CNMG 120408 NEM | O 0.8
<> 09T308 NSU | Q| =722 | =%/ | =€ 0.8 @ 120412NEM | O | 127 | 476 | 516 | 12
"»” CNMG 090404 NSU | O 0,4 : 120416 NEM | O | | | 1.6
090408NSU | Q| 9,525 | 476 | 381 | 08 CNMG 160608 NEM | O 0,8
090412 NSU ol | 1 12 160612 NEM | O | 15875 | 6,35 | 6,35 | 1.2
CNMG 120404 NSU ° 0.4 160616 NEM | Q| | | 16
120408 NSU e| 127 | 476 | 516 | 08 CNMG 190612 NEM | O 1.2
120412 NSU o) 12 190616 NEM | O | 19,05 | 6,35 | 794 | 16
CNMG 120404 NSE o 0,4 190624NEM | Q| | | 24
120408 NSE | 127 | 476 | 516 | 08 CNMG 250924 NEM | O | 254 | 952 | 912 | 2,4
120412 NSE ° 12 CNMG 120408 NME | O 08
CNMG 090404 NSEW | O 0.4 120412NME | @ | 127 | 476 | 516 | 12
090408 NSEW | O | 9525 476 ”%@ 0,8 120416 NME_| ® | | | 16
CNMG 120404 NSEW | @ 0.4 CNMG 160608 NME | O 08
120408 NSEW | ® | 127 | 476 | 516 | 08 P 160612 NME | O | 15,875 | 6,35 | 6,35 | 1,2
120412 NSEW | O 12 b‘@ BO6I6NME | Q| | | 16
CNMG 120404 NEF [6) 0,4 CNMG 190612 NME | O 12
120408 NEF Q 12,7 476 5,16 0,8 190616 NME 0] 19,05 6,35 7,94 1,6
120412 NEF °) 12 190624NME | Q| | | 2,4
CNMG 120404 NSX [6) 0,4 CNMG 250924 NME | O | 254 | 952 | 912 | 2,4
120408 NSX o] 127 | 476 | 516 | 08 CNMG 120408 NMX | O 08
120412 NSX o 12 120412NMX | O | 127 | 476 | 516 | 1.2
CNMG  090304NGU [ O] o ooc | 219 | 37 | 04 n 120416NMX | O || 16
090308NGU | Q| ™ D P e X:! <@, (CNMG 160608 NMX o 0.8
CNMG 090408NGU | O | 9525 | 476 | 381 | 08 / 160612 NMX | O | 15,875 | 6,35 | 6,35 | 1,2
090412NGU _|O| | | 12 160616 NMX | Q| | | 16
CNMG 120404NGU | @ 04 CNMG 190612 NMX | O 12
120408NGU | ® | | | o |08 190616 NMX_| O | 1905 | 635 | 794 | ¢
120412 NGU ° ’ ’ ’ 12 CNMM 120408 NMP | ® 0,8
120416 NGU o o 16 120412NMP | @ | 127 | 476 | 516 | 12
CNMG 160608 NGU o 0,8 120416 NMP | O |\ 1.6
160612 NGU o | 15875 | 635 | 635 | 12 @ 160612NMP | ® | o o0c | 635 12
160616 NGU [ 16 160616 NMP | O ! T 1,6
CNMG 120404 NGE | O 04 190612 NMP | O 12
120408 NGE ° 08 190616 NMP | O | 19,05 | 6,35 | 794 | 16
120412 NGE o| 127 | 4761 516 | 5 190624NMP | O | | | 24
120416 NGE ol | 1 16
CNMG 160608 NGE | O 0,8 @ CNMM 190616 NMH | ® | 19,05 | 6,35 | 794 | 12
160612 NGE e | 15875 | 6,35 | 635 | 12
c 160616 NGE ® |l 1.6 CNMM 120408 NHG | O 0,8
NMG 190612 NGE Q 12 120412NHG | O | 127 | 476 | 516 | 12
190616 NGE o| 1905 | 635 | 794 1.6 120416 NHG | O 1,6
CNMG 120408 NGUW | ® 0.8 ~" |CNMM 160612 NHG | O 12
oazNGuw | e | 27 12 160616 NHG | O | 1872 | 635 | 635 | 16
CNMM 190612 NHG | O 12
160612 NGUW | O | 15875 1.2 190616 NHG | O | 19,05 | 6,35 | 7,94 | 16
CNMG 120404 NUX | O 0,4
190624 NHG | O 2.4
120408 NUX ®* 7 |47 | s | 98
120412 NUX ° g ’ g 1.2
o 120416 NUX ol | 1 16
&4 |CNMG 160608 NUX | O 038
W 160612 NUX ol 15875 | 635 | 635 | 12
160616 NUX o | 16
CNMG 190608 NUX | O 0,8
190612 NUX O] 1905 | 635 | 794 | 12
190616 NUX o 1,6

® Eurolager O Japanlager



<> 55° Rhombischer Typ (Negative Schneidplatten)

Artikelbezeichnung

Innen-

Abmessungen (mm)

Platten-| Schraub- \Ecken-
benloch

Artikelbezeichnung
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Abmessungen (mm)

Schraub-|Ecken-|

kreis dicke 1% radius
DNMG 110404 NFE |O 0,4
TMO408 NFE |O| 9,525 | 476 | 381 | 08
MO412NFE  |O| | | 12
DNMG 150402 NFE |O 0,2
150404 NFE |OQ 0,4
> 150408 NFE |O| 127 | 476 | 516 | o¢
150412NFE |O| | | 12
DNMG 150602 NFE |O 0.2
150604 NFE |O 0,4
150608 NFE || 127 | 835 | 516 | o9
150612 NFE  |OQ 12
DNMG 110404 NLU |O 0,4
nososNLU_| @] 9525 | 476 | 381 | og
DNMG 150402 NLU |O 0,2
o 150404 NLU |O 0,4
@ 150408 NLU || 127 | 476 | 516 | o¢
150412NLU || | | 12
DNMG 150604 NLU |®@ 0,4
150608 NLU |®| 127 | 635 | 516 | 08
150612NLU | @ 12
DNMG 110404 NSU |®@ 0,4
TN0408NSU |®| 9525 | 476 | 381 | 08
Mo412NSU  |O| | | 12
’ DNMG 150404 NSU |O 0,4
150408 NSU Q| 12,7 | 476 | 516 | 08
150412NSU|o| | | 12
DNMG 150604 NSU |@ 0,4
150608 NSU |®| 127 | 635 | 516 | 08
150612 NSU__ | @ 12
DNMG 110408 NSE |@] 9,525 | 4,76 | 381 | 08
DNMG 150404 NSE |O 0,4
@ 150408 NSE |®| 12,7 | 476 | 516 | 08
150412NSE |o| | | 12
DNMG 150604 NSE | ® 0,4
150608 NSE |®| 127 | 635 | 516 | 08
150612 NSE__ | @ 1,2
DNMX 110404 NSEW | @ 0,4
110408 NSEW [O| 9,525 | 476 | 3,81 | 08
@ M0412NSEW (O] | | 12
DNMX 150404 NSEW|O 0,4
150408 NSEW|Q| 12,7 | 476 | 516 | 08
150412 NSEW |@| | | 12
DNMX 150608 NSEW| ® 0,8
.. |DNMG 110404 NEF |O 0,4
@ 10408 NEF |O| 9,525 | 476 | 381 | 08
MO412NEF | O 12
DNMG 150404 NEF |O 0,4
150408 NEF [O| 12,7 | 476 | 516 | 08
a 150412 NEF |0 12
@ DNMG 150604 NEF |Q 04
150608 NEF [Q| 12,7 | 635 | 516 | 08
150612 NEF |O 12
DNMG 150404 NSX |O 0,4
@ 150408 NSX |[O| 12,7 | 476 | 516 | 08
150412 NSX_ | O 1.2
DNMG 110404 NGU |®@ 0,4
10408 NGU |®@| 9525 | 476 | 381 | 08
Mo412NGU  |O| | | 12
DNMG 150404 NGU |OQ 0,4
@ 150408 NGU [O| 127 | 476 | 516 | 08
150412NGU || | | 12
DNMG 150604 NGU | @ 0,4
150608 NGU |®| 12,7 | 635 | 516 | 08
150612 NGU | @ 12
DNMG 110408 NGE |O 0,8
noaia NGE__|o| 9°2° | 476 | 381 | 15
DNMG 150404 NGE |O 0,4
0 150408 NGE Q| 12,7 | 476 | 516 | 08
150412 NGE |O| | | 12
DNMG 150604 NGE |OQ 0,4
150608 NGE | ® 0,8
150612 NGE | @| 127 | &35 | 516 | 5
150616 NGE | O 1,6
DNMG 110408 NUX |O]| 9,525 | 4,76 | 3,81 | 0,8
DNMG 150404 NUX |O 0,4
150408 NUX [O| 12,7 | 476 | 516 | 08
150412 NUX  |O| | | 12
DNMG 150604 NUX |O 0,4
150608 NUX |[O| 12,7 | 635 | 516 | 08
150612 NUX | O 12
DNMG 110408 NEG |O 0,8
noaizNEG__|o| ¥°%° | 476 | 381 | 15
DNMG 150404 NEG |O 0,4
@ 150408 NEG |Q| 127 | 476 | 516 | 038
150412 NEG  |O| | | 1,2
DNMG 150604 NEG |O 0,4
150608 NEG Q| 12,7 | 635 | 516 | 08
150612 NEG | O 1,2
DNMG 150408 NMU | O 0,8
& 150412 My | 0| 127 | 478 | 518 | 45
DNMG 150608 NMU | @ 0,8
150612 NMU_ | @] 127 | 635 516 | 5

benloch
(%)

DNMG 150408 NEM | O 0,8

e =N 150412 NEM | O 12.7 476 516 1,2

DNMG 150608 NEM | O 0,8

150612 NEM | O 12.7 635 516 12

DNMG 150408 NME | O 0,8

150412 NME_| O | 27 476 516 12

DNMG 150608 NME | @ 0,8

150612 NME | @ 12,7 6,35 5,16 1,2

150616 NME | @ 1,6

DNMG 150408 NMX | O 0,8

_—_ 150412 NMX |0 | 127 476 516 12

DNMG 150608 NMX | O 0,8

150612 NMX | O 12.7 635 516 12

. [ DNMG 150404 RHM | O 0,4

Q 150408 RHM | O 127 476 516 0,8

DNMM 150408 NMP | O 0,8

150412 NMP | O 12,7 4,76 516 1,2

@/l 150416 NMP_|[OQ | | | 16

150608 NMP | @ 0,8

150612 NMP | @ 12,7 4,76 516 1,2

150616 NMP | @ N 1,6
Quadratischer Typ (Negative Schneidplatten)

_ |SNMG 120404 NFE o 0,4

o 120408 NFE |O | 12,7 4,76 516 0,8

120412 NFE Q 1,2

= SNMG 120408 NLU | O 0,8

) 120412NLU | O 127 476 B 516 12

SNMG 120408 NSU |[O| 12,7 | 476 | 516 | 08

SNMG 120408 NSE | O 0,8

120412 NSE_|o| 27 | 476 | 516 | 45

SNMG 120404 NEF |O 0,4

120408 NEF | O 127 476 B 516 0,8

SNMG 120408 NSX |O 127 0,8

120412 NSX | O ' 12

SNMG 090308 NGU | Q| 9,525 318 3,81 0,8

SNMG 120404 NGU | O 0,4

120408 NGU | O 0,8

120412 NGU o 127 4,76 516 12

120416NGU |O| | | 16

SNMG 150608 NGU | O 0,8

150612 NGU Q15,875 | 6,35 6,35 1,2

150616 NGU [ 1,6

SNMG 120408 NGE | O 0,8

120412 NGE Q| 127 4,76 516 1,2

- 12046 NGE |O| | | 16

= |SNMG 150608 NGE | O 0,8

150612 NGE Q115,875 | 6,35 6,35 1,2

150616 NGE 0] 1,6

SNMG 120408 NUX | O 0,8

120412 NUX Q| 127 4,76 516 1,2

@ 120416 NUX |Q| | | 1,6

SNMG 190612 NUX o 1,2

190616 NUX | O 19.05 | 635 794 1,6

SNMG 120404 NEG | O 0,4

120408 NEG | O | 12,7 4,76 56

120412NEG |O| | | 12

SNMG 150608 NEG | O 0,8

150612 NEG Q15,875 | 6,35 6,35 1,2

150616 NEG o] 1,6

SNMG 190612 NEG o 1,2

@ 018 NEG. | 0| 1905 | 635 | 704 | 12

SNMG 120408 NMU | @ 0,8

120412NMU | O | 12,7 4,76 516 1,2

12046 NMU |O| | | 16

SNMG 150608 NMU | @ 0,8

150612 NMU | O [ 15,875 | 6,35 6,35 1,2

150616 NMU_ (@ | | | 1,6

SNMG 190612 NMU | O 1,2

190616 NMU O | 19,05 | 6,35 7,94 1,6

190624NMU |O| | | 2,4

SNMG 250924 NMU | O | 254 9,52 9,12 2,4

SNMG 120408 NEM | O 0,8

120412 NEM | O | 27 | 476 | 516 | 45

6 SNMG 150608 NEM | O 0,8

150612 NEM Q15,875 | 6,35 6,35 1,2

150616 NEM | O 16

SNMG 190612 NEM o 1,2

@ 190616 NEM |O | 19,05 | 6,35 7,94 1,6

. 190624 NEM |O| | | 2,4

SNMG 250924 NEM |O| 254 9,52 9,12 2,4




@ Quadratischer Typ (Negative Schneidplatten)

Artikelbezeichnung

SNMG

120408 NME
120412 NME
120416 NME

Abmessungen (mm)

Innen- Schraub-|Ecken-
h benloch
kreis

SNMG

150608 NME
150612 NME
150616 NME

SNMG

190612 NME
190616 NME
190624 NME

SNMG

250924 NME

SNMG

120408 NMX
120412 NMX
120416 NMX

SNMG

150612 NMX
150616 NMX

SNMG

190612 NMX
190616 NMX

120408 RHM
120408 LHM

&
&

SNMM

120408 NMP
120412 NMP
120416 NMP

SNMM

150612 NMP
150616 NMP

SNMM

190612 NMP
190616 NMP

250724 NMP

SNMM
SNMM

250924 NMP

SNMM

310924 NMP

SNMM

120408 NHG
120412 NHG
120416 NHG

SNMM

150616 NHG

SNMM

190612 NHG
190616 NHG
190624 NHG

SNMM

250724 NHP

SNMM

250924 NHP

SNMM

310924 NHP

SNMM

250724 NHU

SNMM

250924 NHU

SNMM

310924 NHU

SNMM

250724 NHW

SNMM

250924 NHW

SNMM

310924 NHW

00000000000 00O0OI0OLIOOLOOO0O| IOOLOOOLOOICOLOOOOOeOO

/O, Dreieckiger Typ (Negative Schneidplatten)

TNMG 160402 NFE | O 02
160404 NFE | O 0,4

160408 NFE |0 | 2925 | 476 | 381 | 5g

160412 NFE_ | O 12

s |TNMG 160404 NLU | O 0,4
160408 NLU | ® | 9,525 | 476 | 381 | 08
160412NLU (@ | | | 12

TNMG 160404 NSU | @ 04
160408 NSU | ® | 9525 | 476 | 381 | 08

160412 NSU_| O 1,2

TNMG 160404 NSE | @ 0,4
160408 NSE | ® | 9525 | 476 | 3,81 | 08
160412NSE_|O| | | 12

TNMG 220404 NSE | O 0,4
220408 NSE |O | 127 | 476 | 516 | 08

220412 NSE_| O 12

TNMG 160404 NEF | O 04
160408 NEF | O | 9525 | 476 | 381 | 5

TNMG 160304 NSX | O 0,4
160308 Nsx_| 0 | 2525 | 318 | 381 | ;g

TNMG 160404 NSX | O 0,4
160408 NSX | 0 | 2925 | 476 | 381 | ;g

TNMG 220404 NSX | O 04
220408 NSX |O | 127 | 476 | 516 | 08

220412 NSX | O 12

TNMG 160404 NGU | @ 04
160408 NGU | ® 08

160412 NGU | O | 9525 | 476 | 381 | 5

160416 NGU | O 16

TNMG 220408 NGU | O | 127 08
220412 NGU | O 12

TNMG 160404 NGE | O 04
160408 NGE | ® | 9525 | 476 | 381 | 08
160412NGE |O| | | 12

TNMG 220408 NGE | O 08
220412NGE || 127 | 476 | 516 | 15

® Euro stock

O Japan stock
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/o, Dreieckiger Typ (Negative Schneidplatten)

Form

Artikelbezeichnung

Abmessungen (mm)

Innen- |Platten- Scehr:‘a;él%' Ecken-|
kreis | dicke @ [|radius

TNMG 160404 NUX | O 0,4
160408 NUX | O | 9,525 4,76 3,81 0,8
160412NUX |O| | | 12

TNMG 220408 NUX| O 0,8
220412 NUX | O 12,7 4.76 516 1,2

TNMG 160404 NEG | O 0,4
160408 NEG | O | 9,525 4,76 3,81 0,8
160412 NEG | O 1,2

TNMG 160408 NMU| O 0,8
160412 NMU_| O | 9325 | 476 | 38T | 45

v TNMG 220408 NMU| O 0,8
220412 NMU | O 12,7 4,76 5,16 1,2

220416 NMU | O 1,6

3 ITNMG 160408 NEM | O 0,8
v' 160412 NEM_| O | 9225 | 476 | 381 | 45

TNMG 160408 NME | O 0,8
160412 NME | O | 932° | 476 | 381 | 45

TNMG 220408 NME| O 0,8
220412 NME | O 12,7 4,76 516 1,2
220416 NME | O 1,6

TNMG 160408 NMX | O 0,8

V 160412 NMX | O | 9925 | 476 | 38T | 45

TNMG 220408 NMX| O 0,8
220412 NMX | O 127 4,76 516 1,2

TNMG 160404 RHM| O 0,4
160404 LHM | O 0,4
160408 RHM | O 9.525 4.76 381 0,8
160408 LHM |O| | | 0,8

TNMG 220404 RHM| O 0,4
220404 LHM| O 0,4
220408 RHM| O 12,7 476 516 0,8
220408 LHM| O 0,8

< 0> 35° Rhombischer Typ (Negative Schneidplatten)

VNMG 160402 NFE |O 0.2
i 160404 NFE | O 04
160408 NFE |@| 9525 | 476 | 381 | 5g

160412 NFE_ | O 12

VNMG 160404 NLU |OQ 04

@i 160408 NLU | @ | 9,525 | 4,76 | 381 | 08
160412 NLU | O 12

VNMG 160404 NSU |Q 04
= 160408 NSU |0 | 9925 | 476 | 381 | 5g
VNMG 160404 NSE |O 0,4
L= 160408 NSE_| 0 | 2525 476 ”,3,191 0,8
VNMG 160404 NSX |Q 04

T 160408 Nsx_| @ | 2525 476 ”,3;?,1 038
VNMG 160402 NEF |Q 0,2
_we 160404 NEF |Q| 9,525 | 4,76 | 3,81 | 0,4
160408 NEF | O 08

VNMG 160404 NGU | O 04
=T 160408 NGU |O| 9,525 | 4,76 | 3,81 | 0,8
160412 NGU | O 12

VNMG 160404 NGE |Q 04

S 160408 NGE |O | 9,525 | 476 | 381 | 08
160412 NGE_ | O 12

VNMG 160404 NUX |Q 04

= =8 160408 NUX |O | 9,525 | 4,76 | 3,81 | 0.8
160412 NUX_ | O 1,2

VNMG 160404 NEG |Q 04
— 160408 NEG | Q| 9,525 | 476 | 3,81 | 08
160412 NEG | O 12




/0\ Trigon Typ (Negative Schneidplatten)

Abmessungen (mm)

Schraub-|

Form Artikelbezeichnung Innen- |Platten- Ecken-
X benloch X

kreis dicke radius
WNMG 060404 NFE 0] 0,4
060408 NFE | | #92% | 476 | 381 | o
\ & 4 WNMG 080402 NFE o 0,2
& 080404 NFE Q 0,4
080408 NFE 0] 2.7 4.76 516 0,8
080412 NFE Q 1,2
WNMG 060404 NLU o 0,4
060408 NLU Q| 9,525 4,76 3,81 0,8
060412NLU O] | | 12
WNMG 080404 NLU o 0,4
080408 NLU o 12,7 4,76 5,16 0,8
080412 NLU Q 1,2
WNMG 060404 NLUW| O 0,4
@’ 060408 NLUW| @ | 925 | 476 | 381 | o4
o — WNMG 080404 NLUW| @ 0,4
w 080408 NLUW | @ 12,7 4,76 5,16 0,8
080412NLUW (@ | | | 12
WNMG 060404 NSU 0] 0,4
060408 NSU Q| 9,525 4,76 3,81 0,8
060412NSU O] | | 12
WNMG 080404 NSU 0] 0,4
080408 NSU [} 12,7 4,76 5,16 0,8
080412 NSU Q 1,2
WNMG 080404 NSE Q 0,4
@ 080408 NSE 0] 12,7 4,76 5,16 0,8
080412 NSE [ ] 1,2
WNMG 060404 NSEW| O 0,4
060408 NSEW| O | 2% | 476 | 381 | o
v WNMG 080404 NSEW| O 0,4
080408 NSEW | ® 12,7 4,76 5,16 0,8
080412 NSEW | O 1,2
I WNMG 060404 NEF o 0,4
@ 060408 NEF |0 | 9925 | 476 | 381 | g4
WNMG 080404 NEF 0] 0,4
080408 NEF Q 12,7 4.76 516 0,8
. WNMG 080404 NSX o 0,4
@ 080408 NSX 0] 12,7 4,76 516 0,8
080412 NSX Q 1,2
WNMG 060404 NGU 0] 0,4
060408 NGU Q| 9,525 4,76 3,81 0,8
060412NGU _|o| | | 12
WNMG 080404 NGU o 0,4
080408 NGU [ J 12,7 4,76 5,16 0,8
080412 NGU [ ] 1,2
W WNMG 060408 NGUW| O | 9525 | 4,76 | 3.81 | 08
X WNMG 080408 NGUW| O 0,8
080412 NGUW | @ 12,7 4.76 516 1,2
& |(WNMG 060408 NGE 0] 0,8
@ 060412 NGE | 0| 9925 | 476 | 381 | 15
WNMG 080404 NGE o 0,4
080408 NGE [ J 0,8
? 080412 NGE [ J 2.7 476 516 1,2
080416 NGE [e] 1,6
WNMG 080404 NUX o 0,4
@ 080408 NUX [} 12,7 4,76 5,16 0,8
080412 NUX Q 1,2
WNMG 060408 NEG o 0,8
060412 NEG | 0| 9°2° | 476 | 381 | 15
@ WNMG 080404 NEG 0] 0,4
080408 NEG o 12,7 4,76 5,16 0,8
0804121 o) 12
WNMG 080408 [ J 0,8
v 080412 NMU [} 12,7 4,76 5,16 1,2
080416 NMU Q 1,6
—= WNMG 080408 NEM 0] 0,8
@ 080412NEM |0 | 127 | 476 | 516 | 45
WNMG 060408 NME o 0,8
060412 NME | 0| 2°2° | 476 | 381 | 45
@ WNMG 080408 NME 0] 0,8
080412 NME [ ] 12,7 4,76 5,16 1.2
080416 NME [ J 1,6
WNMG 080408 NMX Q 0,8
v 080412 1 o] 127 516 | 45
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80° Rhombischer Typ (Positive Schneidplatten)

Artikelbezeichnung

Abmessungen (mm)

Innen-
kreis

060202 NLU Q 3
L 060204 NLU |0 &35 | 238 | 28 | oY
097304 NLU o 0,4
09T308 NLU @] 9,525 3.97 4.4 0,8
097304 NLUW | @ 0,4
SoaNLUW | @ | 9525 | 397 | 44 | 0f
060202 NLB @] 0,2
060204 NLB Q| 6,35 2,38 2,8 0,4
o 060208NLB | O 08
09T302 NLB o 0,2
097304 NLB Q| 9,525 3,97 4,4 0,4
09T308 NLB @] 0,8
060202 NSU 0] 0,2
060204 NSU [ ) 6,35 2,38 2,8 0,4
o 060208 NSU | ® 08
09T302 NSU 0] 0,2
09T304 NSU ® | 9,525 3,97 4,4 0,4
o 09T308NSU | ® 08
120404 NSU o 0,4
120408 NSU [ J 12,7 4.76 55 0,8
060204 NGU o 0,4
L 060208 NGU |0 | &35 | 238 | 28 | o5
09T304 NGU 0] 0,4
o 09T308 NGU o 9,525 3,97 44 0.8
120408 NGU [®] 12,7 4,76 5,5 0,8
097304 NMU @] 0,4
L 09T308 NMU | 0| 2525 | 397 | 44 | g5
CPMT__( 080204 NLU | O| 794 | 238 | 34 | 04
090304 NLU o 0,4
090308 NLU [©] 9,525 318 4.4 0,8
090304 NLUW | O 0,4
L 090308 NLUW |0 | 9525 | 318 | 44 | o9
CPMT__( 080204NLB _|O| 794 | 238 | 34 | 04
090304 NLB (@) 0,4
090308NLB |O| %%2% | 318 | 44 | og
080204 NSU o 0,4
L 080208 NsU__|o| 794 | 238 | 34 | o5
090304 NSU 0] 0,4
090308 NSU |0 | 9925 | 318 | 44 | oy
090304 NGU 0] 0,4
L 090308 NGU |0 | 9525 | 318 | 44 | o9
080204 NMU o 0,4
L 080208 NMU_|o| 794 | 238 | 34 | g5
090304 NMU o 0,4
090308 NMU [©] 9,525 318 4.4 0,8

55° Rhombischer Typ

(Positive Schneidplatten)

DCMT 070202NLU | O 0.2
S | 070204 NLU | @ | &35 238 28 | o)
_|7°[pcMT mT302NLU |0 02
S NT304NLU | ® | 9525|397 | 44 | 04
NT308NLU | @ 038

s DCMX__11T308 NLUW | @ | 9525 | 397 | 4,4 | 08
DCMT 070202NLB | O 0.2
070204NLB |O| 635 |238| 28 | 04

0 070208 NLB | O 0,8
NT302NLB | O 02

NT304NLB | Q| 9525|397 | 44 | 04

NT308NLB | O 0.8

DCMT 070202NSU | O 02
070204NSU | ®| 635 | 238 | 28 | 04

@ ol 070208 NSU | @ 08
DCMT TT302NSU | ® 0.2

NT304NSU | ® | 9525|397 | 44 | 04

NT308NSU | @ 0.8

DCMT 070204 NGU | O 0.4

7777777 070208 NGU | 0| &35 | 238 | 28 | 44

@ 7°[DCMT 11T302NGU | O 02
NT304NGU | Q| 9525 | 397 | 44 | 04

NT308NGU | O 0.8

DCMT 1T304NMU | O 0.4

@ 7l 308 NMU_ | @ | 9525 | 397 | 44 | og
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@ Quadratischer Typ (Positive Schneidplatten) <o 35° Rhombischer Typ (Positive Schneidplatten)

Abmessungen (mm)

Abmessungen (mm)

Q
x
C
2| Artikelbezeichnung Innen- | Platten- szl
K9] el benloch
w
} SCMT  09T304 NLU | O 04 VBMT 110304 NLU o) 04
@/ 7l 09T308 NLU || 2525 | 397 | 44 | 5g P o n0308NLU || &35 | 318 | 28 | 59
SCMT 120412NLU_|O| 127 | 476 | 55 | 1,2 “Se== > [VBMT 160404 NLU O e | uzs | a4 | O4
@ SCMT 09T304NLB |O| o ooc | 207 | 44 | 04 160408 NLU | ' ' 08
N y |72 09T308NLB | Q| ™ : 7 los. VBMT 110302 NLB o 0.2
110304 NLB O| 635 | 318 | 28 | 04
SCMT 09T304 NSU | ® Jo TM0308NLB | O 08
@ . — 097308 NSU | @ | 9525 | 397 - VBMT 160404 NLB o) 04
120404 NSU [0 7 [ o 160408 NLB 0| 9525 | 476 | 44 | 08
120408 NSU |Q| © o 160412 NLB o) 12
SCMT  09T304 NGU| O VBMT 110304 NSU o) 04
@ 7l 097308 NGU | 0 | 2525 | 397 - | nososNsU | o &35 | 318 | 28 | 59
120408 NGU |O| 127 | 476 VBMT 160404 NSU ° 04
SCMT__09T308 NMU|O| 9,525 | 397 160408 NSU ®| 9525 | 476 | 44 | 08
@ 7°|SCMT 120408 NMU |O| 127 | 476 160412 NSU o) 1,2
VBMT 110304 NGU Of gas | 318 | 28 | 04
N SPMT 090304 NLU[O| o oc | 51 | 5, | O4 - M0308 NGU  |O| > ' ’ 08
\‘6/ 7l 090308 NLU | Q| * ' > 1 os VBMT 160404NGU O] o o | 06 | 4, | 04
160408 NGU [0 ’ ’ 038
SPMT 090304NLB O] ¢ oo | 119 VBMT 160412 NSK ®| 9525 | 476 | 44 | 12
@ el 090308 NLB | O | ™ ' =L
VCMT 160404 NLU o 04
7| 160408 NLU |0 | 2525 | 476 | 44 | g
@ Runder Typ (Positive Schneidplatten) vevT osoza e 1o o3
- | 080204 NLB _|o| 476 | 238 | 23 | o4
RCMT _1003MONRX |Q| 100 | 38 VCMT 160404 NLB Ol geos | a6 | a4 | 04
p 1204MONRX | ® | 120 | 476 160408 NLB ol > ’ ' 038
@} 7° 1606MONRX | ® | 16,0 | 6,35 VCMT 110304 NSU Of gss | 318 | 28 | O4
,,,,,,, 2006MONRX | ® | 20,0 | 6,35 P | o| . TMO308NSU O] > ' ' 08
_ 2507MONRX | Q| 250 | 794 VCMT 160404 NSU O e | azs | a4 | O4
s RCMT 1204MONRH_|O| 120 | 476 160408 NSU o > ’ ’ 038
7° 1606MONRH | Q| 16,0 | 6,35 VCMT 160404 NGU | O 04
@ """" 2006MONRH | O] 20,0 | 6,35 =, 160408 NGU |0 | 2525 | 476 | 44 | g
RCMX 1003MONRP |O| 100 | 318
T 1204MONRP_ | Q| 120 | 476
} 7ol 1606MONRP | Q| 16,0 6,35 ) . )
= || 2006MONRP | O | 20,0 | 6,35 @ Trigon Typ (Positive Schneidplatten)
,,,,,,, 2507MONRP | Q| 250 | 794
3209MONRP | O 320 | 9,52 WPMT T110204NLB | O 6,35 | 238 | 28 | 04
@ 1°|WPMT 160308 NLB | O| 9,525 | 318 | 44 | 08

A Dreieckiger Typ (Positive Schneidplatten)

P— TCMT 110204 NLU | O 0,4
\.,V/?‘ 7l no208NLU |0 &35 | 238 | 28 | 4
TCMT 10204 NLB | O 0.4
V 7 n0208NLB || O35 | 238 | 28 | 44
TCMT 110204 NSU | O 0,4
V ol noz208NsU__ | @ | O35 | 238 | 28 | 44
TCMT 16T304NSU | O 0,4
16T308 NSU |0 | 2525 | 397 | 43 | g4
R TPMT 090202 NLU | O 0.2
‘0’/ 7777777 090204 NLU || 556 | 238 | 28 | o)
TPMT 10304 NLU | O 0,4
nososNLU || &35 | 318 | 34 | o4
TPMT 080202NLB | O 0.2
7777777 080204 NLB |0 476 | 238 | 24 | o7
TPMT 090202 NLB | O 0.2
7777777 090204 NLB |0 556 | 238 | 28 | o
TPMT T110302NLB | O 0.2
V e 110304NLB  |O| 635 | 318 | 34 | 04
,,,,,,, 10308 NLB | O - 08
TPMT 160304 NLB | O 04
7777777 160308 NLB | | 9525 | 318 | 44 |
TPMT 160404 NLB | O 04
160408 NLB |0 | 9925 | 476 | 44 | 44
TPMT 110302NSU | O 0,2
M0304NSU |O| 635 | 318 | 34 | 04
NN/ (10| 110308 NSU | O B 0,8
TPMT 160404 NSU | ® 04 Y
160408 NSU | @ | 9525 | 476 | 44 | 44 MAS
TPMT 110304 NGU | O 04
635 | 318 | 34 ’
V ey B NO308NGU | O - 0,8 TOOLS 8 ENGINEERING MAS GmbH
160404 NGU (O] g |, o |, , | 04 Schmigalla StraBe 1
160408 NGU | O 0.8 71229 Leonber
- TPMT 110304NMU [Of . [ oo o, | 04 9
W LA TMO308NMU__ | Q| ™ - 0.8 Tel +49 7152-6065-0
TPMT 160404NMU O] o o | oo |, | 04 Fax +49 7152-6065-65
g? el 160408 NMU_ | O - 0.8 zentrale@mas-tools.de

www.mas-tools.de
® Euro stock O Japan stock



