Tooling News D-115

Fraser zum allgemeinen Planfrasen

— Top Schnittparameter
— hodchste Qualitat
— lange und stabile Standzeit

< SUMITOMO




,Wavemill“- Serie

WGX - Typ

B Allgemeine Eigenschaften

Der ,Wavemill* Typ WGX verfugt im Vergleich zu her-
kémmlichen Werkzeugen Uber einzigartige Span-
brecher fir geringeren Schnittwiderstand und héhere
Oberflachenqualitat.

B Ausflhrungen

Typ Bezeichnung Fraser Anz. Zahne
Standard WGX 13000RS (@40 ~ @250| 3~10
Mittlere Zahnteilung| WGXM 13000RS | @50 ~ @250| 4 ~ 14
Enge Zahnteilung |WGXF 13000RS | @50 ~ @250| 5~ 24
Schaftfréser WGX 13000EW | @32 ~@63 | 3~5

Fraser mit Dc < @125mm haben Innenkiihlung

B Merkmale

@ Stabile Bearbeitung
Der speziell fir den WGX entwickelte Spanbrecher gewahrleistet geringere Schnittkrafte.

@ Hervorragende Oberflachenqualitat
Die einzigartige ,Wiper“-Schneide und ein verbesserter Planlauf garantieren eine exzellente Oberflachen-
qualitat. Die optimierte Fasenausfihrung bewirkt weniger Gratbildung und Kantenausbriiche.

@ Lange Standzeit

Zuverlassige und lange Standzeiten durch die neue Beschichtung und durch den Einsatz der Hochprazisions-
technologie, die Planlaufschwankungen der Platten verringert.

B Besonderheiten der Schneidplatte
Einzigartige ,Wiper® -Schneide fur bessere Oberflachenglte

Allgemeine Anwendung: G-Typ
T

Optimaler Ecken-
radius fur hohe
Schneidenstabilitat

Verbesserte Schérfe der
Schneidkante durch einen gro-
Ren Spanwinkel der Platte und

Reduzierte Gratbildung: FG-Typ
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WGX Wettbewerber Herkdmmliches WGX Wettbewerber Herkémmlicher
Werkzeug Werkzeug
Werkstuckstoff: C50 Werkstuckstoff: C50
Fréaskorper: 2100 Fréaskorper: 2100
Schnittdaten:  vc=200m/min, f,=0,2mm/Z, a,=3,0mm Schnittdaten:  vc=200m/min, f,=0,2mm/Z, a,=3,0mm




,Wavemill“- Serie

WGX(M/F) 13000RS -Typ

Planfrasen von Stahl und Gusseisen Radial |-20° ~-24°| fgmm
" " L ; o _ oo Y 45°
B Fraskorper — Aufsteckfraser Xl 20°~22
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Fréser mit D < @125mm haben Innenkiihlung

B Fraskorper — Abmessungen
® Typ: WGX, Standard

Anzahl ;
Bezeichnung Lager Abmessungen (mrm) Aufnahme der Gewicht) - app,
@D gds | odi H gdy | ods | @d3 a b ¢ | zahne| (kg)
WGX 13040 RS [ ] 40 52 32 40 16 14,0 9,0 8,4 5,6 18 3 0,3 1
WGX 13050 RS @ 50 62 40 40 22 18,0 11,0 10,4 6,3 20 3 0,4 1
WGX 13063 RS [ ) 63 76 50 40 22 18,0 11,0 10,4 6,3 20 4 0,6 1
WGX 13080 RS [ ] 80 93 55 50 27 20,0 13,5 12,4 7,0 25 4 1,2 1
WGX 13100 RS [ ] 100 113 70 50 32 46,0 - 14,4 8,5 32 5 1,6 2
WGX 13125 RS [ ) 125 138 80 63 40 52,0 29,0 16,4 9,5 29 6 2,8 1
WGX 13160 RS [ ) 160 173 130 63 40 88,0 - 16,4 9,5 29 7 4,5 3
WGX 13200 RS [ ] 200 213 150 63 60 130,0 - 25,7 14,0 35 8 7,1 4
WGX 13250 RS a 250 263 190 63 60 160,0 - 25,7 14,0 35 10 11,2 4
® Typ: WGXM, mittlere Zahnteilung
_ Abmessungen (mm) Alufnahme Arc‘jzeerlhl Gewicht)
Sl Lager ™ b ods | @di H ody | ods | ods a b ¢ | zahne| (ko) '
WGXM 13050 RS [ ] 50 62 40 40 22 18,0 11,0 10,4 6,3 20 4 0,4 1
WGXM 13063 RS o 63 77 50 40 22 18,0 11,0 10,4 6,3 20 5 0,6 1
WGXM 13080 RS [ ) 80 94 55 50 27 20,0 13,5 12,4 7,0 25 6 1,1 1
WGXM 13100 RS [ ) 100 114 70 50 32 46,0 - 14,4 8,5 32 7 1,6 2
WGXM 13125 RS [ ] 125 139 80 63 40 52,0 29,0 16,4 9,5 29 8 2,8 1
WGXM 13160 RS o 160 174 130 63 40 88,0 - 16,4 9,5 29 10 4,5 3
WGXM 13200 RS [ ) 200 214 150 63 60 130,0 - 25,7 14,0 35 12 7,0 4
WGXM 13250 RS a 250 264 190 63 60 160,0 - 25,7 14,0 35 14 11,1 4
® Typ: WGXF, enge Zahnteilung
Abmessungen (mm) Alfhahme Anzahl | o o
Bezeihnung Lager der Abb.
@D ods | @di H ody | ods | @ds a b ¢ |zahne | (ko)
WGXF 13050 RS ° 50 | 62 | 40 | 40 | 22 | 180 | 11,0 | 104 | 63 | 20 5 0,4 1
WGXF 13063 RS [ ] 63 77 50 40 22 18,0 11,0 10,4 6,3 20 6 0,6 1
WGXF 13080 RS @ 80 94 55 50 27 20,0 13,5 12,4 7,0 25 8 1,1 1
WGXF 13100 RS [ ) 100 114 70 50 32 46,0 - 14,4 8,5 32 10 1,5 2
WGXF 13125 RS [ ] 125 139 80 63 40 52,0 29,0 16,4 9,5 29 12 2,7 1
WGXF 13160 RS [ ] 160 174 130 63 40 88,0 - 16,4 9,5 29 16 4,5 3
WGXF 13200 RS [ ) 200 214 150 63 60 130,0 - 25,7 14,0 35 20 6,9 4
WGXF 13250 RS a 250 264 190 63 60 160,0 - 25,7 14,0 35 24 11,0 4
Q Lieferbar auf Anfrage @ Eurolager Frasplatten sind nicht im Lieferumfang enthalten.

Hinweis: Anzugsschraube zur Befestigung des Aufsteckfrasers auf der Aufnahme gemaR:  JISB1176 - @80 = M12x30 bis 35mm
- @100 = M16x40 bis 45mm

B Bezeichungsschlussel
WGX M 13 050 R S
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Fraser- M: mittel Platten- Fraser-  Schneid- metrisch
serie F: fein groRRe durchm.  richtung




 Wavemill“- Serie

WGX 13000EW -Typ

Planfraser fur Stahl und Gusseisen Radial | -20°~24° | fgmm
v .. : o~ oo 45°
B Fraskorper — Schaftfraser Aal | 20°~22
8|8 BN =4 8
I1 I2
L
B Fraskorper — Abmessungen B Bezeichnungsschlussel
Abmessungen (mm) Anzahl
Bezeichnung Lager der WGX 13 032 EW
oD | @d. | @d I I2 L | zihne T ! ! )
WGX 13032 EW | O 32 | 44 | 32 | 40 | 85 | 125 | 3 Fraser-  Platten-  Fraser-  Fraser-
serie grole durchm. typ
WGX 13040 EW o 40 52 32 40 85 125 3 Weldon
WGX 13050 EW o 50 62 32 40 85 125 4
WGX 13063 EW o 63 76 32 40 85 125 5
QO Japanlager Platten nicht im Lieferumfang enthalten. Bei @32mm keine Zwischenlage.
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B Ersatzteile B Empfohlene Schnittbedingungen
5 ; o Anzugs- " 1SO Werk- . Schnittgeschw. Vorschub
Fraser- |Zwischen-| Hohl- | Platten- S_(_:hlussel moment Sﬂchlussel stiickstoff Harte Ve (m/min) f, (mm/z) Sorte
typ lage |schraube | schraube |(firPlatte) (Nm) (fiir Zw.lage) LesgtI:rr]tler 180~280HB | 150-200-250 | 0,10-0,20-0.30 | ACP200
Uniegierter | <1g0HB | 180-265-350 | 0,10-0,25-0,40 | ACP200
WGX(M/F)13000| WGCS13R |BWO507F |BFTX03512IP| TRDR15IP| 3,0 LHO35 Gitsei:}k- 200~220HB | 100-150-200 | 0,15-0,20-025 | ACP200
Rostireter - 160-205-250 | 0,15-0,23-0,30 | ACM300
WGX13032EW - - BFTX03512IP| TRDR15IP| 3,0 - Guss 250HB 100-175-250 | 0,15-0,23-0,30 | ACK200
|e‘°é‘i‘§ir,;g . 30- 50-80 | 0,10-0,20-0,30 |AC300M

Minimum-Optimum-Maximum
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