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Austauschbare Fraskopfe

Modularfraser mit Stahl- und Hartmetall-

verlangerungen ,
Neu

B Fraskopfe
WEX Eckfraser (15 Ausflhrungen)
WRCX Radiusfraser (7 Ausfihrungen)
MSX Fraser fir hohen Vorschub (13 Ausflihrungen)

B Verlangerungen
Hartmetall (16 Ausfuhrungen)
Stahl (4 Ausfihrungen)

Einfacher Austausch
durch Schraubverbindungen

< SUMITOMO

CARBIDE - CBN - DIAMOND




Wavemill Serie

Modulare Fraswerkzeuge

B Eigenschaften

Auskragung bis zu 6 x D beim Modularschaftfraser mit Hartmetallverlangerung

Modularkopf + Hartmetallverlangerung

Werkstoff ;. C50
Fraser : WEX2025M12Z4 (eD=25, 4 Zahne)
Schnittbedingungen: v¢ = 100m/min, f, = 0,1mm/Zahn

ap = 8mm x 3 Schnitte, ae=2,0mm, Maschine: BAZ BT50

H Leistung

Standardschaftfraser

Bemerkung:

Schnittbedingungen sind abhangig vom
Schneidbereich, Maschinenstabilitat und
Werkstlick

Hartmetallverlangerung verbessert Vorschiibe, Oberflache, Genauigkeit und Standzeit
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Stahlverlangerung

ap = 8mm x 3 Schnitte, as=2,0mm, Maschine: BAZ BT50

B Anwendungsbereich
Werkstoff: C50, Maschine : BAZ BT50
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Hinweis: Diese Werte setzen allgem. Bearbeitungsbedingungen voraus. Je nach Maschinenverhaltnissen und Werkstiickspannung missen diese angepasst werden.




Wavemill Serie

WEX 2000 M - Modular

Wavemill Serie

WEX 3000 M - Modular

ohne Wendeschneidplatten

10m] g 1m] gg°
Eckfraser fir effiziente Zerspanung Eckfraser fir effiziente Zerspanung
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Spanwinkel, axial: ~ 14°~ 25° L Spanwinkel, axial: ~ 16°~ 24°
\Q Spanwinkel,radial: 10°~18°/ \Q Spanwinkel, radial: 8°~15°/
B Fraskopfe B Fraskopfe
. Abmessungen (mm) Anzahl ) Abmessungen (mm) Anzahl
Bezeichnung  |Lager T VT T, T1 [ s W S |Ziime Bezeichnung  |Lager S TV T T [ s TW T S o
WEX2016M08Z2 | @ | 16 | 85| M8 |42(25| 5| 17| 8 |13| 2 WEX3025M12Z2 | O | 25 |[12,5|M12/ 56 | 35| 5| 21|10 19| 2
WEX2018M087Z2 | O | 18 | 8,5, M8|42|25| 5| 17| 8 |13| 2 WEX3028M1272 | O | 28 |12,5|M12| 56 | 35| 5| 21| 10|19 | 2
WEX2020M10Z3 | @ | 20 |10,5|M10, 49| 30| 5| 19| 8 15| 3 WEX3030M16Z3 | O | 30 |17,0|M16| 63 | 40| 5|23| 10|24 | 3
WEX2022M10Z3 | O | 22 [10,5|M10/ 49 /30| 5| 19| 8 |15] 3 WEX3032M16Z3 | O | 32 |17,0|M16| 63 | 40| 5| 23| 10|24 | 3
WEX2025M1274 | @ | 25 |12,5|M12 56| 35| 5| 21| 1019 4 WEX3035M16Z3 | O | 35 |17,0/M16/ 63 | 40| 5|23 10|24 3
WEX2028M1274 | O | 28 |12,5|M12/ 56 (35| 5|21]10| 19| 4 WEX3040M16Z4 | O | 40 [17,0|M16/ 63 | 40| 5| 23| 10|24 | 4
WEX2030M16Z4 | O | 30 (17,0 |M16| 63 | 40| 5| 23| 10|24 | 4 ohne Wendeschneidplatten
WEX2032M16Z5 | @ | 32 |17,0|M16/ 63 | 40| 5| 23| 10|24 | 5
WEX2040M16Z6 | O | 40 |17,0|M16/ 63| 40| 5|23[ 10|24 | 6

B Schneidplatten fur WEX 2000 -Typ (mm) B Schneidplatten fir WEX 3000 - Typ (mm)
s SO T [0
i =5 Qe
r" 17,54 %2 15,59
Hartmetall, beschichtet | DLC |Harmetl| Abmessung Hartmetall,beschichtet | DLC |Hermetal| Abmessung
Bezeichnung ACP | ACP | ACP | ACK | ACK - [iesh.|_ () Bezeichnung ACP [ ACP [ ACP | ACK | ACK [ {unbesch.| ()
100 | 200 | 300 | 200 | 300 |DL100O| H1 | r | a 100 | 200 | 300 | 200 | 300 |DL1000 H1 | r | a
AXMT 123504PEER-G| ® | @ | @ | ® | ©® 0,4/0,08 AXMT 170508PEER-L | ® | ® | ® | ® | @® 0,8/ 0,08
AXMT 123508 PEER-G| ® | @ | ® | ® | @ 0,8(0,08 AXMT 170504PEER-G| ®©  © | © | ® | ® 0,4] 0,08
AXMT 123512PEER-G| ® | @ | @ | ® | @ 1,210,08 AXMT 170508PEER-G| ® | @ | ® | ® | @ 0,8/ 0,08
AXMT 123504PEER-H| ® | @ | ® | ® | ©® 0,4/0,08 AXMT 170512PEER-G| ® | ® | ® | ® | @ 1,2| 0,08
AXMT 123508 PEER-H| ® | ® | @ | ® | ® 0,8(0,08 AXMT 170516 PEER-G| ® | ® | ® | ® | @ 1,61 0,08
AXMT 123512PEER-H| ®© | @ | ®@ | @ | © 1,2/0,08 AXMT 170520PEER-G* ®© | ® | ® | ® | ® 2,0/ 0,08
AXET 123502 PEFR-S ® | @ 0200025 AXMT 170530PEER-G* @ | @ | ®@ | @ | @ 3,01 0,08
AXET 123504 PEFR-S ® | @ [04[0025 AXMT 170508 PEER-H ® | @ | ® | ® | ©® 0,8/ 0,08
AXET 123508 PEFR-S ® | ©® 080,025 AXMT 170512PEER-H| O | @ | @ | O | O 1,2/ 0,08
G - allgemeine Anwendung ® = Eurolager AXET 170502 PEFR-S ® | @ 020,025
H — verstarkte Ausfiihrung N O = Lieferung auf Anfrage AXET 170504 PEFR-S ® | ® 040025
S - scharfe Schneidkante fiir Aluminium AXET 170508 PEFR-S ® | ® 05005

L — geringe Schnittkraft

G - allgemeine Anwendung

H — verstérkte Ausflihrung

S — scharfe Schneidkante fir Aluminium

@ = Eurolager
O = Lieferung auf Anfrage

Katalogbezeichnung
] \ \
Fraser- Durchmesser Anzahl der
Zahn
typ ; anne * Achtung: Wenn der Eckenradius der Paltte 2,0 mm oder mehr
Pla't'ten- Befestlgungs- betragt, muss der Fraskorper entspr. modifiziert werden
grole gewinde ’ ’ '
M Ersatzteile M Ersatzteile
Schlissel Schraube Schlussel Schraube
erforderliches ceianete erforderliches ceianete
@ Drehmoment 9 g @ Drehmoment g g
\\\\ N Fraser \\\\ N Fraser
N (N-m) $ (Nm)
BFTX 0305 IP 2,0 WEX 2016M ~ WEX 2018M BFTX 0407 IP 3,0 WEX 3025M ~ WEX 3030M
TRDR 08 IP TRDR 15 IP
BFTX 0306 IP 2,0 WEX 2020M ~ WEX 2040M BFTX 0409 IP 3,0 WEX 3032M ~ WEX 3040M




Wave Radius Mill

WRCX 08000 M - Modular_
‘

Radiusfraser

Wave Radius Mill

5,0mm /

(WRCX 10000M)
Radiusfraser

G,Omm /

(WRCX 12000M)

,/M
H—H8 8
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I I S
L Spanwinkel,axial: 0° L Spanwinkel,axial: 0°
Q Spanwinkel radial: -3° / \< Sapnwinkel,radial: -3° /
M Fraskopfe Schneidplattentyp : QPMT 0803 M Fraskopfe Schneidplattentyp : QPOT 10T3
. Abmessungen (mm) Anzahl ) Abmessungen (mm) Anzahl
Bezeichnung Lager oD [ od [M L1 12] 15 W] s |zzhe Bezeichnung Lager oD [od [M L 1 1z] 15 W] s |zine
WRCX08020M10Z2 | @ | 20 (10,5|M10/49{30| 5| 19| 8 | 15| 2 WRCX10025M1272 | @ | 25 [12,5|M12| 56| 35| 5| 21|10 19| 2
WRCX08025M1273 | @ | 25 [12,5|M12/ 56 | 35| 5|21 10| 19| 3 WRCX10028M1272 | O | 28 [12,5|M12| 56 | 35| 5|21 10| 19| 2
ohne Wendeschneidplatten WRCX10030M16Z3| O | 30 {17,0|M16| 63 | 40| 5| 23| 10|24 | 3
WRCX10032M16Z3 | @ | 32 [17,0/M16/ 63| 40| 5/23| 10|24 | 3
ohne Wendeschneidplatten
M Fraskopfe Schneidplattentyp : QPOT 1204
) Abmessungen (mm) Anzahl
Bezeichnung Lager oD [od [ M LTl 12015 WS |zzhme
WRCX12040M16Z4 | O | 40 [17,0|M16/63 40| 5|23/ 10| 24| 4
ohne Wendeschneidplatten
M Schneidplatten
® QPMT - 16 nutzbare SChne?deCken fﬁrallg.An}Nendung ) @ QPET...S  Runde Platten mit scharfer Schneidkante fiir Aluminium
QPMT ... H 16 nutzbare Schneidecken mit stabilisierter Schneidkante
Abb. 1 TR r Abb. 2 ; - Spanwinkel: 25°
»()4 i (J i B 4 nutzbare Schneidecken
Sz \
IC*008 5*005 |C 0,05 5005
Hartmetall, beschichtet DLC |Hartmetel| | ~ Max. ap eeignete
Bezeichnun besch. | unbesch. " | S I"ZEcken | BEcken | Abb. geelg
“eienning 66 | 266 | 360 | 260 | ‘300 [ocioo] w1 |(mm)|mm)mm)] “iiss” | "yise Fraser
QPMT 080330 PPEN e o o o o s | 30318 38 10 °
QPMT080330PPEN-H | @ (@ | @ | @ | @ ol Rl : WRCX 08000M
QPMT 10T335 PPEN [ ) e o e | o 35 12 °
QPMT 10T335 PPEN-H e o o o o 10 | 77 397 47 ' WRCX 10000M
QPET 10T350 PPFR-S L) 5,0 - [>)
QPMT 120440 PPEN e o o o o 40 15 °
QPMT 120440 PPEN-H e o o o o 12 | 7 |476| 56 ' WRCX 12000M
QPET 120460 PPFR-S L) 6,0 - [>)
® = Eurolager
O = Lieferung auf Anfrage
Katalogbezeichnung
Cx 08020 M10 22 G2
Fraser- Durchmesser Anzahl der _8
typ Zahne
Platten- Befestigungs-
grole gewinde
M Ersatzteile M Ersatzteile
Schlissel Schraube Schlussel Schraube
erforderliches gesignete erfordeliches geeignete
Q Drehmoment P Qg Drehmoment h
§ (N-m) Fraser § (N-m) Fraser
TRDR 08 IP | BFTX 02506 IP 1,5 WRCX 08020M ~ WRCX 08025M TRDR 15 IP BFTX 03584 IP 3,0 WRCX 10025M ~ WRCX 10032M
BFTX 0409 IP 3,0 WRCX 12040M




"METAL SLASH MILL”

MSX 06000 M - Modular
7

1,0

20°

Planfraser fir hohe Vorschiibe

hn
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"METAL SLASH MILL”

MSX 08000/12000 M - Modular

1,5mm 200

2,0

20°

(MSX 08000M)

(MSX 12000M)

Planfraser fir hohe Vorschiibe

L Axial rake angle: 8° Axial rake angle: 8°
\Q Radial rake angle:  -3°~ -8"/ Radial rake angle:  -3°~ -8“/
M Fraskopfe Schneidplattentyp : WDMT 0603 M Fraskopfe Schneidplattentyp : WDMT 0804
. Abmessungen (mm) Anzahl ) Abmessungen (mm) Anzahl
Bezeichnung Lager oD [ od [ MLl 2] 15 W] s |zzhe Bezeichnung Lager oD [ od [M L 1i1z]1s W[ s |zine
MSX06016M08Z2 | @ | 16 | 85|M8 | 42| 25| 5| 17| 8 |13| 2 MSX08025M1272 | @ | 25 [12,5(M12/56 | 35| 5| 21| 10| 19| 2
MSX06018M0822 | O | 18 | 85|/ M8|42|25| 5| 17| 8 |13 2 MSX08028M12Z2 | O | 28 |12,5|M12| 56 | 35| 5| 21| 10 19| 2
MSX06020M10Z3 | @ | 20 {10,5|M10/ 49 |30| 5| 19| 8 [15| 3 MSX08030M16Z3 | O | 30 |{17,0|M16/ 63 | 40| 5| 23| 10|24 | 3
MSX06022M10Z3 | O | 22 [10,5|M10/49 30| 5[ 19| 8 |15] 3 MSX08032M16Z3 | @ | 32 |17,0(M16| 63 | 40| 5| 23| 10|24 | 3
MSX06025M1273 | @ | 25 [12,5|M12/ 56 35| 5| 21| 10|19 3 MSX08035M16Z3 | O | 35 |17,0|M16/ 63| 40| 5| 23| 10|24 3
ohne Wendeschneidplatten ohne Wendeschneidplatten
H Fraskopfe Schneidplattentyp : WDMT 1205
. Abmessungen (mm) Anzahl
Bezeichnung Lager D T2d IMTL 111211 TW] S |zime
MSX12032M1672 | @ | 32 {17,0|M16/ 63 | 40| 5| 23| 10|24 | 2
MSX12035M16Z2 | O | 35 |17,0(M16| 63 | 40| 5| 23| 10|24 | 2
MSX12040M16Z3 | @ | 40 [17,0|M16/ 63| 40| 5| 23| 10|24 3

B Schneidplatten fur MSX 06000M -Typ

ohne Wendeschneidplatten

M Schneidplatten fir MSX 08000M/12000M-Typ
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) Hartmetall, besch. |Abmessungen (mm)| pjax. ) Hartmetall, besch. |Abmessungen (mm)| pjax.
Bezeichnung %;g é(ojg %:g od | s roap Bezeichung Algg égg Asgg od | s ro|oap
WDMT 0603 ZDTR e o o WDMT 0804 ZDTR o o o
WDMT 0603ZDTR-H | @ | @ | @ | ®¥* ¢ ™ 19 WDMT 0804 ZDTR-H | @ o | @ | *° ** 20 1°
® = Eurolager WDMT 1205 ZDTR ® ® O . i.la0la0
H — verstarkte Ausfiihrung O = Lieferung auf Anfrage WDMT 1205ZDTR-H | @ | @ | ® ’ ' '

H — verstarkte Ausfiihrung

@ = Eurolager
O = Lieferung auf Anfrage

Katalogbezeichnung
\ \ \ B o
Fraser- Durchmesser Anzahl der !
typ Zahne
Platten- Befestigungs-
grole gewinde
M Ersatzteile
Spannfinger C Ring Klemmschraube Schlussel  |Plattenschraube
erforderliches geeignete

) S £ | oretamen

- - - TRDR 08 IP BFTX 02505 IP 15 MSX 06016M ~ MSX 06025M
CCH35 CR 03 BFTX 03510 IP 08 TRDR 08 IP BFTX 0306 IP 2,0 MSX 08025M ~ MSX 08035M
CCH 3,5 CR 03 BFTX 03510 IP 15 TRDR 15 IP BFTX 0409 IP 3,0 MSX 12032M ~ MSX 12040M

5



Hartmetall- und Stahlverlangerungen fur

Modulare Fraswerkzeuge

Hartmetall- M
verlangerung 77
Rel i [ _ /(i 777777777777777777777 Il E
s | N oo i
/)
11
12
Stahlverlangerung L
H Hartmetallverlangerung W Stahlverlangerung
Bezeichnung Lager M | od Abg\l:?ssurligen (ITm) o ™ Bezeichnung Lager M T od Abg1Dessurligen (Ir1nm) I L
MA15M08L120C ® | M8 | 85| 15 [ 120 | 10 | 18 | 145 MA16M08L120S ® | M8 | 85| 16 | 120 | 10 | 18 | 145
MA15M08L160C ® | M8 | 85| 15 | 160 | 10 | 18 | 185 MA20M10L150S ® (M10| 10,5 20 | 150 | 10 | 20 | 180
MA16M08L120C ® | M8 | 85| 16 | 120 | 10 | 18 | 145 MA25M12L200S ® (M12]125] 25 [ 200 | 10 | 22 | 235
MA16M08L160C ® | M8 | 85| 16 | 160 | 10 | 18 | 185 MA32M16L.200S @ |M16|17,0] 32 | 200 | 10 | 24 | 240
MA18M10L150C | @ [M10|10,5| 18 | 150 | 10 | 20 | 180 @ = Eurolager
MA18M10L200C ® (M10|10,5| 18 | 200 | 10 | 20 | 230 .
MA20M10L150C | ® |M10 10,5| 20 | 150 | 10 | 20 | 180 Katalogbezeichnung
MA20M10L200C | @ |M10| 105 20 | 200 | 10 | 20 | 230 |\/|A 15 |\/|08 L120 C
MA23M12L200C ® (M12]125| 23 | 200 | 10 | 22 | 235 Mdl Arb Bf . Mt |
MA23M12L250C | @ |M12|12,5| 23 | 250 | 10 | 22 | 285 Vgr,gnager;ngf egfvjfﬂ]‘f,’,‘egs ateria
C: Hartmetall
MA25M12L.200C @® | M12|125] 25 | 200 | 10 | 22 | 235 Schaft- Lange S: Stahl
MA25M12L.250C | @ |[M12|125| 25 | 250 | 10 | 22 | 285 durchmesser
MA28M16L200C @ (M16|17,0] 28 | 200 | 10 | 24 | 240
MA28M16L300C | ® |M16 /17,0 28 | 300 | 10 | 24 | 340 B Empfohlenes Anzugsmoment
MA32M16L300C | @ |Mm16|17,0| 32 | 300 | 10 | 24 | 340 Schraube =\ "5 (N:m) !
@ = Eurolager M8 8 | 13 23

M10 8 | 15 46 sk :
Modulares System M12 10 | 19 80 /
M16 10 | 24 90

Hinweise zum Anziehen des Fraskopfes:
-entspr. der Katalogbezeichnung S.3-5 erfolgt die Auswahl der Verldngerung nach obenstehen-
( Modularer Fraskopf + Verlangerung ) der Tabelle
f -im voraus die GroRe des Befestigungsgewindes fiir den Fraskopf und die Verldngerung priifen
-das entspr. Anzugsmoment beim Befestigen des Kopfes an der Verlangerung ergibt sich aus --
obenstehender Tabelle
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