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Beschichtete Cermetsorte fir die
allgemeine Anwendung beim Drehen von Stahl

11500Z

— ,Brilliant Coat"-Beschichtung fur glanzende Oberflachen
und ausgezeichnete Verschleil3festigkeit

— Erweiterung des Spanbrecherangebots: NFB-Spanbrecher
fr kohlenstoffarmen Stahl und allgemeine Stahlbearbeitung
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Zum Drehen von Stahl

115002

B Anwendungsbereich

: : (3 T1500Z Beschichtet
2400 L~ \ Neue PVD-“Brilliant Coat“-Beschichtung fir aus-
T1000A [ gezeichnete Bearbeitungsqualitat und verbes-
[ sertem Reibkoeffizienten bei Drehanwendungen.
s g : ~ Die beschichtete Cermet-Allzwecksorte erzielt
' exzellente Oberflachenguten und bietet eine
—~ 300%F e e hervorragende Verschlei3festigkeit.
£ ' - s
g {3 T3000Z Beschichtet
3 i ememenaane - Beschichtete Cermet-Sorte mit Giberlegener
S 200 : TlSOOZ : Bruchfestigkeit.
2 ' ' Deckt ein breites Spektrum von der Schrupp-
= ' H : ] bearbeitung bis zum Schlichten ab.
= | . S . '
o Lecdaccccccccncnncnnaans [ [
(%] K 1 1 1
o : - . : :
£ 100t : T2000Z ; ] (O T1000A Unbeschichtet
c J ' 1 '
§ N : . : Unbeschichtete Cermet-Sorte mit ausgezeich-
N~ 2 : : / neter VerschleiRfestigkeit fur lange Standzeiten
T1500A | : T3000Z ; beim Schlichten im Vollschnitt sowie beim
0 lekekellelekellelekek Salelekeblelekeble . Konturdrehen.
. : _ E . ) :E (3 T1500A Unbeschichtet
Leichter bis Vollschnitt | Vollschnitt bis leicht unter- Leicht bis stark unter- . Lo
brochener Schnitt brochener Schnitt Unbeschichtetes Allzweck-Cermet mit einem
ausgezeichneten Preis-Leistungs-Verhéaltnis. Es
Schlichten Schruppen erzielt eine gute Oberflachengiite und zeichnet
Schnittbedi sich durch ein gutes Gleichgewicht zwischen
chnittbedingungen Verschlei3- und Bruchfestigkeit aus.
B Verwendung von Cermet-Sorten
GrolRe Verschleilfestigkeit und perfekt geschlichtete Oberflachen Hohe Wirtschaftlichkeit und stabile Verabeitungsqualitat
Unzureichende
T1500Z T1500A
Beschichtetes Cermet fiir Schlechte Oberflachenqualitét Unbeschichtetes Cermet fur
allgemeine Anwendung ?L:Jr:tcehrI;Jrg%:lﬁlecnhemvaeﬁrggh@?gggg?g) allgemeine Anwendung
(Probleme Dbplazunger, Bricke, ) CEED &,
T3000Z T1000A
Zahigkeit Verschlei3festigkeit
Beschichtetes Cermet Unbeschichtetes Cermet

B Einsatzbereiche der Spanbrecher

Negative Platten, M-Toleranz Negative Platten, G-Toleranz
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o §’ Gute Schneidkantenschérfe sorgt fir eine o §’ Schérfere Schneidkante [] Noppenspanbrecher
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Zum Drehen von Stahl

T1500Z

B Merkmale der , Brilliant Coat”- Beschichtung

Einsatz eines neuen PVD-Verfahrens ,Brilliant Coat”

- neu entwickelte PVD-Beschichtung mit ausgezeichneter Verschlei3- und Bruchfestigkeit
- minimiert die Haftreibung und liefert perfekt geschlichtete Oberflachen

Vergleich der Haftfestigkeit mit dem Kugel-auf-Scheibe-Tribometer

Keine Reaktion mit Stahl.

Deutliche Reduzierung der Kontaktflaiche und der Adhasion.

Kugel-auf-Scheibe Tribometer

Belastung

Kugel: 34CrMo4
Gewicht: 10N
Raum Temp.: 25°C

Materialanhaftung
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LBrilliant Coat* ZX-Beschichtung

Versuchswerkstiick
Drehrichtung

Stahlkugel

Es kdnnen kleine Unterschiede im Farbton und Glanz der ,Brilliant Coat“-Beschichtung aufgrund des Lichteinfalls auftreten. Solche Unter-

schiede haben keinen Einfluss auf die Leistung.

B Schnittleistung

B Verschleil3festigkeit

T1500Z erzielt ausgezeichnete Oberflachengiiten mit
weniger matten Flecken
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" .|.|.i|i||ill||h% |
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T1500Z

ZX-Beschichtung

Werkstuckstoff: STKM13A
Schneidplatte: CNMG120408 NLU
Schnittdaten:  vc=100m/min, f=0,15mm/U, ap=1,0mm, nass

und stabiler Standzeit

Hervorragende Verschleif3festigkeit fihrt zu langer

Standzeit (min)

E 0,20

E

Q Wettbew.  ZX-Beschichtung
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Werkstiickstoff: SCM435
Schneidplatte: CNMG120408 NSU
Schnittdaten:

vc=250m/min, f=0,20mm/U ap=1,0mm, nass

B Empfohlene Schnittbedingungen

Werkstickstoff Anwendung =12 — Schnittbedingungen - -
brecher | schnitttiefe ap (mm) | Vorschub f (mm/U)  [Schnittgeschw. ve (m/min)

Baustah Feinstschlichten NFA/NFL 0,2-0,5-1,0 0,05-0,15-0,25 150-280-400
Schlichten NLU 0,3-1,0-1,8 0,08-0,20-0,35 150-280-400
Feinstschlichten NFA/NFL 0,2-0,5-1,0 0,05-0,15-0,25 100-200-300
Kf:;;fg;fg’tt;:' Schlichten NSU/NSE 0,5-1,0-2,0 0,08-0,20-0,35 100-200-300
Mittel NGU 0,8-2,2-4,0 0,15-0,25-0,50 100-200-300
Stahl mit hohem Kohlen- | Feinstschlichten NFA/NFL 0,2-0,5-1,0 0,05-0,15-0,25 50-150-250
stoffgehalt, Schlichten NSU/NSE 0,5-1,0-2,0 0,08-0,20-0,35 50-150-250
Legierter Stahl Mittel NGU 0,8-2,2-4,0 0,15-0,25-0,50 50-150-250

VerschleiBmarke




Zum Drehen von Stahl

115002

Schneidplattenauswabhl
Negative Schneidplatten

©

80° Rhombischer Typ, M-Toleranz, Lochplatte

<0>  55° Rhombischer Typ, G-Toleranz, Lochplatte

Sorte | Abmessungen (mm) Sorte | Abmessungen (mm)
. N | N|N . N | N[N
Form Bezeichnung g/8|8 - Platten-Plattend Ecken- Form Bezeichnung 28|38 Ic Platten-Platten- Ecken-
SIS dicke |loch @| radius SIS dicke |loch @| radius
(- |-
CNMG 120402 NFA ®|0a 0.2 DNGG 150402 NSU olofa 0.2
120404 NFA ®| O |A|127 476|516/ 04 @ 150404 NSU O|O|a|127 476|516 04
120408 NFA @ 0|a 0,8 150408 NSU 0|0 0,8
O 120Nl 81818 127 4 sas| 24| ) .
rrrrr I L Quadratischer Typ, M-Toleranz, Lochplatte
CNMG 090304 NLU olo|a 0,4 SNMG 120408 NFL Q|9 | A 127476516 | 08
090308 NLU 0|0 |a|25%5318 381 g @
CNMG 120402 NLU oo 0,2
120404 NLU ® Ola 0,4 A_‘ SNMG 120408 NLU Q| A 1271476 5.16 0,8
120408 NLU @ 0|a 12747615161 g \{_7 120412 NLU olal™™ |7 T2
120412 NLU @ 0|a 1,2
CNMG 120404 NLUW ®(Oa 0,4 SNMG 120408 NSU Q A 12,7476 516 )| 08
120408 NLUW |@|OQ|A|12,7 |4,76|516 | 08 @
120412NLUW  |O O | A 1,2
CNMG 120402 NSU olo 02 SNMG 120404 NSX Q|O| A 0,4
, 12,7 | 4,76 | 5,16
120404 NSU ®0a| .l 60515 04 120408 NSX Q9|4 ~1.08_
120408 NSU @ Oo|a ™ ' 0,8
120412 NSU @ 0Ola 1,2 Qé SNMG 090308 NGU Q 9,525/ 3,18 | 3,81 | 0,8
CNMG 120404 NSE o) 0,4 § 9 SNMG 120404 NGU Q 0,4
120408 NSE e} 12,7 1 4,76 5'1§ 08 120408 NGU Q 12,71 4,76 516 0,8
CNMG 120404 NSEW (O [A] | | ] 04 @ Dreieckiger Typ, M-Toleranz, Lochplatte
202 UBINSEN A O] ~1.08. TNMG 160402 NFA olola 0.2
A
NG S Stota 0 160404 NFA ®|O|Al9525/ 476|381 04
12,7 | 4,76 | 5,16 160408 NFA ®|0|a 0,8
120408 NSX Q|O|a 0,8
rrrrr . s r [ TNMG 160404 NFL ® (04l |, 6lz01 | 04
?f/ 160408 NFL @ @ a” ' : 0,8
CNMG 120404 NGU o) 04| | N | = -
120408 NGU o) 12,7476 1516 | g
rrrrr e e | TNMG 160402 NLU oo 0,2
K8 160404 NLU [ JEeIPN 0,4
b/ 160408 NLU ®|0|a|2525 476 381 0,8
@ 80° Rhombischer Typ, G-Toleranz, Lochplatte L2 ML IO 12
____ |TNMG 160402 NSU olo 0,2
{;} CNGG 120402 NSU ofofa 0.2 ‘W 160404 NSU ® 0Ola 04
120404 NSU QO|O|a|127 476|516 04 W 160408 NSU ® O 4 0525 476|381 g
120408 NSU O |a 08 160412 NSU ®/0|a 12
TNMG 160404 NSE Q 0,4
o . 160408 NSE. Q 9,525/ 4,76 | 381 | 5'g
<o> 55 Rhombischer Typ, M-Toleranz, Lochplatte | & | B
DNMG 150404 NFA olofa 0,4 Gia9) | TNMG 160404 NSX o) A 0.4
@ 150408 NFA olo|a 27|46 5'1§ 0,8 \/v 160408 NSX o) a | 2525 476 3’8? 08
DNMG 150604 NFA ® A 0,4 ‘
150608 NFA o |a|t?7|635]516] g8 ———— |TNMG 160404 NGU o 0505|476 | 3g1 | 04
DNMG 150404 NFL OlO[a| ool 761516 04 W 160408 NGU o) ' ' ©* 108
150408 NFL olo|a| ™™ 2108
TNMG 160404 RUM oo a 04
DNMG 150402 NLU oo 0,2 b 160404 LUM OO Aol 476|381 | 04
<B 150404 NLU OlO|a| Lol 761516 04 by 160408 RUM Qlo|al” ' : 0,8
~ 150408 NLU olo|a| =™ ' 0,8 160408 LUM Q0l0a 0,8
150412 NLU Q|0o|a 1,2
DNMG 150402 NSU oo 0.2 L
150404 NSU I 04 @ Dreieckiger Typ, G-Toleranz, Lochplatte
150408 NSU o|o|a|t?7|476]516| 5g &%) |TNGG 160402 NSU olola 0.2
150412 NSU Q|O|a 12 v 160404 NSU QO|O|al9525/ 476|381 04
DNMG 150604 NSU ° Al 57l635] 516 04 160408 NSU O|o|a 0,8
150608 NSU ) N ' 0,8 TNGG 160401 RFY o) 0,1
DNMG 150404 NSE o) 0,4 160401 LFY o) 0.1
150408 NSE Q 12,7 | 4,76 | 5,16 | 0,8 160402 RFY Q|o|a 0,2
150412 NSE 0) 1,2 . 160402 LFY Q|0|a 0.2
DNMX 150404 NSEW | O A 04 ® 160404 RFY Q|0|a 0,4
150408 NSEW | O a| 127|476 5'1§ 08 J 160404 LFY O|o|a 952547613811 5y
160408 RFY o) 0,8
DNMG 150404 NSX olofa 0,4 160408 LFY Q 0,8
150408 NSX olo|a 27|46 5'15 08 160412 RFY o) 1,2
DNMG 150604 NSX o) Al 70635516 04 160412 LFY o) 1,2
150608 NSX o) S i ' 0,8 TNGG 160402 RFX olo|a 0,2
DNMG 150404 NGU Q 0,4 \? 160402 LFX OO/ Aol 476|381 | 02
150408 NGU o) 12,7 | 4,76 | 5,16 | 0,8 160404 RFX Qolo|al” ' : 04
150412 NGU o) 1.2 160404 LFX 0|o|a 0,4
DNMG 150404 RUM o) 04 TNGG 160402 RUM olofa 0,2
150404 LUM o) 0.4 160402 LUM Q|0o|a 0.2
150408 RUM Q 12714761516 | g 160404 RUM O[O|A ool 476|381 | 04
150408 LUM o) 0,8 160404 LUM QlOo|al” ' : 0.4
® Eurolager Q Japanlager A Wird ersetzt durch T1500Z 160408 RUM Q|0|a 0,8
160408 LUM Qlo|a 0,8




Zum Drehen von Stahl
Schneidplattenauswabhl

Negative Schneidplatten T15OOZ

<G> 35° Rhombischer Typ, M-Toleranz, Lochplatte

Sorte | Abmessungen (mm)
. N|N|N
Form Bezeichnung g|g|g - Platten-Plattend Ecken-
SIS dicke |loch @ radius
|-
VNMG 160404 NFA olofa 0,4
205 160408 NFA 0|0 |a|2%25 4761381 5
VNMG 160404 NFL o|0oa 0,4
160408 NFL @ @ a|05%5 47613811 5
. |VNMG 160402 NLU olo 0,2
L 160404 NLU ®|O|A|9525476 381 04
160408 NLU @0 |a 0,8
VNMG 160402 NSU oo 0,2
=i 160404 NSU Q|0 |a 9525476381 04
160408 NSU 0|0|a 0,8
—— |VNMG 160404 NSE o 0,4
== 160408NSE Q| | (%925 470|381 o
VNMG 160404 NSX o) 0,4
R = 160408NSX 1O %525/ 476 | 38| o8
VNMG 160404 NGU o 0,4
e 160408 NGU o) 9,525/ 476 | 381 | g
<G> 35° Rhombischer Typ, G-Toleranz, Lochplatte
VNGG 160402 NSU ofofa 0,2
sos 160404NSU  |O|O| A [9,525| 4,76 | 3,81 | 0,4
160408 NSU 0|0|a 0,8
@ Trigon Typ, M-Toleranz, Lochplatte
WNMG 080402 NFA ofofa 0,2
w 080404 NFA ®|O|Aa|127 (476|516 04
080408 NFA ®|0|a 0,8
WNMG 080404 NFL o/oa 0,4
W 080408 NFL @@ a 127 476]516) o
gwe  |WNMG 080404 NLU ®/0[a 0,4
\j 080408 NLU ®|0|a|127]476|516| 0,8
/ 080412 NLU 0|0|a 1,2
@=se |WNMGO060404 NLUW | @] |4 0,4
@ 060408 NLUW | @ | |a 95254763811 55
e |WNMGO080404NLUW |@|OQ|a| | | | 04
\*3,!‘ 080408 NLUW |@|OQ|A|127 476|516 0,8
080412NLUW  |Q|O | A 1,2
- WNMG 080404 NSU e/0[a 0,4
@ 080408 NSU ®|0|a|127]476|516| 0,8
080412 NSU 0|0|a 1,2
WNMG 080404 NSE o 0,4
v 080408 NSE o 12,714,761 516 | 478
WNMG 080404 NSEW | O| |4 04
v 080408 NSEW | O| |a |27 |476|516] 55
. WNMG 080404 NSX olofa 0,4
g 080408 NSX 0|o|a|l127 4761516 5
WNMG 080404 NGU o 0,4
@ 080408 NGU o} 12,714,761 516 | g
@ Trigon Typ, G-Toleranz, Lochplatte
@ WNGG 080404 NSU O]O]al127]476]516] 04
® Eurolager QO Japanlager A Wird ersetzt durch T1500Z



Zum Drehen von Stahl

115002

Schneidplattenauswabhl
Positive Schneidplatten

©

80° Rhombischer Typ, M-Toleranz, Lochplatte

<0> 55° Rhombischer Typ, M-Toleranz, Lochplatte

T Sorte | Abmessungen (mm) T Sorte | Abmessungen (mm)
£ q N[N [N £ q N[N [N
Form 2 Bezeichnung 81818 © blatten- Platten-|Ecken- Form =2 Bezeichnung 81818 © Platten-Platten-|Ecken-
E—: IS dicke |loch @ radius EE SIS dicke |loch @ radius
|- [y
CCMT 060202NFB | @ |O 635|238 28 | 02 DCMT 070202NFB |@ O 0,2
@ 70 060204 NFB | @ |O el el "~ 104 070204NFB  |@|O 6,35(2,38| 2,8 | 0,4
CCMT 09T304NFB | @|O 0,4 | 070208 NFB | @ |OQ 0,8
09T308 NFB | @|0| |¥52°397| 44 | o ‘Naf./ " |pemT 1aT302NeB (@O T 02
. CCMT 060202NLU |O | @ 635 238] 28 | 02 11T304NFB | @|O| [9,525/3,97| 4,4 | 0,4
& 7o SRS 8L e s R 812 .
Nl A s s
09T308NLU |O |@|a |#925397| 44 | og 070204NLU |0 | @ 61735” 238 28 04
CCMT 09T304 NLUW [O [ @ | [ |0 oo | 44 | 04 "}a 7° |DCMT 11T302NLU  |O| @ 0,2
@ 7° 09T308 NLUW |O | @ i S " losg 11T304NLU | @ | @ | A [9,525|3,97| 4,4 | 0,4
11T308NLU | O | @ |4 0,8
CCMT 060202NSU  |®@ |@ | A 0,2 DCMT 070202NSU (@ |@ | a 0,2
7° 060204NSU |@® |®@ | A |6,35|2,38| 2,8 | 0,4 070204NSU |@® |®| A |6,35|2,38| 28 | 0,4
@ 060208NSU  |@|®@ | a| | | |« 08 @ 2o 070208NSU | Q|0 |a| | | |« 08
CCMT 09T302NSU | @ |O| A 0,2 DCMT 11T302NSU |@|OQ|a 0,2
) 7° 09T304NSU |@|® | A [9,525/3,97| 4,4 | 0,4 11T304NSU | @ | @ | A [9,525|3,97| 4,4 | 0,4
09T308NSU | @ | @ | A 0,8 11T308NSU | @ | @ | A 08
CPMT 080204NFB | @ |O
@/ 1 mans el <>  55° Rhombischer Typ, G-Toleranz, Lochplatte
a CPMT 080204 NLU oo DCGT 070201 RFX [ ] A 0,1
v‘ 11° 090304 NLU olo 070201 LFX o A 635 |238| 2.8 0,1
090308 NLU olo . 70 070202 RFX [ ] A 0,2
CPMT 090304 NLUW | O | O S — 2;%82 :i';i : : ,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, 8, 3
@ 1 090308 NLUW |O | Q T X |e| |4 l9s25(397) a4 |02
CPMT 080204 NSU | O Al oilo38] 3404 DCGT 070202RSD | O 0,2
p 110 080208 NSU |Q|O|a| 777 | < el e ~ 108 070202LSD | O 635|238 28 | 22
N CPMT 090304 NSU  |Q O | A | el g0l 4, | 04 070204RSD | Q 0,4
090308 NSU [QO|O | A ™ ' ~ 108 ~N_ | 7 070204LSD  |Q | | | | | ] 04
e —y DCGT 11T304RSD |O 0,4
@ 80° Rhombischer Typ, G-Toleranz, Lochplatte 11138;‘ ESS% 8 9,525/3,97 | 44 8;;‘
CCGT 060201 RFX |@] [a 0.1 uT308LSD Q| | | ||| 08
70 060201LFX @ | |A| 0|y o0l 50|01 DCGT 070201 MNSI | @ <01
060202RFX |@| |4 ' © 10,2 070202 M NSI | @ 6,35 |2,38| 2,8 |<0,2
@ 060202LFX |@| |a| | | | 02 ' 070204MNSI |@| | | | | | <04
\> CCGT 09T301RFX |@| A 0.1 @ 7° [DCGT 11T301MNSI | @ <0,1
. 09T301LFX |@| |a 0.1 11T302MNSI | @ <0,2
! 09T302 RFX |@| |a|%92%397) 44 o5 11T304 M NSI | @ 9.525/397) 4.4 | gy
09T302LFX |@| |a 0,2 11T308 MNSI | @ <08
CCGT 030101 RFY |O 0,1 DCGT 070201 MNSC| @ <01
030101 LFY |O 0.1 070202 M NSC | @ 6,35 |2,38| 2,8 |<0,2
030102 RFY |O 35 |159| 18 | 02 _a 070204MNsSC|®@| | | | | | <04
030102 LFY |O R © 10,2 \8} 7° |DCGT 11T301 MNSC| @ <01
030104 RFY |O 0,4 11T302 M NSC | @ 0505 3.97| 24 |02
ﬂ 7 030104 LFY |Q| | | | | | 04 11T304 MNSC | @ ' ' ™ |<0,4
b ® 4 CCGT 040101 RFY |O 0,1 11T308 M NSC | @ <08
040101 LFY |O 01
040102 RFY. | O 43 |159| 23 |02 | [O] Quadratischer Typ, M-Toleranz, Lochplatte
gaoL02LFv. |9 e P SCMT 09T304NFB |[@]O 0,4
S 1S L IR TR A
CCGT 09T301 M NSI | @ <01
@ 7° 09T302 M NSI | ® 9,525|3,97| 4,4 |<0,2 A SCMT 09TS04NLU 1O O\ g ooplgg7| 44 | 04
09T304 M NSI | @ <0,4 I 09T308NLU | Q| Q U o .08,
CCGT 060201 MNSC| @ <01 —a— <Pt 050504 NFE e 15 oz
ceciel | om ez ids @ [T Goenne |9[3] o e
CCGT 080201 M NSC| @ <0,1
o 7° 080202 M NSC | ® 7941238 34 102 .
CCGT 090301 M NSC|®@ <0,1 @ Quadratischer Typ, G-Toleranz, Lochplatte
090302 M NSC | @ 9525318 44 | 45
,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, SPGT 090302RSD |O 0,2
CCGT 097301 M NSC| @ 0525|307 44 | <01 090302LSD  |O| |a 02
09T302 M NSC | @ <0,2 . 090304 RSD | O 04
CPGT 060204 LFX |O 6,35(2,38] 28 | 0,4 ﬁ/ 1° 090304LSD |O A |9525/3,18| 34 0:4
\‘.> ne 090308 RSD | O 08
CPGT 080204NSD |@|O| A 0,4 090308LSD |9 [O[4 0.8
4 080208 NSD | O 794123834 1 og. .
@ 11°|CPGT 090304NSD  |O|O| A g oclsig| g | 04 D Quadratischer Typ, M-Toleranz, ohne Loch
090308 NSD__| O o B 108 SPMR 090304 NFK |O] |4 0,4
CPGT 120404NSD |OQ| |A|127]4,76|55 |04 e 090308 NFK | O |0 | a|952%318) |, 08
® Eurolager Q Japanlager A Wird ersetzt durch T1500Z SPMR 120304 NFK Q A 1271318 0,4
120308 NFK | Q| |a| =" 0.8




Zum Drehen von Stahl

1715002

Schneidplattenauswabhl
Positive Schneidplatten

A Dreieckiger Typ, M-Toleranz, Lochplatte A Dreieckiger Typ, G-Toleranz, ohne Loch

T Sorte | Abmessungen (mm) T Sorte | Abmessungen (mm)
£ q N[N [N £ q N[N [N
Form 2 Bezeichnung 81818 © blatten-Platten-[Ecken- Form 2 Bezeichnung 81818 © Platten-Platten-|Ecken-
E—: SIS dicke |loch @ radius E—: SIS dicke |loch @ radius
- - -
TCMT 110204NFB | @[O 635|233 28 | 04 TPGR 110302RW | O 0,2
7° 110208NFB | @ | O i e "~ 108 110302 LW o) 0.2
110304RW | O 6,35 | 3,18 0,4
TCMT 110204NLU |Q[O 635|238 28 | 04 110304 LW o) 0,4
7° 110208 NLU |Q|O i e "~ 108 110308 LW ol | | ] 0,8
v 11° |TPGR 160302 RW |OQ 0.2
TPMT 080202NFB |@|OQ 476|238 24 | 02 160302 LW o) 0.2
080204 NFB | @ |OQ e it s ~ o4 160304 RW |[Q 0525|318 0,4
TPMT 090202NFB | @|O 556|238 28 | 02 160304 LW o) : ' 0,4
090204 NFB | @ |O e e s "~ 04 160308 RW  |[OQ 0,8
e TPMT 110302NFB | @|O 0,2 160308 LW o) 0,8
11° 110304NFB  |@|O 6,35 (3,18| 3,4 | 0,4
\
HO308NFE | @19} | 08 <G> 35° Rhombischer Typ, M-Toleranz, Lochplatte
TPMT 160304NFB @ |O| |ococloqol ,, |04
160308 NFB ® 0 ’ ’ ’ 0,8 VBMT 110302 NFB ® O 0,2
TPMT 160404 NFB ® 0 0525|476 4.4 0,4 . . 110304 NFB ® O 6,35|3,18| 2,8 | 0,4
160408 NFB | @ |O ' ' "~ 108 - 110308NFB__ | @O} | | | | 0.8
TPMT 090202 NLU oo 556|238 28 0,2 VBMT 160404 NFB ® O 0525|476 | 4.4 0,4
090204 NLU leXie) ' ’ ’ 0,4 160408 NFB [ Jke) 0,8
11° |[TPMT 110302NLU  [O] [a| [ | |« 02 VBMT 110302NLU | Q 635 |318| 2.8 | 92
110304NLU  |O |@ | A | 6,35 |3,18| 34 | 04 o 5o 110304NLY | O |O | A | 777 | 7 B - 104
110308 NLU Ole|a 0,8 — VBMT 160404 NLU Q0 0525|476 a4 0,4
TR I
110304NSU | @ | Q| A|6,35(3,18| 3,4 | 0,4 A :
V 1 110308NsU |@|o|a| | | | 08 5 | 5 160408 NSU | @| @] & 924761 44 | o8
TPMT 160404NSU |@|O|a 0,4
160408 NSU | @ |O | 4 |2925]476| 44 | g VCMT 080202NFB (@O | [, o, ]02
] ] e | 7 080204 NFB | @ |O e it <104
A Dreieckiger Typ, G-Toleranz, Lochplatte bt VCMT 160404 NFB | @O 0,4
160408NFB | @ |0| |95%5|476] 44| o8
TBGT 060102 RFW |O 0,2 :
- VCMT 160404NLU | O[O 0,4
g/ 5° 060102 LFW O Al397 159 2,2 | 02 ) 7° 160408NLU |0 |Q| |9525|476] 44| o'g
060104 RFW |O ' ' “ 104 b I I e B e M
060104 LFW | O A 0,4
. TBGT 060102RW | O A 0,2 .
o/ o 060102 LW OO |a| 4o |1 ool 5, | 02 <G> 35° Rhombischer Typ, G-Toleranz, Lochplatte
\ 060104 RW O ' ' 04 VBGT 110301 RFX |O 01
060104 LW Q A 0,4 110301 LEX o) 0,1
: TCGT 110204 MNSI | O 6,35]238| 28 |<04 . 110302 RFX | O 0.2
v 7° - ° 110302LFX | O 6.35]318) 28 | o5
110304 RFX | O 0,4
TPGT 080202 RFW |O 0,2 110304 LFX @) 0,4
080202LFW 1O | | A ool a0l 5, | 0.2 VBGT 110301RFY |O 0,1
- 080204 RFW | O R ERR ST 1 og w5 110301 LFY | O 635|318 28 | O
g/ 11 080204LFW |O| || | | | 04 S 110302RFY | O 351318128 | o5
TPGT 110202 RFW |O 0,2, 110302 LFY Q 0,2
110202 LFW | O Al s35)038| 28 | 92 VCGT 110301 M NSI | @ <0,1
110204 RFW | O Al ' 104 110302 M NSI | @ <0,2
110204LFW |0 |a 0,4 110304 M NS! | @ 635|318) 28 |
— TPGT 110302RFY |O| |a 0,2 == 110308 MNS! | @ <08
@ 11° 110302LFY  |O|O | A | fon|aqal o, | 02 VCGT 160401 M NSI | @ <0,1
110304 RFY | O Al ' 104 160402 MNSI | @ 9,525|4,76 | 4,4 |<0,2
110304 LFY Q|0 A 0.4 160404 MNSI | @ <0,4
O/ TPGT 080202RW |O|O|a 0.2
. 080202 LW Q|0 |a 0,2, :
\/ 1 080204 RW O] | a| 476 |238| 24 |G ) Trigon-Typ, G-Toleranz, Lochplatte
080204 LW QlO| A 0,4 WBGT 060102 RFW | O 0,2
TPGT 110302RSD |Q 0,2 06010ZLFW | O| | A| 4o | 59| 55 |02
110302LSD |Q|OQ| A 0.2 . 060104 RFW | O ’ ' T 104
110304 RSD | O[O A | for|ool o, | 04 50 060104 LFW 1 Q| |A| | | ] 04,
110304 LSD QO Al : ! 0,4 WBGT 080202 RFW | O 0,2
. 110308 RSD @) 0,8 080202 LFW o A 0,2
n 110308LSD |o|o|a| | | | 08 080204 RFW | O 47612.38) 24 | 5
TPGT 160404RSD |O|Q|a 0,4 080204 LFW | O A 0.4
160404 LSD QOO A 0,4 ® Eurolager QO Japanlager A Wird ersetzt durch T1500Z
160408 RSD |O 9.525/4,76| 44 | o'g
160408 LSD | O A 0,8
_ TPGX 160404 RSDW |O 0,4
. 160404 LSDW | Q 0,4
W u 160408 RSDW | Q 9.525/4.76 | 4.4 | o g
160408 LSDW | Q 0,8
A Dreieckiger Typ, M-Toleranz, ohne Loch
TPMR 110304 NFK | QO[O | A 0,4 Hinweis: Einige Platten haben einen Schneidenradius mit Minus-Toleranz (M).
7 | 110 110308 NFK | Q A 6?’,‘:’" 318 77777777777 0,8 M
4 TPMR 160304 NFK  [O[O | Ao ool oyg 0,4 DCGT11T304 NSI
160308 NFK QO | A ™ ! 0,8 ,M*“ = Minus-Toleranz




Zum Drehen von Stahl

T1500Z

B Anwendungsbeispiel

15CrMo4 Welle C45E Hilse
150Stck.
7,5 9000Stck.
Standzeit Z Z Z 1,0x
@J - @ ( L Standzeit
O
%7 4800Stck.
20Stck. W 7
4
|
T1500Z Wettbew. T1500Z Wettbew.
Schneidplatte: TNMG160408 NSU (T1500Z) Schneidplatte: TPMT090204 NLU (T15002)
Schnittdaten:  v¢=220m/min, f=0,26~0,34mm/U Schnittdaten:  vc=162m/min, f=0,13mm/U
ap=0,20~0,25mm, nass ap=0,55mm, nass
S43C Welle S43C Maschinenbauteil
1700Stck. Ei 1700Stck.
2,8x
Standzeit|
600Stck. 600Stck.
T1500Z  Wettbew. T1500Z  Wettbew.
Schneidplatte: CPGT080208 (T1500Z) Schneidplatte:  VNMG160408 NFL (T15002)
Schnittdaten:  vc=140m/min, f=0,15mm/U Schnittdaten:  v¢=180m/min, f=0,20mm/U
ap=0,50mm, nass ap=0,20~0,90mm, nass
SAPH440 Kolbenscheibe SCMr443C Kupplungsteil
.
Schruppen B e {F'.
Schlichten '_. o . B
T1500Z Wetthew.
Standzeitkriterium: Ebenheit T1500Z Wettbew. Standzeitkriterium: Oberflachenrauheit, Gratbildung
Schneidplatte: DCMT11T308 NFB (T15002) Schneidplatte: DCMT11T304 NFB (T15002)
Schnittdaten:  vc=360m/min, f=0,14mm/U Schnittdaten:  v¢=220m/min,®f=0,15mm/U, @f=0,12mm/U, ®f=0,18mm/U
ap=0,30mm (Schruppen), a,=0,02mm (Schlichten), nass ap=0,25mm, nass
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