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Zum Drehen von Stahl

T1500A

B Allgemeine Merkmale

Das zéhe und hochfeste Cermet verfligt Uber eine optimierte
Verbindung von zahharten und verschleil3festen Substratanteilen.
Das ermdglicht eine sehr hohe Oberflachengiite und minimiert
durch verbesserte Oxidationsbestandigkeit die Reaktion mit dem

Werkstuckstoff.
Die feine Schneidkantenausfiihrung erzeugt spiegelnde Ober-
flachen.
B Anwendungsbereiche M Vorzige
i i ® Unbeschichtete Cermetsorte flir
- ' : die allgemeine Anwendung beim
400 T110A | Schlichten von Stahl
|
. : ' @ Sehr hohe Oberflachengiite
£ 300} p ; ~ 50% hohere VerschleiRfestigkeit
E ; ; 50% verbesserte Zahigkeit
5 N R ... S | | ——
X ' e -
2 - 5 0
g 200 - T1500A
E C :
[&] 1 '
o "~:|:1200.A ......... PP Y
£ 100 [~ ;
= :
— ! |
| 3 T3000Z
o ...
Vollschnitt Leicht ugé?]rnbi;?chener Stark ugt;:girgchener
W Eigenschaften
@ Substrat (T1500A) @ Schneidkanten
T1500A Cermet Wettbewerb
-W- B S
angereicherter, 75 —
zahharter
Bereich
Ti-
hochver-
schleilfester . B
Anteil Fein ausgebildete Grobe
Schneidkante Schneidkante
Sehr hohe
Oberflachengute
W Empfohlene Spanbrecher
Negative P Positive 7
. Lo . o .
Schneid- | € | £S5 Schneid- | € | o< P
2 SE = o S L
platten o |33 platten © |€s
5 =5
iz fL-
J )
o -2 @ | 8
c 52 =
s |t @ g3 | -
Scharfe Stabile Scharfe Stabile
Schneidkante <~ Schneidkante Schneidkante = Schneidkante




Zum Drehen von Stahl

T1500A

B Verschleil3festigkeit
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B Bruchfestigkeit

150 % hohere Verschleillfestigkeit ermdglichen geringere Produktionskosten.

Cermet
Wettbewerb

T1500A

Schneidplatte: CNMG120408NSU  Halter: PCLNL2525-43
Schnittdaten: v =230m/min, f=0,20mm/U, a =1,0mm, nass

B Vergleich Oberflachengiite
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Werkstiickstoff: 34CrMo4

Schneidplatte: CNMG120408NSU

Schnittdaten: v, =280m/min, f=0,20mm/U, a =1,0mm, nass

B Anwendungsbeispiele

Werkstiickstoff: C45
Schneidplatte: CNMG120408NSU
Schnittdaten: v =100m/min, f=0,15mm/U, a =1,0mm, nass

T1500A - M-Toleranz
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Schneidplatte: DNMG150608NLU

Schnittdaten: v, =200m/min, =0,25mm/U, a =0,3mm, nass

Schneidplatte: DNMG150608NSU
Schnittdaten: v =200m/min, f=0,18mm/U, a =0,15mm, nass

T1500A - G-Toleranz

SAPH400, Pressteile, Plandrehen
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Schneidplatte: TPGT160402LSD

Schnittdaten: v =180m/min, f=0,25mm/U, a,=0,25mm, nass

Schneidplatte: TPGT160402LW
Schnittdaten:  v=300m/min, f=0,05mm/U, a =0,1mm, nass




Schneidplattenauswahl
Positive Schneidplatten

Zum Drehen von Stahl

T1500A

\o\/ 80° Rhombischer Typ, M-Toleranz
EC» 5 Abmessungen (mm)
Form | = | Artikelbezeichnung | 2 |innen-|Platten-| Loch-|Ecken-
£ =" | kreis | dicke | @ [radius
CCMTO060202NFP | ® 0,2
CCMTO060204NFP | @ | 6,35 (2,38 | 2,8 | 0,4
CCMTO060208NFP | ® 0,8
(63, |, | CCMTO9T302NFP | @ 0,2
IV CCMTO9T304NFP | @ |9,525( 3,97 | 4,4 | 0,4
CCMTO9T308NFP | ® 0,8
CCMT120404NFP | @ 0,4
CCMT120408NFP | @ | 27 | 476 53 0,8
CCMT060202NSU | ® 0,2
CCMT060204NSU | @ | 6,35 | 2,38 | 2,8 | 0,4
@70 CCMT060208NSU | ® 0,8
CCMTO09T302NSU | @ 0,2
CCMTO9T304NSU | @ |9,525( 3,97 | 4,4 | 0,4
CCMTO9T308NSU | ® 0,8

/c/\ 80° Rhombischer Typ, G-Toleranz
CCGT060201LFX | ® 0,1
CCGT060202LFX |®|6,35(|2,38| 2,8 | 0,2
A~ 40| CCGTO60204LFX | @ 0,4
@ CCGTO09T301LFX | O 0,1
CCGTO09T302LFX | @ |9,525|3,97 | 4,4 | 0,2
CCGTO9T304LFX | @ 0,4
CCGT060201RFX | ® 0,1
CCGT060202RFX |® |6,35(|2,38| 2,8 | 0,2
@ .| CCGT060204RFX | ® 0,4
! CCGTO09T301RFX | ® 0,1
CCGTO09T302RFX | @ {9,525/ 3,97 | 4,4 | 0,2
CCGTO09T304RFX | ® 0,4
CCGTO060201INSC | ® 0,1
CCGT060202NSC | ® | 6,35 [2,38| 2,8 | 0,2
CCGT060204NSC | ® 0,4
Q 7°| CCGT09T30INSC | ® 0,1
CCGTO09T302NSC | @ 0,2
CCGT09T304NSC | @ | 0022|397 | 44 0,4
CCGT09T308NSC | ® 0,8

\'-\.

|11 CPGT090304NSD | @ |9,525(3,18 | 4.4 | 0,4

<:> 55° Rhombischer Typ, M-Toleranz
DCMTO070202NFP | ® 0,2
DCMT070204NFP | @ | 030 |38 28 0,4
M | ;.| DCMTIIT302NFP | @ 0,2
L"“j DCMT11T304NFP | @ 0,4
DCMT11T308NFP | @ | 02| 397 | 44 0,8
DCMT11T312NFP | ® 1,2
DCMTO070202NSU | ® 0,2
@70 DCMT070204NSU | @ | 00| 238 | 28 0,4
DCMT11T304NSU | ® 0,4
DCMT11T308NSU | @ | 02| 397 | 44 0,8

<> 55° Rhombischer Typ, G-Toleranz

El 5 Abmessungen (mm)
o . .
Form [s | Artikelbezeichnung | & (Innen-[Platten{ Loch- [Ecken-
£ — | kreis | dicke | @ |radius
DCGTO70201LFX | ® 0,1
DCGTO070202LFX |® |6,35|2,38| 2,8 | 0,2
@, | 0| DCGT070204LFX | @ 0,4
| [ DCGT11T301LFX | ® 01
DCGT11T302LFX | @ [9,525|3,97 | 4,4 | 0,2
DCGT11T304LFX | @ 0,4
DCGTO070201RFX | @ 0,1
DCGTO070202RFX | ® |6,35|2,38| 2,8 | 0,2
<@, | ,o| DCGTO70204RFX_| @ 0,4
“<”|' [ DCGT11T301RFX | ® 0,1
DCGT11T302RFX | @ [9,525| 3,97 | 4,4 | 0,2
DCGT11T304RFX | @ 0,4
Y| 7°[ DCGT070204LSD [®]6,35(238| 2,8 | 04
DCGT07020INSC | ® 0,1
DCGTO070202NSC | @ [ 6,35(2,38| 2,8 | 0,2
DCGT070204NSC | @ 0,4
s |,o| DCGT110302NSC [ @ 19525318 | 44 | 02
: DCGT11T30INSC | @ 0,1
DCGT11T302NSC | ® 0,2
bCGT1IT30aNsC | @ 0020397 | 44 o2
DCGT11T308NSC | @ 0,8
[0] Quadratischer Typ, M-Toleranz, mit Loch
Qn& 7°| SCMT09T304NFP | @ [9,525/3,97 | 4,4 | 0.4
SCMTO9T308NFP | @ 0,8
@w SPMT090304NFK | @ [9,525| 3,18 | 3,4 | 0,4
[0] Quadratischer Typ, G-Toleranz, mit Loch
SPGWO090304T ® (9525318 3.4 | 0,4

‘@ 11°

D Quadratischer Typ, M-Toleranz, ohne Loch

@ 110

SPMRO090304NFK

9,525

3,18

0,4

D Quadratischer Typ, G-Toleranz, ohne Loch

&k

SPGN090304T

SPGNO090308T

9,525

3,18

0,4

0,8




Schneidplattenauswahl
Positive Schneidplatten

Zum Drehen von Stahl

T1500A

/O\  Dreieckiger Typ, M-Toleranz, mit Loch

El 5 Abmessungen (mm)
o . .
Form [= | Artikelbezeichnung | & [innen- |Platten-| Loch- |Ecken-
£ — | kreis | dicke | @ |[radius
TCMT090202NFP | ® 0,2
TCMTO090204NFP | @ | 5,56 | 2,38 | 2,5 | 0,4
TCMTO090208NFP | ® 0,8
Qg TCMT110202NFP | ® 0,2
TCMT110204NFP | ® | 6,35|2,38| 2,8 | 0,4
TCMT110208NFP | ® 0,8
TCMT16T304NFP | @ 0,4
TCMT16T308NFP | @ 9,525 3.97 | 4.3 0,8
TPMT110304NFK | ® 0.4
@w TPMT110308NFK | ® 6351318 34 0,8
TPMT160404NFK | ® 0,4
TPMT160408NFK | @ 9.525/ 4,76 | 4.4 0,8
TPMT110304NSU | @ 0,4
Wno TPmT1I0308NSU | | 020|318 | 34 o8
TPMT160404NSU | ® 0,4
TPMT160408NSU | ® 9,525/ 4,76 | 4.4 0,8
/O\ Dreieckiger Typ, G-Toleranz, mit Loch
TBGT060102LW | @ 0,2
\!‘7 5°| TBGT060104LlW |@|3,97|159| 22 | 0,4
’ TBGT060102RW | @ 0,2
VS" TBGT060104RW | @ [3,97|159| 22 | 04
W TCGT090202NSC | ® | 5,56 | 2,38 | 2,5 | 0,2
7°| TCGT110202NSC | @ 0,2
TCGT110204NSC | @ 635|238 28 0,4
TPGT080202LW | @ 0,2
TPGT080204LW | @ 4761238 24 0.4
\@{7 .| TPGT110302LW | @ 0,2
1 TPGT110304LW | @ 6351318 34 0,4
TPGT160402LW | @ 0,2
TPGT160404LW | @ 9,525/ 4,76 | 44 0.4
TPGT080202RW | @ 0,2
_ TPGT080204RW | @ 476|238 | 24 0,4
v 11°| TPGT110302RW [ ] 0,2
TPGT110304RW | @ 6351318 34 0,4
TPGT160404RW | @ (9,525|4,76 | 4,4 | 0,4
TPGT110302LSD | @ 0,2
Wllo TPGT110304LSD | @ 635|318 34 0,4
; TPGT160402LSD | @ 0,2
TPGT160404LSD | @ 9,525/ 4,76 | 44 0,4
TPGT110302RSD | @ 0,2
v 110 TPGT110304RSD | @ 635|318 34 0,4
TPGT160404RSD | @ 0,4
25| 4,76 | 4,4
TPGT160408RSD | ® 9.525) 4,76 | 4, 0.8
A Dreieckiger Typ, M-Toleranz, ohne Loch
TPMR110302NFK 0,2
TPMR110304NFK 6,35(318| - | 04
W 11°| TPMR110308NFK 0,8
TPMR160304NFK 0,4
9,525 3,18 | -
TPMR160308NFK 0.8

/\  Dreieckiger Typ, G-Toleranz, ohne Loch

0 - |_Abmessungen (mm)
= g q
Form |'E | Artikelbezeichnung | 2 |innen-|Platten] Loch- [Ecken-
f{ —' | kreis | dicke | @ |radius
TPGR110304LW ® (635|318 - 0,4
11°| TPGR160304LW [ 0,4
TPGR160308LW | @ | 2| 318 ~ o8
TPGR110304RW ® 635|318 - 0,4
11°| TPGR160304RW | @ 0,4
2 1 -
TPGR160308RW | ® 9,525/ 3.18 0,8

<o 35° Rhombischer Typ, M-Toleranz, mit Loch

L

VBMT110202NFP | @ 0,2
VBMT110204NFP | @ 6351238 28 0,4
VBMT160404NFP | @ 9525|476 | 44 0,4
VBMT160408NFP | @ |’ ' ' 0,8

~o5— 35° Rhombischer Typ, G-Toleranz, mit Loch

VCGT110301LFX | ® 0,1
“®5|7°| VCGT110302LFX | @ |6,35(3,18| 2,8 | 0,2
VCGT110301RFX | ® 0,1
| 7°| VCGT110302RFX |®|6,35(3,18| 2,8 | 0,2
6\  Trigon Typ, G-Toleranz, mit Loch
_ WBGTO060102LW | @ 0,2
@ 5°| WBGT060104LW | @ |3,97[159| 22 [ 0,4
J— WBGT060102RW | @ 0,2
v 5°| WBGTO060104RW | @ |3,97|159| 2,2 | 0,4




Zum Drehen von Stahl Schneidplattenauswahl

T1500A Negative Schneidplatten

\\/ 80° Rhombischer Typ, M-Toleranz A Dreieckiger Typ, M-Toleranz, mit Loch
- Abmessungen (mm) 5 Abmessungen (mm)
Form | Artikelbezeichnung & [ innen- |Platten-| Loch- |Ecken- Form | Artikelbezeichnung | & | innen- [Platten{ Loch- |Ecken-
= | kreis | dicke (0] radius = | kreis | dicke (0] radius
CNMG120402NFA | ® 0,2
@ CNMG120404NFA | ® | 12,7 | 4,76 | 5,16 | 0,4 v TNMG160404NFA | ® |9,525| 4,76 | 3,81 | 0,4
CNMG120408NFA | ® 0,8 TNMG160408NFA | ® 0,8
CNMG120404NSU | ® 0,4 = TNMG160404NSU | @ 0,4
CNMG120408NSU | e | 12,7 | 4,76 | 5,16 | 0,8 ‘V TNMG160408NSU | @ |9,525| 4,76 | 3,81 | 0,8
CNMG120412NSU | @ 1,2 TNMG160412NSU | @ 1,2
<G> 55° Rhombischer Typ, M-Toleranz [0y Trigon Typ, M-Toleranz, mit Loch
DNMG150604NFA | ® 0,4 WNMGO080404NFA | ® 0,4
'@ DNMG150608NFA | @ | 12,7 | 6,35 | 5,16 | 0,8 v WNMGO80408NFA | @ | 12,7 | 4,76 | 5,16 | 0,8
DNMG150604NSU | ® 0,4 WNMGO080404NSU | ® 0,4
@ DNMG150608NSU | @ | 12,7 | 6,35 | 5,16 | 0,8 w WNMGO080408NSU | e | 12,7 | 4,76 | 5,16 | 0,8
DNMG150612NSU | ® 1,2

®  Eurolager
QO Japanlager
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