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Unbeschichtete Cermetsorten

T1000A / T1500A

T1000A - fur das Hochgeschwindigkeitsschlichten
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Unbeschichtetes Cermet

T1000A / T1500A

B Anwendungsbereich
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Vollschnitt bis
leicht unterbrochener Schnitt

Schlichten bis Vollschnitt

Leicht bis stark unter-
brochener Schnitt

Schlichten Schruppen

Schnittbedingungen

B Verwendung von Cermet-Sorten

Unbeschichtetes Cermet mit ausgezeichnetem Preis-Leistungsverhaltnis

Unzureichende

(3 T1000A Unbeschichtet
Unbeschichtete Cermetsorte mit ausgezeich-
neter Verschlei3festigkeit fur lange Standzeiten
beim Schlichten im Vollschnitt sowie beim
Konturdrehen.

C} T1500A Unbeschichtet
Unbeschichtetes Allzweck-Cermet mit einem
ausgezeichneten Preis-Leistungsverhaltnis.

Es erzielt eine gute Oberflachengiite und zeichnet
sich durch ein gutes Gleichgewicht zwischen
Verschleif3- und Bruchfestigkeit aus.

(O T1500Z Beschichtet

Neue PVD-“Brilliant Coat“-Beschichtung fur ausge-
zeichnete Bearbeitungsqualitat und mit verbessertem
Reibungskoeffizienten bei Drehanwendungen.

Die beschichtete Cermet-Allzwecksorte erzielt
exzellente Oberflachengiiten und bietet eine hervor-
ragende Verschleif3festigkeit.

(3 T3000z Beschichtet
Beschichtete Cermet-Sorte mit Gberlegener
Bruchfestigkeit.

Deckt eine breites Spektrum von der Schrupp-
bearbeitung bis zum Schlichten ab.

Hohe Verschleilfestigkeit, sehr gute Oberflachengiite

T1500Z

VerschleiR- Beschichtetes Cermet

TlOOOA T1500A festigkeit fur die allgemeine Anwendung

VerschleiRfestes, Unbeschichtetes Cermet bei der stabilen - - -
unbeschichtetes Cermet fur die allgemeine Anwendung Bearbeitung Probleme (Abplatzungen, ‘

) Briiche, Adhéasionsbruch)
Unzureichende Verschlei3festigkeit beim Vollschnitt oder Kontur-
drehen (geschliffene Platten, scharfe Schneidkanten) T3OOOZ
Zahes,

oder beim Schlichten von Gusseisen und Eisenmetallpulver.
beschichtetes Cermet

B Einsatzbereiche der Spanbrecher

Negative Platten, M-Toleranz Negative Platten, G-Toleranz
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Unbeschichtetes Cermet

T1000A / T1500A

B T1000A - Merkmale

Unbeschichtete Cermet-Sorte mit hoher Verschleif3festigkeit, die beim Konturdrehen und bei der Hochgeschwindigkeitsbearbeitung
im Vollschnitt ideal einsetzbar ist.

- Neues Substrat bestehend aus Verbund-Hart-Phasen mit einer auergewdhnlichen Zahigkeit und verbessertem Reibungskoeffizienten.
- Das Anwendungsgebiet liegt im Feinstschlichten in einem Bereich, bei dem Oberflachengliten vergleichbar mit Schleifen erreicht werden.
- Neu entwickeltes Cermet mit dem Ziel, den Schleifprozess durch Drehen mit Cermet zu ersetzen.

Doppelstruktur-Hart-Phase

~~
el

. + O Pulvertechnologie, T
Neue Sintertechnologie -

TiCN wC
i - Verbund-Hart-Phase
. Ausgezeichnete Ausgezeichnete Zahigkeit, Ausgezeichnete Héarte und
e P Verschleifestigkeit, aber anféllig fur Adhasion Zahigkeit

aber sprode

y N
Verbund-Hart-Phase

B Schnittleistung

Vergleich der Verschlei3festigkeit Vergleich der Bruchfestigkeit
E 020
E Wettbewerber Ausgezeichnete
2 0,15 T110A T1000A Bruch- und Ver-
% ' Herkommiich - schleifestigkeit
% 0,10 Wettbewerber : ‘ ]
£ T1000A L
% 0,05 Ausgezeichnete Verschleil3- T110A
5 festigkeit Herkémmliche Sorte
20 5 10 15 20 25 0 1.000 2.000 3.000  4.000  5.000

Eingriffszeit (min) Eingriffszeit (min)

Werkstiickstoff: 34CrMo4 Werkstiickstoff: 34CrMo4

Schneidplatte: CNMG 120408 NSU Schneidplatte: CNMG 120408 NSU

Schnittdaten: vc=320m/min, f=0,20mm/U, ap=1,5mm, trocken Schnittdaten: vc=230m/min, f=0,20mm/U, ap=1,0mm, nass

B T1500A - Merkmale

Unbeschichtetes Allzweck-Cermet fiir perfekt geschlichtete Oberflachen in den unterschiedlichsten Drehanwendungen.

- Die Verbundstruktur von harten Bindephasen unterschiedlicher Korngréf3en und Zusammensetzung tragt zu einer aus-
gewogenen Verschlei3- und Bruchbestandigkeit bei.

- Erfolgreicher Einsatz der 3D-Spanbrecher in Bereichen, die eine gute Spankontrolle erfordern.

- Erweiterte Angebotspalette ermdglicht den Einsatz in den vielféaltigsten Anwendungen im Schlichtbereich.

Feine TiCN Kornstruktur in der Bindephase Hoéhere Verschleil3festigkeit
Verbund-Hart-Phase mit grober Kornstruktur Verbesserte Bruchfestigkeit

®.
Bindephasenbereich: ‘ f

Zah und hart

Hoher Ti-Anteil

Hohe Verschleifestigkeit,
hart, feine Kornstruktur

Feine TiCN-KorngréRe,
erhohte VerschleiRfestigkeit +
Unterdriickung von Risserweiterung |.

Verbundphase

Zahe Verbundphase,
grobe Kornstruktur

B Schnittleistung

Vergleich der Verschlei3festigkeit Vergleich der geschlichteten Oberflachen
E - .
£ 0,20 T1200A Herkémmliche Sorte ’) gg \ ; g
Q = - E
£ 0,15 | | o
% Wetttbew. 2= "'"-:"‘_""'- = .-""'.'.':..-"""'. :
2 o010
g T1500A
% 0,05 1,5 hﬁher? ]
5 Verschleifestigkeit
g 0 L L L T1500A Cermet des Wetthewerbers
= 5 10 . 15 o 20 25 Nach dem Plandrehen
Eingriffszeit (min) sehr schon glanzende Oberflache
Werkstiickstoff: 34CrMo4 Werkstiickstoff: C45
Schneidplatte: CNMG 120408 NSU Schneidplatte: CNMG 150404 NLU
Schnittdaten: vc=230m/min, f=0,20mm/U, ap=1,0mm, nass Schnittdaten: v¢=150m/min, f=0,12mm/U, a,=0,1mm, nass




Unbeschichtetes Cermet
Schneidplattenauswabhl

TlOOOA / T1500A Negative Schneidplatten

<S> g0° Rhombischer Typ, M-Toleranz, Lochplatte ~<0>  55° Rhombischer Typ, G-Toleranz, Lochplatte

Sorte | Abmessungen (mm) Sorte | Abmessungen (mm)
. < [ < ' << <
Form Bezeichnung S | 8 Ic Platten- [Platten- Ecken- Form Bezeichnung SRS Ic Platten- [Platten- Ecken-
g | = dicke |loch @ |radius SRS dicke |loch @ |radius
E |- [l il
CNMG 120402 NFA oo 0,2 DNGG 150402 NSU o | o 0,2
120404 NFA ® | ® |127/476|516| 04 @ 150404 NSU O | O |127/476|516| 04
120408 NFA o | o 0,8 150408 NSU o0 0,8
CNMG 120404 NFL ® o | o ,lssl04 DNGG 110404 RUM oo 04
120408 NFL e | o ™ 1 o8 110404 LUM O | O |9l 76381 0%
110408 RUM o | o ¥ ' “*los8
CNMG 090304 NLU o 0,4 ~_ 110408 LUM 0| 0 0,8
! . ,
090308 NLU o |9525/318 1381 o'g & 7 |DNGG 150404 RUM oo 0.4
CNMG 120402 NLU oo 0,2 150404 LUM O | O |1570476!516| 0%
120404 NLU O | O |570476 516 0% 150408 RUM o| o L | o8
120408 NLU o0 S 10,8 150408 LUM oo 0,8
120412 NLU o 1,2 DNGA 150404 e} 0.4
CNMG 120404 NLUW [} 0,4 v.,.""" 150408 o 12714761516 | o'
120408 NLUW O |12,7]4,76|516] 08
120412 NLUW o} 1,2
CNMG 120402 NSU oo 0,2 .
120404 NSU o | o 0.4 @ Quadratischer Typ, M-Toleranz, Lochplatte
120408 NSU o | o |127|476]516] 5g
. . SNMG 120408 NFL O [12,7]4,76[5,16] 0,8
120412 NSU K 1,2 @ ''''
GG A NEE 0 10 1770 5.0
,,,,, , & |SNMG 120408 NLU O | 1,7 ]4761516|08
Ny 120412 NLU o | 12
CNMG 120404 NSEW O | 1,7l476l516 04 Y/ |
20T (N2 Q|08 . SNMG 120408 NSU O | O [127]4,76]516] 08
- e A
,,,,, : SNMG 090304 NSJ O |9,525/3,18 3,81 0,4
NG 130404 NGU 5 0a SNMG 120404 NSJ O |12,7]4,76|5,16]| 04
& 120408 NGU o |127|4761516| g
W ,,,,, : SNMG 120404 NSX O | 1,7l476l516 04
@ 120408 NSX Q |1&7]4761516) 54
@ 80° Rhombischer Typ, G-Toleranz, Lochplatte 25 SNMG 090308 NGU O |9,525/3,18(3,81] 08
O .
CNGG 120402 NSU oo 02 gy |SNMG 120404 NGU QO 127476516 2%
<> 120408 NGU o 1274761518 o8
120404 NSU O | O |127|476|516| 04 B
120408 NSU o0 0,8 SNMG ggigj ELJJ'\’X' 8 813
) P 120408 RUM o} 0.8
<:> 55° Rhombischer Typ, M-Toleranz, Lochplatte @ 120408 LUM o | 1274761516 ;'
DNMG 150404 NFA oo 0,4 120412 RUM o} 1,2
@ 150408 NFA o | o |127]476|516] 5g 120412 LUM o} 1,2
DNMG 150604 NFA o | o 0,4
12,7|6,35 (5,16 ' .
T50605]NEA o o 05 @ Quadratischer Typ, G-Toleranz, Lochplatte
DNMG 150404 NFL O 0 [1,7]476/516] 04
150408 NFL oo S | o8 P SNGG 090304 RST oo 0,4
e 090304 LST o| o 0,4
DNMG 110404 NLU O g5 476|381 04 V 090308 RST o | o |[9525318 381 g
110408 NLU o > i o8 090308 LST oo 0,38
%y, [DNMG 150402 NLU oo 0,2 SNGG 120404 RUM o | o 0,4
- 150404 NLU O | O | L0476 516 04 P 120404 LUM e | o 0,4
150408 NLU oo L | 0,8 @ 120408 RUM ® | ® (127|476|516| 0,8
150412 NLU [} 1,2 120408 LUM o | o 0,8
DNMG 150402 NSU oo 0,2 120412 RUM o | @ 1.2
150404 NSU o] o 0,4 SNGA 120412 0 12,7 4,76 | 5,16 | 1,2
150408 NSU Q| o |127|476]516) g &
150412 NSU o]0 1,2
DNMG 150604 NSU o | o 0,4
150608 NSU ® | & 127)/635/516| 08 O\ Dreieckiger Typ, M-Toleranz, Lochplatte
150612 NSU o | @ 1.2
DNMG 150404 NSE HEC) 0,4 TNMG 160402 NFA o | o 0,2
150408 NSE O | O |127|476|516| 0,8 160404 NFA ® | ® (952547638104
150412 NSE o0 1,2 160408 NFA o | @ 0,38
DNMG 150604 NSE e} 0,4 15547 |TNMG 160404 NFL o | o 04
150608 NSE 0 12716351516 o' \'{7 160408 NFL o | @ [%525476/381 44
DNMX 150404 NSEW o 0,4 R TNMG 160402 NLU o | o 0,2
150408 NSEW o |127|4761516| g ”‘_,?/ 160404 NLU ® | O 6038|004
' 160408 NLU L ' “h108
DNMG 150404 NSX O 1570476516 04 160412 NLU ° 1,2
150408 NSX o} L |08 —__|TNMG 160402 NSU o | O 0,2
DNMG 150604 NSX o} 0,4 '@ 160404 NSU e | o 0,4
150608 NSX o |127]635]516] o8 \\/ 160408 NSU o | o (9525476/3811 44
DNMG 150404 NGU o} 0,4 160412 NSU o | @ 1,2
150408 NGU O |12,7]4,76 516 08 TNMG 160404 NSE HEC) 0,4
150412 NGU [} 1,2 v 160408 NSE o | o |9525/476 381 5g
DNMG 150404 RUM o 0,4
150404 LUM o} 0,4
120408 RUM o 127476516 o
150408 LUM o 0.8




Schneidplattenauswabhl

Negative Schneidplatten

Unbeschichtetes Cermet

T1000A / T1500A

A

Dreieckiger Typ, M-Toleranz, Lochplatte

<G> 35° Rhombischer Typ, M-Toleranz, Lochplatte

Sorte | Abmessungen (mm) Sorte | Abmessungen (mm)
. < [ < : < [ <
Form Bezeichnung g8 Ic Platten-|Platten-(Ecken- Form Bezeichnung g8 Ic Platten- [Platten- Ecken-
g | B dicke |loch @ |radius g | H dicke |loch @ |radius
| - | -
i) | TNMG 160404 NSX 6) 0,4 VNMG 160404 NFA o] o 0,4
\/' 160408 NSX o |2525/476 381 o'g 225 160408 NFA o | o |9525/476 381 4g
TNMG 160404 NGU o) 0,4 VNMG 160404 NFL O 0,4
160408 NGU o 9525476381 g @ 160408 NFL o | o (9525476/381 g
TNMG 160404 RUM oo 0,4 — |VNMG 160402 NLU o | o 0,2
160404 LUM o | o 0,4 Lk 160404 NLU ® | @ [9525/476|381|04
160408 RUM o | o [9525476|381 4 160408 NLU e | o 0,8
160408 LUM e 0,8 VNMG 160402 NSU o] o 0,2
' TNMG 220404 RUM o) 0,4 =i 160404 NSU O | O |9,525/4,76|3,81| 04
220404 LUM O | 1570476516 04 160408 NSU o | o 08
220408 RUM o) T 2108 ~ |VNMG 160404 NSE O | O lgerela76]381 | 0%
220408 LUM o) 0,8 -l 160408 NSE o | o |” ' 7108
L VNMG 160404 NSX o) 0,4
@ Dreieckiger Typ, G-Toleranz, Lochplatte . 160408 NSX O |9525/476 381 g
—v TNGG 160402 NSU o] o 0,2 VNVIG 160404 NGU 5 o0d
160404 NSU o O (9,525 4,76 |3,81| 0,4 =, 9,525/ 4,76 | 3,81 | '
160408 NSU oo 0,8 L= 160408 NGU Q 0.8
TNGG 160401 RFY oo 0,1
160401 LFY o | o 0.1
160402 RFY o9 0.2 <> 35° Rhombischer Typ, G-Toleranz, Lochplatte
. 160402 LFY O | O 0,2 P, ’ P
@, 160404 RFY o Q 0,4 VNGG 160402 NSU Q|0 0,2
‘; 160404 LFY o | o [9525/476|381 o 2 160404 NSU olo 9525476 |3,81| 0,4
160408 RFY o | O 0.8 160408 NSU Q|0 0.8
160408 LFY oo 0,8
160412 RFY o 12 @ Trigon Typ, M-Toleranz, Lochplatte
160412 LFY 0 1,2
TNGG 160402 REX 51 o 02 WNMG 080402 NFA o[ o 0,2
; ' 080404 NFA ® | @ [127|476|516| 04
\?7 Pt O | O |os25 476|381 | 32 g 080408 NFA o o 08
' WNMG 080404 NFL e o 0,4
160404 LEX Q Q 0,4 o, 12,7 14,76 | 5,16 | '
TNGG 110302 RFT oo 0,2 \;y 080408 NFL L I 08
\n? 110302 LFT oo 0,2
110304 RET o | o |635(318]226 7 e |WNMG 080404 NLU o | o 0,4
110304 LFT o] o 0,4 \‘;.; 8283‘1)2 mtg ® : 12,714,761 5,16 ‘%g
TNGG 160302 RST oo 0,2 .
160602 LST ol o 02 ey e 828383 mtgw : 9,525/ 4,76 | 3,81 8’3
160304 RST O | O |gcosla1glagy | 04 =y | .
160304 LST o] o |” ' ©*1 0,4
160308 RST ol o 08 == |WNMG 080404 NLUW ° 0,4
160308 LST ol o 08 v 080408 NLUW. ® |12,7|4,76|5,16| 0,8
v TNGG 160402 RST oo 0,2 e gggj(l)i m;ldw o 2 évi
160402 LST oo 0,2 - ,
A oa| |G| mmeonsy |8 |8 w7 |are]sao 0o
160404 LST oo 0,4 ,
160408 RST o | o [%525476|381 o WNMG 080404 NSE O | O 1157476516 04
160408 LST oo 08 L QL 0.8
160412 RST o) 1,2
TNGG 160402 RUM O 02| | Ny | % .
160402 LUM o o 0,2
160404 RUM e | o 0.4 : WNMG828404 NSX O [157]476|5.16] 04
160404 LUM e | o 04| | &G | % 408 NSX Q 08
TERTEIE o | o 9525476381 0
V ' . WNMG 080404 NGU o) 0.4
160408 LUM [} o 0,8 12,7 | 4,76 | 5,16 |
160412 RUM o | o 1.2 @ 080408 NGU 1e) 08
160412 LUM o] o 1,2
TNGG 220404 RUM o | o 0,4 .
220404 LUM O | O |107la76l 516 04 @ Trigon Typ, G-Toleranz, Lochplatte
220408 RUM o | O R Y08 WNGG 080404 NSU O | O [12,7]4,76]5,16] 0,4
220408 LUM oo 0,8 a) 0
@ / |[TNGA 110308 @) 6,35|3,18 | 2,26 | 0,8
\/ TNGA 160404 o) 04
160408 o | o |95%5476|381| g
D Quadratischer Typ, M-Toleranz, ohne Loch
® Eurolager
O Japanlager SNMM 120408 O | O [127]4,76 0,8
D Quadratischer Typ, G-Toleranz, ohne Loch
SNGN 120408 O | O [127]4,76 0,8




Unbeschichtetes Cermet

T1000A / T1500A

Schneidplattenauswabhl
Positive Schneidplatten

©

80° Rhombischer Typ, M-Toleranz, Lochplatte

©

80° Rhombischer Typ, G-Toleranz, Lochplatte

] Sorte | Abmessungen (mm) ] Sorte | Abmessungen (mm)
= ) < | < = ) < [ <
Form |2 Bezeichnung S| s I Platten{ Platten! Ecken- Form | = Bezeichnung S | s Platten-Platten- Ecken-
£ = T € dicke | loch @) radius o g | H IC dicke |loch @|radius
L - |~ o - |~
CCMT 060202NFB | ® | @ 0,2 CCGT 090301MNSC| O | O <0,1
e 060204NFB_ | @ | @ |835]238) 28 090302MNsSC| O | o (9525318 44 |45
CCMT 09T304NFB | ® | @ | CCGT 09T301MNSC| ® | ® <0,1
09T308NFE | @ | @ |V 09T302MNSC| @ | @ |0 |0 | ,, <02
CCMT 060202 NLB ° 09T304 M NSC °o | : “ <04
060204 NLB ® 635 09T308 M NSC ° <0,8
i 060208 NLB ° CPGT 080202NSD | ® | ® 0,2
N |7 |cemT 09302 NLB ° 080204NSD | @ | @ |7.94238|34 |04
09T304 NLB ® (9525 080208NSD | @ | O | | | | 08
097308 NLB ° CPGT 090302NSD | O | O 0,2
CCMT 060202NLU | O | O [ 090304NSD | ® | ® |9,525/3,18| 4,4 | 04
060204NLU | O | o || 090308NSD | O | o | | | |« 08
CCMT 09T304NLU | O | O |5 CPGT 120402NSD | O | O 0,2
09T308NLU | @ | o |~ 120404NSD | O | O |12,7|4,76| 55 | 0.4
CCMT 097304 NLUW O |90 120408NSD | O | © 08
097308 NLUW o N
CCMT 060202NFP | @ | ® 0,2 @ 80° Rhombischer Typ, E-Toleranz, Lochplatte
060204NFP | ® | ® |635(238| 28|04
060208NEP | ® | @ 08 CCET 03X1003RFY | O | O 0,03
CCMT 09T302NFP | @ | @ 02 ooncl S ON e 0.03
09T304NFP | @ | @ |9525/397 44 | 04 O3X101RFY | O | O 0.1
09T308NFP | @ | @ 0.8 OSXIOLLFY' | O | O ) 551 9418|012
CCMT 120404 NFP ° 04 03x102RFY | O | O 0.2
120408 NFP o |127|476) 55 g 03X102LFY | O | O 0.2
R R B 03X104RFY | O | O 0,4
CCMT 060202NSU | ® | @ 0,2 03X104LFY | Q | Q| L . ]! 04
060204NSU | ® | @ [635/238|28 |04 CCET 04X1003RFY | O | O 0,03
060208NSU | ® | ® 08 04X1003LFY | O | O 0,03
CCMT 09T302NSU | @ [ @ T 0,2 04X101RFY | O | O 01
09T304NSU | ® | ® |9,525/3,97| 4,4 | 0,4 N | 7 04X10LLEY | O | Q| j 5| g5, |01
e T 0.8 v 04X102RFY | O | O 0,2
CPMT 080204NFB_ | O | O |7,94238| 34 | 04 gi)ﬁgi ;?\(( 8 8 8'2
838283 HES 8 8 9,525|3,18| 4,4 8:; 04X104 LFY O |l o | ] 04
CPMT 050304NIE 0 Toerslate| 2a |04 CCET 060201RFY | O | O 0,1
, , , 060201 LFY o] o 0,1
090308 NLB Q JO P IO 08. 060202 RFY o | o 635|238 28
CPMT 080204NLU | O | O |7,94|2,38] 34 | 0.4 060202 LEY QL | ] 0.2
690364 NLU TS TS S S 04 CCET 09T301RFY | O | O 0,1
090308 NLU O | o |9525]318) 44 | g 09T301 LFY O | O 955|307 44| 02
CPMT 090304 NLUW O |ges|aig| a4 | 04 gggg; EFFJ 8 8 8’3
090308 NLUW Q |7oee “ 108 '
\ e CPMT 828283 223 8 8 7.941238) 34 ,,31,3, <0>  55° Rhombischer Typ, M-Toleranz, Lochplatte
CPMT 090304 NSU o Q 0525318 | 4.4 0,4 DCMT 070202 NFB Y Y 0,2
090308 NSU O | O™ ' 108 070204 NFB ® | ® 635(238|28 |04
070208NFB_ | @ | @ 0,8
: S5 | 7 |DCMT 117302 NFB e o | | | | 02
o 1
@ 80° Rhombischer Typ, G-Toleranz, Lochplatte 11T304NFE | ® | ® |0525|397| 44 | 0.4
CCGT 06020LMNFC| O | O <0,1 11T308NFB. | @ | @ 0,8
060202 MNFC| O | O |6,35|238]| 238 |<02 DCMT 070202 NLB ° 0,2
oy | 060204 MNFC| O | O <04 070204 NLB ® |635(238|28]04
i CCGT 09T30LMNFC| O | O <0,1 A | 7 070208 NLB ® | | ] 08
09T302MNFC| O | O |9,525/397 | 4,4 |<0.2 @ DCMT 117302 NLB ° 0,2
09T304MNFC| O | Q <0,4 117304 NLB ® (9525(397|44 |04
CCGT 060201RFX | ® | ® 0,1 117308 NLB ) 0,8
060201 LFX e | o 01 DCMT 07022NLU | O | O | gacloag] 0g | 02
060202RFX | ® | @ 0,2 070204NLU | Q | Q |22 |=7°%] = © o4
060202 LFX o | o 685238128 ., #%.7 | 7 |DCMT 11T302NLU | O | O 0,2
060204RFX | ® | @ 0,4 11T304NLU | O | O |9,525/3,97| 44 | 04
o> - 060204 LFX e | @ | | | ] 04 11T308NLU | O | O 08
CCGT 09T301RFX | @ | @ 0,1 DCMT 070202 NFP ® :35/238| 28 02
09T301 LFX e | o 0,1 070204NFP | @ | @ |72 |<°°| < © o4
09T302RFX | ® | @ 0,2 @ | . |DCMT 117302 NFP ° 0,2
09T302 LFX o | o 9533971445 @ ! 117304 NFP ® | O \cis97]44q]|04
097304 RFX [ ] [ ] 0,4 11T308 NFP [ ] [ ] ! ! ! 0,8
09T304 LFX e | o 0,4 117312 NFP ° 12
CCGT 09T301MNSI | O | O <0,1 DCMT 070202NSU | @ | @ 0,2
6 7 09T302MNSI | O | O |9,525/397| 4,4 <02 070204NSU | @ | ® |6,35(2,38|28 |04
09T304MNSI | O | O <04 @ 70 070208NSU | @ | o | | | | 08
CCGT 0602003NSC | O | O 0,03 DCMT 11T302NSU | O | O 0,2
060201 MNSC| @ | "® | g5 | 35| 58 | <01 11T304NSU | ® | @ [9,525/3,97| 44 | 04
o 70 060202MNSC| ® | @ <0,2 117308 NSU e o o8
060204 M NSC ° N <04 :
080201 MNSC| O[O <0.1
080202MNSC| O | O | 794]238]34 |




Schneidplattenauswabhl
Positive Schneidplatten

Unbeschichtetes Cermet

T1000A / T1500A

<0> 55° Rhombischer Typ, G-Toleranz, Lochplatte

[o]

Quadratischer Typ, G-Toleranz, Lochplatte

O Japanlager

E Sorte | Abmessungen (mm) ] Sorte | Abmessungen (mm)
= . < [ < = : < [ <
Form |2 Bezeichnung S | s I Platten-Platten- Ecken- Form | = Bezeichnung S |8 I Platten-Platten- Ecken-
o S |9 dicke |loch @ radius o g | B dicke |loch @ radius
w | * E | E
DCGT 070201MNFC| O | O <0,1 SCGT 070201 MNSC| O | O | g [, 0] 5, <01
@ 7° 070202 MNFC| O | O |6,35|2,38| 2,8 |<0,2 070202 MNSC| Q | @ | =7 |=9% | 2 102
070204 MNFC| O | O <0,4 20 |SCGT 090301 MNSC| O | O |gooelaqgl 4,4 |<OL
DCGT 11T301MNFC| O | O <0,1 F 090302MNSC| Q | Q |77 7T 1102
@ 7° 11T302MNFC| O | O [9,525/3,97| 4,4 |<0,2 v SCGT 09T30LMNSC| O | O [gelagr| 4, | <01
11T304MNFC| O | O <0,4 09T302MNSC| O | O | : "~ 1<0,2
DCGT 070201 RFX e o 0,1 SPGT 090302RSD | O | O 0,2
070201 LFX ) 0.1 090302 LSD oo 0,2
070202 RFX L ) 0,2 A . 090304RSD | O | O 0,4
070202 LFX o | o 6352382845 @ u 090304 LSD o | o [99%5318]34 | gy
070204 RFX L I ) 0,4 090308RSD | O | O 0.8
o 070204 LFX e | | | 090308 LSD o | o 0,8
> DCGT 117301 RFX F ) 2 SPGW 090304 T ® 19525(318)| 34 | 04
UT30ILFX | @ | @ @ 1°
11T302 RFX L ) 0,2
117302 LFX o | o 95B3971 44 45
117304 RFX L ) 0,4
117304 LFX o | @ 0,4 L
5caT o7 R T o T o 021 /O  Dreieckiger Typ, M-Toleranz, Lochplatte
070202 LSD o | o 0,2 TCMT 110204 NFB o 0 0,4
6,35 |2,38| 2,8 = )
. 070204RSD | O | O 0,4 W 7° 110208 NFB o | @ °3°]238]28 ] g5
\Q; 7 070204 LSD Q| O | ] 0.4
DCGT 11T304 RSD O O 0.4 . TCMT 110204 NLU [ 04
1T304LSD | O | O |gooslagr| 44 | 04 ":“/ 7 110208NLU | O | o | 885|238 28 | 44
117308 RSD o | o ™ ' 108 T
117308 LSD O | O | | ] 08 TCMT 090202 NFP ® 0,2
DCGT 070201MNSI | O | O <0,1 090204 NFP ® |556(238| 25|04
070202 M NSI o O |6,35(2,38| 2,8 |<0,2 ) 090208 NFP [ 0,8
: 070204MNSI | O | O | | | | <04 WS . |[TCMT 110202 NFP ® 0,2
@ 7° |DCGT 11T301MNSI | O | O <0,1 } ’ 110204 NFP ® [635|238|28 |04
11T302MNSI | O | O 0525397 4.4 <0,2 110208 NFP () N 08
11T304MNSI | O | O <0,4 TCMT 16T304 NFP ) 0,4
11T308MNSI | O | O <08 16T308 NEP o (952539743 | yg
TPMT 080202 NFB oo 0,2
. 080204 NFB o | o 4’7§ 238 24 04
@ 55° Rhombischer Typ, G-Toleranz, Lochp TPMT 090202NFB | O | O |ooplsa0l 50| 0.2
090204 NFB Q | o >~ 104
DCGT 0702003NSC | O [ O L TPMT 110302 NFB oo 0,2
DCGT 070201MNSC| @ | @ |4 o & 110304NFB | O | O |635(3,18| 34 | 04
070202MNSC| ® | ® o 110308 NFB o | O N 0,8
070204MNSC| @ | @ TPMT 160304 NFB oo 0,4
DCGT 090201 MNSC| O™ [ O |, 160308NFB | O | o |9525318| 44 | g
e | 70 090202MNSC| O | O | """ TPMT 160404 NFB o | O 0,4
-~ DCGT 110301 MNSC| O | O 160408 NFB o | O |9525476| 44 | o
9,525 :
110302MNSC| ® | @ TPMT 090202 NLB [¢) 0,2
DCGT 11T3003NSC | O | O 090204 NLB O | 556238 28 | )
DCGT 1ITS01MNSC| ® | @ 11°|TPMT 110302 NLB Q R 02
11T302MNSC| ® | ® [9,525 110304 NLB O |6,35|3,18| 34 |04
11T304MNSC| ® | @ 110308 NLB o 0,8
11T308MNSC| @ | @ TPMT 080202 NLU oo 0,2
080204 NLU o | o |476|238) 24 gy
_ — TPMT 090202 NLU O | O |cesloggl g 02
@ Quadratischer Typ, M-Toleranz, Lochplatte W 1 090204NLU | @ | O |Z°[“*%] =% | 04
e 5 . \ TPMT 110302 NLU oo 0,2
& MT 09T304 NFB 4 110304 NLU QO | O |635(318|34 |04
@ [ 09T308NFB | O | o 99293971 44 | g8 110308NLU | O | O 0.8
TPMT 110304 NFK oo | .53, ]04
G, |_ [SCMT 09T304NLU O [0 |g505/307] 44|04 e 110308 NFEK o | o 0353183 408
.%:/ 7 09T308NLU | QO | O B A 0.8 TPMT 160404NFK | @ | @ |0 [ _ | 04
SCMT 09T304 NFP CEEO 0,4 e T o Y o
o ; TPMT 080202NSU | O | O 0,2
& | - 09T308NFP | @ | @ |9°2%/397] 44| g5 080204NSU | O | o | 476]238]24 | 5%
V SCMT 120404 NFP O 157476 55|04 TPMT 110302 NSU oo 0,2
S 120408 NFP ) 0.8 V 11° 110304 NSU O | ® |635/318|34 |04
SPMT 090304 NFB oo 0,4 110308 NSU o | @ 0.8
T . 9,5253,18 | 3,4 S S ¢ i
g/ 11 090308NFB_ | QO | Q B A R 08. TPMT 160404NSU | O | @ | [ _ | 04
SPMT 090304 NLU oo 0,4 160408 RSU o Le Y — 108
@ 11° 090308 NLU Qo Qo 9’52? 318 34 0,8 ® Eurolager

Hinweis: Einige Platten haben einen Schneidenradius mit Minus-Toleranz (M).

DCGT 117304 M NSI

,M* = Minus-Toleranz




Unbeschichtetes Cermet

T1000A / T1500A

Schneidplattenauswabhl

Positive Schneidplatten

A

Dreieckiger Typ, G-Toleranz, Lochplatte

/0. Dreieckiger Typ, G-Toleranz, Lochplatte

] Sorte | Abmessungen (mm) ] Sorte | Abmessungen (mm)
< : < | < < . < [ <
Form | = Bezeichnung =) =) Ic Platten-|Platten-Ecken- Form | = Bezeichnung =) =) Ic Platten-|Platten-Ecken-
E S | & dicke |loch | radius E S| K dicke |loch @ radius
- | |
_ TBGT 060102 RFW ) 0,2 TPGT 110302 RSD ol e 0,2
- . 060102 LFW o) 0,2 110302 LSD o | e 0,2
\/ 5 060104 RFW o (397189122 4y 110304 RSD O | @ | onloialaqs |04
060104 LFW o) 0,4 110304 LSD o | e | ' 104
_ TBGT 060102 RFY o | O 0,2 110308 RSD o | O 0,8
= . 060102 LFY o e) 02 /R 110308 LSD ol o | ] 08
v 5 060104 RFY o | o397 189 22 15y 9 N $pGT 160402 RSD o | O 0,2
060104 LFY o) 0,4 160402 LSD o | @ 0.2
TBGT 060102 RW oO| @ 0,2 160404 RSD oO| e 0,4
3 ¥ - 060102 LW O | ® |0 l15g|0p |02 160404 LSD o | @ |95%B|476) 44 oy
G 060104 RW o| e |~ ’ “ 104 160408 RSD O| @ 0,8
060104 LW O | e 0,4 160408 LSD o | o 0,8
TBGW 060102 O l397]159] 22 |02 TPGX 160404 R SDW o) 0,4
v 5° 060104 (0 Rt i “ o4 V 110 160404 L SDW O |gersla76| a4 | 04
160408 R SDW o |7 : “ 108
TCGT 08020LMNSC| O [ O [, 1, ol <01 160408 L SDW o) 0,8
080202 MNSC| Q | Q | ™72 |=77| = " 1<0,2 TPGW 080202 QO | O |476]238|24 |02
TCGT 090201MNSC| O | O <0,1 v 11°| TPGW 110304 oo 0,4
_ 090202MNSC| @ | @ | %6 238 25| 4 110308 o | o |635318]34 48
v 7° [TCGT 110201MNSC| O | O <0,1
110202MNSC| @ | ® |6,35|2,38| 2,8 |<0,2 .
110204 M NSC ° R <04 <> 35° Rhombischer Typ, M-Toleranz, Lochplatte
Teer ﬁggg; m “gg 8 8 6,35 (3,18 2,8 zg'; VBMT 110302NFB | O | O 02
: 110304 NFB O | O |635|318|28 |04
TPGT 110302MNFC| O | O <0,2 .
> . 6,35 |3,18| 3,4 5 110308 NFB Q| O O R I 038
T n 110304 M NFC o o [N DR SR = 0r4 VBMT 160404 NFB o Y 04
160408 NFB o | o 95254761441 g
et 828335 Efvv\\// 8 8 8; Gty |VBMT 110202NFP | @ | @ | o op |, 50| 55 | 0.2
476 238| 2,4 | bt 110204 NFP e | o | ' "~ 104
080204RFW | O | O 0,4 5 A o e R I =
- . 080204 LFW Q| o 0,4 9,525|4,76 | 4,4 |
[ o A R e S e S IR 160408 NFP e | o 0,8
’ TPGT 110202RFW | O | O 0,2, VBT e = =
T rIeT=rT Q19O 1635 |238| 28 | 22 5° 160408 NLB ® [9525/4,76| 4,4 | 0,8
110204RFW | O | O 0,4 TEARE ° =
TPGT é;gégj t|F=\>,<v 8 8 556 | 2,38 | 2,8 8’3 VBMT LI0302NLU | O | O | ga5i3g) 55 | 0.2
"= | 96 12,38 2, 2.1 0.4, R 110304NLU | O | Q |77 |77 = .04,
=== | > |VBMT 160404 NLU o | O 0,4
160408 NLU o | o |9°%|476| 44 58
TPGT 080202 RFY Q| o 0,2 VBMT 160404 NSU o> o 04
080202 LFY o | O 0,2 _ . 9,5254,76 | 4.4 |
080204REY | O | O |476238| 24| oy B s 160408NSU_ | O | o |72 M) % | 0.8
080204 LFY oK) 04
TPGT 110202 RFY o] o 0,2 - vemT 828282 “Eg 8 8 4,76 |2,38| 2,3 8“21
110202LFY | O | O 02 - e Rt EE s
VCMT 160404 NFB o | o 0,4
110204 RFY o] o 0,4 9,525|4,76 | 4,4
] 110204 LEY o | o |635|238] 28 o) 160408 NFB o | O 0,8
=y |1° : VCMT 160404 NLU Q| o 04
110208 RFY o) 0,8 s 160408 NLU S | o |9525/4.76| 44 | o
110208 LFY o X I I 08 S R B
TPGT 110302 RFY o] o 0.2
110302 LFY o o 0,2 ® Eurolager
110304 RFY Qo o 0,4 Q Japanlager
110304 LFY o | o 8353183414,
110308 RFY o) 0,8
110308 LFY Q 0,8
TPGT QBIZUPARYY o nz Hinweis: Einige Platten haben einen Schneidenradius mit Minus-Toleranz (M).
080202 LW ® |, 6losgl 04|02
080204 RW e M |% “ | 0,4 DCGT 117304 M NSI
080204 LW ® | | 0,4 ,M* = Minus-Toleranz
@,} TPGT 110302 RW ° 0,2
~ |11° 110302 LW ° 0,2
110304 RW o 0353183414y
110304 LW e | | | 0,4
TPGT 160402 LW ° 0,2
160404RW ® |9525/4,76| 44 | 0,4
160404 LW 0 0,4




Schneidplattenauswabhl
Positive Schneidplatten

Unbeschichtetes Cermet

T1000A / T1500A

<> 35° Rhombischer Typ, G-Toleranz, Lochplatte m Quadratischer Typ, M-Toleranz, ohne Loch
E Sorte | Abmessungen (mm) ] Sorte | Abmessungen (mm)
£ . < < £ . < <
Form |2 Bezeichnung S |8 e Platten-|Platten-Ecken- Form | Bezeichnung S | 8 | Platten-|Platten- Ecken-
£ =Rt dicke |loch @|radius o g 0 c dicke |loch @|radius
& F | F T P =
VBGT 110301RFX | O | O 0,1 SPMR 090304NFK | O | @ |0 [, [ |04
110301 LFX Q| O 01 @ 110 090308 NFK Q | 9 [P T 08
110302RFX | O | O 0,2 SPMR 120304NFK | O | O 0,4
10302LFX | O | o | %318/ 2805 120308NFK | O | o | 127|318 - 14
. 110304RFX | O | O 0,4 SPMN 090304 oo 0,4
-~ | © 10304LFX | o | o | | | | 04 110 090308 0 | o |®%%|318) - |98
VBGT 160402RFX | O | O 0,2 \r; SPMN 120308 QO | Q14571318 - |98
160402 LFX O | O |geoslaze| ag |02 120312 o | o e 1,2
160404RFX | O | O |~ : “ 104
160404 LFX o | o 0,4 )
VBGT 11030LRFY | O | O 01 D Quadratischer Typ, G-Toleranz, ohne Loch
. 110301 LFY o] o 0,1
Rk 110302RFY | o | o 835318128 4, SPGN 88828;‘ 8 : 9525/318| - 8'3
110302 LFY oo 0,2 W 110 f S A 8.
VCGT 110301MNFC| O | O <0,1 \f) SPGN iggggg 8 8 127 |318| - 8’;‘
- | 7 110302MNFC| O | O |6,35|3,18| 2,8 |<0,2 :
110304MNFC| O | O <04
VCGT 110301RFX | O | ® 0,1 A Dreieckiaer Tvo. M.Tol hne Loch
. 110301 LFX ol e 01 reieckiger -Toleranz, ohne Loc
=7 110302RFX | O | @ | ©%|3181 28 45 ger 1yb. ’
110302 LFX o | e 0,2 TPMR 090204 NFK Q 556|238 - |04
VCGT 110301MNSI | O | O <0,1 TPMR 110302 NFK o 0,2
110302 M NSI o) @) <0,2 —— 110304 NFK ® 635(3,18| - 0,4
110304 MNsI | O | o |&%5|318128 | o) g ; e 110308 NFK ®
= 110308 MNSI | @ | Q <0,8 ; TPMR 160304 NFK °
VCGT 160401MNSI | O | © | | | | <0,1 160308 NFK 14
160402 MNSI | O | O |9,525/4,76 | 4,4 |<0,2 160312 NFK Q
160404 MNSI | O | O <0,4 v TPMN 160308 Q.19
11°| TPMN 220408 e
O Trigon Typ, G-Toleranz, Lochplatte
WBGT 060102 RFW 6) 0,2 A Dreieckiger Typ, G-Toleranz, ohne Loch
060102 LFW o} 0,2
060104 RFW o | 397159122 g5y TBGR 060104 LW Q 897|159 - |04
ay - 060104 LFW o | ] 04 V 5
v WEGT MRS e e TBGN 060104 O | 397159 0,4
080202 LFW o 0,2 97 11,59 - =04,
080204 RFW o |476|238 24 oy \/ 5°
080204 LFW o) 0,4
WBGT 0601003 LFY o 0,03 TPGR 090202 RW o 0.2
060101 RFY o) 01 090202 LW o 02
060101 LFY o 0,1 090204 RW O I556|238| - |94
060102RFY | O | O |3,97|159| 22|02 090204 LW o 04
060102 LFY o] o 0,2 090208 RW o 08
060104 RFY oo 0,4 090208 LW Q |l 0.8
Ny | s 060104 LEY ol o 04 TPGR 110302 RW oo 0,2
v WBGT 080201 RFY ol o | T 01 110302 LW o | O 0,2
080201 LEY ol o 01 V 11° 110304 RW O | ® |635(318| - |04
080202RFY | O | O 0,2 110304 LW o | e 0,4
080202 LFY o) o 4,76 |2,38| 2,4 0.2 110308 LW Q O | ] 08
080204 RFY le) o 0,4 TPGR 160302 RW o o 0,2
080204 LFY o] o 0,4 160302 LW o | O 0,2
) WBGT 060102 RW ol e 0,2 LO0SOHRYY O | ® 95050318 - | 94
= 060102 LW ) ° 0,2 160304 LW o [ ] 0,4
@ 5° 060104 RW o | @ |397 159|224} 160308 RW o | e 0,8
060104 LW ol @ 0.4 160308 LW ol e 08
WPMT 110204 NLB O |6,35]238|28]04 TPGN 090202 [®) 0,2
@ 11°|WPMT 160308 NLB O |9,525/3,18| 4,4 | 08 090204 Q /556|238 - |04
S e 090208 o | ] 08
\ 7 TPGN 110302 oo 0,2
7 1e 110304 O | O |635(318| - |04
110308 olo | | | ] 08
TPGN 160302 oo 0.2
160304 O | O |9525/318| - |04
160308 o | o 08
TEGN 160308 O [9525/3,18| - |08
20°




Unbeschichtetes Cermet

T1000A / T1500A

B Empfohlene Schnittbedingungen

Schnittbedingungen

Werksttickstoff Al d Spanbrech Sort i indi
eristucksto fwendung panbrecher orte Schnitttiefe ap (mm)| Vorschub f (mm/U) Schmttgeschv_vmd|gk.
Ve (M/min)

Baustahl Feinstschlichten R/LFY / R/ILFX T1000A 0,1-0,4-0,8 0,04 -0,10- 0,20 150 - 280 - 400
Feinstschlichten ~ Schlichten NFL T1500A 0,2-05-1,0 0,05-0,15- 0,25 150 - 280 - 400
Feinstschlichten R/LFY / NFA T1000A 0,1-0,4-0,8 0,04-0,10-0,20 | 100 - 200 - 300

Kohlenstoffstahl, .
Legierter Stahl Schlichten NSU / NSE T1500A 0,5-1,0-2,0 0,08-0,20-0,35 | 100 - 200 - 300
Mittel NGU T1500A 0,8-2,2-4,0 0,15-0,25-0,50 | 100 - 200 - 300
Stahl mit hohem | Feinstschlichten NFA T1000A 0,2-05-1,0 0,05-0,15 - 0,25 50 - 150 - 250
Kohlenstoffgehalt, | Schlichten NSU / NSE T1500A 05-10-2,0 0,08 -0,20-0,35 50 - 150 - 250
Legierter Stahl | wittel NGU T1500A 08-22-40 | 015-0,25-0,50 50 - 150 - 250

B Schneidplatten fur Mini-Werkzeughalter SBT-Typ / PBT-Typ

26,8

10

15"
60°
[e0)
(%)
. Lager Abmessungen (mm) Geeigneter
Bezeichnung T1500A L ar W Te Werkzeughalter
BTR 3505 [ 15 3,5 2,5 0,05 SBT35RO000
BTR 3515 [ ) 15 3,5 2,5 0,15 PBT35RO00MN
@® Eurolager




Unbeschichtetes Cermet

T1500A

B Anwendungsbeispiele

T1500A — M-Toleranz

T1500A Wettbewerber
Cermet

34CrMo4, Getriebewelle C45, Welle

3 3
2 ‘©
E E
3 @ 3

P % . B z

[ _ = 1,25% 4 = 1,2!
3 7
[ 1 1

T1500A Wettbewerber
Cermet

Schneidplatte: DNMG 150404 NLU
Schnittdaten: v¢=90~140m/min, f=0,15mm/U, a,=0,25mm, nass

Schneidplatte: TNMG 160404 NFL
Schnittdaten: vc=200m/min, f=0,12mm/U, ap=0,35mm, nass

5CrMo017122, Ventil

STKM, Rohr

Stiick / Schneide

1,3x
Standzeit
[ |

T1500A Wettbewerber
Cermet

@§
Stiick / Schneide

Sl

T1500A Wettbewerber
Cermet

Schneidplatte: TNMG 160408 NSU
Schnittdaten: vc=140m/min, f=0,12mm/U, ap=0,15mm, nass

Schneidplatte: TNMG 160404 NSU
Schnittdaten: vc=150m/min, f=0,07mm/U, a,=0,1mm, nass

T1500A — G-Toleranz

SPH440, Trommelbremsenteil

34CrMo4, Pumpenteil

T
R

Stiick / Schneide

Gizal

T1500A Wettbewerber
Cermet

Stiick / Schneide

1,25%
Standzeit
[ 1

T1500A Wettbewerber
Cermet

Schneidplatte: DNGG 150404 RUM
Schnittdaten: vc=280m/min, f=0,07mm/U, a,=0,25mm, nass

Schneidplatte: TNGG 160404 RUM
Schnittdaten: vc=100m/min, f=0,25mm/U, ap,=1,0mm, nass

C45, Hilse

C45, Maschinenbauteil

Stiick / Schneide

1,6 x
Standzeit
[ 1]

T1500A Wettbewerber
Cermet

Stiick / Schneide

1.4x
Standzeit
1

T1500A Wettbewerber
Cermet

Schneidplatte: TPGT 110304 LSD
Schnittdaten: vc=200m/min, f=0,15mm/U, a,=0,2mm, nass

Schneidplatte: DCGT 070202 LFX
Schnittdaten: vc=~240m/min, f=0,03mm/U, a,=0,05mm, nass

11



Unbeschichtetes Cermet

T1000A

B Anwendungsbeispiele

T1000A — M-Toleranz

42CrMo4, Achse

FCD450, Differentialgehéause

Stiick / Schneide

I

2,5x
Standzeit
[

T1500A Wettbewerber
Cermet

<
Stiick / Schneide

1,3x
Standzeit
—

T1500A Wettbewerber
Cermet

Schneidplatte: DNMG 150408 NSU
Schnittdaten: v=180m/min, f=0,10~0,25mm/U, a,=0,4mm, nass

Schneidplatte: TPMR 110404 NFK
Schnittdaten: vc=100m/min, f=0,10mm/U, a,=0,5mm, nass

T1000A — G-Toleranz

S45, Flansch

SMF4040, Fahrzeugbauteil (Sinterlegierung)

Stiick / Schneide

1,3x
Standzeit
[ 1

T1500A Wettbewerber
Cermet

Stiick/ Schneide

1,3x
Standzeit
[ 1

T1500A Wettbewerber
Cermet

Schneidplatte: TPGT 110304 LSD
Schnittdaten: vc=180m/min, f=0,08mm/U, ap=0,15mm, nass

Schneidplatte: TPGN 160308
Schnittdaten: v¢=85~170m/min, f=0,10mm/U, ap=0,5mm, nass

< SUMITOMO

CARBIDE - CBN - DIAMOND

SUMITOMO ELECTRIC Hartmetall GmbH
Siemensring 84, D - 47877 Willich

D g

HER

Cargilbed

Tel. +49(0)2154 4992-0, Fax +49(0)2154 41072, E-mail: Info@SumitomoTool.com Internet: www.SumitomoTool.com | &

Vertretung:

MAS GmbH
Postfach 1840 - 71208 Leonberg

MAS

TOOLS & ENGINEERING

Glemseckstrafe 69 - 71229 Leonberg

zentrale@mas-tools.de
www.mas-tools.de

Tel. +49 7152-6065-0
Fax +49 7152-6065-65
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