TOOLING NEws D-71

CBN Stech-System flr geharteten Stahl

sumiBoroN GWB T1yp

Doppelklemmsystem flr Tangentialplatte
Stechbreite von 1,5 - 6,0 mm
Neue CBN Sorte fur unterbrochenen Schnitt
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SUMIBORON

GWB Typ

B Merkmale

Tangentialplatte

Tangential gespannte Platte
fur hochste Steifigkeit

Neue beschichtete CBN

Sorte BNC30G

Neue zéhe CBN Qualitat fur
Stechen in unterbrochenem

Schnitt

Neues CBN Stechsystem fiir geharteten Stahl

Doppelklemmsystem

Seitliche Klemmschraube + zu-
sétzliche Spannpraze garantie-
ren hdchste Stabilitat.

Das System ist auch fiir axiales
Verfahren geeignet.

GrolRes Programm

1,5-6,0 mm

GroRes Stechbreitenprogramm
und Sorten fiir Vollschnitt bis
unterbrochenen Schnitt

M Sorten

Anwendung

Merkmale

BN250

Vollschnitt
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Unbeschichtete CBN Sorte fur
Vollschnitt-Stechoperationen

BNC30G

unterbr. Schnitt
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Zahe CBN Qualitat entwickelt fir das Stechen in
unterbrochenem Schnitt

B Emplohlene Schnittbedingungen

Werkstuickstoff Geharteter Stahl
Schnittgeschwindigkeit| —H——II———
(m/min) 60 80 120 150
——
Vorschub (mm/U) 003 0,04 008 01

Sorte

BN250, BNC30G

Kihlung:
trochen / nass (fiir Glattschnitt)
trocken (fur unterbrochenen Schnitt)

Bemerkung:

Um thermische Briiche im unterbrochenen Schnitt
an der Schneidkante zu verhindern, muss sicher
gestellt sein, dass das Werksttick trocken ist.



SUMIBORON

GWB Typ

I
1T 1 [
I
B Halter
Lager Abmessungen (mm) .
Kat NI Zugehdrige Platten
Qi RIL|h m|[b] f]n te | ¢
150 15<t=20]| 3,5
GWB RI/L 2020 - 45 O|O| 20 | 20 | 20 | 30 2,0<t=3,0| 40
I 12l 30512 221200 CGARIL 1504 000
GWB RIL 2525 - 45 ® @ 25 | 25| 25| 30 [1°0[50<t<30] 2.0
| 151 |3.0<t=45]| 50
c
GWB RI/L 2525 - 60 ® @ 25 | 25| 25| 30 (151 |4,5<t<6,0| 50 | CGARIL 1506 OOO
Bemerkung: Platten nicht enthalten @ = Euro Lager
O = AufAnfrage
B Stechplatten
Lager
Abmessungen (mm) .
Kat.Nr. BN250 |BNC30G Zugehdorige Halter
14 R|L|R|L it l r I.C. T
g r ™ CGAR/IL1504150 @ @ ® | ®| 15 35
3 = CGAR/L 1504200 (@ (@ |® ®| 20 |
rf com CGAR/IL1504250 @ @ ® | ®| 25 40 S L B
15,875 ' ’
CGAR/L1504300 @ ®@ ® | ® | 30 476 | S\WB RIL 2525 - 45
(1C.) CGAR/L1504350 (@ | @ ® ®| 35
/f_ 0,2 |15,875
J CGAR/L1504400 @ | ®@ ® | ® | 40
\\< J\ CGAR/L1504450 @ | @ ® | ®| 45
CGAR/L1506500 (@ | ® | ® | ®]| 50 | 2O
CGAR/L1506550 o @ ® ® | 55 6,35 | GWB R/L 2525 - 60
CGAR/L1506600 @ @ ® | ® | 60
* Andere Stechbreiten auf Anfrage ® = Euro Lager

B Ersatzteile

Halter St S Hlelien- Feder | Schliissel
finger schraube | schraube
&
~// S S
S S
! \ N\
GWB RIL 2020 - 45 TF72
(ngchte
Ausfilfirung) BX BFTX GSP TRX
GWB RIL 2525 - 45 0520T | 051N 06 20
TF 73
(Linke
GWB R/L 2525 - 60 Ausfuh[ung)




B Anwendungsbeispiel

Welle (Vollschnitt)

E E s — i
___ﬂi[ ¥ BN250 Keine Abplatzung

o

Werkstlck: einsatzgeharteter Stahl HRC58-62
Stechtiefe 2mm

Oberflachengite: Ra 0,4um

Bedingungen: v¢c=120m/min, f=0,05mm/U .
Platte: CGAR1504200 BN250 Anzahl der Bauteile

Oberflachengiite groRer Ra 0,4um
Wettbwerb (Abplatzung an der Schneidkante)

1 I 1
0 500 1000 1500

Welle mit Verzahnung (unterbr. Schnitt)

1

[ =il
GWB — .
| . ——— . BNC30G Keine Abplatzung

N . . Wetthewerb Abplatzung
Werkstiick: einsatzgeharteter Stahl HRC58-62

Stechtiefe 1,6mm . . | .
Oberflachengite: Ra 0,4um 0 200 200 500 800
Bedingungen: vc=100m/min, f=0,05mm/U .

Platte: CGAR1504200 BNC30G Anzahl der Bauteile
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