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B Sorte » Merkmale * Anwendungen

DA2200 / DA150

B Eigenschaften

SumiDia DA2200, die gesinterte ultra Feinkorn PKD-Sorte mit
extrem hoher Zahigkeit, vergleichbar mit Hartmetall.

SumiDia DA2200 mit deutlich geringerem Bruchrisiko als her-
kommliche PKD-Sorten. Gerade bei der Frasbearbeitung von
Aluminiumlegierungen sind deutlich héhere Standzeiten zu
erzielen.

Die NF Ausflihrung senkt zusatzlich die effektiven Kosten.
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Sorte Merkmale Anwendung KomgroRe (um) | Harte Hv Bru(igf/;s:%k o
Gesinteter ultra Feinkorn Diamant mit * Schruppen, unterbr. Schnitt und Schlichten 90
DA2200 |hoher Harte und verbesserter von Al-Legierungen 0,5 ~ =~ 2,45
Verschleilfestigkeit mit scharfer Schneide | « Holzbearbeitung 100
Mikrokorn gesinteter Diamant mit starkem | * Nichteisenmetalle (Aluminium, Kupferlegierungen) 100
DA150 Bindungsverhalten. * HM Bearbeitung und Keramik schruppen - ~ 105
Einsetzbar bei Nichteisenmetallen und * Glasfaser verst. Kunststoff und Kohlenstoff 5 120 ’
anderen sehr harten Werkstoffen. * Holz oder organische Stoffe
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Standzeit (min) Standzeitverhaltnis
Werkstlickstoff:AC8A-T6 (Al-12% Si Legierung) Werkstlickstoff:ADC12 (Al-12% Si Legierung)
Schneidplatte:SPGN 120304 Schneidplatte:20° positive Frasplatte (12 Zéhne)
Schnittdaten:v ¢=300m/min, f=0,1mm/U, a,=0,42mm, Trocken Schnittdaten:v = 1.500m/min, f=0,1mm/U, ap=~4,0mm, Nass
B Empfohlene Schnittbedingungen
Werkstoff | Aluminium- Kupfer- Glasfaser verst. Holz oder
Bedingungen legierung legierung Kunststoff organische Stoffe Hartmetall Kohlenstoff
Schnittgeschw. V¢ (m/min) ~3.000 ~1.000 ~1.000 ~4.000 10 ~ 30 100 ~ 600
Vorschub f (mm/U) ~02 ~02 ~04 ~04 ~02 ~1.0
Schnitttiefe ap (mm) ~3,0 ~3,0 ~2,0 - ~0,5 ~2,0
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