TooLING NEws D-102

sumipia DA 1000

o o

&

¥ f‘ W

i

Superharter Schneidstoff fur die Bearbeitung
von Aluminium-Legierungen
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DA1000

B Sorten - Merkmale - Anwendungen

B Eigenschaften

® SumiDia DA1000 ist ein gesintertes Ultrafeinkorn-Substrat
mit hoher Dichte. Die Z&higkeit ist vergleichbar mit der von
Hartmetall.

® Exzellente Mikro-Schneidengeometrie, hoher Verschleif3-
widerstand und sehr grof3e Bruchzéahigkeit erméglichen
einen sicheren Bearbeitungsprozess mit ausgezeichneten
Standzeiten, besonders bei der Frasbearbeitung von
Aluminiumlegierungen.

@ Es werden glanzende Bauteiloberflachen und Minimierung
von Gratbildung erzielt.

@ Die NF-Ausfuhrung senkt zusatzlich effektiv die Kosten.

Korn- Harte |, Bruch-
Sorte Merkmal Anwendung gréRe hy) | festigkeit
wm) | V) (g/mm?)
Hochdichter, gesinteter Ultrafeinkorn- - Hoch-Si-haltige Aluminium-Legierungen 110
DA1000 Diamant mit hoher Harte und verbesserter | - Schruppen, unterbr. Schnitt u. Schlichten von Al-Leg. ~05 - <26
Verschleif3festigkeit mit scharfer Schneide. | - Holz oder organische Stoffe ’ TS
- Nichteisenmetalle (Aluminium, Kupferlegierungen) 120
Gesinteter Ultrafeinkorn-Diamant mit hoher | - Schruppen, unterbrochener Schnitt und 90
DA2200| Harte und verbesserter Verschlei3festigkeit| Schlichten von Al-Legierungen 05 _ ~245
mit scharfer Schneide. - Holzbearbeitung ' 100 ’
Mikrokorn gesinteter Diamant mit starkem | - Nichteisenmetalle (Aluminium, Kupferlegierungen) 100
DA150 | Bindungsverhalten. - HM-Bearbeitung und Keramikschruppen
Einsetzbar bei Nichteisenmetallen und - Glasfaser verst. Kunststoff und Kohlenstoff 5 - =195
anderen sehr harten Werkstoffen. - Holz und organische Stoffe 120

B Schneidverhalten bei der Aluminiumverarbeitung

DA1000

Herkémmliche PKD-Sorte

Bereich
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Werkstlckstoff: Al-17% Si-Legierung
Schneidplatte: TPGW 160308
Schnittdaten: v.=1000m/min, f=0,15mm/U, a,=0,2mm, nass

B Schnittleistung

Bruchfestigkeit === hoch

B Einordnung DA1000

Hohe Zahigkeit und Harte erhéhen

die VerschleiRfestigkeit.
@ DA1000

VerschleiBverhalten == gut

Verschlei3festigkeit bei der Al-Drehbearbeitung ‘

Verschlei3festigkeit bei der Al-Frasbearbeitung

Herkémmliche PKD-Sorte PKD des Wettbewerbs
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Schnittlange (km) Anzahl der Schnitte
Werkstlickstoff: Al-17% Si-Legierung Werkstiickstoff: Al-12% Si-Legierung
Schneidplatte: TPGN 160304 Schneidplatte: SNEW 1204 ADFR-FN, (Planfréser, RF 4100R)
Schnittdaten: v =800m/min, =0,12mm/U, ap:0,5mm, nass Schnittdaten: v .=2.000m/min, f=0,15mm/U, ap:3,0mm, nass
B Empfohlene Schnittbedingungen
Aluminium- Kupfer- Glasfaserver- Holz oder .
Werkstoff

Bedingungen legierung legierung stéarkter Kunststoff| organische Stoffe A L
Schnittgeschwindigkeit v, (m/min) ~ 3.000 ~1.000 ~1.000 ~4.000 10~30 100 ~ 600
Vorschub f (mm/U) ~0,2 ~0,2 ~0,4 ~04 ~0,2 ~1,0
Schnitttiefe a, (mm) ~3,0 ~3,0 ~2,0 - ~0,5 ~2,0
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B Anwendungsbereich

Aluminium- Drehen
; Bearbeitun Werkstoff Frasen Typ. Bauteile
beschichtung g Schruppen Schlichten »
Gut Al-P/M DA1000 Kolben
Legierungen ~ - — — — — — — — — Zyl. Laufbiichsen
‘ DA2200 \ T ——
i Getriebegehause,
Al(igjggl;ss | ‘ Olwanne, Zylinder-
block, Al-Felgen
o \
Gering Si-haltige e .
Legierungen | ( ~ DA150 v Zylinderkopf
N \
. Ubereutektische AN S = / Zylinderkurbel-
Schwierig | al.Legierungen \ P gehause
Andere Drehen
Bearbeitun Werkstoff Frésen Musterteile
Werkstoffe e Schruppen Schlichten
Gut Nichteisenhaltige
pulvermetall. Werkst. DAlOBO o Biichsen
| DA2200
Bronzelegierungen
Kohlenstoff ~ Pleuel
Hartmetall Walzen
Kombination von DA150 Zylinderkurbelgeh.
Schwierig Al & GGG + Lagerschale
B Anwendungsbeispiele
Buchse Olpumpengehause

Werkstiickstoff:  Kupferbeschichtung Werkstiickstoff:  ADC12 Aluminiumbeschichtung

Schneidplatte: TPGN 160308 NF
Schnittdaten: v,=300m/min, f=0,07mm/U,
a,=0,08mm, nass

Schneidplatte: CNGX 120408 NF
Schnittdaten: v,=1400m/min, f=0,3mm/U,
a,=0,2mm, nass

Standzeitkriterium: Rz=3,2 Standzeitkriterium: Grat

Schnittlange: 73m/Stiick Schnittlange: 62m/pcs
Produzierte Produzierte
Menge (Stck) O 500  1.000 , 2500  3.000 Menge (Stck) O 1000 2000  3.000  4.000  5.000
2.500 3.000
DA1000 — DA1000
800 1.000
Wettbewerber 1 Wettbewerber
3-fache Standzeit gegeniiber der PKD-Sorte vom Wettbewerb. 3-fach héhere Standzeit gegeniiber der Wettbewerbssorte.
Keine Briiche. Dabei verlangsamter Prozess der Gratbildung.
Zylinderblock Zylinderkopf
7@;* Werkstiickstoff: ADC12 —gii Werkstiickstoff: AD2C
y

Schneidplatte: SNEW 1204 ADFR NF
Schnittdaten: v .=2800m/min, f=0,14mm/U,
a,=2mm, nass

Schneidplatte: SNEW 1204 ADFR NF
Schnittdaten: v =1500m/min, f=0,2mm/U,
a,=3mm, nass

: Standzeit- Standzeit-
kriterium: Grat kriterium: Grat
Menge Menge
0 2.000 4.000 6.000 (Stck) 0 1.000 2.000 3.000 (Stck)
DA1000 B.000 DA1000 2.200]
Herkommliche Sorte [——""3500| Herkommliche Sorte 1500
60% hohere Standzeit gegenuber der herkémmlichen Mit DA1000 - 2.500 Stiick ohne Briiche.

PKD-Sorte. Keine Briche.
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B Fir die Hochgeschwindigkeitsbearbeitung von Aluminium
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B Fraskorper
Abmessungen (mm Anzahl | Max. ;
Typ Kat. Nr. Lager £ ) Aufnahme der |Schnitt-| CEWICht) Ay,
oD | ed, | od, H od, a b l, | zahne | tiefe | K9
RF 4080 R-S [ ] 80 82 60 50 27 12,4 7,0 29 6 0,7
RF4100 R-S [ 100 102 75 50 32 14,4 8,5 29 6 1,0 1
RF 4125 R-S [ ] 125 127 75 63 40 16,4 9,5 29 8 1,6
RF 4000 RF4160 R-S o 160 162 100 63 40 16,4 9,5 29 10 3,0 2,6 2
RF 4200 R-S 200 202 130 63 60 25,7 14,0 38 12 3,6
RF 4250 R-S 250 252 130 63 60 25,7 14,0 38 16 6,0 3
RF 4315 R-S 315 317 240 80 60 25,7 14,0 40 18 11,0
Bemerkung: PKD-Einsétze und Frasplatten sind nicht im Lieferumfang enthalten.
. . ®» Sch b
B Schneidplatten zum Schruppen und Schlichten B Aufbau cnraube
Schneid-
Abb. Kat. Nr. sorte | Lager Ni-legierter
Haupt- Kassette . Spaneschutz
D befestigungs-
@ ) of SDET 1204 ZDFR H1 ° schraube
: - DA1000| © Einstell- ¢
Q ) /" " SRS SRR DA2200| O schraube
= 000 @ Platten-
1 DA100 ) ) S schraube
0 bl , SNEW 1204 ADFR-W-NF | /o0 1 Axialanschlag
Sicherungs-
schraube
B ,Sumidia“ - Einsatze M Kassetten
PKD-Sorte | kat. Nr. |Lager Kassetten | Kat Nr. | Lagery E Auswahl von Schneidplatten
DA2200 . .
Zur einfachen Justierung
T REB o RER ° PKD—E!nsatz: RFB .
PKD-Einsatz: RFB (Wiper-Typ)
Zum Schlichten
T ! RFBW o - RFF ° Kassette: RFF
PKD-Platte: SNEW 1204 ADFR-NF (Standard)
SNEW 1204 ADFR-W-NF (Wiper-Typ)
. . . Sorte: DA2200
B Gewichtsausgleicheinsatz Zum Schruppen
@ Eurolager Kassette: RFR
- RFD O O Japanlager Unbeschichtete Hartmetallschneidplatte
O Lieferbar auf Anfrage SDET 1204 ZDFR, Sorte: H1
B Ersatzteile B Einstellvorrichtung
% o -
Q &S [T ) & /\h 22\ ©
J . — S & »
& S & SBY F
&
Spéne- Axial- Hauptbe- |Sicherungs| Schutz- Einstell- | Plattenbe-| Inbus- Torx-
schutz | anschlag |festigungs-| schraube | platten- | schraube |festigungs-| schilissel | schlussel
schraube schraube schraube THO15
RF-SET
RFC RFS | BX0620 |BTDO510 [FBUP2A08| RFJ  BFTX0509N| THOZS | TTX20

4

Messuhr ist nicht im Lieferumfang enthalten.
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B Schneidplatten, Negativ-Positiv

B Positive Schneidplatten

Abmessungen (mm)

Abmessungen (mm)

Form Kat. Nr. od Loch| 5 3
w0 |5 o 5% °
|_|J —
NF-CNMX120402 | @ 0,257
5 120404 | @ 0,4 |57
12,7 |4,76|5,16
120408 | @ 0,8 |56
120412 |0 12|54
NF-DNMX150402 | O 0264
o 150404 | O 04 16,2
12,7 |4,76|5,16
150408 |O 0,8 |58
150412 |O 12|54
607 NF-TNMX160402 | O 0,237
“ 160404 |0 9,525 4,76|3,81| 0,4 | 3,6
o] 160408 | O 08|33
NF-VNMX160402 | O 0,269
& 160404 |0 04|64
9,525|4,76|3,81
160408 | @ 0,8 |56
160412 |O 12|47
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B Positive Schneidplatten
Abmessungen (mm)
Form Kat. Nr. od Loch|& &
CIRIER -+
L =
NF-CCMT060201 | @ 0,128
060202 |®| 6,35 2,38/ 2,8 0,2 | 2,8
060204 |@ 04|28
NF-CCMTO09T301 | @ 0,128
097302 |@ 0,228
9,525|3,97| 4,4
097304 |@ 0428
097308 |@ 0,827
NF-CPMT090302 | O 02128
090304 |0|9,525|3,18| 4,4 | 0,4 | 2,8
090308 | @ 0,827
NF-DCMT070201 | @ 0,130
070202 |@| 6,35 |2,38| 2,8 | 0,2 | 3,0
070204 | @ 04|28
NF-DCMT11T301 | @ 0130
117302 |@ 0,2 3,0
9,525|3,97| 4,4
117304 |@ 0428
117308 |@ 08|24
NF-SCMT070201 |O 0130
070202 |0| 7,94 |2,38/3,4|0,2 | 3,0
070204 |0 04|30
NF-SEGN090302 | 0|9,525 o 0,248
120302 |0 12,7 |~ 0248
s % | NF-SPGN090304 |0 04|48
uE 9,525|3,18| -
e ] 090308 |O 0,848
oo sl
e % | NF-SPGN120304 |0 04|48
X U 12,7 |3,18| -
<> B 120308 | O 0,848
el
- NF-TBNG060102 | @ 0221
,% Mo 3,97 |159] -
s I 060104 | @ 04|20

Form Kat. Nr. ed | o |Loch ég ’
(IC) 2 Lﬁg
e % |NF-TBGW060102 | @ 0223
3,97 |1,59| 2,2
7) 060104 |@ 04122
OED
l2d, |
& XX & | NF-TCMT090202 (@ 0229
YK 5,56 (2,38 2,5
090204 | @ 04128
<29, |
&, A=k | NF-TCMT110201 |@ 0130
110202 |@| 6,35 |2,38| 2,8 | 0,2 | 2,9
o] 110204 |@ 04128
= & | NF-TEGN110202 |0 0231
6,35 (2,38 -
110204 |0 04129
og - & | NF-TEGN110302 |0 0,231
M~/
sy i 110304 [o| 6,35 (3,18| - | 0,4 |29
] [ol 110308 |0 08|27
; 8 | NF-TEGN160302 |0 0,2 3,0
9,5253,18| -
160304 |0 04129
& NF-TEGN110304P| O 0,4 |10,4
> 6,35 |3,18| -
I . 110308P|0 08198
e BA\S
7
X & NF-TEGN160304P|0| 6,35 |3,18| - | 0,4 |15,9
D
0 | s
wZr . | NF-TPGNO090202 |O 0231
" 090204 [0 5,56 (2,38| - |0,4 3,0
S 090208 |0 08|27
& NF-TPGN110302 |0 0,230
110304 |@| 6,35 (3,18| - | 0,4 |29
110308 |@ 08127
NF-TPGN160302 |@ 0,213,
160304 |@|9,525(3,18| - |04 |2,9
160308 | @ 08|27
. INF-TPGN110304P| O 0,4 |10,4
3 6,35 |3,18| -
110308P|0 0,8]9,8
& . [INF-TPGN160304P| @|9,525|3,18| - | 0,4 [15,9
. =
(o)
A
2 s
& 5 |NF-TPGW080201 O 0131
080202 |@| 4,76 |2,38]| 2,4 | 0,2 | 3,0
080204 | @ 04129
NF-TPGW090202 |0 0,231
5,56 |2,38| 2,8
090204 |0 04129
NF-TPGW110201 | 0 0,131
110202 |@| 6,35 |2,38| 2,8 | 0,2 | 3,0
gl L 110204 | @ 04129
NF-TPGW110301 | 0 0,131
110302 |@ 0,230
6,35 |3,18| 3,4
110304 |@ 04129
110308 | @ 08127
@ Eurolager QO Japanlager
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B Positive Schneidplatten B Schneidplatten zum Fréasen
Abmessungen (mm) Abmessungen (mm)
: T _
Form Kat. Nr. ed | o |Loch sg ’ Form Kat. Nr. ad T |toch| , | E %
c) ~ o S8 €1 e 8"
(O]
NF-TPGW160302 | O 0231 NF-SDC 42R o| 12,7 [3,18] - | 3,0 |APG
160304 |0 |9,525|3,18| 4,4 | 0,4 | 2,9
160308 |0 0827 |mor LE
NF-TPGW160401 | O 0,131 NF-SDKN 42M o| 12,7 13,18 - | 3,0 |FPG
160402 | @ 0,2 (3,0 FPE
9,525|4,76| 4,4
160404 | @ 0,429 Sdons St
160408 | @ 08|27 \‘ NF-SECW13T3AGTN-N|o| 12,7 3,97 - | 2,1 |WGC
NF-VCMT110301 | @ 0,135 %
110302 |@| 6,35 |3,18| 2,8 | 0,2 | 3,4
110304 | @ 0,4 |30 20 02| NF-SNEWO9T3ADTR |0
NF-VCMT160404 | @ 04 65| |[S][Of 09T3ADTR-R |0|9,525 3,96/ 44 | 6 |SRF
160408 | @|9,525|4,76| 4,4 | 0,8 | 5,6 o s 09T3ADTR-U |0
160412 | @ 1,2 | 4,6 L e
T X
NF-WBMT060101L| O o118 O E
060102L|@| 3,97 |1,59] 2,2 | 0,2 | 1,8
060104L| @ 0417 . NF-SNEW1204ADFR |e 47
® E 1204ADTFR-W 12,7 14,76 55 |, 3| RF
@ Eurolager M * !
O Japanlager
Y NF-TEEN22R ol 6,35 3,18 -
32R ol9525(318 - |30 CHC
20° 1 il i) CHE
00d:0025 S:0025 43R Ol 12,7 4,76 -
e NF-XEEW13T3AGFR-W|0| 13,4 [3,97| 4,4 | 2,5 WGC
o)

< SUMITOMO

SUMITOMO ELECTRIC Hartmetall GmbH '
Siemensring 84, D - 47877 Willich

Tel. +49(0)2154 4992-0, Fax +49(0)2154 41072, E-mail: Info@SumitomoTool.com Internet: www.SumitomoTool.com | i
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