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CBN Sorte SUMIBORON

BN7000

— ausgezeichnete Verschleil3festigkeit und Harte

— sehr hoher CBN-Antell

— deutlich stabilere und langere Standzeiten

— speziell fur das Hochgeschwindigkeitsschlichten von Gusseisen,
pulvermetallurgischen und exotischen Legierungen

< SUMITOMO




SUMIBORON

BN7000

B Eigenschaften

Unter extrem hohem Druck gesintertes CBN mit einer

mittleren KorngréRRe. Das Substrat iberzeugt durch seine
sehr hohe Dichte und durch einen maximalen Anteil an
CBN. Aufgrund der erhdhten Bindekraft zwischen den
CBN-Partikeln verfiigt es tiber enorme Bruchfestigkeit.
Bei der Hochgeschwindigkeitsbearbeitung von Guss-

eisen, Pulvermetallen und schwer zu bearbeitenden
Materialien erzielt BN7000 lange und stabile Standzeiten.

Gesinterte CBN-Stuktur
BN7000 Wettbewerb

Sehr hohe Dichte Geringere Dichte durch mehr
und groBere Binderbereiche.

B Eigenschaften

Hervorragend beim Schlichten von Gusseisen mit hoher Schnittgeschwindigkeit

Gute Verschleif3- und Bruchfestigkeit bei der Hochgeschwindigkeitsbearbeitung von Grauguss.
Hocheffiziente Bearbeitung von Pulvermetalllegierungen méglich

Drei unterschiedliche Schneidkanten unterstiitzen das Erreichen stabiler und langer Standzeiten bei der Be-
arbeitung von Sintermetallen in verschiedenen Hartegraden und Formen.

Geeignet flr exotische Materialien

Lange Standzeiten sind auch bei der Bearbeitung von exotischen Materialien wie bei Walzen, HSS und hitze-
besténdigen Legierungen erreichbar.
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Werkstlickstoff: GG-25 (perlitisch) Werksttickstoff: SMF4070, (7OHRB, unterbrochener Schnitt)
WSP / Halter:  SNEW1203ADTR / FMU4100R WSP: CNGA120408NU2
Schnittdaten:  v¢=500 to 2000m/min, f,=0,2mm/Z, a,=0,3mm, trocken Schnittdaten:  vc=250m/min, f=0,1mm/U, a,=0,3mm, trocken
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SUMIBORON

BN7000

B Neg. Einwegschneidplatten

B Pos. Einwegschneidplatten
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B Anwendungsbeipiele

Pulvermetall

Innenschlichten eines Transferbauteils

GG20

Schlichten einer Olpumpe

Bearbeitung: Ausdrehen Bohrung
Kriterien:  Genauigkeit
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Bearbeitung: Planflache schlichten
Kriterien: Oberflachengiite, Grat

—n @
l

Stiick- 0 100 200
zahl | I

300

BN7000

Herkdmml. ]
CBN

Wettbew.
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CBN
WSP: CNGA120408NU2
Schnittdaten: Ve =120 m/min
f =0,15mm/U

ap=0,3mm, nass

WSP:
Schnittdaten:

CNGA120408NU2
V¢ = 300-1000 m/min
f =0,122mm/U
ap=0,2mm, nass

1,3-fach hohere Standzeit du

rch héhere Verschlei3festigkeit.

2-fach hohere Standzeit als CBN des Wettbewerbers. BN7000 beweist
eine hohe VerschleiRfestigkeit und behalt eine scharfe Schneide.

GG25

Frasen einer Olpumpe

Bearbeitung: Schlichten

Kriterien:  Oberflachenrauigkeit | gyjck- o 600 1200 1800
Genauigkeit zahl I | |
! BN7000
" ey Herkémml
WSP / Halter: SNEW1203ADTR / FMU4100
Schnittdaten: Ve = 1500 m/min

f, =0,13mm/Z
ap = 0,3mm, trocken

1,3-fach héhere Standzeit du

rch ausgezeichnete Bruchfestigkeit.
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