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Super FF beschichtete Schneidplatten flr das Drehen von Stahl

AC805P / AC810P / AC820P / AC830P

ACB820P - Allgemeine Drehanwendungen ACB830P - Drehen im unterbrochenen Schnitt

— Hervorragende LOsung flir die Bearbeitung von Stahl

— Hochgeschwindigkeitsbearbeitung und wirtschaftliches Zerspanen
— Erhohte Verschleil3- und Bruchfestigkeit

— Erste Wahl fur lange Standzeiten und hohe Vorschiibe

— Perfekte Kombination von Spanbrecher und Sorte
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ACE-Beschichtung
AC805P/AC810P/AC820P/AC830P

B Eigenschaften

Die AC800P-Serie deckt einen grof3en Anwendungsbereich von der Hochgeschwindigkeitsbearbeitung bis zum unter-
brochenen Schnitt ab. Alle Schneidstoffe haben eine ,Super FF-TICN" Beschichtung mit sehr guter Schichthaftung fir eine
ausgezeichnete VerschleiRRfestigkeit. Der vielseitig einsetzbare NGE-Spanbrecher eignet sich fiir Anwendungen mit hohem
Vorschub. Die Serie ist sehr effizient und bietet hohe Standzeiten.

ACB805P:

ACB810P:

ACB820P:

ACB830P:

Die extradicke Aluminiumoxidbeschichtung erzielt eine ausgezeichnete Verschlei3festigkeit bei hohen Schnittge-
schwindigkeiten v¢>300m/min und bei der Trockenbearbeitung.

Zusatzlich zur ,FF-TICN“ Beschichtung verfligt dieser Schneidstoff liber eine zahe und dicke Al,O3-Beschichtung,
die durch die neu entwickelte , Technologie zur Kontrolle des Kornwachstums" verbessert wurde. AC810P zeigt eine
hervorragende VerschleilRfestigkeit sowie hohe Standzeiten bei groen Schnittgeschwindigkeiten und Vorschiiben.
Neben der ,FF-TICN“ Beschichtung weist dieser Schneidstoff eine hochdichte und strukturierte ,FF-Al,O3"
Schicht auf, fur die eine neue ,Technologie zur Behandlung glatter Oberflachen® zum Einsatz kommt.

Man nutzt eine spezielle ,Technologie zur Kontrolle der Beschichtungsdicke®, wodurch exzellente Vielseitigkeit,
Stabilitat und lange Standzeiten moglich werden.

Kennzeichnend fiir AC830P ist die ,FF-TICN® Beschichtung und eine verstarkte ,FF-Al,03" Schicht, bei der
eine neue ,Stress-Kontroll-Technologie® genutzt wird. AC830P zeichnet sich durch grofe Zuverlassigkeit
und VerschleiRRfestigkeit im stark unterbrochenen Schnitt mit langen Standzeiten aus.

B Anwendungsbereich B Schichtstruktur

Schnittgeschwindigkeit (m/min)

ACB805P

ACBIOP .

1,5-fach dickere
Al>,03-Schicht
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Vollschnitt Unterbrochener Schnitt | Stark unterbrochener

Schnitt
KolkverschleilRbestandigkeit bei hohen
Schnittgeschwindigkeiten (v¢ > 300m/min).

ACB8O05P erzielt eine ausgezeichnete

Schnittbedingungen
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Werkstlickstoff: C55 (1.0535)
Plattentyp:
Schnittdaten:  v¢=300m/min, f=0,5mm/U, a,=2,0mm, nass

CNMG120412 A(?BOSP - NME - zeigt einen her.vorragenden
Widerstand gegen Kolkverschleil3.




Spanbrecher fiir grofl3ere Vorschibe
NSE / NGE / NME

B Spanbrecher — Eigenschaften

Die Fahigkeit, die SpangréRe und -richtung zu kontrollieren, ist fur eine effiziente Produktion, eine mannlose
Bearbeitung und den Schutz fur das Werkzeug und Werkstuck immens wichtig.

Das einzigartige Design der drei neuen Spanbrecher NSE (fiir die Schlichtbearbeitung), NGE (fiir die allgemeine
Drehanwendung) und NME (fur die Schruppbearbeitung) ermdglicht eine kontrollierte Spanabfuhr tber einen
groRRen Bereich von Vorschiiben auch bei erhdhten Schnittgeschwindigkeiten und Schnitttiefen.

NGE NME

Weite und flache
Spanbrechergeometrien

Hauptspanbrecher

Nebenspanbrecher  Wellenférmige Nebenspanbrecher Leicht gekrimmte Leicht gekrimmte Oberflachen-
Schneidkante Spanflache Spanflache vertiefung

B Spankontrolle
Das Spanwinkelprofil 16st Spannungskonzentrationen und verbessert den Spanabtransport.

Herkdmmlicher Spanfluss Neue Spankontrolle durch NSE / NGE / NME
¥
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Begrenzte Beriihrungspunkte der Spane Reibungsoptimierter Spanfluss verbessert
erhéhen die Kerbwirkung und verursachen die Spanrichtung und die Spanform.
Kolk auf der Spanflache.
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ACE-Beschichtung
ACB805P/AC810P/AC820P/AC830P

B Negative Schneidplatten

@ 80° Rhombischer Typ

@ 80° Rhombischer Typ

Lager Abmessungen (mm) Lager Abmessungen (mm)

_ _ alalaal 2 s [ gf.. _ _ 5558 T ol 8 |2a
Form Artikelbezeichnung SSIRQ =5 |8¥ £ |82 Form Artikelbezeichnung [SI9IRI8 = |82 = |53
PVODVR T |2 8|S ooww =82 S |&F
OI0I00Q] < o ° S |u = Q000 < a°l 9 |u<

||| = <] =
7%, CNMG 090308 NFL o| | 9,525 [3,18[3,81] 0,8 CNMG 120408 NME |@|@|e|® 0,8
Mg}? 120404 NFL O | 1570 la76]516| 04 120412 NME |®|®|®|®| 12,70 |4,76|5,16| 1,2
A 120408 NFL o AP AIB19,201 5 g @ 120416 NME |@|®/0|0 16
CNMG 090304 NLU oo 0,4 160612 NME | |e|e|® 1,2
P 090308 NLU | |ole| | 9525318381/ g 160616 NME | |@|@|@|1>875/6:35/635/ ¢
N 120404 NLU oo 0,4 190616 NME | |®|®|®| 19,05 |6.35/7.94| 1.6
\/ 120408 NLU ele| | 12,70 |4,76|5,16| 08 CNMG 120404 NUX oo 0,4
120412 NLU oo 1,2 120408 NUX | |e|e|e 0,8
A |CNMG 120404 NLUW | |e|® 0,4 120412 NUX | |@|@|e| 1270 |476]5.161 1)
\"S_y 120408 NLUW | |®|®| | 12,70 |4,76|5,16| 0,8 120416 NUX | |e|e|® 16
120412 NLUW | |@|® 1,2 160608 NUX | |e|e|® 0,8
CNMG 090304 NSU | (@[] | o7 1. . T04 160612 NUX | |®|e|®|15,875/6,35(6,35 1.2
~ 090308 NSU | |e|e| | 1019811 g g 160616 NUX | |e|e|® 1,6
@ 120404 NSU | |e|e|0 0,4 190608 NUX ° 0,8
120408 NSU | | @|0| 12,70 |4,76|5,16| 0,8 190612 NUX ele 1905 6,35|7,94| 1,2
120412NSU | |e|e|o .02 190616 NUX oo 1,6
CNMG 120404 NSE | |®|®|O 0,4 CNMG 120408 NMX ole 0,8
@ 120408 NSE |@|®|®|0| 12,70 |4,76|5,16| 0,8 120412 NMX ®le| 12,70 (476|516 1,2
120412 NSE |@|e @|O 1,2 - 120416 NMX ole 1,6
CNMG 120404 NSEW | |e|® 0,4 1{6\/ 160608 NMX ° 0,8
@ 120408 NSEW |@|® |®| | 12,70 |4,76|5,16| 0,8 / 160612 NMX ®|0/15875/6,35/6,35| 1,2
120412 NSEW |@|@ @ 0.9 ' 160616 NMX ole 1,6
CNMG 090304 NGU eo 0,4 190612 NMX ol 1,2
090308 NGU oo 9525318381 g 190616 NMX oo 19:056.35/7.94) 3’5
120404 NGU | |e|e|® 0,4 CNMM120408 NMP | |e|e|® 0,8
o 120408 NGU (@|@(@®| | _ | . |08 120412 NMP | |@|e|®| 12,70 |4,76|5,16| 1,2
% 120412 NGU |@|e @|e| =270 |%: 70122611 5 120416 N\MP | |0/e|® 1,6
120416 NGU ole 1,6 160608 NMP ol 0,8
160608 NGU | |e|e|® 0,8 160612 NMP | |e|e|® 1,2
160612 NGU | |e|®|®|15,875/6,35(6,35| 1,2 160616 NMP | |@|e|@|1>8756.:35/6,35 1 ¢
160616 NGU | |@|e|® 1,6 @ 160624 NMP ° 2.4
_4Ps. |CNMG 120408 NGUW/e e8| | |, T 108 | 190608 NMP oo 0,8
@ 120412 NGUW/|e® @ |® 1,2 190612 NMP | (0/@|@| o | oo 112
190616 NMP | |o|e|@| 1902|6501 1:94) 4 ¢
CNMG 120404 NGE | |e|®|® 0,4 190624 NMP | |O|e|® 2,4
120408 NGE (@|@(@/®| ., | | . |08 250724 NMP 0| | 25,407,904 92| 2,4
120412 NGE |@|e @|@| ~< 0 |%:7012:261 1 5 250924 NMP 0| 125,40 9,52| 9,2 | 2,4
. 120416 NGE |®|® 1,6 CNMM120408 NHG | |e|e|® 0,8
% 160612 NGE | (@ (e(®/ o | | 12 120412 NHG | |@|e|e| 1270 |4.76/516/ '
160616 NGE | |@/e|e®/ ™ 9216,991 4 ¢ 160608 NHG | | 0,8
190612 NGE | |® 1,2 160612 NHG | |e|® ®|15,875/6,35 6,35 1,2
190616 NGE | |® 19,056,35/7,94/ 1'g 160616 NHG | |@|e|® 1.6
CNMG 120404 NUP oo 0,4 190612 NHG | |e|e|e 1,2
120408 NUP ele| 12,70 |476/516| 0,8 190616 NHG | |@|e|®| 19,05 [6,35(7,94 | 1,6
120412 NUP ole 1,2 190624 NHG | |o/e|e 2.4
160612 NUP ©|15875/6,35/6,35| 1,2 CNMM 120408 NHP oo o lussl516 08
190612 NUP ®|e| 10,05 [6,35]7,94| 1,2 120412 NHP oo =10 |4I015160 5
CNMG 120408 NMU | |e|e|® 0,8 160608 NHP ° 0,8
120412 NMU | |e|®|®| 12,70 |4,76|5,16| 1,2 2 160612 NHP ®|15,875/6,35/6,35| 1,2
120416 NMU | |@|e|® 16 160616 NHP ° 16
o 160608 NMU | |@/e|® 0,8 190608 NHP ° 0,8
V 160612 NMU | |@|®|®|15,875/6,35(6,35| 1,2 190612 NHP ®® o5 leas 70a| 12
160616 NMU | |@|@|® 1,6 190616 NHP olo 000|030 194 1 o
190608 NMU ° 0,8 190624 NHP oo 2,4
190612 NMU | |0|® @] 19,05 |6,35|7.94| 1,2 |CNMM 190616 NHU | |® 19,05 6,35|7,94| 1,6
190616 NMU | |O|e|® 1,6 250924 NHU | |® 254 l052| 92 | 2%
@ Eurolager CNMX 120408 L . 0.8
O Japanlager 120408 R o |1270476/516) )'g




ACE-Beschichtung

AC805P/AC810P/AC820P/AC830P

B Negative Schneidplatten
<C> 55° Rhombischer Typ

<> 55° Rhombischer Typ

Lager Abmessungen (mm) Lager Abmessungen (mm)
alojafa] @ , ) alolala] 2 . ,
Form | Bestellbezeichnung [BISR8| £5 |82 R g2 Form | Bestellbezeichnung [BISR8| £5 |82 R g2
RXPO® F= | B2 G (ST oloew T2 |E8 S |33
QOO0 = a° S |wo= QOO0 = a° QS |wms=
I = <] =
DNMG 150404 NFL O | 1570 la76/516] 0% DNMG 150608 NME |@|e|e|® 08
P 150408 NFL o AU IAIB19.001 g g .@ 150612 NME |®|®|®|®| 12,70 |6,35|5,16| 1,2
= 150604 NFL O | 1570 l6.35/516| 0% 150616 NME | |e|e|® 1,6
150608 NFL o i Rehad A Y- DNMG 110408 NUX 0| 9,525 [4,76(3,81| 0,8
DNMG 110404 NLU oo | lsslag| 04 150404 NUX | |0/olo 0,4
110408 NLU oo |7 1919841 g8 150408 NUX | |o|o|o| 12,70 |4,76|5,16| 0,8
150404 NLU | |0|o 0,4 - 150412 NUX | |0/olo 1,2
s 150408 NLU | |0|Q| | 12,70 |4,76|5,16| 0,8 ~~ 150604 NUX oo 0,4
e 150412 NLU | |o|o 1,2 150608 NUX | [0/e(®| .| | |08
150604 NLU oo 0,4 150612 NUX | |o|e|e| ==/Y 022122011 5
150608 NLU ele| | 12,70 6,35/5,16 0,8 150616 NUX ° 1,6
150612 NLU |e|e|® 1,2 DNMG 150408 NMX 90| 1570 |476/5.16| 08
DNMG 110404 NSU oo | lss6lzgr| 04 P 150412 NMX oo 1,2
110408 NSU oo |V 919808 S 150608 NMX ® | 570l6a5 516 08
150404 NSU | |0/olo 0,4 150612 NMX ° 919:9919,201 4 5
150408 NSU | |0|0|o| 12,70 |4,76|5,16| 0,8 DNMM 150404 NMP oo 0,4
150412 NSU | |o|o 1,2 150408 NMP | |0|0|0| 12,70 |4,76|5,16| 0,8
150604 NSU | |e|e|o 0,4 150412 NMP | |o/o|o 1,2
150608 NSU | |@|@|0| 12,70 |6,35|5,16| 0,8 @ 150604 NMP oo 04
150612NSU | |e|e|0 1,2 150608 NMP | |@(@/@| | . | . .08
DNMG 110408 NSE__|® 9,525 |4,76/3,81] 0,8 150612 NMP | |@ @|@| ~=/¥ 02212201 5
150404 NSE | |o/olo 0,4 150616 NMP_| |o|e|® 1,6
150408 NSE | |0|0|0| 12,70 |4,76|5,16| 0,8 DNMM 150604 NHG | |e|e 0,4
@ 150412 NSE | |o/o|o 1,2 el 150608 NHG | |@|e|® 0,8
150604 NSE  |®|e|® 0,4 > 150612 NHG | |o|e|e| 1270 |6:355.16/
150608 NSE |®|®|®| | 12,70 |6,35|5,16| 0,8 150616 NHG | |e|e|® 1,6
150612 NSE |@|e /e 1,2 DNMM 150404 NHP o 0,4
DNMG 110404 NGU | |e|e|o 0,4 150408 NHP 0| 12,70 |4,76|5,16| 0,8
110408 NGU |®|® ®|0| 9,525 |4,76(3,81| 0,8 @ 150412 NHP o 1,2
110412NGU | |e|® 1,2 150608 NHP oo 08
. 150404 NGU | |olo|o 04 150612 NHP oo 1270/635/516/ .
@ 150408 NGU | |0lo|o| 12,70 |4,76|5,16| 0,8 _ |DNMX 150604 NSEW| |e|® 0,4
150412 NGU | |0|o|o 1,2 E S P 150608 NSEW |@|®@ ®| | 12,70 |6,35|5,16| 0,8
150604 NGU | |e|e|® 0,4 150612 NSEW| |@|® 12
150608 NGU |@|® ®|®| 12,70 |6,35|5,16| 0,8 DNMX 150608 R ° 08
150612 NGU |@|e|e|® 1,2 & 150608 L o 12701635516 o9
DNMG 150404 NGE | |0/0|0 0,4 =2
150408 NGE | |0|o|o| 12,70 |4,76|5,16| 0,8
150412 NGE | |0/o|o 1,2
@ 150604 NGE 800 0,4
150608 NGE |e|e|e|® 0,8 uadratischer T
150612 NGE |®|e|e|e| 1270 6:35/516] /') @ Q P
SEIE TN ol 04 120412 NLU | |o/®| | 12,70 |4,76|5,16| 1,2
150408 NUP o|o| 12,70 |4,76|5,16| 0,8
_ 150412 NUP olo 7.9
-@ 120604 NUP ole 04 SNMG 120408 NSU | |e|@|o| 12,70 |4,76|5,16| 0,8
150608 NUP ele 12,70 |6,35/5,16| 0,8
TSI s 12 SNMG 120408 NSE | |@[@[0 oo |, 1 108
DNMG 150408 NMU | |o|o[o 0,8 120412NSE_ | |® /@O 12
150412 NMU | |0/o|o| 12,70 |4,76|5,16| 1,2
P 150416 NMU e][e][e) 1,6 SNMG 838283 mgg 8 o 9,525 |3,18|3,81 8;‘
@ 150608 NMU | |®|@|® 0.8 v
150612 NMU | |e@|e|®| 12,70 |6,35|5,16| 1,2 ggjgg mgg : : : 8~g
150616 NMU_|_|e[e 16 120412 NGU | |@|e|e 1270 4.76/5,167 ')
® Eurolager 120416 NGU 0 1,6
Q Japanlager 150612 NGU 0[0/15,875/6,35 6,35 1,2
SNMG 120408 NGE | |e|e|® 08
120412 NGE | | ®|®| 12,70 |4,76|5,16| 1,2
120416 NGE | |e|e|® 1,6
SNMG 120404 NUP oo 0,4
) 120408 NUP ele 12,70 |4,76|5,16| 0,8
120412 NUP oo 1.2




ACE-Beschichtung
ACB805P/AC810P/AC820P/AC830P

B Negative Schneidplatten

@ Quadratischer Typ \o/  Dreieckiger Typ
Lager Abmessungen (mm) Lager Abmessungen (mm)
alolalal 2 o o e o alalalal 2 - e o
Form | Bestellbezeichnung 8SRB = |&8L = |82 Form | Bestellbezeichnung |SSRB| = (8L = |53
JE8BE e= |25 8 |58 388G e~ |25 8|58
Ig<l<] £ |* |~ Izl<l<] £ |* |~
SNMG 120408 NMU | |e|@® 0.8 TNMG 160404 NFL o 0.4
120412 NMU | |@|e|®| 12,70 |4,76|5,16| 1.2 160408 NFL o| | 9,525 4,76/381| 0,8
P 120416 NMU | |@|e|® 1,6
; ; 150612 NMU Ole|e 1,2 TNMG 160404 NLU oo 0,4
@ 150616 NMU | |0 o|@|12:875/6:35/6,35 1'¢ 160408 NLU | |®|® | 9,525 [4,76|3,81] 0.8
190612 NMU | |@|e|® 12 160412NLU | |@|® 1.2
190616 NMU | |o|@|@| 19:05|6:35/7.941 ¢ TNMG 160404 NSU | |®|®[O 04
SNMG 120408 NME | |e[e[e] 7 — T 08 160408 NSU | |®|®|0| 9,525 [4,76|3,81 0.8
@ 120412 NME | |@ o|@| 1270 476516/ ') 160412 NSU | |e|® 1.2
190616 NME | |@/e|®| 10,05 [6.35]7.04| 1.6 TNMG 160404 NSE | |®|® [0 0.4
SNMG 120408 NUX | |e|@|® 0.8 160408 NSE | ®|®|®|0| 9,525 4,76 |3,81| 0.8
o 120412 NUX | |@|e®| 12,70 |4,76|5,16| 1.2 160412 NSE |®|@|e|0 1,2
S 120416 NUX | |@|e|® 1,6 220404 NSE | |®|®|O 0.4
190612 NUX | [ofe[e| ' 1 112 220408 NSE | |@|e|o| 1270 |4.76/516| g
190616 NUX | [0/@|@| ~7™° |93 19% 1 6 TNMG 160404 NGU | |e|@|® 0.4
SNMG 120408 NMX oo 0.8 160408 NGU | (o[@(e| o |, .| |08
120412 NMX o0 12,70 4,76|5,16| 1.2 160412NGU | |@|@/e| Y 7613,181 45
120416 NMX oo 1.6 160416 NGU oo 16
150612 NMX oo 1,2 220404 NGU o 0.4
150616 NMX oo 158756351635 g 220408 NGU | |®|o|o| 12,70 |4,76|5,16| 0.8
190612 NMX oo 12 220412 NGU | |®|0|o 1,2
190616 NMX ole| 19056351794 4'¢ TNMG 160404 NGE | |®|®|0 0.4
SNMM 120408 NMP | |e|@|® 0.8 160408 NGE |®|®|® ®| 9,525 [4,76|3,18| 0.8
120412 NMP | |O|e|® 1.2 160412 NGE |®|®|e|® 1.2
120416 NMP | |o|e|e| 1270 |4.76/5.16] ¢ 220408 NGE | |®|® | 12,70 [4.76|5.16| 0.8
120420 NMP oo 2.0 TNMG 160404 NUP 0 04
150612 NMP | |e|e|® 1.2 160408 NUP oe| 0525 |4,76/3,18| 0.8
@ 150616 NMP | |@|e|@|12:875/6:35/6.35 1'g 160412 NUP o 1.2
190612 NMP | |e|e|® 1.2 220408 NUP oo 0.8
190616 NMP | |@|®|®| 19,05 |6,35|7,94| 1.6 220412 NUP olo| 1270 |4.76|5,16| ;'5
190624 NMP oo 2.4 TNMG 160408 NMU | [e[e[e |~ I 08
250724 NMP | |0[0e| 25,40 [7.94| 9.2 | 2,4 160412 NMU | |@|@|@| ¥ 7613,18) 4
250924 NMP | |0[o| | 25,40 [9.52| 9,2 | 2,4 220408 NMU | |O|e|® 0.8
310924 NMP | [0]o] 31,75 [9.52| 8.8 | 2.4 220412 NMU | |0|e|®| 12,70 |4,76|5,16| 1.2
SNMM 120408 NHG | |e|@|® 0.8 220416 NMU | |O|e|® 1.6
120412 NHG | |e|®|®| 12,70 4,76|5,16| 1.2 270612 NMU olo 1,2
120416 NHG | |@|e|® 1,6 270616 NMU o 15875635635 ¢
150612 NHG | | 12 TNMG 160408 NME _|@|® @@ 0.8
150616 NHG | |e|o| |12875]6:35/635 1'¢ 160412 NME |®|e|e|e 9525 |4.76/3.18/ ")
190612 NHG | [O|e|® 12
190616 NHG | |0 ®|®| 19,05 |6,35|7,94| 1.6 TNMG 160404 NUX | |O|@|® 0.4
190624 NHG P 2.4 160408 NUX | |o|e|®| 9,525 [4,76|3,18] 0.8
SNMM 120408 NHP 0 0.8 160412 NUX | |O|e|® 1.2
120412 NHP ee| 12,70 |4,76|5,16| 1.2 220408 NUX | [o|e|0 0.8
120416 NHP o 1.6 220412 NUX | |o|e|o| 1270 |4.76/516/ ')
150612 NHP ®|15.875(6.356.35| 0,8 TNMG 160408 NMX 0 0.8
190612 NHP . 12 160412 NMX oo 2525 476/318] 'y
190616 NHP e|e| 10,05 |6,35/7,94| 1.6 220408 NMX oo 0.8
190624 NHP oo 2.4 220412 NMX olo| 12704761516/ ',
250724 NHP | [0[0/e| 25,4 [7.94| 9.2 | 2,4 TNMM 160408 NMP | |®|@|® 0.8
250924 NHP | |0[o| | 25,4 [9.52| 9.2 | 2,4 160412 NMP | |0|e ®| 9,525 (4,76 |3,18| 1.2
310924 NHP | |0/o] 31,75 [9.52| 8.8 | 2.4 160416 NMP o 16
SNMM 250724 NHW | |®[0| | 25,4 |7.94| 9.2 | 2,4 220408 NMP | |O|e|® 0.8
250924 NHW | |®[0| | 25.4 [9.52| 9.2 | 2.4 550412 NMP | [ole|®| 12,70 |4,76 5,16 1.2
310924 NHW | |®|0] | 31,75 [9.52| 8.8 | 2.4 220416 NMP | |Ole|® 1,6
SNMM 250724 NHU | |®[0| | 25,4 |7,94| 9.2 | 2,4 TNMM 160408 NHG | |®| |® 0.8
250924 NHU | |®|0| | 25,4 [9.52| 9.2 | 2,4 160412 NHG | |®| |®| 9,525 |4,76|3,18| 1.2
310924 NHU | |@[o] 31,75 [9.52| 8.8 | 2.4 160416 NHG | |® 1.6
o Eurolager 220408 NHG | |O|e|® 0.8
S Japaniager 220412 NHG | |0|@|®| 12,70 |4,76 5,16 1.2
220416 NHG | |O|e|® 1,6
[ TNMM 160408 NHP o 0.8
\@s’ 160412 NHP o| 9525 |4.76/3.18| /'y
g 220412 NHP o 12
220416 NHP 12,70 14,76/5,16 | 1'g




ACE-Beschichtung

AC805P/AC810P/AC820P/AC830P

B Negative Schneidplatten
<G> 35° Rhombischer Typ

@ 80° Trigon-Typ

Lager Abmessungen (mm) Lager Abmessungen (mm)
alalaja| -2 . Qlew alalajal 2 . Qlew
Form | Bestellbezeichnung 8SRB = |&8L = &2 Form | Bestellbezeichnung QSIRG =5 |88 = | &2
RO F= 82 § ST ®Dowo $2 (B8 § |3T
O|0|0|0| £ ol S |acs O|0|Q|0] £ ao S |as
||| = <] =
VNMG 160404 NFL o 0,4 WNMG 080404 NFL o 0,4
P 8 160408 NFL of |9525|4.76/381] og 080408 NFL of |1270|4.76/516] og
_ VNMG 160404 NLU ofo |0 e a6z 0% . [WNMG 080404 NLU ole 0,4
G 160408 NLU oo |7 519811 g 8 080408 NLU ele| | 12,70 |4,76/5,16| 0,8
080412 NLU oo 1.2
VNMG 160404 NSU | |®|®|O 0,4 WNMG 060404 NLUW | |@|® 0,4
o 160408 NSU | |@|e|o| 9525 |4.76/381 5'g 060408 NLUW | |@|e| | 9525 |4.76/381| g
080404 NLUW | |@|® 0,4
VNMG 160404 NSE | [®|@[0f o |, ;.15 0104 080408 NLUW | |@|®| | 12,70 |4,76|5,16| 0,8
=g 160408 NSE | |® @O RS 0,8 080412 NLUW | |@|® 12
WNMG 060404 NSU | |@|®|O 0.4
VNMG 160404 NGU | |®|® [0 0.4 060408 NSU | |@|e|o| 9525 |4.76|3,18| g
e 160408 NGU | |®|®|0| 9,525 |4,76(3,81| 0,8 080404 NSU | |e|e|0 0,4
160412 NGU ° 1,2 080408 NSU | |e|®|o| 12,70 |4,76|5,16| 0,8
080412NSU | |e|e|o 1.2
«@» VNG 160408 NGE | |®|®|®| 9,525 [4,76|3,81| 0,8 WNMG 080404 NSE | |®|®|O 0,4
080408 NSE |®|®|®|0| 12,70 |4,76|5,16| 0,8
VNMG 160404 NUP oo 0,4 080412 NSE |e®|e|e|O 12
== 160408 NUP ole 9925 |476/381 o WNMG 080404 NSEW | |®|® 0,4
080408 NSEW |@ |@|®| | 12,70 |4,76|5,16| 0,8
~ |[VNMG 160404 NUX | |O[e]e 0,4 080412 NSEW |@|@|® 1,2
S 160408 NUX | |O|@|®| 9,525 |4,76(3,81| 0,8 WNMG 060404 NGU | |e|® 0,4
160412 NUX | |O|e|e 1,2 060408 NGU | |e|®| | 9,525 4,76|3,81| 0,8
060412 NGU | |e|® 1,2
080404 NGU | |e|e|® 0,4
080408 NGU |® @|e|®| 12,70 |4,76|5,16| 0,8
080412 NGU |e@|e|e|® 1,2
, IWNMG 080408 NUGW |@|®|® 08
080412 NUGW |@|@|e| | 1270 476|516 5
WNMG 060408 NGE |®|@|e|® 08
060412 NGE |®|@|e|e| 2525 | 476|381 5
080408 NGE |e|e|e|e 0,8
080412 NGE |® e|e|®| 12,70 |4,76|5,16| 1,2
080416 NGE |®|e|e|® 16
== 7 |WNMG 080408 NUP oo 08
Q/( 12,70 |4,76|5,16| "
® Hauptspanbrecher (Neg. Typ) N 080412 NUP se =
- WNMG 080404 NUX | |O|e|e 0,4
S 080408 NUX | |e|e|®| 12,70 |4,76|5,16| 0,8
080412 NUX | |e|e|® 1.2
B WNMG 060408 NMU | |@|®|® 08
3 5
060412 NMU | |@|e|@| 9525 476/3811 /)
NME 080408 NMU | |@|e|® 08
NMU 080412 NMU | |e|e|®| 12,70 [4,76|5,16| 1,2
080416 NMU | |e|e|® 1,6
T2 WNMG 060408 NME |® 08
E ,
E 060412 NME |@|®|@ | 2225 |476/3.811 /')
o NGE 080408 NME |e|e|e|® 0,8
2 NGU 080412 NME |e|® ®|®| 12,70 |4,76|5,16| 1,2
E 1 080416 NME (@@ (@@ 1,6
= -
5 WNMG 080408 NMX ole 08
@ . 080412 NMX oo 1270]476/516) 15
NSU o
WNMM 080408 NHG | |®|e|® 08
| | | 080412 NHG | |@|e|e| 1270 476|516/,
0
0.2 0.4 0.6 WNMM 080408 NMP | @le(e/ . " _ I " 08
Vorschub (mm/U) 080412 NMP o0 ’ ' ! 1,2
@ Eurolager
Q Japanlager




ACE-Beschichtung
ACB805P/AC810P/AC820P/AC830P

B Positive Schneidplatten

@ 80° Rhombischer Typ 5‘ Quadratischer Typ
= Lager | Abmessungen (mm) = Lager | Abmessungen (mm)
= oo 2 - 8 " = (oo W W & S ey
Form | 2| Bestellbezeichnung |QSRQB| =8 &l = |83 Form | 2| Bestellbezeichnung SSRIB| = |8 & = |§ 3
: 5555 =128 8 5¢ : 5808 2= |58 B 5¢
* I<g/g| £ - * I<lglx| £ -
CCMT 060202 NLU e 0,2 N SCMT 09T304 NLU ° 0,4
\f}, e 060204 NLU | (@0 | ©3° 23828 4, @ 7 09T308 NLU | (@ | |%5253.97 44 5
097304 NLU oo 0,4
09T308 NLU | (@8 |2525(3.97|44 g - SCMT 09T304NSU | [e[e[e[ |- I, |04
= | |CCMT 097304 NLUW ® [ococlag7l 4404 4 70 09T308 NSU | |e/e|e™ P4 08
& - 09T308 NLUW/| | |@] 922|397 4410 120404 NSU | |elelof | | 04
120408 NSU 0D e A AR Y
CCMT 060202 NSU OE 0,2 SCMT 09T304 NSK ®0 lagrag|04
060204 NSU ®®|0| 6,35 |2,38/ 2,8 | 0,4 o 097308 NSK oo 2% o8
060208 NSU eeo | | | 08 \ W | 7° 120404 NSK ° 0,4
70 097302 NSU ) 0,2 N 120408 NSK ®|®12,70/4,76/ 55 | 0,8
: 097304 NSU |®|e|®|0|9,525(397|4,4 0,4 120412 NSK ° 1,2
09T308 NSU |e|e|elo] | | || 0,8 @ SCMT 097308 NMU ©/0/9,5253,97/ 4,4 | 0,8
120404 NSU ee0 04 7° 120408 NMU ®|®|12,70(4,76/ 55 | 0,8
120408 NSU | |@|@|0|1270/476/55 47
CCMT 060204 NSK 0 0,4 2. SPMT 090304 NSF 0 0,4
060208 NSK ole| 635238128 g @ 1° 090308 NSF /0| 1270|476/ 55 |5’
A 09T304 NSK o0 0,4
'\J'!_ /QL ! 09T308 NSK 0|9 9525397/44 59
120404 NSK o0 0,4
12,704,76| 55 | - .
120408 NSK o0 08 [ Quadratischer Typ (ohne Schraubenloch)
CCMT 09T304NMU | [ee[@/ [ 1 104
@ e | Lales R g ST TN | 38 pesfoas - [0
R CPMT 080204 NSU | [0/0[0] o, [, 2al 5, |04 . 120304NSF | lele| | | [ | 04
= 110 080208 NSU ololo| " e “ 108 \ 120308 NSF oo 12,70|3,18| - |0,8
090304 NSU | 010|0|g s |5 100 4 4 |04 120312NSF_ | |® 1.2
090308 NSU | |o|o|o]™ %% o8 e Eurolager
O Japanlager
<&> 55° Rhombischer Typ
DCMT 070202 NLU 0 0,2
_ 070204 NLU | |@/@| | ©:352:38/28 5%
1 . 1 I e T T Y T
| 7 117302 NLU oo 02
11T304NLU |e|®|®| |9,525|3,97|4,4 | 0,4
11T308 NLU |e|@|® 0,8
DCMT 070202 NSU NOE 0,2
070204 NSU ®|e|0| 6,35 (2,382,804
@ 20 070208 NSU eeo | | | 0,8
117302 NSU ee0 0,2
11T304 NSU |e|®|®|0|9,525(3,97| 4,4 | 0,4
11T308 NSU |e|@|®|0 0,8
DCMT 070204 NSK oo | a5 ,5/04
070208 NSK eje| °" 7" =" 08| @ Hauptspanbrecher (Pos. Typ)
@5— 7° 117304 NSK oo 0,4
11T308 NSK ®|®95253.97| 44 0,8
11T312 NSK ° 1,2
DCMT 11T304 NMU | |e|e|e 0.4 3L
&7 11T308NMU | |@|@|@| 9323397144 g
® Runder Typ E 2| NMU
RCMT 1003MO NRX | |e[e[e] 10 Q@
10T3MONRX | |e|e|®| 10 g NSU
20 1204MO0 NRX eee 12 < k
1606M0 NRX e e e® 16 g 1L
2006MO NRX | |e|e®|®| 20
2507MONRX | |e|e|e| 25
RCMX 1003MO NRP | |O[e[e| 10 N\
1204MONRP | |O|e|e| 12
1606MO NRP | |o|e|e| 16 ! |
2006M0 NRP O|lee 20 0 0,2 0,4
2507MONRP | |o|e|o| 25 Vorschub (mm/U)
3209MONRP | |o|o| | 32




ACE-Beschichtung
ACB805P/AC810P/AC820P/AC830P

B Positive Schneidplatten

\o/  Dreieckiger Typ <G> 35° Rhombischer Typ
= Lager | Abmessungen (mm) = Lager | Abmessungen (mm)
= oo 2 . 8 | = oo 2 . N
Form | 2| Bestellbezeichnung QSRQB| =8 &l = |83 Form | 2| Bestellbezeichnung QSRIB| =8 &l = |83
b 383 e=|Es 8|28 £ 3BBE e~ 25 8|58
* I<g/x| £ - * I<g/x| £ -
a7 |TCMT 110204NLU | |O|e 0,4 VBMT 110304 NLU | |0|O| | 6,35 |3,18] 2,8 | 0,4
&/ ;- 110208 NLU | |o|e| | ©3° 238|128 0] | w5 160604 NLU | @[o| |, | [ 04
160408 NLU | |e|e| |* o1 og
: TCMT 110204 NSU | |e|®|O 0,4 VBMT 110204 NSU | |e|® 0,4
W e 110208 NSU | |e|e|o| 635 238/ 28 5 110208 NSU | |e|e| | 635 238/ 28 5
16T304NSU | |e|e[0 04 |_ . 110304 NSU | |e]e 0,4
16T308NSU | |@|@|0| 292539743 |47 = s 110308 NSU | e|e| | 835|318/ 28 g
TCMT 110204 NSK oo 0,4 160404 NSU | |e|@|0 0,4
™’ 110208 NSK ole| 835238 28 4 160408 NSU | |@|@|0| 252847644 4'g
</ |7 16T304 NSK oo 0,4 VBMT 110204 NSK ofe i lrag0g 04
16T308 NSK ® ®9,525(3,97| 4,3 (0,8 110208 NSK oo 020|498/ 48 g8
16T312 NSK ° 12| | ame|s 160404 NSK oo 0,4
W@9y7|_|TPMT 080204NLU | |e 4,76 |2,38] 2,3 0,4 160406 NSK ®  ocn76 2400
\/ 7° 110304 NLU ° 635 |318| 33 |04 160408 NSK N0 01 %% o8
110308 NLU ° 29 1228139 g g 160412 NSK oo 1,2
TPMT 110302 NSU oo 0,2
o) 110304 NSU | |@ ®|0| 6,35 |3,18/3,3|0,4|  wal@¥B» 5° VBMT 160408 NMU | |@ | [9,5254,764,4|0,8
Y |11° 110308 NSU | |ejejo| | | | 08
160404 NSU | |e|®|O 0,4 VCMT 160404 NSU | |®|®|O 0,4
160408 NSU | |@|e|0|9°%°4 76143 (05| | ampy 7- 160408 NSU | |®|e|0| 9925 476 44 g
TPMT 110304 NMU o 0,4
e 110308 NMU of |83° 3183359 VCMT 160404 NSK ®  clislaal0?
160404 NMU Ol geoslarelaz| 04| |<@=7 160408 NSK o0 101 %% o g
160408 NMU ol [* B2 os
_ | |TPMH 110304 NSF oo 0.4
@ " 110308 NSF ole 83531833 58 : JE“fo'algef
3 TPMT 160404 NSF oo 0,4 apaniager
160408 NSF ole 952547643 o'
V Dreieckiger Typ (ohne Schraubenloch)
TPMR 110304 NSF | |e[e 04
110308 NSE | |e|e| | 835 318] - 15g
&7 |1 160304 NSF | |e|® 04
\ 160308 NSF | |®|®| |9,525/318| - 0,8
160312NSF | |® 1,2
B Spezielle Schneidplatten
\o/ Negativer Typ fur T-REX
Lager Abmessungen (mm)
5558 8 e, w e
Form | Bestellbezeichnung OSlN® £S5 |82 = | &2
WY T2 |ES G |37 r
Ol0l00| €= |83 8 |g¢s
Izgg = 5100
Wiy | TRM 551704 LU oo 0,4 :
Wicy)! 551708 LU ele | 100 |50 - |08
v 551712 LU oo 1,2
Wy [TRM 551704 U o 0,4
iy 551708 SU o | 100 [50| - |08 5.0
v 551712 SU o 1.2 55 '
Weap|TRM 551704 GU oele 0,4
W 551708 GU elele 100 |50| - |08
v 551712 GU oee 12




ACE-Beschichtung
ACB805P/AC810P/AC820P/AC830P

B Empfohlene Schnittbedingungen
Kohlenstoffarmer Stahl (bis zu HB180)

Kohlenstoff / Legierter Stahl (iber HB180)

Platten- Empfohlene Schnittdaten Platten- Empfohlene Schnittdaten
bezeichnung bezeichnung
und ACB805P |AC810P |AC820P|AC830P| § ap und ACB05P|AC810P |AC820P|AC830P|  § ap
Spanbrecher - Spanbrecher -
Ve (m/min) (mm/U) | (mm) Ve (M/min) (mm/U) | (mm)
NLU 0,2 NLU 0,2
NSU | 370 290 250 200 |(0104)| 13 NSU | 350 260 210 180 |(01-04)| 13
op | (@50-500)| (170-430) | (150350) (120:300)| 0,3 | (05:20) op | (@50-500)| (170360 (120300) | (120:250)| 0,3 | (05:20)
cchnoo.. | NSE (0.10.45) cchnoo.. | NSE (0.10.45)
CHLL NUX | 350 290 230 200 |(01-045| 22 CULL- 1 NUX | 320 250 180 150 |(01-045| 22
DNOO11.. G |(250-450) | (170-430)  (150-300) | (120-300) | 0.4 | (0.8:5.0) DNOO1L.. \Gp |(250-450) | (150:350) | (100-270) | (100-200) | 0.4 | (0.8:50)
DNOO15.. (0,1-0,6) DNOO15.. (0,1-0,6)
SNOO12.. - 0.35 30 SNOO12.. - 035 30
L 310 | 260 | 200 | 180 |(02:06) | (1860 TNO16.. 280 | 230 | 150 | 130 |(02:06) | (1860
WNOO06.. e | (200-400) | (140-360) (130-280) | (100-250)| 0,45 3.0 WNOO06.. N | (180-400) | (130-330) | (80-230) | (80-180) | 0,45 3.0
WNOIO8.. (0,2:0,7) | (1,0-6,0) WNOOO8.. (0,207) | (1,0-6,0)
NMP | 220 180 150 0,4 45 NMP | 140 130 100 0,4 45
NHG (140-290) | (100-260) | (100-200) | (0,35-0,8) | (3,0-8,0) NHG (100-230) | (60-200) | (70-160) |(0,35-0,8) | (3,0-8,0)
NGU 0,3 NGU 0,3
NUX | 260 200 180 [(0.15-0.45) 35 NUX | 190 160 130 [0.15045) 35
NGE (140-360) | (130-280) | (100-250)| 04 | (0,85,0) NGE (130-250) | (100-230) | (90-170) | 04 | (0,85,0)
(0,1-0,6) (0,1-0,6)
CNII16.. | U 04 | 45 CNIIL6.. | U 04 | 45
SNOD15.. B 220 180 150 | (0,2-0,6) | (1,8-6,0) SNOD15.. B 160 140 110 | (0,2-0,6) | (0,8-6,0)
Ve (140-290) | (100-260) | (100-200) | 0 45 45 e (100-220) | (80-210) | (70-150) | 0.45 45
(0,2:0,7) | (1,5-7,0) 02:0,7) | (15-7.0)
NMP | 190 160 130 0,6 5,0 NMP | 140 120 100 0,6 5,0
NHG (120-260) | (80-240) | (80-180) |(0,35-0,8) | (3,0-8,0) NHG (90-200) | (70-180) | (60-140) |(0,35:0,8)| (3,0-8,0)
0,4 5,0 0,4 5,0
NMU ’ ' NMU ' i
CNOD19.. ) 220 | 180 | 150 | (02:0) | (18:6,0) CNOO19.. B 160 | 140 | 110 |(0206) | (1860)
DNOO19.. e (140-290) | (100-260) | (100-200) | 0 45 45 DNOO19.. e (100-220) | (80-210) | (70-150) | 0.45 45
SNOD19.. 0.2:0,7) | (2.0-80) SNOD19.. (0.207) | (2.0-80)
TNEE22. Pmp | 190 | 160 | 130 | 04 | 65 TNEE22. Fmp | 140 | 120 | 100 | 04 | 65
NHG (120-260) | (80-240) | (80-180) |(0,35-0,8) | (3,0-9,0) NHG (90-200) | (70-180) | (60-140) |(0,35:0,8)| (3,0-9,0)
B Anwendungsbeispiele
ACB805P

21INiCrMo2 (HB212), Buchse, AuRBendurchmesser schruppen

70
(5]
=3
[
2
=
&
S 60F
x
O O
20
23
N 7)
;v
=7 s0}
©
g
g
<

AC805P NGUW
61 Stiick/Schneide

I\

ACB805P

=
i

Wettbewerber A

Wettbewerber A

51 Stiick/Schneide

Hochgeschwindigkeits-
bearbeitung mit héherer
Standzeit

Plattentyp: ~ CNMG120408

Schnittdaten: vc=457m/min,
f=0,36mm/U,
ap=1,5mm

nass

ACB805P NGUW zeigt bei der Hochgeschwindigkeitsbearbeitung eine
ausgezeichnete Kolkverschleilbesténdigkeit verglichen mit der P05-Sorte

des Wettbewerbs.

C45 (HB>235), Welle, AuRendurchmesser schruppen

300

200

(Stck/Schn.)

100

Anzahl Werkstiicke/Schneide

AC805P NME
200 Stick/Schneide

Cﬁ:j

AC805P

Wettbewerber A
195 Stiick/Schneide

===

Wettbewerber A

Trockenbearbeitung mit
stabiler Standzeit

Plattentyp:  DNMG150612

Schnittdaten: v¢=228-254m/min,
=0,45mm/U,
ap=3,0mm
trocken

ACBO05P zeigt eine exzellente KolkverschleiRbesténdigkeit und erreicht eine
stabilere Standzeit bei der Trockenbearbeitung.
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ACE-Beschichtung
AC805P/AC810P/AC820P/AC830P

B Anwendungsbeispiele

AC810P

Ck53, CVJ (Gleichlaufgelenk) AuRenring

Hohe Standzeit bei der Trockenbearbeitung

Bei der Trockenbearbeitung bietet AC810P eine
hervorragende VerschleiRfestigkeit im Vergleich zum
Schneidstoff des Wettbewerbers und

erzielt 1,5-fach langere Standzeiten.

=

IS)

S
I

1,5-fache
Standzeit

-

g

R

T

Werkstiicke pro Schneidkante
a
=}
I

0
ACB810P  Wettbewerber
P10

C45, Kupplung
Gleichwertig zum P05 Schneidstoff

Bei der Hochgeschwindigkeitsbearbeitung wurde
mit AC805P gegeniiber der Wettbewerbssorte ein
Anstieg der Standzeit um das 2,4-Fache durch
hervorragende VerschleiRfestigkeit erzielt.

9]

=%

w
S
I

2,4-fache
Standzeit

Werkstiicke pro Schneidkante
=
[$2]
I

0 AC810p  Wettbewerber
P05

Plattentyp: DNMG150612NGE
Schnittdaten: v¢=270m/min, f=0,35 ~ 0,38mm/U, ap=1,5mm, trocken

Plattentyp: SNMG150616NMU
Schnittdaten: vc=175m/min, f=0,66mm/U, ap,=2,6mm, nass

15CrMo5, Nabe

Hohe Standzeiten beim Schruppen (verzunderte Oberflache)

Beim Schruppen von Walzzunderwerkstiicken
zeigt AC810P eine Uberragende VerschleiRfestigkeit

und Stabilitat der Schneidkante und erreicht 1,4-fach 500 |-
langere Standzeiten. E
2 400 - 1,4-fache
£ Standzeit
@ & 300
<4
g
[}
E 200 —
k7
5 100 —
=

0 AC810P Wettbewerber
P10

C45, Nabe

Hohe Standzeiten beim Schruppen (verzunderte Oberflache)

1,5-fach bessere Standzeit als die Wettbewerbssorte
und tiberragende VerschleiBfestigkeit von AC810P.

150 —
@ g 1,5-fache
<7¢ £ Standzeit
(5]
£ 100 |
(2]
e
g
2
S 50+
2
(5]
=

|m

0 AC810P  Wetthewerber
P10

Plattentyp: DNMG150612NGE
Schnittdaten: vc=204m/min, f=0,35 ~ 0,45mm/U, a,=1,5 ~ 3,0mm, nass

Plattentyp: ~ WNMGO080412NGU
Schnittdaten: vc=250m/min, f=0,4mm/U, ap=1,5mm, nass

AC820P

Ck45, Achsschenkel

Keine pldtzlichen Briiche und deutlich verbesserte Stabilitat bei
2,5-fach langerer Standzeit.

15CrMo5, Turbinennabe

Exzellente Schlichtoberflachen mit 1,8-facher Standzeiten in niedrig legierten Stahlen.

]
%

£ 100 £ 1000
s 2,5-fache S8
<= - 2 Standzeit ] 1,8-fache
@ £ £ Standzeit
(%2} w
g 50 g 500
L L
= =
0 pr—" 0 —
AC820p Herkémmliche AC820P Herkémmliche
P10 P20
Plattentyp: WNMGO080412NLU Plattentyp: CNMG120408NGU

Schnittdaten: vc=192m/min, f=0,45mm/U, ap=1,0 ~ 2,0mm, nass

Schnittdaten: vc=200m/min, f=0,25mm/U, a,=2,0mm, nass

34CrMo4, Ausgleichswelle

Hohe Zuverlassigkeit beim unterbrochenen Schnitt mit
1,7-facher Standzeit.

25CrMo4, Getriebe

Gute VerschleiBfestigkeit bei hohen Vorschiiben mit 1,8-facher Standzeit.

= g 60 & 300
= s X
5 z S
5 Standzeit £ 200
2 3
5 30 g_
(( A E 2 100
3\ - o
=
ACB20P Herkomliche 0 "AC820P Herkommiche
P20 - P20
Plattentyp: ~ WNMGO080408NGU Plattentyp: CNMG120408NMU

Schnittdaten: v¢=220m/min, f=0,18mm/U, ap,=1,0mm, nass

Schnittdaten: v¢=220m/min, f=0,5mm/U a,=5mm, nass

11




ACE-Beschichtung
ACB805P/AC810P/AC820P/AC830P

B Anwendungsbeispiele

C55, Nabeneinheit 20Cr4, Getriebezahnrad
Hohe Standzeiten im unterbrochenen Schnitt und im Vollschnitt Stabile Standzeit auch bei stark unterbrochenen Schnitten
AC830P bietet im Vergleich zur Wettbewerber- Im stark unterbrochenen Schnitt zeigt AC830P
Schneidplatte sowohl im Vollschnitt als auch im unter- bessere VerschleiBfestigkeit als der herkémmliche
brochenen Schnitt eine bessere Besténdigkeit gegen o 150 - Schneidstoff und erzielt eine 3-fach hohere Standzeit. ¢, 150 —
Mikroausbriiche und fiihrt zu 3-fachen Standzeiten. £ 3-fache < 3-fache
£ Standzeit = Standzeit
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3 50 g 50
g £
0 0

AC830P We“‘;‘*s“éefbef ACB830P  AC3000

Plattentyp: DNMG150612NUX Plattentyp: SNMG120412NUX
Schnittdaten: vc=150m/min, f=0,25mm/U, a,=1,0, nass Schnittdaten: v¢=170m/min, f=0,35mm/U, ap=1,5mm, nass
C50, Maschinenbauteil 15CrMo5, Nockenwelle
Erhéhte Effizient und hohe Standzeit Verglichen mit einem P20-Schneidstoff
ACB30P erzielt eine um 25 % hohere AC830P zeigt 3-fach hohere Standzeit (140 bis 160
Schnittgeschwindigkeit als die Wettbewerber- Werkstiicke) als die Wettheweber-Schneidplatte (30 bis

Schneidplatte und 2,3-fach
langere Standzeiten.

70 Werkstiicke).
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Wetthewerber Wettbewerber
ACB30P P30 ACB830P P20

Plattentyp: CNMG120412NMU Plattentyp: DNMG150608NGU
Schnittdaten: v¢=120 ~ 150m/min, f=0,25mm/U, ap=1,5mm, nass Schnittdaten: vc=220m/min, f=0,25mm/U, a,=1,0mm, nass

< SUMITOMO

SUMITOMO ELECTRIC Hartmetall GmbH
Siemensring 84, D - 47877 Willich

Tel. +49(0)2154 4992-0, Fax +49(0)2154 41072, E-mail: Info@SumitomoTool.com Internet: www.SumitomoTool.com | i

Vertretung:

D-118-11/13-MD-LU





