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Beschichtete Sorten flr die allgemeine Stahlbearbeitung

AC8015P/AC8025P/AC8035P

Neue Sorten fur die zuverlassige Stahlbearbeitung
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"Absotech Platinum” Technologie

B Anwendungsbereich und Merkmale
\
() AC8015P - Hochgeschwindigkeit
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Hervorragende VerschleiBbestédndigkeit
L ———— - L Kolkverschleilbestandigkeit verdoppelt
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AC810P |

= Aligemeine Bearbeitung

2001 Ausgezeichnete Zuverlissigkeit

Verbesserte Schneidkantenstabilitat

AC820P : : \
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Exzellente Stabilitat

Bruchzahigkeit verdoppelt
. Leicht unterbrochener | Stark unterbrochener
Vollschnitt Schnitt Schnitt

Schlichten Schruppen

B Schnittleistung
- ACB8015P Fiir die Hochgeschwindigkeitsbearbeitung

. L i : 100Cr6, 1.3505

Verbesserte KolkverschleiRfestigkeit | Verkstuckstoff Vollsehmit

durch ausgenchtete Kristalle in der Platte: CNMG120408 NGU

Al,O3-Schicht. Schnittdaten: v, = 300m/min, f = 0,3mm, a, = 1,5mm, Emulsion

Herkémmliche Sorte

vr X

5 min ) 14 min

Al,O4
Kolkverschleify

TiCN i _
Unstrukturierte Al,O5-Struktur TiCN sichtbar Standzeitende
AC8015P Doppelte KolkverschleiRbestandigkeit
T X

Al,O, _ 17 mi 29mi

TiCN

Ausrichtung Al,O5-Struktur . . o e
Geringer Verschleily TiCN sichtbar Standzeitende

Verbesserte KolkverschleiBbestandigkeit




AC8025P

Ra<0,05um

Extrem glatte Oberfache zur Vermeidung von
Aufbauschneidenbildung.

Verbesserte Werkzeugoberflachenglatte | Verstuckstoft: if;:i"f::e: 7218
und Fleutllch rec_j.u2|erte Adhasion durch | o . CNMGA20408 NGU
spezielle Oberflachenbehandlung. Schnittdaten: v, = 100-300m/min, = 0,3mm, a, = 1,5mm, Emulsion
Adhasions-
Herkémmliche Sorte widerstand
Oberflache
.
Ra>0,3um
Adhasion
Adhésions- M E{ !Zﬁ
widerstand )

Normaler
Verschleill

Kontrollierter gleichmagiger
Verschleily

Drastisch reduzierte Zugspannung der
Beschichtung durch eine spezielle Ober-
flachenbehandlung.

Werkstiickstoff: 34CrMoS34, 1.7226
Unterbrochener Schnitt
Platte: CNMG120408 NGU
Schnittdaten: %=16mmmmj=OZ@Bmm,%=2mmema1

Herkémmliche Sorte
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Anzahl der Schlage

500 Kein Standzeitende

Geringe Rissausbreitung >>> Ausgezeichnete Zdhigkeit




earbeitung

P - Serie

B Sorten- und Spanbrecherauswahlhilfe

1. Empfehlung
- | 1. Empfehlung NGU 0252 gz
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Anwendung A08025P ‘ %
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B Anwendungsbereiche der Spanbrecher

Vollschnitt ~
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&

Fir héhere Stabilitat

Leicht unterbrochener ~
stark unterbrochener Schnitt
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schwere Bearbeitung
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B Empfohlene Schnittbedingungen

FUr die Stahlbearbeitung

AC8000P - Serie

AC8015P Min - Optimum - Max
Unlegierter Stahl, kohlenstoffarmer Stahl, Kohlenstoffreicher Stahl, hochlegierter Stahl
Wendgplat_ten- Spanbrecher niedriglegierter Stahl < 180HB > 180HB
spezifikation Schnitttiefe Vorschub Schnittgeschwin- Schnitttiefe Vorschub Schnittgeschwin-
a, (mm) f (mm/U) digkeit v, (m/min) ap (mm) f (mm/U) digkeit v, (m/min)
NFE 01-04-12 |0,10-0,20-0,40 | 290-410-500 | 0,1-0,4-1,2 |0,10-0,20-0,40 | 240 - 360 - 450
NLU-NSU-NSE | 0,5-1,5-2,0 |0,10-0,20-0,40 | 170-310-470 | 0,5-1,5-20 |0,10-0,20-0,40 | 130 - 260 - 420
CNM_12 | TNM_16 NSEW 05-1,5-25 |0,10-0,40-0,60 | 170-310-470 | 0,5-1,5-25 |0,10-0,40-0,60 | 130 -260 - 420
DNM_15 |TNM_22 | NGU-NGE-NUX | 0,8-2,2-50 |0,10-0,30-0,45| 170-310-470 | 0,8-2,2-5,0 |0,10-0,30-0,45| 130 - 260 - 420
SNM_12 | WNM_08 NMU 1,8-3,0-6,0 |0,20-0,35-0,60 | 140-280-400 | 1,8-3,0-6,0 |0,20-0,35-0,60 | 110 - 240 - 350
NME 1,0-3,0-60 |0,20-0,45-070| 140-280-400 | 1,0-3,0-6,0 |0,20-0,45-0,70 | 110 - 240 - 350
NHG 3,0-4,5-80 |0,35-0,50-0,80 | 140-280-400 | 3,0-4,5-8,0 |0,35-0,50-0,80 | 110 - 240 - 350
NGU - NGE -NUX | 0,8-3,5-50 |0,15-0,30-0,45| 140-280-400 | 0,8-3,5-50 |0,15-0,30-0,45 | 110-240 - 350
oM 16 | S 15 NMU 1,8-4,5-6,0 |0,20-0,40-0,60 | 140-240-330 | 1,8-4,5-6,0 |0,20-0,40-0,60 | 110-200 - 280
- - NME 15-45-7,0 |0,20-0,50-0,70 | 140-240-330 | 1,5-4,5-7,0 |0,20-0,50-0,70 | 110 -200 - 280
NHG 30-50-80 |0,35-0,60-0,80| 120-210-300 | 3,0-50-80 |0,35-0,60-0,80| 90-170-250
CNM 19 | SNM_19 NMU 1,8-50-60 |0,20-0,40-0,60| 140-240-330 | 1,8-50-6,0 |0,20-0,40-0,60 | 110 - 200 - 280
CNM 25 | SNM 25 NME 2,0-50-80 |0,20-0,50-0,70 | 140-240-330 | 2,0-50-80 |0,20-0,50-0,70 | 110 -200 - 280
DNM_19 | TNM_27 NHG 3,0-6,5-9,0 |0,35-0,60-0,80| 120-210-300 | 3,0-6,5-9,0 |0,35-0,60-0,80 | 90-170 - 250
AC8025P Min - Optimum - Max
Unlegierter Stahl, kohlenstoffarmer Stahl, Kohlenstoffreicher Stahl, hochlegierter Stahl
Wendfe'plat'ten- Spanbrecher niedriglegierter Stahl < 180HB > 180HB
spezifikation Schnitttiefe Vorschub Schnittgeschwin- |  Schnitttiefe Vorschub Schnittgeschwin-
a, (mm) f (mm/U) digkeit v, (m/min) a, (mm) f (mm/U) digkeit v, (m/min)
NFE 0,1-04-12 |0,10-0,25-0,45| 150 - 250 - 350 0,1-04-12 |0,10-0,25-0,40| 120-210- 300
NLU - NSU - NSE 05-1,5-20 |0,10-0,20-0,40 | 150 - 250 - 350 0,5-15-20 |0,10-0,20-0,40 | 120-210 - 300
CNM_12 | TNM 16 NSEW 05-1,5-25 |0,10-0,40-0,60 | 150-250-350 | 05-1,5-25 | 0,10-0,40-0,60 | 120-210-300
DNM_15 |TNM_22 | NGU-NGE-NUX | 0,8-2,2-50 |0,10-0,30-0,45| 150 -230 - 300 0,8-2,2-50 |0,10-0,30-0,45| 100-180 - 270
SNM_12 | WNM_08 NMU 1,8-3,0-60 |0,20-0,35-0,60 | 130-200-280 | 1,8-3,0-6,0 |0,20-0,35-0,60| 80-150-230
NME 1,0-3,0-6,0 |0,20-0,45-0,70 | 130 - 200 - 280 1,0-3,0-6,0 | 0,20-0,45-0,70 80 -150 - 230
NHG 30-45-80 |0,35-0,50-0,80| 100-180 - 260 3,0-45-80 |0,35-0,50-0,80 60 -130 - 200
NGU-NGE-NUX | 0,8-3,5-50 |0,15-0,30-0,45| 130-200 - 280 0,8-35-50 |0,15-0,30-0,45| 100 -160 - 230
NMU 18-45-6,0 |0,20-0,40-0,60 | 100 -180 - 260 1,8-4,5-6,0 | 0,20-0,40-0,60 80-140 - 210
CNM_16 | SNM_15
- - NME 15-45-7,0 |0,20-0,50-0,70 | 100 - 180 - 260 1,5-45-7,0 |0,20-0,50-0,70 80-140 - 210
NHG 3,0-50-80 |0,35-0,60-0,80 80-160 - 240 3,0-50-80 |0,35-0,60-0,80 70-120 - 180
NMU 18-50-6,0 |0,20-0,40-0,60 | 100 -180 - 260 1,8-5,0-6,0 |0,20-0,40-0,60 80-140 - 210
gm—;g gm—;g NME 2,0-50-80 |0,20-0,50-0,70 | 100-180-260 | 2,0-50-80 |0,20-0,50-0,70 | 80 -140-210
DNM_19 | TNM 27 NHG 30-65-90 |035-0,60-080 80-160-240 | 3,0-65-90 |035-0,60-0,80| 70-120-180
NHF 45-8,0-135 |045-0,80-1,10 | 135-170-220 45-8,0-13,5 | 045-0,80-1,15| 105-140-190
AC8035P Min - Optimum - Max
Unlegierter Stahl, kohlenstoffarmer Stahl, Kohlenstoffreicher Stahl, hochlegierter Stahl
Wendg_plat_ten- Spanbrecher niedriglegierter Stahl < 180HB > 180HB
spezifikation Schnitttiefe Vorschub Schnittgeschwin- | Schnitttiefe Vorschub Schnittgeschwin-
a, (mm) f (mm/U) digkeit v, (m/min) a, (mm) f (mm/U) digkeit v, (m/min)
NFE 0,1-04-12 |0,10-0,25-0,45| 120-200 - 300 0,1-04-12 |0,10-0,25-0,45| 120-180 - 250
NLU - NSU - NSE 05-13-20 |0,10-0,20-0,40 | 120 - 200 - 300 05-1,3-20 |0,10-0,20-0,40 | 120-180 - 250
CNM_12 | TNM 16 NSEW 08-22-50 |0,10-0,30-045| 120-200-300 | 08-2,2-50 | 0,10-0,30-045 | 100- 150 -200
DNM_15 | TNM_22 | NGU - NGE - NUX 1,8-3,0-6,0 |0,20-0,35-0,60 | 100 - 180 - 250 1,8-3,0-6,0 | 0,20-0,35-0,60 80-130 - 180
SNM_12 | WNM_08 NMU 1,0-3,0-6,0 |0,20-0,45-0,70 | 100-180-250 | 1,0-3,0-6,0 |0,20-0,45-0,70 | 80 -130- 180
NME 3,0-45-80 |035-0,50-0,80| 100-150 -200 3,0-45-80 |0,35-0,50-0,80 70-100 - 160
NHG 30-45-80 |0,15-0,30-0,45| 100-180 - 250 3,0-45-80 |0,15-0,30-0,45 90-130-170
NGU -NGE-NUX | 0,8-3,5-50 |0,20-0,40-0,60 | 100 -150 - 200 0,8-3,5-50 |0,20-0,40-0,60 70-110 - 150
NMU 18-45-6,0 |0,20-0,50-0,70 | 100 - 150 - 200 1,8-4,5-6,0 |0,20-0,50-0,70 70-110 - 150
CNM_16 | SNM_15
- - NME 15-45-7,0 |0,35-0,60-0,80 80-130- 180 1,5-45-7,0 |0,35-0,60-0,80 60 -100 - 140
NHG 30-50-80 |0,20-0,40-0,60| 100-150 -200 3,0-5,0-8,0 |0,20-0,40-0,60 70-110 - 150
NMU 2,0-5,0-80 |0,20-0,50-0,70 | 100 -150 - 200 2,0-5,0-80 |0,20-0,50-0,70 70-110 - 150
gm—;g gm—;g NME 3,0-6,5-90 |0,35-0,60-0,80 | 80-130-180 | 3,0-6,5-9,0 |0,35-0,60-0,80| 60-100-140
DNM_19 | TNM 27 NHG 45-80-135 |045-0,80-1,15| 120-150-190 | 45-8,0-13,5 | 045-0,80-1,15 | 90-120- 160
NHF 50-8,0-135 | 0,80-1,20-1,60 70-110- 150 50-8,0-13,5 | 0,80-1,20-1,60 50- 80-120




tahlbearbeitung

15P

B Anwendungsbeispiele

Zahnrad, 20CrMo5, 1.7218
ACB8015P - 1,5fach héhere Standmenge

Zahnrad, 34CrMo4, 1.7220
ACB8015P - 1,5fach héhere Standmenge

ACB8015P - bessere Schichthaftung, doppelte Standmenge

[c]
Vpmax: 0,155mm
NUX AC8015P Wettbewerber NGE AC8015P Herkdmmlich

(150Stck.) (100Stck.) (150Stck.) (100Stck.)
Platte: CNMG120412 NUX Platte: CNMG120412 NGE
Schnittdaten: V= 280m/min, f = 0,25mm/U, a,=2,0-2,5mm, Schnittdaten: Vv, = 200-260m/min, f = 0,3-0,4mm/U, ap=1,5mm,

Emulsion Emulsion

Kohlenstoffstahl Werkzeughalter, 100Cr6, 1.3505

AC8015P - 1,7fach héhere Standmenge

Emulsion

\ @ - -
NMU AC8015P Wettbewerber NGE AC8015P Wettbewerber
(25Stck.) (12Stck.) (500Stck.) (300Stck.)
Platte: CNMG120412 NMU Platte: TNMG160404 NGE
Schnittdaten: V.= 160m/min, f = 0,45mm/U, a,=2,5mm, Schnittdaten: V¢ = 210-270m/min, f = 0,2mm/U, ap=3,3mm,

Emulsion

Nabe, C55, 1.0535
AC8015P - 1,7fach héhere Standmenge

Zahnrad, 34CrMo4, 1.7220

ACB8015P - ausgezeichnete Schichthaftung, 1,5fach héhere Stand-
menge

(9] Q

X X

[5} O

3 3

W 250 w 150

= =<

2 150 2 100

S 50 S 50

N N

C =

< 0 < 0

NUX AC8015P  Herkémmlich NGE AC8015P Wettbewerber
Platte: DNMG150412 NUX Platte: CNMG120412 NGE
Schnittdaten: V. = 240m/min, f = 0,5mm/U, ap= 1,0-2,5mm, Schnittdaten: V. = 200-260m/min, f = 0,3-0,4mm/U, ap= 2,0mm,
Emulsion Emulsion

CVT Teil, 20CrMo5
AC8015P - bessere Schichthaftung

NSX AC8015P Herkémmlich
(300Stck.) (300Stck.)
Platte: WNMG080412 NSX

Schnittdaten: Ve = 300m/min, f = 0,2-0,3mm/U, a, = 1,0mm,

Emulsion




B Anwendungsbeispiele

Fur die Sta

Nabe, C45, 1.0503
ACB8025P - héhere Schneidkantenstabilitat

Tellerrand, 15CrMo5
ACB8025P - 1,5fache Standmenge

Emulsion

i@ e 1_""_'. ~—y . a
Vymax: 0,15mm Vymax: 0,83mm
NMP AC8025P Wettbewerber
(1508tck.) (150Stck.) NME AC8025P Wettbewerber
(150Stck.) (100Stck.)
Platte: CNMM120416 NMP Platte: WNMG080416 NME
Schnittdaten: Vv, = 180-200m/min, f = 0,43-0,55mm/U, Schnittdaten: Ve = 250m/min, f = 0,30-0,45mm/U, ap=2,5mm,
a,= 1,0-3,0mm, Emulsion Emulsion
Werkzeugaufnahme, 15CrMo5, 1.7262 Ring, C45, 1.0503
ACB8025P - hohere Schneidkantenstabilitat ACB8025P - 3fache Standmenge
[
ﬁ -
NEM AC8025P Wettbewerber NGE AC8025P Wettbewerber
(100Stck.) (100Stck.) (450Stck.) (1508Stck.)
Platte: DNMG150608 NEM Platte: CNMG120408 NGE
Schnittdaten: Ve = 150m/min, f = 0,4mm/U, a,=4,0mm, Schnittdaten: V= 200-250m/min, f = 0,25mm/U, a,=1,0mm,

Emulsion

Zylinder, Stahlblech
ACB8025P - bessere Schichthaftung, doppelte Standmenge

Hilse, 20MnCr5, 1.7147
ACB8025P - sehr gute FreiflachenverschleiRbestandigkeit

Emulsion

[
—
Vymax: 0,14mm Vymax: 0,21mm
V,maxalelmm Vymaxi0yimm NME AC8025P Wettbewerber
NSU AC8025P Wettbewerber (200Stck.) (200Stck.)
(200Stck.) (100Stck.)
Platte: DCMT11T308 NSU Platte: CNMG120416 NME
Schnittdaten: V., =210m/min, f = 0,15mm/U, a,= 1,0mm, Schnittdaten: V. = 260m/min, f = 0,5-1,0mm/U, a,= 1,5-2,0mm,

Emulsion

Werkzeugabdeckung, Unlegierter Stahl

ACB8025P - sehr glatte Oberflache durch den NFE-Spanbrecher,
1,2fache Standzeit

0

NFE AC8025P

NFE AC8025P Wettbewerber Wettbewerber

Platte: TNMG160408 NFE
Schnittdaten: Piandrehen: v, = 450-480m/min, f = 0,25-0,32mm/U, &, = 0,05-0,25mm, Emulsion
Plandrehen: v, = 400m/min, f = 0,2-0,3mm/U, a, = 0,2-0,3mm, Emulsion




die Stahlbearbeitung

8035P

B Anwendungsbeispiele

Planetengetriebe, C35, 1.0501
ACB8035P - ausgezeichnete Bruchfestigkeit

Automobilteil, C25, 1.0406

ACB8035P - ausgezeichnete Bruchfestigkeit, zuverlassige Standzeit

Vymax: 0,23mm

Herkémmlich

Emulsion

NUX AC8035P Herkémmlich NUX AC8035P
(300Stck.) (200Stck.) (120Stck.) (120Stck.)
Unterbrochener Schnitt Unterbrochener Schnitt
Platte: CNMG120412 NUX Platte: CNMG120408 NUX
Schnittdaten: V.= 180m/min, f = 0,3mm/U, ap=2,0mm, Schnittdaten: V¢ = 100-130m/min, f = 0,2mm/U, a,=1,0-3,2mm,

Emulsion

Flansch, 19Mn5, 1.0482
ACB8035P - bessere Schichthaftung, 3fache Standmenge

180
120

60

: [ ]

NGU AC8035P \Wettbewerber

Anzahl Werkstlicke

Schruppen/unterbrochener Schnitt

Zahnrad, 34CrNiMo6, 1.6582
ACB8035P - bessere Schichthaftung, 1,7fache Standmenge

450
350
250
150

50

Anzahl Werkstlcke

0
NUX AC8035P Wettbewerber
Schruppen/unterbrochener Schnitt

Platte: TNMG160408 NGU
Schnittdaten: V= 100m/min, f = 0,3mm/U, ap= 1,5mm,

Emulsion

Platte: WNMG080408 NUX
Schnittdaten: V. = 180m/min, f = 0,15-0,40mm/U, ap= 1,0mm,
Emulsion

Zahnrad, 20Cr4, 1.7027
ACB8035P - bessere Schichthaftung, 1,6fache Standmenge

Flansch, 41Cr4, 1.7035
ACB8035P - bessere Schichthaftung, 1,5fache Standmenge

ACB8035P - bessere Schichthaftung, 1,3fache Standmenge

Anzahl Werkstlicke

Vorgefraste Oberflache NMU AC8035P Wettbewerber
Vollschnitt ~ unterbrochener Schnitt

Platte: CNMG190616 NMU

Schnittdaten: Ve = 140-280m/min, f = 0,5mm/U, a, = 5mm,

trocken

(9]
X
[*]
2 250
2
(]
% 150
‘(:,3 50
é NGU AC8035P Wettbewerber
NUX AC8035P Wettbewerber (90Stck.) (60Stck.)
Schruppen/unterbrochener Schnitt Schruppen/unterbrochener Schnitt
Platte: WNMG080408 NUX Platte: WNMG080412 NGU
Schnittdaten: V. = 230m/min, f = 0,15-0,30mm/U, ap= 1,0-2,0mm, Schnittdaten: Vv, = 80-200m/min, f = 0,2mm/U, ap= 1,5mm,
Emulsion trocken
Achsenende




Negative Schneidplatten

<> 80° Rhombischer Typ

<o> 80° Rhombischer Typ

Lagerbestande

® Eurolager

Q Japanlager

Lager Abmessungen (mm) Lager Abmessungen (mm)
) ) oloo Sl . . S5 Schrau-
Form Artikelbezeichnung | 2| & | & | Innen- |Platten- Ecken- Form Artikelbezeichnung | 2| & | & | Innen- |Platten- Ecken-
8|88/ kreis | dicke | 2" |radius 8|88/ kreis | dicke | 2" |radius
2122 loch @ 2122 loch @
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CNMG 120404 NFL O a7 476 | 416 | 04 09T308NUG | |0 1920 | 3, el e ST os
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090308 NFE | ® |0 : 318 | 3, 81108 CNMG 120404 NUG |0 e | ® 04
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: CNMG 120402 NFE | @00 0.2 120416 NUG | |o|e| | | 1,6
120404 NFE | /00| o0 | 4oc| £ 4q | 04 CNMG 160608 NUG o 08
120408 NFE |e|o|o| 127 | 4 181 08 160612 NUG 0|15,875| 6,35 | 6,35 | 1.2
120412NFE_ |® |00 12| | ~ 160616NUG |0 |olo| | | 1.6
CNMG 090304NLU  [0[O] | g pos | 318 | 381 | 04 » CNMG 190608 NUG o 08
090308 NLU |0 |0 : 318 | 3, 81108 @ 190612 NUG o|e®|19,05|635 | 7,94 | 1.2
@ 120404 NLU @ | @0 0.4 190616 NUG o|o 1.6
120408 NLU |®|®|0| 12,7 | 476 | 5,16 | 0.8 CNMG 120404 NEG |0 |® |0 04
120412NLU__|@ @ |0 1.2 120408 NEG |o|e@|0| 127 | 476 | 5,16 | 0.8
CNMG 120404 NLUW | ® | ® 04 120412NEG _|o|e®|o| | | 1,2
@ 120408 NLUW |@ | ® 12,7 | 476 | 5,16 | 0,8 CNMG 160608 NEG |0 | e |0 08
120412 NLUW |@ | ® 1.2 160612NEG |0 |®|0|15,875| 6,35 | 6,35 | 1,2
CNMG 090304NSU [0 [®| | g o | 515 | 381 | 04 160616 NEG |o|e®|o| | | 1,6
090308 NSU |0 |0 : 318 | 3, 81108 CNMG 190612NEG 0100|1005 | 635 | 794 | 12
CNMG 09T304NSU  [0[0 g s [ 597 | 381 | 04 190616 NEG _|o|0 |0 | 1® ' 94116
09T308 NSU |0 |0 : 597 3, ST 108 CNMG 120408 NEX__ ®| 12,7 | 476 | 516 | 0.8
CNMG 7090404 NSU |00 0.4 @
@ 090408 NSU |0 |o| |9525| 4,76 | 3,81 | 0.8
090412NSU__|olo| | | | 1.2 CNMG 120408NMU | ® [e | ® 08
CNMG 120404NSU |e|e|® 04 120412NMU  |@|® | ®| 127 | 476 | 516 | 1.2
120408 NSU |®|®|®| 12,7 | 476 | 516 | 0.8 120416 NMU_|@|®|o| | | 1,6
120412NSU__|e | @ |0 1,2 CNMG 160608 NMU | @ | @ | ® 08
4. |CNMG 120404NSE | ®[®[O 0,4 160612NMU | ® | ® | ® |15,875| 6,35 | 6,35 | 1,2
Sk 120408 NSE |®|®|0| 12,7 | 476 | 516 | 0.8 Q 160616 NMU _|@ @ @] | | 1,6
120412NSE__|e | @ | ® 1,2 CNMG 190608 NMU |0 | @ 08
CNMG 090404 NSEW | O | O 04 190612NMU | @ |® | ® 1.2
e 090408 NSEW |0|o| | 9525|476 | 381 | o'g 190616 NMU | @ | @ | @ | 19:05| 6:35 | 7.94 ) 4'g
@ CNMG 120404 NSEW | e |0 0,4 190624 NMU__ |0 00| | | 2,4
120408 NSEW | @ | ® 12,7 | 4,76 | 5,16 | 0.8 CNMG 250024 NMU |00 @ | 2547|952 | 9,12 | 2.4
120412 NSEW |0 | ® 1,2 CNMG 120408 NEM |0 | ® |O 08
— |CNMG 120404 NEF _|O|®|O 04 120412NEM |o|®|0| 127 | 476 | 516 | 1.2
@ 120408 NEF  |O|®|0| 127 | 476 | 516 | 0.8 | | N ”  120416NEM_|o|e|o| | | 1.6
120412NEF |0 e|0O 1.2 CNMG 160608 NEM |0 | e |0 08
~ CNMG 120404 NSX |0 |0 |0 04 160612NEM |0 |® |0 |15,875| 6,35 | 6,35 | 1,2
@ 120408 NSX |®|®|®| 127 | 476 | 516 | 0.8 160616 NEM |o|e®|o| | | 1.6
120412NSX__|® 0|0 1,2 CNMG 190612 NEM |O| e |0 1,2
CNMG 090304NGU [0 ®| | o crr| 51g | 381 | 04 190616 NEM |0 |®|0| 19,05 | 6,35 | 7,94 | 1.6
090308 NGU |0 | ® : 318 | 3, 81108 190624 NEM |o|olo| | | 24
CNMG 090404 NGU o 04 CNMG 250024 NEM |00 [0 254 [ 955 [ 9,45 | 2.4
090408 NGU o| |9525|476|381]|08 CNMG 120408 NME | o |®|® 08
090412NGU_|olo| | | | 1,2 120412NME  |@|®|®| 12,7 | 476 | 516 | 1.2
@ CNMG 120404 NGU @ o | ® 04 120416 N\ME__|e@|e®|o| | | 1,6
120408NGU | (@ |®| | oo . 08 CNMG 160608 NME |0 | ® |0 08
120412NGU  |@|@|@| 127 | 4 A6 12 &, 160612NME | ® | ® | ® |15,875| 6,35 | 6,35 | 1,2
120416 NGU _|o|e|®| | | 1.6 5 160616 N\ME _|e|e®|o| | | 1.6
CNMG 160608 NGU | @ | ® |0 08 CNMG 190612 NME |00 |0 1,2
160612NGU |®|® | ®|15875| 6,35 | 6,35 | 1.2 190616 NME |®|®|®|19,05| 6,35 | 7,94 | 1.6
160616 NGU |® | ® |0 1.6 190624 NME _|o|olo| | | 2.4
CNMG 120404 NGE |® e |® 04 CNMG 250924 NME |0 |0 |0 254 | 952 | 9,12 | 2,4
120408NGE (@ |®|®| | | . |08 CNMG 120408 NMX ° e 08
120412NGE  |@|e@ || 127 | 4 16 12 120412 NMX o|e| 127 | 476|516 | 1.2
120416 NGE _|e®|®|0o| | | 1.6 120416 NMX | |e|e| | | 1.6
43, [CNMG 160608 NGE |00 10 08 &, |[CNMG 160608 NMX ) 08
\‘V 160612 NGE |®|® |0 |15,875| 6,35 | 6,35 | 1.2 4 160612 NMX ®|® 15875 6,35 | 6,35 | 1,2
160616 NGE _|@|@|®| | | 1.6 160616 NMX | |e|e| | T | 1.6
CNMG 190612 NGE | e |® |0 1,2 CNMG 190612 NMX ole 1,2
190616 NGE |0 |@ |0 19.05| 6,35 | 7.94 | 475 190616 NMX 01905635 794 4’5
. |CNMG 120408 NGUW |® | ® 127 | 476 | 516 | 08 CNMG 120404 NUZ o 0.4
& 120412 NGUW | @ | ® ol 410 S 16 ) 102 120408 NUZ 019|157 | 476 | 516 | 08
CNMG 160612 NGUW |00 |0 |15.:875] 6,35 | 6,35 | 1,2 120412 NUZ olo| 127 |4 A6 12
CNMG 120404 NUX |O|e|® 04 120416 NUZ_ | |o o 1.
120408NUX |0 |® @ | |, | . |08 o CNMG 160608 NUZ o|o 08
120412NUX |o| e || 127 | 4 16 12 160612 NUZ 0|0|15,875| 6,35 | 6,35 | 1.2
120416 NUX |o|e|o| | | 1.6 160616 NUZ | |olo| | | 1.6
CNMG 160608 NUX |o|o]o 08 CNMG 190608 NUZ olo 08
160612NUX |0 |®|®|15875| 6,35 | 6,35 | 1,2 190612 NUZ 0|0|19,05| 6,35 | 7,94 | 12
160616 NUX |o|e|o| | | 1,6 190616 NUZ olo 1,6
CNMG 190608 NUX ° 0,8 CNMM 120408 NMP | |® | ® 08
190612NUX |0 |0 |0 19,05 | 6,35 | 7,94 | 1,2 120412NMP  |e|e|®| 12,7 | 476 | 516 | 1.2
190616 NUX |O| @ |0 1.6 120416 NMP__|o|e@|e| | T | 1.6
CNMG 120404 NUP °e 04 CNMM 160608 NMP ole 08
120408 NUP o|e| 127 | 476|516 | 0,8 160612NMP |@ |@ | @ 1,2
@ 120412NUP | |e|e| | | 12 160616 NMP | @ | @ | @ |15:875 6.35 | 635 | 4'g
CNMG 160608 NUP o 08 160624 NMP ° 2.4
160612 NUP o |12:875/ 6,35 | 635 | 4y GV 190608 NMP 0 0.8
CNMG 190612 NUP o || 1905|635 | 7,94 | 1.2 190612NMP |0 | @ @ | o0 oo | oo |12
CNMG 090304 NUG Ol [gs05| 348 | 381 | 04 190616 NMP  |o| e || 1 : 94 16
@ 090308 NUG | |0 : 18 | 3, 81108 190624 NMP__ |0 | @ | ® 2.4



Lagerbestande

<> 80° Rhombischer Typ

Negative Schneidplatten

<G> 55° Rhombischer Typ

Lager Abmessungen (mm) Lager Abmessungen (mm)

E g : 5 %% Schrau- : . 58S Schrau-
orm Artikelbezeichnung S| 9| g| Innen- |Platten- ben- Ecken-| Form Artikelbezeichnung S| 9| g| Innen- |Platten- ben- Ecken-
é § § kreis | dicke loch @ radius § § § kreis | dicke loch @ radius
CNMM 250724 NMP__ | |O| | 254 | 7.94 | 912 | 2.4 DNMG 150604 NEF |0 | @O 0.4
Q CNMM 250924 NMP | 10| | 254 [ 952 | 912 | 2.4 @ 150608 NEF |0 |®|0| 127 | 6,35 | 5,16 | 0.8
150612 NEF |0 | @ |0 1.2
CNMM 120408 NHG |e [e|® 0.8 DNMG 150404 NSX |0 0|0 0.4
120412NHG |® |®|®| 127 | 476 | 5,16 | 1.2 <> 150408 NSX |0 |0 |0| 127 | 476 | 5,16 | 0.8
120416 NHG | |ol| | | | 16 150412NSX__|o|olo| | | 1.2
CNMM 160608 NHG | ® 0.8 DNMG 150608 NSX | ® 127 635 | 516 | 0.8
160612NHG | ® @ | @ ool oo oo 12 DNMG 110404 NGU |e® @0 04
160616 NHG @ o |®|1® : 351 1% 110408 NGU |® |®|®|9,525| 476 | 381 | 0.8
160624NHG | || | | | 24 110412NGU__|e|e|o| | | 1.2
CNMM 190612 NHG @ | e |® 1.2 DNMG 150404 NGU |0 |00 0.4
190616 NHG |®|®|®| 19,05 | 6,35 | 7,94 | 1.6 150408 NGU |0 |0 |0 0.8
190624 NHG | |e®|® 2.4 <> 150412NGU |0 |o|o| 127 | 476 | 5,16 | 15
CNMM 120408 NHP oo 0.8 150416 NGU_ | |o| | | | 1.6
120412 NHP o|e| 127 | 476 | 516 | 1.2 DNMG 150604 NGU | @ |@|® 0.4
120416 NHP_ | |olo| | | 16 150608 NGU | @ |@| . | .o/ o o 08
CNMM 160608 NHP ole 08 150612NGU | @ | @ |o| 127 | 6, 161405
@ 160612 NHP O|e|15875 6,35 | 6,35 | 1,2 150616 NGU o 1,6
160616 NHP | |o|e| | | 16 DNMG 110408 NGE 0[O [0 | g s | 476 | 381 | 08
CNMM 190608 NHP ole 0.8 110412NGE__ |0 |00 | 476 13 81145
190612 NHP oo 005|635 704 | 12 DNMG 150404 NGE |0 |00 0.4
190616 NHP ole| 1 ; 941 1% 150408 NGE |00 (0| 157 | 476 | 546 | 08
190624 NHP ole 24 ° 150412NGE  |0|0|0| '@ ' ’ 1,2
CNMM 190616 NHF 910]10.05 | 635 | 704 | 16 150416 NGE_ | |o| | | | 16
0 190624 NHF | |o|o| 1905|6357, 941 o DNMG 150604 NGE | ® | ® |0 0.4
CNMM 250924 NHF olo 24 150608 NGE |® |®|® 0.8
250932 NHF olo| 254 952912 | 35 150612 NGE  |® |®|e| 127 | 635|516 | /)
150616 NGE | @ |® |0 16
DNMG 110408 NUX |0 |0 | 0| 9525 | 4,76 | 3.81 | 0.8
@ 55° Rhombischer Typ DNMG 150404 NUX |o|o]|o 0.4
150408 NUX |0|0|0| 127 | 476 | 5116 | 0.8
— |DNMG 150404 NFL 5 0.4 = 150412NUX__|o|olo| | | 1.2
i 150408 NFL o| | 127 | 476|516 |08 DNMG 150604 NUX |0 | ® |0 0.4
150412 NFL o 1.2 150608 NUX |0 |@| oo | .| o |08
DNMG 110404 NFE |® 0|0 0.4 150612 NUX |o | @ |@| 127 | 6 1614
110408 NFE |®|O|0| 9,525 | 4,76 | 3,81 | 0.8 150616 NUX ° 1.6
110412NFE__|e|olo| | | 1.2 DNMG 150404 NUP 0| 127 | a76 | 516 | 04
DNMG 150402 NFE | @ |0 |0 0.2 150408 NUP | | |o| 127 | 476 |5 16 1 o8
150404 NFE | ® (00| 1o | 470 | £ 4o | 04 @ DNMG 150604 NUP ole 0,4
150408 NFE |®|0|o| 127 | 4 161 08 150608 NUP o|e| 127 | 635|516 | 0.8
150412NFE__|e|olo| | | 1.2 150612 NUP ° 1.2
T 5NMG 130602NFE |8 |0| 0 02 DNMG 110404 NUG O[® o505 | 476 | 381 | 04
150604 NFE | (00| 1o | cac | £ 46 | 04 110408 NUG | |00 |2 476 13 811 08
150608 NFE | @ |0 |o| 127 | 6 161 08 DNMG 150404 NUG o 0.4
150612NFE__ |@ |00 1.2 150408 NUG |0 |0 |0| 12,7 | 476 | 5,16 | 0.8
DNMG 110404NLU | e |® 04 mon 150412 NUG olo 1.2
110408 NLU | @ |o| | 9925|476 | 381 g WP 5NMG 150604 NUG |0 |0 0.4
DNMG 150402 NLU |00 0.2 150608 NUG |0 |®|0| 1y | gas | 546 | 08
150404 NLU [0 [0 0| 1n | 476 | 546 | 04 150612 NUG ) 7|6 161405
<> 150408 NLU |0 |0 |o| 127 | 4 16 1 08 150616 NUG | |o| | | | 16
150412NLU__|o|o|o 1.2 DNMG 190608 NUG o 0.8
DNMG 150604 NLU @ | ® 0.4 190612 NUG 0 [15.875 635 | 635 | 45
150608 NLU |®|® 12,7 | 6,35 | 5,16 | 0.8 DNMG 110408 NEG |O|® O | o oor | 476 | 381 | 08
150612NLU | @ | ® 1.2 110412NEG |0 |® 0|2 476 1 3 81145
DNMG 110404NSU e e |0 0.4 DNMG 150404 NEG |0 |0 |0 0.4
110408 NSU |® |®|0| 9,525 | 476 | 3,81 | 0.8 150408 NEG |0 |0|0| 12,7 | 4,76 | 5,16 | 0.8
110412NsU__|o|olo| | | 1.2 @ 150412NEG |0 |ol|o| | | 1.2
<> DNMG 150404 NSU |00 |0 0.4 DNMG 150604 NEG [0 ][0 0.4
150408 NSU |o|o|o| 127 | 476 | 5116 | 0.8 150608 NEG |0 |®|0| 127 | 6,35 | 5,16 | 0.8
150412NSU_|o|olo| | | 1.2 150612 NEG |0 | @ |0 1.2
DNMG 150604 NSU | @@ |® 0.4 DNMG 150408 NMU |0 |00 0.8
150608 NSU |® |®|®| 127 | 6,35 | 5,16 | 0.8 150412NMU |0 |0 |0| 12,7 | 476 | 5,16 | 1.2
150612NSU__ | @ |@ | ® 1.2 <& 150416 NMU | |olo| | | 16
DNMG 110408 NSE__|® |0 |0 | 9,525 | 4,76 | 3,81 | 0.8 DNMG 150608 NMU | @ || @ 0.8
DNMG 150404 NSE |05 0.4 150612NMU  |®|® | ®| 127 | 635 | 5116 | 1.2
@ 150408 NSE |0 |0 |0| 12,7 | 4,76 | 5,16 | 0.8 150616 NMU__ | @ | ® 16
150412NSE__|o|olo| | | 1.2 DNMG 150408 NEM |0 |00 0.8
DNMG 150604 NSE | @ | ® 0.4 150412NEM |0 |0 |0| 12,7 | 4,76 | 5,16 | 1.2
150608 NSE |e || | 127 | 6,35 | 5,16 | 0.8 @ 150416 NEM | |olo| | | 16
150612 NSE__ | @ | ® 1.2 DNMG 150608 NEM [0 | @ |0 0.8
DNMX 110404 NSEW | @ [0 |0 0.4 150612NEM |0 | ®|0| 127 | 6,35 | 516 | 1.2
110408 NSEW |0 |0 | 0| 9,525 | 4,76 | 3,81 | 0.8 150616 NEM ° 1.6
110412NSEW |0 |olo| | | 1.2 DNMG 150408 NME |0 |00 0.8
DNMX 150404 NSEW | 0|0 0.4 150412NME |0 |0|0| 12,7 | 476 | 5,16 | 1.2
® 150408 NSEW |0 |o| | 12,7 | 4,76 | 5,16 | 0.8 150416 NME | |ol| | | | 16
150412NSEW |0 0| | | | 12 B 5iiic 150005 NME o e[ 0.8
DNMX 150604 NSEW | @ | ® 0.4 150612NME  |® |®|0| 12,7 | 6,35 | 516 | 1.2
150608 NSEW |@ |®| | 12,7 | 6,35 | 5,16 | 0.8 150616 NME | @ | ® |0 16
150612 NSEW | @ 1.2 DNMG 150408 NMX olo 0.8
DNMG 110404 NEF |0 |®|O 0.4 _ 150412 NMX olo| 12,7 | 476 | 516 | 1.2
110408 NEF |0 |®|0| 9,525 | 4,76 | 3,81 | 0.8 == 150416 NMX_ | | |o| | | 16
. 110412NEF_|0|olo| | | 1.2 DNMG 150608 NMX 3 [ DA P i i ¥
@ DNMG 150404 NEF |00 [0 0.4 150612 NMX ° 7|6 1611
150408 NEF |0 |0 |0| 12,7 | 4,76 | 5,16 | 0.8 DNMG 150404 NUZ o 0.4
150412 NEF__|o|olo 1.2 << 150408 NUZ olo| 127 | 476 | 516 | 0.8
150412 NUZ olo 1.2

® Eurolager O Japanlager
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Negative Schneidplatten

<G> 55° Rhombischer Typ

Lagerbestande

[0] Quadratischer Typ

Lager Abmessungen (mm) Lager Abmessungen (mm)
E ) . eSS Schrau- n g 5% S Schrau-
orm Artikelbezeichnung | 2| &| & | Innen- |Platten- Ecken-| Form Artikelbezeichnung | 2| & | & | Innen- |Platten- Ecken-|
888 | kreis | dicke | 2" |radius 8|88/ kreis | dicke | P |radius
glgle T loch @ gg< loch @

DNMG 150608 NUZ o 127 | 635 | 516 | 08 SNMG 120404 NEG |0 |® |0 0,4
= 150612NUZ._ | |0 1183515 161 42 120408 NEG |o|®|0| 12,7 | 476 | 5,16 | 0.8
DNMG 190608 NUZ o 08 120412NEG |O|® |0 1.2
190612 NUZ 015875 635 | 635 | 15 SNMG 150608 NEG |00 10 0.8
DNMG 150404 RHM |0 |0 |0 04 150612 NEG |0|0 |0 |15,875| 6,35 | 6,35 | 1.2
@ 150404 LHM O | 427 | 476 | 516 | 04 150616 NEG _|o|o|o| | | 1,6
150408 RHM |o|o|o| 127 | 4 11 08 SNMG 190612NEG (000 49 0 | g5 | 704 | 12
150408 LHM o 08 190616 NEG _|o|0|o | '® ' &4 16
DNMM 150404 NMP oo 0,4 SNMG 120408 NMU | @ |@ | @ 08
150408 NMP |0 |0 |0 | 450 | 4oe| £ 46 | 08 120412NMU  |o|e|@| 12,7 | 476 | 516 | 1.2
150412NMP  |o|o|o| 127 | 4 A6 12 120416 NMU _|@|@|o| | | 1,6
@ 150416 NMP__|o|o| | | | 1,6 SNMG 150608 NMU ™[00 |0 08
DNMM 150604 NMP ole 04 150612 NMU | ®| O | ® |15,875| 6,35 | 6,35 | 1.2
150608 NMP | @ |® |®| | <. | . |08 ‘ 150616 NMU _|@|@|@| | | 1.6
150612NMP  |@| @ |@| 127 | 6 A6 92 SNMG 190612NMU @ | @ | ® 1,2
150616 NMP__ |0 | @ | ® 1.6 190616 NMU |®|®|®|19,05| 6,35 | 7,94 | 1.6
— |DNMM 150608 NHG | ®| |e 08 190624 NMU _|o|olo| | T | 24
@3’; 150612NHG |e | @ 12,7 | 6,35 | 5,16 | 1.2 SNMG 250024 NMU |00 @ | 554 | 955 [ 9,45 | 2.4
150616 NHG |®|® 1.6 SNMG 120408 NEM |0 | ® |0 08
DNMM 150404 NHP olo 04 120412NEM |o|®|o| 12,7 | 476 | 516 | 1,2
150408 NHP olo 08 &> 120416 NEM ° 1,6
150412 NHP o|o| 127 | 476 1516 | 45 SNMG 150608 NEM |60 5 0.8
@ 150416 NHP | |o| | | | 1.6 150612 NEM |0 | ® |0 |15,875| 6,35 | 6,35 | 1.2
DNMM 150604 NHP o 04’ |  150616NEM__|o|e|o| | | 1,6
150608 NHP ® 0 1,7 |63 516 | 08 SNMG 190612NEM |0 | e |0 1,2
150612 NHP o|o| 127 |8 A6 12 190616 NEM |0 |®|0| 19,05 | 6,35 | 7,94 | 1,6
150616 NHP o 1.6 @ 190624 NEM |o|olo| | | 2.4
SNMG 250924 NEM |0 |0 0| 254 | 9,52 | 9,12 | 2,4
SNMG 120408 NME |0 |® | ® 08
[0] Quadratischer Typ 120412NME |0 |0|0| 12,7 | 4,76 | 5,16 | 1.2
120416 NME__|o|olo| | | 1.6
SNMG 120408 NFL | | O 12,7 | 4,76 | 5,16 | 0.8 SNMG 150608 NME |0 |00 08
@ 150612 NME |0 | ® |0 |15,875| 6,35 | 6,35 | 1.2
150616 NME _|o|olo| | | 1.6
p SNMG 120404 NFE | ® |0 |0 04 SNMG 190612 NME |0 |0 |0 1,2
w&‘ 120408 NFE |®|0|0| 12,7 | 4,76 | 5,16 | 0,8 190616 NME |0 |®|®|19,05| 6,35 | 7,94 | 1.6
4 120412NFE__ |® 0|0 1,2 190624 NME _|o|olo| | | 2.4
©»  |SNMG 120408 NLU |00 127 | 476 | 516 | 08 SNMG 250024 NME |00 0| 254 [ 955 [ 9,45 | 2.4
\:: ) 120412NLU__|O| ® A0S 10 12 SNMG 120408 NMX olo 08
120412 NMX o|e| 127 | 476 | 516 | 1.2
’ SNMG 120408 NSU_ | ® | ® | Q| 12,7 | 4,76 | 5,16 | 0,8 @ 120416 NMX | o] | | | 1,6
SNMG 150612 NMX ) 1.2
150616 NMX | |e| |12875/ 6.35|635 | 4'g
_#&.  |SNMG 120408 NSE |0|0 |0 0,8 SNMG 190612 NMX o|e 1,2
@ 120412NSE__ |0 | @ |o| 127 | 476 | 516 | 1 190616 NMX 0|e|1905]635] 794 1%
SNMG 120408 NUZ olo 08
SNMG 120404NEF  [0[0[0] 157 | 476 | 546 | 04 120412 NUZ o|o 1.2
‘ 120408 NEF_|o| @ 0| 127 | 4765, 16 1 08 s 120416 NUZ_ | |o]o 1.6
\\"? SNMG 150612 NUZ | oo 1,2
SNMG 120408NSX 0100 157 | 476 | 546 | 08 SNMG 190608 NUZ o 08
@ 120412NSX__|o|o|o]| 127 | 4765, 161 472 190612 NUZ o|o 1,2
190616 NUZ olo 1,6
SNMG 090304 NGU ° 04 SNMG 120408 RHM |0 |0 | O 08
090308 NGU |0 |e|o | 9525|318 | 381 | o' @ 120408 LHM |0 |0|o| 127 | 476 | 516 | o'g

SNMG 120404 NGU | e|e |0 04
120408NGU | (@ @/ | o | . |08 SNMM 120408 NMP_ |0 [e | ® 08
° 120412NGU  |o |@|@| 127 | % A% 12 120412NMP [0 10 | @ | o | 4| g | 12
120416 NGU _|e|®|o| | | 1.6 120416 NMP |0 | @ |0 | 127 | 4 16 ) 16
SNMG 150608 NGU |00 0 08 120420NMP | |@|®| | | 2,0
150612NGU |0 |0 |0 |15,875| 6,35 | 6,35 | 1.2 SNMM 150612 NMP |0 @ @ |, oo "o | o112
150616 NGU |0 |00 1,6 150616 NMP__ |0 | @ | @ 12879 6 9 | 6, =9 16
SNMG 120408 NGE |0 |® |0 08 o SNMM 190612 NMP [0 e | ® 1.2
120412NGE  |o|®|®| 12,7 | 476 | 5,16 | 1.2 190616 NMP | @ |® | ® | 19,05 | 6,35 | 7,94 | 1,6
120416 NGE |o|e®|o| | = | 1.6 190624 NMP__|e | ® 2.4
SNMG 150608 NGE |00 0 08 SNMM 250724 NMP__ |0 |0 | ® 2.4
150612 NGE |0|0 |0 |15,875| 6,35 | 6,35 | 1.2 SNMM 250924 NMP |00 2.4
150616 NGE_ |0 |00 1.6 SNMM 310924 NMP_ |0 |0 2.4
SNMG 090308 NUX__ 0| 9525 | 318 | 3,81 | 0.8 SNMM 120408 NHG | ® |0 |0 08
SNMG 120404 NUX o 04 \ 120412NHG |o|®|o| 12,7 | 476 | 516 | 1,2
@ 120408NUX |0 |® @ | o | | |08 A, 120416 NHG |0 @ |0 1,6
120412NUX |o|e|e| 127 | 4 16 12 &7 [SNMM 150616 NHG |0 | e 1,6
120416 NUX _|o|olo| | | 1,6 7 |SNMM 190612NHG |00 e 1,2
SNMG ™ 190612NUX  [0[0101 49 0 | g5 | 704 | 12 190616 NHG |O|® | ®|19,05| 6,35 | 7,94 | 1.6
190616 NUX _|o|o|o ]| 1® : 94| 16 190624 NHG |0 e | @ 2.4
_ [SNMG 120404 NUP ool 476l 516 | 04 SNMM 120408 NHP ole 08
@ 120408 NUP | |e|e| 127 | 4706 15, 15108 120412 NHP o|o| 127 | 476|516 | 1,2
120416 NHP | |olo| | | 1.6
SNMG 090308 NUG | |0 |® | 9525 3,18 | 3,81 | 0,8 SNMM 150612 NHP. ® 15,875/ 6,35 | 6,35 | 1.2
SNMG 120408 NUG |0 |0 ]e 08 SNMM 190612 NHP oo 1,2
- 120412 NUG o|e| 127 | 476 | 516 | 1.2 @ 190616 NHP ®|®|1905|635|794 |16
c@a 120416 NUG _|o| |o| | | 1.6 190624 NHP | |e@|® 2.4
& [SNMG 150612 NUG 0|15.875] 6,35 | 6.35 | 1.2 SNMM 250724 NHP | e | 2.4
SNMG 190612 NUG Ol 1905 | 635 | 704 | 12 SNMM 250924 NHP | |o e 2.4
190616 NUG _ o| 19051 6,35 7 94| 16 SNMM 310924 NHP ° 2.4

SNMG 250924 NUG o| 254 | 952|912 | 24

1

® Eurolager

QO Japanlager




Lagerbestande

[0] Quadratischer Typ

Negative Schneidplatten

A Dreieckiger Typ

12

Lager Abmessungen (mm) Lager Abmessungen (mm)
o oo o oo
Form Artikelbezeichnung | 2| &| 8| Innen- |Platten- Sg;a_u- Ecken- Form Artikelbezeichnung | 2| &| 8| Innen- |Platten- SEZ:U' Ecken-
§ § é kreis | dicke loch @ radius 2 2 2 kreis | dicke loch @ radius
SNMM 250724 NHU ° 254 | 7941912 ] 24 TNMG 160404 NEG |O|®]|O 0,4
0 SNMM . 250924 NHU | [0 1254 [ 952 | 912 | 2.4 160408 NEG |0 |®|0|9,525| 4,76 | 3,81 | 0.8
SNMM 310924 NHU o] 3175|952 | 88 | 24 160412NEG |0 |®|0O 12
SNMM 250724 NHW | |®| | 254 | 7.94 | 912 | 24 TNMG 160408 NMU | @@ @ o 1 .08
‘ SNMM 250924 NHW | |®| | 254 [952 | 012 | 2.4 160412NMU | @ |@ |0 | % 476 | 3, 81192
SNMM 310924 NHW Ol 3175|952 | 88 [24 TNMG 220408 NMU | @ |@ | ® 0.8
SNMM 190616 NHF olo 16 220412NMU  |®|®|®| 127 | 476 | 516 | 1.2
190624 NHF | |o|e|19:05] 6,35 | 7.94 1 5 220416 NMU @ |@|@| | | 16
& 0 EEEE 28 e o £ oo SN 1123 s e 0sn | 12
o SERE 22 e s 0 B2 Qg R 32 e 2o B8
SNMM 310924 NHF olo|3i75] 955 88 |24 TNMG 330924 NEM o005 955 | 7,63 24
TNMG 160408 NME |0 | ® |0 0.8
160412NME | @ |@ |0 | 9925 | 476 | 381 | 1
/0\  Dreieckiger Typ v TNMG 220408 NME |0 |00 08
220412NME  |0|0|0| 127 | 476 | 516 | 1.2
TNMG 160404 NFL Ol Tos2s|a76] 381 04 220416 NME_ | 0|0 |0 16
160408 NFL | |o : 476 | 3, 81|08 TNMG 160408 NMX 010 9505 | 476 | 381 | 08
160412NMX_ | |o|o|% 476 | 3, 81112
TNMG 160402NFE | ® 0|0 0,2 TNMG 220408 NMX 010 57 276 516 | 08
160404 NFE | |00 o oo | 4 76 | 57 | 04 220412NMX | |o|o| 127 | 476 |5 16 | 92
160408 NFE | @ |0|0| % : 81| 08 TNMG 160404 NUZ o 0.4
160412NFE | @ |0 |0 1.2 160408 NUZ olo 0.8
TNMG 160404NLU _|® | @ |0 0.4 160412 NUZ o|o|9525| 476 | 381 | 1.2
v 160408 NLU |®|®|0|9525| 4,76 | 3,81 | 0.8 160416 NUZ o 16
160412NLU__ | @ |@|O 1.2 160420NUZ_ | |o| | | | 2.0
TNMG 160304 NSU O 9505 | 318 | 381 | 04 W TNMG 220408 NUZ olo 0.8
160308 NSU_ o|% 3.18 13, 81108 220412 NUZ olo| 127 | 476 | 516 | 12
v TNMG 160404NSU  |@ || ® 0.4 220416NUZ__ | |olo| | | 16
160408 NSU |e@ |®|®|9525| 4,76 | 3,81 | 0.8 TNMG 270608 NUZ o 0.8
160412NSU || ® 12 270612 NUZ o| |15,875| 6,35 | 6,35 | 1.2
TNMG 160404NSE || @ |0 0.4 270616 NUZ o 16
160408 NSE |® |®|0|9,525| 4,76 | 3,81 | 0.8 TNMG 160404 RHM |0 0|0 0.4
160412NSE__|e|e|o| | | 1.2 160404 LHM |0 (00| o oor | 476 | 3¢ | 04
TNMG 220404 NSE e | @0 0.4 160408 RHM |0 |0 |0 | ® ' 81 | 08
220408 NSE  |®|0|o| 12,7 | 476 | 5,16 | 0.8 160408 LHM |0 |olo| | | 0.8
220412NSE_|0|0|0 12 TNMG 220404 RAM [0 00 0.4
% |TNMG 160404 NEF |O|e |0 0.4 220404 LHM |0 |0 |0 0.4
v 160408 NEF |0 | @ |0 | 9925|476 | 381 | g 220408 RHM |0|o|o| 127 | 476 1516 | o'g
220408 LHM |0 |0 |0 0.8
TNMG 160304 NSX O 905 318 | 381 | 04 TNMM 160404 NMP ) 0.4
160308 NSX__ ol|% 3,18 | 3 81 |08 160408 NMP | @ |®|®|9525| 476 | 3,81 | 0.8
—=  |TNMG 160404NSX | ® |00 0.4 160412NMP_|@ |@|e| | | 1.2
\/ 160408 NSX |0 | @ |0 | 9925|476 | 381 | g TNMM 220408 NMP oo 0.8
TNMG 220404 NSX |0 (00 0.4 220412 NMP ole| 127 | 476 | 516 | 1.2
220408 NSX |0|o|o| 12,7 | 476 | 5,16 | 0.8 220416 NMP__ | |ele| | | 16
220412NSX |0|0|0 12 TNMM 270612 NMP o 12
TNMG 160404NGU |e|e @ 0.4 270616 NMP o|e 15875635635 4
160408 NGU | |®@|® 0.8 TNMM 160408 NHG | ® 0.8
160412NGU | @ |@|@| 9525|476 | 381 4 R 160412 NHG | @ 9525|476 | 381 | 1)
160416 NGU |0 @@ | | 1,6 ) > TNMM 220408 NHG oo 0,8
TNMG 220404 NGU ) 0.4 220412 NHG o o 127 | 476|516 | 1.2
220408 NGU |®|®|0| 127 | 476 | 516 | 0.8 220416 NHG elo 16
220412NGU__|® |0 | e 12 TNMM 160408 NHP 010 955 | 476 | 381 | 08
TNMG 160404 NGE | ® |® | O 0.4 160412NHP | |o|@| @ 4,76 | 3 81195
160408 NGE |®|®|0| 9525|476 | 3,81 | 0.8 ——  |[TNMM 220408 NHP olo 0.8
v 160412NGE__ |e |e@|e| | = | 1.2 ¢/, 220412 NHP ole| 127 | 476 | 516 | 1.2
TNMG 220408 NGE [0 @|®| 1, | 47| 16 | 08 220416NHP_ | |ol| | | | 16
220412NGE|0|0|e| 127 |4 16 1 4 TNMM 270612 NHP Sy PP e i
TNMG 160404 NUX |0 |® |0 0.4 270616 NHP olo/"® ' 35 | 1%
160408 NUX |O|®|®|9525| 476 | 3,81 | 0.8
v 160412NUX__|o|e|o| | | 1.2
TNMG 220408 NUX |0 |00 0.8 ° -
520412 NUX |0 | ®| 0| 127 | 476516 | 15 <> 35° Rhombischer Typ
— [TNMG 160404 NUP o e 0.4 — [VNMG 160404 NFL 5 0.4
W 160408 NUP | |e|e|9925| 476 | 381 g < 160408 NFL | |e| |9525| 476 | 381 g
[ BN J
,,,,,,,,,,,, TG Sooats HBE” o 127 | 476 | 516 (1)12 VNMG 160402 NFE | @0 |0 02
“UITNMG 160404 NUG (O[O e 0.4 < 160404 NFE | ® |0 |0 0.4
- 160408 NUG |0 ® | @ | o oo | 4 e | 5gq | 08 ' 160408 NFE | ® |0 0| 9525|476 | 381 | g
160412 NUG olo|? ' 81112 160412NFE | ® |00 12
,,,,,,,,,,,, 160416 NUG |0 |00 11 VNMG 160404 NLU |e|® 0.4
TNMG 220408 NUG ole 0.8 == 160408NLU |®|®| |9525| 476 | 3,81 | 08
220412NUG |0|0|0| 127 | 4,76 | 5,16 | 1.2 160412NLU__ |0 12
220416 NUG ol | 16 VNMG 160404 NSU | ® |®|O 0.4
TNMG 270608 NUG ) 0.8 e 160408 NSU | @ |@| @ | 9925|476 | 381 | g
270612 NUG 015,875| 6,35 | 6,35 | 1.2
270616 NUG ol | T 16 ___ |VNMG 160404NSE  [0/0 (0 g 505 | 476 | 381 | 04
TNMG 330924 NUG 019,05 952 | 7.93 | 2.4 - 160408 NSE__ | @ | @ |0 | 992 | 476 | 38 0.8
TNMG 160404RUM |®| |® 0.4
160404 LUM . 0.4 — |[VNMG 160404 NSX |0 |00 0.4
W 160408 RUM |@| |e|9925| 476 | 381 og BSOS 160408 NSX |0 | 0|0 | 9925 | 476 | 381 | g
160408 LUM o |1 0.8
TNMG 220408 RUM o| 127 476|516 | 08 « Eurclager o Japaniager




Negative Schneidplatten Lagerbestéinde

<C> 35° Rhombischer Typ o) Trigon Typ
Lager Abmessungen (mm) Lager Abmessungen (mm)
B : . % % % Schrau- " . % % e; Schrau-
orm Artikelbezeichnung |2 | & | @ | Innen- |Platten- Ecken-| Form Artikelbezeichnung | 2| &| & | Innen- |Platten- Ecken-|
8|88 kreis | dicke | 2" |radius 88| 8| kreis | dicke | ™ |radius
222 loch @ 222 loch @
_ VNMG 160402NEF |0 |0 |0 0,2 WNMG 080404 NGE |0 |® |0 0,4
e 160404 NEF |0 |®|0|9,525 | 4,76 | 3,81 | 0.4 v 080408NGE | ® |®|®| ., |, .| . |08
160408 NEF |0 @0 08 080412NGE | |e|e| 127 | % A6 12
VNMG 160404 NGU | |® |0 0,4 080416 NGE__|® |® |0 1.6
=TEE 160408 NGU |®|®|0|9,525| 4,76 | 3,81 | 0,8 WNMG 080404 NUX |0 |®|® 0,4
160412NGU__ |0 e |0 1.2 v 080408 NUX |O|e|®| 12,7 | 4,76 | 5,16 | 0.8
VNMG 160404 NGE | 0|0 |0 04 080412NUX |0 |e|® 1,2
= 160408 NGE |o|®|0|9,525 | 4,76 | 3,81 | 0.8 — WNMG 080408 NUP oo 08
160412NGE |0 |00 1.2 @ 080412NUP | |e| | 127 | 476516 4
VNMG 160404 NUX |0|0 |0 04
= 160408 NUX |0|0|0|9,525| 4,76 | 3,81 | 0,8 WNMG 06T304 NUG O lgsps| 397 | 3g1 | 04
160412NUX |o|o|o 1,2 06T308 NUG | |0 1920 | 3 A7 1S, ST 108
VNMG 160404 NUP ° e 04 WNMG 060404 NUG o 0,4
-t 160408 NUP | |e|e|9925| 476 | 381 og 060408 NUG | |o| |9525|476 381 o'g
WNMG 080404 NUG | 0|00 04
_ VNMG 160404 NUG |0 |0 |0 0,4 080408 NUG |O|e|e| 12,7 | 476 | 5,16 | 0,8
] 160408 NUG |0|0|0|9,525| 4,76 | 3,81 | 0.8 080412 NUG ole 1,2
160412NUG | O 1,2 WNMG 060408 NEG |0 |® (0| g coc | 476 | 381 | 08
VNMG 160404 NEG |0 | ®|O 04 060412NEG |0 |®|0| Fo% | 4 163 S
- 160408 NEG |0|®|0|9,525| 4,76 | 3,81 | 0.8 v WNMG 080404 NEG |0 |0 0.4
160412NEG |0 |®|0 1,2 080408 NEG |O|®|0| 12,7 | 476 | 5,16 | 0.8
VNMG 160404 NUZ oo 04 080412NEG |0 |® |0 1,2
< 160408 NUZ 0|0| 9525|476 | 38108 WNMG 060408 NMU | ® [O[ @[ o o |, 2o oo [ 08
160412 NUZ o|o 1,2 060412NMU__| @ | ® 1920 | 4 7613, 8112
v WNMG 080408 NMU @ | ® | ® 08
080412NMU | @ |®|®| 12,7 | 476 | 5,16 | 1,2
[0\ Trigon Typ 080416 NMU | @ | @ 1,6
79 |WNMG 080408NEM [O[® (O] 157 | 476 | 546 | 08
= WNMG 080404 NFL o 127 | 476 | 516 | 04 @ 080412NEM |0 |e@|o| &/ | %70 | 31 1,2
\‘:y 080408 NFL o Lo s 1% 1 0.8
WNMG 060408 NME |0 |0 |0 08
WNMG 060404 NFE | @[O0 [0| g o | 4 7o | 371 | 04 v 060412NME |0 | @ || 9525 | 476 | 381 | 4’5
060408 NFE | ®|0| 0| 10 | 3, Sl 108 WNMG 080408 NME |®|®|® 08
W WNMG 080402 NFE | e |00 0.2 080412NME | |®|®| 12,7 | 476 | 5,16 | 1,2
080404 NFE | ® 00| 1o | 476 | 546 | 04 080416 NME | ® | ®|O 1,6
’ 080408 NFE |e®|o|o| &7 | % 16 1 08 WNMG 080408 NMX ol®| 157 | 476 | 516 | 08
080412NFE_ |®|0 |0 1,2 v 080412NMX | |o|e| 147 | 47615 19142
WNMG 060404 NLU |0 |0 |0 0,4
060408 NLU |0 |0|0|9,525| 4,76 | 3,81 | 0,8 WNMG 080404 NUZ o 0,4
060412NLU__|o|olo| | | 1,2 @ 080408 NUZ o 12,7 | 476 | 5,16 | 0,8
WNMG 080404 NLU | @ | @0 0,4 080412 NUZ o 1.2
080408 NLU |e®|e®|o| 12,7 | 476 | 5,16 | 0,8 -a |WNMM 080408 NMP |e (e (e . |, | . 08
080412NLU |0 |® |0 1,2 v 080412NMP | @ |@|@| &7 | %70 | A0 142
WNMG 060404 NLUW | ® | ® 0.4
g 060408 NLUW | @ || | 9525|476 1381 o'g <77 |WNMM 080472NHG | 12,7 | 4,76 | 5,16 | 1,2
@ WNMG 080404 NLUW | ® | ® 04 V
080408 NLUW | | ® 12,7 | 476 | 5,16 | 0,8
080412 NLUW | | ® 1,2
WNMG 06T304 NSU o 0,4
06T308 NSU | |o| |9525|397 381 o'g
WNMG 060404 NSU | @ |® |0 0.4
060408 NSU |®|®|0| 9525|476 | 3,81 | 0.8
060412NSU__|o|o|o| | | 1,2
WNMG 080404 NSU | e |® | ® 04
080408 NSU |®|e®|e®| 127 | 476 | 516 | 0.8
080412NSU__|e|e@|® 1,2
WNMG 080404 NSE | ® |® |0 0,4
? 080408 NSE |®|®|0| 12,7 | 4,76 | 5,16 | 0.8
080412NSE__|e|® |0 1.2
WNMG 060404 NSEW |0 |0 | O 04
060408 NSEW | 0|0 |0 | 9525 | 476 | 381 | o'g
v WNMG 080404 NSEW | ® | ® 0.4
080408 NSEW | @ | ® 12,7 | 476 | 5,16 | 0,8 T-REX-Schneideatten
080412 NSEW | | ® 1,2
WNMG 060404 NEF |0 |® |0 0,4 ° Spj i
v 060408 NEF |0 | ® | O 9,525 476 381 08 55 Spltzenwmkel
WNMG 080404 NEF OoO|e|O 0,4 Lager Abmessungen (mm
080408 NEF |0 |e|o| 127 | 476 516 | o'g ——— 0 )
ey WNMG 080404 NSX |O|O|O 0,4 Form Artikelbezeichnung g § § Innen- | Platten- |Ecken-
v 080408 NSX |O|O|®| 12,7 | 476 | 5,16 | 0,8 SI8|8| kreis dicke  |radius
080412NSX |0|0 |0 1.2 222
WNMG 060404 NGU |®|® |0 04 = TRM 551704 FL o 100 50 |04
060408 NGU |®|®|0|9525| 4,76 | 3,81 | 0.8 v 551708 FL o 0 o 08
v 060412NGU _|e|e|o| | | 1.2
WNMG 080404 NGU e e |® 0.4 ) TRM 551704 GU |0 |0 04
080408 NGU |®|®|®| 127 | 476 | 516 | 0.8 U 551708 GU |0 |0 10,0 50 |08
080412NGU | |e|® 1.2 v 551712GU |00 1.2
sew= | WNMG 060408 NGUW |O |O| | 9,525 | 4,76 | 3,81 | 0,8 Nidi TRM 551704 LU olo 4
W WNMG 080408 NGUW | @ |® 0| o | , | .y | 08 tqw;l 551708 LU o|o 10,0 50 |08
080412 NGUW | @ | ® T4 16 12 551712 LU olo 1,2
WNMG 060408 NGE | ® |0 |0 08 — TRM 551704 SU o 04
? 060412 NGE | ® | @ 0| 9525 476|381 ') "H;i-rd’ 551708 SU o 10,0 50 | 0.8
551712 SU o 1.2
® Eurolager QO Japanlager
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Lagerbestande

@ 80° Rhombischer Typ

Positive Schneidplatten

<C> 55° Rhombischer Typ

14

_ Lager Abmessungen (mm) _ Lager Abmessungen (mm)
£ ) . s e o Schrau- < ) ) 5% % Schrau-
Form § Artikelbezeichnung E § g Innen- |Platten-|~ ' "|Fcken- Form g Artikelbezeichnung g § g Innen- |Platten-|~ ' " Ecken-
= o0 | O | O i 0 H = O | 0O | O i i 0
&) 2 2 2 kreis | dicke loch @ radius :__) g: 2 2 kreis | dicke loch @ radius
CCMT 060202NLU | ® | ® 0.2 DCMT 070202NLU | ® | O 0.2
&y | 060204NLU |e|e| | 835|238 28 | oY 2 070204NLU |e|e| | 635|238 28 | oY
N |7|coMT 09T304NLU  |e | @ 0525 | 397 | 44 | 04 ~|7°|DCMT 11T302NLU |e | @ 0.2
09T308NLU |e|e : : 4 o8 < 11T304NLU |e|e®| |9525|397 | 44 | 04
| |[CCMT 09T304NLUW (@ @[ ool s oo | 4, | 04 11T308NLU |e| e 0.8
L = 09T308 NLUW | @ | @ : 397 | 4 4 o8 ' DCMX_ 117308 NLUW | @ 9,525 | 3,97 | 44 | 08
CCMT 060202 NLB oo 0.2
060204 NLB olo| 635|238 28 | 04 DCMT 070202 NLB olo 0.2
é - 060208 NLB | |o|o| | T | 08 070204 NLB olo| 635|238 28 |04
CCMT "09T302 NLB olo 0.2 o - 070208 NLB | |olo| | | 0.8
09T304 NLB 0|o|9525|397 | 44 |04 DCMT 117302 NLB oo 0.2
097308 NLB olo 0.8 117304 NLB 0|0|9525 3,97 | 44 | 04
CCMT 060202NSU _|e|e e 0.2 117308 NLB olo 08
060204NSU |®|e|e| 635 | 238 | 2.8 | 0.4 DCMT 070202NSU e |e| e 0.2
060208 NSU e |e|e| | | 0.8 070204NSU |e|e|e| 635 | 2,38 | 2,8 | 0.4
7+|CCMT 09T302NSU (O [ @0 0.2 70 070208 NSU e |e|e®| | | 0.8
09T304NSU |e|e|e|9525| 3,97 | 44 | 04 @ DCMT 11T302NSU e |0 0.2
09T308NSU |e|e|e| |~ | 0.8 11T304NSU |® |®|®| 9,525 | 397 | 44 | 04
CCMT 120404NSU  |e @@ 0.4 11T308NSU_|e @@ 0.8
120408NSU | @ e @] 12 08 DCMT 070204 NSK oo o 0ag | 25 | 04
CCMT _060204NSC_ | _|o| | 6,35 0.4 070208 NSK__ | |e|e| 6351238 2 8 108
N, |,-|CCMT 080304NSC |~ @] 794 0.4 ™= 70 DCMT 117304 NSK ole 0.4
N |7'|coMT 090308 NSC | |0 9,525 0.8 11T308NSK  |@ | e |®| 9525|397 | 44 | 0.8
CCMT 120408 NSC ol 127 0.8 117312 NSK . 1.2
CCMT 060204NSK _|e|e @ 04 DCMT 11T304NMU e |e| @ 04
) 060208 NSK |0 | @ | @] 83° 0.8 - 11T308NMU | @ | @ | @] 9925|397 | 44 | jg
O, | 7o|COMT 09T304NSK O] @ o o 04
N 09T308NSK__|O| @ | @ | 2%° | 997 | 4.4 0,8
CEMT 120404 NSK ole 0.4
12,7 | 476 | 55 | & .
120408 NSK e e 0.8 [©] Quadratischer Typ
CCMT 09T304NMU (@@ (@ o o oo |, |04
Q 7° 09T308NMU | @ |@ @] 397 | 4 4 o8 SCMT 09T304NLU [O[0 o oos| 397 | 44 | 04
Oy |7 09T308NLU | @ |0 : 397 | 4 4 o8
. CPMT_080204NLU__|0|O| | 7.94 | 2,38 | 34 | 04 SCMT 120412 NLU o | 37476 55 1.2
&V 11°CPMT 090304 NLU [0 0 0.4 SCMT 097304 NLB oo 0.4
~7 090308 NLU |o|o| |9525|318 | 44 | o'g o 7° 09T308 NLB | |o|o| 2525|397 | 44 | o'g
. CPMT 090304 NLUW (010 | g coc | 315 | 44 | 04
& 090308 NLUW |0 |0 : 318 | 4 4 o8 SCMT 09T304NSU |e e e/ | o | ,, |04
70 09T308NSU _|e|e|e | 397 | 4 4 o8
CPMT 080204NLB__| |0 |0| 7.94 | 2,38 | 34 | 04 120404 NSU [0 (@ @] 7| 21 04
O 11°{CPMT 090304 NLB 00|05 | 318 | 44 | 04 120408 NSU _|e|e@|@| 127 | 4 S o8
090308 NLB olol|® ' 4 o8 SCMT 097304 NSK ol @0 ol z07 | 4g | 04
CPMT 060204NSU |0 635 | 238 | 28 | 04 09T308NSK | |e|e | 397 | 4 4 o8
060208 NSU | O 89 12,38 ) 2, 8 o8 G |7°|SCMT 120404 NSK /0 0.4
@ 11/{CPMT "080204NSU™ | 0[O 79, [ 525 | 34 | 04 - 120408 NSK o|e| 127 | 476 | 55 | 0.8
080208 NSU |0 |0|o| 794|238 3, 4 o8 120412 NSK e/0 1.2
CPMT 090304NSU 01010 g crs | 318 | 44 | 04 SCMT_09T308 NMU__|O | e |®]| 9,525 | 3,97 | 44 | 0.8
090308 NSU |0 e 0| ® ' 4 los @ 7°|SCMT 120408 NMU @ [@ @ " 7|, " 08
CPMT 080204NMU (O[O| | 704 | pag | 34 | 04 120412 NMU ° T4 S 12
° e 080208 NMU |0 |0 941238 ) 3, 4 o8 SPMT 090304NLU |00 [gcoc| 218 | 34 | 04
CPMT 090304 NMU ™ 010 | | g cre | 5 1g | 44 | 04 5 090308 NLU |00 : 318 | 3 4 o8
090308 NMU |0 |0 ' ' 4 los
CPMT_ 060204 NUS ®| 635 | 238 | 28 | 04 SPMT 090304 NLB oo 04
@ 11°/CPMT 080308 NUS o| 794318 34 |08 o 11° 090308 NLB | |o|o| 9525|318 | 34 | o'
CPMT 097308 NUS ® 9525397 | 44 |08
CPMH_ 120408 NUS o 127 | 476 | 55 | 0.8 SPMT 090304 NSF olo 04
@ 11° \@ 1° 090308 NSF | |o|e|9525|318 | 33 | o'g
® Eurolager O Japanlager
@ Runder Typ
RCMT 1003MONRX__|®|®[0] 10,0
10T3MONRX @[ @] ® | 10.0
@ 7 1204MONRX @@ | ®| 120
1606MONRX | @@ | @] 16.0
2006MONRX | @ |®|®| 200
5507MONRX |06 0] 25,0
— RCMT_1204MONRH__ |0 |0 | 0] 12.0
e 7° 1606MONRH |0 0|01 16,0
2006MONRH |00 0] 20,0
RCMX_1003MONRP_ |0 e | e | 10.0
— 1204MONRP | @] ®| 120
@ 70 1606MONRP |0 | e | @] 16.0
/ 2006MONRP |0 | @ | ®| 20,0
5507MONRP |0 [00] 25,0
3200MONRP |00 32,0




Positive Schneidplatten Lagerbestéinde

@ Dreieckiger Typ <G> 35° Rhombischer Typ
_ Lager Abmessungen (mm) _ Lager Abmessungen (mm)
£ ) : w5 &) Schrau- £ . . =) 65 Schrau-
Form |£| Artikelbezeichnung 2| &| 3| Innen- |Platten- Ecken- Form |£| Artikelbezeichnung |2 |&|& | Innen- |Platten- Ecken-
'g 8|23 kreis | dicke ben- radius 'a% 8|88 kreis | dicke ben- radius
i 222 loch @ s 282 loch @
= | |TCMT 110204NLU |O|® 0,4 VCMT 160404 NLU | OO 0,4
v 7° 110408 NLU |0 |o| | 635|238 | 28 | og 7o 160408 NLU |0 |o| | 9925|476 | 44 | g
TCMT 110204 NLB o|o 0,4 VCMT 080202 NLB oo 0,2
v 7° 110208 NLB | |o|o| 835|238 | 28 | og - 080204NLB | |o|o| 476|238 23 | oY
VCMT 160404 NLB 010\ ges | 476 | a4 | 04
TCMT 110204NSU (e @ @] .| [ 7|04 160408 NLB olo|? ' 108
v - 110208 NSU (@ @ |@| © At "~ 108 VCMT 110304 NSU o 635 | 318 | 28 | 04
TCMT 16T304NSU @ e ®| | | , . |04 - |7 110308 NSU__ | | Q ’ R 0108
16T308NSU (@ @ @] ' © 108 VCMT 160404 NSU " |@ (@@ " " " 04
TCMT 110204NSK [0 @ || | o[ 7|04 160408 NSU | @ |@ @ |~ ' 108
110208 NSK |0 |e |@| ™ I T ® 108 VCMT 160404 NSK ®\® orocla75 | a4 | 04
\;\"/ 7°[TCMT 16T304NSK |O|e| e 0,4 _E8=7 160408NSK | |e @™ B 108
v 16T308 NSK |0 |®|®| 9525|397 | 43 | 0,8
167312 NSK ° 1,2
TPMT_080204NLU | ® 476 | 238 | 24 | 04
TPMT 090202 NLU | Q10 0,2 Trigon T
090204NLU |o|o| | 556 | 238 28 | oY o) gon Typ
TPMT 110304 NLU | ®|O 635 | 348 | 34 | 04 WPMT 110204NLB__ | |O[O] 6,35 0,4
110308 NLU _|®@ |0 ' ' * 108 v 119 WPMT 160308 NLB | |00 9,525 0,8
TPMT 080202 NLB olo 0,2
080204NLB | |o|o| 476 | 238 24 | oY
TPMT 090202 NLB 00| coe | 2ag | 28 | 02 .
090204NLB | |Q|Q| >®° | &%) < © 104 [ ] Quadratischer Typ (ohne Schraubenloch)
TPMT 110302 NLB olo 0,2
v 11° 110304 NLB o|o| 6,35 | 3,18 | 34 | 04 SPMR 090304 NSF O[0[gs5 318 | . |04
110308 NLB olo| 0,8 . 090308NSF | |®@|OQ|™ I 0,8
TPMT 160304 NLB 010 ges | 318 | a4 | 04 Q 11°SPMR 120304 NSF e |0 0,4
160308 NLB olo|? A T “* 108 120308 NSF ele 127318 | - |08
TPMT 160404 NLB 019 g a5 | 476 | a4 | 04 120312 NSF ° 1,2
160408 NLB olo|™ ' “ 108 SPMR 090304 NUJ O Tgs05|318| - |04
TPMT 110302NSU |0 |0 |0 0.2 _ 110 090308 NUJ | |0|O} ™ SRR - 08
110304NSU |e®|®|0| 6,35 | 3,18 | 34 | 04 N7 | [SPMR 120304 NUJ o 127 | 318 0,4
v 110308NSU__| @ |®| 0 0.8 120308 NUJ o T3 - los
TPMT 160404 NSU | @ |00 0,4
160408 NSU |® |0 0| 9525|476 | 44 | g A
TPMT 110304NMU | OO 0,4 iecki
v " 10308 NMU oo | 635 318 | 34 | 0 Dreieckiger Typ (ohne Schraubenloch)
TPMR 110304 NSF ool 5| . [04
TPMT 160404 NMU | Q|0 0505 | 476 | 44 | 04 110308 NSF |0 (e @ | ™7~ | ™ = | 0,8
v 11° 160408 NMU |0 |0 ’ N T N X:] TPMR 160304 NSF oo 0,4
g 11° 160308 NSF |0 |®|®|9525 (318 | - |08
J TPMH 110304 NSF o0 ool 34g] 33 |04 160312NSF | |ej|®| | | 1.2
e 110308 NSF ole > %19 | 2 > 108 TPMR 220408 NSF Ol 157 la7e| . |08
TPMT 160404 NSF Ol ®|gee|a76 | a4 | 04 220412 NSF o| ' ' 1,2
160408 NSF IR ' ' 0,8 TPMR 110304 NUJ Q0] cap | 348 | . |04
\\/ 11 110308 NUJ | |o|o| N 0,8
TPMR 160304 NUJ Ol|®|gerc|zqg| . |04
<G> 35° Rhombischer Typ 160308 NUJ ole|? , 0.8
VBMT 110304 NLU ole 0.4 ® Eurolager QO Japanlager
-5 110308NLU__ |0 0| | 835|318 28 | og
=SS~ |VBMT 160404 NLU @O | o o0, /| 4, | 04
160408 NLU @ | ® : ' * 108
VBMT 110302 NLB o|o 0,2
110304 NLB o|o| 635|318 | 28 | 04
- - 110308 NLB olol .| 0,8
VBMT 160404 NLB olo 0,4
160408 NLB o|o|9525| 476 | 44 | 08
160412 NLB olo 1,2
VBMT 110204NSU | ® 0,4
110208 NSU | @ |@ | | 635|238 28 | ;g
VBMT 110304 NSU  |e|® 0,4
- 5 110308NSU | @ | @| | 835|318 | 28 | g
VBMT 160404 NSU  [e|e]|® 0,4
160408 NSU |® |®|®|9525| 4,76 | 44 | 0,8
160412NSU__|o|o 1,2
VBMT 110204 NSK oo 0,4
110208 NSK | |e| | 835|238 28 | og
VBMT 1604025 NSK ° 0,25
SO 5° 160404NSK |e|e|@ 0,4
160406 NSK ®|@[9525|476 | 44 | 06
160408 NSK |®|®|® 0,8
160412NSK (@@ | ® 1,2
VBMT 160408 NMU | ® 9,525 | 476 | 44 | 0,8
<5
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