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Hochleistungsdrehsorte fur hitzebestandige
Legierungen

ACS510U/ACS520U

Fiir Schruppbearbeitung

M leistungsvermogen B Anwendungsbereich

® Fir Superlegierungen auf Fe- Ni- und Schlichten : . Mittlere
Kobaltbasis und Titanlegierungen i Zerspanung |

® Super ZX-Beschichtung ermdoglicht : :
AC510U

geniale Verschleill- und Hitzebestandigkeit

Schruppen

® Mehr als zweifache Standzeiten sind
Zzu erreichen

< SUMITOMO




ACE-Coat

AC510U/AC520U

Die neue zahe und ultra harte Super ZX-Beschichtung
verdoppelt die Standzeit

Bl Leistungsvermdgen

@ Ultra glatte Beschichtung — (1000 TiAIN/AICIN-Schichten) - fiir exzellente Schneidbedingungen und glatten Spanabfiuf.
@ Um 40% héhere Harte der Beschichtung und um 200°C héhere Oxidationstemperatur garantieren extreme VerschleiR- und Hitzebestandigkeit.
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B Schnittleistungen
@ Drehen von Inconel 718 ® Turning of heat resistant steel
Doppelte Standzeit mit weniger VerschleiR! AC510U Stabile Bearbeitung ohne Kerbverschleil!
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Werkstoff: Inconel 718 (HRC45) Werkstoff : Hitzebestandiger Stahl (HRC45)
Platte: CNMG120408NEX Platte: CNMG120408NMU
Bedingungen: Vv ¢= 80 m/min, f = 0,12 mm/U, a, = 0,8 mm, nass Bedingungen: Ve = 30 m/min, f = 0,35 mm/rev, a, = 4 mm, trocken
® Zuverldssige Zerspanung
B Anwendungsauswabhl
Stabile Bearbeitung ohne Kerbverschleil3! AC520U
6.0F Hitzebestandiger Stahl, Ti-Legierung
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Sl Standzeit (Stiick)
0 0.2 0.4 0,6 Werkstoff : Inconel 718 (HRC43)
Vorschub (mm/U) Platte: CNMG120408NEX
Bedingungen: Ve = 60 m/min, f = 0,25 mm/U, a, = 0,5 mm, nass

B Empfohlene Schnittbedingunen

Werkstoff | Njickelbasierte Legierung | Eisenbasierte Legierung | Kobaltbasierte Legierung | Titanbasierte Legierung
Sort Span- | p—— Vc (m/min) Sort Span- | p—— Vc (m/min) Sort Span- | p——q Vc (m/min) Span- | p———q Vc (m/min)
Schnitttyp O€ irecher —— fmmu) OM€ Jhrecher —— fmmu) OM€ Jhrecher —— fmmu) brecherr ———  f(mmi)
Su 50 90 Su 60 — 90 SuU 50 180 SU 50 — 80
Schlichten AC510U AC510U AC510U AC510U
(EX) [0,1—— 0,2 (EX) |0,1——0,2 (EX) |0,10,15 (EX) 10,1 0,2
EX | 40— 80 EX | 40— 70 EX 40 — 60 EX 40— 70
Mittlere Zerspanung [AC510U AC510U AC510U AC510U
(UP)|0,15—— 0,3 (UP)|0,15—— 0,3 (UP) [0,1—0,2 (UP)|0,1———0,25
AC520U 30— 60 AC520U 30— 60 AC520U 30— 50 AC520U 30— 50
Schruppen MU MU MU MU
(AC510U) 0,2——10,35 |(AC510U) 0,2——10,35 |(AC510U) 0,15——0,25 (AC510U) 02——0,3




Neg. Schneidplatten

ACE-Coat

AC510U/ACS520U

<> 80° Rhombischer Typ /o, Dreieckiger Typ
Lager Abmessungen (mm) Lager Abmessungen (mm)
i i 2 || = ; . . D | D "
Form Artikelbezeichnung E § Scf;r:ld- Innen- |Platten-| Ecken- Form Artikelbezeichnung E § Scr;r;?ld- Innen- |Patten-| Ecken-
2 2 linge kreis | dicke | radius 2 2 linge kreis | dicke | radius
CNMG 120404 NEX o0 04 TNMG 160404 NEX CRIO) 0,4
120408 NEX ®| @ 129|127 | 476 | 08 160408 NEX ® | @ | 165 |9525| 476 | 0,8
120412 NEX LK) 1,2 160412 NEX [ 1K) 1,2
- 160608 NEX 0,8 &9/ | TNMG 160404 NSU ® 0.4
160612 NEX ® | @ | 161 |15875| 635 | 1,2 \/v 160408 NSU ® | ®| 165 |9525| 476 | 08
160616 NEX 16 160412 NSU [ 2K ) 1,2
190612 NEX ® @ . l505! 635 12 TNMG 160404 NUP 30 04
190616 NEX : ’ ' 1,6 D) 160408 NUP ® | @ | 165 |9525| 476 | 0,8
CNMG 120408 NMU 30 0.8 - 160412 NUP (K 1.2
120412 NMU ® | @ | 129 | 127 | 476 | 1,2 220408 NUP 220 (427 4767708
/;.\ 120416 NMU (K ) 1,6
160612 NMU C30) 12 5 o .
I Te0R16NMU | @ | @ | 181 (15875 635 | 1 <> 35° Rhombischer Typ
190612 NMU C3) 12
190616 NMU ol @ 19,3 | 19,05 | 6,35 16 Lager Abmessungen (mm)
; CNMG 120404 NSU 3O 0.4 ] ] S [ o "
120408NSU | @ | @ | 129 | 127 | 476 | 08 Form Artikelbezeichnung 28 S innen- | Plattn | Ecken-
120412 NSU K ) 1,2 oo linge kreis | dicke | radius
CNMG 120404 NUP o0 0,4 < |<
@ 120408NUP | @ | @ | 129 | 127 | 476 | 08 VNMG 160404 NEX | ® | @ 04
120412NUP_ (@ | @ 12 — 160408 NEX | @ | @ | 166 \9.525| 476 08
. VNMG 160404 NSU I 04
<C0> 55° Rhombischer Typ Sos 160408 NSU | ® | @ | 166 |9525| 476 | 08
Lager Abmessungen (mm) VNMG 160404 NUP [ BN J 04
<§>~ 160408 NUP ® | ® | 166 |9525| 476 | 0,8
Form Artikelbezeichnung g § Sct;r;(_ﬂd- Innen- |Patien-| Ecken-
2 2 linge kreis | dicke | radius Q T ) T
DNMG 110404 NEX | @ | @ | 1 o o o] , o | 04 © rngon lyp
o LA Y : : 0.8 Lager Abmessungen (mm)
@ 150604 NEX | @ | @ 0.4
150608 NEX ® @ | 155|127 | 635]| 08 ; ; o | D q
150612NEX | @ | @ 12 Form | Artikelbezeichnung | 2 | &SI ngr, | praen. | Ecken-
DNMG Hg:gg mgg : : 1.6 |9525| 476 g,g 2 2 linge kreis | dicke | radius
e 150604 NSU [ @ '@ 04 WNMG 060404 NEX | @ | @ | ¢, |g555| 476 | O
150612 NSU ) 12 080404 NEX [ AN ) 0,4
DNMG 150604 NUP N0 04 080408 NEX ® | O 3869 127 ) 476 08
o R s et 1.8
150612 NUP 1,2 ;
LER 060412 NMU | @ | @ | 852 9925 | 476 g
. 080404 NMU 0.4
[©]  Quadratischer Typ 080408NMU | @ | | 869 | 127 | 476 | 08
080412 NMU [) 1.2
Lager Abmessungen (mm) ) WNMG 060404 NSU ® O o (955 476] 04
Form Artikelbezeichnun: 3 | 3 |Schneid- & 060408 NSU ®.9 08
9 12§ en. | Innen- |Platten-| Ecken- 080404 NSU o e 0,4
8 8 i kreis | dicke | radius 080408 NSU ® | O 3869 12,7 4,76 0,8
< | X | 'ange 080412 NSU (2K ) 1,2
SNMG 120404 NEX o0 0,4 7 | WNMG 080404 NUP 0,4
120408 NEX ® | @ | 127 | 127 | 476 | 08 @ 080408 NUP ® | @ |869 | 127 | 476| 08
. 120412 NEX (K 1,2 080412 NUP K 1,2
150608 NEX 0,8
150612 NEX ® | @ |15875(15875| 635 | 1,2
150616 NEX 1,6
190612 NEX o e 12
190616 NEX e @ 1905|1905 635 | /0
SNMG 120408 NMU B0 08
120412NMU__| @ | @ | 127 | 127 | 476 45
j 150608 NMU 0,8
@ 150612NMU | @ | @ |15,875/15,875| 6,35 | 1,2
150616 NMU L BN ) 1,6
190612 NMU 3K 12
TGN @ @ 1905[1905] 635 \¢
< SNMG 120404 NSU 0.4
@ 120408 NSU ® | @ | 127|127 | 476 ]| 08
120412 NSU [ BN ) 1,2
SNMG 120404 NUP ol 0,4
120408 NUP @ | @ | 127 [ 127 | 476 | 08 ® Lager
120412 NUP [ 2N ) 1,2




Pos. Schneidplatten

O

80° Rhombischer Typ

Lager Abmessungen (mm)
: ; D |2 :

Form Artikelbezeichnung % § scgfld- Inngn- Plgtten- Eck_en-
2 2 linge kreis | dicke | radius

CCMT 060202 NSU [ BN J 0.2

060204 NSU ® @ 645|635 | 238 | 04

9 09T304 NSU [ BN J 0.4

09T308 NSU ® @ 97 |9525| 397 | 08

<>

55° Rhombischer Typ

ACE-Coat

AC510U/AC520U

[0]  Quadratischer Typ
Lager Abmessungen (mm)
f ; o | D .
Form Artikelbezeichnung % § Scr;rfd. innen- |Platten- | Ecken-
2 2 linge kreis | dicke | radius
SCMT 09T304 NSU [ BN J 0,4
@ SCMT 09T308 NSU ® | @ 95259525 | 3,97 | 08
<G> 35° Rhombischer Typ
Lager Abmessungen (mm)
i ; D | D :
Form Artikelbezeichnung g § scr;?fm- Innep- Pla}tten- Eckgn-
2 2 linge kreis | dicke | radius
VBMT 160404 NSK [ BN ) 04
S0 160408 NSK ® | @ | 166 |9525| 476 | 0,8
VBMT 160404 NSU [ BN ) 04
e 160408 NSU | @ | @ | 16,6 |9,525| 4,76 | 08
VCMT 160404 NSK [ BN ] 0,4
<0 160408 NSK ® | ® 166 |9525| 476 | 08
VCMT 160404 NSU [ BN J 0.4
A 160408 NSU | @ | @ | 166 |9525 | 4,76 | 08

® |ager
O Lieferung auf Anfrage

< SUMITOMO

Lager Abmessungen (mm)
Form Artikelbezeichnung g ..% scr;?fm. Innqn- Plgtten- Eck_en-
2 2 linge kreis | dicke | radius
DCMT 070202 NSU [ BN ] 0,2
070204 NSU ® | @® 775|635 | 239 04
Q 117304 NSU [ BN J 0,4
11T308 NSU ® O 16 [9525| 397 | 0,8
(©)  Ronder Typ
Lager Abmessungen (mm)
i ; o o) :
Form Artikelbezeichnung g § scgr:fm- Innen- | Platten- | Ecken-
2 2 linge kreis | dicke | radius
RCMT 1003M0 NRX () 10 | 3,18 | 3,6
1204M0 NRX e 12 | 476 | 42
1606M0 NRX [ ) 16 | 6,35 | 52
2006M0 NRX [} 20 | 6,35| 6,5
(Deutschland)

SUMITOMO ELECTRIC Hartmetall GmbH
Siemensring 84, D-47877 Willich

Tel. (02154) 49 92-0,

e-Mail:

Internet:

FAX (02154) 41072

Info@SumitomoTool.com
www.SumitomoTool.com
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SUMITOMO ELECTRIC Hardmetal Ltd.
Summerleys Road, Princes Risborough
Buckinghamshire HP27 9PW, UK

Tel. (01844) 342081, FAX: (01844) 342415
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e-Mail: enquiries@sumitomo-hardmetal.co.uk

Internet:

www.sumitomo-hardmetal.co.uk
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