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CVD beschichtete Hartmetallqualitat fir die
Gussbearbeitung

AC410K

@ Hohere Standzeiten
@ Sichere Bearbeitung
@ Hohere Produktivitat

< SUMITOMO




ACE-Coat Hochleistungsschneidstoff fiir die Gussbearbeitung

AC410K

B Anwendungsbereich

Doppelte Standzeit
300 Super FF Beschichtung mit hoher Ver-
schleiRbestandigkeit erhdht die Standzeit
5
S . .
L\E, Sichere Bearbeitung
S 200 Verbesserte Schichthaftung und exzellenter
=) Widerstand gegen Adhasion durch neue
2 super FF Beschichtung vermeidet plétzliche
E Schichtabplatzung
2
2
E 100 AC700G AC2000 50% hohere Schnittgeschwindigkeit
« Verschleil3festigkeit wird durch die dickere
L Al>O3 Schicht erhdht
Volischnitt Leicht unterbrochener | Stark unterbrochener
Schnitt Schnitt
Schnittbedingungen
W Eigenschaften ?“:5:@;
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@ Schichtstruktur \

Hohe Schichthaftung
Hoher Widerstand gegen
Aufbauschneidenbildung

Ultra glatte Oberflache

~«— Ebene Oberflache mit hohem Adhasionswiderstand.

~«— Super FF Aluminiumbeschichtung mit exzellenter

Al,O3 P= e
Oxidationsbesténdigkeit.

—-«— Super FF TiCN Beschichtung mit exzellenter Ver-
schleiBbesténdigkeit und Schichthaftung.

Hohe Harte
Hohe Zahigkeit

Ultra feinkornig

TiCN

-«— Spezielles Substrat mit hoher VerschleiRfestigkeit.

Substrat ks
Konventionelle Beschichtung Super FF Beschichtung

@ Eigenschaften der Beschichtung
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Schneidplattenauswahl

Negative Schneidplatten

@ 80° Rhombischer Typ /o, Dreieckiger Typ
Lager Abmessung (mm) Lager]  Abmessungen (mm)
Form Artikelbezeichnung S |schneid Form Artikelbezeichnung S |schneid
S |kanten| IC | Dicke %ﬁig S |kanten| IC | Dicke Fﬁlig
Q | lange 2 | lange
CNMG 120404 NLU-W ° 04 TNMG 160404 NUX ° 0.4
120408 NLU-W ® | 129 | 12,7 4,67 | 0,8 160408 NUX [ ] 0,8
120412 NLU-W ° 1,2 160412 NUX @ | 165 (9525 4761 415
CNMG 120404 NGU-W ° 0.4 160416 NUX 16
120408 NGU-W ® | 129 | 127 | 467| 08 TNMG 220408 NUX ® 0.8
120412 NGU-W ° 1.2 220412 NUX ® | 220 | 127 | 476 | 12
CNMG 120404 NUX ° 04 220416 NUX 16
120408 NUX ® | olior| ser| 08 TNMG 160404 NUZ ° 0.4
120412 NUX e © T AR 160408 NUZ ® | o loms| avs| 08
120416 NUX ° 16 160412 NUZ e 7 O 12
CNMG 160608 NUX ° 0.8 160416 NUZ ° 16
160612 NUX ® | 161 (15875 6,35 | 12 TNMG 220408 NUZ ° 0.8
160616 NUX ° 16 220412 NUZ ® | 220 | 127 | 476 | 12
CNMG 190612 NUX ° i2 220416 NUZ ° 16
190616 NUX @ | 193 |1905] 6351 /g TNMA 160404 ° 0.4
CNMG 120404 NUZ ° 04 160408 ° 08
120408 NUZ ®| Lo lr | ave| 08 - 160412 @ | 165 (9525 4761 45
120412 NUZ ® ' ' ' 1,2 v 160416 [ ) 1,6
120416 NUZ ° 16 TNMA 220408 ° 0.8
CNMG 160608 NUZ ° 08 220412 ® | 220 | 127 | 476 | 12
160612 NUZ ® | 161 (15875 6,35 | 12 220416 ° 16
160616 NUZ ° 1,6
CNMG 190612 NUZ ° 12 o :
190816 NUZ o | 193 [1905] 635 | ¢ <C> 35° Rhombischer Typ
CNMA 120404 ° 0.4 | VWG 160404 NUX N 04
120408 ° 08 =R 160408 NUX ® 166 [9525| 476 | 08
120412 @ | 20| AT, —— 160412 NUX ° 12
. 120416 ° 16 VNMG 160404 NUZ ° 04
@ CNMA 160608 ° 0.8 - 160408 NUZ @ | 166 |9,525 | 476 | 038
160612 ® | 161 (15875 6,35 | 12 160412 NUZ ° 1,2
160616 ° 16 VNMA 160404 ) 0.4
CNMA 190612 ° is — 160408 ® | 166 |9525| 476 | 08
190616 @ 193 |1905] 68351 16 160412 ° 1,2
<C©> 55° Rhombischer Typ v Trigon Typ
DNMG 110404 NUX 04 WNMG 060408 NLU-W ° 08
110408 NUX 116 19525 476 | 4g 060412 NLU-W @ 552 |9525) 476 4%
_ga-. | DNMG 150604 NUX ® 0.4 NGy | WNMG 080404 NLU-W ° 0.4
g 150608 NUX ®| .| s | 6ss| 08 080408 NLU-W ® 869 | 127 | 476| 08
150612 NUX o 788, 080412 NLU-W ° 12
150616 NUX ° 16 WNMG 080408 NGU-W ® | oco | 127 | 470 08
DNMG 110404 NUZ 6 |osos| 276 | 04 080412 NGU-W e ° T ATe o
110408 NUZ 619 761 o8
DNMG 150608 NUZ ® 08 WNMG 060408 NUX 08
150612 NUZ @ | 155 127 | 635 1.2 o 060412 NUX 6,52 19525 | 476 | 4,
150616 NUZ 16 W WNMG 080404 NUX ® 0.4
DNMA 150604 0.4 080408 NUX ° 08
@ 150608 ®| ic| s | 6as| 08 080412 NUX @ 309|127 | 476l 45
150612 ° : 1,2 080416 NUX 16
150616 16 WNMG 060408 NUZ 0.8
— 060412 NUZ 652 19825 | 476 |
. ) 7 0.4
[0] Quadratischer Typ @ WNMG 080404 NUZ °
080408 NUZ ® | ccolinr | ave| 08
SNMG 120408 NUX N 08 080412 NUZ o T ATe o
120412 NUX @ | 127|127 | 476 | 12 080416 NUZ 16
120416 NUX ° 16 T | WNMA 080408 ° 08
SNMG 150612 NUX B P RO 080412 @ | 809|127 | 416 45
150616 NUX ’ ’ 35116
SNMG 190612 NUX ° i2
190616 NUX @ 1905 |1905] 8351 4¢
SNMG 120408 NUZ ° 0.8
120412 NUZ @® 12,7 | 12,7 4,76 1,2
PN 120416 NUZ ° 16
OB | SNMG 150612 NUZ ° i2
\/ 150616 NUZ ° 15,875(15,875| 6,35 16
SNMG 190612 NUZ ° i2
190616 NUZ @ 1905|1905] 835 4¢
SNMA 120408 ° 0.8
120412 ® 12,7 | 12,7 4,76 1,2
& 120416 ° 1,6
y ["SNMA 150612 is
@ 150616 15,875(15,875| 6,35 16
SNMA 160612 ® i3
190616 ° 19,05 119,05 | 6,35 16
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80° Rhombischer Typ

Scneidplattenauswahl

Positive Schneidplatten

/0. Dreieckiger Typ
Lager Abmessungen (mm)
Form W'i:r:i:el Artikelbezeichnung é ?(ZT]T::? o | oie | Edeen
2 lange radius
TCMT 110204 NSU [ ) 0,4
W e S
AR AR
A -AB e e
160408 NSU [ ) ' ' ' 0,8

Lager]  Abmessungen (mm)
Frei . . « )
Form ) Artikelbezeichnung S |Schneid
HLE) S |kanten| IC | Dicke F;;ﬁg
Q | lange
CCMT 097304 NLU-W | @ 0,4
09T308 NLU-W | @ 9,7 9,525 | 3,97 08
CCMT 060202 NSU [ ] 0,2
060204 NSU (] 645 | 635 | 238 0,4
. | CCMT 09T304 NSU [ J 0,4
! 097308 NSU | @ | %7 952 | 397| g4
CCMT 120404 NSU [ ] 0,4
120408 NSU [ ) 129 127 476 0,8
CCMT 097304 NMU [ ] 0,4
09T308NMU | @ | O7 [95%5 | 3971 o

<©> 55° Rhombischer Typ

<G> 35° Rhombischer Typ

Lager Abmessungen (mm)

Frei . . ~ .

Form . Avrtikelbezeichnung S |Schneid
TILE) S |kanten| IC | Dicke F;;ﬁg

Q | lange
VBMT 110304 NSU { ] 0,4
g 110308NsU__ | @ | 0| 03 | 318 o
- VBMT 160404 NSU [ ] 0,4
5° 160408 NSU | @ | 100 |9525| 476 og
e VBMT 160408 NMU 16,6 | 9,525 | 4,76 | 0,8
VCMT 160404 NSU [ ) 0,4
e 7 160408 NSU | @ | 106 |9525| 4761 g

Lager Abmessungen (mm)
Frei . . « )
Form ) Artikelbezeichnung S |Schneid
il 3 |kanten| IC | Dicke Fﬁlﬁg
2 | lange
DCMT 070202 NSU o 0,2
070204 NSU @® 775 |63 | 239 | 04
@ 070208 NSU (] 0,8
DCMT 117302 NSU (] 0,2
7° 117304 NSU ® | 116 |9525| 238 | 04
117308 NSU [ ) 0,8
DCMT 117304 NMU (] 0,4
@ 117308 NMU | @ | 18 [95%2] 238 g
[0]  Quadratischer Typ
Lager]  Abmessungen (mm)
Frei . . < )
Form . Avrtikelbezeichnung S |Schneid
e S |kanten| IC | Dicke F;éﬁg
2 | lnge
SCMT 097304 NSU [ ) 0,4
@ 09T308NSU | @ |9°2%|9523| 3.97| g
SCMT 120404 NSU o 0,4
7° 120408 NsU | @ | P27 | PBT | 476 o
SCMT 097308 NMU @ (9525|9525 | 397 | 0,8
120408 NMU @ | 127|127 | 476 08




ACE-Coat

AC410K

B Generelle Eigenschaften

AC410K nutzt eine ultra dicke Super FF Beschichtung, die sich
hervorragend fur die Bearbeitung von Grauguss und Kugelgra-
phitguss bei hohen Schnittgeschwindigkeiten eignet. Zusam-
men mit der Sorte AC700G konnen alle Gusswerkstoffe
bearbeitet werden.

B Leistungsvermogen (Vollschnitt) B Bruchfestigkeit
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Anzahl der Unterbrechungen
bis zum Bruch

Freiflachenverschleil3 (mm)
o
>

0, 5 1 (brichiger) AC410K  Wetthewerb
Eingriffszeit (min) K10
Werkstoff: GGG45 (HB240) Werkstoff: GGG70 (HB270)
Wsp : CNMG 120408 NUZ Wsp : CNMG 120408 NUZ

Schnittdaten: V¢ =160 m/min, f=0,35 mm/U
ap=15mm, trocken

Schnittdaten: V¢ =350 m/min, f=0,35mm/U
ap=15mm, nass

B Spanbrecher @ Negative Schneidplatte @ Positive Schneidplatte
Auswahl = Ohne Spanbrecher =
S S
s s 7
= £ Y
) n () (%] /
e e :
O | s O |3
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Scharfe @ Stabile Scharfe @ Stabile
Schneide Schneide Schneide Schneide
B Empfohlene Kugelgraphitguss (GGG) Grauguss (GG)
Schnitt-bedin- Anwendung Sorte [Spanbrecher] T Somndestny o (mm Sorte |Spanbrecher| T Soredb ey o
gungen . uz 150 |e— 350 100 je——— 400
Vollschnitt AC410K 0.1 ol AC410K uz 01 06
. E UX  [100 |e——— 250 100 |—— 350
Mittlere Bearbeitung AC410K 0.1 0.4 AC410K UXx 0.1 0.8
Unterbrochener UX |80 ) 200 UX {100 je—— 300
Schnitt ACTO0G | 171 | 0 ———1 0.4 ACTO0G | (4z) | 04— 06
Kein Span-
Schwerer Schitt AC2000 | UX  [BORmm====i 200 AC700G | brecher |100 = 250
(MU) | 01— 04 (UX) | 01— 06




ACE-Coat

AC410K

B Anwendungsbeispiele

® GG25 Welle

® GGG45 Achszapfen

® GGG60 Differentialgehduse
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Standmenge / Schneide

0
Wetthewerb
ACAL0K ™o

Wetthewerb
ACHI0K ™10
Wsp: WNMG 080408 NUX
Schnittdaten:  v¢ =170 ~ 230 m/min
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T bewerb
Wettbewer
ACAL0K ™ 15
Wsp: CNMG 120408 NUX
Schnittdaten:  v¢ = 180 m/min
f=0,25 mm/U
ap=2,0mm, trocken

f=0,2~0,3mm/U

ap=10~15mm, nass

Wsp: CNMG 120408 NUX

Schnittdaten:  v¢ = 350 m/min
f=0,25 mm/U
ap=25mm, nass

AC410K erzielt doppelte Standzeit durch
hohe Stabilitat.

AC410K erzielt 1,3 ~ 2 fache Standzeit durch
hohe VerschleiRfestigkeit und Stabilitat.

Beim Schlichten erzielt AC410K 3 fache
Standzeit durch hohe Verschleif3festigkeit.

® GGG60 Kupplungsscheibe ® GGG45 Radnabe ® GGG60 Welle
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Wettbewerb Wettbewerb Wettbewerb
ACAL0K " ACHLOK ™™ o ACHLOK ™ 0
Wsp: CNMG 120408 NUX Wsp: WNMG 080408 NUX Wsp: DNMG 150608 NUX
Schnittdaten:  v¢ =300 m/min Schnittdaten:  vc =200 m/min Schnittdaten:  v¢ =130 ~ 200 m/min
f=0,2 mm/U f=0,25~0,3 mm/U f=0,3mm/U
ap=2,0~3,0mm, trocken ap=1,2mm, nass ap=0,5mm, nass

AC410K erzielt doppelte Standzeit durch
hohe VerschleiRfestigkeit.

Beim Schruppen erzielt AC410K doppelte
Standzeit durch hohe Stabilitat.

AC410K erzielt 3 fache Standzeit durch hohe
VerschleiRfestigkeit.
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SUMITOMO ELECTRIC Hartmetall GmbH

Tel. (02154) 4992-0, Fax (02154) 41072,

Siemensring 84, D - 47877 Willich

e-Mail: Info@SumitomoTool.com

Internet: www.SumitomoTool.com
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