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Beschichtete Substrate fur die Gussdrehbearbeitung

AC4010K / AC4015K |/ Ac4a20K

Fur die Hochgeschwindigkeitsbearbeitung von Grauguss bis zur stark
unterbrochenen Bearbeitung von hochfestem Kugelgraphitguss
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g von Guss

| AC4015K

B Anwendungsbereich

W

Erste Empfehlung fir GG-Material

600 |- Die ultra-dicke Beschichtung ermdglicht die Hoch-
: geschwindigkeitsbearbeitung (v, = 700 m/min)
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» Erste Empfehlung fiir GGG-Material
[ ] Hohe Haftung, hochfeste Beschichtung sorgt fiir
> 300 1 stabile lange Standzeiten.
5 - )
s 200|
g : ) AC420K
:% 100 | AC415K Hervorragende Bruchfestigkeit im stark unterbro-

chenen Schnitt und bei instabiler Bearbeitung.

, Leicht unterbroch Stark unterbroch
Vollschnitt o Gt oo | g
B Merkmale
AC4010K / AC4015K

Die neu entwickelte Beschichtung mit verbesserter Schichthaftung, veranderter kristalliner
Ausrichtung und reduzierter Eigenspannung sorgt fir langere und stabilere Standzeiten in
verschiedenen Gusssorten, von Grauguss und gewdhnlichem Gusseisen (GG) bis hin zu
hochfestem Kugelgraphitguss (GGG).

Durch die minimierte Eigenspannung der

Spezielle Oberflachenbehand- Beschichtung wird eine héhere Ausbruch-

r lung bestandigkeit erzielt.
Kristalline Anordnund - Zeigt im Vergleich zu herkémmlichen Sorten
Al,O4 . 9- eine zweifach héhere Resistenz gegen Kolk-
ausgerichtete Al,O5-Schicht verschleiR
TiCN Harte TICN-Schicht sH:hr;ee{[ser Schutz gegen Freiflachenver-
r Sehr feine Schneidkantenbeschichtung
Hat;trpe:a“- Verbesserte Schichthaftung (Rz 0,15-0,07 pm) zur Erhdhung der Be-
sustiat | standigkeit gegen Schichtablosungen.




B Leistungsmerkmale
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Eingriffszeit (min)

Nach 12 min Nach 12 min

NGZ AC4010K Herkmmlich Wettbewerber Nach 12 min
NGZ AC4010K NGZ AC4015K Wettbewerber
Werkstiickstoff: GG-25 Vollschnitt Werkstiickstoff: GGG-70 Vollschnitt
Schneidplatte: CNMG120408 Schneidplatte: CNMG120408
Schnittdaten: Ve = 600 m/min, f = 0,4 mm/U, a, = 2,0 mm, trocken Schnittdaten: V¢ = 140 m/min, f = 0,3 mm/U, a, =1,5mm, nass

Bestandigkeit gegen Schichtabplatzungen (GG)

Minimale
Abplatzungen

Nach 10 min
NGZ AC4010K

Grolere Abplatzungen
auf der Freiflache

Minimale
Abplatzungen

Nach 10 min
NGZ AC4015K

Grof3e Abplatzung auf
der Spanflache

Bestandigkeit gegen Schichtabplatzungen (GGG)

N
o
S

300

200

-
o
o

Anz. der Schldge bis zur Schichtabplatzung
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AC4010K AC4015K Herkdmmlich Wettbewerber

NGZ NGz

Nach 4 min

NGZ AC4015K

Nach 4 min

NGZ AC4010K

Nach 6 min Nach 6 min
Herkdmmlich Wettbewerber
Nach 4 min Nach 4 min
Herkémmlich Wettbewerber
Werkstiickstoff: GG-25 Unterbrochener Schnitt Werkstiickstoff: GGG-40,3 Unterbrochener Schnitt
Schneidplatte: CNMG120408 Schneidplatte: CNMG120408
Schnittdaten: Ve =400 m/min, f = 0,3 mm/U, a, = 2,0 mm, nass Schnittdaten: Ve = 450 m/min, f = 0,3 mm/U, a, = 1,5 mm, nass




Drehbearbeitung von Guss

AC4010K / AC4015K

B Empfehlung Spanbrecher

_9 025205 Geeignet fur Bauteile mit kleineren Durchmessern
S| [y 7 Tb' 25° und hoher Ausspannlange bei instabilen Maschinen-
A<C 4 verhéltnissen mit niedrigen Schnittkraften.
------------------ NUZ 02512
op Y Stabiler Schlichtspanbrecher mit scharfer Schneide.
=3 {T
5L
=0
B> NGZ 19
0,25] 160 Erste Empfehlung. Durch seine stabile Schneidkante
a wird ein grofRer Anwendungsbereich abgedeckt.
§ Spanbrecher
< NME 03«24 Das Design der Schneidkante bietet eine hohe
Unterbrochen > Volischnitt a gj Schneidkantenstabilitat flir Schruppanwendungen
Unterbrechungen 4° mit hohen Vorschiben.
Oh . . . -
A Spanbpeecher Sehr stabile Schneidkante fir groRe Schnitttiefen
I// und Schnittunterbrechungen.

B Anwendungsbreiche der Spanbrecher

Negative Platten

Positive Platten
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B Empfohlene Schnittbedingungen i, - Optimum - Max.
Schnittdaten
Werksttickstoff Schnittart Schneidstoff — - —
Schnitttiefe Vorschub Schnittgeschwindig-
(mm) (mm/U) keit (m/min)
_ Vollschnitt AC4010K 0,5-2,0-6,0 0,10-0,25-0,40 200-400-700
leicht unterbrochen
Grauguss (GG-25) unterbrochen AC4015K 0,5-2,0-6,0 0,10-0,30-0,50 180-300-450
stark unterbrochen AC420K 0,5-2,0-6,0 0,10-0,30-0,60 150-200-300
Vollschnitt AC4010K 0,5-2,0-6,0 0,10-0,25-0,40 180-300-450
Kugelgraphitguss Vollschnitt —
(GGG-40.3) leicht unterbrochen AC4015K 0,5-2,0-6,0 0,10-0,30-0,50 160-250—-400
stark unterbrochen AC420K 0,5-2,0-6,0 0,10-0,30-0,60 120-170-250
Vollschnitt AC4010K 0,5-2,0-6,0 0,10-0,25-0,40 160-250—-400
Hochfester BT EET,
. eicht unterbrochen —
Kuge(lagcgzpl;lct)guss IR AC4015K 0,5-2,0-6,0 0,10-0,30-0,50 140-200-350
( -70) stark unterbrochen AC420K 0,5-2,0-6,0 0,10-0,30-0,60 80-150-220




B Anwendungsbeispiele

Drehbearbeitung v

AC4010K / AC4

Bremsscheibe, GG-25 AC4010K

AC4010K - 1,4-fache Standmenge

Bremsscheibe, GG-25 AC4015K

Nach gleicher Standmenge ist nur beim Wettbewerber das

M
Al DN

Substrat sichtbar.

Vbmax:'0,23 mm

g

NGZ AC4010K Wettbew. NGZ AC4015 Wettbewerber

] ] (70 Stck.) (50 Stck.) ] (35 Stck.) (35 Stck.)
Spitzer Winkel TICN-Schicht Stumpfer Winkel Substrat nicht  Substrat sichtbar
Plandrehen mit Gusshaut sichtbar Plandrehen mit Gusshaut sichtbar
Schneidplatte: CNMG120408 Schneidplatte: CNMG120408
Schnittdaten: Ve =960 m/min, f = 0,75 mm/U, a,= 2,0 mm, Schnittdaten: Ve =960 m/min, f= 0,75 mm/U, a,= 2,0 mm,

Emulsion Emulsion

. AC4010K . . - AC4010K

Ring, GGG-80 AG4015K Differentialgehduse, GGG-60 AG4015K

Beide Sorten AC4010K und AC4015K zeigen eine hervorragende
VerschleilRbesténdigkeit.

1,3-fach hohere Standmenge mit AC4015K

-—D
ﬂ\ b
NGZ AC4015K
@ (60 Stck.)

'Vbmax: 0,21 mm meﬂﬂ mm

NME AC4010K Wettbewerber NGZ AC4010K Wettbewerber
Vollschnitt Adhasion Stark unterbrochener Schnitt (45 Stck.) (45 Stck.)
Schneidplatte: WNMG080412 Schneidplatte: WNMG080412
Schnittdaten: Ve =120 m/min, f = 0,25 mm/U, a,= 1,0-3,0 mm, Schnittdaten: Ve =250 m/min, f = 0,30-0,45 mm/U, ap= 2,0 mm,

Emulsion Emulsion
: = AC4010K

Getriebegehause, GGG-50 AG4015K Schwungrad, GGG-40,3 AC4015K

Mit dem NME-Spanbrecher konnte die Standmenge um 20%
angehoben werden.

NME AC4015K
(12 Stek.)

Vbmalk: 0,24 mm .

AC4015K - doppelte Standmenge bei hoher Verschleil3-
bestandigkeit.

NME AC4015K Wettbewerber
(80 Stck.) (40 Stck.)
NME AC4010K  Wettbewerber
) (12 Stck.) (10 Stck.) )
Unterbrochener Schnitt Abplatzungen Vollschnitt
Schneidplatte: CNMG120408 Schneidplatte: WNMG120408
Schnittdaten: Ve =220 m/min, f = 0,35 mm/U, a, = 1,5 mm, Schnittdaten: Ve =230 m/min, f = 0,3 mm/U, a,= 2,0 mm,
Emulsion Emulsion




Lagerbestande

@ 80° Rhombischer Typ

Negative Schneidplatten

<0> 55° Rhombischer Typ

Lager Abmessungen (mm) Lager Abmessungen (mm)
X | X XX
Form Bezeichnung 22 é Innen- |Platten- SEZ':U'Ecken- Form Bezeichnung gle é Innen- |Platten- SEZ':U'Ecken-
S 5| §| e . S| g|§| e e .
&, 2 2 kreis | dicke loch @ radius 2 2 &t, kreis | dicke loch @ radius
CNMG 120404 NLUW | ® 0.4 DNMG 110408NGZ O[O [ ®| g sor | 476 | 351 | 08
120408 NLUW | ® 12,7 | 476 | 5,16 | 0.8 110412NGZ__ (0|0 e |2 476 13 81145
120412 NLUW | ® 1,2 DNMG 150404 NGZ |0 |0 0.4
CNMG 090304NGU (010 o crc| 318 | 381 | 04 o 150408 NGZ [0|0| | 127 | 476 | 516 | 0.8
090308 NGU |0 |0 ' 318 | 3, 811 08 150412NGZ_ |olo| | | | 1.2
CNMG 090412 NGU |00 6525 | 4,76 | 381 | 1.2 DNMG 150604 NGZ . 04
CNMG 120404 NGU [0 0 0.4 150608 NGZ |®|®|®| 12,7 | 6,35 | 516 | 0.8
120408NGU  [0[0| | 1o7 | 476 | 546 | 08 150612NGZ _|o|o | e 1,2
° 120412NGU |0 |0 : : , 1.2 DNMA 150404 oo 0,4
120416 NGU _|o|o| | | | 1.6 _ 150408 olo| | 127|476 |516]| 08
CNMG 160608 NGU |00 0.8 \Q’ 150412 Jolo| | T 1,2
160612NGU |0 |o| |15,875| 6,35 | 6,35 | 1.2 DNMA 150608 olole s | 516 | 08
160616 NGU _|o|o| | | | 1,6 150612 olole| 127 |6 AR
CNMG 120408 NGUW | @ 127 | 476 | 516 | 08
120412 NGUW | @ | ® 1,2 ,
CNMG 120408 NME [O]0O 0,8 @ Quadratischer Typ
120412NME |0 |O| | 12,7 | 4,76 | 5,16 | 1.2
120416 NME__|olo| | | | 16 =‘Laéiel‘ Abmessungen (mm)
CNMG 160608 NME (o K6} 0,8 . S|iv|lXx Schrau-
160612NME |00 | |15875| 6,35 | 6,35 | 1.2 Form Bezelchnung | g 2| | Innen- Plote™) ben- |coter
160616 NME |0 |o| | | | 1,6 |2(gQ| | U | ioch g |BNMS
CNMG 190612 NME [0 0 1.2
190616 NME |0 O | | 19,05 | 6,35 | 7,94 | 1,6 NG O oaaa NGy |olo| |9525| 318 | 381 | O
190624 NME__1919 ) | ol 2.4 SNMG 120404 NGU o |o| | T 0.4
CNMG 250924 NME |00 | 254 | 955271612 | 2.4 TR EE o
CNMG 120404NUZ | @O 0.4 ‘ 120412NGU 0| 0| | 127 | 476|516 | '3
Ny |elielel 127 476 516 | 95 120416NGU__|olo| | | | 16
ooianLe |olole 1 SNMG 150608 NGU |0 |0 0.8
joolel : 150612NGU |0 |o| |15,875| 6,35 | 6,35 | 1.2
o CNMG 160608 NUZ | ®|® 0.8 120816 NGU oo 16
160612NUZ |®|® | ®|15875| 6,35 | 6,35 | 1.2 SNERETENEREE o8
UEOUEINEZ L OJLOLCO T R — 1.6 120412NME |0 |O| | 127 | 4,76 | 516 | 1.2
CNMG 190612NUZ 1O O @/ 1445 | 635 | 794 | 12 120416 NME_ |0 |0 16
190616 NUZ _|o|e e |1 : 94 | 16 '
CNMG 090408 NGZ |0|0 |0 0.8 SNMG 150608 NME 10| O 0.8
sooaio NGz |ololol9es25 | 476 | 381 | 0 150612NME  |0|o| [15,875| 6,35 | 6,35 | 1.2
SRS AR TS A I B Bt : 150616 NVME | O | O 1.6
CNMG 120404NGZ | @ @ 0.4 SNMG 190612 NME [o[o| | T 12
120408NGZ | @ | ® 8| 1, | 476 | 516 | 08 190616 NME |0 |0| |19,05|6,35 | 7,94 | 1.6
120412NGZ |e|e|® 1,2 o 24
i 128282 “g% e e (1)’2 SNMG 250924 NME |o| 0| | 254 [ 952 | 912 | 2.4
: SNMG 120408 NUZ _|0|O | ® 08
160612NGZ |o|o| |15,875| 6,35 | 6,35 | 1.2 120412N02 |00 @] 127 | 476 | 516 | 1.2
B 1x I el B o ERNE 33
190616 NGZ |0 |o| | 1905|635 7,94 | 4% \\% SNMG 12821%“3% . /15875 6,35 | 6,35 12
CNMA 120404 o0l 0.4 SNMG 190612NUZ (0|0 (@ oo | oo 0 | 1.2
ggj?g olelel 127 | 476 | 516 ?’g 190616 NUZ |0 |0 e| 1™ ' 941 16
Tooate siele e SNMG 120408NGZ |e|e | e 0,8
rrrrrrrrrrrrrrr : 120412NGZ |0 |e|®| 12,7 | 476 | 5,16 | 1.2
@ CNMA 160608 oo 08 120016 NGz |olole b
160612 o|e|e|15875 6,35 | 6,35 | 1.2 NG 1808 NGE o S| is
160616 ejeje| | | 1,6 150616 NGZ olo 15,875| 6,35 | 6,35 1’6
CNMA 190612 olele 1,2 e SRR S :
i90016 ololel19.05] 635 704 12 SNMG 190612NGZ 00| | 1905 | 635 | 704 | 12
: 190616 NGZ | 0|0 : ' 941 16
SNMA 120404 oo 04
o : 120408 olole 0.8
<> 55° Rhombischer Typ 120412 elele| 127 | 476|516 | 12
120416 ole|e 1.6
=<La:ger Abmessungen (mm) o 120420 Jolol ||| 20
Form Bezeichnung g2 § e [Pt P e SNMA 150612 Q|01 4575|635 | 635 | 112
3|33 weis | dicke | ™™ |radius 150616 e ! A S L)
<3< loch @ SNMA 190612 olofe ooel 635 | 704 | 1:2
DNMG 110404 NGU | O|O 0,4 190616 olole ) , , 16
110408 NGU |0 |0| |9,525| 4,76 | 3,81 | 0.8
110412NGU__|o|o| | | | 1,2
DNMG 150404 NGU |00 0.4 %;\ Dreieckiger Typ
150408 NGU |00 | | 1o7 | 476 | 546 | 08
‘ 150412NGU |0 |0 ’ ’ ’ 1,2 Lager Abmessungen (mm)
150416 NGU__|0|o| | | | 1.6 _ I S
DNMG 150604 NGU (o}Ke} 0,4 Form Bezeichnung g S| g/ Innen- |Platten- ben- Ecken-
150608 NGU Q|0 0,8 SIS S| kreis | dicke radius
150612 NGU |6 1o 12,7 | 6,35 | 5,16 12 2122 loch @
150616 NGU |0 | O 1.6 TNMG 160404 NGU | 0|0 0.4
DNMG 150408 NME |0 | O 08 160408NGU 0[O | | g o | 476 | 31 | 08
150412NME |0 |O| | 12,7 | 4,76 | 5,16 | 1.2 160412NGU |0 |0 ' ; 811 12
° 150416 NME__|o|o| | | | 1,6 160416 NGU |0 |o| | | | 1,6
DNMG 150608 NME | 0|0 0.8 TNMG 220404 NGU |0 |0 04
150612NME |0 |0| | 12,7 | 6,35 | 5,16 | 1.2 220408 NGU |o|o| | 12,7 | 476 | 516 | 0.8
150616 NME_ |0 | ® 1.6 220412NGU |00 1,2
DNMG 150404 NUZ |0 |0 04 TNMG 160408 NME O[O | | g s | 476 | 31 | 08
150408 NUZ |0 |O| | 12,7 | 4,76 | 5,16 | 0.8 160412NME |0 | O : 476 | 3, 811475
@ 150412NUZ__|ojo| | | | 1,2 TNMG 220408 NME |0 |0 0.8
DNMG 150608 NUZ |0 (@ @ | .| . | 08 220412NME |0 |0| | 12,7 | 476 | 516 | 1.2
150612 NUZ Q|o|e ! ! ’ 1,2 220416 NME olo 1,6

® Eurolager

O Japanlager




Negative Schneidplatten

Lagerbestande

@ Dreieckiger Typ m Quadratischer Typ (ohne Schraubenloch)
Lager Abmessungen (mm) Lager Abmessungen (mm)
P PR -
Form Bezeichnung 2| 2|5/ innen- Platien- S(s;r:u-Ecken- Form Bezeichnung 2| 2| S| innen- Platten- Sg;f" Ecken-
I | < i i 3 i I S| < i i g i
2 2 2 kreis | dicke loch @ radius 2 2 2 kreis | dicke loch @ radius
TNMG 160404 NUZ |00 0,4 L [SNMN 120408 olo 0,8
160408 NUZ |o®|®|® 0,8 120412 olo 127 476 | - |12
160412NUZ  |O|O|®| 9,525 | 476 | 3,81 | 1,2 120416 olo 1,6
160416 NUZ |0 |0 1,
160420NUZ__|o|o| | | | 2,0
TNMG 220408 NUZ |00 0,8
220412NUZ |00 12,7 | 4,76 | 5,16 | 1,2
220416 NUZ |0 |0 1,6
TNMG 160404 NGZ |0 |0 0,4 P
160408 NGZ | o | e |®| 0525 | 476 | 381 |08 A Dreieckiger Typ (ohne Schraubenloch)
160412NGZ |00 /@ | | 1,2 Lager Abmessungen (mm)
TNMG 220408 NGZ |00 0,8 — s
220412NGZ |00 12,7 | 4,76 | 5,16 | 1.2 Form Bezeichnung S5 2 nnen- |Platten-| """ Ecken-
220416 NGZ |0 |O 1,6 g 8 g vt || et || B [esie
TNMA 160404 olo 0,4 <=2 < loch @
160408 olo|e 0,8 TNMN 160408 olo 0,8
160412 o|lo|e|9525|476 38112 V 160412 olo| |9525|476| - |12
a 160416 ole 1.6 160416 olo 1,6
160420 olo| | | | 2,0
TNMA 220408 oo 0,8
220412 ole 12,7 | 4,76 | 5,16 | 1,2
220416 ole 1,6
<G> 35° Rhombischer Typ
Lager Abmessungen (mm)
X | X
Form Bezeichnung S| § Innen- |Platten- SEZ?U'Ecken—
< < | <t . . = .
‘<’ 2 2 kreis | dicke loch @ radius
VNMG 160404 NGU |00 04
e 160408 NGU |0 |0| |9,525| 4,76 | 3,81 | 08
160412NGU |0 |0 1,2
VNMG 160404 NUZ |O|O 04
L~ 160408 NUZ |Q |0 9,525 | 4,76 | 3,81 | 0,8
160412NUZ__ |0 |0 1,2
VNMG 160404 NGZ |0 |0 0,4
- 160408 NGZ |e|®| |9525| 4,76 | 3,81 | 0,8
160412 NGZ | ® |0 1,2
VNMA 160404 oo 0,4
_l- 160408 olo| |9525|476 38108
160412 olo 1,2
[0\ Trigon Typ
Lager Abmessungen (mm)
X | X
Form Bezeichnung S|SB X |nen- |Plattend| o2 Ecken-
SIS kreis | dicke ben- radius
222 loch @
== |WNMG 080408 NLUW |e|® 0,8
& 080412 NLUW | @ 127 1476 | 516 | 45
WNMG 060404 NGU |0 |0 0,4
060408 NGU |0|0o| |9525| 4,76 | 3,81 | 0,8
060412NGU_|olo| | | | 1,2
WNMG 080404 NGU |00 0,4
080408 NGU |0 |0 12,7 | 476 | 5,16 | 0,8
080412NGU_|olo| | | | 1,2
WNMG 080408 NGUW | ® 12,7 476 5,16 | 0,8
WNMG 060408 NME | O | O 0,8
060412NME | o|o| | 525|476 381 4%
v WNMG 080408 NME | Q|0 0,8
080412NME |0 |0 12,7 | 4,76 | 5,16 | 1,2
080416 NME_ |0 |0 1,6
WNMG 080404 NUZ |00 0,4
080408 NUZ |O|e®|e| 12,7 | 476 | 516 | 0,8
080412NUZ | e |0 1,2
WNMG 060408 NGZ |0 |0 | e 0,8
060412NGZ |o|o|e| %525 | 476 | 381 | 15
WNMG 080404 NGZ |00 0,4
080408 NGZ |O|e|®| 12,7 | 4,76 | 5,16 | 0,8
080412NGZ |0 |e @ 1,2
- WNMA 080408 ole|e 0,8
W 080412 ole|e| 127 | 476|516 | 12
080416 ole|e 1,6

® Eurolager

O Japanlager



Lagerbestande

<o> 80° Rhombischer Typ

Positive Schneidplatten

A Dreieckiger Typ

_ Lager Abmessungen (mm) _ Lager Abmessungen (mm)
e XX e X[
Form _é Bezeichnung ‘2 g § Innen- |Platten- Szr::u- Ecken- Form _‘é Bezeichnung g E é Innen- |Platten- Sg;":u' Ecken-
= S| S| < i i - i = < | S| < i fi - i
,_% &, 2 2 kreis | dicke loch @ radius Lg_: 2 2 2 kreis | dicke loch @ radius
CCMT 09T304NLB | ® 0,4 TCMW 110204 olo 04
O 7° 09T308NLB | ® 9525|397 | 44 | 58 110208 |olo| | 635|238 28 4
v 7°|TCMW  16T304 o|o 04
CCMT_ 060204 NSU ° 6,35 | 2,38 | 2,8 | 0,4 16T308 o|lo| |9525|397 | 43 |08
CCMT 09T304NSU (e[| || 0| ,, |04 16T312 oo 1,2
@ 7 09T308NSU |e|® : 390 | 4, “ 108 TCMT 110208 NSU__|®|® 6,35 | 2,38 | 2,8 | 0,8
' CCMT 120404 NSU ° 127 | 476 | 55 | 04 v 7°|TCMT 167308 NSU |e|e| 9525|397 | 43 | 08
120408 NSU _|e | @ S 108
. CCMT_ 120412 NSK ° 12,7 | 476 | 55 | 1,2 @7 | . TCUT 16T312NSK e 9525 | 3,97 | 43 | 1,2
& 2
CCMT 09T304NMU |0 |e | e 0,4 - TPMT 110304 NMU |0 |0 0,4
@ 7° 09T308 NMU | @ |@ |@| 9525 | 3.97 | 44 [ g ™ 110308 NMU |0 |o| | 835 | 318 | 34 | 5g
CCMW 060204 o0 6,35 | 2,38 | 2,8 | 0,4 — TPMT 160404 NMU |0 |0 04
\":,, 7°|CCMW 09304 010| [ gs5 | 307 | 44 | 04 w 11° 160408 NMU |0 |o| | 9925|476 | 44 | 5g
09T308 ole ' ' “ o8
CPMT 080204 NMU |0 |0 04
@ e 080208 NMU |0 |o| | 794 | 238 | 34 | o'
CPMT 090304 NMU |00 04 5 o :
090308 NMU | o 0| | 9525|318 | 44 | g <G> 35° Rhombischer Typ
CPMW 080204 oo 0,4 VBMT 160404 NSU |e|e 0,4
- 080208 olo| | 794|288 34 |49 e 5 160408 NSU | @ |@| | 9925|476 | 44 | 5g
S [1|cPMw 090304 00| I ges | 318 | a4 | 04
090308 olo ' ' “ o8 VBMT 160412NSK__| ® 9,525 | 4,76 | 44 | 1,2
8= 5
<> 55° Rhombischer Typ <> 5 SBMUToOC 212| |os25| 476 | a4 | 24
DCMT 070208 NSU ° 6,35 (2,38 ] 28 [ 08 I
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