MAS

TOOLS & ENGINEERING

MHCcut

Honmodul - Hochpréazisionsbearbeitung
von kleinsten Innendurchmessern

Zylindrizitat
und Rundheit

Um- genau
in Serie
herstellen




Vorteile

- Form- und Lagetoleranzen im Sub- Mlkrometerberelch
serienféhig herstellbar

- Kompaktes Modul — auf viele Maschinentypen adaptierbar

- Integrierte Kraft- und Momentensensoren zur Uberwachung

- Industrie 4.0 — fahig durch Maschinenschnittstelle

- Optimale Prozessfahigkeit

Abmessung (I x h x b)

Modul: 360 x 210 x 130 mm
Bedieneinheit: 400 x 1500 x 600 mm

Reproduzierbare Form-
und Lagetoleranzen:

- Rundheit: < 0,5 um

- Zylindrizitat: < 1 ym

- Geradheit: < 0,1 pm

- Masshaltigkeit: + 0,5 pm

- Rauheit (Rz): < 0,5 um

- Durchmesserbereich: 1 =5 mm (in pm- Schntten)
gréBere Durchmesser auf Anfrage
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